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6.4. REFERENCIA DE TEMDO Para todas as referéncias de tempo
utilizadas pelo 51s¢ema sersd observado o  hordric de
Brasilia/DF. ‘

6.5. Na hipdtese de ndd haver expediente ou ocorrendo qualquer
fato superveniente quejimpega a realizagdo do certame na data
prevista, a sessdo perd remarcada, para 1o minimo 48h

(quarenta e oito horasﬁ?a contar da respectiva data. FrEsE CEAL DECRATOKE

| DE LICITACRO

?refeitura Municipal de Crato, no Largo
intro, Municipio de Crato, CEP: 63.100-

7. DO ENDEREQO DO SETO

7.1. Edificio Sede da
JGlio Saraiva, s/n, C
000.

?e expediente do Setor de Licitagdo da

7.2. Horario externo ¢
Prefeitura Municipal d¢ Crato: das 8h as 17h.

8. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

8.1. As despesas decérrentes da Ata de Registro de Pregos
correrdo pela fonte del recursos dos 6rgdcs participante do SRP
(Sistema de Registro |de Pregos), a ser informada gquande da

lavratura do instrumenio de contrato.

i

9. DA PARTICIPAGAO

im participar deste certame deverdo estar
pistema do Banco do Brasil S.A.

9.1. Os interessados
credenciados junto ao

credenciamento estardo disponiveis no
tem 5.2 deste edital.

9.1.1 As regras parﬁf
sitio constante no subs

9.2. Os LOTES 01,5 03, 05, 07 serdo reservados as
microempresas, empresas de pequeno porte e as cooperativas que
se enquadram nos termes disposto no incisc III do art. 48, da
Lei Complementar N° 323/2006, e alteracdes introduzidas pela
lei complementar 147/2014.

9.2.1. Nio havendo ve%cedor para a cota reservada, esta poderd
ser adjudicada ao ven¢edor da cota principal, ou diante de sua
recusa, aos licitanﬁ s remanescentes, desde que pratiguem
preco do primeiro coldcado.

9.2.2. S8e a mesma liéitante'vencer a cota reservada e a cota
principal, a contrataigdo das cotas deverd ocorrer pelo menor
prego. 1

9.3 Os LOTES 02, 04, 06, 08 serfo de ampla disputa. Sera
garantida aos licitaptes microempresas, empresas de pequeno
porte e cooperativas jque se enguadrem nos termos do art. 34,
da Lei Federal n° 1J1.488/2007, como critério de desempate,

preferéncia de contrgtacdo nos termos previsto na Secdo I do
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Capitulo V da Lei | Complementar n° 123/2006 e alB&¥ag éﬁﬁ%QWM&
introduzidas pela lei} complementar 147/2014. . Bl e

9.4. Tratando-se de rjicroempresas, empresas de pequenoip@%%é
as cooperativas que de enguadrem nog termos do art. 34, da Lei
Federal n° 11.488/20Qﬁ, e que ndo se encontram em qualquer das
exclusdes relacionadas no § 4° do artigo 3° da Lei
Complementar n° 123/2006 e altera¢des introduzidas pela lei
complementar 147/2014, deverdo declarar no Sistema do Banco do
Brasil o exercicio del preferéncia previsto em Lei.

9.5. A participacdo] implica a aceitac@o integral dos termos
deste edital.

9.6. E vedada a participagiio de pessoa fisica e de pessoa
juridica nos seguinte$ casos:

9.6.1. Sok a formal de consbrcio, qualguer dgue seja sua
constituigdo.

9.6.2. Que tenham em comum um ou mais sécios cotistas e/ou
prepostos com procurag¢io.

9.6.3. Que estejam emj estado de insolvéncia civil, processc de
faléncia, recuperagd ? judicial ou extrajudicial, dissolucdo,
fusdo, cisdo, incorporagdo e liquidagéo.

i
9.6.4. Impedidas de licitar e contratar com a Administrag&o.

9.6.5 Suspensas temp‘%ariamente de participar de licitacdo e
impedidas de contrataiy com a Administracio.

9.6.6 Declaradas ihidéneas pela Administragdo Plblica,
engquanto perdurarem og motivos determinantes desta condigédo.

9.6.7. Servidor p

hlico ou empresas cujos dirigentes,
gerentes, sbcios o

componentes de seu quadro sejam

3 autorizadas a comercializar no pais.

contrato social ndo inclua no objetivo

social da empresa gtividade compativel com o objeto do

certame. :
10. DA FORMA DE APRESENTAGAO DA PROPOSTA ELETRONICA E DOS

DOCUMENTOS DE HABILITALAOC

10.1. As licitantes lencaminhardo, até a data e o horéario
estabelecido para abe?tura da sessdo piiblica, exclusivamente
por meloc do sistema, '; documentos de habilitagdo e a proposta
com a descrigdo do olfjeto ofertado e o preco, consignandoc ©
prego glcobal do(s) itef(ns}, incluidos todos os custos diretos
e indiretos, bem como declaragdo de responsabilidade pela
autenticidade dos ddcumentos apresentados, conforme Anexo

Declaragdo de autentlc;dade da documentacdo deste edital.

pm%gansﬁm GERAL DO Municisio
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10.2. A proposta dgvera explicitar nos campos o0s
referentes a cada itkm, incluidos todos os custos dlreios

indiretos, em conformjdade com as especificagdes deste edi AT
O campo “iInformaglep Adicionais” poderd ser utilizado a
critéric da licitante]

10.2.1. A proposta deverd ser anexada, devendo a UGltima folha
ser assinada e as demais rubricadas pela licitante ou seu

representante legal,f redigida em lingua portuguesa em

linguagem Clara e | concisa, sem emendas, rasuras ou
entrelinhas, com as especificagdes técnicas e quantitativos,

conforme o caso, nositermocs do Anexo I - Termo de Referenda
deste edital. f

10.2.2. Prazo de wvalidade n3o inferior a 60 (sessenta) dias,
contados a partir da data da sua emissdo.

10.3. As licitantes p;deréo retirar ou substituir as propostas
e os documentos de ilitacdo por eles apresentados, até o
término do prazo para irecebimento.

10,4. N3o serd estabejecida, nessa etapa do certame, ordem de
classificacdo entre ab propostas apresentadas, © que somente

ocorrera apbs a realilzacdo dos procedimentos de negociagdo e
julgamento da propostal

ge compdem a proposta e a habilitacdo da
licitante melhor cladgsificada somente serdc disponibilizados
para avaliac3o pela Pregoeira e para acesso plblico apds o
encerramento do envio He lances.

10.5. 0Og documentos

10.6. E vedada a i{}ntificagéo do licitante, sob pena de

desclassificacgdo.

11. DA ARBRERTURA E ACEI:ABILIDADE DAS PROPOSTAS

11.1. Rbertas as prppostas, a Pregoeira farad as devidas
verificacles, avaliango a aceitabilidade das mesmas. Caso
ocorra alguma desclabsificacdo, deverd ser fundamentada e
registrada no sistema.|

11.2. Os precos deverio ser expressos em reais, com até 02
(duas) casas decimais ém seus valores globais.

11.3. O sistema otdenaréd automaticamente as propostas
classificadas pela prggoeira e somente estas participardo da
etapa de lances. &

12. DA ETAPA DE LANCES|

12.1. A pregoeira darq inicio 4 etapa competitiva no hordrio
previsto no subitem 6i3 guando, entdo, os licitantes poderéao
encaminhar lances. '

PROC] FRADORIA GERAL DO MUNICIPIO
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do(s) LOTE(s).
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ances,

12.2.1. O0s licitantes

que inferiores ao sey
ainda que este seja ma

cutro licitante.

12.2.2. Em caso de
prevalece aguele que
lugar.

12.3.

12.4. Serd adotado pazn

“aberto e fechado”, e{
lcom lance final e fechado.

i

;ances da sessdo plblica terd duracdo

piblicos e sucessivos,

12.4.1. A etapa de
inicial de gquinze
encaminhara aviso de
que transcorrerd o pe
determinado, findo o
recepgdo de lances.

12.4.2.

&L

abrira oportunidade ps

mals baixc e os das
superiores aquela poss
até cinco minutos, o
deste prazo.

12.4.3.

definidas no item 12.4.

poderdio ofertar lances sucessivos, de

;d01s ou mais
for recebido e registrado em primeiro

Durante a sessdo}
informados, em tempo ré¢
O sistema ndoc identifip

1

aos demais participant:r.

Encerrado © pHazo previsto no item 12.4.1,

1ltimo lance registrado no sistema,
ior que o menor lance ja ofertado por

lances de igual wvalor,

piblica de disputa, os licitantes serdo
al, do valor do menor lance registrado.
ard o autor dos lances a pregoeira nem

'a o envio de lances o modo de disputa

que as licitantes apresentardo lances

ﬁnutos. Apbés esse prazo, O sistema
fechamento iminente dos lances, apds ©
Hodo de até dez minutos, aleatoriamente

gqual serd automaticamente encerrada a

o sistema
ra que a licitante da oferta de valor
ofertas com pregos até dez por cento
am ofertar um lance final e fechado em
qual serd sigiloso até o encerramento

Ndo havendo @elo menos trés ofertas nas condigoes

2, poderdo as licitantes dos melhores

lances, na ordem de

oferecer um lance final
erramento deste prazo.

serd sigiloso até o end

12.4.4. 2apbds o términ
ordenara o5 lances segu

12.4.5. N&do havendo ]
forma estabelecida, hal
que as demails licitant
classificacdo, possam

cinco minutos, o qual
prazo. ‘

12.4.6. Poderd a preg
justificadamente,

fclassificacgédo,

> dos prazos estabelecidos,

admilk

atd o maximo de trés,

e fechado em até cinco minutos, o qual

o sistema
ndo a ordem crescente de valores.

ance final e fechade classificadc na
verd o reinicio da etapa fechada, para
es, até o maximo de trés, na ordem de
hfertar um lance final e fechado em até
serd sigiloso até o encerramento deste

seira, auxiliado pela equipe de apoio,
-ir o reinicio da etapa fechada, caso
etapa de lance fechado

nenhuma licitante clé
atender as exigéncias (

ssificada na

habilitag8o.

&
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12.4.7. No caso de desgonexdo entre a pregoeira e o
decorrer da etapa cofpetitiva, o sistema podera

~

acessivel & recepcdof dos lances, retornando a
quando possivel, sem piejuizos dos atos realizados.

3

12.4.7.1. Quando a dedsconexdoc do sistema eletrdnico para a
pregoeira persistir pot tempo superior a dez minutos, a sessdo
piblica serd suspensal e reiniciada somente apds decorridas
vinte e quatro horas df comunicag¢do do fato pela Pregoeira aos
participantes, no sitiq eletrbnico utilizado para divulgagéo.

12.5. Apbs o encerramé
existéncia de situacgdp
disputa. Em cumprimento

nto dos lances, © sistema detectara a
de empate ficto nos itens de ampla
ao que determina a Lei Complementar n°

123/2006 e alteragdeg introduzidas pela lei complementar

147/2014, a microempf%sa, a empresa de pequeno porte e a

cooperativa que se enguadre nos termos do art. 34, da Lei

Federal n°® 11.488/2007 e que ofertou lance de até 5% (cinco

por cento) superior ad menor prego da arrematante que ndo se

enquadre nessa situagdo de empate, serd convocada pela
pregoeira, na sala de} disputa, para, no prazo de 5 (cinco)
minutos, utilizando—sefdo direito de preferéncia, ofertar novo
lance inferior ao melhor lance registrado, sob pena de
preclusdo.

f

12.5.1. NiZo havendo |manifestacdo do licitante, o sistema
verificara a existéngia de outro em situagcdo de enmpate,

p sistema emitira mensagem, cabendo a
rrada a dispute do item.

12.5.2. © disposto ndg subitem 12.5 nd3o se aplica quando a
melhor oferta valida fiver sido apresentada por microempresa
ou empresa de pequeno

12.5.3. O sistema informara a proposta de menor preco ao

13.1. A pregoeira pod;?é negociar exclusivamente pelo sistema,
em campo préprio, a finf de obter melhor prego.

13.1.1. Encerrada a |etapa de envio de lances da sessdo
pliblica, a pregoeirg poderd  encaminhar, pelo sistema
eletrdnico, contrapropdsta a licitante que tenha apresentado O

seja obtida melhor proposta, vedada a

melhor preco, para qud
negociagdo em condiqéeg diferentes das previstas neste Edital.

13.1.2. Definido o +alor final da proposta, a pregoeira
convocara a arrematapte para anexar em campo proéprio do
sistema, no prazo de alké 02 (duas) horas, a proposta de pregos
com os respectivos [valores readequados ao Ultimo lance
ofertado.

13.1.2.1. A proposta devera ser anexada em conformidade com oxix
9 S
[/

_r
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alise quanto a aceitagdo da proposta, -

pregoeira verificara

13.1.3. Encerrada a aj
4 habilitagdoc da licitante, observ%ﬁ
disposto neste Edital.} §

lecessidade de envio de documentos
ddrios a confirmacdc dagueles exigidos
neste Edital e j& aprpsentados, a licitante sera convocada a
encaminha-los, em formgto digital, via sistema, no prazo de 2
(duas) horas, sob penagde desclassificacdo ou inabilitagdo.

13.2, Havendo a
complementares, neces

13.3. O descumprimentd dos prazos acima estabelecidos e causa
de desclassificacdio da licitante, sendo convocada a licitante
subsequente, e assim| sucessivamente, observada a ordem de

classificagdo.
13.4. Apbs a apresenta;éo da proposta nf#o cabe desisténcia.
14. DA PROPOSTA COMER

14.1. A proposta deverd ser apresentada, em 01 (uma) via,
sendo uma original, cpm os pregos ajustados ao menor lance,
nos termos do Anexo 1@ deste Edital, devendo a fTltima folha
vir assinada obrigat@riamente pelo representante legal do
licitante, em linguagem clara e concisa, sem emendas, rasuras
ou entrelinhas, col as especificac¢des dos servicoes,
quantitativos e demalis informacSes relativas ao sServigo
ofertado. '

14.2. Prazo de validage ndo inferior a 60 {sesgsenta) dias,
contados a partir da ddata da sua emissdo.

14.3. Apds a apresent‘~§o da proposta ndc cabera desisténcia,
sob pena de aplicagdo idas punigdes previstas na cldusula “DAS
SANCOES ADMINISTRATIVA3” deste Edital.

15. DA HABILITAGCAO
15.1. DA HABILITACAO JURIDICA - PESSOA JURIDICA

15.1.1. Registro comer¢ial gquando se tratar de EMPRESA INDIVI-
DUAL; :

gor, acompanhado de suds alteracdes, ou o Contrato Social Con-
solidado, devidamente kegistrado quando se tratar de SOCIEDA-
DES COMERCIAIS.

15.1.2. Ato Constitutigo, Egtatuto ou Contrato Social em vi-

15.1.3. Ato Constitutijo, Estatuto ou Contrato Social em wvi-
gor, acompanhado de sugs alteracdes, ou O Contrato Social Con-
solidado, devidamente iﬁegistrado e acompanhado de documentos
de eleigdo de seus administradores quando se tratar de SOCIE-

DADES POR AGOES.

15.1.4. Inscricdo ou ako constitutivo acompanhado de prova da
diretoria em exercicio {quando se tratar de SOCIEDADES CIVIS.

PROCIRADORIA GERAL DO MUNICIPIO A
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15.1.5.

a atividade assim o e
SOCIEDADE ESTRANGEIRA H

15.1.6. DOCUMENTO OFIC
ou proprietirios,
lei.

15.2. DA HABILITAGCAO F]

PRDCUR

Decreto de aut
gdo para funcionamento

conif

DORIA PREFEITURA DO

orizagdo e ato de registro ou autori :
expedido pelo &rgdo competente, qpanao

ixigir, quando se tratar de EMPRESAS ™~
FUNCIONAMENTO NO PAIs.

[AT, DE IDENTIFICACAO de todos os sécios
orme o caso, reconhecidos na forma da

SCAL E TRABALHISTA

Cadastro Nacional de Pesscal Juridica

15.2.1. Inscricdo no f
(CNPJ) ; 3
15.2.2. Inscricdo no g
ou municipal, conformé
do licitante; ;
15.2.3. Certiddo Negati
15.2.4. Certiddo Negat:
15.2.5.

butos Federais e & Div
os débitos relativos acd
15. Certificado de
15,

15.

2.6.

2.7. Certiddo Negat:

Certidédo Conju?

adastro de contribuintes estadual (FIC)
o caso, relativo ao domicilio ou sede

va de Débitos Municipais;
va de Débitos Estaduais;

ta Negativa de Débitos Relatives a Tri-

ida Ativa da Unifio, abrangendo inclusive

INSS;
Reguiarldade do FGTS (CRF);

va de Débitos Trabalhistas.

3. DA QUALIFICAGAO TECNICA

15.3.1. Comprovagdo d
pertinente e compative
licitacdo, mediante a
por pessoa(s) juridica

15.3.2. Fica faculta
contrato ou instrumen
servico objeto do ates
item anterior. ;
o(s
nao

)

15.3.3. Caso
declaracdo(des)

prestados, este(s) de

contrato ou instrument

contratacgdo.

15.3.4. Caso a apres
ou declaracdo (des)

da pregoeira,
capacidade técnica,
8.666/93, em aplicacgédo]

aptiddo para desempenho de atividade
] em caracteristicas com o objetivo da
resentacdo de atestado(s) fornecido(s)
Is) de direito ptblico e privado.

; de
do

noe

o aos licitantes a apresentacdo
co hdbil que comprove a prestagdo
kado de capacidade técnica mencionado

|
i

atestado(s), certidio (Ses) ou
sxplicite(m) com clareza os servigos
rerd (30) ser acompanhado do respective
o congénere gque comprove O objeto da

tacio do(s) atestado(s), certidio {des)

sejam suficientes para © convencimento

nao
promov;zise 4 diligéncia para a comprovagdo da

15.4. DA QUALIFICAGAO BCONOMICO-FINANCEIRA

15.4.1. Certidio

bmo preconiza o art. 43, §3° da lei
subsididria & Lei 10.520/2002.
de negativa de faléncia ou

concordata/recuperaqéo%judicial expedida pelo distribuidor da

sede da pessoa juridicg

%

|

fRO
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15.4.2. Balanco patrjimonial e demonstragdes contabel
Gltimo exercicio 3001al j& exigiveis e apresentados na
da lei, gque comprovemja boa situacdo financeira da emgr
vedada a sua substituig8o por balancetes ou balangos
provisdrios - devilamente assinados por contabilista
registrado no CRC, be como por sbdcio, gerente ou diretor,
podendo ser atualizadd? por indices oficiais quando encerrados
hd mais de tr&s mesed¢ da data da apresentacdc da proposta,
devidamente registradog na Junta Comercial competente.

15.5. DEMAIS DOCUMENTO$ DE HABILITAGAO

15.5.1. Declaragdo dejque, em cumprimento ao estabelecido na
Lei N°. 9.854, de 27/ «0/1999, publicada no DOU de 28/10/1999,
e ao inciso XXXIII, dp art. 7°, da Constituicdo Federal, ndo

- emprega menores de 1B (dezoito) anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre, nem emprega menores de 16 (dezesseis)
ancs em trabalho alghm, salvo na condicdo de aprendiz, a

partir de 14 (qpatorzg) anos, conforme modelo constante dos
anexos deste edital;

15.5.2. Declaracgdo, ob as penalidades cabivels, de que a
licitante n3o foi declarada inidénea para licitar ou contratar
com a administragdo ptiblica, nos termos do inciso IV do art.
87 da Lei N°. 8.666/93§e da inexisténcia de fato superveniente
impeditivo da habilitgc8o, ficando ciente da obrigatoriedade
de declarar ocorrénciaé posteriores, conforme modelo constante
dos anexos deste editaé {art. 32, §2°, da Lei N°. 8.666/93)

15.5.3. Declaragio, Spb as penalidades cabiveis, de que a
licitante nfo possui | Vinculo Familiar com a administragdo
piblica municipal, conforme modelo constante dos anexos deste
edital. ’

15.5.4. Declaracao, b as penalidades cabiveis, de que a
licitante nfo possui YVinculo Empregaticio nos termos do Art.
9°, inciso III da Leij N° 8.666/93, conforme modelo constante
dos anexos deste edital.

15.5.5. Declaracdo, sdb as san¢des administrativas cabiveis,
inclusive as criminaif e sob as penas da lei, que toda
documentacdo anexada B plataforma de realizagdo do Pregdo
Eletrbénico é& AUTENTICHA, conforme modelo constante dos anexos
deste edital.

15.6. Os documentos de{habilitagéo deverdo ser apresentados da
seguinte forma: ‘

15.6.1. Obrigatoriamente, da mesma sede, ou seja, se da
matriz, todos da matr%zé se de alguma filial, todos da mesma
filial, com excecdo dce documentos que sdo validos tanto para
matriz como para todag as filiais. O contrato serd celebrado
com a sede gue apresenﬁou a documentacio.

15.6.2. O documento vbtido através de sitios oficiais, que

prROChRADORIA GERAL DD MUNICPID ‘
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esteja condicionado

mesmo somente serd cdnsiderado se acompanhado da vers3o em
portugués, firmada por jtradutor juramentado.

15.6.4. Dentro do p¥azo de validade. Na hipbtese de o
documento ndo constar lexpressamente o prazo de validade, este
deverd ser acompanhado de declaragdo ou regulamentagdo do
érgdo emissor que dispgnha sobre sua validade. Na auséncia de
tal declaracdo ou regufamentagéo, o documento serd considerado
vdlido pelo prazo de B0 (trinta) dias, contados a partir da
data de sua emissdo, gphando se tratar de documentos referentes
4 habilitag8o fiscal e|econdmico-financeira.

15.6.5. Necessariamentg, com a declaragio a que se refere o
modelo estabelecido |no anexo do edital (DECLARAGCAO DE
AUTENTICIDADE DOS DOCUMENTOS), responsabilizando-se o autor
desta, sob pena dds sangdes administrativas cabiveis,
inclusive as c¢riminais, por toda documentagdc anexada ao
sistema.

15.7. OUTRAS DISPOSICd

a4
N =

15.7.1. Havendo restyicdo quanto & regularidade fiscal e
trabalhista da microeméresa, da empresa de pequeno porte ou da
cooperativa que se e@huadre nos termos do art. 34, da Lei
Federal n° 11.488/200’7;3 serid assegurado o prazo de 05 (cinco)
dias f{teis, contados al partir de declarado o vencedor, para a
regularizacdo dol(s) documento(s), podendo tal prazo ser
prorrogado por  iguai pericdo, conforme dispde a Leil
Complementar n° 147/2034.

15.7.2. A ndo cdmprovagdo da regularidade fiscal e
trabalhista, até o figal do prazo estabelecido, implicara na
decadéncia do direitd, sem prejuizo das sangles cabiveis,
sendo facultado a | pregoeira convocar os licitantes
remanescentes, por ordgm de classificacgdo.

16. DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO

16.1. Para julgamento {las propostas serd adotado o critério de
MENOR PRECO por LOTE, lobservadas todas as condig@es definidas
neste Edital. 1

16.1.1. A proposta firlal para o item ndc poderid conter valor
superior ao estimad¢ pela administracdo, sob pena de
desclassificacdo, devindo o licitante, readequar o valor
do(os) item(s) aos valdres constantes nc mapa de pregos.

16.2. Se a proposta He menor pre¢o ndo for aceitavel, ou,
ainda, se o licitante {Hesatender as exigéncias habilitatérias,
a pregoeira examinard ja proposta subsequente, verificando sua
compatibilidade e a hgbilitag8o do participante, na ordem de
clasgsificacdo, e assim sucessivamente, até a apuracgdoc de umaf
¢

H
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bte edital.

16.3. Caso o licitante] vencedor da Cota Reservada Para-
EPP seja o mesmo vendedor da Ampla Disputa o mesmo deverad
unificar o valor unltéklo de cada item independente do valor
total do lote.

16.4. Serdo desclassififadas as propostas comerciais:

16.4.1. Em condic¢des flegais, omissdes, ou conflitos com as
exigénecias deste edital

A

16.4.2. Com pregos su%eriores aos praticados no mercado, ou
comprovadamente inexequiveis.

16.5. A desclassificagdo serd sempre fundamentada e registrada
no sistena. i

17. DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNAGOES

17.1. Os pedidos de jesclarecimentos referentes ao processo
licitatério deverdo sdr enviados a pregoeira, até 03 (trés)
dias f{Gteis anterioref a data fixada para abertura das
propostas, exclusivamente por meic eletrbnico, no enderego
licitacrato@gmail.com, | informando o nUmero deste pregdoc no
sistema Banco do Brasil] e o Orgdo interessado.

17.1.1. As respostas aos esclarecimentos formulados serdo en-
caminhadas aos interessados, através do respectivo e-mail e
ficardo disponiveis no sitio
https://licitacoes.tcg%ie.gov.br/.

17.2. Até 03 (trés) dias {teis anteriores a data fixada para
abertura das propostasi qualquer pessoa poderd impugnar o pre-
sente Edital, mediantg petigdo por escrito, protocolizada no
Setor de Protocolo no Edificio Sede da Prefeitura Municipal de
Cratco, no Largo Julio} Saraiva, s/n, Centro, Municipio de Cra-
to, CEP: 63.100-000 ou no e-mail licitacrato@gmail.com, até
as 17:00 hs, no hordrjo oficial de Brasilia/DF. Indicar o n°
do pregdo e o drgdo regponsével.

17.2.1. Nio serio conHecidas as impugnagBes apresentadas fora
do prazo legal e/d subscritas por representante ndo
habilitado legalmente.] A peticd3o de impugnacdo deverd comstar
o endereco, e-mail P telefone do impugnante ou de seu
representante legal.

a

17.3. Caberad a pregoeﬁ%a, auxiliado pela &rea interessada, e a
autoridade competente,} decidir sobre a petigdo de impugnagao
no prazo de 24 (vinte & quatro) horas.

17.4. Acolhida a impuébagéo contra este Edital, serd designada
nova data para a reallzacdo do certame, exceto se a alteragdo
ndo afetar a formulacde das propostas.

PRQ%&JRADOR?% GERAL DO MuNicipIo u
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a intengdoc de interpos

no prazo de até 04 (qy
vencedor, guando lhe g

para apresentacdc d
protocolizadas no en
Edital. Os demais 1lic
apresentar contra-razd
contar a partir do té

assegurado vista imedig

18.2. Nao serdo co
subscritos por represe

¢+ recurso, em campo prdépric do sistema,
atro) horas f{iteis depois de declarado o
=2rd concedido o prazo de 03 (trés) dias

1s razdes ©por escrito, devidamente
irego constante no subitem 7.1. deste
iitantes ficam desde logo convidados a
s dentro de igual prazo, que comegara a
hino do prazo do recorrente, sendo-lhes
ita dos autos.

=cidos os recursos intempestivos e/ou
atante ndo habilitado legalmente ou nao

identificado no procegso licitatdrio para responder pelo pro-

ponente.

18.3. A falta de mani

‘estacdo conforme o subitem 18.1. deste

Edital importard na ded¢adéncia do direito de recurso.

18.4. Os recursecs cont
suspensivo.

3

ra decisd3o da pregoeira ndo terdo efeito

18.5. O acolhimento de} recurso importard na invalidagdoc apenas

dos atos insuscetiveis

18.6. A decis8c em gi
dar-se-4 conhecimento
constante no subitem 5

de aproveitamento.

au de recurso sera definitiva, e dela
' acs licitantes no endereco eletrdnico
1. deste Edital.

19. DA ADJUDICAGAO, Di

REGISTRO DE PRECOS

19.1. A adjudicacdo daj

interposigdo de recurs;
a cargo da autoridade

19.2. A homologagdo dai

19.3. Apbs a homologa
ofertados pelo licitan

Registro de Precgos,
edital.

19.4. Os licitantes ¢
prazo de 05 {cincoji

HOMOLOGACAO E DA ASSINATURA DA ATA DE

~ge~-a4 pela pregoeira quando ndo ocorrer
s. Caso contridrio, a adjudicagdo ficara

r-se-4 pela autoridade competente.

250 do resultado da licitacg8oc, os pregos

e vencedor, serdo registrados na Ata de
elaborada conforme o© anexc IV deste

lassificados em primeiro lugar tera o
diag T(teis, a «contar da data do

recebimento da convocagdo, para comparecer perante o gestor a

fim de assinarem a A
comparecimento

poderai

ta de Registro de Pregos. O prazo de

periodo, desde que 0cCoO3

19.5. guando o©
habilitatérias

consigh

ser prorrogado uma vez por igual
rra motivo justificado e aceito.
tencedor ndo comprovar as condigles

adas neste edital, ou recusar-se a

PROCE
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istro de Pregos, poderd ser convida

outro licitante pela pregoeira, desde que respeitada & ordem:
de classificagdo, parh, depois de comprovados os requisitos

habilitatérios e feit
de Precgos.

19.6. O sistema gerar
registrados todos os
relevantes.

A

' 4 negociagdo, assinar a Ata de Registro

A ata circunstanciada, na qual estardo
atos do procedimento e as ocorréncias

20. DA FORMAGAC DO CADASTRO DE RESERVA

20.1. O licitante que
ao do 1licitante venc
quatro horas), contad
do Brasil, para ma
institucional, indicani
item(ns),
Razdo Social.

20.1.2. A auséncia de
sera considerada como |
cadastro de reserva da’

20.2.
sessdo do pregdo eletn
Pregos, indicando os

bem como si

Apbés a homologagdo do resultado da licitagdo,

leseje cotar o produto com pregos iguais
dor terd o prazo de até 24h (vinte e
s da adjudicagdo na plataforma do Banco
ifestar-se neste sentido, via e-mail
o o nimero do Pregdoc Eletrdnico e o(s)
a respectiva identificagdo, com CNPJ,

 manifestac8o dentro do referido prazo
negativa do licitante em fazer parte do
respectiva Ata de Registro de Pregos.

a ata da
Ata de Registro de

~

Adnico serd anexada a

ficitantes que tiverem aceitadoc cotar o

produto com preges
sequéncia da classif

legal do art. 11, incj

janeiro de 2013.

20.2.1. 8Se houver maj
trata o caput, os 1i}
ordem da dltima pr
competitiva. 5

jguais aos do licitante vencedor, na
Hcacdo do certame, conforme permissivo
IT do Decreto Federal 7.8%2, de 23 de

s de um licitante na situag¢do de gue
itantes serdo classificados segundo a

oposta apresentada durante a etapa

20.2.2. O registro a due se refere o caput tem por objetivo a

formacdo de cadastro
hipbteses em que © ve
ata de registro de pre

de reserva, para ser utilizado nas
wcedor, quando convocado, ndo assinar a
sos (art. 13, paragrafo Utnico do Decreto

ou tiver seu registro cancelado nas
arts. 20 e 21 do Decreto n°.

Federal n°. 7.892/13)
hipbteses previstas
7.892/2013 {art. 11,

oportunidade em Qque
homologagdo ja& efetiva

comina¢des previstas e

A habilitacad
cadastro

20.2.3.
compSem o©

G

condigBes estabelecidog

BlO}
:

3°. do Decreto Federal n° 7.892/13),

podera ser revogada a adjudicacdo e a

Has, isso sem prejuizo da aplicacdc das
Lei e/ou no edital.

que
a

fornecedores remanescentes
gerd efetuada no prazo

b dos
e reserva
no edital.
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21. DAS SANGOES ADMINI STRATIVAS

21.1. O licitante que| ensejar o retardamento da execug
certame, ndo mantiver a proposta, comportar-se de modo
iniddneo, fizer decla?agéo falsa ou cometer fraude fiscal,
ficard impedido de ljcitar e contratar com a Administracdo
Municipal e serd despredenciado nos sistemas cadastrais de
fornecedores, pelo pyazo de até 05 (cinco) anos, enguanto
perdurarem os motivos Heterminantes da punicdo ou até que seja
promovida a reabilitdc3o perante a prépria autoridade que
aplicou a penalidade. }

21.2. Sem prejuizo {la sancdo prevista no item anterior,
incidird multa de 3? (trés por cento) sobre o valor de
referéncia para a ljicitagcdo, na hipdétese de o infrator
retardar o procedimentijo de contratacdo ou descumprir preceito

normativo ou as obriga¢des assumidas, tais como:

a) deixar de entregaf documentacdo exigida para o certame

licitatério; 1
s | . .

b) desistir da propostla, salvo por motivo justo decorrente de

fato superveniente e ag¢eito pela Administracdo;

S

¢) tumultuar a sessdo ptblica da licitagdo;
d) descumprir requisiﬁos de habilitacdo na modalidade pregdo,
a desgpeito da declarag%o em sentido contririo;

e) propor recursos manifestamente protelatérios em sede de

licitacido;

f) deixar de regulayizar os documentos fiscails noc prazo
concedide, na hipbtee de o infrator se enguadrar como
Microempresa ou Emprega de Pequeno Porte, nos termos da Lei
Complementar Federal n} 14/2014;

21.3. Em caso de o jvencedor recusar-se a assinar ata de
registro de preg¢os e/$u contrato, ou recusar-se a aceitar ou
retirar o instrunfento equivalente, incidiréa multa
indenizatéria de 10% [dez por cento) sobre o valor total da
adjudicagdo da licitagdo, sem prejuizo das sangdes previstas
no item 21.1. |

—

21.4. O licitante recdlherd a multa por meio de Documento de

Arrecadagdo Municipal KDAM), o qual poderd ser substituido por
outro instrumento legal, em nome do &érgdo contratante. Caso

ndo o faca, serd cobraglo pela via judicial.

21.5. Nenhuma sangéo; serd aplicada sem garantia da ampla
defesa e do contraditdériio, na forma da lei.

22. DA ATA DE REGISTRO|DE PREGOS

22.1. A Secretaria de Finangas e Planejamento serd o 0Orgdo
gestor da Ata de Registro de Precos de gue trata este edital.

22.2. Os pregos regis:iados na Ata de Registro de Pregos serao

PROCERADORIA GERAL DO MUNICIPIO ’ ‘
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aqueles ofertados nas; propostas de pregos dos

vencedores, bem como j&os licitantes que aceitarem cotar
produto com precos ;guals ao do licitante vencedor na
sequéncia da classificalzdo do certame.

22.2.1. 0O registro ag que se refere o item 22.2 tem por
objetivo a formacdo ;%e cadastro de vregerva, no caso de
exclusdo do primeiro cplocado da ata, nas hipdteses previstas
nos arts. 20 e 21 do Defreto n° 7.892/2013.

22.3. A Ata de Reglstr; de Pregos uma vez lavrada e assinada,
naoc obriga a Administ»?géo a firmar as contratagdes que dela
poderdo advir, ficafdo-lhe facultada a utilizacdo de
procedimento de licita¢do, respeitados os dispositivos da Lei
Federal 8.666/1993, sepdo assegurado ao detentor do registro
de pregos a preferéncia%em igualdade de condicdes.

22.4. O participante do SRP (Sistema de Registro de Precos),
quando necessitar, efe*uara agquigigdes junto aos fornecedores
detentores de precos rﬁglstrados na Ata de Registro de Pregos,
de acordo com os qua;tltatlvos e especificag¢les previstos,

durante a vigéncia do documento supracitado.

22.5. Os fornecedores detentores de precos registrados ficardo
obrigados a fornecer o objeto licitado ao participante do SRP
(Sistema de Registrd de Pregos), nos prazos, locais,
quantidades e demais cpndigées definidas no Anexo I - Termo de
Referéncia deste edital

22.6. A Ata de Regigtro de Precos, durante sua vigéncia,
poderd ser wutilizadaj por qualquer ©&rg3o ou entidade da
Administragdo POblica; Municipal, Estadual ou Federal, na
condigdo de O&rgdo Infleressado, mediante consulta prévia ao
drgdo gestor do Registro de ©Precos e concordldncia do
fornecedor.

Ata de Registro de Pgegos, deverdo manifestar seu interesse
junto ao 6rgdo gestor flo Registro de Pregos, © qual indicaré o
fornecedor e o preco ja ser praticado, cbedecida a ordem de
classificacgdoc. :

22.7. Os &rgdos inteﬁFssados, quando desejarem fazer uso da

22.7.1. As contratagé%s decorrentes da utilizagdo da Ata de
Registro de Pregos dp que trata este subitem n3o poderdo
exceder, por O&rgdo Inijressado, ao somatéric dos quantitativos
registrados na Ata. {

22.7.2. O guantitatifyo decorrente das adesdes & Ata de
Registro de Precos mdo poderd exceder, na totalidade, ac
quintuplo do quantitafiivo de cada item registrado na Ata de
Registro de Precgos pa;: o 6rgdo gestor e &rgdos participantes,
independentemente do fiimero de 6rgdos ndo participantes que
aderirem. i

%

22.8. Caberd ao Orgdp gestor do Registro de Pregos, para

/

g,
o
&

£

Vi

g
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22.9. O detentor de} pregos registrados que descumprir as
condi¢bes da Ata de Registro de Pregos recusando-se a fornecer
o objeto licitado ao participante do SRP (Sistema de Registro
de Precgos), ndo aceitéhdo reduzir os pregos registrados gquando
estes se tornarem supgriores aos de mercado, oOu nos casos em
que for declarado inidéneo ou impedide para licitar e
contratar com a Adminjstragdo pliblica, e ainda, por razdes de
interesse plblico, devidamente fundamentado, terd o seu
registro cancelado.

22.10. A Secretaria de Finangas e Planejamento Orgdo gestor da
Ata de Registro de |Precos providenciard a publicagdo do
extrato da Ata do R4gistro de Preg¢os no Didrio Oficial do
Municipio.

22.11. Os pregos regipgtrados poderdo ser revistos a qualguer
tempo em decorrénciaé da redugdo dos pregos praticados no
mercado ou de fato quejeleve os custos dos itens registrados.
22.12. A Secretaria %e Finangas e Planejamento convocard o
fornecedor para negodiar o prego registrado e adequi-lo ao
preco de mercado, semp i
estd acima do preg{
negociagio, o forne
assumido.

de mercado. Caso seja frustrada a
edor serd liberado do compromisso

22.13. Nao havendo éxjito nas negocia¢les com os fornecedores
com pregos registradop, o gestor da Ata, poderd convocar oS
demais fornecedores cﬁassificados, podendoc negociar o8 precos
de mercado, ou cance{ar o item, ou ainda revogar a Ata de
Registro de Precgos. ]

22.14. Serido considef;dos precos de mercado, ©O8 pregos gque
forem diguais ou inferiocres & média dagueles apurados pela
Administracdo para os [itens registrados.

22.15. As altera¢les ¢os precos registrados, oriundas de suas
revisbes, serdo publichdas no Didrio Oficial do Municipio.

22.16. As demais condigdes contratuais encontram-se
estabelecidas no Aneso IV - Minuta da Ata de Registro de
Pregos. 1

22.17. BAs quantidad4i previstas no “ARnexc I -~ Termo de

Referéncia” deste edithl sic estimativas maximas para o periodo
de validade da Ata {e Registro de Pregos, reservando-se a
Administracdo Mun1c1p.1, através do ©o6rgdo participante, ©
direito de adquirir ¢ quantitativo gque julgar necessario ou
mesmo abster-se de adquirir o especificado.

22.18. As quantidadep previstas para os itens com pregos

registrados poderdo ger remanejadas pelo ©o6rgdo gerenciador
i
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entre os Orgdos partipi

registro de precos,
remanejamento solicit;

a sofrer reducdo dos quantitativos informados.

22.19. © remanejamef&o somente poderd ser feito de 6rgdo
participante para érgijo participante.

¢

23. DAS DISPOSIGOES GHRAIS
23.1. Esta licitagédo nao importa necessariamente em
contratagéo, podendof%a autoridade competente revogia-la por
razdes de interessei publico, anuld-la por ilegalidade de
oficio ou por proﬁ?cagéo de terceiros, mediante decisio
devidamente fundamer/tada, sem quaisquer reclamagdes ou

ou reembolso.

23.2. E facultada a’pregoelra ou a autoridade superior, em
qualquer fase da 11c1;agao a promogdo de diligéncia destinada
a esclarecer ou a | complementar a instrugdo do processo
licitatério, vedada g inclusiio posterior de documentos que
deveriam constar orig@narlamente na proposta e na documentagiao

de habilitacio.

23.3. 0 descumprimenfo de prazos estabelecidos neste edital
e/ou pela pregoeirajou o n3o atendimento as solicitacles
ensejarad DESCLASSIFI gCAO ou INABILITACAO.

23.4, Toda a documegtagéo fard parte dos autos e ndo seréd
devolvida ao licitantg¢, ainda que se trate de originais.

flos prazos estabelecidos neste Edital
de inicio e incluir-se-3c os dias de
estabelecidos neste Edital se iniciam e

dia de expediente na Prefeitura do

23.5. Na contagem |
excluir-se-3o os dias
vencimento. Os prazos|
se vencem somente r
Municipioc de Crato-CE}
23.6. Os licitantes] s8o responsidveis pela fidelidade e

legitimidade das info;maqées e dos documentos apresentados em
qualquer fase da licitacdo.

23.7. O desatendimen§o de exigéncias formais ndo essenciais
ndo implicard no afgstamento do licitante, desde que seja
possivel a aferig¢do da sua qualificaciio e a exata compreensio

da sua proposta.

23.8. A pregoeira e g equipe de apoio nio autenticario cépias
de documentos exigidds neste Edital, devendo OBRIGATORIAMENTE
toda a documentacdo {presentada em processo de fotocbpia ser
AUTENTICADA em Cartdrio.

23.9. Caberd ao licifante acompanhar as operacdes no sistema
eletrbnico, ficando responsidvel pelo &nus decorrente da perda

s

4
9
9
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de negécios diante d4 inobservédncia de quaisquer mensagens
emitidas pelo sistema nu de sua desconexdo.

o ssisino

23.10. A pregoeira podera sanar erros formais que ndo
acarretem prejuizos | para o objeto da licitacdo, a
Administracdo e os licitantes, dentre estes, os decorrentes de
operagdes aritméticas.

23.11. Os casos OmlSS@S serdo resolvidos pela pregoeira, nos
termos da legislacio re¢ rtlnente

23.12. As normas quez disciplinam este pregdo serio sempre
interpretadas em favor da ampliagdo da disputa.

23.13. O foro d651gnaco para julgamento de gquaisquer questles
judiciais resultantes 3este Edital serd o da Comarca de Crato-
CE. i

23.14. Toda documental;dc exigida deverd ser apresentada na
forma prevista no subifem 15.6.5. deste edital.

23.15. Todas as | notificag¢des/adverténcias/convocagdes
(assinatura da ata de jregisto de prego e/ou contrato) para as
empresas participantes *e/ou vencedora serdoc feitas via DIARIO
OFICIAL DO MUNICIPIO, DO CRATO (www.crato.ce.gov.br/diario-
oficial). |

24. DOS ANEXOS :
24.1. Constituem anexo% deste edital, dele fazendo parte:
ANEXO I - TERMO DE REFER@NCZA

ANEXO IT - CARTA PROPOTA

ANEXO ITI - MODELOS DE DECLARACOES

ANEXQO IV - MINUTA DA A A DE REGISTRO DE PRECOS

ANEXO V - MINUTA DO CO’I’RATO

Crato - CE, 19 de julhp de 2022.
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CIPALDE CRATORGE

2. OBJETO: SELECAO DE PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO
FUTURAS E EVENTWAIS AQ Is) éss DE mmmmos, PARA ATENDER AS

2.1. Este objeto seréd realizado ; és de licitagio na modalidade ?RE{}AG na forma
ELETRONICA, do tipo MENOR PRELO POR LOTE, com fornecimento POR §EMANDA

3. DA JUSTIFICATIVA:

i
3.1. Considerando a necessidade Jje adquirir mobilidrios para futuro aparelhamento da
Central de Atendimento ao Con inte, objetivando a operacionalizacio dos servigos que
serdo ofertados, ¢ ainda, ante a linalidade de propiciar aos funciondrios um ambiente
agradével e favordvel ao bom desémpenho de suas fungdes, & que se justifica tal licitacio,
ou seja, oferecer boas condiges ge trabalho aos servidores e a populacio que necessita
desse servico,

4. DAS ESPECIFICACOES E QUA ﬂAﬂvas

LOTE 01 - EXCLUSIVOD Pmmsﬁ ;
TEM g ESPECIFICACAD Qro

CADEIRA FIXA SEM BRACOS| | ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENG
(ESPESSURA MINIMA 12MM), ['STGFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA

MINIMA 350M) DE DENSIDAZE ENTRE 50760KG/M?, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER
COM CONTRA ASSENTO E HDRDA PROTETORA (NICOS, PRODUZIDOS EM POLIPROPILENG
RETADO. DIMENSOES MINJAS DO ASSENTO 440X430MM (L X P}. ENCOSTO COMPOSTO POR
i ADA {ESPESSURA MINIMA 12MM], ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANG INJETADO 4OM ESPESSURA ENTRE 24MM (EXTREMIDADE] E 45MM
{INTERMEDIARIA) E DENSIDI s ENTRE 50/80KG/M®, REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER EM
TECIDO 100% PGLIESTER DINENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 420X305MM (L X H). ESTRUTURA
2 TUBOS DE ACG BE FORMAT 5 OBLONGO 16X30MM {ESPESSURA MINIMA 1,5MM) DOBRADOS
EMFORMATO m&rﬁz&m&, b s FORMAM BASE E ENCOSTO, SAC UNIDOS POR MEIO DESOLDA
A UMA ESTRUTURA PRODUZIDA COM 2 TUBOS DE ACO $22,2 (ESPESSURA MINIMA 1,5MM)
g1 | DOBRADOS £ SOLDADOS EM §i RMA“bE X' QAFATRO SAPATAS PROTETORAS, PRODUZIDASEM | 33
POLIETILENU DE FORMATO [TRAPEZOIDAL, SAO FIXADAS NA BASE ATRAVES DE REBITES.
FIXACAD © ASSENTO € FIXADO NA ESTRUTURA PER PARAFUSOS MEX40MM, O ENCOSTO £
FIXADO NA ESTRUTURA ATHAVES DE UMA CHAPA DE ACO (ESPESSURA MINIMA 2,65 MM),
SOLDADA NA ESTRUTURS, £ JOR PARAFUSGS M6X16 MM, DIMENSOES GERAIS MINIMAS: 506 X
570X 800MM (LX2XHLHDO assﬁﬁwmmfmmmmmse} 0 ACABAMENTG E PRE
TRATAMENTO DAS PARTES y ALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES
DO PROCESSO DE FABRICABAC DO PRNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFICIES
GARANTINDO ( DESENGRA e s PREPARACAD NANO CERAMICO DO SUBSTRATS {OU SIMILAR),
SEGUINDO POSTERIDRMEN PORQ!&?RG{:W CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA
EM EPOXI 4 PG, mmﬂm AMADA MINIMA DE 807M, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA
PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 2002, ESTE PROCESSO DEVERA @ ;

GARANTIR AS PARTES METAHICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE
| EACABAMENTO DAS PECAS, |
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: CADEIRA GERENCIAL COM BR|

(05 RBGULAVELS. CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS
TO RECLINAVETS EDEESPALDAR ALTO. GFERTA MINTMA DE

REGULAVEIS, DE ASSENTO E ENCO!
AJUSTES E FUNCIONALIDADES:
ASSENTG, RODIZIOS DE DUPLO
BRACOS E RECLINACAO SINCRO

GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS
DA DE ASSENTO £ ENCOSTO COM MULTIPLAS PARADAS E
EQUIPADO COM SISTEMA DE MPACTO PARA © ENCOSTO. ASSENTO MANUFATURADD A
PARTIR DE ESPOMAS FLEXIVIS DE POLIURETAND INJETADAS [MOLDADAS), COM
CARACTERISTICA DE POUCA OUNENHUMA CONFORMACAO NA BASE DO ASSENTO PARA
GARANTIR ALTERNANCIA PO AL, E BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO
PREJUDICAR A CIRCULACAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO USUARIO, (EM
CONSONANCIA COM DISPOSTl NO TTEM 1733, ALINEAS B) E O DA NORMA
REGULAMENTADORA N2 17 DO FRIO DO TRABALHO E EMPREGO, REGULAMENTADA
PELA PCRTARIA N 3,751, DE 1980} ASSENTO: LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE
ENTRE 450 E 470MM, ESPESSURS MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE 47MM. ALEM DE
TAIS CARACTERISTICAS DIMENSIDNAIS E DE ANATOMIA, A ESPUMA DEVERA APRESENTAR AS
SEGUINTES CARACTERISTICAS AS £ MECANICAS, DE ACORDO COM AS ‘RESPECTIVAS
NORMAS TECNICAS EM VIGENCIA;- FADIGA DINAMICA DA ESPUMA FLEXTVEL DE POLIURETANG
COM PERDA DE ESPESSURA MEDIS ENTRE AS FORCAS DE 2596, 40% E 65% DE, NO MAXIMO, 4%,
CONFORME ABNT NBR 917772815, - RESISTENCIA MEDIA AO RASGAMENTO ENTRE 680 | 700
N/M - METODO UTILIZADO: ABNY NBR 851672015, - DENSIDADE MEDIA ENTRE 50 £ 65 KG/M3
- METODO UTILIZADO: ABNT NER 8537/2015. - RESILIENCIA MEDIA ENTRE 60% E 65% -
METODO UTILIZADG: ABNT B519/2015. - DEFORMACAD PERMANENTE MEDIA &
COMPRESSAD A 90% DE, NO) 0, B% - METODO UTILIZADD ABNT NBR 8797/2015.- TEOR
DE CINZAS DE, NO MAXIMD, §30%, CONFORME ABNT NBR 14961/2016. - ISENTA DE
CLOROFLUCRCARBONG. ASSENTO ESTRUTURADOG EM COMPENSADC MULTILAMINANG,
RESINADO E PRENSADO, A PARFIR DE MADEIRAS ORIUNDAS DE MANEJOS SUSTENTAVEIS,
APRESENTANDO LAMINAS COM ESPESSURA MAYIMA DE 1 5MM CADA, IMPLICANDO EM UMA
ESPESSURA DO COMPENSADD
FRAQUE, ESTETICA MODERNA, 99BRIA; DE FORMATO HEXAGONAL, DE FORMATO ORGANICO,
IVEL DE POLIURETANO INJETADA, TIPO HR, ISENTA DE CFC,
APRESENTANDO CONFORMA! NATOMICA PARA APOIO DA REGHAO LOMBAR DO HSUARIO
(EM CONSONANCIA COM DISPOSHO NG ITEM 17.3.3, ALINEA D) DA NORMA REGULAMENTADORA
N€ 17 DO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, REGULAMENTADA PELA PORTARIA N¢3.751,
DE 1990, APRESENTANDO RAIQ JE CURVATURA TRANSVERSAL DE, NO MINIMO, 400MM, ALEM
DE CURVATPURA LONGITUDINAY PARA PERFEITA ACOMODACAC DAS COSTAS DO USUARIC.
ALEM DESSAS CARACTERISTICA] DE ANATOMIA, A ESPUMA DEVERA APRESENTAR AS MESMAS
CARACTERISTICAS FISICAS E ) IECANICAS ESPECIFICADAS PARA A ESPUMA DE ASSENTO.
ASPECTOS DIMENSIONALS m IMOS DA ESPUMA DE ENCOSTO: LARGURA (AFERICAD
CUONFORME PROPOSTO PELA NBR msz;es; ENTRE 450 B 470MM; EXTENSAO
VERTICAL: ENTRE 520 E 540MM: ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE: 35MM. ENCOSTO
ESTRUTURADO COM PERCINIAS ELASTICAS PARA AUMENTARO FATOR CONFORTO E
ESTRUTURA DE AGD CARBONO [[UBULAR DE SECAO QILINDRICA COM DIAMETRO MINIMO DE
19,00MM E ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,50MM, COM CHAPAS DE ACO CAREONG
MACICO COM ESPESSURA MINHMA DE 4.0MM £ NO ALOJAMENTO DA HASTE DE JUNCAD, &
ESPESSURA MINIMA DA CHAPY QUE COMPOE O ESTRUTURAL DO ESPALDAR DEVE SER DR
5,0MM COM 03 FURDS PROVIDO} DE ROSCA DE 1/4°. MECANISMG DO TIPO SINCRONIZADO, COM
MOVIMENTO DE RECLINACAO PJARA ASSENTO B ENCOSTO NA PROPORCAC DE 2:1 [PARA CADA
GRAU QUE O ASSENTO RECLINA, O ENCOSTO INCLINA DOIS GRAUS), COM SISTEMA DE
TRAVAMENTO EM 04 PONTOS A0 LONGO DO CURSO DE RECLINACAO, DOTADO DE SISTEMA
ANTI-IMPACTO. DOTADO DE PLACA NA REGIAO TRASEIRA {RABICHO) MARUFATURADA EM
CHAPA DE AQG COM ESPESSURA DE 4.0MM, COM ACABAMENTO INJETADO EM TERMO -
PLASTICO COM 2MM DE ESPESJURA ENTRE A PLACA TRASEIRA E A PORCAD DO ASSENTO DO
MECANISMO. TAL MECANISHIO POSSUT PLATAFORMA PARA FIXACAD DO ASSENTO
MANUFATURADA A PARTIR DE CHAPA BE ACO COM 30MM DE ESPESSURA mMiNiMa,
ESTAMPADA, COM BOBRAS, E £DOTADG DE SUB PLATAFORMA EM ALUMINIC INJETADO, TODOS
ESTES COMPONENTES, COMJ EXCECAC DO ACABAMENTO TERMOPLASTICO, RECEBEM
TRATAMENTO DE SUPERFICH PFOR MEID DE PINTURA & PO, ATRAVES DO PROCESSO DE
DEPOSICAD ELETROSTATICA, smymymczssosnmmmzsms&mw}
TRATAMENTO &NT! FERRUGINDSO B POSTERIOR SECAGEM EM BSTUFA A 200 - 250 OC BSSE

ISTES £ MOVIMENTOS JNDEPENDENTES PARA ALTURA DO /

SMM. ENCOSTO DO TIPO ESPALDAR MEDIO, DE CONCEITD |

CRATO‘CE.

e,
Nh%

42
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AJUSTE DO COEFICIENTE ELASTI/IO DA
RECLINACAC DE ASSENTO E ENCDSTO, ADAPTARDO DESSE MODD, A TENSAD DO MOVIMERTO
DE RECLINAGAD DE ASSENTO E 0 A0 BIOTIPO DO USDARIO, PERMITINDO O USO DA
FOLTRONA PGR BIOTIPDS DI 0S. ALEM DO MANIPULO CITADO SUPRA, 0 MECANISMD
AINDA DISPOE DE DOIS MANIPUIOS LATERAIS, POREM NAO SAO ACIONADOS POR TORCAD
HELICOIDAL, MAS POR UM SIMPLES TOQUE, SENDO UM PARA ACIONAMENTO DO PISTAO A GAS
E OUTRO, PARA ACIONAMENTOLIBERACAC DA TRAVA DO MOVIMENTC DE RECLINACAC
SINCRONIZADA. TAL MECANISM{ PROPORCIONA UMA FAIXA DE RECLINACAG MINIMA PARA G
ASSENTO DE 13 GRAUS E, PARA {) ENCOSTO DE, NO MINIMO, 20 GRAUS. ASSENTO E ENCOSTO
UNIDOS POR MEIO DE CHAPA CO DE ESPESSURA MINIMA DE 7,00MM DO'TIPC LAMINA,
TRATAMENTO DE SUPEREICIE FDR MEIG. DE PINTURA EPOXT PG, ATRAVES DO PROCESSO DE
DEPOSCAC ELETROSTATICA. # LAMINA, EM SUA PORCAO DO ASSENTO, £ PRESA AD
MECANISMG SINCRONIZADO, M SUA PECA ARTICULADA NA REGIAC TRASEIRA DO
MECANISMO. BASE RNJETADA BJ§ LIGA DE ALUMINIO COM ACABAMENTO POLIDG. TAL BASE
POSSUI FORMATO ARCADO E, NAJPORCAG INFERIOR DAS PATAS, REFORGOS GUE MELHORAM O
SEU DESEMPENHO MECANICO} RAIO DA PATA DA BASE DE 320MM, NO MINIMO, EM
CONFORMIDADE £OM ABNT NBR 13962706 PARA ESTE QUESITO BIMENSIONAL, BEM COMO
PARA 0% QUESITGS DE PO DE ‘ESTABILIDADE E NUMERD DE PONTDS DE APQID,
PRECONIZADOS PELA MESMA NORMA TECNICA. DIAMETRO EXTERNG DE 700MM, ALDIAMENTO
PARA O PINDDO RODIZIO €0M 1 1MM DE DIAMETRO QUE DISPENSA O USO DE BUCHA PLASTICA
PARA ESTA FUNCAO. AJUSTE! MILIMETRICO DE ALTURA DO ASSENTO POR MEIO DE
ACIGNAMENTO DE PISTAC A 4AS, COM CLASSIFICACAD DE DESEMPENHO NO MINIMO EM
CONFORMIDADE £OM CLASSE o D’S ACORDO COM NORMA INTERNACIONAL DIN 4550, COM
CURSG MINIMO DE AJUSTE CAL DE 80MM, DIAMETRO DE CURSO DE Z8MM, COM
CONIFICACAD SUPERIGR DE 126’ 16” PARA ACOPLAMENTO ATRAVES DE CONE MORSE AQ
MECANISMO E CONIFICACAD OR PARA ACOPLAMENTO A4 BASE DE CINCO PATAS,
ALOJAMENTD CILINDRICO P URSO MANUFATURADG EM CHAPA DE ACO CARBOND COM
APLICACAC DEGALVANOP AFERINDO ASPECTO CROMADO POLIDG A PECA, PROVIDA DE
COMPONENTES INTERNOS QUE PERMITAM SUAVE DESLIZAMENTO E MINIMIZACAO DE RUIDOS
PARA A MOVIMENTACAC DE $50° DO DISPOSITIVO. PISTAO CONIFICADO COM TAMANHO
VERTICAL REDUZIDO, USUALMENTE EMPREGADO NA COMPOSICAD DE CADEIRAS EPOLTRONAS
DE MEBIC E GRANDE PORTE [PARA CABA PATA DA BASE SUPRA ESPECIFICADA, EM SUA
TERMINACAD, ACOPLARS s*z-sﬁm RODIZD DE DUPLO COM PISTA DE ROLAGEM EM
POLIURETANO, ANTI RISCO, TIPD “W”, APRESENTANDO DISTANCIA MINIMA ENTRE G PONTO DE
APOI0 DA RODA E O EIXO DE GIRO DU RODIZIO DE 18MM, NO MINIMO, ALEM DE 7.0MM PARA
LARGURA MINIMA DA SUPBRSIEIE DE ROLAMENTO, BEM COMO 1,5MM PARA RAIDS MINIMOS,
INTERNG E EXTERNG. ’ms RODIZIOS APRESENTAM DISTANCIA ENTRE RODAS ENTRE 15 E

0 TERMOPLASTICOS DE ALTO DESEMPENHO, COM PINO DE
ALGJAMENTO A BASE crm‘ [DRICO, PRODUZIDO EM ACO ABNT 1010/1020 ZINCADO, COM L1MM
DE DIAMETRO NO MINIMO B. METALICG PARA FIXACAO A BASE SEM A UTILIZACAO DE
M Dy RO DE RODA DE, NO MINIMD, $9MM. O DIAMETRO DO
0 VERTICAL DO RODIZIO DEVE COINCIDIR COM U DIAMETRO
; BRAGOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL
VERTICAL MANUFATURADY & ACO CARBONO TUBULAR, CUJO DIAMETRO EXTERNO E DE
38MM, Tal ESTRUTURAL CAL £ LIGADQ, POR'MEIO DE DOIS PARAFUSOS SEXTAVADOS
INTERNOS, A CHAPA HORIZJNTAL DE ACOPLAMENTO AO ESTRUTURAL DE ASSENTO,
MANUFATURADA EM ACO CARBONO DE ESPESSURA MINIMA DE S,0MM COM VINCO EXTERND
DE REFORCO ESTRUTHRAL,
B X 20MM E CUJA MEDIDA ENJRE ORIFICIOS PERMITE BMA FIXACAC TRIANGULAR, DE 55MM
FOR 55MM. BRACO PREVIDO [JE AJUSTE VERTICAL, ATRAVES DE ACIONAMENTO DE BOTAD
EXTERNO LATERAL COM EMPINHADURA ERGONGMICA, INJETADO EM POLIPROPILENO QUE,
POR SUA VEZ, ACIONA BM MA DE FUNCIONAMENTO MANUFATURADD EM PECAS DE
ALUMINIG INJETADD, ACD CIRBONS E RESINAS DE ENGENHARIA, TAIS COMO MOLAS E
CREMALHEIRA INTERNA, RE[PONSAVEIS PELO TRAVAMENTO E LIBERACAC DO AJUSTE
VERTICAL. ESTE EQUIPAMENT() PERMITE QUE O BRACOAPRESENTE FUNCIONALIDADE EM SEIS
POSICOES VERTICAIS DISTINUAS, ABRANGENDG UM INTERVALO DE 68MM, NO MINIMO. AS
PARYES DO ESTRUTURAL VER m& DO BRACS B IUNCAG DESTE ESTRUTURAL COM A CHAPA
HORIZONTAL DE ACOPLAMENTO AC ASSENTD SAOC PROVIDAS DE ACABAMENTO TIPO
CARENAGEM, DGETADG EM; TERMOPLASTICO COPOLIMERC TIPD POLIPROPILENO OU

£ PROVIDA DE TRES ORIFICIOS OBLONGOS, COM MEDIDAS DE

SUPERIGR, QUE PROTEGE C‘WRA ACOMULPS DE PARTICULAS ESTRANHAS AD PRODUTO,
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INTERNAS DO EQUIPAMENTO. ESTRUTURAL VERTICAL TUBULAR EACOPLADO, EM SUA PORCAD
SUPERIOR, POR MEK} DE DOIS P ISOS TIPO PHILLIPS, AO APOIA BRACO, MANUFATURADO
EM POLIURETANO INTEGRAL SKIN, PRE POLIMERO TERMO FIXO, COM TEXTURAALMA DE ACO
ESTRUTURAL, APRESENTANDO LTA DENSIDADE £ TOQUE MACIO, PROMOVENDO ALTO FATOR
CONFORTO AG USUARIO, COM BORDAS ARREDONDADAS. DIMENSOES DO APO1A BRACODEBO A
90MM DE LARGURA NAS EXTREJIDADES E 250 & 260MM DE COMPRIMENTO. 0S ELEMENTOS
EM ACO CARBOND DO BRA(D QUE POR VENTURA FICAREM APARENTES RECEBEM
ACABAMENTO POR MEIO DE GAL vm:*mm, POR IMERSAQ ELETROLITICA COM DEPOSICAD
DE CROMO E NIQUEL, PERMITINDO ACABAMENTO FINAL CROMADO POLIDO. DOCUMENTACAG
'ROVACAQ DE QUALIDADE SOB PENA DE DESCLASSIFICACAC:
1-LAUBO ERGONGMICG EM £ MIDADE COM REQUISTTOS APLICAVEIS DO SUBITEM 17.3.3
DA NR-17, PORTARIA MTPS 3.75$DE 1990 DO MINISTERIO DO TRABALHG E EMPREGG, EMITIDO
POR PROFISSIONAL ARROLADG EM CONSELHO DE CLASSE, DEVIDAMENTE HABILITADD,
CONFORME RESOLUCAG CONFEA 437 DE 1999; 2 - CADEIA DE CUSTODIA PARA OS DERIVADOS
DE MADEIRA EVENTUALMENTE UTILIZADOS NO PRODHTO COM CERTIFICACAC PADRAO
CERFLOR OU FSC EMITIDO PAR ORGANISMOS BE CERTIFICACAC ACREDITADOS PELOS
ORGANISMOS ACREDITADORES/[FISCALIZADORES RESPONSAVEIS. 3 - RELATORIOS DE ENSAID,
EMITIDOS POR LABORATORIOS ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO PARA AS NORMAS TECNICAS
BRASILEIRAS APLICAVEIS EM |VIGENCIA (DENSIDADE APARENTE, RESILIENCIA, FADIGA

DINAMICA, FORCA DE INDENTAQAOD, RESISTENCIA AO RASGAMENTO, DETERMINACAD DO TEOR
DE CINZAS E AUSENCIA DE CECS; 4 - EVIDENCIA DA RESISTENCIA A CORROSAD DO PROCESSO
DE PINTURA, ATRAVES DER RI DE ENSAID, EMITIDG POR LABORATORIO ACREDITADD
PELA CGCRE/INMETRO, DEMONSTRANDD CONFORMIDADE COM EXPOSICAD A REVOA SALINA,
CONFORME ABNT NBR B094:1983 POR, PELO MENOS, 20 CICLOS DE 24 HORAS, COM AVALIACAO
DE CORROSAC RIO {ABNT NBR [SO 4628-3:2015) E EMPOLAMENTO DO/TS CONFORME ABNT
NBR 5841:2015; § - RELATOR ENSAIG EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADD PELA
CGCRE/INMETRO, EVIDENCHA GRAU DE ADERENCIA GRO PARA & ?m{:{m DE TINTA,
CONFORME NORMA ABNT NBR

ea
5 PROTECAOD AOQ USUARIO CONTRA AS PARTES MOVES |

03

AR ALTO, APOIA BRACO, TIPG PRESIDENTE: CADETRA
GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, 4POIA BRACO, TIPO PRESIDENTE. ESTORADO COM ESPUMA DE
POLIURETANO. SUPORTE PARA ENCOSTO COM REGULAGEM DE AUTURA POR SISTEMA DE
CREMALHEIRA INTERNA ATRAVES DE ACIONAMENTO SIMPLES POR BOTAG OU DISPOSITIVO
SIMILAR EMBUTIDO, E REGULAQEM DE INCLINACAO ATRAVES DE ALAVANCA. SUPORTE PARA
ASSENTO COM AJUSTE PARA REGULAGEM PNEUMATICA DE ALTURA, ACIONADG ATRAVES DE
ALAVANCA, COM TRAVAMENTO NA POSICAC DESEJADA, B DEVERA CONTER MOLA
AMORTECEDORA EM ACO PARAPABSORVER 0S IMPACTOS AO SENTAR-SE. APOIABRACOS COM
MECANISMO PARA REGULAGEM DE ALTURA ACIONADO POR BOTAG DE PRESSAC LATERAL
ESTRUTURA: BASE COM 05 {CIN[0) PATAS £ RODIZIOS AUTO DIRECIONAVEIS DF DUPLO GIRO.
DEVE TER CAPACIDADE DE SUHOS MINIMO 120KG. TODAS AS PECAS METALICAS USADAS,
DEVEM RECEBER TRATA) ANTI-EERRUGINGSO.

CADEIRA GIRATORIA, ESPA

o1

04

CADEIRA ﬁPﬁR&(}OHﬁL ESPRLDAR MEDIO, DIGITADOR COM BRACOS REGULAVELS.
CADEIRA GIRATORIA OPERACI] m ESPALDAR némc NO MINIMO DO TIPO B, COM BRACOS
REGULAVEIS, CONFORME ABINT MNBR 13962/06. OFERTA MINIMA DE AJUSTES £
FUNCIONALIDADES: AJUSTES E{MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO,
RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRGIDE 366 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS,
ALTURA DD ENCOSTO, BNCLE DO ENCOBSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADG EM CHASS! DE
POLIPROPILENG INJETADO COH ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS, ESTORAMENTO EM
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIBRETANG INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE ENTRE 35 E S0JM, DENSIDADE MINIMA DE 60 KG/M3, RESILIENCIA MEDIA AO
IMPACTO DE, NO MINIMO, 609 FORCA DE INDENTACAO A 25% ENTRE 200 E 300 N, A 65%
ENTRE 800 E 900 N, IMPLICANDO EM UM FATOR DE CONFORTO MEDIO DE, NO MINIMO, 3.0,
RESISTENCIA MINIMA AQ RASG|\MENTS DE 650 N/M, E PERDA DE FORCA DE INDENTACAO E
PERDA DE ESPESSURA AP(S FADIGA DINAMICA DE, NO MAXIMO, 25% E 5%
RESPECTIVAMENTE. TEOR DE CNZAS DA ESPUMA DE, NO MAXIMO, §,05% K ESPUMA ISENTA DE
CFCS. DOTADG DE O : PARA CONTRACAPA DO ENCOSTO INETADA EM
POLIPROPILENG QUE DEIXE INACE _
EXTENSOR DE ENCOSTO NO clissi o m&m& £ QUE CUBRA O MESMO EXTENSOR, NAG O

e

DEIXANDO APARENTE DURANTE O CURSO OPERACIONAL DE AWSTE VERTICAL, IMPLICANDG
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CREMALHEIRA OU SISTEMA SIMILAR DE AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO. NAC SERA
TOLERADO 0 USC BE PERFIL DY BORDOS BE PVC PARA ACABAMENTD E 8Y FIXACAO DA
CONTRACAPA DE ENCOSTO. EM FUNCAO DE NECESSIDADE DE MOVIMENTACAC DOS
ELEMENTOS DE BINTA F ARTI COBS NO ENCOSTO PARA PROMOGAO DOS AJUSTES
NECESSARIOS A UMA CADEIRA CPERACIONAL, PEQUENAS ABERTURAS ENTRE & CARENAGEM
DE ENCONTRA ENCOSTOE A GEM DO EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECARISMO SA0
TOLERAVEIS, DESDE QUE NAG AM A INSERCAO DE UM OBJETO CILINDRICO COM
DIAMETRO MAXIMO DE 29MM AQEONG@ DO CURSE OPERATIONAL DO SISTEMA DE AJUSTE DO
ENCOSTO E NAC MAIOR DO QUE 40MM EM SITUACAD DE DESARME DO SISTEMA DE AJUSTE DO
ENCOSTO. FiXaCAD DOS ELBMERTOS AD CHASS! DE ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA 4. REVESTIMENTO DO ENCOSTD EM TECIDD TIPD CREPE,
EM POLIESTER, COM GRAMATURA MEDIA DE, NO MINIMO, 270, FORCA Da TENSAC PARA
RUPTURA MINIMA DE 128 DA *ERCENTUAL MINIMO DE ALONGAMENTO DE 25%. PARA
PROPORCIONAR A PERSPIRACAQ DG USHARIO, O TECIBO NAO PODE SER IMPERMEAVEL.
ASPECTOS DIMENSIONAIS € DE FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO: LARGURA {MINIMA):430MM
{MEDICAC CONFORME METOD: A PROPOSTA PEL& ABNT NBR 13962/06}. EXTENSAO
VERTICAL (MINIMAY: 470MM (MEDIGAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT
N8R 13962/06}. RAI0 DE CURVATURA DO ENCOSTO NA REGLAG DO APOIO LOMBAR (PONTO
MAIS PROEMINENTE DA SUPERFICIE DO ENCOSTOL: ENTRE 400 E 500MM [MEDICAO
CONFORME METOBOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06). AJUSTE DE ALTURA DO
ENCOSTO: EM NO MINIMG 5 PORTOS, COM CURSG VERTICAL MINIMO DE AfUSTE DE 70MM;
FAIXA DE INCLINACAO MINIMA [}0 ENCOSTO: 29 GRAUS, ASSENT(: ESTRUTURADO EM CHASS!
DE POLIPROPILENG INJETADO CM ALETAS DE REFOR(OS ESTRUTURAIS OU EM.COMPENSADO

MULTILAMINADG ANATOMICO { SSI’ESS%R& MINIMA DE 12MM, ESTOFAMENTD EM ESFUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANC INFBTADA MOLDADA £OM MESMAS C&RAETERES‘HCAS FISICAS B
DE DESEMPENHD ESPECIFH ?ﬁkﬁ O ENCOSTQ, DOTADO DE CARENAGEM BE

CONTRACAPA PARA O ASSENTO DA EM FOLIPROPILENG QUE PROTEJA TODO 0 CONTRA
ASSENTC E BORDOS. FIXACAO DOS ELEMENTOS AC CHASSI DE ASSENTO! ATRAVES DE
PARAFUSOS E PORCAS GARRAS Rm METRICA. NAG SERA TOLERADO O USO DE PERFIL
DE BORDOS DE PVC PARA NTO E QU FIXACAC DA (ONTRACAPA: DE ASSENTO.
REVESTIMENTO DO ASSENTO HM TEGIDO TIPG CREPE, EM POLIESTER, COM GRAMATURA
MEDIA DE, NG MINIMO, 275, (A DA TENSAC PARA RUPTURA MINIMADE 1206 DANE
PERCENTUAL MINIMO BE ALONGAMENTO DE 25%. PARA PROPDRCIONAR A PERSPIRACAD DO
USUARIQ, O TECIDG NAC PODE SER IMPERMEAVEL ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE
FUNCIDRALIDADES DO A4S LARGURA (MINIMA): 475MM (MEDIGAD CONFORME
METODOLOGIA PROPOSTA PELR ABNT NBR 13962706); PROFUNDIDADE DE SUPERFIGE
(MINIMAY: 470MM {MEDICAO|CONWBRME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR
13962/06); PROFUNDIDADE ENTRE 380 E 440MM QUANDO O ENCOSTO ESTA MAIS
PROXIMO DA VERTICALIMEDICIO CONPORME METODOLOGIA PROPDSTA PELA ABNT NBR
13962/06); AJUSTE DE ALTURA [J0 ASSENTO COM CURSD MINIMO VERTICAL DE 100MM, SENDO
A ALTORA MINIMA NEO MENORDO QUE 400MM, MAS NAO MAIOR DO QUE 420MM E A ALTURA
MAXIMA NAC MENOR DO QUE 4BOMM Ma$ NACG MAIOR DO QUE S20MM, SENDG A MEDIGAD
REALIZADA CONFORME PROP PELA ABNY NBR 13962/06. INCLINACAOC DO ASSENTO FIXA
GU REGULAVEL, POSSIBIITANID POSICIONAMENTG ENTRE -2 £ -7 GRAUS BM RELACAC A
HORIZONTAL. MECANISMO OPERACIONAL DO TIPC CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE,
N0 MINIMO, AIUSTE DE AV #5SENTD, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE
INCLINACAD DO ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE §1. PLATAFORMA DO ASSENTD
COM, NC MINIMO, OFERTA DE FERACAD MAIS ESPACADA CONFORME PADRAD NACIONAL (160
X 200MM], PLATAFORMAS COM FURAGA® UNIVERSAL SERAO ACEITAS, POREM NAG SERAC
ACEITAS PLATAFORMAS COM JURACAO MENOS ESPACADAS (APENAS 125 ¥ 125 M). TAL
PLATAFORMA DEVE SER EXSLUTADS EM CHAPA DE ACO CARBONO ESTAMPADA COM
ESPESSURA MINI - MA DE2,65M |t £ FUNDIDA A0S DEMAIS FLEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO
TIPO MIG/MAG OU ELETRO FUS[IO. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO ARTICULADO COM
MOLA DE RETORNO AUTOMATIES QUE PROPORCIONE 0 CONTATO PERMANENTE QUANDD O
MESM( FSTIVER DESTRAVAD 0} O MECANISMO DEVE SER DD TIPO MONOBLOCD, OU SEIA, A
PORCAC DO ENCDSTO DEVEESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E xﬁ& DE MODO A
DESACOPLA-LA DO ASSENTO. |p USUARIO DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO EM
QUALGUER POSICAC AC LONGAIBO CURSO ANGULAR DE INCUINACAO DE 29 GRAUS [MINIMOYL

NA NAO EXISTENCIA DE PARTES OCAS AD LONGO DA REGULAGEM OFERECIDA PELA |

EXTENSOR DU ENCOSTO DO') NISMO BRECUTADO EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA COM
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ESPESSURA MINIMA DE 3MM. TAL [UPDRTE DO ENCOSTO DEVERA ssmsm}msm SER
PROVIDO DE CARENAGEM PLAYTICA DE PROTECAO E ACABAMENTD INJETADA EM
POLIPROPILENG, POREM NAC SER $DRRUGADA [SANFONADA), PARA PRESERVAR SEGURANCA
DO USUGARIG CONTRA BLEME HC0S, CANFORME JA ESPECIFICADG SUPRA QUANDD
DODETALHAMENTO DO ENCOSTD E CONTRA ENGOSTO, ELEMENTOS METALICOS DO
MECANISMO CONSYRUIDOS EM [HAPA DE ACO E/OU EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE SUPERFICE »ax MEIO BE PINTURA ELFIROSTATICA A pd, CcoMm
TRATAMENTO ANTI FERRUGINGSE POSTERIOR CURA E POLIMERIZACAG EM ESTUFA. BRACOS
REGULAVEIS: COM CORPO EXEC 0 EM CHAPA DE AC0 DE ESPESSURA MINIMA DE 4.75MM,
VINCO ESTRUTHRAL DE REFO ﬂ MECANICO E LARGURA MINIMA DE S0MM, DEVE
APRESENTAR TRATAMENTO DE SHPERKICIE POR MEIO IIE PINTHRA ELETROSTATICA A PO.COM
TRATAMENTO ANTI FERREGINGEO E POSTERIOR CURA £ POLIMERIZATAC EM ESTUFA.
DOTADG DE CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILEN® PARA PROTECAQ E ACABAMENTO £
BOTAC LATERAL DE ACIONAMENTO PARA O AIUSTE VERTICAL COM RETORNGAUTOMATICD
POR MOLA. APQIO SUPERIDR INJEZADO EM FOLIURETANG DE PELE INTEGRAL COM ALMA EM
ACD OU ALMA EM RESINA DE EN(ENHARIA DE ALTO DESEMPENHO, PROPORCIGNANDQ 6TIMO
FATOR DE CONFORTO AD RIC, COM SEUS BORDOS ARREDONDADOS. ASPECTOS
DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADE DOS APOIA BRACOS: LARGURA DO APOIA BRAGO
[MiNIMA): SOMM (MEDICAC LCONFORME PBRDPOSTO PELA ABNT NBR  13562/06)
COMPRIMENTO DO APOIA BRACH [MINIMO): 250MM (MEDICAD CONFORME PROPOSTO PELA
ABNT NBR 13962/06); RECUC DIy APDIA BRACO ENTRE 130 E 150MM {MEDICAD CONFORME
PROPOSTO PELA ABNT NER 13842/06); DISTANCIA INTERNA ENTRE 05 APGIA BRACOS ENTRE
460 E 450MM [MEDICAD CONFQRME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/08); ALTURA DOS
APGLA BRACOS BM RELAGAC ABASSENTO: ENTRE 180 E 266MM, SENDO O CURSO MINIMO DE
AJUSTE VERTICAL DE 60MM E, $0 MINIMO, 5 ESTACIOS DE PARA - DA (MEDICAD CONFORME
PROPOSTO PELA ABNT NBR 139627067 COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIR0 DE 3602 D0
ASSENTO A GAS, COM CLASSHCACAD DE QUALIDADE E SEGURANCA MINIMAS CONFORME
CLASSE 3 0% 4 DA NORMA DIN 4550, COM CURSO VERTICAL DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100MM,
DOTADA OPCIONALMENTE DEITELBSCOPIO PARA ACABAMENTO E PROTECAC DA COLUNA.
BASE CINCB PATAS: CONFECEIONADA EM POLIAMIDA OU RESINA DE ENGENHARIA DE
DESEMPENHD SIMILAR OU AINDA EX AU0 CARBONO TUBULAR DE SECAC RETANGULAR OU
SEMI OBLONGA, CUJAS DIMENSBES SAQ DE, RO MINIMO, 20 X35 X 1,35MM, NESTE CASO, SENDO
A BASE METALICA, DEVERA PDSSUIR UMA CAPA UINICA INJETADA EM POLIPROPILENG QUE
RECOBRE TODOS OS5 BORDOS | AIS E PARTE SUPERIOR DA BASE INDEPENDENTE DO
MATERIAL DE CONSTRUCAD BASE DEVERA POSSUIR RAIO DA PATA MINIMO DE 310MME
PROJECAG DA PATA MAXIMA O 410MM, COM CINCO PONTOS DE APGIO NO MINIMO, CASO SEIA
INJETADA EM POLIAMIDA, NICO CENTRAL PARA ALOJAMENTO DO PISTAO DEVERA
POSSUIR RERORGO METALICOUINSERTADC NA INJECAO NA MATRIZ OU, SENDO METALICA, D
CORICO CENTRAL DE ALOJAMENTS DO PISTAD DEVERA SER REALIZADO EM DOIS ANEIS
METALICOS CUJA PAREDE DEYERA SER, DE NO, MINIMD 2,25MM, SENDG oM ANEL INFERIOR E
OUTRO POSTERIOR. SENDO METALICA, G TRATAMENTO DE SUPERFICIE DA sass DEVERA SER
EM PINTURA ELETROSTATH{A A PO, DE COR PRETA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE
DESENGRAXE, BSTABILIZA mz'mam annﬁaimsa B mmg SECAGEM EM

AL DE, 38 Mfmm, mr«m, COM ANEL BLASTICO zsfs'm.;i:ﬁ PARA
| SEM a ﬁSG DE BHC!{A P;.ém O SOLDA. mr&sma;&s A

: ADE DA CADEIRA COM TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA
SAGEM v;smem, 2-LAUDO mcﬂéwco EM &nmﬁmmﬂg

¥ g sr-i?aﬁca. EMITINO POR PROFISSIONAL ARROLADO EM
CONSELHO DE CLASSE, DEVIDAMENTE HABILITADO, CONFORME azsowf;ée CONFEA 437 DE

] cac&a ACREDITADSS PELOS ongsms
DORES RESPONSAVELS. 4 -RELATORIOS DE EXSéia; EMITIDOS POR
% PELA CLORE/INMETRO, COMPROVANDO 4S CARACTERISTICAS
£ POLIURETANG PARA AS NORMAS TEOMCAS BRASILEIRAS
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APLICAVEIS EM VIGENCIA [DENSIDZ

INDENTACAD, RESISTENGIA \ msmmz;&o DO TEOR us CINZAS E
AUSENCIA-DE CFES) 5 - mmm A m sz%xmi CORROSAC BO ?"KQCESSO OF PINTURA,
ATRAVES DE RELATQRSQ DE |
CGCRE/INMETRO, DEMONSTRAY)
CONFORME ABNT KBR 89‘94’1‘ B3
CORROSAD RID [ABNT NBR ISC
5B41:2615; 6 - RELATORIO D
CGLRE/INMETRG, EVIDENCIA

PBEO. MENOS, 500 HORAS, COM ﬁ?ﬁam&;ﬁ{) DE
1153 E EMPOLAMENTO DO/TG CONFORME ABNT NBR
} EMITIDO POR LABORATORIC ACREDITADO PELA
{;R.&B DE ADERENCIA GRO PARA & PELICHLA DE TINTA,
CONFORME NORMA ABNT NER 11003:2080. 7 - RELATORIOS DE ENSAID, EMITIDOS POR
LABORATORIOS ACREDITADGS | GCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS
DO TECIDG PARA GRAMATURE [ABNT NBR 10591:2008) E RESISTENCIA A TRACAC E
ALONGAMENTO EM TECIDOS PEANOS (ABNT NBR 11912:2001). B - RELATORIO DE ENSAIQ,
EMITIDOS POR LABORATORIO]ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS PO TECIDO NAG REPELENCIA A Agua EjoU LIQUIDOS, CONFORME
NORMA AATCC METHOD 22, APHESENTADO RESULTADO BEREPELENCIA 0
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CADEIRA PARA REFEITORIO: ESTRUTURA EM ACD CARBONG 19X150MM, EM PINTHRA
ELETROSTATICA OU ACABAMENTC CROMADG A 250°C, TODA SOLDADA NO SISTEMA MIG COM
OPCOES DE CORES. ASSENTOJE ENCOSTO COM PAREDE DE SMM DE ESPESSURA MAIS
NERVURAS, EM POLIPROPILENG NOVO, RETARDANTE A LUZ SOLAR, CONCAVG, ARATOMICO,
CONFORTAVEL, ACABAMENTD $EXTURIZADO, LEVE, RESISTENTE, PRATICA, HIGIENICA E DE
FACIL LIMPEZA. TRATAMENTY QUIMICO ANTI-CORROSIVO A BASE DE FOSFATO EM 08
ESTAGIOS (DM UMA HORA DE DURACAQ. O TRATAMENTO QUIMICO ALEM DE PROTEGER O ACO
CONTRA POSSIVEL CORROSAQJDFERECE MELHOR ANCORAGEM NA TINTA SOBRE O METAL
RESISTENCIA MECANICA, FISIGN, QUIMICA E LONGEVIDADE APROXIMADAMENTE 16 VEZES

a5

MAIOR EM RELACAO A PECA SEM ESSE PROCESSO. ALTURA 80 CM LARGURA 50 €M

05

CONJENTO COLETIVO COMPOSTG DE 1 {UMA]) MESA E 4 (QUATRO) CADERAS:
CONSTITUINTES DA MESA: TANPO EM ABS [ACRILONITRILA BUTADIENG ESTIRENG), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO N4 COR LARANJA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE,
COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS. APLICACAO DE LAMINADD MELAMINICO DE ALTA
PRESSAC, OE 0,8MM DE ESPESURA, ACABAMENTO TEXTURIZADG, Na COR GINZA, NA FACE
SUPERIOR B0 TAMPG, COLADOLOM ADESIVO BI COMPBNENTE. DIMENSOES ACABADAS 800MM
{LARGURA} X B00MM (PROFUNDIDADE] X 26MM (ALTURA), ADMITINGO-SE TOLERANCLA DE
ATE +/- 3MM PARA LARCURA EPROFUNDIDADE E +/ IMM PARA ALTURA. NO MOLDE DO
TAMPO DEVE SER GRAVADO J0LO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NOMERD IDENTIFICADOR POLIMERG, NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDC
DATADOR DUPLO COM MIOLO BIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. ESTRUTURA DA MESA COMPOSTA DE: PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO; LAMINADO A FRIO; OBM COSTURA, SECEO mmﬁ DIAMETRO DE
38MM {1 172, EM CHAPA 16[1,5MM}: TRAVESSAS EM TUBO DE ACD CARBOND, LAMINADO A
FRI0, COM COSTURA, SECAG RTANGULAR DE 20 X 40MM, EM CHAPA 16 ’

{15MM}. FIXACAD DO TAMED A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS RUSCA MAGUINA
POLEGADA, DIAMETRO -DE 1j4" X COMPRIMENT( 27, CABECA CHATA, FENDA PHILIFS OU
POZIDRIV. FURAGOES COM PIINCIONAMENTO CONICO PARA ACOMODACAC DA CABECA DO
PARAFISO. SAPATAS EMPOLIIROPHEND COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
DUETADAS NA COR LARANJAL FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE: NO MOLDE D&
SAPATA DEVE SER GRAVADG [FSIMBOLO INTERNATIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDC O
NITMERG IDENTIFICADOR POLIMERD, E 4 ESPESSURA DA CHAPA E O DIAMETRO
CORRESPONDENTE AO TUBO [ARA OQUML APECA E ADEQUADA. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE
SER INSERIDG DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO {TIPO
INSERT), INDICANDO MBS | ANO DE FABRICACAD: NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO FERRUGINOSG QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM
CAMARA DE NEVOA SALING DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS
ELEMENTOS METALICOS EMITINTA £M PO HIBRIDA BPOXI /7 POLIESTER, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ACABAMENTO L1S0 E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 48 mcmmms NACOR
CINZA. i

CONSTITUINTES DAS CADEIRAS: ASSENTO E ENCOSTO EM mmemma COPOLIMERD
VIRGEM, ISENTO DE CARGJS MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSEO DEY[EM SER GRAVADOS 0 STMBOLO INTERNACIONAL DERECILLAGEM,

82

APRESENTANDO O XHI\!ERE} IDENTIFICADOR DO POLIMERO. NESSES MOLDES T&MBEM DEVEM

w~wam—m trar, Caara Brasi
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SER INSERIDDS DATADORES DUPL{IS COM MIOLD GIRATORIO, DE 16MM DE ﬁﬁﬁimiﬁ {'ﬁ?&
INSERT}, INDICANDO MES E ANO|DE EABRICACAC. ALTERNATIVAMENTE O 5333&?{} E
ENCOSTO PORERAC SER FABRICADOS EM COMPENSADD ANATOMICO MGLBAQ{} 4 QUERT, E}:w

LBg CRATOLCE

DRIUNDAS DE REFLORESTAMENTL sz; DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E
DETERICRACA( POR FUNGOS OU INSETOS. QUANDO FABRICADD EM COMPENSADD, © ASSENTO
DEVE RECEBER REVESTIMENTO MA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAC, 86 A 0,8MM DE ESPESURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA CDR LARANjA.
REVESTIMENTO DA FACE INFERIDR EM LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 07MM, DA
ESPECIE EUCALYPTUS GRANDIS, [OM ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MINIMA DE7,2MM
E MAXIMA DE 5,1MM. O ASSENTOIEM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE
FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE SARIMBO O3 8RAVACAC A FOGD SOB A CAMADA DE VERNIZ
NA FACE INFERIOR, DATADOR
DE LOTES INDICANDO MAS £ ANG DE FABRICAGED. QUANDO FABRICADO EM mwmsano o
ENCOSTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADC MELAMINICO DE
ALTA PRESSAQ, 0,6 A 0,8MM DE EPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR LARANJA.
BORDOS COM ACABAMENTGC EM JELADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANG. ESPESSURA
ACABADA DO ENCOSTO MINIMA DB 7,0MM E MAXIMA DE 9,3MM. 0 ENCOSTS EM €OMPENSADG
MOLDADG DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEWQ DE CARIMBO QU
GRAVACAD AFOGOSOB A ADA DE VERNIZ, NG TOPO INFERIOR, 0 NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE. ESTRUTURA B0 DE ACO CARBOND LAMINADOC 4 FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPANS [1,9MM). FIXAGA0 DO ASSENTO E ENCOSTOINJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DERE E*REPUX0", DIAMETRO DE 48MM, COMPRIMENTO 12MM.
FIXACAG DO ASSENTO EM COMP MOLDADS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
*REPUXG", DIAMETRG DE 48MM, COMPRIMENTO 16MM. FIXACAC DO ENCOSTD EM
COMPENSADC MOLDADO A ESTRIITURA ATRAVES DE REBITES DE “REPURO”, DIAMETRO BE
48MM, COMPRIMENTO IBMM. SAPATAS; PONTEIRAS EM POLIPROPILEND COPOLIMERG
VIRGEM, ISENT( DE CARGAS Mf S, INJETADAS NA COR LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO ESPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER
GRAVADC O SIMBOLO INTERNAGIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NOMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERG, A IDENTIFICACAO BO MODELO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE
SER INSERIDO DATADOR DUPLO €DM MIOLB GIRATORIO DE 5 0D 6MM DE DIAMETRO (TIPC
INSERT], INDICANDD MES E DE FABRICACAC. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO A2 UGINGSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAD EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DENO M{NIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS
ELEMENTOS METALICOS BM TINTA EM PO HIBRIDA EPOM/POLIESTER, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ACABAMENTG LISO E BRI HANYE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA.

CONTENDO NO MINIMD CINCO L S INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DEL SMM CADA) |
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LONGARINA DE 3 LUGARES. POLT/YONA OPERATIVA, ESRALDAR MEDIO, SOBRE LONGARINA DE
3 LUGARES PRETA SEM BRACGS. CRDEIRK CORPORATIVA DISPOSTA EM ASSENTOS MULTIPLOS,
TIPG LONGARINA, NAO SENDO FIEOS AO PISO, COM POSSIBILIDADE DE MONTAGEM COM 03
LUGARES, SEM BRACOS, ASSENT) MANUFATURADG A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE
POLIURETANG INJETADAS (MOLWADAS), COM CARACTERISTICA DE POUCA QU NENHUMA
CONFORMAGAC NA BASE DO ASSENTO PARS GARANTIR ALTERNANCIA POSTURAL E BORDA
FRONTAL ARREDONDADA PARA K|A0 PREJUDICAR A CIRCULAGAO SANGUINEA DOS MEMBROS
INFERIORES DO USUARIO, (EM COJiSGNANCIA COM DISPOSTO NO ITEM 17.3.3, ALINEAS B} £ )
DA NORMA REGULAMENTADORJ N¢ 17 DO MINMISTERIO DO TRABALHO (E EMPREGO,
REGULAMENTADA PELA PORTARIE N° 3.751, DE 1990). ASSENTO: LARGURA E PROFUNDIDADE
DE SUPERFICIE ENTRE 460 £ 480 MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE: 40
MM. ASSENTG ESTRUTURADO EM|COMPENSADO MULTILAMINADO, RESINADO E PRENSADO, A
PARTIR DE MADEIRAS ORIUNDAS € MANEJOS SUSTENTAVEILS, APRESENTANDO LAMINAS COM
ESPESSURA MAXIMA DE 1.5MM CJDA, IMPLIEANDO EM UMA BSPESSURA DO COMPENSADO DE
12MM. CONTRA CAPA INJETADA| EM POLIPROPLENG COPOLIMERO PARA ASSENTO, COM
ESPESSURA MINTMA PREDOMINANTE DE 20MM, DOTADA DE RAIOS DE NAS QUATRO
INTERSECGOES QUE FGRMAM 05 {ANTOS DA PECA, APRESENTANDO 04 ORIFICIOS GUIAS COM
PINOS DE ENCAXE POR PR PARA FIXACAC DA CONTRA CAPA AD COMPENSADO
ESTRUTURAL, ALEM DE POSSU ALTOS MOLDADOS NA MATRIZ DE INJECAQ EM CADA
ORIFICI0 PARA FXACAO DOS NIS80S E BRACOS. A CONTRACAPA INJETADA EM
POLIPROPILENO PARA ASSENTO HISSUI, EM SUA PORCA® TRASEIRA, UM ACABAMENTO EM "U”
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INVERTIDO, A PARTIR DE BOIS REBAIXOS CRIAD®S NO PROJETO DA MATRIZ DE INJECAD, COM
ABERTURA HORIZONTAL, NO PLAY 0 mﬁm nfuim DE 140 MM E, VERTICAL DE 55
MM, MEDIDAS DESPREZANDO
ACABAMENTO PERMITE EXCEL
DE ASSENTO DA CADEIRA. ESPECIRCA

. DOBRADA EM FORMA DR 'L’ E P

CIDG EM FORMATO ANATOMICO COMBOSTO
POR’ALMA’ EM PLACA DE PARTICE DE MEDIA DENSIDADE COM NO MINIMO 15
MM DE ESPESSURA. DEVERA SER ESTOFADO EM £SPUMA DE POLIURETANG LAMINADO COM
DENSIDADE MINIMA DE 20 XG/M% REVESTIDO EM TECID®, VINIL O COURG, COR A DEFINIR.
DIMENSOES MINIMAS DO ASSENT@ 613X565 MM (LXP]. ECOSTG DEVERA SER FORNECIDO EM
FORMATO ANATOMICO COMPOSTD POR "ALMA™ EM PLACA DE PARTICULA DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE COM NO ( 18 MM DE ESPESSURA. DEVERA SER ESTOFADO EM
ESPUMA DE POLIURETAND LAMINADO COM DENSIDADE MINIMA DE 20 KG/M®. REVESTIDO EM
TECIDO, VINIL GU COURO, COR NIR. BIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO: 614X447 MM
{LXH}. BRACO ESTRUTURAL DEVERA SER COMPOSTO POR PLACAS DE PARTICULA DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE COM NO MENIMO 18 M3 DE ESPESSURA. ESTOFADC EM ESPUMA DE
POLIURETANG LAMINADO COM IENSIDADE MINIMA DE 40 KG/M®. REVESTIDO EM TECIDO,
VINIL 6U COURO, COR A DEFINIR. {0M FORMATO RETANGULAR COM CANTOS ARREDONDADOS
MEDINDC 108X703X501 MM H). DEVE RECEBER ENTRE OS BRACOS (ABAIXO DO
ASSENTO) UM PAINEL DE ACABAMENTO FRONTAL E UM POSTERIOR ATRAS DO ENCOSTO,
PRODUZIDOS EM MDP DE 18 MM. ABASE DEVE RECERER APOIOS CILINDRICOS PRODUZIDOS EM
TUBO DE ALUMINIO. ESTRUTURA INTERNA DEVERA SER COMPOSTA POR 2 TRAVESSAS EM
TUBG DE ACO RETANGULAR 34¥70 MM (OM ESPESSURA MINIMA DE 19 MM, COM AS
EXTREMIDADES DOBRADAS EM ‘I PARA A FIXaCA0 NOS BRACOS ATRAVES DE PARAFUSOS. O
ENCOSTC DEVE SER UNIDO NO ABSENTO ATRAVES DE MOLA PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO
COM NO MINIMO 4,75 MM DE ESPESSURA, DOBRADA EM 'L’ E PARAFUSOS. 0 ENCOSTO DEVE
FIXADO NO PAINEL POSTERIOR AFRAVES DA TRAVESSA DO ENCOSTO FABRICADA EM TUBO DE
ACO DE 20X30 MM COM NO 01,5 MM.DE ESPESSURA, DOBRADO EM FORMA DE U,
CANTONEIRAS FABRICADAS EM [HAPA DE ACO COM NO MINIMO 2,65 MM DE ESPESSURA,
ARAFUSDS. O ASSENTC DEVE SER FIXABG NO CONJUNTO DE
TRAVESSAS POR PARAFUSDS. IDIMENSAO TOTAL DE G29X703X769 MM (IXPXH). ©
ACABAMENTO E PRE TRATAMENJS DAS PARTES METALICAS BESTE PRODUTO DEVERAQ SER
REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE FABRICACAO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO
DAS SUPERFICIES GARANTIND{] O DESENGRAXE, E PREPARACAC NANO CERAMICO DO
SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEG ' PESTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA
PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXT A PO, MANTENDO CAMADA MINIMA DE SOMM, E
SEQUENCIALMENTE SELAGEM [pA PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAD
INFERIOR A 260°. ESTE PROCESS)) DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A
CORROSAD, UNIFORMIDADE NA Fict

SOFA (1 LUGAR - ASSENTO DEV

a1

0%

SOFA DE 3 LOGARES. SOFA DE EJPERA DE 3 m COM Bmcus FIXOS. se*sﬁ,cm BRAGES,
ALMOFADAS FIXAS, ESTRUTURY UND 56 3.75033 210.01848 INTERNA EM MADEIRA COM
PERCINTAS DE NYLON E BSTOPAMENTS EM ESPUMA DE DENSIDADE CONTROLADA D-26
TRORION, ENVOLVIDAS EM MANTA DE ACRILICO, APGIADAS EM PERCINTA ELASTICA ITALIANA
DE 4 CM. BRACOS ESTRUTURAL] £STOFADOS, PES EM ALUMINIO. POLTRONA ESTGFADA EM
COURG ECOLOGICO. DIMENSOES APROXIMADAS - TOLERANCIA DE 10MM; LARGURA 2030MM;
PROFUNDIDADE 830MM; ALTUHA 770MM. ALTURA DO APOIO DE BRACOS 600MM; LARGURA
BRACO Z21gMM, Qﬁﬁﬁxﬁﬁ‘mﬁ A *ssa APRESENTADA SOBRE PEﬂA DE i}EmSSiF{ﬁéC&O
APRESENTAR LAUBO DE E

MINISTERIC DO TRABALHD NR1F QUE asv&xzi ESTAR EM NOME DO FABRICANTE E INDICAR A
LINHA DE PRODUTOS A QAL FIi REFERE&‘,I&. BMITIDO POR PROPISSIONAL CREDENCIADO A
ABERGD COM DEVIDD DOCUMENTO COMPROBATORIO. A EMPRESA LICITANTE DEVERA
APRESENTAR, CATALOGD COM GVANDO QUE OS ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA
LINHA DE PRODUTOS. FICAM [VEDADAS (JUAISQUER TRANSFORMACOES, MONTAGEM OU
ADAPTACOES NOS CATALOGOS B PRESENTADOS. NO CASO BE CATALEGOS COM DIVERSOS MO -
DELOS, U PROPONENTE DEVERA IDENTIFICAR OUAL A MARCA/MODELD QUE ESTA
OFERTANDO. & NAD CAPRYSENTACRO DESSE(S) CATALOGOES) £ Hé}‘l’ﬁfﬂ PARA
DESCLASSIFICACAD DO mcm 1




LOTE 62 - AMPLA PARTICIPACAD
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mm MEDIA AD RASGAMENTO Em 560 E 700
MMM £TODO UTILIZADD: ABN 2#83%’16;281& DENSIDADE MEDIA ENTRE éﬁ EB5KG/M3
- METODO UTILIZADG: ABNT NJIR §537/2015. - RESILIENCIA MEDIA ENTRE 60% E 65% -
METODO UTILIZADO: ABNT NJIR 8619/2015. - DEFORMAGAC PERMANENTE MEDIA A
COMPRESSAC A 99% DE, NO M4 0, 8% - METODO UTILIZADO ABNT NBR 879?;25}15 - TEOR
DE CINZAS DE, NO MAXIMO, #30%, CONFORME ABNT NBR 14961/2016. - ISENTA DE
CLORCFLUGRCARBONG, ASSENFO ESTRUTORADO EM COMPENSADC MULTILAMINADO,
RESINADO E PRENSADO, 4 PARITIR DE MADEIRAS ORIUNDAS DE MANEJOS SUSTENTAVELS,
APRESENTANDO LAMINAS COM [:SPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, IMPLICANDO EM UMA
ESPESSURA D0 COMPENSADO D 15MM. ENCOSTO BO TIPO ESPALDAR B&SB!G; DE CONCEYTD
FRAQUE, ESTETICA MODERNA, S0BRIA, DE FORMATO HEXAGONAL, DE FORMATO ORGANICO,
MANUFATURADO EM ESPUMA ¥ EL DE POLIURETANO RNJETADA, TIPO HR, ISENTA DE CFC,
APRESENTANDO CONFORMACA® ANATOMICA PARA APOIO DA REGIAO LOMBAR 80 USUARIC

ITEM
CADEIRA FIXA SEM BRACDS -
{ESPESSURA MINIMA 12MM), ES
MINIMA 35MM) DE DENSIDADE BYTRE 50/
COM CONTRA ASSENTO E BORDW PROTETORA éﬂxm PRODUZIDOS EM ?ﬁmmmﬁm
INJETADC. DIMENSOES MINIMAS 0 ASSENTO 440X430MM (L X PJ. ENCOSTO COMPOSTO FOR
ALMA EM MADEIRA COMPENSAIfA {ESPESSURA MIMIMA 12MM), ESTOFADC EM ESPUMA DE
POLIURETANG INJETADO COM) ESPESSURA ENTRE 24MM (EXTREMIDADE] E 45MM
(INTERMEDIARIA} E DENSIDAD RE 50760KG/M°, REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER EM
TECIDO 100% POLIESTER DI DES MINIMAS DO ENCOSTO 420X305MM (L X H). ESTRUTURA
2 TUBOS DE ACO DE FORMATO OBLONGO 16X30MM (ESPESSURA MINIMA 1,5MM) DBBRADOS
EM FORMATG TRAPEZOIDAL, QUEFORMAM BASE E ENCOSTO, SAO UNIDOS POR MEIQ DESOLDA
A UMA ESTRUTURA PRODUZIDA £OM 2 TUBDS DE ACG (22,2 {ESPESSURA MINIMA 15MM)
91 | DOBRADOS E SOLDADOS EM FORMA DE X'. QUATRO SAPATAS PROTETORAS, PRODUZIDAS BM | g9

POLIETILENO DE RORMATO TRIPEZOIDAL, SAQ FIXADAS NA BASE ATRAVES DE REBITES.
FIXACAG O ASSENTO £ FIXADO JIA ESTRUTURA POR PARAFUSOS M6X40MM. O ENCOSTD £

| FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVERS DE UMA CHAPA DE ACO {ESPESSURA MINIMA 2,65 MM,
SOLDADA NA ESTRUTURA, E POR PARAFUSOS M6X16 MM. DIMENSOES GERAIS MINIMAS: 506 X
570X 800MM {L X PXH], H DOASSENTO: 460MM (EM RELACAD AB PISO). O ACABAMENTO EPRE
TRATAMENTO DAS PARTES METAICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES
DO PROCESSOC DE FABRICACAOIDO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFICIES
GARANTINDO O DESENGRAXE, E HREPARACAO NANO CERAMICO BO SUBSTRATD [0U SIMILAR],
SEGUINDO POSTERIORMENTE PO UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA
EM EPGXI 4 PO, MANTENDO CAMADA MINIMA DE 807M, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA
PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAC INFERIOR A 2002 ESTE PROCESSO DEVERA
GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAD, UNIFORMIDADE Na SUPERFICIE
E ACABAMENTO DAS PECAS. ,
CADEIRA GERENCIAL COM C0S REGULAVEIS. CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS
REGULAVELS, DE ASSENTO E ENCYSTO RECLINAVEIS E DE ESPALDAR ALTO. OFERTA MINIMA DE
AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO
ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTG, ALTURA DOS
BRACOS E RECLINAGAO SINCRO A'DE ASSENTO £ ENCOSTO COM MULTIPLAS PARADAS E
EQUIPADO €OM SISTEMA DE ANH-IMPACTO PARA O ENCOSTO. ASSENTO MANUFATURADO A
PARTIR DE ESPUMAS FLEXM{EIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS), COM
CARACTERISTICA DE POULA Ol NENHUMA CONFORMACAD NA BASE DO ASSENTC PARA
GARANTIR ALTERNANCIA POSFURAL E BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAG
PREJUDICAR & CIRCULACAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO USUARIO, (EM
CONSONANCIA COM DISPOSTY NO ITEM 1733, ALINEAS B] E ) DA NORMA
REGULAMENTADORA N° 17 DO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, REGULAMENTADA
PELA PORTARIA N® 3.751, DE ). ASSENTO: LARGURA E Paesuxmmg DE SUPERFICIE
ENTRE 450 E 470MM, ESPESS ’ £
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SECRETARIA
DE FINANCAS E
PLANEIRMENTO |

(EM CONSONANCIA COM DISPOSTO mg&a &&ﬁ“mmmmmmmgmaa CEA %\ £ CRATOR
N2 17 DO MINISTERIO DO TRAB mmwmw&mmmm Ne3TSL, | . 2

DE 1990, APRESENTANDO RAIO DEED! ammmmna NO MINDMGD, &s&nm ALEM
DE CURVATURA LONGITUDINAL, A ~AQQMBDACAG DAS COSTAS g\s@ USHARID.
ALEM DESSAS CARACTERISTICAS A ~ .
CARACTERISTICAS FISICAS E ] . CADAS PARA A ESPUMA DE ASSENTO.
ASPECTOS DIMENSIONAIS MINMOS ESPUMA DE ENCOSTO: LARGHRA [AFERICAD
CONFORME PROPOSTO PELA AHliT 13562/08): ENTRE 450 E 470MM EXTENSAO
VERTICAL: ENTRE 520 E 540MM] ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE: 35MM. ENCOSTO
ESTRUTURADO COM PERCINTAS ELASTICAS PARA AUMENTARO FATOR CONFORTO E
ESTRUTURA DE ACO C4RBOND TU R DE SECAD CILINDRICA COM DIAMETRO MINIMO DE
19,00M3 E ESPESSURA DE PARE ;ﬁm DE 150MM, COM CHAPAS DE A0 CARBONG
MACICO COM ESPESSURA MINIM A

L I——

i

S,0MM COM 03 FURDS PROVIDOS I ROSCADE 174" MECANISMG mﬁmsmmemma oM
MOVIMENTO DE RECLINACAQ PAHA ASSENTO E ENCOSTO NA PROPORCAO DE 2:1 (PARA CADA
GRAU QUE O ASSENTC RECLINA, O ENCOSTO INCLINA-DOIS GRAUS), COM SISTEMA DE
TRAVAMENTO EM 04 PONTOS A} LONGO BO-CURSO DE RECLINACAC, DOTADD DE SISTEMA
ANTIMPACTO. DOTADO DE B NA REGIAO TRASEIRA {RABICHO} MANUFATURADA EM
CHAPA DE AQ0 COM ESPE DE 4,0MM, COM ACABAMENTO INJETADO EM TERMO -
PLASTICO COM 2MM DE ESP {4 ENTRE A PLACA TRASERA E A PORCAC DO ASSENTO BO
MECANISMO. TAL MECANISMA POSSUF PLATAFORMA PARA FIXaCAD BO ASSENTD
MANUFATURADA A PARTIR D CHAPA DE ACD COM 30MM DE ESPESSURA MINIMA,
ESTAMPADA, (OM DOBRAS, | £ DETADO DE SUB PLATAFORMA EM ALUMINIO INJETADO, TODOS
ESTES COMPONENTES, COM R¥CEGAO DO ACABAMENTO TERMOPLASTICO, RECEBEM
TRATAMENTO DE SUPERFICIE JoR MEIO DE PINTURA A PO, ATRAVES DO PROCESSO DE
DEPOSICAD ELETROSTATICA, B | PELOS PROCESSOS DE DESENGRAXE, asmzzmgﬁs
TRATAMENTO ANTI FERRUGINGSO £ POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A 206 - 250 OC. ESSE
MECANISMO TAMBEM DISPOE MANIPULO ERGONOMICO FRONTAL, QUE POSSIBILITA O
AJUSTE DO COEFICIENTE ELASTIC0 DA MOLA BELICOIDAL QUE TENCIONA O MOVIMENTO DE
RECLINACAO DE ASSENTO E ENGDSTO, ADAPTANDO DESSE MODO, A TENSAO DO MOVIMENTO
DE RECLINACAQ DE ASSENTO BENCOSTO AO BIGTIPO DO USDARIO, PERMITINDD O USO DA
POLTROMA POR BIOTIPOS DISTINTOS. ALEM DO MANIPULO CITADO SUPRA, O MECANISMO
AINDA DISPOE DE DOIS MANIPULOS LATERAIS, POREM NAO SAO ACIONADOS POR TORCAO
HELICOIDAL, MAS POR UM SIMPEES TOQUE, SENDO UM PARA ACIONAMENTO DO RISTAO A GAS
E OUTRO, PARA ACIONAMENTH/LIRERACAO DA TRAVA- DO MOVIMENTO DE RECLINACAO
SINCRONIZADA. TAL MECANISME PROPORCIONA UMA FAIXA DE RECLINACAD MINIMA PARA O
ASSENTO DE'13 GRAUSE B ERCOSTE DE, NO MIRIMO, 20 GRAUS. ASSENTO E ENCOSTO
UNIDOS POR MEIO DE CHAPA UE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 7,00MM DO TIPO LAMINA,
TRATAMENTO DE SUPERFICIE JOR MEIO DE PINTURA EPOXI PO, ATRAVES DO PROCESSD DE
DEPOSICAC ELETROSTATICA. | LAMINA, EM SUA PORCAD DO ASSENTO, £ PRESA AC
MECANISMO SINCRONIZADO, [EM SUA PECA ARTICULADA NA REGHAD TRASEIRA DO
MECANISMO. BASE INJETADA M LIGA DE ALUMINIO COM ACABAMENTO POLIDC. TAL BASE
POSSUI FORMATO ARCADO E, N PORCA® INFERIOR DAS PATAS, REFORGOS GUE MELHORAM O
SE DESEMPENHQ MECANICY. RA® DA PATA BA BASE DE 320MM, NO MINMIMO, EM
CONFORMIDADE COM ABNT 13962/06 PARA ESTE QUESITO DIMENSIONAL, BEM COMO
PARA OS QUESITOS DE PONYD DE-ESTARILIDADE E NUMERO DE PONTOS DE APDID,
PRECONIZADOS PELA MESMA NORMA TECRICA. DIAMETRE EXTERNO DE 700MM, ALOJAMENTO
PARA O PINODO RODIZIC COM |.1MM DE DIAMETRO QUE DISPENSA O USC DE BUCHA PLASTICA
PARS ESTA PUNCAO, AJUSTE MILIMETRIEO DE.ALTURA DO ASSENTO POR MEIC DE
ACIONAMENTO DE PISTAG AGAS, COM CLASSIFICACAD DE DESEMPENHU NO MINIMO EM
CONFORMIDADE COM CLASSE|SS, DE ACORDD COM NORMA INTERNACIONAL DIN 4558, COM
CURSO MINIMO DE AJUSTE JERTICAL DE SO0MM, DIAMETRD DE CURSC DE 2BMM, COM
CONIFICACAQ SUPERIOR BE {8 26 167 BARA ACOPLAMENTO ATRAVES DE CONE MORSE AC
MECANISMO E CONIFICACAO] INFERIOR PARA ACOPLAMENTG A BASE DE CINGO PATAS,
ALDAMENTO CILINDRICO PARA O GURSO MANURATURADD EM CHAPA DE ACO CARBOND COM
APLICACAD DE CALVANOPLANTIA ARERINDO ASPECTO CROMADO POLIDO & PECA PROVIDA DE
COMPONENTES INTERNOS QUJt PERMITAM SUAVE DESLIZAMENTO £ MINIMIZACAD DE RUIDOS
PARA A MOVIMENTACAO DI 360% DO DISPOSITIVG. PISTAC CONIFICADO COM TAMANHO
VERTICAL REDUZIDO, YSUALN ENTE EMPREGADS NA COMPOSICAO DE CADEIRAS EPOLTRONAS




DE MEDIO E GRANDE PORTE. PJARA CADA PATA DA BASE SUPRA ssmmag, EM SUA
TERMINACAO, ACOPLARSE-A UM RODIZID DE DUPLO COM PISTA DE ROLAGEM EM
POLIURETANG, ANTI RISCO, TIPO WY, APRESENTANDO DISTANCIA MINIMA mTRSi} PONTO DE ]
APOIC DA RODA E 0 EIRO DE GIR[Y DO RODIZIO DE 18MM, NO MINIMO, ALEM DE 7 SMM PARA =
LARGURA MINIMA DA SUPERFICIE DE ROLAMENTS BEM COMO 1,5MM PARA RAIDS MINIMOS, -
INTERNG E EXTERNO. TAIS ROD|ZIOS APRESENTAM DISTANCIA ENTRE RODAS ENTRE 15 E
22MM, SA0 MARUFATURADOS E}f TERMOPLASTICOS DE ALTO DESEMPENHO, COM PINO DE
ALOJAMENTO A BASE CILINDRICO ?m:ﬁzmsmamammmn&za ZINCADD, COM 11MM
DE DIAMETRO NO MINIMO E ANfL METALICO PARA FIXAGAO A BASE SEM A {E'i‘IﬁZACA{} DE
BUCHAS PLASTICAS COM DIA 'me DE RODA DE, NO MINIMD, 49MM. O DIAMETRO DO
ACABAMENTO PLASTICO DO EIX() VERTICAL DO RODEZIO DEVE COINCIDIR COM O DIAMETRO
DA TERMINACAO B4 PATA DA BAJE BRAGDS COM REGULAGEM BE ALTURA, COM ESTRUTURAL
(0 CARBONO TUBULAR, CUJO DIAMETRO EXTERNO E DE
£ LIGADO, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS SEXTAVADOS
INTERNOS, & (HAPA aamzﬂ AL DE -ACOPLAMENTO AU ESTRUTURAL DE ASSENTO,
MANUFATURADA BM 400 C 0 DE ESPESSURA MINIMA DE 5,0MM COM VINCO EXTERNO
DE REFORCO ESTRUTHRAL, QBE PROVIDA DE TRES ORIFICIOS OBLONGOS, COM MEDIDAS DE
8 ¥ 20MM £ CUJA MEDIDA ORIFICIOS PERMITE UMA FIXAGAC TRIANGULAR, DR 55MM
POR 55MM. BRACO PROVIDO DY msm VERTICAL, ATRAVES DE ACIONAMENTD DE ROTAO
EXTERNO LATERAL COM EMPUNHADURA ERGOROMICA, INFETADO EM POLIPROPILENO QUE,
POR SU& VEZ, ACIONA UM SISTMA DE FUNCIONAMENTO MANUFATURADO EM PECAS DE
ALUMINIO INIETADO, ACG CARBONO E RESINAS DE ENGENHARIA, TAIS COMO MOLAS E
CREMALHEIRA INTERNA, RESPGNSAVEIS PELO TRAVAMENTO E LIBERACAQ DO AJUSTE
VERTICAL. ESTE EQUIPAMENTO BERMITE QUE O BRACO APRESENTE FUNCIONALIDADE EM SEIS
POSICOES VERTICAIS DISTINTAS ABRANGENBC UM INTERVALO DE 68MM, NO MINIMG. AS
PARTES DO BSTRUTURAL VERTH|AL DO BRACO E fUNCAO DESTE ESTRUTURAL COM A CHAPA
HORIZONTAL DE ACOPLAMENID A0 ASSENTO SAO PROVIDAS DE ACABAMENTO TIPO
CARENAGEM, INJETADO BM $OPLASTICO COPOLIMERO TIPO POLIPROPILENG OU
SUPERIOR, QUE PROTEGE CONTRA ACUMULOS DE PARTICULAS ESTRANHAS AG PRODUTD,
ALEM DE OFERECER ACABAMENTO E PROTECAQ AD USUARIO CONTRA AS PARTES MOVEIS
INTERNAS DO EQUIPAMENTO. £5 RAL VERTICAL TUBULAR £ ACOPLADO, EMSUA PORCAO
SUPERIOR, POR MEI0 DE DOIS PARARIISOS TIPG PHILLIPS, AO APOLA BRAGO, mxm«wum&
EM POLIURETANO INTEGRAL § 7, PRE POLIMERO TERMO FIXD, COM TEXTURA ALMA DEACO
ESTRUTURAL, APRESENTANDO Al TA DENSIDADE £ TOQUE MACIO, PROMOVENDO ALTO FATOR
CONFORTO AD USUARIO, COM BORDAS ARREDONDABAS. DIMENSOES DO APOIA BRACO DES0 A
90MM DE LARGURA NAS EXTREMIDADES E 250 & 260MM DE COMPRIMENTO, 0S ELEMENTOS
EM ACG CARBONG DO BRACP QUE POR VENTURA FICAREM APARENTES RECEBEM
ACABAMENTO POR MEIO DE GALIIANOPLASTIA, PORIMERSAC ELETROLITICA COM DEPOSICAG
DE CROMO E NIQUEL, PERMITINID ACABAMENTO PINAL CROMADO POLIDO. DOCHMENTACAO
4 SER APRESENTADA COMO COMPPROVACAG DE QBALIDADE SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO:
1-LAUDD BRGONOMICO EM CONO mmgmssamsms APLICAVEIS DO SUBITEM 17.3.3
DANR-17, PORTARIA MTPS 3.751DE 1950 DO MINISTERIO 80 TRABALHO E EMPREGO, EMITIDD
POR PROFISSIONAL ARROLADO} EM CONSELHO DE CLASSE, DEVIDAMENTE HABILITADD,
CONFORME RESOLUCAG CONFEA|437 DE 1999; 2 - CADEIA DE CUS¥ODIA PARA OS DERIVADOS
DE MADEIRA EVENTUALMENTI| UTILIZADGS NO' PRODUTO €OM CERTIFICACAO PADRAC
CERFLOR 0% FSC EMITIDOC PR ORGANISMOS BE CERTIFICACAC ACREDITADOS PELOS
ORGANISMOS ACREDITADORES/ FISCALIZADORES RESPONSAVEIS. 3 - RELATORIOS DE ENSAID,
EMITIDOS POR LABORATORIOS |ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMA} FLEXIVEIS DE POLIURETANO PARA AS NORMAS TECNICAS
BRASILEIRAS APLICAVEIS EM WMIGENCIA {DENSIDADE APARENTE. RESILIENCIA, FADIGA
DINAMICA, FORCA DE INDENTACTO, RESISTENCIA AC RASGAMENTO, smmma;ée o0 TROR
DE CINZAS E'AUSENCIA DE CFCSY 4 - EVIDENCIA DA RESISTENCIA A CORROSA® DO PROCESSO
DE PINTURA, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREBDITADO
PELA CGCRE/INMETRO, DEMONS|FRANDO CONFORMIDADE COM EXPOSICAC & ﬁsvsa SALINA,
CONFORME ABNT NBR 8094:198] POR, PELG MENOS, 26 CICLOS DE 24 HORAS, COM AVALIACAO
DE CORROSAO RI0 (ABNT NER ifio 4628-3:2015) E EMPOLAMENTC DO/T CONFORME ARNT
NBR 5841:2015; § - RELATORIO]DE ENSAID EMITIDO POR LARORATSRIO ACREDITABO PELA
CGCRE/INMETRO, EVIDENCIANE]D GRSU DE ADERENCIA GRO PARA A PELICULZA DE TINTA,
CONFORME HOBMA ABNT NBR i aosz&é@ ;
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CADEIRA OPERACIONAL ESPa 0, DIGITADOR COM BRACOS kxaméms
CADEIRA GIRATORIA a?smcm ssm,mx Mﬁam RO MINIMO DO TIPO B, £OM BRACOS
REGULAVEIS, CONFORME ABNT) NBR 13962/06. OFERTA MINIMa DE. &4JUSTES £
FUNCIONALIDADES: AISTES E M4 05 INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO,
RODIZIOS DE DUPLO sma;%;t;;wa 60 GRAUS DO ASSENB@/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS,
ALTURA DO ENCOSTO, INCLINACA]D DO ENGOSTO, ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENG INIETADS (8M | wms -BE REFORCOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM
ESPUMA FLEXIVEL DE oL INIETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE ENTRE 35 E S0MM|, BENSIDADE MINIMA DE 60 KG/M3, RESILIENCIA MEDIA AQ
IMPACTO DE, NO MINIMO, £0%, FRCA DE INDENTACAG A 25% ENTRE 200 £ 200 N, & 65%
ENTRE 800 E 900 N, IMPLICANDO EM UM FATOR DE CONFORTO MEDIG DE, NO MINIMO, 3.0,
RESISTENCIA MINIMA AO RAS NTO DE 650 N/M, E PERDA DE FORCA DE INDENTACAD E
PERDA DE ESPESSURA APGS WADIGA DINAMICA DE NO MAXIMO, 25% E 5%,
RESPECTIVAMENTE. TEOR DE CINZAS DA ESPIMA DE, NO MAXIMO, 0,05% E ESPUMA ISENTA DE
CFCS. DOTABO DE CARENA PARA CONTRACAPA DO ENCOSTG INJETADA EM
POLIPROPILENG QUE DEIXE INAJESS E NAO APARENTE OS PONTOS DE FIXACAC DO
EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHAS§! DO ESPALDAR E QUE CUBRA O MESMO EXTENSOR, NAO 0
DEIXANDOG APARENTE DURANTE (] CURSO OPERACIONAL DE AJUSTE VERTICAL IMPLICANDC
NA NAO EXISTENCIA DE PARTHS OCAS AC LONGO DA REGULAGEM OFERECIDA PELA
CREMALHEIRA OU SISTEMA SIMJLAR DE AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO. NAO SERA
TOLERABO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OH FIXACAG DA
CONTRACAPA DE ENCOSTS. FUNGAO DE NECESSIDADE DE MOVIMENTACAC DOS
ELEMENTOS DE JUNTA E ARTHJLACSES NO ENCOSTO PARA PROMOCAD DOS AJUSTES
NECESSARIOS & UMA CADEIRA OPERACIONAL, PEQUENAS ABERTURAS ENTRE A CARENAGEM
BE ENCONTRA ENCOSTO E A CARENAGEM DO EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO SAD
TOLERAVEIS, DESDE QUE NAO ITAM 4 INSERCAC DE UM OBIETO CILINDRICO COM
DIAMETRO MAXIMO DE 25MM AD §0NGG DO CHRSO OPERACIONAL DO SISTEMA DE AJUSTE DO
ENCOSTO E NAG MAIOR DO QUE 4MM EM SITUACAD DE DESARME DU SISTEMA DE AJUSTE DO
ENCOSTO. FIXACAC DOS ELEMENFOS AD CHASSI DE ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM TECIDG TIPO CREPE,
EM POLIESTER, COM GRAMATURE MEDIA DE NO MINIMO, 270, FORGA DA TENSAG PARA
RUPTURA MINIMA DE 120 DA N }| PERCENTUAL MINIMO DE ALONGAMENTO DE 25%. PARA
PROPORCIONAR A PERSPIRAGAGIDO USUARIO, O TECIDO NAG PODE SER IMPERMEAVEL.
ASPECTOS BIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO: LARGURA {MIRIMA):430MM
{MEDICAC CONFORME METODOLPGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06). EXTENSAG
VERTICAL (MINIMA): 470MM {MIHDICAQ CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT
NER 13962706). RAI0 DE CURVATIRA DO ENCOSTO NA REGIAG DO APOIO LOMBAR (PONTC
MAIS PROEMINENTE DA SUPERFICIE DO ENCOSTO): ENTRE 400 E 500MM (MEDICAO
CONFORME METGDOLOGIA PROP(ISTA PELA ABNT NBR 13962/06). AJUSTE DE ALTURA DO
ENCOSTO: EM KO MINIMO 5 PO /00M CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70MM;
FAIXA DE INCLINACAG MINIMA D] ENCOSTO: 29 GRAUS. ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI
DE POLIPROPILENG INJETADO COJjl ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO
MULTILAMINADO ANATOMICO DE|ESPESSTRA MINIMA DE 12MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETAND INJERADA MOLDADA COM MESMAS CARACTERISTIGAS FISICAS B
DE DESEMPENHO ESPECIFICADHS PARA © ENCOSTO, DOTADOD DE CARENAGEM DE
CONTRACAPA PARA O ASSENTO I srm& EM PDLIPROPILENG QUE PROTEJA TODG O CONTRA
ASSENTO E BORDOS. FIXACAC )OS ELEMENTOS AQ CHASS! DE ASSENTG mwfﬁs DE
PARAFUSOS E PORCAS GARRAS CCM ROSEA METRICA NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL
DE BORDOS DE PVE PARA A NTO E OU FIXACAD DA CONTRACAPA DE ASSENTO.
REVESTIMENTO DO ASSENTO EN TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, COM GRAMATURA
MEDIA DE, NO MINIMO, 270, FOJICA (DA TENSAD PARA RUPTURA MINIMA DE 120 DA NE
PERCENTUAL MINIMO DE ALONGI|MEW’ 25%6, PARA PROPORCIONAR A PERSPIRACAC DO
USUARIC, & TECIDG NAO ?ﬁg~ SER IMPERMEAVEL. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE
FUNCIONALIDADES DO ASSENTP: LARGURA (MINIMA}: 475MM (MEDICAC CONFORME
METODOLOGIA PROPOSTA PELAJ ' NBR 13962/D6); PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE
{MINIMAY: 470MM (MEDICA® {IONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR
13962/06); PROFUNDIDADE UTI{ ENTRE 388 E 440MM QUANDC O ENCOSTG ESTA MAIS
PROXIMO DA VERTICAL{MEDICA]) CONFORME METODOLOGH PROPOSTA PELA ABNT NBR
13962/06}; AJUSTE DE ALTURA DY ASSENTO COM CURSD MINIMO VERTICAL DE 100MM, SENDO
A ALTURA MENIMA NAD MENOR 13 GUE 400MM, MAS NAG MAIOR DO QUE 42&%45} EAALTURA
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E 500MM MAS NAQ MAIOR DO QUE SZOMM, SENDO A MEDK
REALIZADA CONFORME PRUPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06. INCLINACAC DO ASSENTO FIXA
OU REGULAVEL, POSSIBILITANDO POSICIONAMENT@ ENTRE -2 E -7 GRAUS EM RE A
HORIZONTAL. MECANISM® {JPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, |
NO MINIMO, AJUSTE DE ALJURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE |
INCLINACAO DO ENCOSTU; TfE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SL PLATAFORMA DO ASSENTO |
COM, NO MINIMO, OFEREA LiE FURACAQ MAIS ESPACADA CONFORME PADRAOD RACIONAL {160
X 200MM}, PLATAFORMAS [OM FURACAO UNIVERSAL SERAO ACEITAS, POREM NAC SERAC
ACEITAS PLATAFORMAS LM FURACAD MENOS ESPACADAS {APENAS 125 X 125 M). TAL
PLATAFORMA DEVE SER |[XECUTADA EM CHAPA DE ACO CARBONO ESTAMPADA COM
ESPESSURA MINI - MA DE Z,45MM E FUNDIDA ADS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO
TIPO MIG/MAG OU ELETRO fUSAC. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO ARTICULADO COM
MOLA DE RETORNO AUTOMRTICO QUE PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE QUANDG 0
MESMO ESTIVER DESTRAVZ/DO. O MECANISMO DEVE SER DO TIPO MONOBLOCO, OU SEJA, A
PORCAC DO ENCOSTO DHJE ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A
DESACOPLA-LA DO ASSENTD. O USUARIO DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO EM
GO DO CURSO ANGULAR DE INCLINAGAO DE 29 GRAUS {MINIMD).

EXTENSOR DO ENCOSTO D{ MECANISMO EXECUTADO EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA COM
ESPESSURA MINIMA DE 3MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO DEVERA OBRIGATORIAMENTE SER
PROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA DE PROTECAC E ACABAMENTG INJETADA EM
POLIPROPILENG, POREM NAD SER CORRUGADA (SANFONADA), PARA PRESERVAR SEGURANCA
DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS QCOS, CONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDG
DODETALHAMENTD DO OSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS METALICOS DO
MECANISMC CONSTRUIDOY EM CHAPA DE ACC E/OU EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE SUPERHICIE POR MEI0 DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZAGAC EM ESTUFA. BRACOS
REGULAVEIS: COM CORPO ERECUTADO EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 4,75MM,
VINCC ESTRUTURAL DE JEFORCO MECANICO E LARGURA MINIMA DE B0MM, DEVE
APRESENTAR TRATAMENTODE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PG, COM
TRATAMENTO ANTI FERRULINGSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZACAO EM ESTUFA.
DOTADC DE CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENGD PARA PROTECEO E ﬁGABA%&E&T{I E
BOTAQ LATERAL DE ACIONAMENTO PARA O AJUSTE VERTICAL COM RETORNG AUTOMATICO
POR MOLA. APOIO SUPERIOH INJETADD EM POLIURETANG DE PELE INTEGRAL COM ALMA EM
AGO OU ALMA EM RESINA DEEI mm&masmzﬁmpxﬁ?sgm&mnecmwe
FATOR DE CONFORTG AQ USHARIO, COM SEUS BORDOS ARREDONDADCS. ASPECTOS
DIMENSIONAIS E DE FUNCIDNALIDADE DOS APOIA BRACOS: LARGURA DO APOIA BRACO
(MINIMA): BOMM (MEDICiO CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06)

COMPRIMENTO DO APOIA BRACO (MINIMO}: 250MM (MEDICAO CONFORME PROPOSTO PELA
ABNT NBR 13962/06}; RECUD DO APOIA BRACO ENTRE 130 E 150MM (MEDICAO CONFORME

PROPOSTO PELA ABNT NER [3962/06); DISTANCIA INTERNA ENTRE 0S APGIA BRA(OS ENTRE
460 E 4950MM (MEDIGAQ RME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06); ALTURA DOS
APGIA BRACOS EM RELACAOJAC ASSENTO: ENTRE 180 E 260MM, SENDG O CURSC MINIMO BE

NG MINIMB, 5 ESTAGIOS DE PARA - DA (MEDICAC CONFORME
PROPOSTO PELA ABNT NBR {3962/06). COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRG DE 3602 DO
ASSENTO A GAS, COM CLASJIFICACAO BE QUALIDADE E SEGURANGA MINIMAS CONFORME
CLASSE 3 04 DA NORMA Dilll 4550, COM CURSO VERTICAL DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100MM,
DOTADA OPCIONALMENTE IJE TELESCOPIO PARA ACABAMENTO E PROTECAD DA COLUNA. |
BASE CINCO PATAS: CONFHCCIONADA EM POLIAMIDA OU RESINA DE ENGENHARIA DE
DESEMPENHO SIMILAR OU 4INDA EM ACO CARBONG TUBULAR DE SECAO RETANGULAR OU
SEMI OBLONGA, CUJAS DIMENEOES SAO DE, NO MINIMO, 20 X 35 X 1,35MM, NESTE CASC, SENDO
A BASE METALICA, DEVERA POSSH

RECOBRE TODOS OS BORDY
MATERIAL DE CONSTRUCAGH
PROJECAQ DA PATA MAXIMA
INJETADA EM POLIAMIDA, |

EDE DEVERA SER, DE NO, MINIMO 2,25MM, SENDO UM ANE}, INFERIOR E
GUTRO POSTERIOR. SENDQ METALICA, O TRATAMENTO DE SUPERFICIE DA BASE DEVERA SER
EM PINTURA ELETROSTATHA A PO, DE COR PRETA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE

Contro - CEP: $3.00-567 - Orato, Gaard, Brasi
RPN Panii oosta e ooy
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ESTUFA A, NO MINIMO, 200 GRA . RODIZIOS: DE DUPLG GIRG DO TIPD “W” 01 "H"

DEMENSIONAIS CONFORME O PREONIZADO PELES REQUISITOS APLICAVES BA ABNT NBR |

13962706, COM EIXO VERTICAL NIMO, 10MM, COM ANEL ELASTICO asg?éa;ca PARA
PIXACAC DO RODIZIO A BASE SEM| USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA. DOCUMENTACAC 4
SER APRESENTADA COMO COMPR( QUALIDADE SOB PEMA DE DESCLASSIFICACAO: 1

- RELATORIO DE ENSAIO EMITIDG POR LARORATORIO ACBEDITADO PELA mmxmm&e
EVIDENCIANDO A CONFORMIDABE DA CADEIRA COM TODOS 08 REQUISITOS APLICAVEIS Da
ABNT NBR 13962 EM SUA REVISAGIEM VIGENGIA: 2 - LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE

COM REQUISITOS APLICAVEIS DS §UBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA MTPS 3. 751 DE 1990 DO
MINISTERIO DO TRABALHO & REGO, EMITIDG POR PROFISSIONAL ARROLADG EM
CONSELHO DE CLASSE, DEVIDAM BABILITADD, CONFORME RESGLUCAC CGNFEA 437 DE
1999; 3 - CADEIA DE CUSTODIfi PARA OS DERIVADUS DE MADEIRA EVENTUALMENTE
UTILIZADOS NG PRODUTO COM [CERTIFICAGAQ PADRAD CERFLOR OU FSC EMITIDO POR
ORGANISMOS FICACA0 ACREDITADOS PELOS  ORGANISMOS
acaamz‘am}azsmscmmm RESPONSAVEIS. 4 -RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR
LABORATORIOS ACREDITADOS PHLA CGORE/INMETRO, COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS
DAS ESPUMAS FLEXIVEIS DE P :

APLICAVEISEM VIGENCIA gasu DE APARENTE, RESILIENCIA, FADIGA DINAMICA, FORCA DE
INDENTACAD, RESISTENCIA AO RASGAMENTO, DETERMINACAC DO TEOR DE CINZAS E
AUSENCIA DE CFCS); § - EVIDENCJA DA RESISTENCIA 2 CORRDSAO DO PROCESSO DE PINTURA,
ATRAVES DE RELATORIO DE HNSAIO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADG PELA
CGCRE/AINMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMIDADE COM EXPOSICAD A NEVDA SALINA,
CONFORME ABNT NBR 8094:19
CORROSAD RID {ABNT NBR 150
5841:2015; 6 - RELATORID DE|
CGCRE/INMETRG, BVIDENCIAND
CONFORME. NORMA ABNT KB

8-3:2015) E EMPOLAMENTO DO/T0 CONFORME ABNT NBR
SAI0 EMITIDO POR LABORATGRIO ACREDITADO PELA
GRAU DE ADERENCIA GRO PARA A PELICULA DE TINTA,
3:2009. 7 - RELATORIGS DE ENSAIO, EMITIDOS POR

LABORATORIOS ACREDITADOS PELA CACRE/INMETRO, COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS
DO TECIDO PARA GRAMATUR| {ABNT NBR 10591:2008) £ RESISTENCIA ‘A TRACAO E
ALONGAMENTO EM TECIDOS PLANOS {ABNT NBR 11912:2001). 8 - RELATORIO DE ENSAIO,

EMITIDOS POR LABORATORID ACREDITADG PELA CGCRE/INMETRO, COMBROVANDO AS
CARACTERISTICAS DO mcmo A REPELENCIA A AGUA E/OU LIQUIDOS, CONFORME
NORMA AATCC METHOD X 'mavawﬁzm&énms :

173

POR, PELO MENOS, 500 HORAS, COM AVAL!A{;A(} DE .

(2

CADEIRA PARA REFETEDRIO:
ELETROSTATICA OU ACABAME!
OPCOES DE CORES. ASSENTO
NERVURAS, EM POLIPROPILEN

J CROMADO A 250°C, TODA SOLDADA NO szsmm MiG COM
Eﬁ(ﬁm COM PAREBE DE 5MM DE ESQESS{%RA MAIS

FACH, LIMPEZA TRATAMENTO izniwm ‘
ESTAGIOS COM zfm Hasmas ; ‘

LONGARINA DE 3 LEGARES. m W&ssvmmuéme SOBRE E@N{;Amm DE
3 LUGARES PRETA SEM B

TIPO LONGARINA, NAC SENDD
LUGARES, SEM BRAGOS. ASSENTY
POLIURETANG INIETADAS [M
CONFORMACAD NA BASE DO
FRONTAL ARREDONDADA PARY NAD PREJUDICAR A CIRCULACAO SANGDINEA DOS MEMBROS
INFERIORES DO USUARIC, (EM {ONSONANCIA COM DISPOSTO NO ITEM 17.3.3, ALINEAS BIEQ)
DA NORMA REGULAMENTAD§RA N® 17 DO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO,
REGULAMENTADA PEEA PORTAIRIA N23.751, DE 1990). ASSENTO: LARGURA E PROFUNDIDADE
DE SUPBRFICIE ENTRE 458 MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE: 40
MM, ASSENTO ESTRUTURADG {8 COMPENSADS MULTILAMINADD, RESINADO £ PRENSADO, A
PARTIR DE MADEIRAS ORIUNDAS DE MANEJOS SUSTENTAVEIS, APRESENTANDG LAMINAS COM
ESPESSURA MAXIMA DE LSMMICADA, IMPLICANDO EM UMA ESPESSURA DO COMPENSADO DE
12MM. CONTRA CAPA INIETADA EM mmmmo COPOLIMERG PARA ASSENTO, COM
ESPESSURA MINIMA PREDO) TE DE 20MM, DOTADA DE RAIOS DE NAS QUATRO

Sﬁ gﬂﬁ PGSS}E}LIDABE DE XQK’!:&GEM oM 93
BATURADG A PARTIR DE ESPUMAS FLEXVEIS DE
oM CARACTERISTICA DE POUCA DU NENHUMA
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INTERSECCOES QUE FORMAM 05
PINGS DE ENCAIXE POR. PR

ESTRUTURAL, ALEM DE POSSUIR |JESSALTOS MOLDADOS NA MATRIZ DE NJECAC EM CADA

ORIFICIO PARA FIXACAO DOS MECANISMOS E BRACOS. A CONTRACAPA INJETADA EM
POLIPROPILENG PARA ASSENTO PYSSUL, EM SUAPBRCAG TRASEIRA, UM ACABAMENTO EM “U”
INVERTIDO, & PARTIR DE DOIS B IS ERIADOS NO PROJETO DA MATRIZ DE INJECAC, COM
ABERTURA HORIZONTAL, NO PLAKO TRANSVERSAL, MINIMA DE 140 MM E, VERTICAL DE 55
MM, MEDIDAS DESPREZANDO 0S|RATOS DAS BORDAS INFERIORES, QUE SAQ DE 5MM. TAL
ACABAMENTO PERMITE EXCELENTE INTEGRAL ESTETICA ENTRE O MECANISMO £ O CONJUNTO
DE ASSENTO DA CADEIRA. ESPE cmceu?mas CONFORME TERMO DE REFERENCIA

A5 DA PECA, APRESENTANDO 04 ORIFICIOS GUIAS COM
ARA FIXACAO DA CONTRA CAPA AC COMPENSADO o

LOTE 03 - EXCLUSIVO PARAMEEEPP

ITEM | ESPECIFICACAD § g
GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS IGUAIS DIMENSOES: 400X 470 X617 MM { LXPX A ) TAMPO
SUPERIOR EM MDP, £OM 25 DE ‘ESPESSURA, REVESTIDG EM AMBAS AS FACES COM
MELAMINICO COM ESPESSURA DY 6,2 MM..  BORDO QUE ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO BO
TAMPO E ENCABECADO COM FIA DE POLIESTIRENG COM 2.5 MM DE ESPESSURA MINIMS,
COLADAS COM ABESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,5 MM. A FIXACA0 DO TAMPO/(TRPO DEVE SER FEITA POR MEIG DE ACESSORIOS INTERNGS,
COMD CAVILHAS E PARAFUSOS LTOS TIPO MINIFIX. GAVETA {03 GAVETAS) COM ALTURA
INTERNA G¥IL DE 80 MM, EM CHAPA METALICA DOBRADA COM ESPESSURA DE 0,45 MM, COM
PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO [LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZACAO) E PINTURA ELEFROSTATICA EM TINTA EPOX! PO POLIASTER FOSCA DEALTA
PERFORMANCE, POLIMERIZAD £ ESTURA 42000 £, SAO APOIADAS LATERALMENTE ENTRE
PAR DE CORREDICAS TELESCOPJLAS DE 02 ESTAGIOS, COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE
ACO. CORREDICAS TELESCOPICAS MEDINDO APROX. P 400 X A 35 MM EM ACO RELAMINADC
COM ACABAMENTO EM ZINCG ELETROUITICO CROMATIZADO, DE ABERTURA TOTAL E
PROLONGAMENTG DE CHRSO M 27 MM DO COMPRIMENTO NOMINAL. FIXACAC LATERAL
SISTEMA 32 MM, COM 64 : CABECA PANELA PHS AA 35 DE CADA LADG
AUTOTRAVANTEFIM BE CUR XTO ETRAVAS FIM DE CURSO QUE PERMITEM A RETIRADA

o1 | DA GAVETA. FRENTES DAS GAYETAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM | gg
AMBAS A FACES COM MELAMY ;x{:c COM ESPESSURA DE 8,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA
TODO O CONTORKGO DAS PRENT] ENCABECADNG EM FITA DE POLIESTIRENO COM 20 MM DE
ESPESSURA MINIMA, mIABAs OM Aamﬁa'r MELT COM ARESTAS mu&a&&s coM
DEVE sss FEITA POR ;ms PAIRAFUSOS. & CAVETEIRO £ DOTADO DE Fﬁmm FRONTAL
COMTRAVA SIMULTANES D2 VETAS. & ROTACAO 1802 DA CHAVE ACIONA HASTE EM ACC
CONDUZIDA POR GHIAS, O ANCHOS PARA TRAVAMENTD SIMULTANED DAS GAVETAS,
ACOMPANHAM 02 CHAVES {
TAMPG INFERIOR] EM MDP, C0)418 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
MELAMINICC COM ESPESSURA DE 02 MM. 85 BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SiC
ENCABECADOS COM FITA DE[POLIESTIRENG COM 2,0 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT COM TAS ARREDONDADAS COM RAIG ERGONOMICO DE 2,0 MM, E 05
BORDOS NAQ APARENTES DO $ONJUNTO SAO ERCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENG COM
0,45 MM DE ESPESSURA MINIMJ, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A MONTAGEM DAS PECAS
DEVE SER FEITA POR MEIO ACESSORISS INTERNGS, COMO CAVILHAS £ PARAFUSOS
GCULTOS TIPO MINIFIEL ACOMPANHAM 4 RODIZIOS DE DUPLD GIRD, COM &LT%IRA DE 50 MM,
EM PULIPBOMLEND,
LOTE G4 - AMPLA Pz&ﬁ?‘i&?&{ﬁﬁ .
ITEM ESPECIFICACRO e

a1

GAVETEIRD VOLANTE 3 (o' :H‘Aﬁiﬁﬁ&i&ﬁmmﬁh‘&@wx&?ﬁxéﬂm {LX?XA}?AM?O
SUPERIOR EM MDP, COM t MM.DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS RACES COM
MELAMINICO COM ESPESSURK DE 0,2 MM.. (' BBRDO QUE ACOMPANHA TOBO G CONTORNG DO
TAMPO £ ENCARECADG €O | FITA DE POLIESTIRENO COM 25 MM DE ESPESSURA MINDMA,

25

COLADAS TOM ADESIVO ﬁi}'i' ELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO MGN@M{!ZQ DE
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OF CRATORE

LTOS TIPO MINIFIX. GAVETA (03 GAVETAS) COM ALTURA | | 3
INTERNA UTIL DE 80 MM, EM CHAPA METALICA DOBRADA COM ESPESSURA BE 0,45 MM, COM '
PRE-TRATAMENTO POR FOSFA' A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
Fe}sgamgm} E PINTURA E 1t m EINTA EPéXI Fé POLIESTER P‘%}SCR DEALTA

PAR i}ﬁ cammsrm:scé =

ACO. CORREDICAS TBLESCOPE :m APROX. P 400 X A 35 MM EM ACO RELAMINADO
COM ACABAMENTO EM ZINCO [ELETROLITICO  CROMATIZADO, DE ABERTIRA TOTAL E
PROLONGAMENTO DE CURSO EM 27 MM DO COMPRIMENTO NOMINAL. FIXACAC LATERAL,
SISTEMA 32 MM, COM 04 PABAFUSOS CABECA PANELA PHS AA 35 DE CADA LADO.
; 0 ETRAVAS FIM DE (RSO QUE PERMITEM A RETIRADA
YAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM MELAM ‘ESPESSURA DE 0,2 MM.. § BORDO QUE ACOMPANHA
TODO O CONTORNO DAS FRENTER E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENG COM 2,0 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS 'HO

RAIO ERGONGMICO DE 20 MM. TES SAG DOTADAS DE PUXADORES EM METAL TIPO
“ALUA™ COMROSCA INTERNA xﬁmmﬁcamvm A FIXACAQ DOS MESMOS
DEVE SER FEITA POR DOIS'P O GAVETEIRG E DOTABD DE FECHADURA FRONTAL
COM TRAVA SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTACAO 1889 DA CHAVE ACIONA HASTE EM ACO
CONDUZIDA POR GUIAS, COM PARA TRAVAMENTO SIMULTANEC DAS GAVETAS.
ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). CORPD {02 LATERAIS, 01 FUNDO E 01
TAMPO INFERIOR) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
MELAMINICO COM ESPESSURA|DE 0.2 MM. 05 RORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAD
ENCABECADOS COM FITA DE UDLIESTIRENG COM 2,0 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT COM ARESTIS ARREBONDADAS COM RAIO ERGONOMICG DE 2,0 MM, E 05
BORDOS NAQ APARENTES DO CYNJUNTO SKO ENCABECADGS EM FITA DE POLIESTIREND COM
0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA| COLAPAS COMADESIVO HOT MELT. A MONTAGEM DAS PECAS
DEVE SER FEITA POR MEIO JJE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTGS TIPO MINIFIX. ACOMPANHAM 4 RODIZIOS DE DUPLO GIRS, COM ALTORA DE 50 MM,
! EM POLIPROPILENG. i ._

LOTE 05 - EXCLUSIVO PARA ME E EPR

ITEM | ESPECIFICACAD Qi
; NSOES: 1400 X 1400 X 600 X 740 MM (LXPXA} TAMPO EM
MDP, COM 25 MM DE ESPES REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO
PRENSADG DE MELAMINICO.C mme&mnemnwﬁﬂskceﬁ?ﬁ!%%?%ﬁﬁ
CONTORNO DO TAMPO £ ENCAL €OM FITA DE POLIESTIRENG BE 2,5 MM DE ESPESSURA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIC ERGONOMICO DE
25 MM & FIXACAO DO TAMPY TURA DEVERA SER FEITA POR MEID DE PARAFUSOS
GCULTOS TIPO MINIFIX, FIXAHOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E
CRAVADAS NG TAMPO. O/AC CABEAMENTO AG TAMPO DEVERA DAR-SE POR MEIO DE
TRES ORIFICIOS REDONDOS TfE DL ETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE BVC
RIGIDG, COM TAMPA REMO IRA PARA PASSAGEM DE CAROS. PAINBIS FRONTAIS
ESTRUTURAIS E DEPRIVAC ; €0M 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDD EM AMBAS
g1 | ASTACES COM MELAMINICO ChM URA DE 0,2 MM. ¢ BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO PAINEL E ENCARECADO EM FITA DE POLIESTIREND COM 045 MM DE | 92

LADA] COM ADESIVO-HOT MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA paa 4Ei(} DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. CALHAS TIPO BERGO
CONFECCIONADAS COM METALICAS # 20 (0.9 MM) DOBRADAS EM FORMATO F", COM
DIVISAC INTERNA HORIZONJAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIACAD INDIVIDUAL
{ELETRICA £ TELEFONIA), _ CIOS PARA INSTALACAG DE 2 TOMADAS DE FORCA
CONVENCIONAISE 2 PARA PO R]-45, ESTRUTURAS LATERAIS CONRECEIONADAS COM
LICAS IE! BASESUPERIOR DE FIXACA0 AQ TAMBD, EM TUBC DR
ACO MEDINDO: 30 X 20 X 12 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE ACO
: DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM
 COLUNA DE SUSTENTACAC COMPOSTA POR DOIS TUBOS

AR OM ¥ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS

COM ESPESSURA mm& DE L6 MM FIRADAS A0S TURDS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA; A /
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| METALICO POR FOSFATIZACAOC E PINTY

E A ODTRA EXTERNA, COM ESTAMID PERFURADO 6 MM EM TODA A SUA AREA, £ REMOVIVEL,
PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO |
UTORAS SAC DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS

DE SAQUE ERONTAL, QUE POSSIBII
DG SOLO ATE 0 TAMPO DA MES
EM NYLON INJETADO, CUJA FUNZAD SERA CBNTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
ESTRUTURA DE SUSTENTACAG|CENTRAL CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS
DOBRADAS EM FORMATO SEXT|WADG, FORMANDG UM DHTO VERTICAL INTERNG QUE
POSSIBILITA A PASSAGEM DA FiACAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA
REMOVIVEL COM 03 FURACOES JARA SUAPTACAD DE TOMADAS ELETRICAS, TELEFONIA E
DADDS. ACABAMENTO COM TAS NIVELADORAS FORMATO SEXTAVADAS EM NYLON
INJETADO E PINO CENTRAL EM 480 ROSCA %" £ DIAMETRO DE 20 MM, CUJA FUNCAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNWEIS DE PiSO. TODOG CONJUNTO METALICO CONJUNTO
R4 ELETROSTATICA EM TINTA EPGY 24

1

0%

MESA BE TRABALHO RETA DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM {1 X P X A) TAMPG EM MDP,
COM 35 MM DE ESPESSURA, REVESTIDG EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 62 MM.. © s{;g DO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNG DO TAMPO £
ENCABECADO COM FITA DE POMESTIRENG COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. A
FIXACAC DO TAMPO/ESTRUTHR ERA SER FEITA POR MEIQ DE PARARUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS 4 S CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NG
TAMPO. PAINEL FRONTAL, ESTRUTHRAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM Ab
O BORDO QUE ACOMPANHA
POLIESTIRENG COM 0,45 MM DH ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXACAG PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIQ DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. CALHA TIPO BERCO (UNFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS # 28 (09 MM)
DOBRADAS EM FORMATO ‘P, £0M DIVISAC INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DE FIACAO INDWVIDBAL (ELETRICA E TELEFONIA), COM ORIFICIOS PARA
INSTALACAC DE Z TOMADAS PE FORCA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS TIPO Rj-45.
ESTRUTURAS LATERAIS. CONFE(L COM TUBDS E CHAPAS METALICAS, SENDO A BASE
SUPERIGR DE FIXACAG AC TAMPO, EM TUBO DE ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE
ESPESSURA, A BASE INFERIOR #M CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA
FORMA D USG DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1.5 MM, A COLUNA DE
SUSTENTACAQ £ COMPOSTA POR DUIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM # DE
31,75X 1,2 MM DE ESPESSURA, § DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS
AOS TUBODS, SENDQ, UMA INTERNA LISk E FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO
PERFURADO @ 8 MM EM TOHA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE
POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR BUTO VERTICAL INTERNO DO SOLOATE 0 TAMPO DA
MESA. AS ESTRUTURAS SA0 DOJADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO COM
DIAMETRO DE 63 MM, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS BE PISO, TODO
CONJUNTO METALICO CONJUNTD METALICO POR FOSFATIZACAO E PINTURA ELETROSTATICA

AS FACES €OM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. ;
ODC O CONTORNG DO PAINEL £ ENCABECADO EM FITA DE

EMTINTAEPOUIPS. . ,
MESA DE TRABALHO RETA DIMENSOES: 1400 X 600 X 740 MM (L X P X A) TAMPO EM MDD,
COM 25 MM DE ESPESSURA, DO EM AMBAS A5 FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM. O BURDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO £
ENCABECADO COM ¥ITA DE PLIESTIRENG COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT, COM JARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICG DE 2,5 MM. A
FIXACAD DO TAMPO/RSTRY DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS GCULTOS TIPO
MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS|METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, £ CRAVADAS NO
TAMPQ. PAINEL FRONTAL, ETRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM BE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 6,2 MM,
G BORDO QUE ACOMPANHA TDDO O CONTORNG DO PAINEL £ ENCABECADG EM FITA DE
POLIESTIRENG COM 6,45 MM JE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. &
FIXACAQ PAINEL/ESTRUTURA PEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS GCULTOS TIPO
MINIFIX, CALBA TIPO BERCO PECCIONADA COM CHAPAS METALICAS # 20 {03 MM}
DOBRADAS EM FORMATO “f'} COM DIVISAO INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DE FIACAD INDIPIDUAL {ELETRICA E TELEFONIA), COM ORIFICIOS PARA
INSTALACAC DE 2 TOMADASY DE FORCA CONVENCIONAIS E 2 FARA PLUGS TIPO RI-45.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFYJECIONADAS €0M TUBOS E CHAPAS METALICAS, SENDO A BASE
SUPERIOR DE FIXACAC A0 TEMPO, EM TUBO DE ACO MEDINDO: 30 X 26 X 1,2 MM DE
ESPESSURA, A BASE INFERIOH| EM CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA
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POSSIBILITA A PASSAGEM DE :
MESA. AS ESTRUTURAS 840 DO AS mvsmoms EM NYLON z&;g'mng COM
DIAMETRO DE 63 MM, CUJ3 FU A CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVES DIF PISO. TODO
CORJUNTC METALICO CONJUNTO METALICO POR FOSFATIZACAO E PINTURA ELETROSTATICA
EM TINTA EPOXI PO,

MESA DE CANTO EXECUSIWA. D ;,fssmxsaaxsmwmmeﬁ;é;mgwﬁ%ms
MEDIDAS PARA MAIS QU PARA MENOS). MESA DE CANTO MED. 600X600X330MM, TAMPO
CONFECCIONADO EM MDF COM]25MM DE ESPESSURA, PINTADO NA FACE SUPERIOR E
INFERIOR EM TINTA PU-LBR/3000U SIMILAR COM ACABAMENTO GOFFRATO OU SIMILAR,

o4 | RESISTENTE A RISCOS E PRODI DE LIMPEZAS, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO | o2
FINAL FOSCO NA COR PRETA; BORDAS CHANERADAS B ARREDONDADAS A 180 GRAUS COM O
MESMO ACABAMENTO. ESTRUTHRA EM TUBO DE ACO COM SEGAD OBLONGA [S0X25)MM,
FORMATO TRAPEZOIDAL, FOSFARIZADO, PINTABO EM EPOXI-PO. FINADA A0 TAMPD COM
PARAFUSOS E BUCHAS TIPO K 01 SIMILAR E DOTADAS DE SAPATAS ssmszmwams
EM POLIURETANG INTEGRAL.

MESA DE REUNIAD RETANGU M CAIXA DE TOMADA DIMENSOES: 25% x 1108 X 740
MM {LXPXH) TAMPO INTEIRIGO COM FORMATO RETANGULAR, EM MDP, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMIFOSCO E ANTIRREFLEXO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO £ ENCABECADD COM $1TA DE POLIESTIREND COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO BOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAID ERGONOMICO DE
25 MM 4 FIXACAO DO TAMPOZESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFHSOS
MAQUINA M6, FIXABOS POR MII0 DE BUCHAS METALICAS CONFECLIONADAS EM ZAMAK
CRAVADAS NA PACE INFERIOR DI} TAMPO. O TAMPO POSSUI 01 RECORTE RETANGULAR PARA
4 G LETRICA {01 PEGAS) DIVIDIDA EM TAMPA E SUPORTE,
TAMPA CONFECCIONADA EM AJUMINIC EXTRUDADO COM ABERTURA BASCULANTE PARA
FIACAC, SUPORTE CONFECCIONEDO EM CHAPA DE ACO DOBRADA COM ESPESSURA MiNIMA
0,95 MM COM ORIEICIOS R GULARES PARA COLOCACAD DE TOMADAS ELETRICAS
{PADRAQ ABNT}, ORIFICIOS QU POS BARA COLOCACAC DE RECEPTORES PARA PLUG RJ45.
PAINEIS FRONTAIS BUPLOS E Pl IS, UM EM CADA COLUNA VERTICAL D4 ESTRUTURA,
ESTRUTHRAL EDE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDG EM AMBAS

05 | AS FACES COM MELAMINICC £0M ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMIFOSCO E| g1
ANTIRREFLEX0. 0 BORDS QUE ACOMPANEHA TUDO O CONTORND DO PAINEL £ ENCABECADO
EM FITA DEPOLIESTIREND COMD 45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. A FIXACAQ PAINELJESTRI m&saxma PORMEIQ aszzmmsas OCULTOS
DESTA FORMA 0 BSG DEPONTE
BE sm‘sxmgés £ COMPOSTH P

: zmmsmummwm BESTAMPO
A SUA &m B Rsnovmn DE SAQUE FRONTAL, QUE
18MM apgzse PYC xasae

6 &1
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MESA REUNIAG REDONDA. DIME|SOES: 1200 X 600 X 740 MM [LX P X &) TAMPC BEM MD
COM 25 MM DE ESPESSURA, RE 0 EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM | .
ESPESSURA DE 0,2 MM. O BORIO QUE ACOMPANHA TODG 0 CONTORNO DO TAMPO B
ENCABECADO COM FITA DE PO | NG COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS | |
CGM ADESIVO HOT MELT, ESTRUTURA DIOS PES'EM ACO TUBOLAR PINTADO DE PRETOA
FIXACAC DO TAMPG/ESTRUTURA PEVERASER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOSOCULTOS TIPO | OF
BEIRSFIX, FIXADOS EM BUCHAS LICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO
TAMPOPAINEL FRONTAL, ESTRYTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM..
O BORDO QUE ACOMPANHA TOHO © CONTORNO DO PAINEL £ ENCABECADG EM FITA DE
POLIESTIRENG COM 0,45 MM DE URA MINIMA, COLADAS COM ADESVO HOT MELT.
DIMENSOES: 1200 X 200 MM {LXR). (VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS QU
PARA MENGS). PAINEL DIVISOR EM MDE/MDP COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES EM LAMINADO MIELAMINICO BAIXA PRESSAD NA 4 DEFINIR GOM BORDAS EM
PVC DE 2MM DE ESPESSURA, NA MESMA COR DO LAMINADO ESCOLHIDO. FIXACAO £
i INSTALACAG DO PAINEL DIVISOR FETBO ATRAVES DE DUAS HASTES DE ACO PARA PAINEL
N DIVISOR MEDINDO 9538%140 QSCA M6 EM UMA DAS EXTREMIDADES FIXADAS ATRAVES
" DE PORCA M6 INSTALADAS SOB OffAMPO CENTRAL. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCIAL; (PMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA {FSC / CERFLOR) EM
NOME DO FABRICANTE DD MA' 4 SER ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO
CADASTRO 'TECNICO FEDERAL [BO INSTITUTO BRASILEIRO DG MER AMBIENTE £ DOS
RECURSOS  NATURAIS RENOV, - IBAMA - PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
%" | POLUIDORAS E UTILIZADORAS [pDS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE | U3
CATALOGO TECNICO DE CADAPED COTADO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAD
IMAGENS E BESENHDS COM (0 ARA TEDOS OS ITENS D@ LOTE, COMPROVANDO QUE 0S
ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO. ESTA CONDICAD SERA DE
EXTREMA RELEVANCIA PARA B AVALIACES DOS MESMOS, ASSIM COMO OS SEGUINTES
FATORES: CONFORMIDADE C@M AS ESPECIFICACOES, CARACTERISTICAS | TECNICAS E
CERTIFICADOS DE CONFORES m APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE,
ACABAMENTO, ESTETICA, ‘EREONOMIA E FUNCIONALIDADE A NAO APRESENTACAD
ACARRETARA DESCLASSIRICACEO aa LICITANTE. DECLARACRC DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRY ASSINADA POR PESS8A DEVIDAMENTE ACREDITADA £
COM FIRMA RECONHECIDA E DA EM CARTORIO, ONDE O PERIODO MINIMO DE
GARANTIA SEJA DE 05 ANOS, 2 O BO PREGOEIRD E EQUIPE DE APOIQ; PODERA SER
SOLICITADO AMOSTRA PARABSTE ITEM £OM PRAZODE 07 DIAS UTES APOS & SONVOCACRD )
LOTE 06 - AMPLA PARTICIPACAG
[ TTEM o |
MESA DE TRABALHO EM L DDMEN
COM 25 MM DE ESPESSURA, PO sxmaasss FACES POR fmsz TERMO PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0;2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO ¢ CONTORNG DO
TAMPO € ENCABECADD COM FIT)i DE POLIESTIRENG DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM AREST/S ARREDONDADAS £ RAID ERGONOMICO DE 2,5 MM, AFIXACAD
DO TAMPO/ESTRUTURA DEVE R FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX,
FIXADDS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAX, E CRAVADAS NO TAMPO. O
ACESSD DO CABEAMENTO 40 TAPO D DAR-SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS REQONDOS
o1 i 0M PASSA CABOS DE PVC RIGIDO, COM TAMPA REMOVIVEL £
JEW s &Pmsmmmmummsw?mmsms M,
, . REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM. 0 DO QUE ACOMPANHA TBDO O CONTORND DO PAINEL £
ENCABECADO EM FITA DE POLI{STIREND COM 5,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT. A PIXACRO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA BOR MEIWO DE
PARAFUSOS QCULTOS TIPO MINIFIX. CALRAS TIPO BERCO CONFECCIONADAS COM CHAPAS
METALICAS # 20 [0.9 MM) DOBRRADAS BM FORMATO “r". COM DIVISAO INTERNA HORIZONTAL
| QUE POSSIBILITA A PASSAGEM mﬁowmﬁ{mgsmmwmmﬁaxmmcs
! PARA INSTALACAC DE 2 TOMADAS DE FORGA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS TIPO RI-45.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFE{.CIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS, SENDD A BASE FN
] ~ @x
A
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SUPERIOR DE FIXACAD AD TAMPO

PUXADAEURVA, BSPENSANB&}}ES‘YA FORMA O USODE ©

A BASE INFERIOR EM CHAPADE & ,
A BE 1.5 MM, 4 CBLURA D2 S%}Y?‘ENTAC@S

PONTEIRAS DE PV, E COM ESH
COMPOSTA POR DOIS TUBGS RED
ESPESSURA, £ DUAS CHAPAS €O ‘ ,
umzmas&;.mmx&mo & ESTE! gkmmmmmmmmmm
' L, GUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR

DA MESA. AS ESTRUTURAS &&e DOTADAS DE
INIE 'CUJA FUNCAD SERA CONTORNAR EVENTUAIS
R4 DE SUSTENTAGAO CENTRAL CONFECCIONADA COM CHAPAS

METALICAS s@amms BM ;fa wsmgvm FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERNG

REMOVIVEL COM 03 FURAGH
DADOS. ACABAMENTG COM SaW
INJETADO E PING CENTRAL EM
CONTORNAR EVENTUAIS DESN

POR FOSFATIZACAG E PINTURA BLET ;

MESA DETRABALHO RETA 1200 m:'mm{z,xr’xa}*rmps ‘EM MDP, COM
25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDD EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE
6,2 MM..  BORDG QUE ACOMPANHA CONTORNO'DD TAMPO £ m&m COM FITA
DE POLIESTIREND COM 2,5 MM D ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAI§ ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAD DU TAMPO/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEIQ HE PARAFUSOS OCBLTOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPQ. PAINEL FRONTAL,
ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADEEM MDP, €0M 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS 45
FACES COM MELAMINICO COM £3589 DE 8,2 MM.. G BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO PAINEL £ ENCABSCADD EM FITA DE POLIESTIRENG COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS GOM ADESIVGZHOT MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA
POR MEIO DE PARAFUSOS G {NIFIX. CALHA TIPD BERGO CONFECGIONADA COM
CHAPAS METALICAS # 20 (69 RADAS EM FORMATO T, COM DIVISAQ INTERNA

3

% | HORIZONTALUE POSSIBILITA § PASSAGEM DE FIACAQ INDIVIDUAL (ELETRICA E TELEFONIA), | 25
COM ORIFICIBS PARA INSTALACBO DE 2 TOMADAS DE FORGA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS
TIPO RJ-45. ESTRUTURAS LA CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS,
SENDO A& BASE SUPERIOR DE FBACAC AQ TAMPO, EM TUBO DE ACO MEDINDO: 30X 20X 1,2 MM
DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE AGO REPEXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA
FORMA 0 USO DE PONTEIR [ COM FSPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE
SUSTENTACAD E COMPOSTA PUR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELDS, COM & DE
31,75X 1,2 MM DE ESPESSURA, EJDUAS CHAPAS (OM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXABAS AOS
TUBOS, SENTO, UMA INTERNA 1154 E FIRA; £ A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADD §
& MM EM TOBA A SUA ARES, E HEMGVIVEL, DE smqsz FRONTAL, QUE POSSIBILITA & PASSAGEM
DE CABOS POR DUTO VERTICAL [NTERNG
DUTADAS DE SAPATAS NIVELAY
FUNCAD SERA CONTORNAR
CONJUNTO METALICO PORE
MESA PARA REFETTORID PA]

g3 | LBMM E FRISG PYC NAS BORD, FERRAGEM DA MESA QEADRG DE SﬂS‘i?E&‘?AQ%G DO TAMPO
CONFECCIONADO EM TUBD TRAVAS LATERAIS DOS PES L” DE SUSTENTACAG DO ASSENTO | &4
SOLDAGEM PELQ PROCESSO MiL. PINTURA £M PO EPOXI COR DA ESTRUTURA: PRETO TAMPO: L
120XP75XA77CM
PAINEIS DIVISORES SUSPENS mmrs PARA PLATAFORMAS DE TRABALHO LINEARES.
DIMENSOES: £200 X 200 MM fLXH). (VARIACRO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU
PARA MENGS). PAINEL BIVISO " COM T8MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS
AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO NA A DEFINIR COM BORDAS EM PVC DE

¢ | 2H4M DE ESPESSURA, NA MESHA COR DO LAMINADO ESCOLHIDO. FIXACAO E INSTALACAO DO
PAINEL DEVISOR FEITQ ATRAVES DE DUAS HASTES DE AGO PARA PAINEL DIVISOR MEDINDO | ©%
$.53BX140MM ROSCA Mb B) S EXTREMIDADES FIXADAS ATRAVES PE PORCA Mg
INSTALADAS SOB O TAMPO 1 AL. 0 LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM &
PROPOSTA COMERCIAL; COMPOVAAD DE MADEIRA UTILIZADA {FSC / CERFLOR) EM NOME DO o
FABRICANTE DO MATERIAL 4 JER ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO Li/
TECMICO FEDERAL DO msm'{ @0 BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS RECURSOS NATURAIS

ol -amaww mw&w %;
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RENOVAVEIS - IRAMA - PARA ATIV|DADES POTENCIALMEN

DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE. CATALOGO TECNICO DE CADA PRODUTO
COTADO, NOS QUAS NECESSARIAMENTE CONSTARA® IMAGENS E DESENHOS COM COTAS PARA
TOBOS OS ITENS DO LOTE, COMPRGVANDO QUE 0S ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA
LINHA DE FABRICACAO. ESTA CONBJCAD SERA DE EXTREMA RELEVANCIA PARA A AVALIACAO
DOS MESMOS, ASSIM CGMO OS SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICACOES,
CARACTERISTICAS TECNICAS E CERT|FICADOS BE CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE,
DORABILIDADE, ACABAMENTO, HSTETICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE A NAO
APRESENTACAG ACARRETARA DESQLASSIFICACAO DO LICITANTE. DECLARACAG DE GARANTIA
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO] FABRICANTE, ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE
ACREDITADA E COM FIRMA RECONHECIDA E REGISTRADA EM CARTORIO, ONDE O PERIODO
MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 AHOS. & CRITERIO DO PREGOEIRO E EQUIPE DE APOIO, PODERA
SER SOLICITADO AMOSTRA PARA ESTE ITEM €OM PRAZO DE 07 DIAS UTEIS APOS A CONVOCACAQ

POLDIDORAS E UTILIZADORAS |

LA

LDE CRATOLE

LOYE 67 ~ EXCLUSIVO PARA ME E EPP

M m*‘

ESPECIFICACAOD

o1

| BORDOS NAG APARENTES DO CON

ARMARIO ALTO COM 0Z PORTAS DJMENSGES: 500 X500X 1600 MM (L XP X A} TAMPO SUPERIOR
EM MDP, (OM 25 MM DE ESPESSURJS, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0.2 MM. O BORDD QUE ACOMPANGA TODO O CONTORNO DO TAMPO &
ENCABECADO COM FITA DE POLIESJIRENG COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS {RREDONDADAS ERAIC ERGONOMICO DE 25 MM. AFIXACAO
DO TAMPG/CORPO DEVE SER FEITH POR MEIQ DE ACESSGRIOS INTERNOS, COMG CAVILHAS E
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX[PGRTASEM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDG EM
AMBAS AS FACES COM MELAMINICP COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O BORDO QUE ACOMPANHA
TODO O CONTORNO DA PORTA £ SNCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENG COM 2,0 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COMADESIVG HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIC
ERGONOMICO DE 2,0 MM. O PAR DE|PORTAS SUSTENTA-SE EM SEIS DOBRADICAS TOP {TRES POR
PORTA}, EM ZMMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXACAG LATERAL COM CALCO DE 5 MM
ALTURA, COM ABERTURA DE ATE §70 GRAUS. CADA DOBRADIVA £ FIXADA POR 5 PARAFUSOS
FIXADOS. A PORTA DIREITA POSSUIJFECHADERA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA
LATERAL. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA}. A PORTA ESQUERDA £
AUTOMATICAMENTE TRAVADA PER DIRETTA, POR MEIO DE 02 CHAPAS METALICAS 80X 50 X 1.2
MM. AMBAS AS PORTAS SAO DOT/DAS DE PUXADORES METALICOS TIPG "ALCA", COM ROSCA
INTERNA M4 COM ACABAMENTD Bu AQO ESCOVADD. A FIXACAD DEVE SER FEITA POR DOIS
PARAFUSOS. CORPO (02 LATERAIS 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 61 PRATELEIRA FIXA E 02
PRATELEIRAS MOVEIS) EM MDP, CPM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM MELAMINICG COM ESPESSURA DE 0.2 MM. 0S BORDOS APARENTES DO CONJUNTO S40
ENCABECADO COM FITA DE POLIEYTIRENG COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINTMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 20 MM, E 05

OSAO ENCABECADOS EMFITADE POLIESTIRENO COM 0,45

MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS DEVEM TER
FURACGES PARA REGULAGEM DE MNATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL D@ ARMARIO, COM 06

PONTOS DE APOIO POR PRATELEIJiA. AS PRATELEIRAS MGVEIS SAO APOIADAS POR SUPORTES
TIPO PING METALICG. A MONTAGIM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS
INTERNOS, COMO CAVILHAS B PRRAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. RODAPE RETANGULAR
FECHADA EM TUBC DE AGO DE[50 ¥ 20 X 17 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A
FOSFATIZACAC E PINTURA ELETRPSTATICA EM TINTA BPOXI POC RODAPE £ APCIADA POR 04
SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLN INJETABO COM REGULABOR DE ALTURA INTERNO (POR
DENTRO DO ARMARIC} E NIVELAMENTO AUTO AJUSTAVEL CUJA FONCAC SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO ’

o5

17

BAIXO COM 02 PORTAS DIMENSOES; 800 X 500 X 740 MM (L X P ¥ A) TAMPO SUPERIOR
EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM. O BORBO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNG DO TAMPO E
ENCABECADG COM FITA BE POLIEBTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAY ARREDONDADAS ERAIO BRGONOMICO DE 25 MM, AFIXACED
DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEIFA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIE. PORTAS EM.MBP, 0OM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM

95

AMBAS AS FACES COM MELAMINILO COM ESPESSURA DE 6,2 MM. O BORDO QUE ACOMPANHA
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TODG O CONTORND DA PORIA ¥ B[ CKBBEADO COM FITA DE POUIESTIRENO COW 2.0 MW DE

ESPESSURA MINIMA, COLADAS €O HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONGMICO DE 2,0 MM. O PAR DE HORTAS SUSTENTA-SE EM QUATRO DOBRADICAS TOP (DUAS
POR PORTA), EM ZAMAK COM ACABSMENTO NIQUELADO E FIXACAO LATERAL COM CALCO DE 5
MM ALTURA, COM ABERTURA DE AT 270 GRAUS. CADA DOBRADICA £ FIXADA POR § PARAFUSCS
FIXADOS. A PGRTA DIREITA POSSU DURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA
LATERAL ACOMPANHAM 02 CHANES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA ESQUERDA £
AUTOMATICAMENTE TRAVADA P A, PORMEIO DE 02 GHAPAS METALICAS 80X 50X 1.2
MM. AMBAS AS PORTAS SAQ DOT PUXADORES METALICOS TIPO “ALCA", COM ROSCA
INTERNA M4 COM ACABAMENTD EJ4 AC® ESCOVADO. A FIXACAO DEVE SER FEITA POR DOIS
PARAFUSOS. CORPO {0Z LATERAIS, DD, 61 TAMPO INEERIOR, £ 01 PRATELEIRA MOVEL) EM
MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA; REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM. 05 BORDUS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENG COM 2,0 MM DE ESIESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS £ RAID €O DE 2,6 MM, E 0 BORDOS RAC APARENTES DO
CONJUNTO 520 ENCABECADOS EM HTA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT|AS LATERAIS DEVEM TER FURACOES PARA REGULAGEM DE
PRATELEIRAS EM TODA A ALTUNA UTIL DO ARMARIO, COM 06 PONTOS BE APOIC POR

PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOJEIS SAQ APOIABAS POR SUPORTES TIPO PING!METALICO. &
MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER SEFTA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS
RODAPE RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE ACO DE50X

E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINGF

ADO, §BMETIDO A FOSPATIZACAD E PINTURA ELETROSTATICA EM
0% SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLON INIETADD
R DENTRO DO ARMARIO) E mmﬁex’m ATTO

TINTA EPOX: PO, O RODAPE £ APC
COM REGULADOR BE ALTURA WNT
AJUSTAVEL CUJA FUNGAOSERAC

4

ARMARIC SUPER ALTO D2 POR
SUPERIOR EM MDF, COM 25 MN
MELAMINICG COM ESPESSHRA D CONTORNO DO
TAMPO E smﬁgam {:ay r URA m’mw

CAVILHAS E PARAFUSOS aﬁni:fo P xﬁ'zx PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDG EM AMBAS AS PACES () €0-€OM ESPESSURA DE 0,2 MM. 0 BORBO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA £ ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
20 MM DE ESPESSURA WINIMA, COLADAS COM ADESWO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONGMICO DE 20 MM. O PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM OITO
DOBRADICAS TOP {QUATRO POR PRRTA), EM ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELABO E FIXACAO
LATERAL COM CALCO DE 5 MM ALJURA, COM ABERTURA DE ATE 270 GRAUS. CADA DOBRADICA E
FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXAHDS, 4 PORTA DIRETTA POSSUI FECHADURA CILINDRICA COM
TRAVAMENTO POR LINGUETA RAL ACOMPANHAM 02 CHAVES {PRINCIPAL E RESERVA). A
PORTA ESQUERDA £ AUTOMATIMENTE TRAVADA PELA DIRETTA, POR MEIO DE 02 CHAPAS
METALICAS 88 X 50 X 1,2 MM. A  AS PORTAS SA0 DOTADAS DE PUXADORES METALICOS TIPO

"ALCA", COM ACABAMENTO EMj AQD ESCOVADO. A FIXACKO DEVE SER FEITA POR DOIS
PARAFUSOS. CORPO (02 LATERAIE, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01 PRATELEIRA FIXA E 03
PRATELEIRAS MOVEIS) EM MDP, DOM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDG EM AMBAS AS FACES
COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0.2 MM. QS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAC
ENCABECADG COM FITA DE POLHST] M z,a MM ss ESPESSURA sﬂzagm, amms coM
ADESIVO HOT MELT, COM ARES}

MM DE ESPESSURA MINIMA, ¢
FURAGDES PARA REGULAGEM D f

PONTOS DE APOIC POR PRA’ A5 ,Rams MOVESS sﬁo APOIADAS POR sgpaa'ras
TIPG PING METALICO. & MBN*!‘. EM DAS PECAS DEVE.SER FEITA POR MEIO BE ACESSORIOS
INTERNDSE, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS DCULTOS TIPD MINIFIX. RODARE RETAXGU%R
PECHADA EM TUBG DE A(ZO ' 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADS, S%JBMB’FIB@ A
FOSFATIZACAD E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOX! 20, O RODAPE £ APDIADA POR 04
SAPATAS ARTICULAVEIS BM NY {1 COM REGULADOR DE ALTURA mﬁ {POR
DENTRD DO ﬁﬁﬁéﬁiﬁ} E E%E‘f} UTO A;zssn&m {BjA FUNCAD SER:*’; CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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DES: 1600 X 1660 X 1100MM [ LXPXH} TAMPO INFERIOR
M 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDG EM AMBAS AS FACES
LAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 ¥MM. 0 BORDO QUE
B ENGABECADO COM FITA DE POLIESTIRENG DE 2,5
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAI0
PG/ESTRUTURA DEVERA SER FEITAPOR MEIC DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIY JCHAS METALICAS CONFECCIONADAS BM ZAMAK, &
CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBIUFANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. 0 ACESSO DO CABE! (A0 TAMPC DEVERA DAR-SE POR MEIQ DE UM ORIFICIO
REDONDO DE DIAMETRO 60 MM, 4CABADO COM PASSA CABO DE PYC RIGIDO, COM TAMPA
REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. TAMPD SUPERIOR PARA ATENDIMENTO
SECCIONADO EM 3 PARTES CONFEACIONADOS EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES PORFILME RENSADO DE MELAMINICG COM ESPESSURA DE0,2 MM,
O BORDO QUE ACOMPANHA TODP O CONTORNO DO TAMPO £ ENCABECADO oM FITA DE
POLIESTIRENG DE 25 MM DE SHRA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS £ RAIQ ERGONDMECO DE 2.5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ARNT. A FIXAGAD
DO TAMPG/ESTRUTURA DEVERA SER FETTA POR MEIO DE PARAFUSOS MAGUINA Mé, FIXADOS EM
BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM Z5MAK, E CRAVADAS NO TAMPG, POSSIBILITANDO 4
MONTAGEM E DESMONTAGEM D MOVEL SEM DANIFICA-LO. PAINEIS FRONTAIS INFERIORES
SECCIONADOS £M 3 PARTES, CONHECCIONADOS EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDG
EM AMBAS AS FACES POR FILME RENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DEO.Z MM,
TEXTURIZADO, SEMIFOSCO, E ANTIRREFLEXO. OS BORDDS QUE ACOMPANEA TODG O CONTORNG
DOS PAINEIS SAG ENCABRCADO§ EM FITA DE POLIESTIRENG COM 045 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVE BOT MELT. A FIXACAD PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA
POR MEI0 DE PARAFUSOS GUULTOS TIPO MINIFIX POSSIBILITANDO A MONTAGEM £
DESMONTAGEM DO MOVEL DANIFICA-LO, PAINEIS FRONTAIS: SUPERIORES
CONFECCIONADOS EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR
FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 02 MM. O BORDG QUE
AUOMPANHA TODO O CONTORNG DOS PAIREIS  ENCABECADO EM FITA DE PDLIESTIRENG COM
045 MM BE ESPESSURA MA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, A FIXACAO
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SR FEITA POR MEIS DE PARAFUSOS OCULTOS TIPQ MINIFIX
POSSIBILITANDO & MONTAGEM F DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LG. ESTRUTURAS
LATERAIS INFERIORES {PES) COIFECCIONADAS EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDG
EM AMBAS AS FACES POR FILME JERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM..
O BORDO QUE ACOMPANHA TDDO O CONTGRNC DOS PES # ENCABECADO £OM FITA DE
POLIESTIRENG DE 2,5 MM DE HSPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONGMICOBE 2.5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAD
BO TAMPO/ESTRUTHRA DEY ER FEITA PORMEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM
(NADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NG TAMPO, POSSIBILITANDO A

# DO MOWEL SEM DANIFICA-LO. ESTRUTURAS LATERAIS
{SDAS EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMEAS
AS FACES POR FILME TERMOD PRENSADD DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 8,2 MM. 0 BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONFORND DOS. PES £ ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE
2,5 MM DE ESPESSURA, €Ok COM ADESIVD HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS £
RAIC ERGONOMICO DE 2,5 MM. i FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO
05 EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, ©
ANDO & MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
ISTENTACAO CENTRAL INFERIOR CONFECCIONADA COM CHAPAS
RMATO SEXTAVADO, FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERNG
DA FIACAO DO SOLO ATE D TAMPO DA MESA E UMA CALHA
IRA ADAPTACAD DE TOMADAS ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS,
CENTRAL SUPERIOR COM 335 MM DE ALTURA, CONFECCIONADA

DAS EM EORMATO SEXTAVADO, FORMANDO UM DIVTO VERTICAL

ASSEGEM DA FIAGAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA

CALHA REMOVIVEL, COM FURRCAC & ADAPTACRO DE TOMADAS ELETRICAS, TELEFONIA B
DADOS. TODG:0 CONJUNTO POR FOSEX AQE PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPONI EM

ACOMPANHA TODO O CONTORNO D( TAM

MM DE ESPESSURA, COLADAS COM 40
ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAR DO 13

a2

PO TEXTURIZADO, AS STRUTHRAS éDﬁ'fAQﬁ DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO.
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ARMARIC ALTO COM 02 PORTAS DIJEEN:

EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSHR &svmm M msasas FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA BE 0,2 MM. G BORD g&s ACOMPANHA TODO O CONTORNO Ly TAMPO £
ENCABECADO €OM FITA DE POLIESHRENS

ADESIVO HOT MELT, COM AREST, ;&msﬁsmc ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO
DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEIT4 POR MEID DE ACESSORIOS INTERNGS, COMO CAVILHAS E
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIZ| PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDG
EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. 0 BORDO QUE ACOMPANHA
TODO ¢ CONTORNG DA PORTA £ & CAD( GOM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM, O HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONGMICO DE 2,0 MM. O PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM SEIS DOBRADICAS TOP [TRES POR
PORTAL EM ZAMAK COM ACAB 0 xiausmm E FIXACAO LATERAL COM CALUO DE 5 MM
ALTURA, COM ABERTURA DE ATE 370 GRAUS. CADA DOBRADICA £ FIXADA POR 5 PARAFUSCS
FIXADOS. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA
LATERAL ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA ESQUERDA 2
AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELR DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS METALICAS 8 X 50X 1,2
MM. AMBAS AS PORTAS SA0 DOTAUAS DE PUXADORES METALICOS TIPG "ALCA™ COM ROSCA
INTERNA M4 GOM ACABAMENTO EM ACO ESCOVADO, A FIKACAC DEVE SER FEITA POR DOIS
PARAFUSOS. CORPO {02 LATERAIS{01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, B1 PRATELEIRA FIXA £ 02
PRATELEIRAS MOVEIS) EM MDP, CDM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDG EM AMBAS AS FACES
COM MELAMINICO COM ESPESSUHA DE 0.2 MM. 0S BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAD
ENCABECADO COM FITA DE POLIEJTIRENG COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 20 MM, E 05

BORDOS NAD APARENTES DO COMNTO SAG ENCABECABOS EM FITA DE POLIESTIREND COM
0,45 MM DE ESPESSURA MANIMA, § ﬁS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS DEVEM TER
FURACOES PAZA REGULAGEM DE D : EM TODA A ALTHRA UTIL DO ARMARIO, COM 06
PONTOS DE APOLO POR PRATELERA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO APDIADAS POR SUPORTES

TIPO PINO METALICO. A MONTA(EM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIQ DE ACESSORIOS
INTERNOS, COMO CAVILHAS E HARAFUSOS GCULTOS TIPO MINIFIX. RODAPE RETANGULAR
FECHADA EM TUBC DE AGO DH 56 X .20 X 1.2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A
FOSFATIZACAQ E PINTURA ELETHUSTATICA EM TINTA EPOXI POO RODAPE £ APGIADA POR 04
SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLDN INJETADO COM REGULADOR DE ALTURA INTERNG {POR
DENTRO DG ARMARIO) E NIVEL
EVENTUAIS DESNIVEIS DEPISO

NTO AUTO AJISTAVEL CUJA FONCAD SERA CONTORNAR |

15

oz

ARMARIO BAIXO COM 02 PORTA msxsﬁss BOOXSDOX 740 MM{LXPX A) ’fﬁm SUPERIOR
EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSHRA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 6.7 MM. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNG DO TAMPO £
ENCABECADD COM FITA DE POLESTIRENS COM 2.5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RA10 BRGONOMICO DE 25 MM, AFIACAD
DO TAMPO/CORPO DEVE SER PilTA PUR MEMS DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS £
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI AS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDG
EM AMBAS AS FACES COM MELAMINIEO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. 0 BORDD QUE ACOMPANHA
TODC O CONTORNO DA PORTA  ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENG COM 2,0 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS O8M ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONGMICO DE 20 MM, O PAR PORTAS SUSTENTA-SE EM QUATRD DOBRADICAS TOP {DUAS
POR PORTA), BM ZAMAK COM A BAMENTO BIQUELADO E FIXACAO LATERAL COM CALLO DE 5
MM ALTURA, COM ABERTURA D] zmms_sénmammngﬁmam PARAFUSOS

Pe m&x&m&xm&a COM TRAVAMENTO ?i}R LINGUETA

LATERAL !&ﬁ{)M?ANHAM o2
AUTOMATICAMENTE TRAVADA
MM, AMBAS AS PQR'E?&S Sé& 5
INTERNA M# COM At ;
PARAFUSOS. CORPO {02 :

#

DE PUXADORES METALICOS TIFO “ax,f;a’ COM ROSCA
M ESCOVADO. A FIXACAO DEVE SER FE[TA POR DOIS
1 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, E 01 PRATELEIRA MOVEL)
EM MDP, COM 18 MM DE ES R4, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES CBM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 6.2 MM. 0S 2D AP, 5D CONJUNTD SRO ENCABECADT COM FITA DB
POLIESTIRENG COM 20 MM ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
0 ERGONOMICD DE 2,0 MM, E 0S BORDGS NAD &?AREN’{'ES BO

i4
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CONJUNTO SAD ENCABECADOS EM FIJ'A DE POLIESTIREND COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIDIA,
COLADAS £OM ADESIV0 HOT MELT. JiS LATERAIS DEVEM TER FURACOES PARA REGULAGEM DE
PRATELEIRAS EM TODA A ALTURE UZIL DO ARMARIO, COM 05 PONTODS DE APOIC POR
PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVISS SE0 APGIADAS POR SUPORTES TIPO PINO METALICO. A
MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FIITA POR MEI( DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS
E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIR. ROBAPE RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE ACD DE 50
X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADD "sﬁsﬁ.&:ﬁm A FOSFATIZACAD E PINTURA ELETROSTATICA
EM TINTA EPGYI P0. O RODAPEE ADA POR G4 SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLON INETADO
COM REGULADOR DE ALTURA INTHRNO {POR DENTRO DO ARMARIO] E NIVELAMENTO AUTO
AJUSTAVEL CUJA FUNGAQ SERA CONFORNAR EVENTUAIS DESNIVES DE PISO. '

Q@C RATOCE

b
. ; P

ARMARIO SUPER ALTO 02 PORTAS DIMENSOES: 800 X 500 X 2100 MM (L X P X A) TAMPO
SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM BE ESPESSURA, REVESTIDG EM AMBAS AS FACES COM
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 12 MM. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTGRNG DO
TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENG COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
LOM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIQ ERCONOMICO DE 2,5
JE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNGS, COMC
PO-MINIFIX. PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA,
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0.2 MM.. @ BORDO QUE
A PORTA £ ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENG COM

REVESTIDD EM AMBAS AS FACES
ACOMPANHA TODRO O CONTORND

20 MM DE ESPESSHRA MiNI COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, (OM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAID ER{SGNQ 6 DE 2,6 MM. O PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM OITC
;&},m ZAMAKTOM ACABAMEN’I‘O N%QﬁELAﬁG EFIXACAD

D{}BRAQEQS ’YG? {QUATRO ?{}RP :

o3 METAH*C%S 86 X50X1L2 MM, AﬁB: ASPORTAS S§0 DT, ABAS DE PUXADORES ME?&L%CGS TIPD

PARAFUSOS. CORPO {02 LATERAI mm} .01 TAMPO INFERIOR, 01 m*ramga FIXA £ 03
PRATELEIRAS MOVEIS) EM MDP, (DM 189 DE ESPESSURA, REVESTIDS EM AMBAS AS FACES
COM MELAMINICO COM ESPESSULA DE 02 MM OS5 BORDOS APARENTES DO CONJUNTG SAO
ERCABECADO COM FITA DE PULIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIQ ERGONOMICO DE 20 MM, E 08
BORDOS NAD APARENTES DO CORJUNTO SAO ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENG COM
845 MM DE ESPESSURA MINIMA, DOLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERA)S DEVEM TER
FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EMTODA A ALTURA UTTL DO ARMARIC, COM 06
PONTOS DE APDIO POR PRATELE|RA. AS PRATELEIRAS MOVETS SA0 APGIADAS POR SUPGRTES
TIPO PINO METALICO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS
INTERNGS, COMO CAVILHAS E JARAFUSOS OCULTES TIPO MINIFIX. RODAPE RETANGULAR
FECHADA EM TUBO DE ACO DI 50 X 20 X 12 MM CONTINUO DOBRADO. SUBMETIDO A
FOSFATIZACAD E PINTURA ELETHDSTATICA £M TINTA EPOXI PO, G RODAPE £ APQIADA POR 04
SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYHDN DUETADO COM REGULADOR DE ALTURA INTERNO (POR
DENTRO DG ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO AJUSTAVEL CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESRIVEIS DEPISO. §

18

4.1. OS LOTES 01, 03, 05 e 07 serfg reservados s microempresas, empresas de pequenc

parte e as cooperativas gue se enqubdram nos termos disposto ne inciso Hi do art, 48, da lei
complementar N2 123/2006, ¢ altejacSes inwroduzidas pela lei complementar 147/2014

4.1.1. Nao havendo vencedor para glcota reservada, esta poderd ser adzaéicada ag vencedor
da cota principal, ou diante de fua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que
pratiquem prego do primeire cologido,

4.1.2. Sea mesma liclante vencer ajzota reservada e a cota principal, a caatratai;ia dascotas

deveré ocorrer pelo menor prego. |

saznsm ? DE FINARCAS £ BLANEIAMENTS
Palbcio Alaxantre Auses Large dlio Sasares SIH - Cantrs - £ER 00387 ~ mm&m
Fuetnnge § 55 1981 35712500 | washunmin e dovhr




SECRETARIA

4.2 OS LOTES @2, 84. 08 ¢ 08 serd
mcToempresas, empresas de pequen rte e coeperativas gue se enquadremn nos termos
do art. 34, da Lei Federal n° 11.48842007, como critério de desempate, preferéncia de
contratacdo nos termos previsto na Segio ] do Capitulo V da Lei Complementarn® 123/2006
e alteracbes infroduzidas pela Lei comp iemezstar 34772014

5. DAS DOTACOES ORCAMENTAR

5.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Pregos correrdo pela fonte de recurso da
SecretariadeFinancase Planejamentaj | a serinformada quando da lavratura doinstrumento
de contrato. t

%
q

6. DA ENTREGA E DO RECERIMEN :
6.1. Quanto & entrega:

6.1.1. O objeto contratual deverd se} entregue em conformidade com as especificacdes
estabelecidas no Termo de Referéncla, no prazo de 30 (trinta) dias, contado a partir do
recebimentp da ORDEM DE COM PRA pela contratada no local definido pela contratante.

6.1.2. Fica o Fornecedor obrigado a "ormﬁr 4 Secretaria de Financas ¢ Planejamente, no
prazo méximo de 05(cinco] dias apd§ a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsio de
inicio das entregas e o cronograma cdm a data prevista de cada entrega, semanalmente, até
o final da execugdo. Tal previsdo s6 pi 'je" eré ser alterada, mediante justificacio e autorizacdo
da Secretaria de Financas e Planeja ‘ez'mi, com antecedéncia ménima de 05{cinco} dias. A
Secretaria Contratante fica reservadp o direito de solicitar, pontualments, alteracio da
ordem das entregas, com antecedénda minima de 05{cinco} dias.

6.1.3. A entrega do objeto sera de ifteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta
responsavel por toda despesa decqi‘rente de transporte e descarregamento do obieto,
comprometendo-se ainda mtegralméhte cont eventuais danos causadas a ele.

6.14. Os atrasos ocasionados por hotivo de forga maior ou caso fortuito, desde que
justificados até 02 {dois) dias ute;s' ntes do término do prazo de entrega, e aceitos pela
contratante, ndo serde considerados romo inadimplemento contratual. ‘

6.1.5. ACONTRATADA deverd entr :;ar qaaiquer quantidade solicitada pelo rzizmmpm, nio
podendo, portanto, estipular cotas njinimas ou méximas para entrega,

6.2, Quanto ao recebimento:

6.2.1. Para os produtos, devers ser. >m‘?tkcia fatura e nota fiscal em nome do Municipio de
CRATO/CE.

62.2. As informacBes necessirias para emissio da fatura e nota fiscal deverdo ser
requeridas junto aorgdo sulicitantp, ’

afenda 3s especificagbes exigidas ou apresente defeitos,
edor & aplicagio das penalidades previstas no termo

©.2.3, Caso o produto licitado no
n#o serd aceito, sujeitando-se o forije
do contrato.
6.2.4. Os itens adquiridos junto 20 | ornecedor deverdio ter GARANTIA de 02 {90!3’} anos,
contra defeitos de fabricagiio, a con ;ar da-data de entrega dos itens,

secggxx 1A DE FINANGAS £ PLANEIAMENTD
Pulbvio Alwardre fross Larp 10 alya, ST Dentrt - CEP- AL 100~367 - Drato, Caord, Brasi
Teiatoris: /55 188 IT-0600 Twewiwsente ne ey

de ampla disputa. Serdo garantidas aos licitantes




	230811120417.pdf (p.140-172)

