SECRETARIA
DE EDUCACAO

ESTADO DO CEARA

UNIDADE GESTORA:
PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO
GOVERNO MUNICIPAL x
CNPJ: 07.587.975/0001-07. ¢ SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

Largo Jilio Saraiva, S/N°, Centro.
CEP: 63.100-000 - Crato/ CE

0 MUNICIPIO DO CRATO-CE, através da sua Unidade Gestora: Secretaria de E 40, na pessoa da
Senhora GERMANA MARIA BRITO RODRIGUES ALENCAR, nomeada através da Portarian® 0107011 /2021-GP,
Secretéria Municipal de Educacdo. Apés deliberar acerca de todos os sucessivos atos praticados durante todo o

correlatos, potencializando assim o carater competitivo do certame, de modo a selecionar a proposta mais
vantajosa para a administrago piblica municipal. Por assim ser, fica claro, inequivoco e explicito que inexistem
duvidas, ressalvas ou entrelinhas a respeito da legalidade dos atos praticados no certame licitatério em questdo,
tanto na sua fase interna quanto na sua fase externa, portanto, ey, Ordenadora de Despesa, no exercicig das
devidas atribuicdes legais, conforme o incisd XXII dos art. 49, da Lei Federal Ne 10.520/2002, dou total fé aos

parte integrante e complementar do processo de Licitacdo na modalidade PREGAO ELETRONICO Ne
2022.08.12.1, ¢ ainda, conforme empresa e valores abaixo transcritos:

LOTE 01- COTA RESERVADA PARA MEE EPP
ITEM ESPECIFICACAQ ) UND. | MARCA | QTD }

ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75 X 0,80 X 0,45M (H
xLxP) COM 02 PORTASE 1 PRATELEIRA. MOVEIS R$

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado UND. IB 133 | R$1.02557 136.400,81
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de

VALOR VALOR
UNIT TOTAL
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espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu N
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com zz,‘ t )
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo u“} FLS Ne Ao
o
o

sistema hot-melt em todo seu perfmetro, fixado a estrutura através de
dispositivo de fixagdo VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18
mm de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em P e
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo O/;? VSF
sistema hot-melt, em todo seu perimetro, fixado ao tampo e ao fundo /SS/iO DE L\C“ -
através de dispositive de fixagio VB36 na cor cinza. PRATELEIRA =
REMOVIVEL: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5mm, apoiadas em pinos de PVC permitindo regulagem de altura.
Quantidade: 01 unidade. PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt, em todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 04
dobradi¢as permitindo abertura das portas a até 270 graus, com
puxadores cromados. Uma porta contendo fechadura cilindrica para
armario de madeira com chaves em duplicata com alma interna em ago,
e a outra contendo 02 fechos em termopléstico fixados na parte interna
através de parafusos auto-atarraxantes. COSTAS E BASE: em MDP cinza
de 18 mm de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt, em todo seu perimetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixagdo VB36 cinza. PES: em tubo de ago
30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epdxi aplicado pelo processo de deposicdo
eletrostatica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em
PVC nas extremidades, fixado ao fundo do arméric através de
parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados em
PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1". O fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagdo técnica: Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmagio de suas especificacdes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia; Certificacdo de produto emitido
por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatério
de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 {(MOVEIS DE MADEIRA
— FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIO); Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSALO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X 0,45M (HxL
x P} COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo | UND.
sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura através de
dispositivo de fixagdo VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18
mm de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt, em todo seu perimetro, fixado ao tampo e ao fundo
através de dispositivo de fixagio VB36 na cor cinza. PRATELEIRAS

R$

MOVEIS
01 1.672,21

B R$ 1.672,21
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REMOVIVEIS: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a

através de disp
30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epéxi aplicado pelo Processo de deposigio
eletrostatica com Seécagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em
PVC nas extremidades, fixado ag fundo do armério através de
parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados em
PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1”. o fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacio técnica:Cata’Iogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante

— FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIO); Certificado d

METODO DE ENSAIO) e ABNT
DETERMINACAQ DA ADERENCIA),
ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X
0,45M (Hx L x P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado

espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada 2 quente pelo
sistema hot-melt em todo Seu perimetro, fixado a estrutura através de
dispaositivo de fixacio VB36 cor cinza, LATERAIS: em MDP cinza de 18
mm de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt, em todo sey perimetro, fixado ao tampo e ao fundo
através de dispositivo de fixagio VB36 na cor cinza, PRATELEIRAS:
duas prateleiras removiveis

revestida em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5mm. Quantidade: 03 unidades.

aspecto final fosco.
PVC de 1 mm de

SECRETARIA MUNICIPAL DE

PREFEITURA DO

; CRATO

UND.

RN

R$
R$139139 | 6.95
‘,
1)

EDUCACAD

Rua Tegdorico Teles Neto, S/N ~ Mirandao - CEP. 63.125-2268 - Crato, Caara, Brasit
Telefons: s 55 (88} 3E23-1050 F wwworatn.es. acvehr

® @
T e
i >
,%:, ¥ c
. xs)
% &



PREFEITURA DO

CRATO

SECRETARIA
DE EDUCACAD

oo S e E

espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro, fixadas as laterais através de 06 dobradicas permitindo
abertura das portas a até 270 graus, com puxadores cromados. Uma
porta contendo fechadura cilindrica para armdario de madeira com
chaves em duplicata com alma interna em ago, e a outra contendo 02
fechos em termoplastico fixados na parte interna da mesma através de
parafusos auto-atarraxantes. COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm
de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt, em todo seu perimetro com a base fixada as laterais através de
dispositivo de fixagdo VB36 cinza. PES: em tubo de ago 30x60x1,20mm
em quadro, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura
ep6xi aplicada pelo processo de deposigdo eletrosttica com secagem
em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas extremidades,
fixadas ao fundo do armario através de parafusos auto-atarraxantes,
contendo pés-niveladores sextavados em PVC na cor preta, e com
parafuso de 3/8"x1", O fornecedor dever4 apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentaco técnica: Catilogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de
suas especificages minimas exigidas neste Termo de Referéncia;
- Certificagdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 {MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ); Certificado do
processo de preparacdo e pintura em superficies metélicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAC DA ADERENCIA).

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS
GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago, composta por: TAMPO constitufdo em
MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de
PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em
todo seu perimetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm
~— em poliestireno injetado de alto impacto. PAINEL FRONTAL em
madeira MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Bordas com acabamento em fita de bordoe em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro. Calha horizontal estrutural para passagem de fiagdo sob o i -
tampo, com pelo menos duas vias, permitindo o acesso a todo MOVEIS

cabepamento de energia, 16gico e telefénico, em chapa de ago#20 de UND. 1B 49 R$ 926,00 45.374,00
espessura, fixada ao tampo e ao painel através de 05 parafusos auto
atarrachantes, 4,5 x 16mm para madeira. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm
tampinha/ Allen e porca cilindrica M6. ESTRUTURA: formada com 02
colunas verticais em chapa de ago#18 viradas no formato semi-
oblongo com raio de 20mm nas partes externas das colunas, medindo
627 x 220 x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis através de
encaixes em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior
estampada em chapa de aco#14, medindo 600 x 60 x 30mm (Cx L x H),
em formato trapezoidal com suportes soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixagdo através de rebites repuxc com rosca M8. A
coluna vertical devera receber na parte interna trés reforcos em chapa
de aco de "1x1/4, para fixacdo da calha de fiagio com rosca M6 no
suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm
chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura deverd haver dois
divisores de cabo com 03 rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores f%.\
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de cabo s3o de chapa de aco #18. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdc em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas, Pintura
dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi/Poliéster, na cor
preta, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros. GAVETEIRQ FIXO: com duas gavetas, corpo
constitufdo de MDP cinza de 18mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizade em ambas as faces,
com bordas de PVC de Imm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Fechadura com fechamento simultdneo
das duas gavetas, com duas chaves. Gavetas confeccionadas em ago #22
no minimo, com tratamento de fosfatizacdo por imers3o e pintura
ep6xi pelo sistema eletrostitico, com polimerizagio em estufa. Frente
das gavetas em MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores do tipo
zamak niquelados redondo com forma céncava com aproximadamente
110 mm de comprimento. O fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacio
técnica: Catdlogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacio de suas especificacbes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia; Certificacio de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO paraa ABNT
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITGRIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E
CARACTERISTICAS  FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIQ); Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laberatério acreditade pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ); Certificado do
processo de preparagio e pintura em superficies metalicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO paraa ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAI 0),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELfCULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGCAO DA ADERENCIA)'
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MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M
COM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago, composta por: TAMPO inteirico em
formato de “L”, tipo estagdo de trabalho, constituido em MDP cinza de
25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio mfnimo de 2,5 mm.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de

‘espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu

perimetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. PAINEIS FRONTAIS: em madeira
MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e produtos de
limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com
acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetre. Calha horizontal
estrutural para passagem de fiacdo sob o tampe, com pelo menos duas
vias, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefonico, em chapa de aco # 20 de espessura, fixada ac tampo e ao
painel através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x 16mm para
madeira. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de
parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica Mé.
ESTRUTURA: formada com coluna central em tubo metalon 40 x 40 x
1,50mm e pés laterais formados através de 02 colunas verticais em
chapa de ago#18 viradas no formato semi-oblongo com raio de 20mm
nas partes externa das colunas, medindo 627 x 220 x 40mm (Hx L x C)
com calhas removiveis através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de aco#14,
medindo 600 x 60 x 30mm (C x L x H), em formato trapezoidal com
suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com fixacdo
através de rebites repuxo com rosca M8 A coluna vertical devera
receber na parte interna trés reforgos em chapa de ago de "1x1 /4, para
fixagdo da calha de fiagio com rosca M6 no suporte. A parte superior da

UND.

MOVEIS
B
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R$ 1.451,34

R$
18.867,42
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estrutura sera em tubo de ago 40x20mm chapa #18. Entre as colunas
verticais da estrutura deverd haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de cabo sio de chapa de
aco #18. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia A corrosio em cimara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metélicos em
tinta em pé hibrida Epéxi/ Poliéster, na cor preta, eletrostitica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros.
GAVETEIRO FIXO: com duas gavetas, corpo constituido de MDP cinza
de 18mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas de PVC de 1mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Fechadura com fechamento simultineo das duas gavetas, com duas
chaves. Gavetas confeccionadas em aco #22 no minimo, com
tratamento de fosfatizagdo por imersio e pintura epéxi pelo sistema
eletrostatico, com polimerizacio em estufa, Frente das gavetas em MDP
cinza de 18 mm de espessura. Puxadores do tipo zamak niguelados
redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentacic técnica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de
suas  especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagdo de produto emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MGVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS
FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ);Certificado do processo de
preparacgdo e pintura em superficies metilicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSIGAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIOQ) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).
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MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M.

Com tampo em aglomerado de 25mm de espessura, medindo 1,20m de
didmetro, revestido em ambas as faces com laminado melaminico de
baixa pressio na cor cinza, bordas retas encabecadas com fita de
poliestireno na mesma cor do tampo com espessura de 2,0mm. Altura
do tampo em relagdo ao solo de 75cm. Estrutura metilica em ago com
tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso, pintura epéxi na cor
cinza, sendo 04 travessas superiores em tubo de ago 25x25x1,20mm
contendo ponteiras em polipropileno nas extremidades, contendo
chapas de ago de 1,50mm de espessura em formato delta soldadas ao
tubo central comc forma de reforgar a sustentagido do tampo, e
travessas inferiores em tubo de ago 30 x 50 x 1,50mm, contendo
ponteiras em polipropilenc nas extremidades na cor preta e sapatas
niveladoras sextavadas de polipropileno, sustentacio vertical através
de tubo central em aco redondo de 3”x1,20mm. Fixagdo da estrutura ao
tampo através de parafusos auto-atarraxantes.0 fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmagdo de suas especificagdes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificagio de produto emitido
por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FiSICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparagic e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO

UND.

MOVEIS
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R$ 596,46

R$
8.946,90
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REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAI0) e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

07

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM
SUPORTE TECLADO.

Mesa reta, estrutura em aco, composta por:TAMPO: constituido em
MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico
de baixa pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de
PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em
todo seu perimetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm
em poliestirenc injetade de alto impacto.PAINEL FRONTAL: em
madeira MDP cinza de 15 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro. Calha horizontal estrutural para passagem de fiagio sob o
tampo, com pelo menos duas vias, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, l6gico e telefnico, em chapa de ago # 20 de
espessura, fixada ao tampo e ao painel através de 05 parafusos auto
atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira.Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm
tampinha/ Allen e porca cilindrica M6.ESTRUTURA: formada com 02
colunas verticais em chapa de aco#18 viradas no formato semi-
oblongo com raio de 20mm nas partes externa das colunas, medindo
627 x 220 x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis através de
encaixes em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior
estampada em chapa de ago#14, medindo 600 x 60 x 30mm (C x L x H),
em formato trapezoidal com suportes soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixagio através de rebites repuxo com rosca M8. A
coluna vertical devera receber na parte interna trés reforcos em chapa
de ago de "1x1/4, para fixagdo da calha de fiagio com rosca M6 no
suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm
chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura devera haver dois
divisores de cabo com 03 rasgos para passagem de fiagio. Os divisores
de cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes metslicas deve ser
aplicade tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia
corrosdo em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi/Poliéster, na cor
preta, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros.Suporte teclado retrétil constituido de MDP
cinza de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressio texturizado em ambas as faces, com bordas de PVC de
1mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, resistente a
riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco, medindo: 0,30 x 0,50m.0 fornecedor deverid apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacdo
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas especificagdes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia;Certificagio de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laude emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do
processo de preparagdo e pintura em superficies metélicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSIGAQ A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E

UND.

MOVEIS
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R$ 656,67

R$
52.533,60

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAD
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VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

08

MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (Lx P x H).

Mesa reta, estrutura em a¢o, composta por:TAMPQ: ovalado
constituido em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raic minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perimetro. Dotados com 02 passa cabos
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. PAINEL
CENTRAL: em madeira MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a
riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro. Calha horizontal estrutural para passagem de fiagdo sob o
tampo, com pelo menos duas vias, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, logico e telefénico, em chapa de ago # 20 de
espessura, fixada ao tampo e ao painel através de 05 parafusos auto
atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm
tampinha/ Allen e porca cilindrica M6.ESTRUTURA: formada com 02
colunas verticais em chapa de ago#18 viradas no formato semi-
oblongo com raio de 20mm nas partes externa das colunas, medindo
627 x 220 x 35mm (H x L x C) com calhas removiveis através de
encaixes em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior
estampada em chapa de ago#14, medindo 1000 x 60 x 30mm (Cx L x
H), em formato trapezoidal com suportes soldados para receber
sapatas niveladoras, com fixagdo através de rebites repuxo com rosca
MS8. A coluna vertical deverd receber na parte interna trés reforgos em
chapa de ago de "1x1/4, para fixagdo da calha de fiagdo com rosca M6
no suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago
40x20mm chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura deverd
haver dois divisores de cabo com 03 rasgos para passagem de fiagdo.
Os divisores de cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia
4 corrosdo em cAmara de névoa salina de no minimo 360 horas.Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi/Poliéster, na cor
cinza, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos peloc fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas especificagdes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia;Certificacdo de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado peloc CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do
processo de preparagdo e pintura em superficies metélicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQC POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINAGAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGCAO DA ADERENCIA).

UND.

MOVEIS
JB

13

R$ 1.113,47

R$
14.475,11

VALOR TOTAL = R$ 285.227,00(duzentos e oitenta e cinco mil duzentos e vinte e sete reais)
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ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X
0,45M (H X L X P). Armério com 02 (duas) portas em chapa de aco,
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura epdxi aplicada
pelo processo de deposi¢Bo eletrostitica com secagem em estufa a
200graus, na cor cinza.Corpo: laterais, tampos superior e inferior em
chapa de ago n® 24 com 02 portas, também confeccionados em chapa
24, cada porta deverd conter 03 (trés) dobradicas internas, e 01 (uma)
fechadura universal para méveis de ago com rotagdo de 90 graus com
02 (duas) chaves cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24
reguldveis de 50 em 50 mm através de cremalheira borda em dobra
dupla e refor¢o tipo Smega para suportar carga de 50 kg
uniformemente distribuides, sendo opcional a utilizagdc de mais
prateleiras. Todos os componentes deverdo ser soldados através do
sistema MIG. Todo o material e processo de fabricagdo utilizado nédo
deverd comprometer a integridade fisica dos usuérios, a exemplo de
partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantes agudos.O
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacio de suas especificages
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificacio de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Certificado do processo de preparagio e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO} e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

UND.

MOVELS
B

31

02

ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X
0,45M (H X L X P). Armério com 02 (duas) portas em chapa de aco,
tratamento anticorrosive e antiferruginoso, pintura epéxi aplicada
pelo processo de deposigio eletrostitica com secagem em estufa a
200graus, na cor cinza.Corpo: laterais, tampos superior e inferior em
chapa de ago n? 24 com 02 portas, também confeccionados em chapa
24, cada porta deverd conter 03 (trés) dobradigas internas, e 01 (uma)
fechadura universal para méveis de ago com rotagdo de 90 graus com
02 (duas) chaves cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24
reguléveis de 50 em 50 mm através de cremalheira borda em dobra
dupla e refor¢o tipo Omega para suportar carga de 50 kg
uniformemente distribuidos, sendo opcional a utilizagdo de mais
prateleiras. Todos os componentes deverdo ser soldados através do
sistema MIG. Todo o material e processo de fabricagdo utilizado ndo
deverd comprometer a integridade fisica dos usudrios, a exemplo de
partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos agudos.0
fornecedor deveré apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmag¢io de suas especificagbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificagdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Certificado do processo de preparacio e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAQO DA ADERENCIA).

UND.

MOVEIS

05
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ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X
0,71M.

UND.

MOVEIS
B

13
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R$ 1.745,02 54.095,62
R$
R$ 1.372,04 6.860,20
R$
R$ 1.518,07 19.734,91
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Confeccionado em chapa com espessura de 0,60mm ({chapa 24),
gavetas com suporte para pastas suspensas com espessura de 1,20mm
(chapa 18), contendo puxadores em PVC na cor cinza, gavetas sobre
trilho telescépico, fechadura tipo yale com duas chaves, sistema de
travamento simuitdneo das 04 gavetas. Tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epéxi aplicada pelo processo de deposigdo
eletrostatica com secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio de suas especificagdes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificagio de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Certificado do processo de preparagic e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAQ A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

0 DELC]

04

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94
X 0,40M.

COLUNAS: em ago SAE 1010/1020, medindo 04x04cm, chapa com
espessura de 1,50mm com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso,
pintura epéxi aplicada pelo processo de deposicio eletrostitica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza. contendo furagdo em
formato oblongo para permitir regulagem de altura das
prateleiras.PRATELEIRAS: em ago SAE 1010/1020, chapa com
espessura de 0,60mm com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso,
reforgo tipo 6mega para suportar carga de 50 kg uniformemente
distribuidos, pintura epdxi aplicada pelo processo de deposigdo
eletrostdtica com secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentag¢io técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pele
fabricante do item proposto para confirmagio de suas especificagbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo
de preparacic e pintura em superficies metdlicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIOQ),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO} e ABNT NER
11003 {TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA}.

UND.

MOVEIS

80

R$ 630,66

R$
50.452,80

05

ARMARIO ACO 6 PORTAS

Armaério de aco, com 1970mm de altura, 640mm de largura e 450mm
profundidade, 6 compartimentos sobrepostos em 3 fileiras horizontais
e 2 fileiras verticais dotados de portas e fechaduras
independentes.CONSTITUINTES:» Chapa de ago SAE 1010/1020.-
Corpo, divisérias e portas em chapa 22 (0,75mm};- Piso dos
compartimentos em chapa 20 (0,90mm};- Pés em chapa 16 (1,50mm);-
Dobradicas em chapa 14 (1,9mm);- Cabides em forma de gancho -
chapa 14 (1,9mm).s Dobradigas internas ndo visiveis na parte exterior
do mdvel no minimo 75mm de altura - duas unidades por porta.s
Fechadura de tambor cilindrico tipo “Yale”.e Chaves em duplicatas
presas 4 porta correspondente.s Porta-etiquetas estampado ou
sobreposto, sendo este Gltimo exclusivamente de liga metdlica ndo
ferrosa cromado.» Pintura em tinta em pé hibrida Epdxi/Poliéster,
eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. FABRICACAO « Para fabricagio é
indispensdvel seguir detalhamentos e especificagfes técnicas. Aplicar
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia 3 corroso em
cimara de névoa salina de no minimo 240 horas (conforme NBR
8094). O grau de corrosdo nido deve ser maior que Ri 1 (conforme 1SO
4628-3).« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nio

UND.

MGVEIS

37

R$ 1.838,04

R$
68.007,48
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devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4speras ou escorias.e
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.s Bordas acessiveis aos usudrios
devem ser arredondadas e livres de rebarbas, nio devendo apresentar
pontos cortantes.s Piso dos compartimentos com dobras duplas na
borda frontal, 12 dobra - minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm.
Bordas laterais e de fundo com dobras simples - minimo 20mm.e
Portas com dobras duplas em todo perimetro, 12 dobra -minimo
20mm. 22 dobra - minimo 15mm.e As jun¢des de chapas nos cantos das
portas devem receber preenchimento com solda. Fixar portas por
meio de dobradicas embutidas e soldadas.s Rebater a 1802 a dobra
interna das portas, no lado de fixag3o das dobradicas.s Os reforgos das
portas deverdo ser soldados a elas com um minimo de 6 pontos de
solda para cada porta, espagados uniformemente.s O piso inferior do
armdrio bem como os pés de apoio deverio receber reforgo estrutural
de forma a garantir estabilidade e rigidez do conjunto.0 fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagio técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmagio de suas especificages minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparagdo e pintura em superficies metdlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado peloc CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

06

ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA.

Estante de ago para livros, com 2000mm de altura, dotada de 10
prateleiras fixadas as colunas por meio de encaixes formando vios de
alturas ajustdveis.CONSTITUINTES:s Chapa de a¢o SAE 1010/1020.--
Colunas, pés e travessas em chapa 14 (1,90mm);--Prateleiras em chapa
20 (0,90mm};--Laterais das prateleiras em chapa 16 (1,50mm);--
Reforgo das prateleiras em chapa 20 {0,90mm);--Perfis de 30mm para
travamento em “X” em chapa 14 (1,90mm).s Dez prateleiras fixadas as
colunas por meio de encaixe, formando vios de alturas ajustdveis.e
Acabamento em esmalte sintético, brilhante, espessura de camada 30 a
40 microns, polimerizada em estufa a 1202C / 1402C, superficies lisas e
uniformes.s Cores:--Prateleiras, laterais e perfis de travamento em “X”
na cor AREIA;--Colunas, pés e travessas na cor AZUL FRANCA.« Sapatas
niveladoras em metal cromado com base de polipropilenc injetado.e
Porca soldada internamente 4 base para fixagio das
sapatas.FABRICACAO}:« Aplicar tratamento anti-ferruginoso por
fosfatizagdo - banhos sucessivos a quente constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos
complementares adequados.s Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escérias.s Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas,
esmiralhar juntas e arredondar cantos agudos.s Estrutura: composta
por colunas, pés, travessas e perfis de travamento. Pés devem ter
secgdo tubular e colunas em forma de “C”.e Os pontos de unido entre as
colunas e os pés da estante, devem receber corddo de solda continuo
em todo perimetro.s Prateleiras com dobras duplas em todo o
perimetro, 12 dobra - minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm. O
bordo de fundo deve ter ainda um ressalto de no minimo 25mm para
limite dos 11 livros.e As colunas devem ter furos de secgio retangular
alinhados no sentido vertical e espagados a cada 50mm (eixo a eixo),
para fixacdo e ajuste de altura das prateleiras. Devem receber ainda
furagdo redonda de ¢ = 8mm e espagamento 2,5mm {eixo a eixo) para
fixacdo do travamento e das travessas.s As travessas devem ter dobras
de forma que garantam rigidez, e devem ser fixadas as colunas por
meio de parafusos de ago, zincados com porcas.» Os perfis de reforco
em forma de “U” devem ser soldados a face inferior de cada prateleira
por solda a ponto.s Travar o movimento lateral por meio de perfis de
30 x 1500 x 1,9mm fixados em forma de “X” com parafuso no
cruzamento.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagio técnica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio
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de suas especificagies minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processo de preparagic e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO] ABNT NBR 8095 {(MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAQAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 238.999,98(duzentos e trinta e oito mil novecentos e noventa e nove reais e noventae

oito centavos)

LOTE 07 -COTA RESERVADA PARA ME E EPP

ITEM

ESPECIFICACAO

UND.

MARCA

QTD

VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01B, PADRAO FNDE.
MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno}, virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor LARANJA, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagio de laminado melaminico de alta
pressio, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. DimensBes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de
até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- lmm para altura.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante (por extenso} do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miclo giratério de
16mm de diimetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagio.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.Estrutura composta de:Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de agc carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm);Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C", com
secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm);Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgio circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).Fixacio do tampo 2 estrutura através de:06 porcas altas com
flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-cénicos do préprio tampo; 06 parafusos rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabegapanela, fenda Phillips.Fixacio das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagio do “modelo FDE-
FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagio (conforme indicagdes nos projetos).Obs. 1; 0 nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhade ou ndo de sua propria logomarca Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia 4 corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé

hibrida Ep6xi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
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brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor LARANJA. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravade o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricagio; a identificagio “modelo FDE-FNDE"
{conforme indicado no projeto} e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampografica, utilizando tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas de modo que,
apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente,
ndo sejam lavéveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.Obsl: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca.Obs2: 0 nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de
5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacdo do
assento e encosto injetados 2 estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12Zmm.Ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensges, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificagio "modelo FDE-FNDE" (conforme indica¢do no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarca.Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia & corrosio em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagfo técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio de suas especificaces
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaragio(Bes) de Manutencdo da Certificagdo,
emitido pelo Organismo de Certificagio de Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressio ac tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laborat¢rios de Ensaio e Calibragdo (descolamento
espontdnec sob aquecimento, descolamento sob tragdo e
descolamento sob tragdc apds aquecimento);0 conjunto para aluno
deve possuir Selo INMETRO de Identificagio da Conformidade (de
acordo com o Anexo [I da Portaria INMETRO n® 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros;Declaragio emitida pelo Organismo de
Certificagio de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaragio deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita
de bordo, utilizados nas montagens dos mdveis certificados.
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04B, PADRAO FNDE
DESCRIGAO:

MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno estireno]} virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas com
flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0" {Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensbes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e
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+/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polfimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagio.Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nio de sua prépria logomarca Estrutura composta
de:- Montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frie, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgio circular, difmetro de 31,75mm
(1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago
carbone laminado a frio, com costura, secgfio circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em polipropileno
copolimero isentoc de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
- preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade, a critério da Comissio Técnica
do FNDE. No molde do porta-livros deve ser gravade o sfmbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagio.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nfo de sua prépria logomarca.Fixagio do
tampo A estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6
{didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.Fixacdo do porta-livros & travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm Fixacio das sapatas (frontal e posterior] aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miclo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagio.Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosio em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi/
Poliéster, eletrostatica, brithante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimerc virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA, Nos maldes do
assento e do encosto deve ser gravado o sfmbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polfmero, a
identificacio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no encosto deve ser
gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressao tampografica,
utilizando tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressGes tenham fixagio permanente, ndo sejam lavdveis, sejam
resistentes a 4lcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs.
1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua propria
logomarca.Obs2; O nome da PREFEITURA DO CRATC deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e "CRATO" na linha
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inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm)Fixacdo do
assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 1Zmm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERMELHA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacio.Obs. 23 O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metdlicos
em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagio técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio de suas especificagbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaragio(6es) de Manutencdo da Certificago,
emitido pelo Organismo de Certificagio de Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibracio (descolamento
espontineo sob aquecimento, descolamento sob tragio e
descolamento sob tragio apés aquecimento); O conjunto para aluno
deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade (de
acordo com o Anexo II da Portaria INMETRO n? 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros;Declaragio emitida pelo Organismo de
Certificagio de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacio. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita
de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05B, PADRAO FNDE
DESCRICAO:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estirenc), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor VERDE, dotado de porcas com
flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicacio de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o sfmbolo internacicnal de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacio "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de difmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Estrutura
composta de-- Montantes verticais e ftravessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em
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polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade, a critério da
Comissdo Técnica do FNDE. No molde do porta-livros deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratéric de 16mm
de dimetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: 0
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhade ou ndo de sua prépria logomarca.Fixagdo
do tampo 2 estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mmy); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), compriments 47mm (com tolerincia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.Fixacdo do porta-livros A travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERDE. Nos moldes das ponteiras
e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de difmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo.Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarcaNas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropilenc copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE. Dimensges, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o nimmero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de difmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacio. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampografica, utilizando tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (polipropileno
injetado) de modo que, apds curadas e secas, estas impressges tenham
fixacio permanente, ndo sefam lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua prépria logomarca.Obs2: 0 nome
da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO”
na linha superior e “CRATQ” na linha inferior Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).Fixagio do assento e encosto injetados 3 estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas 2 estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando © numero
identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE", e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagio.Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.Nas partes metélicas deve ser aplicade tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 3 corrosdo em cimara de
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névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagio técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas especificacdes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado  de
conformidade / Declaracdo(des) de Manutencio da Certificagao,
emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR 1SO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragio (descolamento
espontineo sob aquecimento, descolamento sob tracdo e
descolamento sob tragdo apds aquecimento);0 conjunto para aluno
deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade (de
acordo com o Anexo Il da Portaria INMETRO n? 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros;Declaragio emitida pelo Organismo de
Certificacgio de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa
declaragio deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita
de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) C]JA-06B, PADRAO FNDE
DESCRICAO:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
“6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicacio de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na
face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devemn ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o namero identificador do polimero, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miola giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacio.Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndc de sua propria logomarca.Estrutura composta
de:- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C", com secgio circular, didmetro de 33,75mm
{1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm};- Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
500 de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerdncias na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica
do FNDE. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicande més e ano de fabricagio.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca Fixagdo do
tampo & estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6
{(didmetro de émm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
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6mm), comprimento 47mm {com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.Fixagdo do porta-livros 3 travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”’, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.Fixacio das sapatas {frontal e posterior) aos pés através de
rebites de ‘“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AZUL. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de difimetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo.Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua propria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia 2 corrosio em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd
hibrida Epoéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagio “modelo FDE-FNDE’, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricag3o. Ainda, no encosto deve ser
gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampogréfica,
utilizando tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, ap6s curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavédveis, sejam
resistentes a &lcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs.
1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO" na linha
inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm}Fixacdo do
assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas 2 estrutura através de encaixe e pino expansor.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados 0 simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do.Obs. 3: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Nas
partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia 3 corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40  micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentacio técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio de suas especificagbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado  de
conformidade / Declaragio(Ges) de Manutengdo da Certificagdo,
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 {(MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL};Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo {descolamento
espontineo  sob  aquecimento, descolamento sob  fracio e
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descolamento sob tracio apés aquecimento);0 conjunto para aluno
deve possuir Selo INMETRO de Identificagio da Conformidade {de
acordo com o Anexo 11 da Portaria INMETRO n2 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros; Declaragio emitida pelo Organismo de
Certificacio de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificaco. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita
de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.
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MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) -
MA-02, PADRAO FNDE

DESCRIGAQ:

MESA: Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (L x C x H} Tampo em MDP,
com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento
no projeto). Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até
+/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropilenc) ou PE {polietileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias),
colada com adesivo "HotMelting”. Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimenses nominais de 22mm (largura} x 3mm
{espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicagio da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto 3 borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.Estrutura composta
de:- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminade a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com seccio circular, didmetro de 31,75mm
(1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Fixagdo do tampo 3 estrutura
através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm
{com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.Fixacio das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4.8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas 3 estrutura através de encaixe. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o ntimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricacdo, a identificago "modelo FDE-FNDE" e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs.
1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarcaNas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia d corrosdo em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve
ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas especificagbes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia;Laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagio dos ensaios descritos na ABNT NER
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16332 (MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de
preparagio e pintura em superficies metélicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ
POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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CONJUNTO DO PROFESSOR {MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO
FNDE

MESA: Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H) Tampo em MDP de
18 mm, revestido na face superior em férmica 0,8 mm de espessura e
na face inferior em chapa de balanceamento de 0,6 mm.Painel frontal
em MDP com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressio ~ BP, acabamento frost, na cor
CINZA. Estrutura cinza: Montantes verticais confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29 mm
% 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de “C”, com seccdo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”}, em chapa 16
{1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccdo circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm). Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo semi-oblonga de 25 x 60 mm, em
chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura
através de encaixe.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
CINZA. Dimensbes Assento: 400 X 430mm (L X P) Encosto: 396 X
198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor CINZA. Altura do assento ao chdo 460mm.0 fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagio técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmagio de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagio dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE
BORDA E SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

CONJ.

MOVEIS
B

108

R$ 726,25

R$
78.435,00

07

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.

RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59mMesa
composta por tampos modulares, tampo injetado em termopldstico a
base de ABS natural, com pigmentagdo, superficie lisa, sem brilho e
com formato retangular na cor vermelha, formado por 3 mddulos que
se fixam A estrutura por meio de encaixes, sendc 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulos e 4
parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede, aproximadamente,
1830x810mm e tem 640mm de altura, com variagdo das medidas em
até 5%. A estrutura deve ser formada por um gquadro fabricado em
tubo de ago de segdo 20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas
e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco
didmetro aproximado de 1.1/2"%0,9mm de parede e encaixadas sem 0

CONJ.

MOVEIS

47

R$3.433,33

R%
161.366,51
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uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada
em polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epoxi.

CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE. Nos
moldes do assento e do encosto devem ser gravados o sfmbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no encosto
deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressdo
tampografica, utilizando tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes
tenham fixacio permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
4lcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente
grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO’ na linha superior e “CRATO” na linha inferior.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas 2 estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto da cadeira do CJA-
04B FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando 0
nimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE’",
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo.0bs.3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 3 corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Com apresentagio de
catalogo.Pelo fato de os padrdes dimensionais estarem relacionados as
estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo
seja aplicdvel ao mobilidrio para refeitério, ela pode ser utilizada como
referéncia para a elaboragdo dos projetos das mesas e das cadeiras
para refeitérios escolares.

0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto,
a seguinte documentagac técnica:Catalogo efou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas especificagbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo
de preparagio e pintura em superficies metalicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

08

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABSCOM 8 CADEIRAS.

RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.Mesa
composta por tampos modulares, tampo injetado em termopléstico a
base de ABS natural, com pigmentagdo, superficie lisa, sem brilho e
com formato retangular na cor azul bic, formado por 3 médulos que se
fixam 3 estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais
da mesa (2 de cada lado} e 3 encaixes centrais por médulos e 4
parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede, aproximadamente,

CONJ.

MOVEIS

37

R$3.833,33

RS

141.833,21
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1830x810mm e tem 760mm de altura, com variagio das medidas em

até 5%. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em N
tubo de aco de segio 20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas 9%\ €
e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago ’é
diametro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas sem 0 v s
uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma )
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada Ay
em polipropileno. Todas as pegas metilicas que compde a mesa '?‘:,3
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epdxi. . @,@

CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento e do
encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. Ainda, no encosto deve ser gravado
o nome PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampografica,
utilizando tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apés curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, nio sejam lavaveis, sejam
resistentes a 4lcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
prépria logomarca.

Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente
grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO" na linha superior e “CRATO" na linha inferior,
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
dismetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm) Fixagdo do assento e
encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxc”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL,
fixadas 3 estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto da cadeira do CJA-06B FDE-
FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando 0 nimero
identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE", e ©
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagao.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfo de sua
prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corrosio em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Com apresentago de catilogo. Pelo fato de os
padrdes dimensionais estarem relacionados as estaturas dos
individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicdvel
ao mobiliario para refeitério, ela pode ser utilizada coma referéncia
para a elaboracdo dos projetos das mesas € das cadeiras para
refeitérios escolares.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentacio técnica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagdo
de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processo de preparacic € pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 910.160,97(noventa e dez mil cento e sessenta reais e noventa e sete centavos) , /“
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Rua Teodorico Teles Neto, S/ - Miranddo - CEP: 63.125-220 - Crato, Cear, Brasit
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LOTE 11- COTA RESERVADA PARA ME E EPP
FTEM ESPECIFICACAO UND. | MARCA | QTD

BERCO INFANTIL COM COLCHAO: Berco infantil em MDF com
grades na cor branca, nac dobravel, com rodizios.DIMENSOES E
TOLERANCIAS.: Comprimento: 1200 mm +/- 10 mm;- Largura: 670
mm +/- 10 mm;: Altura das cabeceiras considerando a estrutura
tubular: 900 mm (+ou- 10 mm) sem considerar  ©
rodizio.CARACTERISTICAS: Selo do INMETRO;: Estrutura metalica
em formato de "U” invertido para sustentagdo das cabeceiras e das
grades laterais, confeccionada em tubo de ago carbono, sec¢do
circular de 1 1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos
superiores. Barras horizontais superiores, distantes das cabeceiras,
de modo que estas se configurem como alcas para condugdo do bergo.
Raio de curvatura do tubo de 100mm (+ou- 5mm) considerando 0
eixo do tubo.- Estrutura do estrado em tubos de aco carbono, secgdo
retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm).Base
do berco (estrado) em chapa inteirica de MDP, com espessura de
18mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor branca- Sistema de regulagem de altura do
estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas internamente no
topo dos tubos da estrutura do estrado. Ajuste do estrado em altura
em no minimo trés {03) posigdes, somente por meio de ferramentas.:
Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura de MOVEIS
01 20mm nas partes horizontais, e 18mm nas partes verticais, revestidas | UND. B 53 R$1.665,00 | R$88.245,00
nas duas faces em laminado melamfnico de baixa pressdo (BP),
texturizado na cor branca. Cabeceiras em MDP, em formato
retangular, espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em
Jaminado melaminico de baixa pressdo (BP) texturizado, na cor
branca.- Nas pecas de MDP os topos devem ser encabegados em todo
perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial
liso, at6xica, na mesma COTr € tonalidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabamento arredondado.r Quatro rodizios
para pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon
reforgado com fibra de vidro, com eixos de ago, rodas duplas de
75mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60kg cada. Banda de
rodagem em poliuretano injetado.Eixo dotado de rosca métrica.
Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como no giro,
através de mecanismo metdlico. Eixos com sistema de rosca M12.
Fixacdo dos rodizios as estruturas metélicas, por meio de porcas
internas aos tubos.Estas porcas podem ser soldadas em chapas
soldadas na parte interna dos tubos.0 fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagao
técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacao de suas especificagbes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia;

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS: Leve, lavavel, montada
i através de encaixe, sem velcro e parafusos.CARACTERiSTlCAS:
Permite empilhamento, duas cabeceiras inteirias injetadas em
polipropileno virgem (PP ndo reciclado) texturizado, cada cabeceira
contendo dois pés em suas extremidades, cavidade superior para
empilhamento de méximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma
evitando o aprisionamento das maos ou pés das criangas, formato
dos pés nas extremidades para maior estabilidade da cama evitando
tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no centro da
cabeceira deve conter um porta mamadeira de didmetro minimo de
65mm com furos para escoar liquidos que permitam higieniza¢do
total com &gua, ponteiras dos pés em borracha antiderrapante NAGAO RS

02 | semiesférica de no minimo 5 mm macico, aplicada sob pressdo e | UND. |\ aupg 300 R$ 561,80 168.540,00
protegida contra arrancamento por borda pléstica, fixagdo do tecido !
na cabeceira através de B pinos pequenos que servem como guiase 5
pinos grandes com funcao de se encaixar a uma travessa fazendo um
sanduiche onde o conjunte é travado por cinco travas elasticas, todos
os itens injetados em PP, a cabeceira com borda de 45mm € espessura
de 3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de aluminio de
liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente a corrosdo, inclusive
por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera se
encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por no minimo 40
mm, tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento,
antifungo, antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de /-\
fralatos. Acabamento soldado por termo fusio em toda extensdo @&%7

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAOD
Rua Tesdorico Teles Neto, S/N - Mirandae - CEP: 43.125-228 - Crato, Ceard, Brasit
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5.5 - Durabilidade de estrutura e fixacdo.

uniformemente, largura minima da solda 20mm.DIMENSOES E
TOLERANCIAS: Altura minima 110mm; Largura: 600mm +/- 15;
Comprimento: 1375mm +/- 5.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagao
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacio de suas especificagbes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia;Laudo de ensaio da resisténcia das
ponteiras de borracha conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7;Laudo
de laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e avaligdo de
partes pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004 (versdo
corrigida:2011);Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO
ensaio de rolagem atendendo a NBR15413-1:2013 ITEM 7.3 portarias
do INMETRO N275/2021, ANEXO II - item 6 e tabela 6;Laudo de
laboratério acreditado pelo INMETRO conforme EN747-2:2015 ITEM

Woor 3
5001

VALOR TOTAL = R$ 256.785,00(duzentos e cinquenta e seis mil setecentos € oitenta e cinco reais)

LOTE 02 - AMPLA PARTICIPACAO

ITEM

ESPECIFICACAO

UND. MARCA

QTD

VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL

01

ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75 X 0,80 X 0,45M
{(HxLxP)COM 02 PORTAS E 1 PRATELEIRA,

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a
estrutura através de dispositivo de fixagio VB36 cor
cinza.LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente
a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVCde 1
mm de espessura, colada a guente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro, fixado ao tampo € a0 fundo através de dispositivo de
fixacio VB36 na cor cinza.PRATELEIRA REMOVIVEL: em MDP cinza
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressio texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de
2,5mm, apoiadas em pinos de PVC permitindo regulagem de altura.
Quantidade: 01 unidade.PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 04
dobradicas permitindo abertura das portas a até 270 graus, com
puxadores cromades. Uma porta contendo fechadura cilindrica
para armario de madeira com chaves em duplicata com alma
interna em aco, e a outra contendo 02 fechos em termopldstico
fixados na parte interna através de parafusos auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura

uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de

bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema

MOVEIS B
ARMARIOS
UND. DE
MADEIRA
MDP
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hot-melt, em todo seu perimetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixagdo VB36 cinza PES: em tubo de ago
30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epoxi aplicado pelo processo de deposi¢ao
eletrostitica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras
em PVC nas extremidades, fixado ao fundo do armario através de
parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados
em PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1”.0 fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos
pelo fabricante do item proposto para confirmagio de suas
especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS)Relatorio de
Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAC()ES — REQUISITOS
E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de preparagéo e
pintura em superficies metdlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X 045M(H
xLx P} COM 02 PORTASE3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perfmetro, fixado a
estrutura através de dispositivo de fixagdo VB36 cor
cinza.LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente
a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC del
mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro, fixado ao tampo e 20 fundo através de dispositivo de
fixacio VB36 na cor cinza.PRATELEIRAS REMOVIVEIS: em MDP
cinza de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
— de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com

acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a quente MOVEIS]B
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de ARMARIOS
02 | 2,5mm, apoiadas em pinos de PVC permitindo regulagem de altura. | UND. DE 03 R$ 1.686,59 | R$5.059,77
Quantidade: 03 unidades PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de MADEIRA
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura MDP

uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 06
dobradicas permitindo abertura das portas a até 270 graus, com
puxadores cromados. Uma porta contendo fechadura cilindrica
para armdrio de madeira com chaves em duplicata com alma
interna em ago, e a outra contendo 02 fechos em termoplastico
fixados na parte interna através de parafusos  auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente & riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixacdo VB36 cinza PES: em tubo de aco
30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura ep6xi aplicado pelo processo de deposicdo
eletrostatica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras
em PVC nas extremidades, fixado ao fundo do armario através de £ ] /’}

SECRETARIA MUNICIPAL BE EDUC&;AO
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parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados
em PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1".0 fornecedor
devera apresentar, acompanhade da amostra do produto, 2
seguinte documentagao técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos
pelo fabricante do item proposto para confirmago de suas
especificagbes ~ minimas exigidas neste  Termo de
Referéncia;Certificagio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Relatério de
Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para todos 0s requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES — REQUISITOS
E METODOS DE ENSAIQ);Certificado do processo de preparagao e
pintura em superficles metalicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443

(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA

PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

03

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X
0,45M (HxLxP) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sisterna hot-melt em todo seu perimetro, fixado a
estrutura através de dispositivo de fixagio VB36 cor
cinza.LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente
a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro, fixado ao tampo e a0 fundo através de dispositivo de
fixacgdo VB36 mna cor cinza PRATELEIRAS: duas prateleiras
removiveis (uma superior ¢ uma inferior) apoiadas em pinos de
PVC permitindo regulagem de altura e uma fixa (servindo como
subtampo das portas) em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestida em laminads melaminico de baixa pressio texturizado
em ambas as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm
de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perfmetro, com raio minimo de 2,5mm. Quantidade: 03
unidades.PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de espessura,
resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt,
em todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 06 dobradicas
permitindo abertura das portas a até 270 graus, com puxadares
cromados. Uma porta contendo fechadura cilindrica para armério
de madeira com chaves em duplicata com alma interna em ago, €a
outra contendo 02 fechos em termoplastico fixados na parte
interna da mesma através de parafusos auto-atarraxantes.COSTAS
E BASE: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos €
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a guente pelo sistema hot-melt, em todo seu
per{metro com a base fixada as laterais através de dispositivo de
fixacdo VB36 cinza.PES: em tubo de aco 30x60x1,20mm em quadro,
com tratamento anticorrosivo & antiferruginoso, pintura epdxi
aplicada pelo processo de deposi¢do eletrostatica com secagem em
estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas extremidades,
fixadas ao fundo do armdrio através de parafusos auto-
atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados em PVC na cor
preta, e com parafuso de 3/8"x1".0 fornecedor deveréa apresentar,
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acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagao
técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item ./7
7
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proposto para confirmacao de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificacio de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ); Certificado
do processo de preparagdo e pintura em superficies metdlicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR 11003
{TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA}.
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MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS
GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO constituido em
MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perfmetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro. Dotados com 02
passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto.PAINEL FRONTAL em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro. Calha horizontal estrutural para
passagem de fiagdo sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefdnico, em chapa de aco#20 de espessura, fixada ao tampo € a0
painel através de 05 parafusos auto atarrachantes, 4,5 x 16mm
para madeira.Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa de
aco#18 viradas no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas
partes externas das colunas, medindo 627 x 220 x 40mm (HxLx ()
com calhas removiveis através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de ago#14,
medindo 600 x 60 x 30mm (C x L x H}, em formato trapezoidal com
suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com fixagdo
através de rebites repuxo com rosca M8. A coluna vertical devera
receber na parte interna trés reforcos em chapa de ago de "1x1/4,
para fixago da calha de fiagio com rosca M6 no suporte. A parte
superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18.
Entre as colunas verticais da estrutura deverd haver dois divisores
de cabo com 03 rasgos para passagem de fiago. Os divisores de
cabo sio de chapa de ago #18. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epéxi/Poliéster, na cor preta, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros.GAVETEIRO FIXO:
com duas gavetas, corpe constituido de MDP cinza de 18mm de
espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, com bordas de PVC de 1mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, resistente a
riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Fechadura com fechamento simultineo das duas gavetas,
com duas chaves. Gavetas confeccionadas em ago #22 no minimo,
com tratamento de fosfatizagdo por imersdo e pintura epdxi pelo
sistema eletrostatico, com polimerizagdo em estufa. Frente das
gavetas em MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores do tipo
zamak niquelados redondo com forma cbncava _com
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R$ 926,00
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T aproximadamente 110 mm de comprimento. O fornecedor devera

apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagio técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do itemm proposto para confirmagdo de suas
especifica¢bes minimas  exigidas neste  Termo de
Referéncia;Certificagio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAC E

CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E

METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por /47/ o A &
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos oS requisitos da w
ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E =

SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE

ENSAIO);Certificado do processo de preparacdc e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
(MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X
0,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO inteirico em
formato de “L”, tipo estagio de trabalho, constituido em MDP cinza
de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de
baixa pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em
fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt em todo seu perimetro. Dotados com 02 passa cabos
dizmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto.PAINEIS FRONTAIS: em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro. Calha horizontal estrutural para
passagem de flacdo sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefdnico, em chapa de ago # 20 de espessura, fixada a0 tampo e a0
painel através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x 16mm para

madeira. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa MOVEIS |B
através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica MESAS DE

05 M6.ESTRUTURA: formada com coluna central em tubo metalon 40 UND. TRABALHO 39 R$1473,15 | RS 5745285
x 40 x 1,50mm e pés laterais formados através de 02 colunas EML

verticais em chapa de aco#18 viradas no formato semi-oblongo
com raio de 20mm nas partes externa das colunas, medindo 627 X
220 x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis através de encaixes
em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada
em chapa de ago#14, medindo 600 x 60 x 30mm (C x Lx H}, em
formato trapezoidal com suportes soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixagdo através de rebites repuxo com rosca M8. A
coluna vertical devera receber na parte interna trés reforgos em
chapa de aco de "1x1/4, para fixacdo da calha de fiagdo com rosca
M6 no suporte. A parte superior da estrutura sera em tubo de ago
40x20mm chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura
devera haver dois divisores de cabo com 03 rasgos para passagem
de fiagdo. Os divisores de cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a carrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epéxi/ Poliéster, na cor preta, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros.GAVETEIRO FIXO: com duas gavetas, cOTpo
constituido de MDP cinza de 18mm de espessura, revestido em

larninado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as //\
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faces, com bordas de PVC de Imm de espessura, colada a quente
pelo sisterna hot-melt, resistente a riscos e produtos de limpeza,
com textura uniforme de aspecto final fosco. Fechadura com
fechamento simultineo das duas gavetas, com duas chaves. Gavetas
confeccionadas em ago #22 no minimo, com tratamento de
fosfatizagdo por imersdo e pintura ep6xi pelo sistema eletrostatico,
com polimerizagdc em estufa, Frente das gavetas em MDP cinza de
18 mm de espessura. Puxadores do tipo zamak niquelados redondo
com forma cOncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento.0 fornecedor deverad apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentacio técnica:Catdlogo
e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto pard
confirmacio de suas especificacdes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIQ);Relatério de Ensaio ou Laudo emitide por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO)
Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies
metilicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODG DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAC DA ADERENCIA).

06

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M.

Com tampo em aglomerado de 25mm de espessura, medindo
1,20m de didmetro, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo na cor cinza, bordas retas
encabecadas com fita de poliestireno na mesma cor do tampo com
espessura de 2,0mm. Altura do tampo em relagdo ac solo de 75cm.
Estrutura metalica em ago com tratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso, pintura epéxi na cor cinza, sendo 04 travessas
superiores em tubo de ago 25%25x1,20mm contendo ponteiras em
polipropileno nas extremidades, contendo chapas de ago de
1,50mm de espessura em formato delta soldadas ao tubo central
como forma de reforcar a sustentagdo do tampo, e travessas
inferiores em tubo de ago 30 x 50 x 1,50mm, contendo ponteiras
em polipropileno nas extremidades na cor preta & sapatas
niveladoras sextavadas de polipropileno, sustentagio vertical
através de tubo central em ago redondo de 3”x1,20mm. Fixacdo da
estrutura ao tampo através de parafusos auto-atarraxantes.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentacio técnica:Catdlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de
suas especificagdes minimas exigidas mneste Termo de
Referéncia;Certificagio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatorio de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparagdc e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAOQ A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
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ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAOC DA
ADERENCIA).

07

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M oM
SUPORTE TECLADO. Mesa reta, estrutura em ago, composta
por;TAMPO: constituido em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt em todo seu perfmetro, com raio minimo de 2,5 mm.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perfmetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto.PAINEL FRONTAL: em
madeira MDP cinza de 15 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro. Calha horizontal estrutural para passagem de flagdo sob
o tampo, com pelo menos duas vias, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, 1égico e telefénico, em chapa de ago # 20
de espessura, fixada ao tampo € a0 painel através de 05 parafusos
auto atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira.Painel frontal fixado
As estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm
tampinha/ Allen e porca cilindrica M6.ESTRUTURA: formada com
02 colunas verticais em chapa de aco#18 viradas no formato semi-
oblongo com raio de 20mm nas partes externa das colunas,
medindo 627 x 220 x 40mm (H x L x €) com cathas removiveis
através de encaixes em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base
inferior estampada em chapa de ago#14, medindo 600 x 60 x
30mm (C x L x H), em formato trapezoidal com suportes soldados
para receber sapatas niveladoras, com fixagdo através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical deverd receber na parte
interna trés reforos em chapa de ago de "1x1/4, para fixagdo da
calha de fiagdo com rosca M6 no suporte. A parte superior da
estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18. Entre as
colunas verticais da estrutura devera haver dois divisores de cabo
com 03 rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de cabo sdo de
chapa de ago #18 Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginesc que assegure resisténcia & corrosao
em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Ep6xi/ Poliéster, na cor
preta, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros.Suporte teclado retratil constituido de
MDP cinza de 15mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com
bordas de PVC de 1mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco, medindo: 0,30 x 0,50m.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentacdo técnica:Catalogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagdo de
suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagdo  de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MGVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIQ);Relatdrio de Ensaio ou Laudoc emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 16332 (M()VEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA
OMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINA(;AO DA ESPESSURA DA

PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE

ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA

MOVEIS JB

TRABALHO
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MESA DE REUNIAC MEDINDO 2,00 X1,00X 0,74M (Lx P x H).
Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO: ovalado
constituido em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro. Dotados com
02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto. PAINEL CENTRAL: em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perfmetro. Calha horizontal estrutural para
passagem de fiagdo sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telefnico, em chapa de ago # 20 de espessura, fixada ao tampo € ac
painel através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x 16mm para
madeira. Painel frontal fixado &s estruturas laterais da mesa
através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa de
aco#18 viradas no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas
partes externa das colunas, medindo 627 x 220 x 35mm HxLx(Q
com calhas removiveis através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios interncs. Base inferior estampada em chapa de ago#14,
medindo 1000 x 60 x 30mm {C x L x H), em formato trapezoidal
com suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com
fixacio através de rebites repuxo com rosca M8. A coluna vertical
deveré receber na parte interna trés reforgos em chapa de ago de
"1x1/4, para fixagio da calha de fiagiio com rosca M6 no suporte. A
parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa
#18. Entre as colunas verticais da estrutura devera haver dois
divisores de cabo com 03 rasgos para passagem de fiag3o. Os
divisores de cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia 4 corrosdo em camara de névoa salina de no minimo
300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epéxi/Poliéster, na cor cinza, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagio técnica:Catélogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio de suas
especificagdes ~ minimas exigidas  neste  Termo de
Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITGRIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 16332 (M()VEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparacdo e pintura em
superficies metdlicas emitidc por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NER 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAQ DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGCAQ DA
ADERENCIA).

MOVEIS 1B
UND. | MESASDE
REUNIAO

42 R$ 1.130,20

1

R$ 47.468,40

VALOR TOTAL= R$ 873.131,44(oitocentos e s

centavos
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01

ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X
0,90 X 0,45M (H X L X P). Armério com 02 (duas) portas em
chapa de ago, tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura
epéxi aplicada pelo processo de deposi¢do eletrostitica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.Corpo: laterais,
tampos superior e inferior em chapa de ago n? 24 com 02 portas,
também confeccionados em chapa 24, cada porta deverd conter
03 (trés) dobradigas internas, e 01 (uma) fechadura universal
para méveis de ago com rotacio de 90 graus com 02 (duas) chaves
cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24 regulaveis de 50
em 50 mm através de crematheira borda em dobra dupla e reforgo
tipo Omega para suportar cargd de 50 kg uniformemente
distribufdos, sendo opcional a utilizagdo de mais prateleiras.
Todos os componentes deverdo ser soldados através do sistema
MIG. Todo o material e processo de fabricacio utilizado ndo
devera comprometer a integridade fisica dos usuarios, a exemplo
de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos
agudos.O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do produto, a seguinte documentacio técnica:Catdlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de
suas especificacbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacio de produto emitido  por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificado do
processo de preparagao € pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para, a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E.NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSIGAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PEL{CULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

UND.

MOVEIS JB
ARMARIOS | 94
DEAGO

R$ 1.756,44

R$165.105,36

02

ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X
0,75 X 0,45M (H XL X P). Armario com 02 {duas] portas em
chapa de ago, tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura
epoxi aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinzaCorpo: laterais,
tampos superior e inferior em chapa de ago n® 24 com 02 portas,
também confeccionados em chapa 24, cada porta deverd conter
03 (trés) dobradicas internas, e 01 (uma) fechadura universal
para méveis de ago com rotagdo de 90 graus com 02 {duas) chaves
cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24 regulaveis de 50
em 50 mm através de crematheira borda em dobra dupla e reforgo
tipo O6mega para suportar cargd de 50 kg uniformemente
distribufdos, sendo opcional a utilizacdo de mais prateleiras.
Todos 0s componentes deverao ser soldados através do sistema
MIG. Todo o material e processo de fabricago utilizado ndo
devera comprometer a integridade fisica dos usuérios, a exemplo
de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos
agudos.0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do produto, a seguinte documentacio técnica:Catalogo efou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagdo de
suas especificacgdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagio de produto emitide por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificado do
processo de preparagdc e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIOQ), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE

UND.

MOVEIS |B
ARMARIOS | 15
DE ACO

R$1.381,02

R$ 20.715,30
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r SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR

11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X
0,71M. Confeccionado em chapa com espessura de 0,60mm
(chapa 24}, gavetas com suporte para pastas suspensas com
espessura de 1,20mm (chapa 18), contendo puxadores em PVC na
cor cinza, gavetas sobre trilho telescopico, fechadura tipo yale
com duas chaves, sistema de travamento simultidneo das 04
gavetas. Tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura
epdxi aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacio técnica:Catdlogo efou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio de suas

especificagdes minimas  exigidas  neste Termo  de MOVEIS |B
03 | Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo | UND. ARQUIVO 39 R$ 1.528,01 | R$59.592,39
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR DE ACO

13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificado do
processo de preparagio e pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA [IMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PEL{CULA SECA SOBRE

SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).
ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X

0,94 X 0,40M.

COLUNAS: em ago SAE 101071020, medindo 04x04cm, chapa com
espessura de 1,50mm com ftratamento anticorrosive e
antiferruginoso, pintura ep6xi aplicada pelo processo de
deposigdo eletrosttica com secagem em estufa a 200graus, na cor
cinza. contendo furacdo em formato oblonge para permitir
regulagem de altura das prateleiras.PRATELEIRAS: em ago SAE
1010/1020, chapa com espessura de 0,60mm com fratamento
anticorrosivo e antiferruginoso, reforgo tipo dmega para suportar
carga de 50 kg uniformemente distribufdos, pintura epdxi
aplicada pelo processo de deposigdo eletrostitica com secagem
em estufa a 200graus, na cor cinza.0 fornecedor deverd

apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte MOVEIS B RS
04 | documentagio técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo | UND. ARMARIOS | 240 R$ 634,79 152.349,60
fabricante do item proposto para confirmagio de suas DE ACO

especificagdes minimas  exigidas  neste Termo  de
Referéncia;Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

ARMARIO ACO 6 PORTAS
Armirio de aco, com 1970mm de altura, 640mm de largura e
450mm profundidade, 6 compartimentos sobrepostos em 3
fileiras horizontais e 2 fileiras verticais dotados de portas e
fechaduras independentes.cONSTITUINTES:- Chapa de ago SAE
1010/1020.- Corpo, divisérias e portas em chapa 22 (0,75mm};-
Piso dos compartimentos em chapa 20 (0,90mm);- Pés em chapa
16 (1,50mm];- Dobradicas em chapa 14 (1,9mm};- Cabides em
forma de gancho - chapa 14 {1,9mm).» Dobradi¢as internas ndo
vigfveis na parte exterior do mével no minimo 75mm de altura -
duas unidades por porta.e Fechadura de tambor cilindrico tipo
“yale”.e Chaves em duplicatas presas a porta correspondente.®
Porta-etiquetas estampado_ou sobreposto, sendo este ultimo

MOVEIS |B
UND. | ARMARIOS | 114
DE ACO

RS

R$1850,07 | 210907,98
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exclusivamente de liga metalica ndo ferrosa cromado.e Pintura em
tinta em pd hibrida Ep6xi/Poliéster, eletrostitica brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA.FABRICAGAQ:« Para fabricagdo é indispensavel seguir
detalhamentos e especificagbes técnicas.e Aplicar tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia A corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). 0
grau de corrosdo ndo deve ser maior que Ri 1 (conforme ISO
4628-3).¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4speras ou
escorias.s Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.e Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes.e Piso dos
compartimentos com dobras duplas na borda frontal, 12 dobra -
minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm. Bordas laterais e de
fundo com dobras simples ~ minimo 20mm.s Portas com dobras
duplas em todo perimetro, 12 dobra -minimo 20mm. 22 dobra -
minimo 15mm.e As jungdes de chapas nos cantos das portas
devem receber preenchimento cam solda.» Fixar portas por meio
de dobradicas embutidas e soldadas.e Rebater a 1802 a dobra
interna das portas, nio lado de fixagdo das dobradigas.s Os reforgos
das portas deverdo ser soldados a elas com um minimo de 6
pontos de solda para cada porta, espacados uniformemente.s O
piso inferior do armario bem como os pés de apoio deverdo
receber reforgo estrutural de forma a garantir estabilidade e
rigidez do conjunto.0  fornecedor deverd  apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagao
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagio de suas especificacbes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparagdo e pintura em superficies metdlicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBER 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAC A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSALO}, ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

06

ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA.

Estante de aco para livros, com 2000mm de altura, dotada de 10
prateleiras fixadas 3s colunas por meio de encaixes formando
vios de alturas ajustiveis.CONSTITUINTES:e Chapa de ago SAE
1010/1020.--Colunas, pés e travessas em chapa 14 (1,90mmj;-
Prateleiras em chapa 20 (0,90mm);--Laterais das prateleiras em
chapa 16 (1,50mm);--Refor¢o das prateleiras em chapa 20
(0,90mm);--Perfis de 30mm para travamento em “X” em chapa 14
(1,90mm).» Dez prateleiras fixadas as colunas por meioc de
encaixe, formando vaos de alturas ajustaveis.e Acabamento em
esmalte sintético, brilhante, espessura de camada 30 a 40
microns, polimerizada em estufaa 1208C / 1409C, superficies lisas
e uniformes.» Cores:--Prateleiras, laterais e perfis de travamento
em “X” na cor AREIA;—-Colunas, pés e travessas na cor AZUL
FRANGA.» Sapatas niveladoras em metal cromado com base de
polipropileno injetado.s Porca soldada internamente i base para
fixagdo das sapatas.FABRICACAO:- Aplicar tratamento anti-
ferruginoso por fosfatizagdo - banhos sucessives a quente
constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies 4speras ou escorias.
Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas, esmirathar
juntas e arredondar cantos agudos.e Estrutura: composta por
colunas, pés, travessas e perfis de travamento. Pés devem ter
seccdo tubular e colunas em forma de “C". Os pontos de uniao
entre as colunas e os pés da estante, devem receber cordio de
solda continuo em todo perimetro. Prateleiras com dobras
duplas em todo o perfmetro, 12 dobra - minimo 20mm. 22 dobra -
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minimo 10mm. O bordo de fundo deve ter ainda um ressalto de no
minimo 25mm para limite dos 11 livros.e As colunas devem ter
furos de secgio retangular alinhados no sentido vertical e
espagados a cada 50mm {eixo a eixo), para fixacao e ajuste de
altura das prateleiras. Devem receber ainda furagiio redonda de ¢
= 8mm e espagamento 2,5mm (eixo a eixo) para fixagdo do
travamento e das travessas.e As travessas devem ter dobras de
forma que garantam rigidez, e devem ser fixadas as colunas por
meio de parafusos de ago, zincados com porcas.s Os perfis de
reforgo em forma de “U" devem ser soldados a face inferior de
cada prateleira por solda a ponto.e Travar o movimento lateral
por meio de perfis de 30 x 1500 x 1,9mm fixados em forma de X'
com parafuso no cruzamento.0 fornecedor deveré apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacdo
técnica:Catalogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacio de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparagdo e pintura em superficies metalicas emitide por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGCAC DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO} e ABNT NBR 11003 (TINTAS —

DETERMINACAO DA ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 729.000,00(setecentos e vinte e nove mil reais)

LOTE 08 - AMPLA PARTICIPACAO

ETEM

ESPECIFICACAC

UND. MARCA

QTD

VALOR
UNIT

VALOR
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01B, PADRAO
FNDE.

MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor LARANJA, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face
superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22Zmm
(altura), admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- imm para altura. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o sfmbolo internacional de
reciclagem, apresentando ¢ niimero identificador do polimero, a
identificacio do "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante (por extenso) do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de dismetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo
de sua propria logomarcaEstrutura composta de:Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm X
58mm, em chapa 16 (1,5mm);Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C', com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4"), em chapa 16 (1,5mm);Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, diametro de
38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm).Fixagdo do tampo a

MOVEIS B
CONJ. | Cja-01-B
FDE/FNDE

estrutura através de:06 porcas altas com flange, com rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-conicos do
prépric tampo;06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela,
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fenda Phillips.Fixagio das sapatas {frontal e posterior} aos pés
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas &
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ntmero identificador do polimero, a identificagio do “modelo
FDE-ENDE”, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdes nos
projetos).Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 2 corrosdo
em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epéxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
N brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor LARANJA. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento
do encosto deve ser gravado O simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ntmero identificader do polimero;
datador de lotes indicando més e ano de fabricacio; a identificagdo
“modelo FDE-FNDE” {conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Ainda, no encosto
deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressao
tampogréfica, utilizando tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas de modo que, ap6s curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagao permanente, ndo sejam lavéaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.Obs1: O nome do fabricante do componente deve Ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de
5,7mm, sendo o termo “pREFEITURA DO” na linha superior €
“CRATO” na linha inferior.Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixagao do assento e encosto injetados 3 estrutura
através de rebites de “repuxc”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
— acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
— apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo
"madelo FDE-FNDE" (conforme indica¢io no projeto), € o nome da
empresa fabricante do componente injetado.Obs2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarcaNas
partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagio técnica:Catlogo e/fou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de
suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado de conformidade / Declaragdo(Ges) de
Manutengio da Certificagao, emitido pelo Organismo de
Certificagio de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressao ao
tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO /IEC 17025 - Requisitos Gerais para

Competéncia__de Laboratérios de Ensaio € Calibraco L____,___ = /\
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(descolamento espontdneo sob aquecimento, descolamento sob
tragdo e descolamento sob tragdo apés aguecimento);0 conjunto
para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da
Conformidade (de acordo com o Anexo II da Portaria INMETRO nf
401). Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento
da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros;Declaragdo
emitida pelo Organismo de Certificagio de Produto - OCP,
comprovande a correspondéncia do Certificado de Conformidade
INMETRO ac projeto e especificagdo. Essa declaragio deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou
em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,
utilizados nas montagens dos moveis certificados.
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CONJUNTO DO ALUNO {MESA E CADEIRA) CJA-04B, PADRAO
FNDE

DESCRICAO:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno) virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de
porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivadc com fibra
de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagio de laminado
melaminico de alta pressio, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia
de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificago "modelo FDE-
FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagio.0Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca Estrutura composta de:- Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgao oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior confeccionada
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C’, com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4"}, em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costurs, seccio circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livios  em
polipropileno copolimera isento de cargas minerais, COmMpoSto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, a
identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacio.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Fixagdo
do tampo 2 estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips.Fixagio do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.Fixacio das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4 8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA. Neos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando 0
nmero identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-
FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
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miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo.Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nio de sua prépria logomarcaNas partes
metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginosc que
assegure resisténcia & corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé
hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimeroc identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro {tipo insert), indicando més e ano
de fabricaciio. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampografica, utilizando
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apos curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagio permanente, nio sejam laviveis, sejam
resistentes a 4alcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de
5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
"CRATO” na linha inferior.Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de “repuxa”, difmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o sfmbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou bmm
de diimetro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do.Obs.
23 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
40 micrometros, na cor CINZA.RECOMENDACAO: ALTURA DO
ALUNO de 1,33m a 159m.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagio
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacio de suas especificacBes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de conformidade /
Declaragio(des) de Manutencao da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL};Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo a0 tampo injetado em ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragio (descolamento espontineo  sob  aquecimento,
descolamento sob tragio e descolamento sob ftragio ap0s
aquecimento);0 conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO
de Identificacio da Conformidade (de acordo com o Anexo 1l da
Portaria INMETRO n? 401). Os Selos devem ser fixados na
superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior
do porta-livros;Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo
de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado
de Conformidade INMETRO ao projeto € especificagdo. Essa
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declaracio deve explicitar 0s nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis
certificados.
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Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, prithante,

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05B, PADRAO
ENDE

DESCRICAOQ:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERDE, dotado de
porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressio, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA {ver referéncias), na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
difmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: 0
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.Estrutura composta de:- Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm X 58mm, em chapa 16
(1,5mm);- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C",
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgio circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, compasto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais,
de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade, a critério da Comissao Técnica do FNDE.
No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentande o nuimero identificador do polimero,
a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagio.0bs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Fixacdo
do tampo a estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica
M6 (diametro de 6mm}; - 06 parafusos rosca métrica M6
(diametro de 6mm), comprimento 47mm {com tolerancia de +/-
2mm), cabe¢a panela, fenda Phillips.Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxc”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.Fixacdo das sapatas {frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras € sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados 0
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE", e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacio.Obs. 2: 0 nome do fabhricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndc de sua propria logomarcaNas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosio em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida
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espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encoste em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE. Dimensées,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e
do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ainda,
no encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em
impressdo tampografica, utilizando tintas compativeis com 0
substrato em que forem aplicadas (polipropilenc injetado) de
modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Obs2: 0
nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente
grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendc o termo
“PREFEITURA DO” na linha superior ¢ "CRATO” na linha inferior
Estrutura em tubo de ago carbono laminado 2 frio, com costura,
dizmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm)Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de ‘repuxo”,
dizmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura através de encaixe €
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ntmero identificador
do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE", e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didgmetro {tipo insert), indicando més e
ano de fabricagio.Obs. 3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarcaNas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 2
corrosio em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA RECOMENDACAC: ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentaciio técnica:Catdlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de
suas especificagies minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado de conformidade / Declaragio(Bes) de
Manutencio da Certificacio, emitido pelo Organismo de
Certificacio de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006 (MCVEXS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL) :Laudo técnico que
comprove a gualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao
tampo injetado em ABS, emitido por laboratéric acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragio
(descolamento espontdned sob aquecimento, descolamento sob
tragdo e descolamento sob tracio ap6s aquecimento});0 conjunto
para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da
Conformidade (de acorde com o Anexo 1l da Portaria INMETRO n?
401). Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento
da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros;Declaragdo
emitida pelo Organismo de Certificagio de Produto - OCP,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
INMETRO ac projeto e especificagdo. Essa declaragio deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou
em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,

utilizados nas montagens dos moveis certificados.
CONJUNTO DO ALUNO {MESA E CADEIRA) €JA-06B, PADRAO MOVEIS |B R$
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MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, cocinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplica¢io de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm {largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia
de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- Imm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-
FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagio.Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua prépria logomarca.Estrutura composta de:- Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm};- Travessa superior confeccionada
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4”), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgio circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livios em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE. No molde do
porta-livros deve ser gravado o sfmbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polfmero, a
identificacdo “modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratdrio de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Fixacdo
do tampo a estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm {com tolerdncia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips.Fixagdo do porta-livros 2
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mmFixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 1Zmm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ntémero
identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE", e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com mielo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagio.Obs, 2: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua prépria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia 3 corrosio em cimara de névoa salina de
no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pé hibrida Ep6xi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o s{imbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
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ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ainda,
no encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em
impressio tampografica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (polipropileno injetado) de
modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo
permanente, nio sejam lavdveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Obs2: O
nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente
grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO" na linha superior e ‘CRAT0" na linha
inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frig, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixagdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 3: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Nas
partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufs, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDACAOQ: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagio técnica:Catdlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagdo de
suas especificagies minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado de conformidade / Declaracio{des) de
Manutengio da Certificagdo, emitido pelo Organismo de
Certificagio de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL) ;Laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao
tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibracdo
(descolamento espontineo sob aquecimento, descolamento sob
tracdo e descolamento sob tragdo apds aguecimento);0 conjunto
para aluno deve possuir Selo INMETRO de ldentificagdo da
Conformidade (de acordo com o Anexo 11 da Portaria INMETRO n®
401). Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento
da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros;Declaragdo
emitida pelo Organismo de Certificacio de Produto - oCP,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
INMETRO ao projets e especificacdo. Essa declaragio deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou
em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,
utilizados nas montagens dos moveis certificados.
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MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR)
- MA-02, PADRAO FNDE

DESCRIGCAO:

MESA: Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (L x C x H) Tampo em
MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao, 0.8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA {ver referéncias), cantos
arredondados {conforme projeto). Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm.

900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura),

Aplicagio de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento
10mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas

UND.

MOVEIS B
MA/02
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Zdmitindo-se tolerdncia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabecados com
fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE {polietilenc), com
“primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesive
“HotMelting". Resisténcia a0 arrancamento minima de 70N.
Dimensées nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do
lado oposto & borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos Ou
descolamentos que facilitem  seu arrancamento.Estrutura
composta de:- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, secgio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm};-
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
seccio circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm).Fixagdo do tampo & estrutura através de:- 06
porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos
rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras €
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design € acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagéo, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nac de sua propria
logomarca.Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia A corrosio em camara de
aévoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0.Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA 0 fornecedor
devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagio técnica:Catalogo efou folder fornecidos
pelo fabricante do item proposto para confirmagio de suas
especificagbes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Laudo
técnico que comprove 2 qualidade da colagem da fita de bordo,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizacio dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIQ);Certificado do processo de preparagdo e
pintura em superficies metdlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGACQ DA
ADERENCIA).
CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01,
PADRAO FNDE

MESA: Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H) Tampo em
MDP de 18 mm, revestido na face superior em férmica 0,8 mm de
espessura e na face inferior em chapa de balanceamento de 0,6

MOVEIS|B
CONJ. Cjp-01 327
FDE/FNDE
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