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cargas iminerajs, injetadas na cor VERMELHA, fxadas 3 estrutura através de eyl
expansor. Nos maldes das ponteiras £ sapatas devem ser gravados o simbole intarnaciona
Gmero identificador do polfmero; 2 identificacio “nkx

logomarcalNas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em chmara de néves salina de no minime 300 horasPintura dos
alementos metilicos em tinta em pb hitrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brithante,
polimerizada et estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZARECOMENDACAO:
ALTURA DO ALLIND de 13%m a 1,59m.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do prodats, 3 seguinte documentagdo técnica:Catiloge efou folder fornecidos pelo
fahricante do ftem proposto para confirmacie de suas Ses minimas exigidas neste
Termo de ReferénciaCertificadn de conformidade / Declaracio{Ses] de Manutencio da
Carﬁﬁmgﬁa,emiﬁéapéiemgmmdeﬁaﬁﬁmﬁﬂdemm-ﬁcammm
COCRE-INMETRO para ABNT NBR 14806 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNG INDIVIDUALjlaudo téenico que comprove 2 qualidade da colagem do
laminado de sita pressio ac tampe lejetado em ABS, emsitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratbrios de Ensaio e Calibragio {descolamento espontinec sob aquecimenin,
descolaments sob fragio e descolamente sob tragio apds aquecimento}; O conjunto para
alune deve possuir Selo INMETRO de identificagio da Conformidade {de acordo com o Anexo
H da Portaria INMETRO aﬁéﬂi}.ﬁss:iosdmmserﬁmdosmsuperﬁdemfeﬁor@mw
da cadeira, ¢ na superficie inferior do porta-ivr -Declaragio emitida pelo Organismo de
Certificacio de Produte - OCP, comprovande 2 correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO 20 projeto  especificagio. Essa declaragio deve explicitar os nomes
dos fabricantes dos componentes injetades ou em compensado moldade, nomes dos
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos mévels certificados.
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CONJUNTO DO ALUNO {MESA E CADEIRA} CiA-05B, PADRAO FNDE

DESCRICAD:

MESA: Tampo em A8S {Acrilonitrilabutadienc estirenc}, virgem, isento de cargas minerais,
injetade na cor VERDE, dotado de parcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.8" (Poliamida) aditivade com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressio, de 0.8mm de espessura,
acabamentp texturizado, na cor CINZA [ver referéncias), na face supesior do tampe, colade
com adesive bicomponznte, Dimensdes acabadas 508mm {largura} x 466mm {profundidade)
% 22mm {aitura). admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/-
imum para altura Nes moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, 2
identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inserkdas datadores duplos com miolo givatbrio de 16mm
de difmetro {tipo insen},indicandoaﬁsem&fabrm.%s. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarcaEstrutura composta de- Montantes verticais & travessa ;
confercionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seecio oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 {15mm);- Travessa superior confeccionada em mbe de ago
carbono laminade a fria, com costura, curvado em formato de ~C", com secgdo circular,
diametro de 31,75mm (1 1747}, em chapa I6 {1.5mm}- Pés confeccionados em tube de aco
carbono laminado & frio, com costura, secglo circular, dismetro de 38mm {1 172"}, em chapa
16 {1,5mm}.Portadivros em polipropilenc copalimero isento de cargas minerais, compesto
preferencialmente de 50% de matériz-prima reciclada ou recaperada, podendo chegar atd
100%, injetado na.cor CINZA. As caracteristicas funcionals, dimensionais, de resisténcia £ de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzide com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerincias na tonalidade, a eritério da Comissio Técnica do FNDE Ne
molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o nimere identificador do pelimero, a identificacie “modelo FDE-FNDE", & o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde tambiém deve ser inseride datador
duplo com miolo giratbrio de 16mm de didmetrs {tipo iasert},iadimnﬂﬂm&seam&
fabricacio.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou afo de sua propria logomares.Fixagio do tampe 2 estrutura
através de- 06 porcas garra rosca métrica Mé {diimetro de 6mm); - 06 parafusos resca
métrica M6 {didmetro de 6mm), comprimento 47mm {om tolerdneia de +/- 2mm]}, cabeca

panela, fenda PhillipsFixagio do portadivres 4 travessa longitudinal através de rebites de

“repuxo”, difrmetre de 40mm, comprimento 10mm.Fixacde das sapatas (frontal e posterior}
aos pés através de rebites de “repuxc”, didmetrs de 4,8mm, compriments 12mmPonteiras e
sapatas em polipropilens copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE. Nos moidesdaspanﬁmseszpaﬁséwemsermmsns&mﬁeimﬁaxﬁde
reciclagem, apresentando o namero identificador do polimero, a klentificagio *“modelo FDE-
FNDE", & 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses meldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de difmetro (tipo
insert}, indicando méseano de fabricagino.Obs. 2: O nome do fabricante do components deve
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ser obrigatoriamente grafade por extenso, acompanhado ou nio de sua
jogomarcaNas partes metilicas deve ser aplicado ratamento antiferruginose que
resistbncia & corrosio em cmara de néuoa salina de no minime 300 horasPintura dos
elementos metilicos em tinta em pé hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostitica, brithante,
polimerizada em m&,emmm&imde%mimmmﬂammﬁm

CADEIRA: Assento & encosta em polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas minersls,
injetados na cor VERDE. Dimensfes, design & acabamento conforme projeto. Nes moldes do
assento e do encasto deve ser gravade o simbole internacional de reciclagem, apresentande a
adnero identificador do polimero, a identificagio “modele FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetadn. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miclo giratérie de 16mm de diimetro {tipo insert], indicando més e ano de
fabricacio. Alnda, no encasto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATC em
impressio tampogrdfica, utiiizando tintas compativeis com o substrato em gue forem
aplicadas (polipropilens injetade} de mode que, apés curadas e secas, esias impressdes
tertham fixacio permanents, ndo sejam lavéveis, sejam resistentes a Alcool & imposstvels de
serem riscadas com as unhasObs. 1 O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriaments grafado por extense, acompanhade ou no de sua propria logomarca.Obs2;
© nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com
targura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITHRA DO" na licha superior & “CRATO" na finha
irderior Estrutura e tubo de age carbono laminadoe 2 frie, com casturs, diémetro de 20,7mm,
em chapa 14 {1,9mm}.Fixacio do assento € encosto injetados & estrutura através de rebites de
“repuxo”, dimetro de 4,8mm, compriments 12mmFPonteiras & sapatas em polipropiiens
capolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas 3 estrutura
através de encaixe e pino expanser. DimensSes, design e acabamento conforme projeto. Nos
maldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbole internacional de reciclagem,
apresentando ¢ nimero identificador do polimero, 2 jdentificacio “modelo FDE-FNDE", e 0
noms da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miclo giratério de 5 ou Smm de dismetrs {tipo insert),
indicando més & ano de fabricacinObs. 3 O nome do fabricante do compobents deve set
ohrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou pio de sua propria logomarcaNas
partss metilicas deve ser aplicade tratamento antiferruginoso que assegure resistbneia &
corrosio em chmara de névoa salina de no minimo 380 horasPintura dos elementos
metilicos em tinta em pé hibrida Epdyl / Polifster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZARECOMENDACAO: ALTURA DO
ALUND de 1.46m a 1.76m.0 fornecedor deveri apresentar, acompanbade da amostra do
produto, 2 seguinte documentagiio téenica{atdlogo efou folder fornecidos pelo fabricante do
ftem proposto para confirmacio de suas especificagies minimas exigidas neste Terma de
Referéncis:Certificade de conformidade / DeclaragSofSes) de Manutencio da Certificagdo,
emitido pels Organismo de Certificaro de Produto - OCP, acreditado pelo CBCRE-INMETRD
para ABNT NBR 14006 {MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS £ MESAS PARA CONJUNTO ALURO

pressio ao tampo injetado em ABS, emitido por labaratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NER ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para CompetBacia de Laboratérios de Ensaiv e
Calibracic {descolamento espentinec sob aquecimento, descolaments sob fragie e
descolamento sob iracie apds aquecimento},0 conjunto para aluno deve pessuir Selo
INMETRO de ldentificacio da Conformidade (de acordo com o Anexo H da Portaria INMETRO
n¥ 401). Os Selos devem ser fixados ma superficie inferlor do assento da cadeirs, e na
superficie inferior do porta-livrosDedlaragio emitida pelo Organismo de Cenrtificagdio de
Produto - OCP, comiprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO a0
projeto e especificagio. Bssa declaragie deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de berdo,
utilizados nas montagens dos méveis certificados.

CONJUNTO BO ALUNG {MESA E CADEIRA) CJA-06B, PADRAO FNDE

DESCRICAD:

MESA: Tampe em ABS {Acvilonitrilabutadienc estireno), virgem, isento de cargas minerals,
injetado na cor AZUL, dotedo de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0° (Poliamida) aditivade com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabaments texturizado, na cor CINZA {ver referfnoias], na face superior do tampeo, colade
com adesive Hicomponente. DimensBes acabadas 668mm {flargura} x 466mm {profundidade}
x Z2mum {altural, admitinds-se tolerdncia de até +/- 3mm para fargura e profundidade e +/-
1mm para altura. Nos moldes do tarepo e da travessa estrutural devem ser gravados ¢
simbole internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimern, 3
tdentificacho "modele FDE-FNDE”, € o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridas datadores duplos com miolo giratério de 16mm
de didmetre {tipo insert), indicando més e anc de Eabricagio.Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado per extenso, acompanhado ou nac de sua
prépria logomarca Bstrutura composta de- Montantes verticals ¢ travessa longitadinal
confeccionados em tubo de ago carbone laminado a frio, com costura, seecio ablonga de
29mm ¥ S8mm, em chapa 16 {1,5mm};- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formate de "C*, com secglo circular,
difmetre de 31.75mm [1 1/47), em chapa 16 {1L.5mm};- Pés confeccionados em tubo de aco

{ON].

375

SECRETARIA MUNITIPAL OE muzm;ia

PO 53 <3 & i

~J)

Talntone: SEE R Sﬁ Honaweormtn ro.oovhr




SECRETARIA
D€ EBUCAGRO

s o

carbono laminade a fric, com costura, secgio circular, didmetro de 38mm {1 1/2%),

16 {1.5mm} Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,

3%7
preferencialmente de 50% de matéria-prina reciciada ou recuperada, podendo chegar 7S,

1009%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no -produte produzido com matéria-prira
reciclada, admitindo-se tolerncias na tonalidade, a critério da Comisslo Téenica do FNDE. No
malde do parta-livros deve ser gravado & simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o nitmero identificador do pelimero, a identificagfio "modeln FDEFNDE”, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miole giratério de 16mm de ditmetre {tipo insert], indicando més ¢ ano de
fahricacio.Obs. 1: O name do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafade
por extense, acompanhado ou nao de sua prépria ingomarcaFixagio do tampo 3 estrotura
através de-- 0B porcas garra rosca métrica M6 {diimetro de Smm}; - 46 parafusos rosca
métrica M6 (didmetre de Smm), comprimento &7num {com tolerincia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda PhillipsFixagio do porta-livros & travessa longl inal através de rebites de
“repuxc”, dikmetro de 45mm, comprimento 10mm.Fixacio das sapatas {frontal e posterior}
aos pés através de rebites de “repuxc”, didmetro de 4.8mm, comprimento 12mm.Pontelras €
sapatas em poliprepilens copolimero virgem, isents de cargas minerais, injetadas na cor
A7UL. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravadas o sfmbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nlmerc jdentificador do polimere, 2 identificagio “modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do components injetado.Nesses moldes também
devem ser inserides datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro {tips
insert], indicando més e ano de fabricagio Obs. 2: O nome do fabricants do componente deve
ser obrigateriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua prépria logomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferrugineso que assegure resisténcia k3
corrosio em camarma de pévoa salina de no minime 300 horasPintura dos slementos
metalicos em tintz em pd hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brifhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor LINZA

CADEIRA: Assento e encasto em polipropilens copelimere virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL. Res maldes do assento ¢ do encosto devem ser gravades o simbolo
interpacional de reciclagem, apresentande © pimero identificador de polimero, 2
identificago "modelo FDE-FNDE®, e o nome da empresa fabricante do componente i

Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duglos com miolo giratérie de 16mm
de difimetro {tipo insert), indicande més e ano de fabricagio. Ainda, no encosto deve ser
gravado o nome PREFEITHRA DO CRATO em umpressio tampografica, utilizando tintas
compativeis com o substrate em gque forem aplicadas {polipropilenc injetado} de modo que,
apbs curadas e secas, estas impressies tenham fixagio permanents, nio sejam laviveis, sejam
resistentes a alcont & impossiveis de serem riscadas com as unbasChs. 1. O nome do
fzhricante do componente deve ser obrigatoriamente grafade por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarcafbs2: G nome da PREFETTURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Musec, com largura de S7mm, sendo o termo
“pREFEITURA DO" na linha superior & "CRATO” na fHinha inferior.Estrutura em tubo de a0
carbono laminado 2 frio, com costura, didmetro de 20,7mm, en chapa 14 {1,9mm]}.Fixaco do
assento ¢ encosto Injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4.8mim,
comprimento 12mmPonteiras e sapetds em polipropiienc o fmero virgem, isento de
cargas minevais, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de encaive & pino
expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravadas o simbole internacional de
reciclagern, apresentando o aUmero identificador do polimers, a identificagio “modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetago. Messes moldes amhém
devem ser inserides datadores duplos com micio giratbrio de 5 ou 6mm de dismetro {Hpo
insert), indicando més e ano de fabricagio.Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafade por extenss, acompanhado ou nio de sua prépria
logomarca Nas partes metdlicas deve ser aplicade tratamento antiferruginaso que assegure
reﬁstéﬁc%aémrr@sﬁﬁemc&mamdenémaﬁﬁmdewmimmsmmﬁnmdas
slementos metilicos em tinta em pé hibrida Epéd 7 Poliéster, eletrostitica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, ia cov CINZARECOMENDACAG:
AUTURA DO ALUNO de 1,59m a 188m0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amestra do produto, 3 seguinte documentagdo téeniea:Catdloge e/ou folder fornecidas peln
fabricante do item propasto para confirmagio de suas especificagles minimas exigidas neste
Permo de ReferdncimCertificado de conformidade / Peclaragio(fes) de Manutengio da
Certificacio, emitido pelo Organisme de Certificacio de Produto - OCP, acreditade pelo
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS £ MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUALJLaudo téenice que comprove 2 qualidade da colagem do
laminado de alta press3o ao tampo injetado em ABS, emitido por lahoratério acreditado pelo
INMETRC na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Reguisitos Gerais para Competéncia de
{ahoratdrios de Ensaie e Calibragio {descolaments espontineo sob agueciments,
descolamento sob tragio e descolamento sob tracioe apds aguecimento):0 conjunto para
aluno deve possair Selo INMETRO de Identificagio da Conformidade {de acordo com o Anexo
fl da Portaria INMETRO n® 401). Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento
da cadeira, & na superficie inferior do porta-fivres; Declaragio emitida pelo Organismo de
Certificagio de Produte - OCP, comprovando a correspendéncia do Certficado de
Conformidade INMETRO ap projeto especificacio. Essa declaracio deve explicitar os nomes
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dos fahricantes dos componentes injetados ou em compensads moldade, nomes Has—
fabricantes da fita de borde, utilizados nas montagens dos movels certificados.

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS {PCR} - MA-02, PADRAC Fﬁnﬁ\
DESCRICAD:

MESA: Dimensdes: 600 x 900 x 760mm {L x Cx H} Tampoem MDP, com espessura de 18mm,
revestide na face superior em Jaminado melaminico de alta pressio, 0.8mm de espessura,
acabamento texturizado, sa cor CINZA {ver referfncias), cantos arredondados {conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento {contra placa fendlica) de
06mm. Aplicagio de porcas garra Com rosca métrica M6 & comprimente 10mm {ver
detathamento no projeto]. Dimensfies acabadas 900mm {largura} x 600mm {profundidade} x
19, 4min {espessura}, admitindo-se tolerdncia de até +/- Zmm para largura e profundidade e
+/- imm para sspessuraTapos sncabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
cordeccionada em PVC {cloreto de polivinila): PP fpolipropitens} ou PE {polietileno}, com
“primer” na face de colagem, acshamento de superficie texmarizado, na cor AZUL fver
referéncias), colada com adestvo "HotMelting™. Resisténcia a0 arrancamento minima de 70N.
Dimensfies nominais de 22mm (largura) x 3mm {espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm
para espessura. Centralizar ponte de inicio 2 thrmins de aplicagio da fita de berdo no ponto
central e do lado oposto 2 borda de contato com © psudrio, O ponto de encontro da fita de
hordo nic deve apresentar espagos ou descolamentos gue facilitem seu
arrancamento Bstrutura  composta de- Montantes verticals e fravessa {ongitudinal
confeccionadas em tubo de agoe carbone laminade 3 frio, corn coshura, secgio oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 {1.5mm};- Travessa superior confeccionada em tubo de age
carbono laminade a frio, com costura, curvade em formato de “C*, com seegiio circular,
difimetra de 31,75inm {1 174"}, em chapa 16 {1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de age
carbong laminade a frio, Com costura, secgio circular, difmetro de 38mim {1 1/2°), em chapa
16 {1,5mm).Fixacio do tampe 3 estrutura através der- 06 porcas garra Tosca métrica Mé
{didgmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 {didmetro de 6mm), compriments
&7mm {vom tolerdncia de +/- Zmm], cabeca panela, fenda Phillins Fixagio das sapatas {frontal
& posterior] acs pés através de rebites de “repuxe’, difmetro de 4.8mm, comprimento
1 2mm.Ponteiras e sapatas em polipropilens copolimero virgem, isento de cargas minerals,
injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensbes, design ¢
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimers identificador do polfmero,
datador de lotes indicandn més e ano de fabricagde, a identificacio “modelo FDE-FNDE" e ¢
nome da empress fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratirio de 5 ou bmm de difmetro {tipo insert],
indicande mds e ano de fabricagio.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado per extense, acompanhade ou nio de sua prépria logomarca.Nas
partes metdlicas deve ser aplicade trataments antiferruginese que assegure resisténcia 3
corrosis em cimara de névoa salina de ne minimo 360 boras. O gran de enferrujamento deve
ser de Rib & o grau de empolamento deve ser de dit  Pintura dos elementos metflicos em
tinta em pb hibrida Epdxd / Polifster, eletrostitica, brithante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometyos ma cor CINZA. O formecedor deverd apresentar,
arompanhade da amestra do produto, a seguinie documentagio téenica:Catilogo efou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termno de Referénciziaudo téenico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGLRE-INMETRO para realizacio dos
ensaios descritos na ABNT NBR 15332 {MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SHAS
APFLICACOES - REQUISITOS B METODOS DE ENSAIO):Certificade do processo de preparagioe
pintura em superficies metélicas emitido por Organisme Certificador acreditada pelo CGERE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NHR 8095
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAC A
ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 {TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIG) e ABNT NBR 11803 {TINTAS — DETERMINACAC DA
ADERENCIA).

UND.

05

06

CONHUNTO DO PROFESSOR {MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE

MESA: Dimenstes: 650 x 1200 x 760mm {4 x C x H) Tampo em MDP de 18 mm, revestido na
face superior m férmica 0,8 mm de espessura e na face inferior em chapa de balanceamento
de 0,6 mm.Painel frontal em MDP com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em
laminade melaminice de baixa pressio — BP, acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura cinza
Montantes verticals canfeccionados em tube de agn carbono jaminpado a frie, com cosmra,
seccio oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 £1,5 mm}. Travessa superior confeccionada
em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C", com secgo
circular de @ = 31.75mm (I 1/47), em chapa 16 {1,5mm}. Pés counfeccionados em tubo de ago
carbono laminado a fric, com costura, secgio circular de @ = 38mm {1 1/2"}, em chapa 16
{1,5mm). Travessa longitadinal confeccionada em tube de ago carbone laminado a frio, com
costura, seccio seimi-ohlonga de Z5 x 60 mm, em chapa 16 {1,5 rom). Ponteiras e sapatas em
polipropiiens copolimero virgem e sem cargas, imetadas na cor CUINZA, fixadas a sstrutura
através de encalxe,

CADEIRA: Assents ¢ encosto em polipropilenc copoiimero virgem ¢ Sem cargas, injetados,

CONI.
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¥ P} Encosto: 396 X 198mm {1 x H}. Estrutura cinza em tubo de ago carbono laminade a

com costura, § 207 mm, em chaps 14 {19 mm]. Ponteiras e sapatas em polipropilenc
copolimero virgem ¢ sem cargas, injetadas na cor CINZA. Altura do assento ao chio 460mm.0
fornecedor deverd apresentar, acompashado da amestra do produto, & seguinte
documentagio téenica:Catdloge e/fou falder farnecides pelo fabricante do item proposto para
confirmacio de suas especificaciies minimas exigidas neste Termo de Referindizlaude
récnico que comprove a qualidade da colagem da fita de hordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGORE-INMETRO para reatizagiio dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332

por Organisme Certificador acreditado pelo CGORE-INMETRO para a ABNT NBR 8894
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDG - CORROSAQ POR EXPOSIGAD &
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
£ NAC REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO] e
ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENCIA).

oldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. DimensBes Assento; 400 X 43%
78,

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 133m a 1,59m.Mesa composta por tampos
modulares, tampo injetade em termoplistico 3 base de ABS natural, com pigmentago,
s vie lisa, sem brifho € com formato retanguiar na cor vermelha, formado por 3 médules
que s fixam 3 estrutura por mele de encaixes, sendo 4 encaixes pas laterais da mesa {2 de
cada lado) e 3 encaizes centrals por médulos e ¢ parafuses por module. Apés montada a mesa
mede, aproximadamente, 1830xR810mm ¢ tem $40mm de altara, com variagio das i
sm até 5%. A estrutura deve ser formada por um guadro fabricado em tubo de ago de seclo
20240mm com 1,2pem, composto por 3 travessas e 2 cabeceias. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago diimetro aproximado de 1.1/2°x0,5mm de parede e encaixadas
sem ¢ uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com regulagem
de aitura para nivélamento da mesa, fabricada em poliprepileno. Todas as pecas metdlicas
que compde 2 mesa recebem tratamento anticorrosive e pintura em tnta epdxi.

CADEIRAS {8 UNIDADES}

Assento e encosto em polipropiiens copolimero virgem, Isents de cargas minerais, injetados
na cor VERMELHA. Dimensbes, design e arabamento conforme projeto da cadeira do CJA-04B
FDE-FNDE. Nos moldes do assento e do encasto devem ser gravados o simbola internacional
de reciclagem, apresentands o ndmero identificador do polfmers, a identificagio *modelo
FDE-ENDE”, e 0 noe da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com misle giratirio de 16mm de diimetro {tipo
insert}, indicando més e ano de fabricagdio. Ainda, no encosto deve ser gravado o pome
PREFETTURA DO CRATO em impressio tampogrifica, utilizando tintas compativeis com o
wmmmqumam&skmm.ap&mmemmmm
tenham fixagio permanents, ndo sejam lavivels, sejam resistentesa &icoo! e impuossivels de
serem riscadas cor as unhas.

Obs. 1: G nome do fabricante do compenente deve sev chrigatoriamente grafado por exenso,
asompanhado ou no de sua prapria logomarea.

ObsZ: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado ya fonte Mases,
com largera de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DY na finha superfor e “CRATO" na
linha inferior.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetrae de 28,7mm, em
chapa 14 (1,8mm}Fixacio do assento € enceste injetados & estrutura através de rebites de
“repuxe”, didmetro de 48mm, comprimento 12mm.Ponteiras ¢ sapatas #m polipropiieno
copolimero virgem, isento de cargas minerals, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estratura através de encalxe  pino expanser. DimensSes, design ¢ acabamento conforme
projeto da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresantands o ndmero identificador do
polimers, 2 identificagic “modelo FDE-FNDE", = o nome da empress fabricante do
comyp te injetado. Ni moldes também devem ser inseridos datadores dupios com
miole giratério de S ou fmm de dimetre {Hpo insert), indicando mbs e ano de
fabricacioObs.3: ¢ nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
| por extenso, acompanhado ou ufo de sua prépriz Ingomarcadas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginose que assegure resisténcia 2 corrosio em cimara de névoa
salina de no minimo 300 horas Com apresentacdo de catilogo.Pelo fato de os padries
dimensionais estarem relacionados 3s estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR
14006:2008 ndo seja aplicivel a0 mobilifrio para refeitdrio, ela pode ser utilizada come
referéncia para a elaboragio des projetos das mesas2 das cadeiras para refeitfrios escolares.
O fornecedor devers apresentar, acompavhade da amostra do produto, 3 seguinte
documentagio Wenics:Catdlngo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto pars
confirmacio de suas especificagBes minimas exigidas neste Termo de Referéncia:Certificado
do processo de preparagio e pintura em superficies metslicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METOBO

CONJ
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DE ENSAIC), ABNT NBR 8095 {MATERIAL WMETALICO REVESTIDO £ NAO

SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11603
DETERMINACAD DA ADERENCIA).

CORROSAD POR EXPOSICAC A ATMOSFERA 1IMIDA SATURADA - METODO DE
ABNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELI

{TINTAS

BASE DE ABS COM B CADEIRAS.
modulares, tampo injetado em termoplistico  base de ABS natural, com

que se fixam & estrutura por melo de encaixes, serido 4 encaixes nas laterais da

20x40mm com 1.3mm, composte por 3 ravessas e 2 cubeceiras. As pernas

que compde 2 mesa recehem tratamento anticorrosivo e pitura em finta epdd.
CADEIRAS {8 UNIDADES)

alcool e impossiveis de serem riscadas comas unhas,

acompanhado ou nfic de sua prépria logomarca.

lirda infetior.

copolimero virgem, isento de cargas rinerais, injetadas na cor AZUL, fixadas
cadeira do CJA-06B FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
simbola internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
&mm de difimetro {tipo insert], indicando més e anode fabricagio.

acompanhado ou nio de sua prépria lagomarca.

mﬁs@aemtﬁmaméeméms&ﬁ&étmm{a&ﬂe%ﬁhom&maprw
Pelo fato de os padrbes dimensionais estarem relacionados is estaturas dos

para refeitrios escolares.0 fornecedor devers apresentar, acompanhado da

por Qrganismo Certificader acreditado pelo CGCRE-INMETRO pava a ABNT
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPG INJETADO EM TERMOPLASTICO A
RECOMENDACAG: ALTURA DO ALUNO de 1,59m 2 188mMesa composta por tam;tas
superficie lisa, sem britho e com formate retangular na cor azul bic, formado por 3 mddulos

cada Jado] e 3 encalxes centrals por midulose 4 parafusos por médulo. Apds montada 2 mesa
mede, aprosimadamente, 1830x818mm e tem 760mm de altura, com variagio das medidas
em até S%aesmmdmserfurmdapornmqmmfammdoemmb&éemdeseﬁe

fahricadas em tubo de aco didmetre aproximade de 1.1/220,9mm de parede ¢ encaixadas
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com regilagem
de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropilenc. Todas as pegas metdlicas

Assentn e encosta ém palipropileno copelimero virgens, isento de cargas minerais, injetados
na cor AZUL. Nos moldes do assento edomcostoﬁmsergravaéasnsimbolommdoﬁai
de reciclagem, apresentando o ndmero idemificador do polfmero, a identificagio “modelo
FDE-FNDE”, & o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miclo giratfrio de 16mm de difmetro {tipo
insert], indicando més e ano de fabricacio. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressio tampogrdfica, uhilizando tintas compativels com ©
substrato em gue forem aplicadas {polipropilenc injetado) de modo que, apbs curadas e
secas, estas impressBes tenbam fisagdo permanente, nEc sejam lavivels, sejam resistentss 3

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,

Ohs?- {1 nomae da PREFEITURA DO CRATO deve ser gbrigatnriaments grafado na fonte Museo,
68 | com largura de 57mm, sendo ¢ termo *PREFEITURA DO" na linha superior ¢ “CRATO” n2

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frie, com cOStura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 {1,9mm)Fixacho do assentn & encosto injetados & estrutura através de rebites de
“repuxe”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm Ponteiras € sapatas em polipropilenc
através de encaixe ¢ pito expansor. Dimensbes, design e acabamento conforme projeto da
sdentificacio “modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do components injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miclo giratdria de 5 on
Ohs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser ohrigatariamente grafado por extenso,
Nas partes metdficas deve ser aplicado tratamento sntiferruginoso que assegure resisténcia E
emhbora 5 norma ABNT NBR 14006:2008 nio seja aplichvel ao mobiliério para refeitério, ela
pode ser utilizada come referfncia para & elaboracao dos projetos das mesas e das cadeiras
produto, a seguinte documentagio téenica:Catsloge efou folder fornecidos pelo fabricante do

item proposto para confirmacio de suas especificacBes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia:Certificado do processo de preparacio e pintura em superficies metilicas emitido

E NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAG A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA
FSPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGDSAS - METODO DE ENSAIO) e

mesa {Z de

devem ser

& estrutura

gravados o
polimers, 2

de catdlogo.
individ

amostra do

NBER 8094

REVESTIDO

COK}
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ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAC DA ADERENCIA).

LOTE 08 - AMPLA PARTICIPACAO

TEM ESPECIFICACAD

o1 CONJUNTO DO ALUNOG (MESA E CADEIRA) CjA-018, PADRAC FNDE.

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor LARARIA, dotado de porcas com flange ou com rebaixo com rosca métriza M6,
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coinjetadas s, G travessa estrutural em nylon “6.0° (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagio de laminade melaminico de aita pressdo, de 0,8mim de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA {ver referbncias], na face superior do tampo,
colado com adesivo bicomponente, Dimensdes acahadas 608mm (largura) x 466mm
{profundidade} x 22mm (altura), admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm para largura ¢
profundidade e +/- 1mm para altura. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto, Nos
moldes do tampo & da travessa estrutural devem ser gravades ¢ simbelo internacional de
reciclagem, apresentande o simero identificador do polimers, 2 identificagio do "modelo
RDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante {por extenso} do compouente injetads, Nesses
moldes tamhém devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de
dizmetro {tipo insery), indicando més e ano de fabricacioObs. 1: O nome do fabricante do
componente deve $er cbrigatoriamente grafado por extense, acompanhade ou nie de sua
prépria logomarcaBstrutura composta deMontantes verticals e bavessa longitudinal
confercionades emy tubo de ago carbono laminade 2 frio, com costura, secghe oblonga de
29mm % 58mm, em chape 16 {15mm);Travessa superier confeccionada em tubo de ago
carhono laminado a fric, com costura, curvade em formate de *C7, com secgfo circular,
dismetroe de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 {1,5mm};Pés confeccionados em tubo de ago
carbeno laminade a frio, com cesturs, secglio circular, difmetrs de 38mm {1 1/27), em chapa
16 {1,5mm}Fixacio do tampo 3 estrutura através de0é porcas altas com flange, com rosca
rmétrica M6 [diimetro de 6mm]), coinjetadas em castelos tronco-conicos do préprio tampo;06
parafuses rosca métrica M6 {difimetro de 6mm], comprimento 47mm {com tolerfincia de +/-
2mm}, cabiea panels, fonda Phillips.Fixagdo das sapatas {frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxe”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimera virgem, isento de cargas minerals, injetadas na cor LARANIA,
fixadas i estrutura gtravés de encaixe. Dimenses, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o sfmbalo internacional de reciclagem,
apresentando ¢ nimero identificador do polimero, a identificacio do “modelo FDE-FRDE", e o
nome da empresa fabricante do compenente injetade. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério e 5 ou 6mm de difmetro {tipo insert},
indicando més e ano de fabricacio {conforme indicages nos projetos).Obs. : O nome de
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafade por extenso, acompanhado oo
' ndc de sua préprin logomarcaNas partes metilicas deve ser aplicade tratamento
antiferruginoss que assegure resisténcia & corrosfio em cAmara de névoa salina de no minimo
300 horas Pintura eletrostitica dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epad /
Paliéster, polimerizada em estufa, acabamento lisc e brithante, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropilens copolfmers virgem isento de cargas minerals,
injetados na cor LARANJA. Dimensdes, design ¢ acabamento comforme projets. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbele internacional de reciclagem, apresentando o
nitmero identificador do polimery; dawmdor de lptes indicando més e ano de fabricacio; a
identificacio “models FDE-FNDE" {conforme indicado so proiets} e o nome da empresa
fabricante do componente Injetadu. Ainda, ne encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA
5O CRATO em impressao tampogrifica, milizando tintas compativels com o substrato emque
forem aplicadas de modo que, apés curadas e secas, estas impressdes tenham fixagio
permanente, 3o sejam lavévels, sefam resistentes a &cool e impossiveis de serem riscadas
com 3¢ unhas.Obst: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarcaOhsZ: O nome da PREFEITURA
DO CRATO deve ser ahrigatoriamente grafade na fonte Museo, com largura de 5.7mm, sendo o
termo "PREFEITURA DO na linka superior & “CRATO” na linha infevior.Estratura em tubo de
ago carbone laminade a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 {1.9mm)}.Fixac3o
do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, difmetro de 4.8,
comprimento 12mmBonteiras e sapatas, em pelipropiienc copolimero virgem, Isento de
cargas minerals, ihjetadas na cor LARARJA, fixadas & estrutura atvavés de epcaixe e pino
expansor. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponfeiras &
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentandc & nimero
identificador do polimero, a identificaciio “"modelo FDE-FNDE’ {conforme indicacio no
projeto}, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.Obs2: O nome do fabricante
do componente deve ser chrigatoriamente grafads por axtenso, acompanhado ou nio de sua
prépria logomarca¥as partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginess gue
assegure resisténcia 3 corrasle em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metilicos em Hinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brithante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZARECOMENDAGAC:
ALTURA DO ALUNO de 093m a 1,16m0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra da produto, a seguinte documentagio térnica:Cadlogo efou folder fornecidos peio
fabricante do iteny proposto para confirmagio de suas especificagbes minimas exigidas neste
Termo de ReferéncizCertificade de conformidade 7 Declaracio(Ses] de Mamutengie da
Certificage, emitide pelo Organismo de Certificacio de Produte - 0OCP, acreditado pelo
COCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL)Laude téenico que comprove 2 gqualidade da colagem do
laminade de alta pressio ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditade pelo
INMETRC na ABNT NBR ISG/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratirios
de Ensaio e Calibragio fdescolamento espontineo seb aquecimento, descolamento sob tracio
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& descolamento sob tragio apds aquecimento};0 conjurmto para aluno deve possuir Selo
INMETRO de Identificacio da Conformidade {de acordo com o Anexo Il da Portaria INMETRO
n® 401}, Os Selos devem ser fixados na superficie inferier do assento da cadeirs, & 52

superficie inferior de porta-livros;Declaracio emitida pelo Organismo de Certificacio de |

Produto - 0CP, comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade IN; METRO a0
projeto e especificacio. Essa declaragio deve esplicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado meldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,
ytilizades nas montagens dos movels certificados.

o2

CONJUNTO DO ALUNO {MESA E CADEIRA) C(JA-048, PADRAO FRDE

DESCRICAO:

MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno estirenc)} virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor VERMELIA, dotada de porcas com flangs, com rosca métrica M6, colnjetadas
e, de travessa estrutural em nylon "6.0" (Peliamida} aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicagie de laminade melaminico de alta pressdo, de (,8mm de espessurd,
acahamento texturizado, na cor (INZA, na face superior do tampa, colado com adesivo
bicomponente. Dimensbes acsbadas 608mm {largura} x 466mm {profundidade] x 2Zmm
{altura}, admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para jargara e profundidade e +/- 1mm para
sltura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbalo
internacional de reciciagem, apresentando o nfumerc identificador do polimere, a identificagio
*modele FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridns dataderes duplos com miclo giratério de 16mm de diimetro
[tipo insert), indicando més e ano de fabricagio.Obs. T 1 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafmdo por extenso, acompanhado on ndo de sua prépria
jogomarcaEstrutura  composta de- Montantes verticals & travessa longitudinal
confecrionados em tubo de ago carbono laminade 2 frio, com costura, secclo oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm});- Travessa superior confeccionada em who de 2go
carbono laminade a frie, com costura, curvads em formato de *C*, com secgdo circular,
difmetro de 31,75mm {1 1/47), em chapa 16 (1,5mm}- Pés confeccionades em tubo de 5o
carbono laminade 2 frio, com costura, secgio circalar, didmetro de 38mm {1 1/2°}. em chapa
16 {1,5mm}.Porta-livros em poliproplieno copolimero isents de cargas minerals, composto
preferencialmente de 50% de matériz-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionals, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produte produzide com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerincias na tonalidade, 4 critério da Comissde Técnica do FNDE. No
molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentanda o
niimero identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FRDE®, e ¢ nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse melde também deve ser inserido datader duplo
com miclo giratiric de 16mm de difmetro {Hpo insert), indicands més e ano de
fabricacio0bs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria IngomarcaFixacio do tampo 4 estrutura
através de- 06 porcas garra rosca métrica M (diametro de 6mm}; ~ 06 parafusos rasca
métrica M6 {dikmetro de 6mm), comprimento $7mm {com tolerincia de +/- Zmm}, caheca
panels, fenda PhillipsFixagho do porta-livros i wavessa tongitudinal através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 18mmFixacio das sapatas {frontal e posterior}
a0s pés através de rebites de “repuxe”, difmetro de 4,8mm, comprimenta 12mmPonteiras ¢
sapatas em poliprepileno copolimero virgem, lsento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA. Nos moldes das pentsiras e sapatas devem ser gravados o simbalo internacional
de reciclagem, apresentando o ndmers identificador do pelfmero, a identificaglio “mpdelo
RDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridbs datadores duplos com miole giratério de 5 ou 6mm de difmetre {Hipo
insert), indicande més e ano de fabricagie.Obs. Z: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafpdo por extense, acompanhado ou n3o de swa pripris
logomarcaNas partes metdlicas deve ser aplicade tratamento antiferruginoso que assegure
resistBocia & corrosdo em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos
elementns metilicos em tinta em pb hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostitica, brifhante,
polimerizada em estufz, espessera minima de 40 micrometros nacor CiNZA

CADEIRA: Assento e encosto em polipropilene copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERMELHA. Nos moldes do assento & do encosto deve ser gravado o simbole
internacional de reciclagem, apresentando o nibmero identificador do polimers, 2 identificacio
“modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
tamhém devem ser inseridos dataderes duplos com miclo giratéric de 16mm de didmetro
{tipo insert], indicando més ¢ ano de fabricagio. Ainda, no encosto deve ser gravado ¢ nome
PREFEITURA DO CRATO em impressio tampagrsfica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (polipropilenc injetade} de modo que, apds curadas @ secas,
estas impressbes tenham fixacio perowanents, nio sejam Iavévels, sejam resistentes a dlcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1: § nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado on ndoc de sua prépria
logomarca0bs2: § nome da PREFEITURA DO CRATD deve ser chrigatoriaments grafado na
fonte Museo, com largura de 5,7mm, sends o termo “SREFEFTURA DO~ na livha superior e
“CRATO" na Hnha inferior.Bstrutura em tubo de ago carbone iaminado a frio, com costura,
didmetro de 20.7num em chaps 14 {1,9mm)Fixagio do assento e encosto inietados &
astrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4.8mm, comprimente 1ZmmPonteirase
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sapatas em poliprepilenc copolimere virgem, isento de cargas minerals, injetadas na
VERMELHA, fixadas 3 estrutura através de encaixe e pine expansor. Nos maldes das
e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o namero
identificador do polimers, a identificagic “modelc FDE-FNDE", e ¢ nome da empresa
fabricante do componente injetade. Nesses moldes tarbém devem ser inseridos datadores

. duplos com miole giratério de 5 ou 6mm de dimetve (tipo insert}, indicando més ¢ ano de

fabricacin.Ohs. 23 O neme do fabricante do componente deve ser cbrigatoriamente grafade
por extenso, acompanbado ou ndo de sua pripria JogomarcaNas partes metilicas deve ser
aplicado tratamento amtiferruginose que assegure resisténcia & corrosio em cimara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elamentos metilicos em tinta et pé hibrida Epéad
/ Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufs, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZARECOMENDACAD: ALTURA DO ALUNO de 1.33m a 1.59m.0
fornecedor deverd apresentar, de da amostra do produte, a seguinte
documentacio técnica:Catélogo &/ou folder fornecidos pelo fabricante do item propesto para
confirmagio de suas especificacdes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado
de conformidade 7 DeclaraciofBes) de Manutencio da Certificaclio, emitido pelo Organisme
de Certificacio de Produta - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006
(MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA COMJUNTO ALUNO INDIVIDUAL)Laudo
téonico que comprave a qualidade da colagem do laminado de alta pressio ao tampo injetado
em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competdncia de Laboratfrios de Ensalo e Calihragio {descolamento
espontinee sob aguecimento, descolamento soh tragio e descolamento sob tracio apds
aguecimento),0 copjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de identificacio da
Conformidade {de acordo com o Anexo I da Portaria INMETRO n® 401). Os Selos devem ser
fixados na superficie inferior do assento da cadelra, e na superficie inferior do porta-
livros;Declaracio emitida pelo Organismo de Certificacio de Produto - OCP, comprovande a
carrespandéucia de Certificade de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa
daclaracio deve explicitar 0s nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em
compensade moidsde, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos
méveis certificados.

93

CONJUNTO DO ALUNO [MESA E CADEIRA) (JA-05H, PADRAD FNDE

DESCRICAD:

MESA: Tampe em ABS {Acrilonitrilabutadieno estirenc), virgem, isento de cargas minerals,
injetado na cor VERDE, dotads de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0° {Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagio de laminadc melaminico de alta pressio, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizade, na cor CINZA {ver referéncias), na face superior do tampe, coladae
com adesive bicomponente, Dimensbes acabadas 508mm {Jargura} x 466mm {profundidade}
x Zzmm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- Smm para largura e profundidade e +/-
Tmm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o stmbolo
internacional de reciciagem, apresentandn o niimera identificador do polimers, 2 identificacio
“modele FDE-FNDE®, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de difimetro
{tipo insert), indicando més e ano de fabricagio.Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser cbrigatorismente grafado por extenso, acompanhado ou mic de sua prépria
logomarcaEstrututa  composts de- Montantes verticals e  ftravessa longitudinal
confeccionados ent tubo de aco carbono laminade a frio, com costurs, seeglo oblongs de
29mm x 58mm, em chapa 16 [1.5mm};- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carhono laminado a frio, com costura, curvado em formate de "C", com secglo dircular,
digmetre de 31,75mm {1 1/4), em chapa 16 {1,5mm};~ Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado @ frie, com costura, seccdo circolar, didmetro de 38mm (1 /27, em chapa
16 {1,5mm).Portadivros em polipropilens copolimerc isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, pedendo chegar até
160%, injetado na cor CINZA As caracteristicas funcionals, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de ror devem ser preservadas no produte produzide com matéria-prima
reciclada, admitinds-se tolerdincias na tonalidade, & critério da Comissio Técniea do FNDE. No

molde do porta-lieros deve ser gravado o sfbolo internacional de reciclagem, apresentando o |

niimero identificador do polimers, 2 identificacio “modele FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inseride datador duplo
com miole giratéric de 16mm de diimetro {Hpo insert), indicando més e ano de
fahricacio.Obs. I+ O nome do fabricante do componeme deve ser obrigatoriaments grafado
por extenso, acompanhado ou nfo de sua prépria logomarcaFixagio do tampo 3 estrutura
através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6 [didmetrs de 6mmj; - 06 parafusos fosca
métrica M6 {difmetro de 6mm), comprimento 47mm {com tolerincla de +/- 2mm], cabega
panels, fenda PhillipsFixacic do porta-livros 3 travessa longitudinal através de rebites de
“repuxno”, diimetre de 4,0mim, comprimento 10mmFixacio das sapatas {frontal & posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”, diimetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e
sapatas em polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor

| VERDE. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados ¢ simbolo internacional de

reciclagem, apreséntando o néimero identificador do polimers, a identificacio “modelo FDE-
ENDE", & o nome da empresa fabricante do compenente injetadoNesses moldes também
devem ser Inseridos datadores duplos com miole giratério de 5 ou Grmm de difimetrs (tipo
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ser obrigatoriaments grafado por extenso, acompanhado ou ndc de sma
logemarcaias partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que ass
resisténoia 3 mmmﬁmm@mmdemmmmmmw
elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi/ Polidster, eletrostitica, brithante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 30 micrometros na cor CINZA

CADEIRA: Assento e encosto em polipropilenc copolinero virgem, isento de cargas minerals,
injetados na cor VERDE. Dimensbes, design e acabamento conforme projeto. Nos meldes do
assento ¢ do encosts deve ser gravado o simbolo internacienal de reciclagem, apresentando o
nitmers identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa
fabricante do compenente injetadn. Nesses moldex também devem ser inseridos datadores
duplos com micle giratécie de 16mm de didmetro {tipo insert), indicando més e ano de
fabricagao. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressio
tampografica, utilizande tintas compativels com o substrato em que forem aplicadas
{polipropilenn injetadn} de modo que, apds curadas e secas, estas impressées tenham fixagio
permanente, nio sejam lavdvels, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhasObs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafade
por extenso, acompanhado ou nio de sua prépria logomarea Ols2: O nome da PREPEITURA
DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafade na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o
terma “PREFEITURA DO” na linha superior ¢ “CRATO” na linha inferior Estretura em tubo de
age carbongs laminado a frip, com costura, difimetro de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm} Fixacio
o assento e encosto injetados 4 estratura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 48mm,
comprimento 1ZmmPonteiras & sapatas em polipropilenc copolimero virgem, isento de
cargas miperais, bijetadas na cor VERDE, fixadas & estrutura através de encaixe ¢ pino
expansor. Dimensbes, design & acehamento conforme projeto. Nes moldes das pontelras ¢
sapatas devem ser gravados o simbolo internaciounal de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacio “modele FDE-FNDE’, e o nome da empresa
fabricants do componente injetade. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos cem miclo giratérie de 5 ou Smm de difimetro {tipo insert), indicands més € ano de
fabricacio0bs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por sxtenss, acompanhads ou ndo de sua prépria logomarca Nas partes metilicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténeia & corrosde em cmara de névoa
salina de no minirs 300 horas.Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi
/ Paliéster, eletrostitica, brithante, polimerizada em estufs, espessura winima 40
micrometros, na cor CINZARECOMENDACAD: ALTURA DO ALUNO de 1,46m a L76m0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra de produto, 2 seguinte
documentacio Benica:Catilogo ofou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmagio de suas especificagBes minimas exigidas neste Termo de Referfucia;Certificado
de conformidade / Dedlaracioffes) de Manutencio da Centificacio, emitide pelo Organismo
de Certificacio de Produte - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006
{MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL}Laudo
técnico que comprove 3 qualidade da colagem do laminado de alta pressio ao tampo injetado
em ABS, emitide por laboratério acreditado pele INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competincla de Laboratdrios de Ensalo e Calibragiio {descolamento
espomtdnes sob aguecimento, descalamento sob tragio e descolamento sob tragio apds
aguecimento};0 canjunto para alunc deve possuir Sels INMETRO de Identificagdc da
Conformidade {de acordo com o Anexo II da Portaria INMETRO n® 401). Os Selog devem ser
fixados nz superficle inferior do assento da cadeira, e na superficle inferior do porta-
livros;Declaragfio emitida pelo Organisme de Certificagio de Produto - OCP, comprovendo a
correspondéncia do Certiicado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacio. Essa
declaracio deve explicitar os nomes dos fGabricantes dos componentes injetados ou em
compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos
mbveis certificados,

CONJUNTO DO ALUNG (MESA E CADEIRA) CJA-06B, PADRAO FNDE
DESCRICAO:
MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isente de cargas minerais,
injetado na cor AZIN., dotado de porcas com Sange, com rosca métrica Mé, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon *6.0" [Poliamida} aditivado com Sbra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressdo, de 0.8mm de espessura,
acabaments tevturizado, na cor CINZA {ver referfncias), sa face superior do tampo, colado
corn adesivo bicomponente. Dimensaes acabadas 608mm (argura) x 466mm (profundidade)
x 22mm {altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/-
1min para altera. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o sfimbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimers identificador do polimero, a identificagio
“madelo FDE-FNDE", & o nome da empresa fabricante do componente Injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com mislo giratério de 16mm de didmetro
{tipo insert), indicando més e ano de fabricacioObs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser ohrigatoriamente grafade por extenss, acomparhado ou nfo de sua pripria
logomarca Estrutura  composta de:- Montantes verticals e ‘travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado & frio, com costura, seccio oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1.5mm};- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminade & frio, com costura, curvade em formate de “C”, com secglo circuar,
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| (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL)Laude

difmetra de 31,75mm {1 174}, em chapa 16 {1,5mm};- Pés confeccionades em tubo de

carbomo Jaminade aifrio, com costura, secgiin circular, difimetro de 38mm {1 1/2"). em ‘%\S‘\y -’_
compsto 1~ 3940 DF

16 {1,5mm).Porta-fivres em polipropileno copolimere isento de cargas minerals,
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar aé
160%, injetado na cor CINZA As caracteristicas funtionais, dimensionals, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas po produte produzide com matéris-prima
reciclada, admitindo-se tolerfncias na tonalidade, a critério da Comissio Técnica do FNDE No
moide do poria-livros deve ser gravado o simbolointernacional de rericlagem, apresentande o
namers identificador do polimero, a identificacio “modelo FOE-FRDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duple
com miclo giretéric de 16mm de didmetro {tipo sert), indicands més e ano de
fabricagioObs. 1 O nome do fabricante do componente deve sar sbrigatoriamente grafads
per extenso, acompashado ou nio de sua pripria logomarcaFixacho do tampo & estrutura
atrawés de- 06 porcas garra rosca métrica M6 (difimetro de 6mm); - 06 parafuses rosca
métrica M6 [diimetro de Smm), comprimento 47mm {com tolerincia de +/- Zwm}, cabega
panela, fends Phillips Fixagio do porta-livros 3 travessa longitudinal através de rebites de
“repuxe”, didmetro de 40mm, compriments I0mm.Pizagio das sapatas {frontal e posterior}
208 pés através de rebites de “repuxo®, difimetro de 4,8mm, comprimento 12mmPonteiras ¢ |
sapatas et polipropilens copolimero virgem, isents de cargas minerals, injetadas na cor
AZiIL. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravades o simbolo Internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, a identificagiio “modele FDE-
FNDE", ¢ 0 nome da empresa fabricante do companente injetado.Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miclo giratério de 5 ou 6mm de difmetro {tipe
insert), indicands més e ano de fabricagdefhs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extense, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca,
Mas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia &
corrosio em cimara de névoa salina de no minime 306 Horas.Pintura dos elementos metdlicos
em tinta em pb hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostitica, brifhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor UNZA

CADEIRA: Assento & encosta &m polipropiienc copolimers virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL. Nes moides de assento e do encosts devem ser gravades o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmere identificador do polimero, a identificagio
"modelo FDE-FNDE", & s nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duples com miclo giratério de 16mm de difmetro
{tipe insert), indicande més e ano de fabricagio. Ainds, ne encosto deve ser gravado o nome
PREPEITURA DO CRATO em impressio tampogrifica, utifizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas {polipropileno injetado} de modo que, apés curadas e secas,
estas impressbes tenham fixacic permanents, ndo sejam lavavels, sejam resistentes a dicoel e
impaossivels de serem riscadas com 25 uchasDbs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser ohrigatoriamente grafado por extenso, acompanhade ou nie de sus prépria
logomarcs.Obs2: O nome da PREFEITURA DU CRATO deve ser obrigatoriamente grafade pa
foute Musee, com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO" na linka superfor e
“CRATO" na linha inferior.Estrutura em tubo de ago carbone laminado 2 frie, com costura,
disgmetre de 20.7mm, em chaps 14 {1.9mm}Fixachio do assento e encosts injetados &
sstrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm Ponteiras e
sapetas em polipropilens copolimero virgem, isents de cargas minerais, injetadas na cor
ATUL, fixadas & estrutura através de encaixe e pine expansor. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravades o simbolo internacional de reciclagem, apresentando ¢ némere
identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou Smm de diimetro {tipo insert], indicando més e aro de
fabricacie.0bs. 3 O nome do fabricante do compenente deve ser cbrigatoriamente

pot extenss, acompashado ou ndo de sua prépria logomarca Nas partes metilicas deve ser
aplicado ratamenty antiferruginose que assegure resistincia & corrosio em cimara de niévoa
salinz de no mirmo 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epbxi
/ Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura ininima 40
micrometros, na cor CINZARECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 159m a 186m0
fornecedor deverd apresemtar, acompanhado da amostra do produts, a seguinte
documentacio técaica:Catiloge efeu folder fornecidos pelo fabricante do item propesto para
confirmacio de suas especificaches minimas exigidas nestz Termo de Referéncia;Certificado
de conformidade / Declaracio{Ges) de Manutengio da Cevtificacio, emitido pelo Organismo
de Certificaciio de Produto - OCP, acreditado pelo EGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006

técrico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressiic ao tampe injetado
em ABS, emitido por lahoratério acreditade pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Caltbracio {descolamento
espomines sob aguecimento, descolamento sob tragie e descolamento sob tragdo apés
agueciments);0 conjunte parz aluno deve possuir Selo INMETRO de {dentificagiio da
Conformidade {de acordo com o Anexe I da Portaris INMETRO o 401). Os Selos devem ser
ﬁmdwmsagemzﬁ&ﬁardemmdacaﬂ&aemmrﬁdem&m
hvros;Declaragio emitida pelo Organisme de Certificagiio de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificady de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacio. Essa
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declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou
compensado moldade, nomes dos fabricantes da 8tz de bordo, utilizades nas montagens dos
mbvels certificados.
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MESA A{;cgssm PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS {PCR] - MA-02, PADRAO FNDE
DESCRICAG:

MESA: Dimensfies: 600 x 900 x 760mrm {L x € x H} Tampo em MDP, com espessura de 18mm,
revestide na face superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, ma cor CINZA {ver referfncias], cantos arredondados {conforme
projeto}. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento {conira placa fendlica} de
6,6mm. Aplicacio de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimente 10mm fver
detathaments no projeto). DimensBes acabadas 900mm {largura) x 600mm {profandidade} x
19,4mum {espessura), admitindo-se tolerfincia de até +/- 2mm para largura e profundidade e
+/- imm para sspessuraTopos & com fitz de bordo termopléstica extrudada,
confeccionada em PVC {doreto de polivinila}; PP {polipropilenc) ou PE {polietilenc}, com
“primer” na face de colagem, acabamentc de superfie texturizade, pa cor AZUL [ver
referéncias), colada com adesivoe "HotMelting”. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
Dimensdes nominals de 22mm (largera) x 3mm {espessura), com tolerincia de +/- D,Smm
para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagho da fita de borde no pontn
central e do lado oposto i borda de contats com o usedrio. O ponto de encontro da fita de
bordo ndc deve apresentar espagos ou  descolamentos que facllitem  sen
arrancamento.Estrutura composta de- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 {1,5mm);- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminade a frio, com vosturs, curvade em formate de “C", com secgio circalar,
didgmetro de 31.75mm {1 1/47), em chapa 16 [L5mm};- Pés confeccionados em tubo de ago
carbone laminade 3 frie, cotn costura, secqdo circular, difmetro de 38mm {1 1/2°), em chapa
16 (15mm]}Fixagdo do tampo & estrotura através de- 06 porcas garra rosca mégica M6
{didmetro de Smm); - 08 parafusos rosea métrica M6 [difmetro de 6mm}, comprimento
47mm {com tolerincia de +/- 2mim), cabeca panela, fenda PhillipsFixaclo das sapatas {frontal
e posterior} aos pés através de rebites de “repuxe®, didmetrs de 48mm, comprimento
1ZmmPonteiras e sapatas em polipropilenc copolimero wirgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas 3 estrutura através de encaixe. Dimensbes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravade o simbelo
internacional de reciclagem, apresentando o nimerc identificador do polimerc, datador de
intes indicando més e ano de fabricacdo, a identificagio "modele FDE-FNDE™ e o nome da
empresa fabricants do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miole giratérie de 5 cu Smim de difmetro {tpo insert], indicandomés e
ana de fabricagio.Obs. 1 O nome do fabricante do componente deve ser cbrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhads ou ndo de sua prépria logomarcaNas partes metilicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoss que assegure resisténcia 3 corrosio e chmara
de névoa salina de no ménirse 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Rif e o graude
empolamento deve ser de 40/t0.Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brithamte, polimerizada e estufa, espessura minima de 49
micrometres na cor CINZA O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, ¢ seguinte documentagio thenicrCatilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do
ftem proposte para confirmacio de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Refer@ncia;Lande tienico que comprove a qualidade da colagem da fita de bardo, emitido por
iaboratdrie acreditade pele CGCRE-INMETRO para realizacio dos ensaios descritos na ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISTTOS £
METODOS DE ENSAIQLCertificade do processo de preparagio e pintura em superficles
metilicas emitido por Organismo Certificador acveditado pelo COCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAG REVESTIDO - CORROSAD POR
EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ASNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDG E NAO REVESTIRO - CORROSAC POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIG), ABNT NBR 10443 {TINTAS £ VERNIZES -
DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOGSAS -
METODO DE ENSAIO} e AENT NBR 11003 [TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA)
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CONJENTC DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA} CJP-01, PADRAO FNDE

MESA: Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm [L x C x H} Tampo em MDP de 18 mm, revestido na
face superior em formica 0,8 mm de espessura e na face inferior em chapa de balanceamento
de 8,6 mmPainel frontal em MDP com espessara de 18 mm, revestido nas duas faces em
Iaminado melaminico de baixa pressio ~ BP, acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura cinza:
Mentantes verticais confeccionados em tubo de ago carbone laminado a frio, com costura,
secgio oblonga de 22 mm x 58 mm, em chapa 16 {1,5 mm). Travessa superior confeccionada
em tubo de ago carbono laminado 4 frin, com costura, curvado em formato de "C7, com secglo
circular de @ = 31.75mm {1 1747}, em chapa 15 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de agn
carbono laminado.a frio, com costura, secgdo circular de @ = 38mm (1 1/27), em chapa 16
{1,5mm}. Travesss longitudinal confeccionada em tube de ago carbono laminade a frio, com
costura, secgdo semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 {15 mm). Ponteiras e sapatas em
pulipropiienc copolimero virgem e sem cargas, ijetadas ma cor CINZA, fixadas & estrotura
através de encaixe,

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
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moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. Dimenstes Assento: 400 X 430mm {L
X P} Encoste: 396 X 198mm {L x H). Estrutura cinza em tubo de agw carbone Jaminado a frio,
com costurs, @ 767 mim, em chapa 14 {19 mm}. Ponteiras ¢ sapatas em polipropilens
copolimere virgem e semn cargas, injetadas na cor CINZA. Alvura do assento ao chio 460mm0
fornecedor deverd apresentar, acompanhads da amostra do produtn, 2 seguinte
documentagio tonica; Catiloge efou folder fornecides pelo fubricante do item proposto para
confirmacic de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de Refer@nciabaudo
técenico gue comprove a gualidade da colagem da fita de borde, emitido por laboratério
acreditads pelo CGCRE-INMETRO para realizacio dos ensalos descritos na ABNT NBR 16332
{MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIG):Certificade do processo de preparagio e pintura em superficies metdlicas emitido
por Organismo Certificador acreditade pelo CGCRE-INMETRO para a ABRT NHR B0%4
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAD REVESTIDG - CORROSAO POR EXPOSIAC A ATMOSFERA OMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 {TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAC Da
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIC}
ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIAL

CONJUNTO DE REPEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO F
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.

RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m. Mess composta per tampos
modulares, tTampo injetado em termopllstico & base de ABS matural com pigmentacio,
superficie Hsa, sem brilho  com formato retangular na cor vermelha, formado por 3 médulos
que se fixam 2 estrotura por meic de encatxes, sendo 4 sacaixes nas laterals da mesa (2 de
cada Jado} ¢ 3 encaixes centrals por médulos e § parafuses por médulo. Apés montada a ruesa
mede, aproximadamente, 1830x810mm e tem 640mm de altura, com variacio das medidas
em abé §9%. A estratura deve ser formada por um guadro fabricado em tubo de age de segio
20x40mm com 1,2mm, composts por 3 travessas e 2 caheceiras. As permas devem ser
tabricadas em who de ago difmetro aproximade de 1.1/2°x0,9mm de parede e encaixadas
. sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com regulagem
de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropilenc. Todas 3s pecas methlicas que
compe 2 mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epfxl

CADEIRAS {8 UNIDADES)

Assento ¢ encosto em pelipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados
na cor VERMELHA. Dimensfes, design e acabaments conforme projeto da cadeira do CJA-048
FDE-FNDE. Nos maldes do assento e do encoste devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagers, apresentando o niimers identificador do polimero, a ientificagSio “modelo
FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miclo giratéric de 16mm de didmetro (tipo insert],
indicando més ¢ ano de fabricacdo. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA
DO CRATO em impressio tampografica, utilizando tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas de modo gue, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixacio
permanente, ndo sejam lavivels, sejam resistentes a 4lcool ¢ impossivels de serem riseadas
com as unhas.

Obe, 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca

0bs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo ¢ terme “PREFEITURA DO na linha superior e "CRATO" sa lisha
inferior.Estrutura e tuho de age carbono laminade a frio, com costura, didmetro de 207mm,
em chapa 14 [1.9mm).Fixacio do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de
“repuxy”, dismetro de 4,8mm, comprimento 1ZmuPonteiras ¢ sapatas em pelipropilenc
copolimers virgerm, isento de cargas minerals, injetadas na cor VERMELHA, fixadas 4 estrutura
através de encaixe & ping sxpansor. Dimensées, design e acabamento conforme projets da
cadeira do ClA-048 FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o mimerc identificador do polimere, a
identificac3e “modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa fabricante do componente injetade.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miole giratorio de 5 ou
6mm de difmetro {tipo Mmsert), indicando més e anp de fabricagfo.0bs3: O nome do
fabricante do componente deve ser chrigatoriamente grafado por extenso, acompanhade ou
nic de sua prépria logomarcaNas partes metilicas deve ser aplicade iratamento
antiferragineso que assegure resistéacia 3 correxds em cimara de névoa salina de no minimo
300 horas. Com apresentacio de catflogoPelo fato de os padrbes dimensionals estarem
relacionadns a5 estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seje
aplicdvel ac mobilifrio para vefeitdrio, ela pode ser utilizada como referdnda pam a
elaboracio dos projetos das mesas e das cadeiras para refeitdrios escolares.C fornecedor
devers apresemniar, acompanhado da amostra do produte, a seguinte documentagio téonicx
Catilngo e/ou folder fornecidos pelo fabricante de ftem proposts para confirmacdo de suas
especificaches minimas exigidas neste Terme de ReferénciaCentificado do processo de
preparacio e pintira em superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditade
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR B094 (MATERIAL METALICO REVESTIDG E NiO
REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO. - CORROSAC POR
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{TINTAS E VERNIZES - BWMO D4 ES?E&SURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID) e ABNT NBR 11083 {TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS,

| RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNG de 159m a 1,88niMesa composta por tampos

modulares, tampo injetado em termoplistico & hase de ABS natural, com pigmentagio,
superficie lisa, sem brilko e com formato retangular na cor azul bic, formado por 3 méduloes
gue se fixam & estrutura por melo de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa {2 de
vada lado) e 3 encaixes centrals por médulos e 4 parafusos por médulo. Apds montada a mesa
meds, aproximadamente, 1830x810mm e tem 760nun de altura, com variacio das medidas
em até 5%. A estrutura deve ser formada por um guadro fabricade em tubo de ago de secio
20x40mm com 1.2mm, composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tuho de ago digmetrn aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com regulagem
de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metdficas que
comple 2 mesa recehem tratamento anticorrosive e pintura em tinta epéal

CADEIRAS {8 UNIDADES)

Assento £ encosto em polipropilens copolimero virgem, isentn de cargas minerais, injetades
na cor AZUL. Nos moldes do assento e do encostordevem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nfimero idemtificador do polimero, a identificacio “medelo
FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com mioclo giratério de 16mm de difimetro {Hipo insert),
indicando més e ang de fabricagio. Ainda, no encesto deve ser gravado o nome PREFEITURA
DO CRATO em impressio tampogréfica, utilizando tintas compativels com o substrato em gque
forem aplicadas {polipropilenc injetado} de modo que, apés curadas e secas, estas impressdes
tenham fixacdo permanents, ndo selam lavévels, sejam resistentes 3 dlcool e impossiveis de
serem riscadas comas unbas,

Obs. 1:  nome do fbricante de componente deve ser abrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhade ou no de sua propria logomarca.

Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,71bm, sendo o termo “PREPEITURA DU na linha superior ¢ “CRATO” na linka
inferior.

- Estrutura em tubo. de aco carbono laminado a frio, com costura, difimetre de 28,7mm, em k

chapa 14 {1,9mm}.

Fixacio do assento ¢ encosto injetados 3 estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4 Bmm, compriments 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas 3 estrotura através de encaixe ¢ pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projetn da cadeira do CJA-G6B FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras ¢
sapatas devemn ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimere
idemificador do polimers, a identificacio “modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de difmewo {tipo insert), indicando més e ano de
fabricagio.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanbado ou ndo de sua prépris logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tretmmento antiferruginoso que assegure resistdneia & -

corrosio em cimara de névoa salina de no mindmo 300 horas. Com apresentacio de catiloge.
Pelo fate de os padrdes dimensionais estarem relacionados s estaturas dos individuos,
embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo ssje aplicdvel ao mobilidrio para refeitdrio, ela
pode ser utilizada como referéncia para a slaboracio dos projetos das mesas e das cadeiras
para refeitfrios escelares.

O forpecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacdo thonica:Catdlogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmacdo de suas aspecificagBes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado
do processs de preparagio e pintura em superficles metdlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDG E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIC), ABNT NHR 8095 [MATERIAL METALICO REVESTIDO B NAC REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) ¢ ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAD DA ADERBNCIA).
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GUADRG BRANCO, MEDINDO 2,75 X 1,20M {1 X H): Revestido na face frontal em laminado
melaminico de aita pressio lousa quadriculada, imm fespessura}, quadriculado de 5X5cm,
cor branco brithante, A face posterier deverd ser revestida com chapa de balanceamento
contra-placa de 10mm (MDF) verse. Todos as bordas do painel deverfo ser revestidas em
aluminlo Sxados com rebites, com 08 {oito} supertes. de fivacio do painel em ago SAE 1608,
em chapa 14 {1.9mm}, dobradas. Conjunto para fixagio dos suportes do painel compasto de
16 parafusos de age, bicromatizados, resca métrica, cabeca cilindrica, fenda simples, M6
{difmetre de Smm) X i6mm {comprimento} ¢ 16 buchas para parafusos M6, 15mm
{comprimento) e § buchas de Nylon tipe $10.Catha metilica em chape 18 {1,2mm}, aco
galvanizado, com 967mm de camprimento, dobrade. Fechamento das duas extremidades da
calha em chapa 20 (0,9mm), ago galvanizado, Pintara dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epoxi/Poliéster, sletrostatica, brilhante, polimerizada em estufs, espessura minima de
40 micrometros, cor cinza. Todos as medidas s3o especificacies aproximadas, podendo haver
uma variagio de até 2% para mals ou pana menasO fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produte, 2 seguinte documentacio thenica:Catilogo efou foider
fornecidos pelo fabricante do item propesto para canfirmagio de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;
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QUADRO BRANCD, MEDINDO 2,75 X 1,20M {1 X H}: Revestido na face frontal em laminade
melaminico de alta pressin lonsa quadriculada, Trm {espessura}, quadricalado de 5Xbem, cor
branco brifhante, A face posterior devers ser revestida com chapa de balanceamento contra-
placa de 10mm {MDF] verso. Todos as bordas do painel deverdo ser revestidas em aluminio
fixados com rebites, com 08 {oitn] supeméeﬁm;ﬁndopaine&ema@m 1008, em chapa
14 {1,9nmum), dobradas. Conjunte para fixagie dos suportes do painel composto de 16
parafusos de a5o; hicromatizades, rosca mémica, cabega cilindrica, fenda simples, Mb
{dimeire de &mm} X i6mm {comprimentn] ¢ 16 buchas para parafusos M6, I5Smm
{compriments} ¢ § buchas de Kylon tipe 510.Catha metdlica em chapa 18 {1,2mm}, %o
galvanizado, com 967mm de comprimento, dobrado. Fechamente das duas extremidades da
catha em chapa 20 {8,9mm), aco galvanizado. Pintuya dos elemmentns metilicos em tinta em pé
nilsrida Epoxi/Poliéster, eletrostitica, prilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrameltros, cor ciza. Todos as medidas sio especificagbes aproximadas, podendo haver
uma variacio de até 2% para mais ou pam menos( fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amestra do produts, a seguinte documentagdo técnica:Catdlogo efou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de suas especificaches minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;
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BERCO INFANTIL COM COLCHAD: Bergo infantil em MDF com grades na cor branca, nio
dohravel, com rodiziesDIMENSOES E TOLERANCIAS.- Comprimento: 1209 mm +/- 10 mm;-
Largura: 670 mm +/- 10 mmy Altura das cabeceiras considerando 3 estrutura twhular: 900
mm {(+ou- 10 mm} sem considerar o rodizio CARACTERISTICAS Selo do INMETROG:
Estrutura metalica em formato de U invertido para sustentacie das cabeceiras  das grades
jaterais, confeccionada em tube de ago carbono, secgin drcular de 1 1/47, em chapa 16
{1,5mm]}. com curvas nes cantos superiores. Barras horizontais superiores, distantes das
cabeceiras, de modo que estas se configurem come algas para condugio do bergo. Raio de
eurvatura do tuho de 100mm {+ou- Smm) considerando o eixo do tubo.- Estrutura do estrado
em tubos de aco carbong, seegio retangular com dimenstes de 40 x 20mm, em chapa 16
{1.5mm}Base do bergo {estrado} em chapa inteirica de MDP, com espessura de 1Bmm,

Sistema de regulagem de altura do estrado per meio de parafusos M6 e poreas

internamente 5o topo dos tubos da estrutura do estrado. Ajuste do estrado em altura em o
minime trés [83) posicOes, somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas
confeccionadas em MDP, com espessura ge 2Gmm nas partes horkzontais,  18mm nas partes
verticais, revestidas mas duas faves em laminade melaminico de baixa pressio {BPL
rexturizado na cor branca.- Cabeceiras em MOP, en: formato retangular, espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminade melaminicn de haixa pressdo [BP} texturizado, na cor
branca- Nas pecas de MDP asmgméevemsergmbe@&ﬂosm tndo perimﬁtmc@m&m&e
hﬂréﬁdechgmaaW»mrﬁ:iﬂﬁ&aﬁxﬁﬁ,wmsmmeW&éo
taminade. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado. Quatro rodizies para
pisos friss, corm sistema de travas por pedal, injetados em nylon reforcade com fibra de vidro,
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com eixos de ago, rodas doplas de 75mm, injetadas em PVC, mmmmﬁdaéedeéﬁkg&
Banda de rodagem em poliuretano injetado.Eixo dotade de rosca métrica, Sistema de travas
nos dois sentidos, tanto na rodagem como no gire, aavés de mecanismo metilico. Eixos com
sistema de rosca M12. Fixagdo dos rodizios s estrutiras metilivas, por meio de porcas
intermas aes tubos.Estas parcas podem ser seldadas em chapas saldadas na parte interna dos
tubos.0 fornecedor deverd apresentar, acompanbado dz amoestra do produto, 3 seguinte
documentagio téenica:Catilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmacio de suas especificactes minimas exigidas neste Termo de Referénda;

.....

az

CAMINHA EMPILIAVEL PARA CRIANCAS: Leve, lavivel, montada através de encaixe, sem
velero e parafusos.CARACTERISTICAS: Permite empilhamento, duas cabeceiras inteirigas
injetadas em polipropilens virgem {PP nio reciclado} texturizado, cada cabeceira contendo
dois pés em suas extremidades, cavidade superior para-empifhamento de mdximo de 35mme
miimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento das mdos ou pés das criangas,
formato dos pés nas extremidades para mator estabilidade da cama evitando tombamentos €
acidentes, furos pars escoar lquides, no centro da cabecelra deve conter um porta
mamadeira de didmetro minime de 65mm com furoes para escoar Hquidos que permitam
higlenizagdo total com 4gua, ponteiras dos pés em borracha antiderrapante sepiesférica de
no minimo 5 mim macico, aplicada sob pressdo ¢ protegida ropira arrancaments por borda
plastica, fixagao do tecido na cabecelra através de 8 pinos pequenos gue servem como gulas e
5 pines grandes com fangdo de se encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche onde o
canjunto é travado por cinco travas elésticas, todgs os ftens injetados em PP, a cabeceira com
horda de 45mm e espessura de 3 mm, estratura lateral formada por duas harras de lominio
de liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente & corvosie, inclusive por tensdio, umidade e
salinidade, a barra de alumifnio devera se encatxar na cabeceira de forma que ndo se solte por
no minimo 40 mm, tela vazada em tecide 1009 poliéster lavivel, com tratamento, antifungo,
antibacteriane, antichama, antioxidante e isento de falates. Acabamento soldado por termo
fusio em inda extensio uniformemente, largura minima da solda 20mmDIMENSDES E
TOLERANCIAS: Altura minima 110mem; Largara: 600mm +/- 15; Comprimento: 1375mm +/-
50 fornecedor deveri apresentar, acompanhade da amostra do produto, 3 seguinte
documentagio benicaCatilogn efou folder fornecidos pelo fabricants do item proposto para
confirmacio de suas especificacfies minimas exigidas neste Termo de Referéncialando de
ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha conforme NBR 14006:2008 ITEM 64.7;Laudo
de Iaboratrio de bordas cortantes, pontas agudas € avaligio de partes pequenas conforme 3
NER NM 300-1:2004 {versio corrigida:2011);Laudo de laboratérie acreditado pelo INMETRO
ensaio de rolagem atendendo a NBR15S413-1:2813 ITEM 7.3 portarias do INMETRC
NeT5/2021, ANEXG I - item 6 e mhela 6;Laudo de kbaratéric acreditado pelo INMETRO
conforme EN747-2:2015 ITEM 5.5 - Durabilidade de estrutura e fixac3o.

UND:
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BERCO INFANTIL COM COLCHAO: Bergo infantil em MDF com grades na cor branca, niio
dobravel, com rodiziesDIMENSGES E TOLERANCIAS- Comprimento; 1200 mum +/- 10 mm;-
Largurz: 670 mm +/- 10 mm;- Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular: 908
mm {+ou- 10 mm) sem considerar o rodizo CARACTERISTICAS: Selo do INMETRO;
Estrutura metilica em formato de *U° invertide para sustentacic das eabeceiras & das grades
iaterais, confeccionada sm tubo de ago carhono, secgio cirenlar de 1 1747, em chapa 16
{1,5mm], com curvas nos cantos superiores. Barras horizontals superiores, distantes das
cabeceiras, de modo que estas se configurem como algas para condugio do bergo. Raio de
curvatura do tba de 100mm {+ou- Smm} considerando o eixo do tubo. Estrutura do estrade
emm@éemmmmWrmW&meMmmm
{1.5mm).Base do berco {estrado} em chapa tnteirica de MDP, com espessura de i8mm,

revestida nméuasfa&smhﬁmdom&min&sdempm@?}&wm- !

Sistema de regnmgeméedméomMm&paﬂM%ewm

internamente no topoe dos tubos da estrutura do estrado, Ajuste do estrado em altura em no
minime tés {63} posighes, somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas
confeccionadas em MDP, com espessura de 20mm pas partes horizontais, e 18mm nas partes
verticals, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressic (BF}
texturizado na cor hranca,- Cabecetras em MDP, em formato retangular, espessura de 18mm,
revestidas pas duas faces em lamimdomiammmdebaixapmssie{w}mm&mm
branca- Nas pecas de MDP os topos devem ser encabegados em todo perimetre com fita de
Mdadeimmmm&mmmmp&ﬁﬁﬁﬁm,aﬁﬂmmmwemm}ﬁa&edo

pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon reforgado com fibra de vidro,
com eixos de aco, rodas duplas de 75mm, imietadas em PVL, com capacidade de 60kg cada.
Banda de rodagem em poliuretans injetade Bixo dotado de rosca métrica. Sistema de travas
nes dois sentidos, tants na rodagem come fo giro, através de mecanismo metilico. Eixos com
sistema de rosca M12.- Fixagio dos rodizios as estruturas metilicas, por meio de porcas
internas a0s tubos.Estas porcas podem ser soldadas em chapas soldadas na parte imerna dos
whosd forpecedar deverd apresentar, acompanbado da amastra do preduto, 2 seguinte

documentacio téenica:Catilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item proposts para

160
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confirmacio de suasespecificacfies minimas exigidas neste Terme de Referfucia:
CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS: Leve, lavivel, montada através de encaixe, sem
velero ¢ parafusos.CARACTERISTICAS: Permite empilhamentn, duas cebeceiras inteirigas
injetadas em polipreplienc virgem (PP ndo reciclade} texturizado, cada cabeceira contendo
dois pés em suas extremidades, cavidade superior para empillamento de miximo de 3Smme
minimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento das mios ou pés das criangas,
farmato dos pés nas extremidades para maior estabifidade da cama evitando tombamentos e |
acidentes, furos para escoar lquidos, no centro da cabeceira deve conter um porta
mamadeira de difmetre rfnimo de 65mm com firas para escoar Hquides que permitam
higienizacio total com 4gua, pomteiras dos pés em borracha antiderrapante semiesférica de
no minime 5 mim macico, aplicada Sob pressio e protegida contra arrancaments por borda
plastica, fixagio de tecido na cabeceira através de 8 pinos pequenss que servem como guiase
5 pinos grandes com funcio de se encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche onde o
canjunte & travade por cince iravas elisticas, todes os itens injetados em PP, 3 caheceira com
horda de 45mm e espessura de 3 mm, estrutura iateral formada por duas barras de aluminio UND 900
de liga 6063 com espessura de 1,59mm resistents & corrosdo, inclusive por tensao, umidade ¢ )
salinidade, a barra de aluminio devera se encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte par
no minkme 40 mm, tels vazada em tecido 100% poliéster lavivel, com tratamento, amtifungo,
antibacteriano, antichama, antioddants e isento de fialatos. Acabamento soldado per termo
fusio em toda extensic uniformemente, largura minima da solda 20mm.DIMENSOES E
TOLERANCIAS: Altura minima 110fum; Largura: 600mm +/- 15; Comprimento: 1375mm +/-
50 fornecedor deverg apresemtar, acompanhado da amostra do produto, 2 seguinte
documentagio técnica:Catilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmacio de suas especificacBes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;laudo de
ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha conforme NBR 14006:2008 ITEM 64.7;Laudo
de laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e avaligio de partes pequenas conforme a
NER NM 300-1:2004 [versio corrigida:2011);Lasdo de laberatdrio acreditado pelo INMETRO
ensale de rolagem atendendn a NBR15413-1:2013 ITEM 2.3 portarias do INMETRO
275 /2021, ANEXO H - item 6 ¢ tabela §;Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO
conforme EN747-2:2015 ITEM 5.5 - Durabffidade de estrutura e fixacdo,

02

deste anexo.

4.1. OS LOTES 01, 03, 5. 07. 09, 11 ser3o reservados ds microempresas, empresas de pequeno
porte e as cooperativas que se enquadram nos termos disposto no inciso Il do art. 48, da lei
complementar N¢ 12372006, e alteragbes introduzidas pela lei complementar 147 /2014

4.1.1. Ndo havendo vencedor para a cota reservada, esta podera ser adjudicada ao vencedor da
cota principal, ou diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem preco
do primeiro colocado.

4.1.2. Se a mesma licitante vencer a cota reservada e a cota principal, a contratacdo das cotas
deveré ocorrer pele menor prego.

4.2 0S LOTES 02. 04, 06, 08. 10, 12 serfo de ampla disputa. Serao garantidas aos licitantes
microempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas que se enquadrem nos termos do
art. 34, da Lei Federal n® 11.488/2007, como critério de desempate, preferéncia de contratagdo
nos termos previsto na Segdo | do Capitulo V da Lei Complementar n® 123/2006 e alteragbes
introduzidas pela Lei complementar 147/2014.

5. DAS DOTACOES ORCAMENTARIAS

5.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Pregos correrdo pela fonte de recursos do(s}

érgio(s) participante(s) do SRP (Sistema de Registro de Pregos), a ser informada quando da

lavratura do instrumente de contrato, M
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efetivamente serdo fornecidos institui-se come mecanismo de controie a apreseatagao, por
do Fornecedor, de amostras dos itens, durante a sessdo piblica, para andlise da Secretaria
Municipal de Educagio, de acordo com regras e dos laudos técnicos exigidos nos Catilogos de
EspecificacBes Técnicas constantes neste Termo de Referéncia,

7. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
7.1.Quanto a entrega:

7.1.1. O objeto contratual deverd ser entregue em conformidade com as especificacbes
estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de 30 {trinta) dias, contado a partir do
recebimento da ORDEM DE COMPRA pela contratada no local definido pela contratante.

7.1.2. Fica o Fornecedor obrigado a informar & Secretaria Municipal de Educagdo, no prazo
méximo de 05{cinco) dias apés a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsdo de inicio das
entregas e o cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da
execugdo. Tal previsio s6 poderd ser alterada, mediante justificagio e autorizagio da Secretaria
Municipal de Educagio, com antecedéncia minima de 05{cinco) dias. A Secretaria fica reservado
o direito de solicitar, pontualmente, alteracio da ordem das entregas, com antecedéncia minima
de 05{cinco} dias.

7.1.3. A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta
responsavel por toda despesa decorrente de tramsporte e descarregamento do objeto,
comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

7.1.4. Os atrasos ocasionados por motive de for¢a maior ou caso fortuito, desde que
justificados até 02 (dois) dias Gteis antes do término do praze de entrega, e aceitos pela
contratante, nio serio considerados como inadimplemento contratual.

7.1.5. A CONTRATADA deverd entregar gualquer quantidade solicitada pelo municipio,
nio podendo, portanto, estipular cotas minimas ou maiximas para entrega.

7.2. Quanto ao recebimento: ‘
7.2.1. Para os produtos, deveri ser emitida fatura e nota fiscal em nome do Municipic de
CRATO/CE.

7.2.2. As informacbes necessarias para emissio da fatura e nota fiscal deverdo ser requeridas
junto ao érgao solicitante.

7.2.3. Caso o produtc licitado ndo atenda as especificagBes exigidas ou apresente defeitos, ndo
serd aceito, sujeitando-se o fornecedor & aplicagdo das penalidades previstas no termo do
contrato.

72 4. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdo ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos,
contra defeitos de fabricaco, a contar da data de entrega dos itens.

8. DO PAGAMENTO

8.1. O pagamento advindo do objeto da Ata de Registro de Pregos serd proveniente dos recursos
do(s) Orgao(s) participante(s) do SRP (Sistema de Registro de Pregos) e sera efetuado até 30

{trinta) dias contados da data da apresentagio da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo

A
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gestor da contratagdo, mediante crédito em conta correnie em
preferencialmente no Banco Bradesco.

8.1.1. A nota fiscal/fatura que apresente incorregdes ser4 devolvida a contratada para as devi

correcBes. Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior comegaré a fluir a partir da data “

de apresentacio da nota fiscal/fatura corrigida.

8.2. Ndo sera efetuado qualquer pagamento a contratada em caso de descumprimento das
condigdes de habilitagdo e gualificacio exigidas na licitagdo.

8.3. E vedada a realizac3o de pagamento antes da execucdo do objeto ouse o mesmeo nio estiver
de acordo com as especificagbes deste instrumento. '

84. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados 2 apresentagio dos seguintes
comprovantes:

8.4.1. Documentacio relativa 3 regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo de
Garantia por Tempo de Servigo {(FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

8.5. Toda a documentagio exigida devera ser apresentada em original ou por qualquer processo
de reprografia, obrigatoriamente autenticada em cartorio. Caso esta documentacao tenha sido
emitida pela internet, s6 ser aceita apés a confirmacdio de sua autenticidade.

9, DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

9.1, No caso de inadimplemento de suas obrigagdes, a contratada estaré sujeita, sem prejuizo das
sangBes legais nas esferas civil e criminal, s seguintes penalidades:

9.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

4) multa moratéria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso na entrega de
material ou execugio de servicos, até o Limite de 9,99%, correspondente a até 30 {trinta) dias de
atraso, calculade sobre o valor correspondente 3 parte inadimplente, excluida, quando for o
caso, a parcela correspondente acs impostos destacados no documento fiscal;

b) multa indenizatéria de 10% {dez por cento) sobre 0 valor total da adjudicag3o da licitagdo em
caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de pregos e/ou contrato, ou recusar-se a
aceitar ou retirar o instrumento equivalente;

¢) multa de 3% (trés por cento} sobre o valor de referéncia para a licitacdo, na hipétese do
infrator retardar o procedimento de contratagio ou descumprir preceito normative ou as
obrigacdes assumidas;

d) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitagdo, guando houver
descumprimento das normas juridicas atinentes ou das obrigagBes assumidas;

e) multa de 5% {cinco por cento) sobre o vaior total da adjudicacdo da licitagdo, na hipétese de 0
infrator entregar objeto contratual em desacordo com 2 qualidade, especificagfes e condicdes
contratadas e/fou com vicio, irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto improprio para
o fim a que se desting;

f) multa indenizatéria de 10% {dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de

registro de pregos, quando o infrator der causa, respectivamente, 3 rescisdo do contrato ou 2o

cancelamento da ata de registro de precos; W
i
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g) multa indenizatéria, a titulo de perdas e danos, na hipbtese de o infratg
contrato ou cancelamento da ata de registro de pregos ¢ sua conduta imph
Administracio Piiblica superiores aos contratados ou registrados.

9.1.2. O licitante que ensejar fathar ou fraudar na execugio do contrato, comportar-se’ae mo
inidéneo, fizer declaracio falsa ou cometer fraude fiscal, ficars impedido de licitar e contratar
com a Administracio Municipal e serd descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores,
pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicio
ou até gue seja promovida a reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade,
sem prejuizo das multas previstas neste instrumento e das demais cominagdes legais.

9.2. 0 CONTRATADO recothera a multa por meio de:

9.2.1. Documento de Arrecadagio Municipal (DAM), podendo ser su%;sﬁﬁnixie por outro
instrumento legal, em nome do (rgdo contratante. Caso néo 0 faca, ser4 cobrado pela via judicial.

5.2.2. Descontos ex-gfficio de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cobradas
judicialmente e terdo como base de calculo o cronograma inicial dos servigos.

9.3. Nenhuma sancio sera aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditério, na forma da
led.

10. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condigBes deste instrumento.

10.2. Manter durante toda a execugdo do objeto, em compatibilidade com as obrigacGes
assumidas, todas as condi¢des de habilitagao e qualificagio exigidas na Hcitagdo.

10.3. Aceitar, nas mesmas condigBes contratuais, os percentuais de acréscimos ou supressies
imitados ao estabelecido no §19, do art. 65, da Lei Federal n® 8.666/1993, tomando-se por base
o valor contratual.

10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente 2 contratante ou a terceiros,
decorrentes da sua culpa ou dolo, quando da execugdo do objeto, ndo podendo ser arguido para
efeito de exclusdo ou redu¢do de sua responsa ilidade o fato de a contratante proceder &
fiscalizac3o ou acompanhar a execugdo contratual.

10.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir sobre
a execugdo contratual, inclusive as obrigagbes relativas a saldrios, previdéncia social, impostos,
encargos sociais e outras providéncias, respondendo obrigatoriamente pelo ﬁei camprimento
das leis trabalhistas e especificas de acidentes do trabalho e legislagdo correlata, apliciveis ao
pessoal empregado na execugao contratual.

10.6. Prestar imediatamente as informagGes € 08 esclarecimentos gue venham a ser solicitados
pela contratante, salvo quando implicarem em indagacbes de cariter técnico, hipbtese em gue
serdio respondidas no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

16.7. Reparar, corrigir, remover, reconstrair ou substituir, imediatamente, 3 suas expensas, no
total ou em parte, o objeto do contrato em que sé verificarem vicios, defeitos ou incorregbes
resuitantes da execucdo ou de materiais empregados, ou em desconformidade com as
especificagbes deste termo, no prazo fixado pelo{s) érgao(s)/entidade(s) participante(s) do SRP
(Sistema de Registro de Precos), contados da sua notificacio, independentemente ga

penalidades apliciveis ou cabiveis.
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perfodo oferecido em sua proposta comercial, observando o prazo
Administracao.

10.9. Providenciar a substituicio de qualquer profissional envolvido na execucio do bﬁfé%@j

contratual, cuja conduta seja considerada indesejavel pela fiscalizacio da contratante.

11. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
11.1. Solicitar a execugdo do objeto A contratada através da emisso de Ordem de Compra.

11.2. Proporcionar & contratada todas as condicbes necessdrias ao pleno cumprimento das
obrigacdes decorrentes do objeto contratual, consoante estabelece a Lei Federaine 8.666/1993 e
suas alteragdes.

11.3. Fiscalizar a execugdo do objeto contratual através de sua unidade competente, podendo,
em decorréncia, solicitar providéncias da contratada, que atendera ou justificard de imediato.

114. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente da execugio do objeto
contratual

11.5. Efetuar os pagamentos devidos & contratada nas condigbes estabelecidas neste Termo.
11.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

12. DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

12.1. Caber4  Secretaria de Educaciio o gerenciamento da Ata de Registro de Precgos, no seu
aspecto operacional e nas questdes legais.

13. DA FISCALIZACAD _
13.1. A execugio contratual serd acompanhada e fiscalizada por um gestor especiaimente
designado para este fim pela contratante, de acordo com o estabelecido no art. 67, da Lei Federal
n? 8.666,/1993, a ser informado quando da lavratura do instrumento contratual

14. PRAZO DE VIGENCIA E DE EXECUCAO DO CONTRATO

14.1. O prazo de vigéncia do contrato seré de até seu crédito orcamentdrio, contados a partir da
sua assinatura, na forma do paragrafo dnico, do art. 61, da Lei Federal n® 8.666/1993.

14.2. A publicacio resumida do instrumento de contrato dar-se-4 na forma do paragrafo Gnico,
do art. 61, da Lei Federal n? 8.666/1993.

14.3. O prazo de execugdo do objeto deste contrato & de até a vigéneia do Contrato, contado 2
partir do recebimento da Ordem de Compra pela contratada.

14.4. O prazo de execugdo podera ser prorrogado nos termos do art. 57 da Lei Federal n°
8.666/1993.

15. PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

15.1. A Ata de Registro de Pregos tera validade pelo prazo de 12 {doze) meses, contados a partir
da data da sua assinatura M
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16. DA QUALIFICACAO TECNICA e W

16.1. Comprovagio de aptiddo para desempenho de atividade pertinente e cﬁmgaﬁvei em

caracteristicas com o obietivo da licitagio, mediante apresentagio de atestado(s) fcrimde{s}

por pessoa(s) juridica(s) de direito pablico e privado.

16.2. Fica facultado aos licitantes a apresentacdo de contrato ou instrumento habil que
comprove a prestagio do servigo objeto do atestado de capacidade técnica mencionado no item
anterior.

16.3. Caso ofs) atestade(s), certiddo{Bes] ou declaragio(Bes) ndo explicite(m] com clareza 0s
servigos prestados, este(s) devera(do) ser acompanhadao do respectivo contrato ou instrumento
congénere que comprove o objeto da contratagao.

16.4. Caso a apresentacdo dofs) atestado(s), certiddo{des] ou declaracio{es] ndo sejam
suficientes para o convencimento da Pregoeira, promover-se-4 diligéncia para a comprovagio da
capacidade técnica, como preconiza o art. 43, §3° da lei 8.666/93, em aplicacio subsidiaria a Lei
10.520/2002.

Secretaria de Educagio

SECRETARIA MUNICIPAL BE EDUCACAC o
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ANEXO II - CARTA PROPOSTA

~

A

Pregoeira Do Municipio De Crato/CE.

Ref.: Pregdo Eletrdnico n°

A proposta comercial encontra-se em conformidade com as informagdes
previstas no edital e seus anexos.

1. Identificacgdo do licitante:

¢ Razdo Social:

CPF/CNPJ e Inscricdo Municipal e Estadual:

¢ Enderego completo:

¢ Representante Legal (nome, nacionalidade, estado civil, profis-
sdo, RG, CPF, domicilio):

e Telefone, celular, fax, e-mail:

2. Condigdes Gerais da Proposta:

P

s A presente proposta é€ valida por ( ) diasg, contados
da data de sua emissdo.

3. Formagac do Precgo

Item§ Especificagéo Marca / | Unid|Quant Prego Prego
3 Fabrican . . Unit. Total
te (RS) (RS)

Valor Total

Declaro para os devidos fins dque nos pregos oferecidos ‘estao
incluidas todas as despesas incidentes sobre O fornec1m?nto
referente a frete, tributos, deslocamento de pessoal e demais &nus
pertinentes & fabricagdo e transporte do objeto licitado.

Declaro, sob as penas da lei, em especial o art. 299 do Cédige Penal
Brasileiro, que:

a) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independepte, e o
contetdo da proposta ndo foi, no todo ou em parte, direta ou
indiretamente, informado, discutido ou recebido de gqualgquer outro
participante potencial ou de fato da licitacdc de gque trata O

ay

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO \azaﬁ'/
Paléeio Alexandre Arraes Larga jotio Saralva, 8/N - Centro - CEP: 63.108-347 - Crate, Cearg)




PROCURADORIA
GERAL DO MuNICiPIO

SETOR DE LICITACOES

= R

ou recebida de qualquer outro participante em potencial;

¢ que ndo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir
na decisdo de qualquer outro participante em potencial a participar
ou ndo da referida licitacdo;

d) que o contetdo da proposta apresentada para participar ndo sera,
no todo ou em parte, direta ou indiretamente, comunicado ou
discutido com gqualquer outro participante potencial ou de fato,
antes da adjudicacgdo do objeto da referida licitacdo;

¢) que o conteldo da proposta apresentada para participar ndo foi, no
todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou
recebido de qualquer integrante da Administracfo, antes da abertura
oficial das propostas; e

) que estd plenamente ciente do teor e da extens3o desta declaracdo e
que detém plenos poderes e informag¢des para firma-la.

Declaro sob as penas da Lei, gue os precos praticados na proposta de
pregos, estdo de acordo com os precos praticados no mercado atual,
ciente da responsabilidade e das penalidades caso estejam
inexequiveis ou superfaturados.

Local, data

Assinatura de representante legal

(nome do cargo)

PROCURADORIA GERAL DD MUNICIPIO )
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ANEXO III - MODELO DE DECLARACOES

(Identificacio do licitante), inscrito no
, DECLARA:

a) Sob as penas da lei, para todos os fins de direito a gue se possa
prestar, especialmente para fins de prova em processo licitatério,
junto ao Municipio de /CE, que, em cumprimento ao
estabelecido na Lei N°. 9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de
28/10/1999, e a0 inciso XXXIII, dec artigo 7°, da Constituicgdo
Federal, nd8o emprega menores de 18 (dezoito) anos em trabalho
noturno, perigoso ou insalubre, nem emprega menores de 16
(dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na condigdo de aprendiz, a
partir de 14 (guatorze) anos.

b) Que n3o fomos declarados inidéneos para licitar ou contratar com
a Administracgdo Ptblica, nos termos do inciso IV do art. 87 da Lei
N°. 8.666/93 e que inexiste qualquer fato superveniente impeditivo
de nossa habilitagdo para ©participar no ©presente certame
licitatdério, bem assim que ficamos ciente da obrigatoriedade de
declarar ocorréncias posteriores, nos termos do art. 32, §2°, da Lei
N°. 8.666/93.

¢) Que, ndc possuil nenhum parentesco, matriménio, afim consanguineo
até o TERCEIRO GRAU, ou por adocd3c, com a Administracdo Publica
Municipal de Crato-CE.

d) Que nenhum funciondrio(s), Sb6cio(s) e/ou Proprietdrio(s) da Em-
presa: , possuem Vinculo Empregaticioc com a
Prefeitura de Crato.

Informo outrossim que, tomei ciéncia do Art 9°, INCISC III, que veta
a participagdo de servidores ou dirigente de 6rgdo ou entidade con-
tratante ou responsével pela licitagdo.

DECLARAGCAO DE AUTENTICIDADE DOS DOCUMENTOS

(NOME/RAZAO SOCIAL) , inscrita no CNPJ n° ;
por intermédio de seu representante legal ofa) Sr(a)

portador{a) da carteira de identidade n° e CPF n° ]
DECLARA, sob as sancdes administrativas cabiveis, inclusive as
criminais e sob as penas da lei, que toda documentagdo anexada a

P

plataforma de realizac8o do Pregdo Eletrdnico & AUTENTICA.

Local, data
Assinatura de representante legal

(nome do cargo)

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO ‘
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ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO
ATA DE REGISTRO DE PREGOS N°

PREGAO ELETRONICO N°

Pelo presente instrumento, o Municipio de Crato/CE, pessoa juf
de direito pGblico interno, inscrita no CNPJ N°. 07.587.975/0001-07,
com sede no Largo Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através da(s)
Secretaria de Educacdc neste ato representado pela respectiva

secretdria, Sr(a). , inscrita no CPF n° foi
lavrada a presente Ata de Registro de Pregos, conforme deliberagdo
da Ata do Pregdo Eletrdnico n° do respectivo
resultado homologado , publicado no Didrio Oficial
do Municipio , que vai assinada pelo 6rgdo

gerenciador e &rgdos participantes, pelos representantes legais dos
detentores do registro de pregos, todos qualificados e relacionados
ao final, a qual serd regida pelas clausulas e condigdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO FUNDAMENTO LEGAL

1. O presente instrumento fundamenta-se:

¢ no Pregdo Eletrbnico n°

e na Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002;

e na Lei Federal n.° 8666, de 21/6/1993 e suas alteracgdes.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

Esta Ata tem por objeto a SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REC’QISTRO
DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIAR;OS,
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAGCAO DO MUNICIPIO
DE CRATO-CE, cujas especificagdes e guantitativos encontram-se
detalhados no Termo de Referé@ncia do edital de Pregdo BEletrdnico n°
que passa a fazer parte desta Ata, juntamente com

as propostas de pregos apresentadas pelos fornecedores classificados
em primeiro lugar.

Subclausula Unica - Este instrumento ndo obriga a Administracdo a
firmar contratacdes exclusivamente por seu intermédio, podendo
realizar licitacBes especificas, obedecida a legislag8do pertinente,
sem que, desse fato, caiba recurso ou indenizacio de gqualquer
espécie aos detentores do registro de pregos, sendo-1lhes assegurado
a preferéncia em igualdade de condigdes.

CLAUSULA TERCEIRA - DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A presente Ata de Registro de Pregos tera validade pelo prazo 12
(doze) meses, contados a partir da data da sua assinatura.
CLAUSULA QUARTA - DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Caberi & Secretaria de Educagdo o gerenciamento deste inst nto no

PROCURADORIA GERAL DO MUNICiPIO
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seu aspecto operacional e nas questdes legais.
CLAUSULA QUINTA - DA UTILIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Em decorréncia da publicacdo desta Ata, o 6rgdc partidi
poderd firmar contratos com os fornecedeocres com pregos :
devendo comunicar ao &6rgdo gestor a recusa do detentor de registro

de pregos em fornecer os bens no prazo estabelecido pelos 0&rgdos
participantes.

Subclausula Primeira - O fornecedor terd o prazo de 05 (cinco) dias
Uteis, contados a partir da convocagdo, para a assinatura do
contrato. Este prazo poderd ser prorrogado uma vez por igual
periodo, desde que solicitado durante o seu transcurso e, ainda
assim, se devidamente justificado e aceito.

CLAUSULA SEXTA - DAS OBRIGAGOES E RESPONSABILIDADES

0 detentor do registro de pregos, durante o prazo de validade desta
Ata, fica obrigado a:

I - Atender aos pedidos efetuados pelos 6rgdos ou entidades
participantes do Sistema de Registro de Pregos, durante a sua
vigéncia.

II - Executar o objeto, por prego unitdrio registrado, nas
quantidades indicadas pelos O&rgdos ou entidades participantes do
Sistema de Registro de Pregos e nos prazos a Serem definidos no
instrumento contratual.

III - Cumprir, quando for o© caso, as condicdes de garantia do
objeto, responsabilizando-se pelo periodo oferecido em sua proposta
comercial, observando o prazo minimo exigido pela Administracao.

Subclausula Primeira - Caberd a  CONTRATADA providenciar a
substituicdo de qualquer profissional envolvido na execugdo do
objeto contratual, cuja conduta seja considerada indesejivel pela
fiscalizacdo da CONTRATANTE.

CLAUSULA SETIMA - DOS PREGCOS REGISTRADOS

Os pregos registrados sdo os pregos unitarios ofertados na proposta
da signatéria desta Ata, os quais estdo relacionados e em
consondncia com o Mapa de Precos dos itens, anexo & este
instrumento, e servirdo de base para futuras aquisigdes, observadas
as condic8es de mercado.

CLAUSULA OITAVA - DOS LICITANTES QUE ACEITARAM COTAR O MESMO PREGO
DO LICITANTE VENCEDOR

Conforme previsto no inciso II, art. 11 do Decreto Federal n°
7.892/13 e, o registro dos licitantes que aceitarem cotar osAbegs ou
servicos com pregos iguais ao do licitante vencedor, na sequéncia da
classificagdo do certame & o seguinte:

Clagsifica | Fornecedor CNPJ Enderego Telefone e-mail
gao s
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CLAUSULA NONA - DA REVISAO DOS PRECOS REGISTRADOS

Os precos registrados sé poderdo ser revistos nos casos previstos
nos artg. 17 e 18, do Decreto n° 7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

Os pregos registrados na presente Ata poderdio ser cancelados de
pleno direito nas situacBes previstas nos arts. 20 e 21, do Decreto
ne 7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS CONDICOES PARA A AQUISICRO

As aquisigBes de bens que poder3o advir desta Ata de Registro de
Pregos serdo formalizadas por meio de instrumento contratual a ser
celebrado entre o 6rgdo participante/interessado e o fornecedor.

Subclausula Primeira - Caso o fornecedor classificado em primeiro
lugar, nao cumpra o prazo estabelecido pelo érgéo
participante/interessado, ou se recuse a efetuar o fornecimento,
terd o seu registro de preco cancelado, sem prejulizo das demais
sangdes previstas em lei e no instrumento contratual.

Subcliusula Segunda - Neste caso, o 6rgdo participante comunicard ao
drgdo gestor, competindo a este convocar sucessivamente por ordem de
clasgificacdo, os demais fornecedores.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA -~ DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
Subclausula Primeira - Quanto & entrega:

a) O objeto contratual deverid ser entregue em conformidade com as
especificacBes estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de 30
(trinta) dias, contado a partir do recebimento da ORDEM DE COMPRA
pela contratada no local definido pela contratante.

b) Fica o Fornecedor obrigado a informar as secretarias municipais,
no prazo maximo de 05(cinco) dias apds a assinatura da ORDEM DE
COMPRA, a previgdo de inicio das entregas e ©O cronograma com a data
prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da execucgdo. Tal
previsdo sé poderd ser alterada, mediante justificacdo e autorizagdo
das secretarias municipais, com antecedéncia minima de 05(cinco)
dias. A Secretaria fica reservado o direito de solicitar,
pontualmente, alteragdo da ordem das entregas, com antecedéncia
minima de 05(cinco) dias.

c) Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdo ter GARANTIA de
02 (DOIS) anos, contra defeitos de fabricagdo, a contar da data de
entrega dos itens.

d) A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da

FROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO v
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CONTRATADA, sendo esta responsdvel por toda des
transporte e descarregamento do objeto, CompY OXESS
integralmente com eventuais danos causadas a ele.

e) Os atrasos ocasionados por motivo de forca maior ou caso
fortuito, desde que justificados até 02 (dois) dias fiteis antes do
término do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, nio serido
considerados como inadimplemento contratual.

f) A CONTRATADA deverd entregar qualquer quantidade solicitada pelo

municipio, ndo podendo, portanto, estipular cotas minimas ou mé&ximas
para entrega.

g) A responsabilidade administrativa pelc recebimento do objeto tal
qual estipulado no edital seria exclusiva do servidor autorizado e/ou
servidores indicados através de clausula de fiscalizacdo no Contrato
a ser celebrado pelo érgdo participante, encarregado de acompanhar a
execugdo do processo de entrega e recebimento dos objetos da Ata,
conforme art. 67 da Lei 8.666/93.

Subclausula Segunda - Quanto ao recebimento:

I - Para os produtos, deverd ser emitida fatura e nota fiscal em
nome do Municipio de CRATO/CE.

ITI - As informag¢des necessdrias para emiss8o da fatura e nota fiscal
deverdo ser requeridas junto ao drgdo solicitante.

III - Casc o produto licitado ndo atenda as especificagles exigidas
ou apresente defeitos, ndo seréd aceito, sujeitando-se o fornecedor a
aplica¢do das penalidades previstas no termo do contrato.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

O pagamento advindo do objeto desta Ata de Registro de Pregos sera
proveniente dos recursos dos 6rgdos e entidades participantes, seré
efetuado até 30 (trinta) dias contados da data da apresentagdo da
nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da contratagdo,
mediante crédito em conta <corrente em nome da contratada,
preferencialmente no Banco Bradesco.

Subcliausula Primeira - A nota fiscal/fatura que apres§nte
incorrecdes serd devolvida & contratada para as devidas corregoeg.
Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior comecaré'a fluir
a partir da data de apresentacdo da nota fiscal/fatura corrigida.

Subclausula Segunda - N3o serd efetuado gqualquer paga@ente a
contratada, em caso de descumprimento das condigdes de habilitagac e
gqualificagdo exigidas na licitagdo.

Subclausula Terceira - E vedada a realizagdo de pagamento antes da
execucdo do objeto ou se o mesmo ndo estiver de acordo com as
especificagdes do Anexo I - Termo de Referéncia do edital do Pregdo

Eletrdnico n°

¢
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Subclausula Quarta - Os pagamentos encontram-se
a apresentag¢do dos comprovantes:

a) Documentagdo relativa & regularidade para com a Seguridade
Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS),
Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

Subclausula Quinta - Toda a documentagdo exigida deverd ser
apresentada em original ou por gqualguer processo de reprografia,
obrigatoriamente autenticada em cartério. Caso esta documentagdo

tenha sido emitida pela Internet, sb serd aceita apbs a confirmacio
de sua autenticidade.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS

Subclausula Primeira - No caso de inadimplemento de suas obrigagdes,
a contratada estard sujeita, sem prejuizo das sangdes legals nas
esferas civil e criminal, &s seguintes penalidades:

14.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratdéria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por
dia de atraso na entrega de material ou execucdo de servigos, até o
limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de atraso,
calculado sobre o valor correspondente & parte inadimplente,
excluida, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos
destacados no documento fiscal;

b) multa indenizatdria de 10% (dez por cento) sobre O valor total da
adjudicacdo da licitagdo em caso de recusa do infrator em assinar a
ata de registro de pregos e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou
retirar o instrumento equivalente;

c) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a
licitacdo, na hipétese do infrator retardar O procedimento de
contratacdo ou descumprir preceito normativo ou as obrigagles
assumidas;

d) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicagéo
da 1licitacdo, quando houver descumprimento das normas Jjuridicas
atinentes ou das obriga¢des assumidas;

e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicagao
da licitac3o, na hipdétese de o infrator entregar objeto contratual
em desacordo com a gqualidade, especificacgdes e condigdes contratgdas
e/ou com vicio, irregularidade ou defeito oculto, que tormne O ocbjeto
impréprio para o fim a que se destina;

£) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do
contrato ou da ata de registro de pregos, quando o infrator der
causa, respectivamente, & rescisdo do contrato ou ao cancelamento da
ata de registro de pregos;

g) multa indenizatéria, a titulo de perdas e danos, na hipbtese de o
infrator ensejar a rescisdo do contrato ou cancelamento @a.ata ge
registrc de pregos e sua conduta implicar em gastos 3 Administragao
piblica superiores aos contratados ou registrados. -R
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Subclausula Segunda - O licitante que ensejar falhar @¥af na
execugdo do contrato, comportar-se de modo iniddneo, fizer
declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal, ficard impedido de
licitar e contratar com a Administragdo Municipal e serad
descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes
da punicdo ou até gque seja promovida a reabilitagdo perante a
prépria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas
previstas neste instrumento e das demais cominacdes legais.

Subclausula Terceira - O CONTRATADO recolherd a multa por meio de:

a) Documento de Arrecadagdo Municipal (DAM) , podendo ser substituido
por outro instrumento legal, em nome do érgéo contratante. Caso ndo
o faca, seréd cobrado pela via judicial.

b) Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA
ou cobradas judicialmente e terdo como base de cédlculo o cronograma
inicial dos servigos.

Subcléusula Quarta - Nenhuma sancdo serd aplicada sem garantia da
ampla defesa e contraditério, na forma da lei.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO

Fica eleito o foro do municipio de Crato, para conhecer das questdes
relacionadas com esta Ata gue ndo possam Sser resolvidas pelos melos
administrativos.

Assinam esta Ata, os signatérios relacionados e qualificados a
seguir, os quais firmam o compromisso de zelar pelo fiel cumprimento
das suas clausulas e condigdes.
Signatérios:

Crato - CE, de de

Secretério(a)

Secretaria

Representante legal da empresa

Nome da empresa

PROCURADORIA GERAL DO municirio )
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ANEXO UNICO DA ATA DE REGISTRO DE PREGCOS N°
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da

Ata de

Registrc de Pregos acima

referenciada, celebrada entre os 0rgaos participantes e 08
fornecedores, cujos pregos estdo a seguir registrados por , em face

da realizacdo do Pregdo Eletrdnico n°

EMPRESAS VENCEDORAS

(s)/Item(ns){ Empresas

'
{

! CNPJ Email Telefones
Vencedoras | |
FORNECEDOR
| | z 1 Bl
/item(ns | ESPECIFICAGAO ' Marca /  Quant. Prego | Prego |
) ; | Fabricante Unit ‘Total (R$) |
| (R$) |
! ‘ x T
! 1 1
‘ i
| SN

Valor Total

VALOR GLOBAL DAS EMPRESAS VENCEDORAS

- VALOR GLOBAL: R$
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ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

R R S

Contrato n°

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O MUNICIPIO
DE CRATO POR  MEIO DA SECRETARIA DE

E (0) A
g ABATXO
QUALIFICADOS, PARA O FIM QUE NELE SE

DECLARA.

0 MUNICIPIO DE CRATO /CE, pessoa juridica de direito plblico
interno, inscrita no CNPJ N°. 07.587.975/0001-07, com sede no Largo
Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através da Secretaria Municipal

de . neste ato representado por seu{a)
Secretdrio(a), Sr(a) . , inscrita =no CPF n°
doravante denominada CONTRATANTE, e de outrc lado, a

empresa , pessoa juridica de direito privado, sediada a
, inscrita no CNPJ N°. , Ppor seu representante

legal, Sr. , inscrito no CPF N°. , doravante

denominada CONTRATADA, firmam entre si o presente TERMO DE CONTRATO
mediante as clausulas e condigdes a seguir estabelecidas:

CLAUSULA PRIMEIRA — DA FUNDAMENTAGAO

1.1. O presente contrato tem como fundamento o edital do Pregao
Eletrbnico n®° , e seus anexos, OS preceitos do
direito pGblico, e as Leis Federal n° 8.666/1993 e 10.520/02 com

suas alteracdes, e, ainda, outras leis especiais necessérias ao
cumprimento de seu objeto.

CLAUSULA SEGUNDA - DA VINCULAGAO RO EDITAL E A PROPOSTA

2.1. O cumprimento deste contrato estd vinculado aos termos do
edital do Pregdo Eletrdénico n° , e seus anexos, € a
proposta da CONTRATADA, os quais constituem parte deste instrumento,
independente de sua transcrigdo.

CLAUSULA TERCEIRA - DO OBJETO

3.1. Constitui objeto deste contrato a SELEGCAO DE MELHOR PRPPOSTA
PARA REGISTRO DE PREGOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES I?E
MOBILIARIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAGAO
DO MUNICIPIO DE CRATO-CE, de acordo com as especificagdes e
quantitativos previstos no Anexo I - Termo de Referéncia do edital e

na proposta da CONTRATADA.
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3.2. Do(s) LOTE(S) contratado(s):

Ite Especificacgdo Marca / Unid | Qtd Valor Valor
m Fabricante Unitério total RS
RS ‘

Valor Total = RS

CLAUSULA QUARTA - DA FORMA DE FORNECIMENTO

4.1. A entrega do objeto dar-se-& sob a forma por demanda, nos
termos estabelecidos na Cléausula Décima do presente instrumento.

CLAUSULA QUINTA - DOS PREGOS E DO REAJUSTAMENTO

5.1. O prego contratual glcbal importa na gquantia de R$
( ).

5.2. Os pregos poderdoc ser reajustdveis nas situagles previstas no
Art. 65 da Lei Federal 8.666/93.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO

6.1. O pagamento advindo do objeto deste Contrato serd proveniente
dos recursos da Secretaria de Educagdo e serd efetuado até 30
(trinta) dias contados da data da apresentagdo da nota fiscal/fatura
devidamente atestada pelo gestor da contratagéo, mediante crédito em
conta corrente em nome da contratada, preferencialmente no Banco
Bradesco.

6.2. A nota fiscal/fatura que apresente incorregdes serd devolvida a
contratada para as devidas corregdes. Nesse caso, © Pprazo de que
trata o subitem anterior comegard a fluir a partir da data de
apresentacgdo da nota fiscal/fatura corrigida.

6.3. Nao seri efetuado qualquer pagamento a contratada, em caso de
descumprimento das condigdes de habilitacdo e qualificacao exigidas
na licitagdo. :

6.4. £ vedada a realizacdo de pagamento antes da execucdo do objeto
ou se o mesmo nio estiver de acordo com as especificagdes deste
instrumento.

6.5. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados & apresentagao
dos comprovantes:

6.5.1. Documentagdo relativa a regularidade para com a'Seguridade
Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS),
Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

6.6. Toda a documentacdo exigida deverd ser apresentada em original

ou por gualquer processo de reprografia, obrigatorlawegte
autenticada em cartério. Caso esta documentacdo tenha ﬁ}do emitida
pela internet, s serd aceita apbs a confirmacio de sua
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autenticidade.

CLAUSULA SETIMA - DOS RECURSOS ORGAMENTARIOS

7.1. As despesas decorrentes da contratacdo serdo provenientes dos
recursos:

CLAUSULA OITAVA - DO PRAZO DE VIGENCIA E DE EXECUCAO

8.1. O prazo de vigéncia do contrato serda até de de ’
contados a partir da sua assinatura.

8.2. A publicagdo regsumida do instrumento de contrato dar-se-& na
forma do parédgrafo finico, do art. 61, da Lei Federal n° 8.666/1993.

8.3. O prazo de execugdo do objeto deste contrato & de até a vigén-
cia do Contrato, contado a partir do recebimento da Ordem de Compra
pela contratada.

8.4. O prazo de execugdo poderéd ser prorrogado nos termos do art. 57
da Lei Federal n° 8.666/1993.

CLAUSULA NONA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
9.1. Quanto a entrega:

9.1.1. O objeto contratual deverd ser entregue em conformidade com
as especificagdes estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de
30 (trinta) dias, contado a partir do recebimento da ORDEM DE COMPRA
no local definido pela contratante.

9.1.2. A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da
CONTRATADA, sendo esta responsavel por toda despesa decorrente de
transporte € descarregamento do objeto, comprometendo-se ainda
integralmente com eventuais danos causadas a ele.

9.1.3. Fica o Fornecedor obrigado a informar 3s Secretarias
Municipais, no prazo maximo de 05(cinco) dias apbs a assinatura da
ORDEM DE COMPRA, a previsdo de inicio das entregas e © cronograma
com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da
execucdo. Tal previsdo s6 poderéd ser alterada, mediante justificagéo
e autorizacdo da gecretarias Municipais, com antecedéncia minima de
05 (cinco) dias. A Secretaria fica reservado o direito de solic%ta?,
pontualmente, alteracdo da ordem das entregas, com antecedéncia
minima de 05(cinco) dias.

9.1.4. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdo ter GARANTIA
de 02 (DOIS) anos, contra defeitos de fabricacdo, a contar da data
de entrega dos itens.

9.1.5. Os atrasos ocasionados Ppor motivo de forga maior ou caso
fortuito, desde que justificados até 02 (dois) dias {iteis éntes ?o
término do prazo de entrega, € aceitos pela contratante, nido serao
considerados como inadimplemento contratual.

9.1.6. A CONTRATADA devera entregar gqualquer quantidade gPl}citada
pelo municipio, ndo podendo, portanto, estipular cotas minimas oOuU
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maximas para entrega.
9.2. Quanto ao recebimento:

9.2.1. Para os produtos, deverd ser emitida fatura e not
nome do Municipio de CRATO/CE.

9.2.2. As informacdes necessédrias para emissdoc da fatura e nota
fiscal deverdo ser requeridas junto ao érgdo solicitante..

9.2.3. Caso o produto licitado ndo atenda as especificacgdes exigidas
ou apresente defeitos, ndo serd aceito, sujeitando-se O fornecedor a
aplicagao das penalidades previstas no termo do contrato.

CLAUSULA DECIMA - DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA

10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condigdes
deste instrumento.

10.2. Manter durante toda a execucdo do objeto, em compatibilidade
com as obrigacdes assumidas, todas as condigdes de habilitacgdo e
qualificagdo exigidas na licitagéo.

10.3. Aceitar, nas mesmas condicdes contratuais, ©S percentuais de
acréscimos ou supressdes limitados ao estabelecido no §1°, do art.
65, da Lei Federal n° 8.666/1993, tomando-seé PpOr bage o valor
contratual.

10.4. Responsabilizar-se pelos danocs causados diretamente &
contratante ou a terceiros, decorrentes da sua culpa ou dolo, quando
da execucdo do objeto, ndo podendo ser arguido para efeito de
exclusdo ou redugdo de sua responsabilidade © fato de a contratante
proceder a fiscalizac8o ou acompanhar a execucdo contratual.

10.5. Responder por todas as despesas diretas € indiretas dJue
incidam ou venham a incidir sobre a execugdo contratual, inclusive
as obrigacdes relativas a salarios, previdéncia social, 1impostos,
encargos sociais e outras providéncias, respondendo obrigatoriamente
pelo fiel cumprimento das leis trabalhistas € especificas de
acidentes do trabalho e legislagéo correlata, aplicéveis ao pessoal
empregado na execugdo contratual.

10.6. Prestar imediatamente as informagdes e 08 esclarecimentos que
venham a ser solicitados pela contratante, salvo quando implicgrem
em indagagdes de caradter técnico, hipbtese em que serdo respondidas
no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

10.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou subs?ituir,
imediatamente, & suas expensas, no total ou em parte, o.objeto~do
contrato em dJue Se verificarem vicios, defeitos ou incorregoes
resultantes da execucdo ou de materiais empregados, Ou em
desconformidade com as especificacdes deste termo, NO prazo de 02
(dois) dias contados da sua notificacgdo, independentemente das

penalidades aplicéveis ou cabiveis.

10.8. Cumprir, quando for o caso, as condicgdes de garantia io
objeto, responsabilizando-se pelo periodo oferecido gm‘sua g;opos a
comercial, observando O prazo minimo exigido pela Administracao.

ey
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10.9. Providenciar a substituigdo de qualquer profisy
na execucdo do objeto contratual, cuja conduta seja
desejavel pela fiscalizacio da contratante.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA- DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE

11.1. Solicitar a execugdo do objeto & contratada através da emissdo
de Ordem de Compra.

11.2. Proporcionar & contratada todas as condigdes necesggarias aco
pleno cumprimento das obrigagdes decorrentes do objeto contratual,
consoante estabelece a Lei Federal n2 8.666/1993 e suas alteracdes.

11.3. Fiscalizar a execugdo do objeto contratual através de sua
unidade competente, podendo, em decorréncia, solicitar providéncias
da contratada, que atenderad ou justificard de imediato.

11.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente
da execucdo do objeto contratual.

11.5. Efetuar os pagamentos devidos & contratada nas condigdes
estabelecidas neste Termo.

11.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA FISCALIZAGAO

12.1. A execucdo contratual serad acompanhada € fiscalizada pelo(a)
Sr{a) . , , especialmente
designado para este fim pela CONTRATANTE, de acordo com O
estabelecido no art. 67, da Lel Federal n° 8.666/1993, doravante
denominado simplesmente de GESTCR.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

13.1. No caso de inadimplemento de suas obrigagdes, & contratada
estara sujeita, sem prejuizo das sangdes legais nas esferas civil e
criminal, as seguintes penalidades:

13.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratéria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por
dia de atraso na entrega de material ou execucio de servigos, até o
limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de atraso,
calculado sobre O valor correspondente & parte inadimplente,
excluida, gquando for o caso, a parcela correspondente aos impostos
destacados no documento fiscal;

b) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor to?al da
adjudicagdo da licitagdo em caso de recusa do infrator em as§1nar a
ata de registro de precos e/ou contrato, oOu recusar-se a aceitar ou

retirar o instrumento equivalente;

c) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a
licitacdo, mna hipdtese do infrator retardar O procedlmepto ~de
contratagdo oOu descumprir preceito normativo ou as obrigagdes

agsumidas;

d) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicagao
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da licitac3o, quando houver descumprimento das norme#
atinentes ou das obrigagles assumidas;

e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicagdo
da licitac3o, na hipétese de o infrator entregar objeto contratual
em desacordo com a qualidade, especificacgdes e condigdes contratadas
e/ou com vicio, irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto
impréprio para o fim a que se destina;

£) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do
contrato ou da ata de registro de pregos, gquando o infrator der
causa, respectivamente, & rescisdo do contrato ou ao cancelamento da
ata de registro de pregos;

g) multa indenizatdria, a titulo de perdas e danos, na hipbtese de ©
infrator ensejar a rescisio do contrato ou cancelamento da ata de

registro de precos e sua conduta implicar em gastos a Administragao
Piblica superiores aos contratados ou registrados.

13.1.2. O licitante que falhar ou fraudar na execugdo do contrato,
comportar-se de modo iniddneo, fizer declarac8oc falsa ou cometer
fraude fiscal, ficarad impedido de 1licitar e contratar com &
Administracdo Municipal e sera descredenciado nos  sistemas
cadastrais de fornecedores, pelo prazo de até 05 {(cinco) anos,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo ou até que
seja promovida a reabilitagdo perante a prépria autoridade que
aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas previstas neste
instrumento e das demais cominagBes legais.

13.2. O CONTRATADO recolherd a multa por meio de:

13.2.1. Documento de Arrecadagdo Municipal (pDAaM), podendo ser
substituido por outro instrumento legal, em mnome do 0Orgao
contratante. Caso ndo o faca, serd cobrado pela via judicial.

13.2.2. Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da
CONTRATADA ou cobradas judicialmente e terdo como base de célculo o
cronograma inicial dos servigos.

13.3. Nenhuma sancgdo seréd aplicada sem garantia da ampla defesa e
contraditério, na forma da lei.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA RESCISAO CONTRATUAL

14.1. A inexecucdo total ou parcial deste contrato e a ocorréncia de

quaisquer dos motivos constantes no art. 78, da Lei Federal n°
8.666/1993 serd causa para sua rescisdo, na forma do art. 79, com as
consequéncias previstas no art. 80, ambos do mesmo diploma legal.

14.2. Este contrato poderd ser rescindido a gqualguer tempo pela
CONTRATANTE, mediante aviso prévio de no minimo 30 (trinta) dias,
nos casos das rescisdes decorrentes do previsto no inciso XII, do
art. 78, da Lei Federal n° 8.666/1993, sem gue caiba & CONTRATADA

direito & indenizagdo de qualquer espécie.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA PUBLICAGAO

15.1. A publicacdo do extrato do presente contrato seré

PROCURADORIA GERAL DO municirio \/

Paldein Alaxandre Arraes Large Jolio Saralve, S/N - Centro - CEP: 6338&36? - Crato, Cears, Brasil




PROCURADORIA
GERAL DO MUNICIPIO

SETOR DE LICITACOES

PREFEITURA DO

Sl

providenciada pela CONTRATANTE, no Didrio Oficial do
DOM.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DO FORO

16.1. Fica eleito o Foro do municipio de Crato no Estado
para dirimir gquaisquer questdes decorrentes da execugio
contrato, que ndo puderem ser resolvidas na esfera administrativa.
E, por estarem de acordo, foi mandado lavrar o presente contrato, e
do qual se extrairam 03 (trés) vias de igual teor e forma, para um
sé efeito, as quais, depois de 1lidas e achadas conforme, vao
assinadas pelos representantes das partes e pelas testemunhas
abaixo.

Crato (CE), de de

CONTRATANTE CONTRATADO (A)
Testemunhas:

1. Z.

{(nome da testemunha 1) (nome da testemunha 2)
RG: RG:

CPF: CPYT:
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