PROCURADORIA
GERAL DO MuNicipio

SETOR DE LICITACOES } o -

» PREFEITURA DO

EDITAL
Pregdo Eletrdfnico n° 2022.08.12.1
Banco do Brasil N° 958120

A Prefeitura Municipal de Crato, por intermédio da predld
membros da equipe de apoio designados pela PORTARIA N°
de 30 de dezembro de 2021, torna pGblico que realizard licitagdo na
modalidade PREGAO, para REGISTRO DE PRECO, na forma Eletrdnica.

O0rgdo Gerenciador: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

1. DO TIPO: MENOR PRECO POR LOTE

2. DA FORMA DE FORNECIMENTO: POR DEMANDA

3. DA BASE LEGAL: Lei Federal n° 10.520, de 17 de Julho de 2002; Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006; Decreto Federal
5.450, de 31 de maio de 2005; Decreto Federal 7.892 de 23 de janeiro
de 2013; Decreto Federal 10.024 de 20 de setembro de 2019 e,
subsidiariamente, a Lei Federal n° 8.666, de 21 de Junho de 1993,
com suas alteracdes, e do disposto no presente Edital e seus anexos.

4. OBJETO: SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS
VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIC@ES DE MOBILIARIOS, PARA ATENDER
AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE,
conforme as especificagdes e quantitativos previstos no Anexo I -
Termo de Referéncia deste Edital.

5. DO ACESSO AO EDITAL E DO LOCAL DE REALIZAGAO

5.1 0 Edital esté disponivel gratuitamente nos sitios
https://licitacoes.tce.ce.gov.br/ ou no portal do Banco do Brasil,
www.licitacoes-e.com.br.

5.2. O certame serd realizado por meio do sistema do Banco do
Brasil, no endereco eletrénico www.licitacoes-e.com.br.

DAS DATAS E HORARIOS DO CERTAME
1NfCIO DO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: 24/08/2022, AS 08H

6

6.1.

6.2. DATA DE ABERTURA DAS PROPOSTAS: 08/09/2022, As 08H

6.3. INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS: 08/09/2022, AS 10H30MIN
6

.4. REFERENCIA DE TEMPO: Para todas as referéncias de tempo
utilizadas pelo sistema serd observado o horario de Brasilia/DF.

6.5. Na hipdétese de ndo haver expediente ou ocorrendo qualquer fato
superveniente que impeca a realizagdo do certame na data prevista, a
sessdo serd remarcada, para no minimo 48h (quarenta e oito horas) a

contar da respectiva data.
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7. DO ENDEREGO DO SETOR DE LICITACAO

7.1. Edificio Sede da Prefeitura Municipal de Crato, @ ERYSs Jdalio
Saraiva, s/n, Centro, Municipic de Crato, CEP: 63.100-000.

7.2. Horario externo de expediente do Setor de Licitagdo da
Prefeitura Municipal de Crato: das 8h as 17h.

8. DOS RECURSOS ORGAMENTARIOS

8.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Pregos correrdo
pela fonte de recursos dos Orgdos participante do SRP (Sistema de
Registro de Precos), a ser informada gquando da lavratura do
instrumento de contrato.

9. DA PARTICIPACAO

9.1. Os interessados em participar deste certame dever3oc estar
credenciados junto ao gistema do Banco do Brasil S.A.

9.1.1 As regras para credenciamento estardo disponiveis no sitio
constante no subitem 5.2 deste edital.

9.2. 0OS LOTES 01, 03, 05, 07, 09, 11 ser3doc reservados as
microempresas, empresas de pequeno porte e as cooperativas que se
enquadram nos termos disposto no inciso III do art. 48, da Lei
Complementar N° 123/2006, e alteragdes introduzidas pela lei
complementar 147/2014.

9.2.1. Nao havendo vencedor para a cota reservada, esta poderd ser
adjudicada ao vencedor da cota principal, ou diante de sua recusa,
aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem preco do primeiro
colocado.

9.2.2. 8Se a mesma licitante vencer a cota reservada e a cota
principal, a contratagdo das cotas deverd ocorrer pelo menor prego.

9.3 OS LOTES 02, 04, 06, 08, 10, 12 serdo de ampla disputa. Sera
garantida aos licitantes microempresas, empresas de pegueno porte e
cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal
n° 11.488/2007, como critério de desempate, preferéncia de
contratagdo nos termos previsto na Seg8o I do Capitulo V da Lei
Complementar n° 123/2006 e alteracdes introduzidas pela lei
complementar 147/2014.

9.4. Tratando-se de microempresas, empresas de pequenc porte e as
cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal
n° 11.488/2007, e que ndo se encontram em gqualquer das exclusdes
relacionadas no § 4° do artigo 3° da Lei Complementar n° 123/2006 e
alterag®es introduzidas pela lei complementar 147/2014, deverdo
declarar no Sistema do Banco do Brasil o exercicio de preferéncia
previsto em Lei.

9.5. A participacgdo implica a aceitagdo integral dos termos deste
edital.

9.6. E vedada a participagdc de pessoa fisica e de pessoa juridica
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nos seguintes casos:
9.6.1. Sob a forma de consdrcio, qualquer que seja

9.6.2. Que tenham em comum um ou mais sbécios cotistas e/ou prepostos
COom Procuragio.

9.6.3. Que estejam em estado de insolvéncia civil, processo de
faléncia, recuperagdo judicial ou extrajudicial, dissolugdoc, fusdo,
cisdo, incorporagdo e liguidacdo.

9.6.4. Impedidas de licitar e contratar com a Administracio.

9.6.5 Suspensas temporariamente de participar de 1licitagdo e
impedidas de contratar com a Administracdo.

9.6.6 Declaradas inidéneas pela Administragdoc Plblica, enguanto
perdurarem os motivos determinantes desta condicgdo.

9.6.7. Servidor piblico ou empresas cujos dirigentes, gerentes,
sécios ou componentes de seu quadro sejam funciondrios ou empregados
pGblicos da entidade contratante ou responsédvel pela licitagdo.

9.6.8. Estrangeiras n3o autorizadas a comercializar no pais.

9.6.9 Cujo estatuto ou contrato social nfo inclua no objetivo social
da empresa atividade compativel com o objeto do certame.

10. DA FORMA DE APRESENTAGCAO DA PROPOSTA ELETRONICA E DOS DOCUMENTOS
DE HABILITACAO

10.1. As licitantes encaminhar3o, até a data e o Thorario
estabelecido para abertura da sessdo piblica, exclusivamente por
meio do sistema, os documentos de habilitagdoc e a proposta com a
descrigdo do objeto ofertado e o prego, consignando o prego global
do(s) item(ns), incluidos todos os custos diretos e indiretos, bem
como declaragdo de responsabilidade pela autenticidade dos
documentos apresentados, conforme Anexc Declaragdo de autenticidade
da documentacao deste edital.

10.2. A proposta devera explicitar nos campos os pregos referentes a
cada item, incluidos todos os custos diretos e indiretos, em
conformidade com as especificacBes deste edital. O  campo
“Informagbes Adicionais” poderd ser utilizado a critério da
licitante.

10.2.1. A proposta deverid ser anexada, devendo a fltima folha ser
assinada e as demals rubricadas pela licitante ou seu representante
legal, redigida em lingua portuguesa em linguagem Clara e concisa,
sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as especificagdes técnicas
e gquantitativos, conforme o caso, nos termos do Anexo I - Termo de
Referenda deste edital.

10.2.2. Prazo de validade n3oc inferior a 60 (sessenta) dias,
contados a partir da data da sua emissdo.

10.3. As licitantes poder3o retirar ou substituir as propostas e 0Os
documentos de habilitac3o por eles apresentados, até o término do
prazo para recebimento.

10,4. N3o serd estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de
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classificagdo entre as propostas apresentadas,
ocorrera apds a realizagdo dos procedimentos
julgamento da proposta.

10.5. Os documentos que compdem a proposta e a habilitacio da
licitante wmelhor classificada somente serdo disponibilizados para
avaliacdo pela pregoeira e para acesso piiblico apds © encerramento
do envio de lances.

10.6. E vedada a identificacio do licitante, sob pena de
desclassgificacio.

11. DA ABERTURA E ACEITABILIDADE DAS PROPOSTAS

11.1. Abertas as propostas, a pregoeira fard as devidas
verificagBes, avaliando a aceitabilidade das mesmas. Caso ocorra
alguma desclassificacdo, deverd ser fundamentada e registrada no
sistema.

11.2. Os pregos deverdo ser expressos em reais, com até 02 (duas)
casas decimais em seus valores globais.

11.3. O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas
pela pregoeira e somente estas participardo da etapa de lances.

12. DA ETAPA DE LANCES

12.1. A pregoeira darad inicio & etapa competitiva no horéario
previsto no subitem 6.3, quando, ent3o, os licitantes poderido
encaminhar lances.

12.2. Para efeito de lances, serd considerado o wvalor global do(s)
LOTE (s) .

12.2.1. Os licitantes poderdo ofertar lances sucessivos, desde que
inferiores ao seu Gltimo lance registrado no sistema, ainda que este
seja maior que o menor lance j& ofertado por outro licitante.

12.2.2. Em caso de dois ou mais lances de igual valor, prevalece
aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.

12.3. Durante a sessdo plblica de disputa, os licitantes serédo
informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado. O
sistema ndo identificard o autor dos lances a pregoeira nem aos
demais participantes.

12.4. Serda adotado para o envio de lances o modo de disputa “aberto
e fechado", em gque as licitantes apresentardo lances publicos e
sucessivos, com lance final e fechado.

12.4.1. A etapa de lances da sessdo plblica terd duracdo inicial de
quinze minutos. Apds esse prazo, O sistema encaminhara aviso de
fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrerd o periodo de
até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual sera
automaticamente encerrada a recepc¢io de lances.

12.4.2. Encerrado o prazo previsto no item 12.4.1, o sistema abrira
oportunidade para que a licitante da oferta de valor mais baixo e os
das ofertas com pregos até dez por cento superiores aguela possam
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ofertar um lance final e fechado em até cinco m
sigiloso até o encerramento deste prazo.

12.4.3. Ndo havendo pelo menos trés ofertas nas condigdes definidas
no item 12.4.2, poderdo as licitantes dos melhores lances, na ordem
de classificac8o, até o méximo de tré&s, oferecer um lance final e
fechado em até cinco minutos, o qual seréa sigiloso até o
encerramento deste prazo.

12.4.4. Apds o término dos prazos estabelecidos, o sistema ordenara
os lances segundo a ordem crescente de valores.

12.4.5. Ndo havendo lance final e fechado classificado na forma
estabelecida, haverd o reinicioc da etapa fechada, para que as demais
licitantes, até o méximo de trés, na ordem de classificag3o, possam
ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual seria
sigiloso até o encerramento deste prazo.

12.4.6. Poderd a pregoeira, auxiliado pela equipe de apoio,
justificadamente, admitir o reinicio da etapa fechada, caso nenhuma
licitante classificada na etapa de lance fechado atender as
exigéncias de habilitacdo.

12.4.7. No caso de desconexdo entre a pregoeira e o sistema no
decorrer da etapa competitiva, o sistema podera permanecer acessivel
a recepgdo dos lances, retornando a pregoeira, quando possivel, sem
prejuizos dos atos realizados.

12.4.7.1. Quando a desconexioc do sistema eletrdnico para a pregoelra
persistir por tempo superior a dez minutos, a sessio piblica sera
suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas
da comunicagdo do fato pela Pregoeira aos participantes, no sitio
eletrbnico utilizado para divulgagdo.

12.5. Apbs o encerramento dos lances, o sistema detectara a
existénecia de situagdo de empate ficto nos itens de ampla disputa.
Em cumprimento ao que determina a Lei Complementar n° 123/2006 e
alteracdes introduzidas pela lei complementar 147/2014, a
microempresa, a empresa de pequeno porte e a cooperativa que se
enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007 e que
ofertou lance de até 5% (cinco por cento) superior ao menor prego da
arrematante gque ndo se enguadre nessa situacdc de empate, serd
convocada pela pregoeira, na sala de disputa, para, no prazo de 5
{cinco) minutos, utilizando-se do direito de preferéncia, ofertar
novo lance inferior ao melhor lance registrado, sob pena de
preclusdo.

12.5.1. N&8o havendo manifestac8o do licitante, o sistema verificara
a existéncia de outro em situag¢do de empate, realizando o chamado de
forma automdtica. N3o havendo outra situaclio de empate, o sistema
emitira mensagem, cabendo a pregoeira dar por encerrada a dispute do
item.

12.5.2. O disposto no subitem 12.5 n8o se aplica quando a melhor
oferta valida tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de
pegueno porte.

12.5.3. O sistema informara a proposta de menor prego ao encerrar a

fase de disputa
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13. DO LICITANTE ARREMATANTE

13.1. A pregoeira poderd negociar exclusivamente
campo préprio, a fim de obter melhor preco.

13.1.1. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo plblica, a
pregoeira poderd encaminhar, pelo sistema eletrénico, contraproposta
a licitante que tenha apresentado o melhor preco, para gque seja
obtida melhor proposta, vedada a negociacdo em condigdes diferentes
das previstas neste Edital.

13.1.2. Definido o valor final da proposta, a pregoeira convocara a
arrematante para anexar em campo prdprio do

sistema, no prazo de até 02 (duas) horas, a proposta de pregos com
0s respectivos valores readequados ao Gltimo lance ofertado.
13.1.2.1. A proposta deverd ser anexada em conformidade com o item
10.2 deste edital.

13.1.3. A Pregoeira convocard a arrematante para apresentar uma
amostra de todos os itens/lotes no prazo Maximo de 05(cinco) dias a
contar da sua convocacdo. A arrematante deverd apresentar sua
amostra acompanhada da documentacdo exigida no Termo de Referéncia-
Anexo I deste Edital. (observar todas as exigéncias para a
apresentacdo das amostras contida no Termo de Referéncia).

13.1.4. Encerrada a anédlise quanto a aceitagdo da proposta, a
pregoeira verificara a habilitac8o da licitante, observado o©
disposto neste Edital.

13.2, Havendo a necessidade de envio de documentcs complementares,
necessdrios a confirmacio daqueles exigidos neste Edital e ja
apregentados, a licitante serd convocada a encaminha-los, em formato
digital, via sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de
desclassificag¢do ou inabilitagdo.

13.3. O descumprimento dos prazos acima estabelecidos e causa de

desclassgificacio da licitante, sendo convocada a licitante
subsequente, e assim sucessivamente, observada a ordem de
classificacgédo.

13.4. Apbs a apresentacdo da proposta ndo cabe desisténcia.
14. DA PROPOSTA COMERCIAL

14.1. A proposta deverd ser apresentada, em 01 (uma) via, sendo uma
original, com os precos ajustados ao menor lance, nos termos do
Anexo II deste Edital, devendo a Gltima folha vir assinada
obrigatoriamente pelo representante legal do licitante, em linguagem
clara e concisa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as
especificagBes dos servicos, quantitativos e demais informagdes
relativas ao servigo ofertado.

14.2. Prazo de validade nZc inferior a 60 (sessenta) dias, contados
a partir da data da sua emissdo.

14.3. Apds a apresentacdo da proposta ndo caberd desisténcia, gob
pena de aplicacdo das punigbes previstas na clausula "DAS SANCOES
ADMINISTRATIVAS” deste Edital.

15. DA HABILITAGAO

15.1. DA HABILITAGCAO JURIDICA - PESSOA JURIDICA
15.1.1. Registro comercial quando se tratar de EMPRESA INDIVIDUAL;

(> /
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15.1.2. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato S0La8
companhado de suas alterac¢des, ou o Contrato Social ™
vidamente registrado quando se tratar de SOCIEDADES COMER

15.1.3. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, a-
companhado de suas alteragdes, ou o Contrato Social Consolidado, de-
vidamente registrado e acompanhado de documentos de eleigdo de seus
administradores gquando se tratar de SOCIEDADES POR AGOES.

15.1.4. Inscricd3o ou ato constitutivo acompanhado de prova da dire-
toria em exercicio quando se tratar de SOCIEDADES CIVIS.

15.1.5. Decreto de autorizacdo e ato de registro ou autorizacdo pa-
ra funcionamento expedido pelo érgdoc competente, quando a atividade
assim o exigir, quando se tratar de EMPRESAS OU SOCIEDADE ESTRANGEI-
RA EM FUNCIONAMENTO NO PAIs.

15.1.6. DOCUMENTO OFICIAL DE IDENTIFICAGAO de todos os sbcios ou
proprietédrios, conforme o caso, reconhecidos na forma da lei.

15.2. DA HABILITACAO FISCAL E TRABALHISTA
15.2.1. Inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoal Juridica (CNPJ);

15.2.2. Inscricdo no cadastro de contribuintes estadual (FIC) ou mu-
nicipal, conforme o caso, relativo ao domicilio ou sede do licitan-
te;

15.2.3. Certiddo Negativa de Débitos Municipais;
15.2.4. Certiddo Negativa de Débitos Estaduais;

15.2.5. Certiddo Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos
Federais e & Divida Ativa da Unido, abrangendo inclusive os débitos
relativos ao INSS;

15.2.6. Certificado de Regularidade do FGTS (CRF);
15.2.7. Certidio Negativa de Débitos Trabalhistas.
15.3. DA QUALIFICAGAO TECNICA

15.3.1. Comprovagdo de aptiddo para desempenho de atividade
pertinente e compativel em caracteristicas com o objetivo da
licitacdo, mediante apresentacdo de atestado(s) fornecido(s) por
pessoa (s) juridica(s) de direito plblico e privado.

15.3.2. Fica facultado aos licitantes a apresentagdo de contrato ou
instrumento hébil gque comprove a prestagdo do servigo objeto do
atestado de capacidade técnica mencionado no item anterior.

15.3.3. Caso o(s) atestado(s), certiddo (Ges) ou declaracdo (des) néo
explicite(m) com clareza ©Os servicos prestados, este(s) deveréd (do)
ser acompanhado do respectivo contrato ou instrumento congénere dque
comprove o objeto da contratagio.

15.3.4. Caso a apresentagdo do(s) atestado(s), certiddoc(des) ou
declaracdo(3es) n8o sejam suficientes para O convencimento da
pregoeira, promover-se-& diligéncia para a comprovagao da capacidade
técnica, como preconiza o art. 43, §3° da lei 8.666/93, em aplicacéo
subsididria & Lei 10.520/2002.

15.4. DA QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA
15.4.1. Certiddo de negativa de falénecia ou concordata/recuperagio
\3]
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judicial expedida pelo distribuidor da sede da pesso;

e s &
K
15.4.2. Balango patrimonial e demonstragdes contébel S

exercicio social, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, que
comprovem a boa situacdo financeira da empresa - vedada a sua
substituicdo por balancetes oOu palancos provisdrios - devidamente
assinados por contabilista registrado no CRC, bem como por sbcio,
gerente oOu diretor, podendo ser atualizados por indices oficiais
guando encerrados hé mais de trés meses da data da apresentagao da

proposta, devidamente registrados na Junta Comercial competente.
15.5. DEMAIS DOCUMENTOS DE HABILITACiO

15.5.1. Declaracdo de que, em cumprimento ao estabelecido na Lei N°.
9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de 28/10/19929, e ao inciso
KXXIII, do art. 7°, da Constituicdo Federal, nio emprega mMenores de
18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, nem
emprega MmMeNores de 16 (dezesseis) anos e€m trabalho algum, salvo na
condicdo de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, conforme

modelo constante dos anexos deste edital;

15.5.2. Declaragdo, sob as penalidades cabiveis, de que & licitante
nio foi declarada inidénea para licitar ou contratar com &
administracgdo publica, nos termos do inciso IV do art. 87 da Lei N°.
8.666/93 e da inexisténcia de fato superveniente impeditivo da
habilitagéo, ficando ciente da obrigatoriedade de declarar
ocorréncias posteriores, conforme modelo constante dos anexos deste
edital (art. 32, §2°, da Lei N°. 8.666/93).

15.5.3. Declaragdo, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante
ndo possui vinculo Familiar com & administracd@o plblica municipal,
conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.5.4. Declaragdo, sob as penalidades cabiveis, de que & licitante
nio possui Vinculo Empregaticio nos termos do Art. 9°, inciso III da
Lei N° 8.666/93, conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.5.5. Declaragdo, sob as sangdes administrativas cabivels,
inclusive as criminais e sob as penas da lei, que toda documgntacéo
anexada a plataforma de realizagdo do Pregdo Eletrénico & AUTENTICA,
conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.6. Os documentos de habilitagéo deverdo ser apresentados da
seguinte forma:

15.6.1. Obrigatoriamente, da mesma sede, Ou seja, se da matriz,
todos da watriz, se de alguma filial, todos da mesma £ilial, com
excecdo dos documentos dque 3o validos tanto para matriz como para
todas as filiais. 0 contrato serd celebrado com & sede que
apresentou a documentagéo.

15.6.2. O documento obtido através de sitios oficiais, que esteja
condicionado & aceitacdo via internet, tera sua autenticidade

verificada pela pregoeira.

15.6.3. Caso haja documento redigido em idioma estrangeiro, O mesmo
somente seréa consideradc se acompanhado da versdo em portugues,
firmada por tradutor juramentado.

15.6.4. Dentro do prazo de validade. Na hipétese de © documento nao
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constar expressamente o prazo de validade,
acompanhado de declaragdo ou regulamentagdo do OXGEA
disponha sobre sua validade. Na auséncia de tal déclaragdo ou
regulamentagdo, o documento serd considerado valido pelo prazo de 30
(trinta) dias, contados a partir da data de sua emissdo, quando se
tratar de documentos referentes & habilitacdo fiscal e econbmico-~

financeira.

15.6.5. Necessariamente, com a declaragdo a que se refere o modelo
estabelecido no anexo do edital (DECLARAGAO DE AUTENTICIDADE DOS
DOCUMENTOS), responsabilizando-se o autor desta, sob pena das
sancdes administrativas cabiveis, inclusive as criminais, por toda
documentacdo anexada ao sistema.

15.7. OUTRAS DISPOSIGOES

15.7.1. Havendo restrigdo quanto a regularidade fiscal e trabalhista
da microempresa, da empresa de pequeno porte ou da cooperativa que
se enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n°® 11.488/2007,
serd assegurado o prazo de 05 (cinco) dias fGteis, contados a partir
de declarado o vencedor, para a regularizagado do(s) documento(s),
podendo tal prazo ser prorrogado por igual periodo, conforme dispde
a Lei Complementar n° 147/2014.

15.7.2. A ndo comprovagdo da reqularidade fiscal e trabalhista, até
o final do prazo estabelecido, implicard na decadéncia do direito,
sem prejuizo das sangdes cabiveis, sendo facultado a pregoeira
convocar os licitantes remanescentes, por ordem de classificacgdo.

16. DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO

16.1. Para julgamento das propostas serd adotado o critério de MENOR
PRECO por LOTE, observadas todas as condigdes definidas neste
Edital.

16.1.1. A proposta final para O item ndo poderd conter valor
superior ao estimado pela administracgéio, sob pena de
desclassificagdo, devendo o licitante, readequar O valor do(os)
item(s) aos valores constantes no mapa de pregos.

16.2. Se a proposta de menor prego nfoc for aceitével, ou, ainda, se
o licitante desatender as exigéncias habilitatérias, a pregoeira
examinard a proposta subsequente, verificando sua compatibilidade e
a habilitacdo do participante, na ordem de classificacdo, e assim
sucessivamente, até a apuragdo de uma proposta dque atenda a este
edital.

16.3. Serdo desclassificadas as propostas comerciais:

16.3.1. Em condigbes ilegais, omissdes, ou conflitog com as
exigéncias deste edital.

16.3.2. Com pregos superiores aos praticados 1o mercado, oOu
comprovadamente inexequiveis.

16.4. A desclassificacéo serd sempre fundamentada € registrada no
sistema.
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17. DOS PEDIDOS DE ESCLARECT

17.1. Os pedidos de esclarecimentos
1icitatdrio deverdo ser enviados a pregoeira, ‘ dias
Gteis anteriores @& data fixada para abertura propostas,

exclusivamente por meio eletrdnico, no enderego
licitacrato@gmail.com, informando o nimero deste pregdo no sistema
Banco do Brasil e © Orgao interessado.

17.1.1. As respostas acs esclarecimentos formulados serdo encaminha-

-

das aos interessados, atraves do respectivo e-mail e ficardo dispo-
niveig no sitio https://licitacoes.tce.ce.gov.br/.

17.2. Até 03 (trés) dias tteis anteriores & data fixada para abertu-
ra das propostas, qualguer pessoa poderéd impugnar O presente Edital,
mediante petigdo por escrito, protocolizada no getor de Protocolo no
Edificio Sede da prefeitura Municipal de Crato, no Largo Julio Sa-
raiva, s/n, Centro, Municipio de Crato, CEP: 63.100-000 ou no e-mail
l1icitacratoegmail.com, até as 17:00 hs, nO horério oficial de Bra-
silia/DF. Indicar o n° do pregédo e O bérgdo responsével.

17.2.1. N3o serdo conhecidas as impugnacdes apresentadas fora do
prazo legal e/ou subscritas por representante ndo habilitado
legalmente. A petigdo de impugnacdo devera constar © enderego, €-
mail e telefone do impugnante ou de seu representante legal.

17.3. Caberada a pregoeira, auxiliado pela srea interessada, ¢ a
autoridade competente, decidir sobre a peticéo' de impugnagdo 1o
prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

17.4. Acolhida a impugnagdo contra este Edital, serd designada nova
data para & realizagdo do certame, exceto se & alteragdo ndo afetar
a formulacdo das propostas.

18. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

18.1. Qualguer licitante poderé. manifestar, de forma motivada, &
intencdo de interpor recurso, em campo préprio do sistema, no prazo
de até 04 (quatro) horas Gteis depois de declarado © vencedor,
quando lhe sera concedido o prazo de 03 (trés) dias para
apresentagéo das razdes pPOTr escrito, devidamente protocolizadas no
endereco constante IO subitem 7.1. deste Edital. ©Os demais
licitantes ficam desde 1logo convidados a apresentar contra-razdes
dentro de igual prazo, due comecard a contar & partir do término do
prazo do recorrente, sendo-lhes assegurado vista imediata dos autos.

18.2. Ndo serdo conhecidos os recursos intempestivos e/ou subscritos

por representante n&o habilitado legalmente ou nao identificado no
processo licitatdrio para responder pelo proponente.

18.3. A falta de manifestagdo conforme ©O gubitem 18.1. deste Edital
importara na decadéncia do direito de recurso.

1g.4. Os recursos contra decisdo da pregoeira ndoc terdo efeito sus-
pensivo.

18.5. O acolhimento de recurso importaré na invalidacgéo apenas dos
atos insuscetiveis de aproveitamento.

18.6. A decisdo em grau de recurso serd definitiva, € dela dar-se-a
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conhecimento aos licitantes

constq$ e
cubitem 5.1. deste Edital.

19. DA ADJUDICAGAO, DA HOMOLOGACAO E DA ASSINATURA DA ATA DE
REGISTRO DE PREGOS

19.1. A adjudicagdo dar-se-a pela pregoeira gquando ndo oOcCorrer
interposigdo de recursos. Caso contrario, a adjudicagdo ficard a
cargo da autoridade competente.

19.2. A homologagdo dar-se-& pela autoridade competente.

19.3. Apbs a homologagdo do resultado da licitagdo, ©0s pregos
ofertados pelo 1licitante vencedor, serdo registrados mna Ata de
Registro de Precgos, elaborada conforme o anexo IV deste edital.

19.4. Os licitantes classificados em primeiro lugar terd o prazo de
05 (cinco) dias dteis, a contar da data do recebimento da
convocacdo, para comparecer perante O gestor a fim de assinarem a
Ata de Registro de Precos. O prazo de comparecimento poderéd ser
prorrogado uma vez por igual periodo, desde gque ocorra motivo
justificado e aceito.

19.5. ouando o vencedor ndo comprovar as condigdes habilitatérias
consignadas neste edital, ou recusar-se a assinar a Ata de Registro
de Precos, poderd ser convidado outro licitante pela pregoeira,
desde gque respeitada 5 ordem de classificagdo, para, depois de
comprovados OS requisitos habilitatérios e feita 4 negociagdo,
assinar a Ata de Registro de Precos.

19.6. O sistema gerarada ata circunstanciada, na qual estardo
registrados todos ©OS atos do procedimento e &s ocorréncias
relevantes.

20. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

50.1. O licitante que deseje cotar o produto com pregos iguais ao do
licitante wvencedor tera o prazo de até 24h (vinte e quatro horas) ,
contados da adjudicagdo na plataforma do Banco do Brasil, para
manifestar—-se neste sentido, via e-mail institucional, indicando ©
ntmero do Pregédo Eletrdnico e o(s) item(ns), bem como sua respectiva
identificagdo, com CNPJ, Razdo Social.

20.1.2. A auséncia de manifestacdo dentro do referido prazo sera
considerada como negativa do licitante em fazer parte do cadastro de
reserva da respectiva Ata de Registro de Precos.

20.2. Apbs a homologagdo do resultade da licitacgdo, a ata da sesséo
do pregdo eletrbnico seréd anexada & Ata de Registro de Pregos,
indicando os licitantes que tiverem aceitado cotar O produto com
pregos iguais aos do licitante vencedor, na sequéncia da
classificacdo do certame, conforme permissivo legal do art. 11, inc.
1T do Decreto Federal 7.892, de 23 de janeiro de 2013.

20.2.1. Se houver mais de um licitante na situacdo de dque trat; o
caput, os licitantes serdo classificados segundo a ordem da Gltima
proposta apresentada durante & etapa competitiva.
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20.2.2. O registro a dque se refere o capuv
formacdo de cadastro de reserva, para ser utiliX
gque © vencedor, guando convocado, nao assinar a
pregos (art. 13, paragrafo inico do Decreto Federal n°. 7.892/13) ou
tiver seu registro cancelado nas hipdteses previstas nos arts. 20 e
21 do Decreto n°. 7.892/2013 (art. 11, § 3°. do Decreto Federal n°
7.892/13), oportunidade em que poderéd ser revogada a adjudicacdo e a
homologagdo ja efetivadas, 1sso sem prejuizo da aplicagédo das
cominacdes previstas em Lei e/ou no edital.

20.2.3. A habilitacgdo dos fornecedores remanescentes dJue compdem ©
cadastro de reserva sera efetuada no prazo & condigdes estabelecidos
no edital.

21. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

21.1. O licitante Jque engejar © retardamento da execucdo do certame,
nio mantiver a proposta, comportar-se de modo inidbéneo, fizer
declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de
1icitar e contratar com & Administragado Municipal e sera
descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem OS motivos determinantes
da punigdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante &
prépria autoridade que aplicou a penalidade.

51.2. Sem prejuizo da sancdo prevista no item anterior, incidiré
multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para &
1icitacdo, na hipotese de o infrator retardar O procedimento de
contratagdo oOu descumprir preceito normativo ou as obrigacgdes
assumidas, tais como:

a) deixar de entregar documentagao exigida para © certame
licitatdrio;

p) desistir da proposta, salvo por motivo justo decorrente de fato
superveniente e aceito pela Administragdo;

c) tumultuar a sess&o pGblica da licitagdo;

d) descumprir requisitos de habilitagdo na modalidade pregdo, 2
despeito da declaracdo en sentido contrdrio;

e) propor  recursos manifestamente protelatérios em sede de
licitacgdo;
f) deixar de regularizar o8 documentos fiscais no prazo concedido,

na hipbdtese de © infrator se enguadrar COmMO Microempresa ou Empresa
de Pequeno Porte, nos termos da Lei Complementar Federal n° 14/2014;

21.3. Em caso de ©O vencedor recusar-se a assinar ata de registro de
pregos e/ou contrato, ou recusar-Se a aceitar ou retirar ©O
instrumento equivalente, incidira multa indenizatéria de 10% (dez

por cento) sobre O valor total da adjudicacgao da licitacgdo, sem
prejuizo das sancdes previstas no item 21.1.

21.4. O licitante recolherd a multa PpOT meio de Documento de
arrecadacdo Municipal (DaM) , o qual poderéa ser substituido por outro
instrumento legal, em nome do 6érgao contratante. Caso nido o faga,
sera cobrado pela via judicial.
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51.5. Nenhuma sangdo sera aplicada sem garantia da
contraditédrio, na forma da lei.

22 . DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

52.1. A Secretaria de Educacdo serd O érgdo gestor da Ata de
Registro de Precos de que trata este edital.

22.2. 0Os pregos registrados na Ata de Registro de Pregos serdo
aqueles ofertados nas propostas de Dpregos dos licitantes vencedores,
pem como dos licitantes que aceitarem cotar o produto com pregos
iguais ao do licitante vencedor na sequéncia da classificagdo do
certame.

72.2.1. O registro a que Se€ refere o item 22.2 tem poOT objetivo a
formacio de cadastro de reserva, no caso de exclusdo do primeiro
colocado da ata, nas hipbteses previstas nos arts. 20 e 21 do
Decreto n° 7.892/2013.

22.3. A Ata de Registro de Precos uma Vez lavrada e assinada, nao
obriga a Administracdo a firmar as contratagoes que dela poderéo
advir, ficando-lhe facultada a utilizagéo de procedimento de
licitacdo, respeitados os dispositivos da Lei Federal 8.666/1993,
sendo assegurado ao detentor do registro de pregos a preferéncia em
igualdade de condigdes.

22.4. O participante do SRP (Sistema de Registro de Precos), quando
necessitar, efetuara aquisigdes junto aos fornecedores detentores de
pregos registrados na ata de Registro de Precgos, de acordo com 08
quantitativos e especificagdes previstos, durante a vigéncia do
documento supracitado.

22.5. Os fornecedores detentores de precgos registrados ficarédo
obrigados a fornecer O objeto licitado ao participante do SRP
(sistema de Registro de Precos), nos prazos, jocais, quantidades e
demais condigdes definidas no Anexo 1 - Termo de Referéncia deste
edital.

55.6. A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, poderd ser
utilizada por gqualquer érgdo ou entidade da Administrag&o Piblica
Municipal, Estadual ou Federal, na condigdo de édrgao Interessado,
mediante consulta prévia ao 6rgdo gestor do Registro de Pregos €
concordancia do fornecedor.

22.7. Os bérgaos interessados, gquando desejarem fazer uso da Ata de
Registro de Pregos, deverdo manifestar seu interesse junto ao bérgéo
gestor do Registro de Precos, © qual indicard o fornecedor e O Prego
a ser praticado, obedecida a ordem de classificacdo.

22.7.1. As contratacdes decorrentes da utilizagdo da Ata de Registfo
de Precos de que trata este subitem n3o poderdo exceder, por 0Orgac
Interessado, ao somatério dos quantitativos registrados na Ata.

55.7.2. O guantitativo decorrente das adesdes & Ata de Registro de
Precos nao podera exceder, na totalidade, ao quintuplo do
guantitativo de cada item registrado na Ata de Registro de PIregos
para O ©Orgao gestor e érgaos participantes, independentemente do
namero de 6rgdos nao participantes que aderirem.

55.8. Caberd ao Orgdo gestor do Registro de Pregos, para utilizagdo
da Ata por orgdos interessados da Administragdo piblica, proceder a

a3
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indicacdo do fornecedor detentor do prego regist
ordem de clagsificagdo.

52.9. O detentor de precgos registrados due descumpri

da Ata de Registro de Pregos recusando-se & fornecer O cbjeto
1icitado ao participante do SRP (Sistema de Registro de pregos), ndo
aceitando reduzir os Pprecos registrados quando estes s€ tornarem
superiores aos de mercado, Ou nos casos em que for declarado
inidéneo ou impedido para licitar e contratar com & Administragdo
pablica, € ainda, por razdes de interesse piblico, devidamente
fundamentado, terda o seu registro cancelado.

52.10. A Secretaria de Educacdo o6rgdo gestor da Ata de Registro de
Pregos providenciaré a publicagdo do extrato da Ata do Registro de
precos no Diadrio Oficial do Municipio.

272.11. 0Os pregos registrados poderdo ser revistos a gqualquer tempo
em decorréncia da reducdo dos pPregos praticados 1o mercado ou de
fato que eleve OS custos dos itens registrados.

55.12. B Secretaria de Educagdo convocard O fornecedor para negociar
o prego registrado € adequa-lo ao Preco de mercado, sempre que
verificar que O Preco registrado estd acima do prego de mercado.
caso seja frustrada a negociagao, © fornecedor sera liberado do
compromisso assumido.

52.13. Nio havendo g8xito nas negociagdes com OS fornecedores com
precos registrados, © gestor da Ata, poderd convocar os demais
fornecedores classificados, podendo negociar ©S Precos de mercado,
ou cancelar o item, ou ainda revogar a ata de Registro de Pregos.

22.14. Serao considerados Ppregos de mercado, ©OS precos que forem
iguais ou inferiores & média daqueles apurados pela Administragac
para os itens registrados.

22.15. As alteragdes dos pregos registrados, oriundas de suas
revisdes, serdo publicadas 1o Diario Oficial do Municipio.

22.16. As demais condigOes contratuais encontram-se estabelecidas 1o
Anexo IV - Minuta da Ata de Registro de Pregos.

22.17. As quantidades previstas no wanexo I - Termo de Referéncia”
deste edital sdo estimativas méximas para o periodo de validade da
Ata de Registro de Pregos, reservando-se a Administragéo Municipal,
através do 6rgdo participante, © direito de adgquirir © quantitativo
que julgar necesgario ou  mesmo abster-se de adquirir o}

especificado.

52.18. As guantidades previstas para OS itens com pPregos registrados
poderdao ser remanejadas pelo brgdo gerenciador entre os ©0rgdos
participantes do procedimento licitatbébrio para registro de pregos,
cabendo ao 06rgdo gerenciador autorizar © remanejamento solicitado,
mediante procedimento administrativo, com & reducdo do quantitativo
inicialmente informado pelo érgao participante, desde gque haja
prévia anuénecia do 6rgdo que vier a sofrer reducdo dos quantitativos
informados.

22.19. O remanejamento somente poderd Ser feito de 6rgao
participante para édrgéo participante.

23. DAS DISPOSIGOES GERAIS
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23.1. Esta licitagao nao importa necessariame té‘—em*ﬂgéat:a» cao,

podendo a autoridade competente revogia-la por X o~ de ingeresse
publico, anula-la por ilegalidade de oficio ou do de
terceiros, mediante decisdo devidamente fundamentaday aisquer

reclamagdes ou direitos a indenizacdo ou reembolso.

73.2. B facultada a pregoeira oOu 3 autoridade superior, em qualgquer
fase da licitagdo, a promogdo de diligéncia destinada a esclarecer
ou a complementar a instrucdo do processo licitatério, vedada a
inclusédo posterior de documentos que deveriam constar
originariamente na proposta e na documentacido de habilitag&o.

23.3. O descumprimento de prazos estabelecidos neste edital e/ou
pela pregoeira ou O nio atendimento as solicitagdes ensejaré

DESCLASSIFICACAC ou INABILITAGAO.

53.4. Toda a documentagdo fard parte dos autos e ndo sera devolvida
ao licitante, ainda que se trate de originais.

23.5. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital excluir-se-
30 os dias de inicio e incluir-se-8c os dias de vencimento. Os
prazos estabelecidos neste Edital se iniciam e se vencem somente em
dia de expediente na prefeitura do Municipio de Crato-CE.

23.6. Os licitantes s&o responséaveis pela fidelidade e legitimidade
das informacdes e dos documentos apresentados em qualguer fase da
licitacgéo.

23.7. O desatendimento de exigéncias formais ndoc essenciais néo

implicard no afastamento do licitante, desde que seja possivel a
aferigdo da sua qualificagdo e a exata compreensdo da sua proposta.

23.8. A pregoeira e a equipe de apoio ndoc autenticardo cdpias de
documentos exigidos neste Edital, devendo OBRIGATORIAMENTE toda a
documentacio apresentada em processo de fotocdpia ser AUTENTICADA em
Cartério.

23.9. Caberd ao licitante acompanhar as operagdes 1o sistema
eletrdnico, ficando responsdvel pelo dnus decorrente da perda de
negécios diante da inobservancia de gquaisquer mensagens emitidas
pelo sistema ou de sua desconexdo.

23.10. A pregoeira poderd sanar erros formais gque néo acarretem
prejuizos para O objeto da licitagdo, & Administragdo e ©OS
licitantes, dentre estes, 0OS8 decorrentes de operagdes aritméticas.

23.11. Os casos omissos serio resolvidos pela pregoeira, nos termos
da legislagdo pertinente.

23.12. As normas dJue disciplinam este pregéo gserdao sempre
interpretadas em favor da ampliagdo da disputa.

53.13. O foro designado para julgamento de quaisquer questdes
judiciais resultantes deste Edital serd o da Comarca de Crato-CE.

53.14. Toda documentagao exigida deverada ser apresentada na forma
prevista no subitem 15.6.5. deste edital.

23.15. Todas as notificagées/adverténcias/convocagées (assinatura da
ata de registo de ©prego e/ou contrato) para as empresas
participantes e/ou vencedora serdo feitas via DIARIO OFICIAL DO
MUNICIPIO DO CRATO (www.crato.ce.gov.br/diario—oficial).
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24. DOS ANEXOS

24.1.
ANEXO
ANEXO
ANEXO
ANEXO

ANEXO

Crato

Constituem anexos deste edital, dele fazendo parte:
T - TERMO DE REFERENCIA

II - CARTA PROPOSTA

III - MODELOS DE DECLARACOES

IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREGCOS
v - MINUTA DO CONTRATO

- CE, 22 de agosto de 2022.
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ANEXO I - TERMO DE REFERENCIA
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SECRETARIA
DE EDUCACAD

TERMO DE REFERENCIA

1. UNIDADE REQUISITANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO.

2. OBJETO: SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FURRAS

E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES'B4 o

SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE, conforme as especificagbes
quantitativos previstos neste Termo de Referéncia.

2.1, Este objeto seré realizado através de licitacgo na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA,
do tipo MENOR PRECO POR LOTE, com fornecimento POR DEMANDA.

3. DA JUSTIFICATIVA:

3.1. Considerando ¢ compromisso de proporcionar a populagdo uma rede de ensino com boas
condices de infraestrutura fisica e pedagbgica, a Secretaria Municipal de Educacio vem
desenvolvendo acdes que visam equipar satisfatoriamente a sua rede e suas unidades educacionais,
ndo sé educacionais, nfo sé para as novas escolas, como também para as escolas que serdo
requalificadas.

Os equipamentos a serem adquiridos por meio do processo licitatério em questdo, contemplard as
unidades de ensino, pessibilitando a funcionalidade e otimizacio dos espagos escolares, e também a
sede administrativa da Secretaria.

No processo de aquisi¢io dos equipamentos considera-se quesito essencial a qualidade dos produtos,
de modo a assegurar a boa durabilidade dos mesmos, apropriado ac desenvolvimento das atividades
educativas e profissionais. Um material que atenda aos padrbes de qualidade e funcionalidade
viabiliza o desenvolvimento das funcbes laborais, além de proporcionar bem-estar, previne danos 3
satide, principalmente com relagfio ao surgimento de patologias.

4. DAS ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS
LOTE 01- COTA RESERVADA PARA ME EEPP

TEM ESPECIFICACAO UND. QTE

ARMARIO DE MADEIRA BALCAC MEDINDD 0,75 X 0,80 X D,45M (H x L x P} COM 62
PORTASE 1 PRATELEIRA.

TAMPO: em MDP ¢inza de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistera hot-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm, Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 nun de
espessura, colada & guente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura
através de dispesitivo de fixagiio VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de
espessurs, resistente 3 riscos e produtes de Impeza, com textura uniforme de aspecto final
fasco. Bordas com acabamento em fits de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada 2
quente pelo sistema hov-melt, em todo seu perimetre, fixado a0 tampo ¢ a5 fundo através de | UND. 133
dispositivo de fixagio VB36 na cor cinza. FRATELEIRA REMOVIVEL: em MDP cinza de 25 mm
de espessura, revestidz em laminado melaminico de babe pressiio texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamente em fita de PVC de 3mum de espesswra, colada a quente pelo
sisterna hot-melt sm tode sea perimetro, com raio minimo de 2,5mm, apeiadas em pinos de
PVC permitindo regulagem de altura. Quantidade: 01 unidade. PORTAS: em MDP cinza de 18
mm de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura yniforme de aspecto
final fosco. Bordasicam acabamenta em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt, em todo sen perimetro, fixadas as laterals através de 84
dobradicas permitinde abertura das portss a até 270 graus, com puxadores cromados. Uma

alma interna em ago, e a outra contendo 02 fechos em termepléstico fixados na parte interna
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espessura, resistente a riscos ¢ produtos de Hmpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acahamento em fita de bords em PVC de 1 mm de espessura, colada 2
quente pelo sisterna het-mel, em todo seu perimetro com 2 hase Sxada as laterals através de
dispositiva de fixagio VB36 cinza. PES: em tubo de ago 30x60x1,20mm em quadre, com
tratamente anticorrosivo e antiferruginoso, pintura epéxi aplicado pelo processe de depesiclo
eletrostitica com seécagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC aas extremidades,
fixade ao fande do armério através de parafizsos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores
sextavados em PYC na cor prets, & com parafisse de 3/8%x1", O fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amoestra do produto, a seguinte documentagdo téonica: Catilogo efou folder
fornecides pelo fabricante do llem proposto para confirmacie de suas especificagBes minimoas
exigidas neste Termo de Referfncia; Certificacio de produto emilido per Organismo
Certificador acredifado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatério de Ensaio ou Laudo emitide por laboratbric acreditade
pelo Inmetre para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE
BORDA E SUAS APLICACDES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO) Certificado do
processo de preparagio ¢ pintura em superficles metdlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-ENMETRO para 2 ABNT NBH 8094 {MATERIAL METALKD
REVESTIDO E NAD REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAID), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES - D AO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERPICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO} e ABNT NHR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAC DA ADERENCIAL

através de parafusos auto-atarraxantes, COSTAS E BASE: em MDP ciza de 18 mm de -
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ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X 0,45M (M x L x P} COM 02 PORTAS
E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa
pressio texturizade em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada 3 quents pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com
raio mfnimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a gquente pelo sistema hot-melt em tode seu perimetrs, fixade a estrutura
através de dispositivo de fixagio VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinua de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fesco. Bordas com acabamento em fita de borde em PVC de 1 mm de espessura, colada a
guente pein sistema hot-melt, em todo sen perfimetro, fixade a0 tampo ¢ a0 fundo através de
dispositive de fixagio VB36 na cor cinza. PRATELEIRAS REMOVIVEIS: em MDP cinza de 25
ram de espessura, revestida em Jaminado melaminico de balxa pressdo texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento em fitz de PYC de 3mm de espessura, colada a guente pelo
sistema hot-melt em todo seu perimetro, com rafo minime de 2,5mm, apofadas em pinos de
PYC permitindo regulagem de altura. Quantidade: 03 unidades. PORTAS: em MDP cinza de 18
mim de espessura, resistente a viscos  produtos de Hmpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com acabamento em fita de borde em PYC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt, am todo seu perimetre, fixadas as laterals através de 06
dobradicas permitindo abertura das portas 2 até 270 graus, com puxaderes cromados. Uma
porta contendo fechadura dilindrica para arméric de madeira com chaves em duplicata com
alma interna em age, ¢ 3 outra contendo 62 fechos em termopldstice fixados na parte interna
através de parafusos auto-atarraxantes, COSTAS E BASE: em MDP cinzs de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura untforme de aspecto final
fosco, Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada 2
quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perfimetro com a base fixada as laterais através de
dispositive de fixagio VB36 cinza. PES: em tubo de ago 30%60x1,20mm em quadro, com
iratamento anticorrosivo @ antiferruginose, pintura epdxi aplicado pelo processo de depesicio
eletrostitica com secagem em sstuf, na cor cinza, com ponteiras em PVE nas extremidades,
fixado 2o funds do-armirio através de parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores
sextavados em PY{ na cor preta, e com parafuse de 3/8"x1”. O fornecedor deverd apresentar,
acompanhade da amostra do produto, a segainte documentagao téenica:Catdlogo efou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposte para confirmacio de suas especificacdes minimas
exigidas neste Terme de ReferdncixCertificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGURE-INMETRD para a ABNT NBR 13951 {MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS]; Relatério de Ensaio-¢u Laudo emitida por laboratério acreditado
pelo Inmetro para todes os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITADE
BORDA E SUAS APLICACDES — REQUISITOS § METODOS DE ENSAIOL Certificade do
processs de preparacis e pintura em superficies metilicas smitide por Organisme
Certificador acrejittaéo peln CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 [MATERIAL METALICO
REVESTIBO E NA{Y REVESTIDG - CORROSAO POR EXPOSICAD & NEVOA SALINA - METODO BE
ENSAID), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAD A ATMOSFERA MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 {’ﬁgﬁ’x&ﬁ E VERMIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) ¢ ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA),
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TAMP(: em MDP dméeBSméem&mmmﬁmemhmmmﬁamiméebm
presséatexmrméaemambasasfaees,bﬂrdaﬁnﬁmlemﬁarcmmbmemﬁtaée
PV de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em tode sen perimetro, com
raio minimo de 25 mm. Bordas transversals com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessurs, colada 2 quente pelo sistema hot-melt em tode sen perimetrs, fixado a estrubura
através de dispesitive de fixagdo VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de
espessara, resistente a riscos 2 produtos de limpeza, com sextura uniforme de aspecic final
fosco. Bordas com acahaments em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro, fixado ao fampo e a0 fundo através de
dispositive de fixacio VB36 na cor cinza. PRATELEIRAS: duas prateleiras removiveis {uma
superior e uma inferior} apoiadas em pinos de PYL permitindo regalagem de altura g uma fixa
{servindo como subtampe das portas) em MPP cinza de 25 mm de espessua, revestida em
laminade melaminice de baixa pressic texturizadn em ambas as faces, bordas com
acabamento em fita de PVC de 3mm de espessurs, colada a quente pelo sistema hot-melt em
todo seu perimetre, com raie minimo de 2.5mm, Quantidade: 63 unidades, PORTAS: em MDP
cinza de 18 mm de espessura, resistente ariscos & produtos de limpeza, com textura uniforme
de aspecto final fosco. Bardas com acabaments em fta de bordo em PYE de 1 mm de
sspessurs, colada a quents pelo sistema hot-melt, em tode sen perimetro, fixadas as laterais
através de 06 dobradigas permitindo abertura das portas a até 270 graus, com puxadores
eromadas. Uma porta contendo fechadura cilindrica para armdrio de madeira com chaves em
duplicata com alma interna em age, e 2 outra contende 02 fechos em termopldstico fixados na
parte interna da mesma através de parafusos anto-atarrmantes. COSTAS E BASE: em MDP
cinza de 18 rym de espessura, resistente a riscos & produtos de impeza, com rexmra uniforme
de aspecto final fosco. Bordas com acahamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada aquente pelo sistema hot-melt, em todo sen perimetro com a base fixadaas
Iaterals através de dispositivo de fixaglo VB35 cinza. PES: em tubo de age 30x60x1,20mm em
guadro, com tratamento anticorrosive e antiferruginoso, pintura epdxi aplicada pelo processoe
de deposico eletrostitica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PYL nas
extremidades, fixadas as funde do armério através de parafusos aute-atarraxantes, contendo
pés-niveladores sextavades em PVC na cor preta, e com parafuse de 3/8"x1”. O fornecedor
devers apresentar, acompanhado da amostra do produte, a seguinte documentagio téenica:
Catdloge efou folder fornecides pelo fabricante do item proposto para confirmacao de suas
especificagbes minimas exigidas neste Termo de Referdncia; Certificagdo de produto ernitido
per Organisme Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRC para 4 ABNT NER 13961
{MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatério de Ensaic ou haude emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVELS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES — REQUISTTOS E METODOS DE
ENSAID); Certificado do processe de preparacio e pintura em superficies metilicas sunitide
por Organismeo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 3 ABNT NBR 80%4
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDG - CORROSAC POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8895 {MATERIAL METALICO REVESTIDO
gﬁg}mwaxme-ﬂmmmmimnm@mxﬁ}kmmmWﬁmﬁumaymmﬁm-
METGDO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO BE ENSAIO) e
ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X0,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa retn, estratura &m ago, composta por: TAMPO copstituido em MDP cinza de 25 mm de
espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as
faces, horda frontal e pesterior com acabamento em fita de PYC de 3 mm de espessura, colada
2 quente pelo sistema hot-melt em todo sew perimetro, com raio minimo de 2.5 mm. Bordas
transversais com acabamento am fita de WC&%me&eesmmhéaaqmpeio
sictema hot-melt em todo seu perimetro. Dotados com 02 passa cabos digmetro de 60 mm em
poliestireno injetade de aito impacto. PAINEL FRONTAL em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos € produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecte final
fasco. Bordas com acahamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada &
quente pelo sistema hob-melt, em todo seu perimetro. Calha horizontal estrutaral para
passagem de fiacio sob o tampe, com pelo menos duas vias, permitinde o acesso & todo
cabeamento de energia, logico e telefonice, em chapa de 20820 de espessura, fixada 20 ampo
& ap painel através de 85 parafuses auto atarrachanies, 45 x 16mm para madeira. Painel
frantal fixado 3s estruturas laterais da mesa através de parafuso Mé x 75 mm tampinha/ Allen
¢ porca cilindrica M6, ESTRUTURA: formada com 62 colunas verticals em chapa de ago#iB
viradas no formatc semi-oblonge com raio de 20mm nas partes exiernas das colunas,
medindo 627 % 226 x 40mm {H x L x C) com cathas removiveis através de encaixes em chapa #
18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de ago#14, medindo 660 x
60 x 30mm {C x L x H), em formato trapezoidal com supories soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixagio através de rebites repuxo com rosca M8, A coluna vertical deverd
recehier na parte interna trés reforges em chapa de age de "1x1/4, para fixacio da calba de
fiagho com rosca M6 no suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm
chapa #18. Entre as colunas verticals da estrutara devers haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de flagdo. Ssdwmmdecabaséodeckapadeag}#i& Nas partes
metilicas deve sef aplicado tratamento anti-ferraginoso gue assegure resisténcia 3 corrosio
em chmara de névoa salina de no minima 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta
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em p6 hibrida Epéxi/Poliéster, na cor preta, eletrostitica, brithante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros. GAVETEIRC PIXO: com duas gavetas, corpo constituide de
MDP cinza de 18mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baibxs pressio
texturizade em ambas as fices, com bordas de PYC de 1mm de espessura, colada a quente pele
sisterna hot-melt, resistente a riscos e produtes de Hmpeza, com textura uniforme de aspecto

' final fosco, Fechadura com fechamento simultineo das duas gavetss, com duas chaves.

Gavatas confeccionadas em ago #22 no minima, com tratamento de fosfatizacio por imers3o e
pinturs ep6xi pelo sistema eletrostitico, com polimerizagio em estufa. Frente das gavetas em
MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores do tpe zamak niquelados redondo com forma
chncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. O fornecedor devers apressatar,
acompanhado da amostra do produto, 3 seguinte docomentacio técnica: Catdlogo efou foider
fhrnecidos pelo fubricante do item propesto para confirmacio de suas especificacbes minimas
exigidas neste Termo de Referénciz; Certificagio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pele CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR 13966 {MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOY; Relatério de Ensalo ou Lando emitido por laboratéric
acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA
— FITA DE BORDA £ SUAS APLICACOES — REQUISITOS £ METODOS DE ENSAIO); Certificado
do processo de preparacio e pintura em superficies metilicas emitide por Organismo
Certificador acreditado pelo CGORE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAD REVESTIDO - CORROSAO POR EXPGSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAD A ATMOSFERA [IMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT
NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SURERFICIES RUGOSAS - METODC DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA)
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MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X .60 X 6,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estruturs em ago, composta por: TAMPO inteirico em formato de *L”, tipo estagio
de trabathe, constituido em MBP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminade
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamente em fta de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-meltem
todo seu perimetrs, com raie minimo de 2,5 run. Bordas transversais com acabamento em fita
de PVC de 2 mm dé espessura, colada a quente peln sistema hot-melt em todo sen perimetra.
Detados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetade de alto impacto.
PAINEIS FRONTAIS: em madeira MDP cinza de 18 mwm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PYC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro. Calha horizontal estrutural para passagem de fiagdo sob o tampo, com pelo
menos duas vias, permitinds o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefinico, em
chapa de ago # 20 de espessura, fixada a0 tampo e 20 painel através de 05 parafuses auto
atarrachante, 4,5 x 16mm para madsira. Painel frontal fixade 3s estruturas laterais da mesa
através de parafusé M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca dlindrica M6, ESTRUTURA: formada
com coluna central em tubo metalon 46 x 40 x 1,56mm e pés laterals formados através de 62
colunas verticals em chapa de ago#18 viradas no formato semi-oblongo com raio de Z8mm
nias partes externa das colunas, medindo 627 x 220 x 40mm (H x L x €} com calhas removiveis
através de encaixes em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em
chapa de aco# 14, medindo 680 x 60 » 30mm {C x L x B}, em formato trapezoidal com suportes
soldados para receber sapatas niveladoras, com fixacSo através de rebites repuxe com resca
M8. A coluna vertical devers receber na parte interna trés reforgos em chapa de ago de "1x1/4,
para fixacdo da caltha de flaglo com rosca M6 no suporte. A parte superior da estrutura serd
em tubo de ace 40x20mm chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura deverd haver
dois divisores de tabo com 03 rasgos para passagem de fiagio. Os diviseres de cabo sio de
chapa de ago #18. Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia & corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura
dos elementos metilicos em tinta em pd hibrida Epoxi/ Poliéster, na cor prets, eletrostitica,
brithante, polimerizada em estufs, espessura minima 40 micrometros, GAVETEIRC FIXO: com
duas gavetas, corpe constitaido de MDP dnza de 18mm de espessura, revestido em laminade
melaminico de baixs pressio texturizade em ambas as faces, com bordas de PVC de 1mm de
espessura, colada & quente pelo sisterna hot-melt, resistente 2 riscos £ produtes de limpeza,
com textura uniforme de aspecto final fosco. Fechadura com fechamento simultinee das duas
gavetas, com duas chaves. Gavetas confeccionadas em age #22 no minime, com tratamento de
fosfatizacho por mersBo e pintura epdxi pelo sistema sletrostitico, com polimerizacio em
estufa. Frente das gavetas em MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores do Hpo zamak
niqguelados redondo com forma cBncava com aproximadamente 110 mm de comprimento.0
forneredor deverd apresentar, acompanhadc da amostra do produto, a seguinte
documentacio téenica:Catalogo efou folder fornedidos pelo fabricante do item proposto para
confirmacio de suas especificacBes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificacio
de produte emitido por Organisme Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 13966 {MOVEIS PARA BSCRITORIC - MESAS - CLASSIFICACAC E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISTTOS E METODOS DE ENSAIO);Relatério
de Ensaio ou Lauds emitido por laboratéric acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos
da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUaS APLICACOES —

C UND.
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superficies metilicas emitide por Organismo

poR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO

METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CARROSAD POR EXPOSIAO A ATMOSFERA
GMinA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAC DA ESPESSURA DA pELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11803 [TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA}
MESA DE REUNIAC CIRCOLAR MEDINDO 1,20 X5, 75M.

Com tampo £m aglomerade de 25mm de espessura, medindo 1,20m de didmetrn, revestido em

ambag as fces com laminade melaminico de

encabecadas com fita de peliestireno na mesma cor do tampo com espessura de Z0mm. Altura
dommpaamreia@aaom%aée?&mmmmﬁiimema;ommmmam-
corrosive e anti-ferraginoso, pintura epbxi na cor cinza, sendo 04 travessas superiores em
tubo de ago 25x2541,20mm contendo ponteiras em polipropilenc nas extremidades, contendo
chapas deago de 1.50mm de espessura em formato delta saldadas zo tubo central como forma
de reforcar a susteptacio do tampe, € travessas inferiores em tubo de aco 30 x 50 x 1.5%mm,
contendo pontelras em polipropilenc nas extremidades na cor preta e sapatas piveladoras
sextavadas de poliproptiene, sustentacio vertical através de tubo central em ago redondo de

3*x1.20mm. Fixacdo da estrulura 20 tampo

farnecedor deverd apreseniar acompantade da amesta do produws, a seguinte
documentagio técnica:Catdlogo e/on folder fornecidos pelo fabricante do item propesto para UgND. 15
confirmagie de suas especificaches minimas exigidas neste Termo de Referincia;Certificacio

de produtc emitido por Organismo Certificador acreditade pelo CGCRE-INMETRO para a
AENT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIC - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIG):Relatdrio
de Ensaio ou Laude emitido por laboratbrio acreditado pelo Inmetro para todes oS requisitos
da ABNT NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA —— FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO}Certificado do processo de preparagio e pintara em
superficies metdlicas emitido por Organismo certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDC E NAO REVESTIDO - CORROSAD

POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METOBO

METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDD - CORROSAG POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA
{IMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) & ABNT NBR 11003 {TINTAS — SETERMINACAC DA ADERENCIAL

REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO).Certificads do processo de preparacio e pintura &m
Certificador acreditade pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIBO B NAO REVESTIDO - CORRDSAC

DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 {MATERIAL

&mmnacardmher&sms

através de parafusos auto-atarraxantes.C

DE ENSAID), ABNT NBR 8095 {MATERIAL

97

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,26 X 0,60 X 0,74M TOM SUPDRTE TECLADO.

Mesa rets, estrutura em a¢o, COMposta por:TAMPO: constituido em MDP cinga de 25 mm de
espessura, revestido em iaminado melaminico de baixa pressic texturizado em ambas as
faces, barda frontal @ posterior com acahamento em fita de PYC de Imm de espessura, colada
2 quente pelo sistema not-melt em tode seu perimetro, com rato minime de 2,5 mm. Bordas
sransversals com acabamento em fita de PVC de Z mm de espessura, colada a quente pelo
sisterna hot-melt e todo seu perfmetro. Dotados com 62 passa cabos didmetro de &0 mmem
poliestireno injetado de alto tnpacto.PAINEL PRONTAL: em madeira MDP cinza de 15 mm de
espessura, rwmammegmdumdeﬁmmmam&a@mﬁm
fosco. Eardasmmmhamenmmﬁmdeboﬁioemwcalmdemmcﬁadaa
quente pelo sistema hot-melt, em tode seu perfmetro. Calha horizontal estrutuval para
passagem de fiago sob o tampa, COM pelo menos duas vias, permitindo o acesso a todo

cabeaments de energia, Wgico e telefénivo, em

tampo e a0 painel através de 85 parafusos auto atarrachante, 4.5 X 16mm para madeira Painel
frontal fixads As extruturas laterals da mesa através de parafuse M6 x 75 mm tampinha/ Alien
& porca cilindrica M6 ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa de ago#l8
viradas no formats semi-ohlongn com ralo de 20mim nas partes externa das colunas, medindo
627x22&x46mm{}§xLxC}commihasremiveisatrwésdeemkesemchap@#iSmm UND. 80
02 passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de ago#14, medindo 608 x 68 x
30mm{thxﬂ},mmmmpmiéﬂmwmmmpmmwﬁms
siveladoras, com fxacho através de rebites repuxo com rosca M8, A coluna vertical deverd
receber na parte interna wrés reforgos em chapa deacaée’lxl/&garaﬁxa&edaﬁkm de
fiagiio com rosca M6 no suporte. A parte superior da estrutura sers em tubo de ago 40x20mm
chapa #18, Entre as colunas verticais da estrutura dever haver dois divisores de cabo com 83
rasgos para passagem de fiagho. Os divisores de cabo sio de chapa de ago #18. Nas partes
metilicas deve ser aplicado fratamento anti-ferruginaso que assegure registBncia A carrosio
em camara de névoa salina de po minimo 380 horas.Pintura dos elementos metdlicos em tinta
em p6 hibrida Epéxi/fReliéster, na cor preta, cletrostitica, brithante, polimerizada em estafa,
espessura minima40 micrametros Suporte teclada retritil constituido de MDP cinza de 15mm
de espessura, revestids em Iamsinado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as
faces, com bordas e PUC de 1mm de espesswra colada a quente pelo sistema hot-melt,
resistente a riscos ¢ produtos de Hmpeza, com textua sniforme de aspecto final fosco,
medinde: 0,30 x 0,50m.0 fornesedor deverd apresenta, acompanhado da amostra do produto,
2 seguinte documentaco téenicaCatdioge efou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacdo de suas especificacies minimas exigidas neste Termo de

chapaﬁea;c#mdespessura.ﬁmxiaaa

Referfacia;Certificacio de produto emitido por Organismo Certificador acreditado_pelo W -
H
J
Y
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CCCRE.INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAQ E CARACTERISTICAS ISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOSDE
ENSAIO)Relatéric de Ensaie ou Laudo emitido por Iaboratério acreditado pelo Inmetro para
todos o5 requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METADOS DE ENSAIO) Certificado do processo de preparagio
e pintura em superficies metilicas emitids por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 5094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC
REVESTIDO - CORROSAO POR EYPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NER 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDD £ NAC REVESTIDO - CORROSAGC POR
EXPOSICAD A ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 16443
(TINTAS £ VERNWIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA pELiCULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO} e ABNT NBR 11063 {TINTAS ~—
DETERMINACAD DA ADERENCIA).

98

MESA DE REUNIAO MEDINDO 200X 1,00X0,74M LxPxHL

Mesa reta, estyutara em ago, COmposta por TAMPO: ovalado constitufde st MDP cinza de 25
mdemmmwﬁéamm@mmhmamwammmm
a5 faves, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minime de 25 mm.
Hordas transversals com scabamento em fita de PYC de 2 mm de espessura, rolada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, Datados com 02 passa cabos didmetro de 60
mm ern poliestireno injetads de alto impacto. PAINEL CENTRAL: em madeira MDP cinza de 18
mm de espessura, resistente aiscas e produtes de Bmpeza, com textura uniforme de aspects
final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a
guente pelo sisterma hot-melt, em todo seu perimetro. Catha horizontal estrutural para
passagem de fiagio sob o 1ampo, Tom pelo menos duas vias, permitindo 0 acesso a todo
cabeamento de energia, ogico e telefOnico, em chapa de ago ¥ 20 de espessurs, fixada a0
tampo ¢ ao painel através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 % 16mm para madeira, Painel
frontal fixado &s estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen
¢ porca cilindrica $6 ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticals em chapa de ago#18
viradas no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas partes externa das colunas, medindo
62?xZZ&xSSmm{HxaxC}mmcaihasyemwive%samvésdeenmixesemdnpaﬁmm
02 passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de agof14, medindo 1000 x &0 x
48mm {€ x L x H} em formate trapezoidal com suportes soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixacio através de rebites repuxo com rosca MB. A coluna vertical deverd
receber na parte interna trés reforges em chapa de ago de "1x1/4, parz fixagio da catha de
fiagao com rosca M6 ﬂasuper&.ﬁpanessxpeﬁar&awmmm em tube de ago 40x20mm
chapa #18. Entre a6 colunas verticals da estrutara devers haver dois divisores de cabocom 03
mmw@&mmm&mm&&m&a@m&&sm
metélicas deve ser aplicado frataments anti-ferruginoso que assegure resistbneia & corrosio
em cmara de névos salina de no minimo 300 foras. Pintusa dos elementos metalicos em tinta
em pé hirida Epdsi/Polidster, na cor cinza, eletrostitica, brifhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.0 fornecedor devera apresentar, acompanhada da amestra
do produto, a seguinte docamentacin tecnica:Catilogo efon talder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmagio de sms gspecificagbes minimas exigidas neste Termo de
ReferénciaCertificacio de produto emitido por Organisma Certificador acreditado pelo
CGORE-INMETRO para a ABNT NER 13966 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAD E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONASS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO;Relatério:de Ensalo on taudo emitide por laboratbrio acreditado pelo Inmetro para
todes os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — PITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES -— REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO}Gertificadn do processo de preparacio
¢ pintura em superficies metilicas emitide par Organismo Certificador acreditade pelo
CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR B094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD
REVESTIDO - CORRGSAQ POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDD E NAG REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SCBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS -
DETERMINACAG DA ADERENCIA).

UND. 13

LOTE 02 - AMPLA PARTICIPACAO

ITEM

ESPECIFICACAO

TUND. oD

01

m&wmmmﬁam&mw 6,75 X 8,80 X 0,45M {xxzxr}cmmz
PORTAS E 1 PRATELEIRA.

TAMPO: em MDP ¢inza de 25 mm de espessura, revestids em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal  posterior com acabamento em fita de

" GND. 401
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PYC de 3 mm de sspessura, colada a qmnﬁe;:e}osistemahat-meitanmdo seu perimetro,
com raio minimo de 2.5 m&r&su&n&versaismmmhammemﬁmée PVCde 2 mmde
sspessura, colada a guente pelo sistema hot-melt em todo sen perfmetro, fixada a estrutara
através de dispositive de fixaco VB36 cor cinzaLATERAIS: em MDF cirza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos & produtes de Hmpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada 3
quente pelo sistera hot-melt, em todo seu perimetro, fixado a0 tampa & 30 funde através de
disposttivo de Bxagio V836 na cor cinza PRATELERA REMOVIVEL: em MDP cinza de 25 mm
de espessars, revestida em laminade melmfaico&e'bampr&iotexmﬁmd@emambasas
faces, bordas com acabamente em fita de Wﬁde?(mméeespmf&coiadaaquemepdo
sisterna hot-melt em todo seu perfmetro, com raio minime de 2,5mm, spoladas am pinos de
PVC permitindo regalagem de ajtura. Quanyidade; 01 wridade PORTAS: em MDP cinza de 18
mm de espessura, resistente 2 ﬁmepm@m@kmwmmamm&am
final fosca. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, coladaa
quente pelo sistema hot-melt, em todo sen perfmetyo, fixadas as jaterais através de 84
dobradicas permitindo abertura das por:as a até 270 graus, com puxadores cromados. Uma
porta contendo fachadura difndrica para arméric de madeira com chaves em duplicata com
alma interna em ago, ¢ a oulra contende 02 Ee&ssemmaﬁésﬁcofmdasnapamma
através de parafusos suto-atarraxantes.COSTAS E BASE em MDP cimza de 18 mm de
espessura, resistente 2 riscas & produtos de limpeza, com fextura uniforme de aspects final
fascaﬁurdasmmwbamew&emﬁm&ebardom?vﬁéeimmdemma
quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro com a base fixada as laterais através de
dispositive de fixaglic VB36 cinzaPES: em tubo de aco 30x60x1.20mm em quadro, com
rratamento anticorrosive e antiferruginosc, pintura epdxi aplicado pelo processe de
deposicio eletrostitica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponieiras em PYC nas
extremidades, fixade 20 fundo do anmdrio através de parafuses ato-atarraxantes, contendo
pés-niveladores sextavados em PVC. na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1*.0 fornecedar
devers apresentar, acompanhade da amostra do produte, a seguinte documentagio
téemica:Catslogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmaciode
suas especificagBes minimas exigidas neste Terme de Referéncia;Certificacio de produtn
emitide por Organisme Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS)Relatério de Ensaje ou Laudo emitido por
taboratdrie acreditado pelo Inmetro para todos s requisitos da ABNT N8R 16332 {MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES ~ REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO):Certificado do processa de preparagio ¢ piatura em superficies metdlicas emitido
por Organismo Certificador acreditade pelo CGCRE-INMETRO pars a ABNT NBR 80694
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
£ NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 [TINTAS € VERNIZES - DETERMINACAC D&
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGGSAS - METODO DE ENSAID) &
ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA}

62

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 160X 6,80 X0,45M (HxLxF)COMO2 PORTAS
£ 3 PRATELEIRAS,

TAMPO: e MDP cinza de 25 mmdewpmnmmmﬁd&em}zmimomﬁnkﬁdebam
pressie textarizado em ambas as faces, borda &mﬁalepomﬁarmmmmtamamde
BVC de 3 mm de espessura, colada 2 quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimero,
com raio minime de 2,5 mm. Bordas transversals com acabamento em fita de PVCde Z mmde
espessura, colada & quents pelo sisterna hot-meit em todo sen perfmetro, fixade a estrutura
através de dispositive de fixagie VB36 cor cinzalATERAIS: em MDP cinza de 18 num de
espessurs, mimmaﬂmepr@mﬁdaﬁmmmmmm&mdemﬁmi
fosco. Bordas com acabamento em fita de harde em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perfmetro, fixade 20 tampa e 36 fundo através de
dispositive de fxacio VB36 na cor cinza PRATELETRAS REMOVIVEIS: em MDP cinza de 25
mm de espessura, revestida em iaminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces, haréaswmambamememﬁmde??ﬂﬁe3mmée espemmhdaaquentepeia
sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raie minimo de 2.5mm, apoiadas em pinocs de

PVC permitindo regulagem de altura. Quantidade: 03 unidades.PORTAS: em MDP cinzade 18 |

mm de espessura, resistente 2 risces @ prodatos de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas:com acabaments em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetra, fixadas as Dterais através de 06
dobradicas permitindo abertura das portas a w6 276 gravs, com puxadores cromades. Uma
porta contendn fechadura cilindrica para armério de madeira com chaves em duplicata com
alma interna em ago, & a cutra contendo 82 fechios em termoplastico fixades na parte fnterna
através de parafusos autn-atarraxantesCOSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos ¢ produtes de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mum de espessura, colada a

ratamento anticorrosive e antiferruginess, pintura epbd aplicado pelo processo de
deposicio eletrostatica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC mas
extremidades, fixade ao fundo do armério através de parafusos auto-ataArragantes, centendo
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pés-niveladores sextavados em PYC na cor prets, e com parafuse de 3/8°%1"0 fo
deverd apresemtar, acompanhado da amostra do produto, = seguinte d
téenica:Cataloge efou folder fornecidos pelo fabricante do jiem proposto confirmagic
s&asagaciﬁmgéesminimexigiﬁasm&rmoée ja-Certificagdia de produto
emitido por Organismo Certificador acredi pelo GGCRE-INMETRO parz a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
Ishoratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 {MOVEIS
DE MADFIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAID};Certificado do processo de preparacio e pintura em superficies metilicas emitido
por Organismo Certificador acreditade pelo CGERE-INMETRO pam a ABNT NPR 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDD E 8A0 REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO], ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDG
& NAG REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -

METODO DE ENSAIO}, ARNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA |

ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e
ABNT NBR 11003 {TINTAS ~ DETERMINACAC DA ADERBNCIA}

93

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDD: 1,60X 080X 045M {(Hx L xP) COM
02 PORTAS E 2 PRATELEIRAS.

TAMPO: ex MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado meltaminico de baba
pressio texturizado em arbas as faces, borda frontal & posterior com acabamento em fita de
SYC de 3 mm de sspessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em tode seu perimetro,
com rain minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de FVCde 2 mm de
espessura, colada 3 quente pelo sistema hot-meft em todo seu perimetro, fixade a estratura
através de dispositive de fixacio VB36 cor cinzal ATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente 2 riscos e produtes de Empeza, com textura uniforme de aspectn 8nal
fosco, Bordas com acabaments em fita de borde em PVC de 1 mm de espessurs, colada 3
quente pelo sistema bot-melt, em tado seu perimetro, fixado a0 tarmpo e a0 fundo através de
dispesitivo de fixagio VB36 na cor cinza.PRATELEIRAS: duas pratelelras removivels {uma
superior e uma inferior} apoiadas em pinos de PVC permitindo regulagem de altura e uma fixa
{servindo como subtampo das portas) em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestida em
laminade melaminico de babm pressip texturizado em ambas as faces, bordas com
acahamento em fita de PYC de 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em
todo seu perfmetro, com raio minimo de 2,5mm. Quantidade; 03 unidades PURTAS: em MDP
cinza de 18 mm deespessura, resistents a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme
de aspecto final fosco. Bordas com ncabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada 2 quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro, fixadas as laterals
através de 06 dobradigas permitindo abertura das portas a até 270 graus, com puxadores
cromados. Uma porta contende fechadura cilindrica para armério de madeira com chaves em
duplicata com alma interna em ago, & a oufra contendo 02 fechos em termoplistico fixados na
parte interna da mesma através de parafusos auto-atarraxantes.COSTAS E BASE: em Mop
cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos & produtos de limpeza, com textura uniforme
de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessurg, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro coma base fixada as
laterats através de-dispositivo de fixacio VB36 cinza PES: em tubo de ago 30x60x1,20mm em
guadro, cors tratamento anticorrosive e antiferruginose, pintura epdxi aplieada pelo processo
de deposicio eletrostitica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas
extremidades, Bxadas ao fundo do armério através de parafusos autn-atarraxantes, contendo
pés-niveladores sextavados em PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8x1°0 fornecedor
deverd apresentar, acompanhade da amostra do produto, a seguinte documentagio
téenica:Catdlogo efou folder farnecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de
suas especificagBes minimas exigidas neste Terme de ReferfnciaCertificacio de produto
emitido por Organisme Certificader acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR
13961 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS):Relat6rio de Ensalo ou Laudo emitide por
taboratbrio acreditado pelo humetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVESS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACDES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO); Certificado do processo de preparacio e pintura em superficies metilicas emitido
por Orgenismo Certificador acreditads pele CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDG - CORROSAO POR EXPOSICAGC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAC REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODD DE ENSAK), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO] ¢
ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAC DA ADERENCIA}.

{ND.

16

MESA DE TRARALRO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUIAS GAVETAS.

Mesa rets, estrutura em ago, composta per;TAMPO constitafdo em MDP cinza de 25 mm de
espessura, revestids em laminads melamfnico de balxa pressio texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema hot-melt em todo sex perimetre, com ralo minimeo de 2.5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mum de espessura, colada a guente pelo
sistema hot-melt am todo seu perfmetro. Dotados com 02 passa cabos difmetre de 60 mmem
poliestirenc injetadlo de alto impacto PAINEL FRONTAL em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, vesistente a riscos e produros de Hmpezs, com textura uniforme de aspecto final
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foeco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura,

passagem de fiacio soh e tampo, com pelo menos duas vias, permitindo 0 2cesso @ todo
caheaments de energia, logico e telefbnico, em chapa de ago#iZ0 de espessura. fixada a0
tampo e ao painel através de 05 parafusos auto atarrachantas, 45 ¥ 16mm pama
méeirafama%fmsmfﬁxaﬁaésesmmsiaﬁmiséa mesa através de parafuso M6 x 75 mm
tampinha/ Allen ¢ porca ciiindrica M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticals em
chapa de ago#18 vixfadasmmmsemi-nﬁmgomrﬁaéemmm nas partes externas das
colunas, medindo 627 x 220 x 40mm [(Hx1x €} com calhas remaovivels através de encaixes
em chapa # 18%02&%&%%3&%&%&%&&@:&@3&@#&.
medindo 600 x 60 x 30mm (€ x L x H), om formato trapezoidal com supories soldados para
receber sapatas niveladoras, com fixagde através de rebites repuxo com rosca MB. A coluna
vertica! deverd receber na parte interna trés reforgos em chapa de ago de “1x1/4, para fixacio
da catha de ﬁaﬁcmmmﬁémmp&&&mmﬁw&mmseréemmds
ago 40x20mm chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura devers haver dois divisores

#18, Nas partes metdlicas deve ser aplieado tratamento anti-ferruginoso gue assegure
resisténcia & corresdo sm cimara de névoa salina de no minimo 300 horasPintura dos
slementos metdlicos er tinta em pé hibrida Epdxi/Paliéster. na cor preta, eletrostética,
trithante, polimerizada em estufs, espessura mifnima 40 micrometros.GAVETEIRD FIX0: com
duas gavetas, corpe constitmido de MDP cinza de 18mm de espessura, revestido em jaminade
melaminico de baiza pressio texturizado em ambas as faces, som bordas de PVC de 1mm de
espessura, colada a quente pele sistema hot-melt, resistente a siscos ¢ produtos de fimpeza,
com textura uniforme de aspecto final fosco.Fecha&mcamfmmemskmﬁmdasm
gavetas, com duas chaves. Gavetas confeceionadas em aco #22 no minimo, com tratamento de
fosfatizagio por imersic e pintura epdxi pelo sistema eletrostétice, com polimerizacao em
estufa, Frente das gavetas em MDP cinza de 18 mmdemmmﬁcresdsﬁpomk
niguelados redonds com forma chncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. O
fornecedor deverd apresentar, acompanhade da amostia do produty, 2 seguinte
documentagio téonica:Catdlogo efou folder fornecidos pelo fabricante do ftem proposto para
confirmagie de suas especificagfes minimas exigidas neste Termo de ReferéncixCertificacio
de produte emitido per Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO parz 2
ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACEO E
CARACTERISTICAS FISiCAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METOBOS BDE
ENSAIO)Relatério de Ensaio ou Laudo emitide por laboratbric acreditado pelo Inmetro para
tados os requisitos da ABNT NBR 16332 {Mé‘fﬁiﬁ'ﬁ‘& MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de preparagio
e pinturs em superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado pele
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ
REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAD A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO}] e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAC DA ADERENCIA),

coladh &)
quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro. Calha horizontal estrutural pard

5

MESA DE TRABALHO EML MEDINDO 135X 135X 060X 0,74M COM DDAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutnra em ago, composta por: TAMPO inteirico em formato de "L”, tipo estaclo
de trahalho, constimide em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressio tevturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabaments em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada 3 quente pelo sistema hot-melt em
todo seu perimetro, com raic minimo de 2.5 mm. Hordas ransversals com acabamente em
fita de PYC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro. Dotados corn 02 passa cabos didmetre de 40 mm em poliestireno injetado de alto
impacto PAINEIS FRONTAIS: em madeira MDP ginza de 18 mm de espessura, resistents a
riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco. Berdas com
acabamento em fita de borde em PVC de 1 mm de espessura, colada a guente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro. Calha horizontal estrutural para passagem de Sagio sob o
tampo, oo gemmemé;mvm,mﬁndnsazmam cabeamento de energia, logicoe
teledBnico, em chapa de ago # 20 de espessura, fixada ao tampo & 2o painel através de 65

| parafusos auto atarrachante, 45 x 16mm para madeira. Painel frontal fixado s estruturas

laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm tampicha/ Allen ¢ porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com coluna central em tubo metalon 40 x 40 x 1,50mm e pés
{aterais formados através de 02 colunas verticals em chapa de aco#18 wiradas no formato
semi-oblongo com raio de 20mm nas partes externag das colunas, medinde 627 x 220 x 40mm
{HxLxCcom cathas remavivels através de encaixes em chapa # 18 com 0Z passa fles
intsrnos. Base inferior estampada em chapa de ago# 14, medindn 600+ 60 x30mm {CxLxH),
e formats trapezoidal com suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com fixagdo
através de rebites repuxe com rosca M8, A coluna vertical devera receber na parte intersa
trés reforgos em chapa de ago de “1x1/4, para fizagio da catha de flagio com rosca M6 no
suporte. & parte Wﬁwdaesunmraseréemmbeéeawmam chapa #18. Entre as
colunas vemwsésmmémémmmdemmmﬂ3msm
passagem de fiaclo. Os divisares de cabe sdo de chiapa de ace #18. Nas partes metilicas deve
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| metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a AH

ser aplicade tratamento apti-ferruginoso gue assegure resisténcia 4 corrosio em cﬁe
névoa salina de no minime 300 horas. Pintura-dos clementos metilices em tnta

hibrida Eplxi/ Poliéster, na cor preta, elptrostitica, brithante, polimeriada em
espessura minima 40 micrometros.GAVETEIRO FIXD: com duas gavelas, corpo constitaido de
MDP cinza de 1Bmm de espessura, revestido em laminade melaminico de baixa pressio
texturizado emamﬁasasfasﬁmmrézsée?vcae}mméeesgessum.mmaqum
pelo sistema hot-melt resistents a riscos e produtns de Empem.mmbexmmanifmeée
aspecto final fosco. Fechadura com fechamento simultdnea das duas gavetas, com duas
chaves, Gavetas confeccionadas em ago #22 6o minims, com tratamento de fosfatizac3o por
imersdo e pintura epdxi pelo sistema eletrostitico, com em estufa, Frente das
gavetas em MDP cinza de 18 mm de espessura. ?axaéwéoﬁpommzknmiadosménnﬁo
com forma chncava com aproximadamente 110 mm de compriments.G fornecedor deverd
apresentar, acompaphads da amestra do produto, a seguinte documentagio técnicxCatdlogoe
efou folder fornecides pelo fabricante de ltem propests para confirmagio de suas
especificacBes minimas exigidas neste Termo de ReferéncizCertificagio de produts emitido

DIMENSIONAIS £ REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOYRelatério de Ensaio ou Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para todes os requisitos da ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACDES — REQUISITOS E
METODES DE ENSAIOY, Certificado do processo de preparagae e pintura em superficies

NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPQSK;E{}‘ A NEVOa SALINA - METODO DE ENSAIDL ABNT NBR 8095 {MATERIAL

METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAC A ATMOSFERA

DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO} ¢ ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDU 1,20 X 0,75M.

Com mmpo em aglomerado de 25emm de espessura, medindo 1,20m de didmetro, revestide
em ambas as faces com laminade meiaminimdeéaﬁmpresﬁnmmrdmmrems
encaberadas com fita de poliestireno na mesma &oF do tampo com espessura de Z,0mm.
&imraéatampaemm&éﬁaasaiedeﬁmm,m&ﬁ&emwmmmemm—
corrosive e anti-ferruginoso, pintura epéxl na cor <inza, sendo 04 travessas superiores em
tubo de ago 25xZ5x1.20mm contendo ponteiras em polipropileno nas extremidades,
rontendo chapas de ago de 1.50mm de espessura em farmato delta soldadas ao tubo central
coma forma de reforcar a sustentacio do tampo, ¢ travessas inferiores em tube de aco 30 x50
x 1,50mm, contendo ponteiras sm polipropileno nas extremidades na cor preta e sapatas
niveladoras sextavadas de polipropilens, sustentagdo vertical através de tubo central emago
redondo de 3°x1,20mm. Fixagdo da estrutura ao famps através de perafuscs awio-
atarraxantes.0 formecedor devera apresentar, acompanhade da amestra do produto, &
seguinte documentagio téenica:Catdloge efon folder fornecidos pelo fabricante do ltem
proposto mcmﬁrma;&ademsapedﬁmﬁﬁminimseﬁg‘dﬁm& Termo de
Referéncia;Certificaciio de produtn emitide por Organismo Certificador acreditado pelo
CLOREANMETRO para a2 ABNT NBR 13966 (MOVEES PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAQ E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO}:Relatério-de Ensain ou Lando emitide por iaboratrio acreditado pelo Inmetre para
todos os reguisitos da ABNT NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E 5UAS
APLICACBES — REQUISITOSE METODOS DE ENSAIO:Certificado do processc de preparacio
& pintura em superficies metdlicas emitide por Organismo Certificador acreditado pele
CGORE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDG E KAOD
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 gmm METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAC A ATMOSFERA (MDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIC) e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINAGAC DA ADERENCIA)

‘N,
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MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 8.74M COM SUPORTE TECLADO.
Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO: constituido em MDP cinza de 25 mm de
eSpessura, mkmmmmmkmgmMoemMs
fae&s,heréa&eﬁmieposteﬂarcomacahamteemﬁaéePVCéeS mim de espessura, colada
a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas
mnsvezsaismmgmbamnmemﬁmde?ﬁde2mmde espmmmhéaaqnemp&e
sisterna hot-melt o toda seu perimetro. Dotades com 02 passa cabos didmetro de 60 mm et
poliestireno injetado de aits impacto.PAINEL FRONTAL: em madeira MDP cinza de 15 mm de
expessura, r&s%amemkﬁm,m&mum&mﬁw&
foscn. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVG de 1 mm de espessura, colada 2
quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro. Catha horizontal estrutural para
passagem de fiagio sob o tampo, com pelo menos duas vias, permitindo o scesso a todo
abeamenmdemergia,iégiceetei&f&mm,emcﬁ@aéeaa;a#Zﬁdeespessura,méaan
tampo ¢ a0 painel stravés de 85 parafuses auto atarrachante, 45 x i6mmpara madeiraPainel

frontal fixado s estrutras Iaterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen
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¢ porca cilindrica W ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa de P ICR %

viradas no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas partss externa das colunas, medindo
£77x 220 x 40mm (HxLxC} wmm‘ihasremwfveisa@avﬁséemﬁxﬁs ers chapa # 18 com
02 passa fios internos. Bmmfmiafemmpaﬂaem&apaéeagm4,medimﬁwxéax
S0ram {Cxixﬁ},emfermatamwaidaimmsupcmsmﬁmpmrwehﬂsam
niveladoras, com fixache através de rehites repuxo com rosca ME. A coluna vertical deverd
receber na parte interna trés reforgos em chapa de ago de “Ix1/%, para fixagio da catha de
fiagho com rosca M6 no sugorte. A parte superior daesgutura serd em tubo de ago 40xZ0mxn
chapa #18. Entre as colunas verticals da estrutura deverd haver dais divisores de cabo com 03
TAsSEos para Dassagem deﬁa;%&ﬁsdivméembaséaéemée ago $18. Nas paries
metslicas deve ser aplicade ratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia 2 corrosa
emcﬁmmdeaévaasa}maﬁemminm BGGmsPiﬁmradeseiemenmsmeﬁﬁcasmm
em pé hibrida Epbui/Poliéster, na cor preta, eletrastatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.Suporte teciado retr3til constituido de MBP cinza de
15mm de espessura, revestida em iaminado melaminico de haixa pressio texturizado em
ambas as faces, com bordas de PVC de 1mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt, resistente a riscos & produtos de limpeza, com vextura uniforme de aspecto final fosco,
medindo: 0,30 x 0.50m0 fornecedor deverd apreseutarn, acompanhade da amostra do
produto, a seguinte documentasao técnica:Catilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do
jtem proposto para confirmagie de suas especificagfies minimas igidas neste Termo de
Referéncia:Certificacio de produto emitide por Organismo Certificador acreditade pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NER 13966 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO B CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ)Relatbrio de Ensalo ou Laudo emitide porlaboratério acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos da ABNT NBR 16332 {MGOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS £ METODOS DE ENSAIOY:Centificado do processo de preparagio
e pintura em superficies metsilicas emitide por Organbsmo Cortificador acreditado pglc
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAD A ATMOSFERA {MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
{TENTAS E VERNIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID} e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIAY

3
MESA DE REUNIAD MEDINDO 200X 1,00X0,74M {LxPxH).
Mesa reta, estrutura em ago, composta por TAMPO: avalade constitaido em MDP cinza de 25
mm de espessura, revestido em juminado melaménico de baixa pressdo texturizado em ambas
s faces, borda frontal e posterier com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-meit i sodo sen perimetro, com raio minime de 2,5 nm.
Bordas transversais com acabamento am fta de PVC de 2 mm de espessurs, colada a quente
pele sistema hot-melt em todo sen perimetro. Botados com D2 pass3 cabos didmetrs de 60
mm em poliestirens injetado de alto impacto. PAINEL {ENTRAL: em madeira MDP cin2a de
18 mm de espessura, resistente a riscas & produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto finat fosco. Bordas com acsbamento e fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura,
colada 3 quente pelo sistema hot-melt, em todo sea perimetro. Calha horizontal estrutural
para passagem de fiagdo sab o tampo, comm pelo menos duas vias, permitinds o acesso a todo
cabeamento de energia, Wgico o telefbnico, em chapa de ago # 20 de espessura, fixads a0
tampo ¢ 30 painel através de 65 parafuses auto atarrachants, 45 x 16mm para madeira
Painel frontal Bxado s estruturas laterals da mesa através de parafuse M6 x 75 mm
tampinha/ Allen & porca cilfndrica M&ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticals em
chapa de ago#18 viradas ne formato semi-sblongo com rafo de 20mm nas partes externa das
colunas, medindo 627 x 220 x 35mm (H x Lx €] com calhas removiveis através de encaixes
om chapa # 18 rom 02 passa fins tnternos. Base inferior estampada em chapa de aco#ld,
medindo 1600 x 60 x 30mm (Cx Lx H), ern formato trapezoidal com suportes soidados para
receber sapatas niveladaras, com fixacio através de rebites repuxo com rosca MB. A coluna
vertical devera receber na parte %ntemmmfar;usemmdeawde’miiﬁpmﬁmgﬁo
da catha de fagio com resca M6 no saporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de
ago 40x20mm chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura devers haver dois divisores
de cabecam&&m@smwmkﬁw&sdmmﬁmmde&amdeaw
#18 Nas partes metslicas deve ser aplicado trataments anti-ferruginose que assegure
resistbncia 3 corrosie em chmara de névoa satina de no minimo 300 herasPintura dos
clementos metdlicos em tinta em pb hibrida Epéui/fPoliéster, na cor clnza, eletrostitica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros. farnecedor deverd
apresentar, arompanizdo da amostra do produto, a seguinte documentagio tecnica:Catilogo
ejou folder forngcides pelo fahricante do item proposio para confirmagiio de suas
especificacbes minimas exigidas neste Termo de Referdncia:Certificagio de produto emitido
per Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR 13966
(MOVEIS PARA SSCRITORIC - MESAS - CLASSIFICACAD E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS £ METODOS DE ENSAIO):Relatdrio de Ensalc ou laudo
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro parma todos os requisitos da ABNT NBR
16332 [&Sé‘&’is DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REGIISITOS E
METODOS DE ENSAN:Certificado do processs de preparaciio e pintura em snperfides
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metilicas emitido por Organismo Certficader acreditado pelo CGCRE-INMETRO paraa ABNT

| NBR 5094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAD POR

EXPOSICAC A NEVOA BALINA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 8095 {MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAD FOR EXPOSICAD A ATMOSFERA
GMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS B VERNIZES -
BETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAID) & ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

ITEM

LOTE 03- COTA RESERVADA PARA ME E EPP

61

PSPECIFICACAD

ARMARIO ALTO EM ACO COM 62 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X 045M HXLXP
Armério com 07 {duas) portas em chapa de age, tratamento anticorrosivo e anti

pintura epéxt aplicada pelo processo de deposigio eletrostitica com secagem em estufa a
200graus, na cor cinzaCorpo; laterals, tampos superior e inferior em chapa de ago n® 24 com
62 portas, também confeccionades em chapa 24, cada porta devers conter 03 (trés]
dobradigas internas, & 81 (uma) fechadura universal para moveis de ago comt rotagio de 90
graus com 02 {duas) chaves cada. Equipade com 4 prateleiras em chapa 24 reguléveis de 50
em 50 mm através de cremalbeira borda em dobra dupla e reforge tipo dmega para suportar
carga de 50 kg uniformemente distribuidos, sendo opcional a utilizagio de mais prateleiras.
Todes os componentes deverdo ser soldados através do sistema MIG. Tedo o material e
processe de fabricacio utilizado njo deverd comprometer 2 integridade fisica dos usudrios, &
exemplo de partes cortantes, rebarbas, respingos de soida ou cantos sgudos.0 forneceder
deverd apresentar, acompanhade da amostra do produto, a seguinte documentagio
sécnica:Catdloge e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de
suas especificagbes minimas exigidas pest Termo de ReferénciaCertificacio de produto
emitido por Drganismo Certificador acreditado pelc CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR
13961 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS:Certificado do processe de preparacio e
pintura mmwﬁﬁumﬁﬁmemw&wwmmmmwwkﬁ
INMETRO para a ABNT NER 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO -
CORROSAD POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8695
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAD A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO}, ABNT NBR 10443 {TINTAS B
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA)

[+ 7

ARMARIQ BAIXO EM ACO €OM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 075 X04SM (HX 1 X P
Armério com 02 {duas) portas em chapa de aco, tratamento anticorrosivo & antiferrugineso,
pintura epéxi aplicada pelo gmcasodedepasiﬁsektmsﬁﬁm&mmgememmfaa
200graus, na cot cinzalorpo: laterals, tampos superior & inferior em chapa de ago n? 24 com
02 portas, ambém confeccionados em chapa 24, cada porta deverd conter 03 {trés)
dobradicas internas, e 81 {uma} fechadura universal para mdveis de ago com rotagio de 90
graus com 0Z {duas) chaves cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24 reguldveis de 50
em 50 mm através de crematheira borda em dobra dupla ¢ reforgo tips Smega para suportar
carga de 58 kg uniformementie distribuidos, sendo opeional a utilizagio de mals prateleiras,
Todes os componentes deverdo ser soldadas através do sigtema MIG. Todo o material ¢
processo de fabricagio utilizade ndo devers comprometer 3 integridade fisica dos usudrios, 3
sxemplo de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos agudos.0 fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostia do produtn, a seguinte

emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA BSCRITORIO - ARMARIOS);Certificado do processo de preparagio &
pintura em superficies metslicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 80894 [MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAD REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDG - CORROSAO POR EXPOSICAC &
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUCOSAS - METODO DE ENSAIO) ¢ ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAC BA
ADERENCIAY.

a3

ARQUIVD DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0.71IM.

Confeccionads #m chapa com espessura de 0.60mm {chapa 24}, gavetas com suporte parma
pastas suspensas ¢ors espessura de 1,20mm fchapa 18}, contendo puxadores em PVC na cor
cinza, gavetas sobre trilho telescipico, fechadura tipo vale com duas chaves, sistema de
travamento simultineo das 04 gavetas. Tratamenta anticorrosivo e antiferruginoss, pintara
epdxi aplicada pels processo de deposicio eletrostitica com secagem em estufa a 200graus, 02
cor cinzal) fornecedor deverd apresentar, acompanhade da amostra do produto, 3 seguinte
documentacio tcnica:Catilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do ftem proposto para
confirmacio de suas especificagBes minimas exigidas neste Termo de ReferéncixCertificacdo
de produto emitido por Organisme Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRQ para a

o g
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AGNT NBR 13961 [MOVEIS PARA ESCRITORID - ARMARIOS)Certificado do processc de
preparagio e pintura 2m superficies metilicas emitido por Qrganismo Certificador acreditado
pele CGCRE-INMETRO para 3 ABNT NBER 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR
EYPOSICAD A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ERSAIQ), ABNT NBR 10443
{TINTAS E VERNHES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO} e ABNT NER 11003 (TINTAS —
DETERMINACAC DA ADERENCIA}.

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98X 6,94 X 040M.

COLUNAS: em ago SAE 1816/1020, medindo 84xh4cm, chapa com espessura de 1,50mm com
trataments anticorrosive e antiferruginoso, pistura epéi aplicada pelo processe de deposico
efatmst:éticacamsamgememesmﬁ&wﬁmnamrdmmmdeﬁméeemfwmm
oblonge para permitir Teguiagem de altura das prateleiras,PRATELEIRAS: em ago SAE
$010/1928, chapa com espessura de ,60mm com srataments anticorrosivo £ antiferrnginoso,
reforco tipe Amega para suportar carga de 58 kg uniformemente distribuidos, pintura epésl
aplicada peis pméeéepasi&aemmsﬁﬁmwm secagem em estufa a 200graus, na cor
o4 cinzal fornecedor deverd apresemtar, acompanhade da amostra do produto, a seguinte UND 80
documentacio téemicaCatiloge efou folder fornecidos pein fabricante do item proposio para | )

. confirmacio de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de Referncia;Certificado
e do processs de preparagiic e pinturd em superficies metdlicas emitido por Organismo
Cartificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO paraa ABNT NBR 8094 [MATERIAL METALKCO
, REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO BE
o ENSAIO), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICD REVESTIDO E NAD REVESTIBO -
CORROSAO POR EXPOSICAD A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSANY}, ABNT
NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA pELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIC) ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAD DA ADERENCIAL

ARMARIO ACD 6 PORTAS

Arméario de aco, com 1970mm de alturs, 640mm de largura e 450mm profundidade, 6
compartimentos sobrepostos em 3 Blefras ‘harizontais e 2 Alefras verticais dotados de partase
fechaduras independentes CONSTITUINTES:» Chapa de ago SAE 1010/1028.- Corpe, divisérias
& portas em chapa 22 {0,75mm);- Piso dos compartimentos em chapa 20 {0,90mm};- Pés em
chapa 16 (1,50mm};- Dobradicas em chapa 14 {1,9mm};- Cabides em forma de gancho - chapa
14 {1,9mm}.» Dobradigas internas nio visivels nia parte extarior do mivel no minimo 75mm
de altura - duas unddades por portas Fechadura de tamber cilindrico tipo “Yale"s Chavesem
duplicatas presas 4 porta correspondentes Porta-etiquetas estampado ou sobreposts, sendo
este fltimo exclusivamente de liga metdlica ndo ferrosa cromados Pintura em Hinta em pb
hibrida Epbxi/Polidster, eletrostética brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. FABRICACAO - Para fabricagio ¢ indispensivel seguir
detalhamentos e expecificachies tSenicass Aplicar tratamento anti-ferrugineso gue assegure
resisténcia 3 mﬁnmcﬁm&mdenémsaﬁnaéemmﬂnmasmim NBR
8094). O grau de corrosio nio deve ser maior que §i 1 {conforme ISD 4628-3}» Soidas devem
possuir superficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar pontns corantes, superficies
éswmsmeseéﬁam&mmd&nﬁna&asnspmgmewmda&sdemlé&mbm&u
. arredandados os cantos agudos. Bordas acessivels acs usudrios devem ser arredondadas e
- 05 | lvres de rebarbas, nfio devendo apresentar pontas Cortantes.s Piso dos compartimentos com | UNDL 37

& pontos de soida para cada ports, espagades unHformemente.» O piso inferior do armdrio bem
como os pés de apolo deverdo receber reforge estrutural de forma a3 garantir estabilidade e
rigidez do conjunte.O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amestra do produto, a
seguinte documentagao téenica:Catiloge efou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposic para confirmagfio de suas especificaghes minimas exigidas neste Terme de
m&mw&ﬁméoptm&mepmemmmﬂﬁd&mﬁmemm
por Organisme m&mm&m&cmm&mmaﬁmmam
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
z@.évg}g SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NER 8695 {MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAQ REVESTIDG - CORROSAD POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODC DE ENSAID), ABNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES - DETERMINACED DA
£SPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGUSAS - METODO DE ENSAIO) ¢
ABNT NBR 11003 [TINTAS DETERMINACAO DA ADERENCHA).

ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA.

Estante de ago para livres, com 2000mm de altura, dotadade 10 prateleiras fixadas s colunas
g6 | por meio de encaixes formande vios de alaras ajustiveisCONSTITUINTES:« Chapa de ago | UND. 21
SAE 1010/71020.-Colunas, pés e travessas em chapa 14 {1.90mm};—Prateleiras em chapa 26
(0,90mm);—Latersis das prateleiras em chapa 16 {1.50mm};--Reforgo das prateielras em
chapa 28 {0,90mm};—Perfis de 30mm para travamento em "X em chapa 14 {1.50mm}.e Dez W\ o,
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Acabamento em esmaite sintético, brilhante, espessura de camada 30

polimerizada em estofa a 1208C J 1409C, superficies lisas ¢ uniformes.« Coresi—Prateleiras,
laterais e perﬁségmvamﬁmem’fmmrﬂh‘iﬁ;—ﬁo}um pés ¢ travessas na cor AZUL
FRANCA.» Sapatas niveladoras em metal cromado com base de golipmpﬁeno injetado Porca
soldada internamente 2 base para fixagfio das sapatas FARRICACAOL:» Aplicar tratamento anti-
ferruginose por fosfatizagho - banhos sucessives a guente comstando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados.e
- pontos Cortantes,
superficies 4speras pu eschrias.s Eliminar respingos e vohanes de solda, rébarbas, esmirathar
por colunas, pés, travessas & perfis
de fravamentn.« Pés devem ter secgio tubular e colunas em forma de “C".» Os pontos de uniio
entre as colunas & os pés da estante, devem receber cordso de solda continno em todo
perimetro. Prateleiras com dobras duples em todo o perimetro, 13 dobra - minimo Z0mm, 2%
dobira - minimo 18mm. O bordo de fundo deve ter ainda urn ressalto de no minimo 25mm para
Timite dos 11 livros.s As colunas devem ter furos de secgio retangular alichados no sentido
vertical ¢ espagados a cada 56mm ieimaéixo},paraﬁxagﬁeeaimde altura das prateleiras.
Devem receber ainda furagiio redonda de # = Smm e espagamenta 2,5mm {eixn 2 eixo} para
fixacho do travamento e das travessas.s As travessas devem ter dobras de forma que garantam
de agn, zincados com porcass Os
perfis de reforgn em forma de *I¥* devem ser soldados 3 face inferior de cada prateleira por

Saidzséevempessﬁrsnwﬂ&ikaeknmn@mnﬁem

juntas ¢ arredondar cantos agndos.» Estubura:

ﬁgidezedeﬁmserﬁxaéasasmaaspmmée

solda 2 ponta.s Travar o movimento lateral por meio de perfis de 30 x 1560

em forma de “X” com parafiso no cruzamento.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado

da amostra do produts, 2 seguinte documentacio écnica:Catalogo efou folder fornecidos pelo

fabricante do iem grapmpmmnﬁnméaéemsesgedﬁmﬁesminm exigidas neste

Termo de Refarincia;Certificado do processo de preparagio e pintura em superficies metilicas
acreditado

emitido por Organismo Certificador pelo CGCRE-INMETRO paraa

(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
£ NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC A ATMOSFERA GMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAI), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGDSAS - METODO DE ENSAID)

ABNT NER 11063 {TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

a 40 micrens,

x 1,9mm fixados

ABNT NER 8094

LOTE 04- AMPLA PARTICIPACAC

ITEM

T
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. y ACAG
ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X 045M (HX L X F).
Armério com 02 [duas} portas em chapa de ago, tratamento anticorrasive e antiferragineso,
pintara epoxi aplicada pelo processo de deposigio eletrostitica com secagem em estufs a
200graus, na cor cinza.Corpe: laterais, tampos superior e inferior em chapa de ago n® 24 com
62 portas, também confeccionados em chapz 24, cada porta deverd conter 03 {wrés)
dobradigas internas, ¢ 91 (uma) fechadura universat para moveis de ago com rofagio de 90

graus com 02 {duas) chaves cada. Equipado com 54 prateleivas em chapa 24

em S0 mm através de cremalheira borda em dobra dupla e reforgo tipo Gmega para suportar
carga de 50 kg uniformemente distribuldos, sendo opcionat a utilizagio de mais prateleiras.
Todos 0s componentes deverfio ser soldados através do gistema MIG. Todo o material e
processe de fabricagio utilizade ndo devers comprometer 2 integridade fisica dos usudrios, 4
exemplo de partes cortantes, rebarbas, respingos de soida ou cantos agudos.0 fornecedor
deverd apresentar, acompanbado da amostra do produts, a seguinte documentacdo
técnica:Cardloge efou mfamdwmmmdsiwmymmmmm&
suas especificacies minimas exgidas neste Termo de ReferénciaCertificacio de produte
Organismo Certificador acreditade pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOSYCertificado do processo de preparagia e
pintura em superficies metilicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGERE-

emitido por

INMETRO para 5 ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAD A NEVOA SALIRA - METODO DE ENSAID), ABNT NEBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NER 11003 (TINTAS — DETERMINACAC DA

ADERENCIA)L

regulbveis de 58

a2z

ARMARIC BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 075X 04SM {(HXLX P}

Armério com D2 {duas) porms em chapa de ago, Tatamento anticorrosive

pintura epbxi aplicada pele processo de deposicio sletrastitica com secagem em estfa a |
Z00graus, na cor dnzalorpo: laterals, tampos superior e inferior em chapa de age n® 24 com UND. 15
02 portas, também confeccionados em chapa 24, cada porta deverd conter 03 {wés} .
dobradicas internas, & 81 {uma) fechadura upiversal para mévels de ago com rotacdo de 90
reguliveis de 50
em mmmvﬁﬁmﬁemmﬁammmemmﬁmeW
carga de 50 kg uniformemente distribuidos, sendo opcionat a utilizagdo de mails

graus com 02 {duas} chaves cada. Equipado com D4 prateleiras em chapa 24

antiferruginoso,

o

v'fﬁi’ﬂﬁio
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Todos os componentes deverdio ser seldados através do sistema MIG. Todo o material e
processa de fabricagio utilizado oo devera comprometer 3 integridade fisica dos usudrios, a
exemple de partes cortantes, rebarbas, respingos 4@ soida on cantos agudesO fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte docomentacdo
téenica:Catiloge e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de
suas especHficaches minimas exigidas neste Termo de ReferBnciaCertificagio de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificado do processo de preparacio e
pintura em superficies metdlicas emitido por Organismo Centificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8895
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 18443 {TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA pELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 [TINTAS — DETERMINACAC DA
ADERENCIAY

a3

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 046 X 0.7IM. Confeccionads em
chapa com espessura de 0,60mm {chapa 24}, gavetas COMm SUPOrte Para pastas SUSPensas com
espessura de 1,20mm {chapa 18), contendo puxadores em P¥C na cor vinza, gavetas sebre
trilho telescépico, fechadura tipo yale com duas chaves, sisteina de travamentn simultineo das
04 gavetas. Tratamento anticorresivo e antiferruginoso, pintura eplxi aplicada pelo processo
de deposicio eletrostitica com secagem em estafa a 200graus, na cor cinzad fornecedor
devers apresentar, acompanbado da amostra do produto, 3 seguinte documentacdo
téenica:Catilogo efou folder fornedides pelo fabricante do itemn proposto para confirmagio de
suzs especificagies minimas exigidas neste Termo de ReferénciaCertificagio de produto
emitide por Organismo Certificader acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR
13961 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIGS);Certificads do processo de preparagio €
pintura em superficies metdlicas emitido par Orgapismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
{NMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAG POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIG), ABNT NER 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 10443 (TINTAS B
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAD DA
ADERENCIAL

. UND.

39

ESTANTE METALICA COM 05 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X 040M.

COLUNAS; em age SAE 1818/1028, medinde 84x04cm, chapa com espessura de 1,50mm com
iratamenta anticorresive e antiferruginoso, pintura epéxi aplicada pelo processe de deposicio
eletrostitica com mmmeMaZﬁmeﬁmmwMaﬁmﬁomfmm&m
oblongo paraz permitir regulagem de altura das prateleiras. PRATELEIRAS: em ago SAE
1010/1020, chapa com espessora de 0,60mm com tratamento anticorrosivo ¢ antiferruginoeso,
reforco tipe Gmega para suportar carga de 50 kg unfformemente distrihuidos, pintura epfxd
apiicada pelo processo de deposicho eletrostitica com secagem e estufa a 200graus, na cor
cinza 0 forpecedor deverd apresentar, acompankado da amostra do produto, 2 seguinte
documentacio teenicarCatiloge efou folder fornecidos pelo fabricante do ftem proposto para
confirmacio de suas especificaghes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado

do processe de preparagio e pintura em superficies metilicas emitido por Orgasismo | .

Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAID), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAD REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT
NBR 10443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO} e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

. URD.

240

a5

ARMARIO ACO 6 PORTAS

Armério de ago, o 1970mm de altura, 640mm de largura e 450mm profundidade, 6
compartimentos sobrepostos em 3 fileiras horizontais & 2 filedras verticals dotados de portase
fechaduras independentes. CONSTITUINTES:« Chapa de ago SAE 1010/1020.- Corpo, divisbrias
¢ portas em chapa 22 (0,75mm);- Pise dos compartimentos eim chapa 20 {8.90mm);- Pésem
chapa 16 {1,50mm};- Dobradicas em chapa 14 {1.9mm};- Cabides em forma de gancho - chapa
14 {1,9mm}.» Dobradicas internas nfig visiveis na parte exterior do mével o minimo 75mm
de altura - duas unidades por portas Fechadura de tambor cifindrico tipo “Yale”.« Chaves em
duplicatas presas 3 porta correspondentes Porta-etiguetas estampado ou sobreposto, sende
este ditimo exclusivamente de liga metdlica ndo ferrosa cromado.s Pintura em tista em po
hibrida Epéxi/Poliéster, sletrustatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZAFABRICACAO: Pars fabricacio & indispensivel seguir
detsthamentas ¢ especificagfes thenicasa Aplicar ratamento anti-ferruginaso que assegure
resist@nels & corresdo em cimara de névoa salina de no minime 240 horas {ronforme NBR
8094}. O grau de corrosio nde deve ser malor que Ri 1 {conforme IS0 4628-3).» Soldas devem
possuir superficie lisa ¢ homoginea, nio devendo apreseniar pantos cartantes, superficies
4speras on escériass Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.s Bordas acessivels aos usufrios devem ser arredondadas
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livres de rebarbas, ndo devende apressntar pontos cortantes.s Piso dos compartimentos com
dohras duplas na horda frontal, 1% dobra - minimo 20mm. 28 dobra - minime 10mm, Bordas
Iaterais e de fundo com dobras simples ~ minima 20mm.« Portas com dobras duplas em todo
perimetro, 1* dobra -minimo 20mm. 22 dobra - minimo 15mm.s As jungbes de chapas nos
cantos das portas devem receber preenchimento com solda» Fixar portas por meio de
dobradicas embutidas e soldadass Rebater a 180% 3 dobra interna das portas, no lado de
fixacdo das d&bmé%;ascﬁsreﬁr@séasymdeveﬁssersoﬁadosaéasmmmkﬁmade
6 gxcmtasdem&wmmpom‘ﬁwm.-ammmmﬁom
como os pés de apoic deverfo receber reforgo estratural de forma a garantir estabilidade e
rigidez do conjunto.0 fornecedor deverd apresestar, acomparhade da amostra do produto, a
seguinte documentagio écnicaCatiioge efou faider fornecidos pelo fbricante do item
proposto para confirmace de suas especificagbes minimas exigidas neste Termu de
ReferfnciaCertificado do processo de preparagio & pintura em superficies metdlicas emitido
por Organismo Certificador acreditads pelo COCRE-INMETRO para 3 ABNT NBR 80%4
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIRO - CORROSAC POR EXPOSICAD A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 (MATERIAL &?‘.?AL{C{} REVESTIDO
£ NAC REVESTIDD - CORROSAD POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODG DE ENSAIO), ABNT NHR 16443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIC) e
ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAC DA ADERENCIA)

PREFE N

ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA.

Estante de aga para livros, com 2080mm de altura, dotadade 10 prateleiras fixadas 3s colunas
por meio de encaixes formande vlos de alturas ajustivels. CONSTITUINTES:« Chapa de ag0
SAE 1010/1020.~Colunas, pés e travessas em chapa 14 {1,90mm);—Prateleiras em chapa 28
{0,90mm):~-Laterais das pratelelras em chapa 16 {1.50mm);—Reforgo das prateleiras em
chapa 20 {0,90mm});—Perfis de 30mm para travamento em *X* em chapa 14 {1.90mm}.» Dez
prateleiras fixadas 3s colunas por meio de encaixe, formando vios de alturas afustiveiss
Acabamento em esmalte sintético, brilhante, espessura de camada 30 a 40 microns,
polimerizads em estufa a 1209C / 140°C, superficies Hisas e aniformes» Cores:~Prateleiras,
laterais e perfis de travamento em “X" na cor AREIA~Colunas, pés & travessas na cor AZUL
FRANCA« Sapatas niveladoras em metal cromade com base de polipropiienc injetado.» Porca

soldada internamente  base para fixagio das sapatas.FABRICACAO:» Aplicar wratamento anti- |

ferruginoso por fosfatizacio - banhos sucessivos a quente constando de desengraxanie,
decapante, fosfatizante ¢ passivador, intermediados por tanhos complementares adequados.
Soldas devem possuir suparficie Hsa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies Asperas ou eschrias.s Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas, esmiralbar
jumtas e arredondar cantes agudos.» Estrutura: composta por colunas, pés, travessas @ perfis
de travamenta.e Pés devem ter secglo tubular € colunas em forma de “C".» Os pontos de unido
entre as colunas e os pés da estants, devem receber cordio de solda continuo em tndo
perfmetro.» Prateleiras com dobras duplas em todo o perimetro, 1# dobra - minimo 20mm. 2%
dobra - minimo 10mm. § bordo de fando deve ter ainda um ressalto de no minimo 25mm para
limite dos 11 Hvras.s As eolunas devem ter furos de secgin retangular alinhados no sentido
vertical e espagadas 3 cada $0mm (eixo a eixo), para fixacio e ajuste de altura das prateleiras.
Diever receber ainda furacio redonda de g = Smm e espagamento 2,5mm {eixo a eixe} para
fixacio do travamento e das iravessas. As travessas devem ter dobras de forma que garantam
sigidez, ¢ devem ser fixadas as colunas por meto de parafusos de ago, Zincados com porcass Os
perfis de reforco em forma de “U* devem ser soldados 4 face inferior de cada prateleira por
solda 2 pento.» Travar o movimento lateral por meio de perfis de 38 x 1500 x 1.9mm: fixados
em forma de "X com parafuso no cruzamentn.0 fornecedor deverd apresentar, acomparhado
da amostra do produts, 2 seguinte documentacio téenicaCatilogo e/ou folder fornecides pelo
fabricante do item proposte para confirmacio de suas espacificagbes minimas exigidas neste
Termo de ReferSncinCertificado do processo de preparagio e pintura em superficies metiiicas
emitide por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para s ABNT NBR 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAD A
NEVOA SALINA - METDDO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO
E ?i.é(} REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAD A ATMOSFERA (MIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NER 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID) ¢
ABNT NBR 11603 [TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENCIA).

" UND,

63

LOTE 05- COTA RESERVADA PARA MEE EPP

iTEM

ESPECIFICACAC

124

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR COM BRACO T REGULAVEL.

Encostoe de espaldar médic com conchs interna e capa em PP injetado, dimensbes 460 mm
{altura} x 430 mm {argora). Mecanismo de duas alavancas com movimento de
inclinacio/contats permanente do encosto. Reforgs metdlico estrutural para o encosto,
estampado em chapa de ago SAE 1820, estrutura de unifo do encosto com assento com
regulagem de altura por catacs que permite & regulagem da altura do encasto em 7 posiches
pré-definidas com curse total de 90 run, e jAmina de ago SAE 1020, e amboz com
acabamento em pintura epdxi pé na cor preta. Estrupwra interna do assento em madeira

IND.
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compensada, com capa em PP injetado, dimensbes do assents 360 mm {profundidade) 2478
mm {largara). Espumas do assento ¢ encosto ipjetadas em polturetano flexivel de
densidade = alta resilidncia. Revestimento em tecido. Coluna a gis, em copformidade DIN
4556, corm carso de 120 mum para ajuste de aitura do assento, com telesedpio para protegio e
acabamento, Base em nylon com fibra de vidre e didmetro de 630 mm. Rodizio em nylon com
pista em Pﬁ.mw&ﬁmmm&mﬁﬁmap&meﬂmew
anticarrosivo nanecerimico que assegure resistincia 3 corrosio sm clmara de névoa salina
de na minimm&!mmmmem"ﬁmmﬁmmgﬂﬁv&mmemmde
aCo, COM Carensgen em polipropilenc. Fixagio do Brago 3 gadeira por meio de parafusos
métricos0 forpecedor deverd apreseviar, acompankado da amestra do produto, a seguinte
documentagio técnica:Catilogo efon foider fornécidos pelo fabricante do jtem proposto para
confirmacio de suas especificacbes minimas exigidas neste Termo de ReferénciaCertificagio
de produto emitido por Organismo Cerdficador acreditado pele CGCRE-INMETRO para 2
ABNT NER 13962 [MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAKNCertificadp do processs de preparagac € pintara em superficies metilicas emitido
por Organismo Certificador acreditade pelo CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR 8094
{(MATERIAL METALICO REVESTIDO E RAC REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAD A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT KRRBOYS {MATERIAL METALICG REVESTIRO
E NAO BEVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAD A ATMOSFERA UIMIDA SATURADA -
METODD DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAC DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODD DE ENSAID) e
ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DAADERENCIA).

az

| fxagio do encesta fornecador devera apresentar, acompanhade da amostra do produto, 2

CADEIRA FIXA 04 PES SECRETARIA.

Com estrutura em ago whular difmewo 7/8 por 1,20mm de espessura com pintura
sletrostitica a pb na cor prefa e tratamento anticorresive nanocerdmico que assegure
resisténcla 3 corrosio em cimara de aémﬁﬁmdenomaﬁmoaﬁﬁmnacarprem
Contendo ponteiras de polietilenc de baixa densidade nas extremidades dos tubos. Assento
em espuma injetada de 2ita densidade medindo 425 x 395 x 40mm {Larg X Prof x Espes)
revestido em tecido isg%paﬁpmﬁmmwrmﬁaammwﬁmemidom?mm
na inferior, bordas em perfil francés P?ﬂéeﬁ,ﬁmmmmmﬁmemespﬂmmﬁ
de alta densidade medindo 368 x 285 x 30mm fLarg x Alt x Espes) revestido em tecide
100% polipropilenc na cor azal, @ contra-encaste revestide em vinil preto, bordas em perfil |

nanccarimico que assegure Tesisténeia & corrosho em cimara de névoa salina de no minime UND.
366I:zarasmmwe&mbemwmmamWCswpmmmnmnmemWCm ;

seguinte documentacio wécnica:Catdloge efou folder fornecidos pels fabricante do ftem
prapwmmsun&maﬁaéesuae@emmmeﬁgﬁasmﬁmde
Referéncia:Certificagio de produto emitido por Organismo Certificador arveditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO):Certificado do processo de preparagdo € pintura em
superficies metilicas emitide por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRD
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAD
POR gXPﬂS%{;E{} A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 8055 [MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - COF 0SA0 POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
GMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
ng’r&mm&;ﬁs PA ESPESSHRA DA PELICDLA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NER 11003 {TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENCIAY

247

a3

CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA

Com base em tubs 25 xZle,ZDmmcamﬂShastesequiéisam&smedind&ZZSmmcad&.
contends estampa que permite a fixagic dos rodizios diretamente no tubo, pintura
eletrostitica a pd na cor preta e tratamento anticorresivo nanocerimico que assegwe
resiﬁéﬁdaémﬂﬁsioemcémméem@maéennmiﬁmcﬁﬂﬂhemnﬁmm
rodizies de duplo giro em nylon, e capa protetora em potipropiteno. Regulagem de altura a
gis, Assento em espuma injetada de alta densidade medindo 425 x 395 x 40mm Qarg x Prafx
Espes] revestido em tecide 100% polipropilenc na cor azal na parte superiaf, € tecido TNT
cor preto na inferfor, bardas em perfil francés PYC de 13.5mm cor preto. Encosto em espuma
in}etaéadeaiﬁdém%ﬁaé&medfnda%ﬂxl%x 30mm {Largxﬁkx&sp&}mesﬁésem
tecido 100% polipropiiens na cor azdl, & contra-encosto revestido em vinil preto, bordas em UND.
perfil francés PVC de 13.5mm cor preto. Assents & encosto unidas através de tubo chiongo *
16x30x2.0mm com pintora cletrostitica a pb na cor preta & tratamento anticorrosivo
nanoceramico que assegure resistincia & corrosio em cimara de névoa salina de no minime

ReferénciaCertificagio de produto emitido por Drganfsme Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NER 13962 (MOVEIS PARA ESCRITORIC - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO):(ertificads do processo de preparagio e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Cerificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para 2 ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSAD
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FOR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METORO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MA
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A &

fiMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO) AUNT KBR 10443 {TINTAS E VERRiZE %,

DETERMINAGAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS
METODO DE ENSAIG) ¢ ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

wmwmmwnmmmmzmm
POLIPROPILEND.

Estrutura fixa emﬁibmécagomrbmn,mpar&dosm@sm@oab&w%ﬂémmem
chapa #16 (1,50 mum] com pintura eletrostitica a pd na cor preta e tratamento anticorrosivo
nanocerimice gwmmméwmmm&ﬁm@mammﬁ&m
300 horas. Us encostos deverdo possulr respiradores guadrades, na quantidade de 08 {oito}
por fileira, & possuinde 04 {quatro) Sleiras. Moldades em contorno vertebral com encaixes na
estrutura, fravamento com pino tampdo no mesmo pelipropilene aditivado. Os assentos
deverio possuir respiradores quadrados na guantidade 14 {quatorzé). Moldade com
mmwnmemmmmmam&pe&mwtme}mﬁw
&mcmmwmmrmmawmrmamm
convencional. Medidas Minimas: Encosto: largura 470 mm, alturs 265 mm {no eixe central da
sua curvatora} ¢ espessura de 5 muny; - Assento: largura 470 mmn e 450 mm de profundidade e
espessura de 5 mmD fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amosira do produto, 3
seguimte documentagio técnica:Catilngo efen folder forpecides pelo fabricante do item
proposte para confirmagie de suas especificacies minimas exigidas neste Termo de
Referéncia:Certificacio de produto emitido por O Centificador acreditado pele
CGORE-INMETRO para 2 ABNT NBR 16431 U VEIS — TOS MULTIPLOS —
REQUISITOS E METODOS PARA RESISTENCIA E DURABILIDADE); Certificade do processo de
preparagdo epmmmemsamrﬁdesme&iiasmﬁdopmﬂrgaﬁm Certificador

pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC
REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT
NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORRGSAC POR
EXPOSICAD A ATMOSFERA [(SMIDA SATURADA - METODO DE ENSAG), ABNT RBR 10443
{TINTAS E VERNEES - DETERMINACEO DA ESPESSURA DA peLicutA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 [TINTAS —

| DETERMINACAC DA ADERENCIAL

UND. 02

45

mmmmesnmmmm:mmm
POLIPROPILENG. :
Estrutura fixa emmbasdea@mméesemmemmbamsﬁxﬁmmm
chapa $#16 {1,50 mm} com pintarz eletrostitica & pé na cor preta e tratamento anticorrasive
nanmréﬁmqnemgmr&ﬁs%cﬂém&sﬁsemcﬁmm&néwaw&e no minimo
300 horas. Os encostos deverdo possulr respiradores quadrades, na quantidade de 08 {oito)
por fileira, e possuindo 84 {quatro} Bleiras. Moldados em contorno vertebral com encaixes nd
estrutura, travamento com ping tamplc no mesmo polipropilens aditivade. Os assentos
deverso possuir respiradores quadrados na quantidade 14 {quatorze). Moldade com
contornos ergondmices, fixado na estrutura através de pelo menos 04 {quawre) parafusos tipo
Mwmcmkmemmaqmmammrﬁpodemg&
convencional. Medidas Minimas: Encosto: largura 470 man, altura 265 mm {xo eixe centrat da
sua curvatura) e espessura de 5 mmy; -mmw%mmme%e mm de profundidade e
espessura de 5 mm.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, 2
seguinte documentagio técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do Hem
proposte pars. confirmagio de suas especificagbes

Refarbneia;Certificagiio de produte emitide por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-NMETRO para a ABNT NBR 16631 (MOVEIS — ASSENTOS MOLTIPLOS —
REQUISITOS E METODOS PARA RESISTENCIAE DURABILIDADE);Certificado do pracesso de
preparagio ¢ pinturaem superficies metilicas emitido por Orpanisme Certificador acreditadio
pelo CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDG B NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE M&}& ABNT

EXPOSICAD A ATMOSFERA OMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNMES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE

| SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID} e ABNT NBR 11003 {TINTAS ~

DETERMINACAG DA ADERENCIA)

- yND. 174

86

SOFA TRES LHGARES

Sofd de trés lugares eswfado, revestido em couro sintético, dotado de apola-bragos. Demals
requisites de materials; estabilidade; resistincia ¢ durabilidade, conforme ABNT HBR
$5164:2004 - Mbveis estofados ~ Sofis.CONSTITUINTES Estrutura em perfis metilicos
pintados, ou em madeira macica tratada de procedéncia legal (isenta de rachaduras,
deteriorizacio por funges ou insetos}, dotada de cintas elésticas internas para sustentagio do
assento ¢ do encogto. Laterals [bragos), base ¢ fundo montados na configuragio de prisma
re&ngularaﬁdeseenmmmaﬁamm&séemmgmwmﬁadammsa&m
deve possuir espessura minfma de 160 mm, sendo inteiramente revestido em courn sintética,
recebendo camadas internas de espuma laminada 8os portes de contato com ¢ usudrie, de
modo gue sua superficie seja almofadada Dimensfes: bargara (L minima de 1900 mm;
Profundidads (P minima de 750 mm; Profundidade il do assents: minima de 470 mag
Altura do assento: 425 +/- § mm; Extensio vertical do encaste: minima de 408 mm.Almofada
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| supetficie superior com fecho em “giper” no verso para. remogdo da capa.Espuma do assento:

removivel do assento confeccionada em espuma de poliuretanc [em pegas) com
immméeespess&m,wmixml%mﬁndeﬁﬁxaéapcrmeioéeﬁmsée“m‘i A
encapada com couroc sintético PRETO, dotada de uma camada de fibra ou espuma sob
Fora de indentagc a 40%: 100N minimo (NBR 15164:2004); Fadiga dindmica (perda de
espessura) 5% miximo {N¥BR 15164:2004); Fadig dinsmica (perda de F.L} a 40%: 25%
maximo (NBR 15164:2004); Deformacio permanente & compressio de 30%: 6% miximo
{NBR 15164:2004); Resfliénca: 41% minimo (NBR 15164:2004); Teor de cinzas: 0,5%
mixime (NBR 15164:2004); Flamabifidade: Autoextinguivel (NBR 9178:2015}.Afmofada
removivel do encosto copfeccionada em espuma de poliuretance {em pegas) com minimo de
100 min de espessura, com inclinagio de 106° em relacio ao assento, fixada por meio de fitas
de“mm”.inmmea@adammcmsin@mmdam&amaﬁmdadgﬁ&a

capaEspuma do encosto: Farga de indentacio a 40%: 100N minimo {NBR 15164:2004)
Fadigz dindmica {perda de espessura): 5% médmo {NBR 15164:2004}; Fadiga dinfmica
{perda de F1) a 40%: 25% méximo (NBR 15164:2004); Deformagio permanente 2
compressio de 98%: 6% miximo [NER 15164:2004% Resilibncla; 41% minimo {NBR
15164:2004); Teor de cinzas: 0,5% méaxime [HBR 15164:2004); Flamabilidade:
Autpextingaivel (NBR $178:2015)Pés metilicos aparentes com ponteiras ajustaveis
metalicas e partes m contato Com o piso em po o0 fornecedor devera apresentar,
acompanhade da amostra do preduto, a inte documentagic téenica:Catiloge efon folder
fornecidos pelo fabricante do item proposio para confirmagiio de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Referdncia;Certificagio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo COERE-INMETRO para a ABNT NBR 15164 {MéVE!S ESTOFADOS

~ SOFAS).

LOTE 06 - AMPLA PARTICIPACAO

ITEM

ESPECIFICACAC

21

CADEIRA GIRATORLA DIRETOR COM BRA(O T REGULAVEL.

Encesto de espaidar médie com concha interna e capa em PP injetado, dimensBes 460 mm
{altura) x 430 mm {largura). Mecanismo de duas alavapncas com movimento de
inclinacio/contatc permanente do encosto. Reforco metdlico estrutural para o encasts,
estampado em chapa de g0 SAE 1620, estrutura de unido do encasto com assentt COm
regulagem de altura por catraca que permite a regulagem da altura do encosto em 7 posighes
pré-definidas com curso total de 96 mm, em lamina de ago SAE 1628, e ambos com
acabamemaempinmepéﬁpénawrmmmm&mdoasmemmm
compensada, com capa em PP injetado, dimensées do assento 460 mm {profundidade] x 470
wm {largura). Bspumas do assento & encosto injetadas #m poliuretano flexivel de alta
densidade ¢ alta resilifncia, Revestimento em tecide. Coluna a gas, em conformidade DIN
4556, com curse de 120 mm para ajuste de shura do assento, com telescopie para protegioe
acabamento. Baseémnyimcamﬁhradeﬁéreedi&mm«m mm. Rodfzio em nylon com

pista em PU. Partes metilicas com pintura eletrostitica a pé na cor preta € tratamento |

anticorrosivo nanocerimico gue assegure resicténcia 3 corvesio em cAmara de névoa salina
de no minimo 300 horas. Apoia Brages em*T” com altura regulével, estruturados em chapa de
age, com carenagsm em poliprapilenc. Fixagio do brago & cadeira por meio de parafusos
métricos.0O fornecedor deverd apresentar, acompanhade da amostra do produto, 3 seguinte
documentaciio tcnica:Catdloge efou folder fnrnecidos pelp fabricante do item proposto para
confirmagio de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Centificacio
de produto emitido por Organismo Certificador arreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 12962 [MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS - REQUISTTOS E METODOS DE
ENSAIOL:Certificado do processo de preparagdo € pintura em superficies metilicas emitido
por Organismo Certificador arreditado pelo CGORE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
{(MATERIAL METALICO REVESTIRO E NAO REVESTIDO - CORRDSAO POR B{P&Sﬁ‘;ﬁﬁ A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
£ NAO REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAC A ATMOSFERA (MIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIG), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAO DAADERENCIAYL

63
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CADEIRA FIXA 04 PES SECRETARIA.

Com estratwra em ago wbular difimetro 7/8 per 1,20mm de espessura com pintura
eletrostitica 2 pé sa cor preta e fralamemto anticorrasivo nanocerimico que assegure
resistéacia & corrosio emcﬁmaraéenévcaaﬁn&deaom&ﬁma%&hmasmmrm
Contendo ponteiras de polietilena de baixa densidade nas extremidades dos tubos. Assento
em espuma injetada deaitadensidaéemﬁi&da&ZSxS%x#M{hrgx Prof x Espes}
revestido em tecido 100% polipropilens na cor azul na parte superior, e tecido TNT cor preio
12 inferior, bordas em perfil francés PVC de 13,5mm cor preto. Encostos em espuma injetada
de aita densidade medindo 350 x 285 x 36mm {farg x Alt x Espes] revestide em tecido
1004 polipropileno na cor azul, e contra-encasto revestido em vinil preto, bordas em perfil

franchs PVC de 135mm cor preto. Assento e encosto unidos através de tuho oblongo
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16x30x2.0mm com pintura eletrostitica @ pé na cof preta e tatamento antic
nanoceramice que assegare resisténcia & corrosdo em chmara de névoa salina de no
2030 horas na cor preta, coberto por sanfona em PVC cor preta contendo caneca em PVC
fixacio do encosto.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto,
seguinte documentagao téenicaCatilogo efou folder formecidos pelo fabricante do iem
proposto para cenfirmagio de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
ReferdnciaCertificagio de produtn emitido por Organismo Certificader acreditado pels
CGORE-INMETRO para a ABNT NBR 13962 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificada do processo de preparagio ¢ pintura em
superficies metélicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAD
POR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 {MATERIAL
SMETALICD REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAD A ATMOSFERA
{MI0A SATHRADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAID]  ABNT KBR 11063 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA}.

03

CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA.

LCom base em tuho 25 xESxizﬁmmmmﬁsmequidimﬁesmmazszmm
contendo estampa gue permite a fixagie dos rodizios diretamente no tbo, pintura
eletrostitica a pb na cor prefa e tratamento anticorrosive napocerdmico gue assegure
resisténela 3 corrosio sm cAmars de névaasaﬁmdemmfaim%ﬂhommcﬁrm
rodizios de duplo giro em nylon, e capa protetora em polipropileno. Regulagem de altura a
gas. Assento em espuma injetada de alta densidade medindo 425 x 395 x 40mm (Largx Profx
Espes,) revestido em tecido 108% polipropilens na cor azul na parte superior, e tecide TNT
cor preto na inferior, bordas em perfil franchs PVC de 13,5mm cor preto. Encosto em espuna
injetads de alta densidade medindo 360 x 285 ¥ 30mm {Larg x Al x Espes} revestido em
tecide 100% polipropilens na cor azul, e conira-encosts revestide em vindl preto, bordas em
perfil francés PYC de 13.5mm cor preto. ASSento € encosto wnidos através de tubo cblonge
16x30x2 0mm com pinturs sletrostitica a pd na cor prefa tratamento anticorrosive

fixacio do encosto.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, &
seguinte documentacio HcnicarCatilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do ftem
proposto para copfirmagio de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
ReferéncisCertificagio de produto emitido por Organismo Certificador acreditade pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de preparagio e pintura em
superficies metilicas emitide por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para 2 ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAQ REVESTIDO - CORROSAD
POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDG E NAO REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAD A ATMOSFERA
AMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODG DE ENSAID} e ABNT NBR 11003 [TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENCIA).
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Estrutura fixa em fzbas de ago carbono, suporte dos encostos em tubo oblongo 30x156 mmem
chapa #16 {1,50 mm} cam pintura eletrostatica a pd na cor preta e tratamento anticorrasivo
nanocerimico que assegure resisténeia & corrosdo ern chmara de névea salina de no minimo
300 horas, Os encostos deverSo possuir respiradores quadrados, na quantidade de 08 {oitn}
por fileira, ¢ possuindo 84 {quatro] Aleiras. Moldados em contorno vertebral com encaixes nx
estruturs, travamento ¢om ping tampde no mesmo polipropileno aditivado. Os assentos
deverio possuir respiradores quadrades na quantidade 14 {quatorze]). Moldado com
contornos ergondmicos, fixado na estratura através de pelo menos 04 {quatra} parafusos tipo
AA cabega chata, wmﬁkﬂow&er&mmaquahmrﬁpeéeafm@
convencional, Medidas Minimas: Encosto: largura 470 mm, altura 265 mm [no ebw central da
sua curvatura) e espessura de 5 mm; - Assento: largura 470 mm & 450 mm de profundidade e
espessura de 5 mm.Q fornecedor devera apresentar, acompanhado da amosira do produto, 2
seguinte documentacio técnica:Catdloge efou folder fornech pelo fabricante do item
pmmpamcmﬁm&;ﬁsdgsmsespedmmﬁmseﬁgﬁum&mﬁe
Referéncia:Certificacio de produto emitide por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 16031 (MOVES — ASSENTOS MULTIPLOS —
REQIHSITOSE METODOS PARA RESISTENCGIAE DHRABILIDADE); Certificade do processe de
preparagho e pintura em saperficies metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo £GCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO

NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E RNAO REVESTIRCG - CORROSAD POR
SXPOSICAD A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 10443
(TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO} e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAD DA ADERENCIA)L
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CADEIRA LONGARINA COM 05 LUGARES COM ASSENTD E ENCOSTO
POLIPROPILENO.

Estratura fixa mm@mmvwm&mmsmmmwﬁém
chapa #16 (1,50 mm) com pintura eletrostitica 2 pb na cor preta ¢ trataments antivorrosivo
panoceramico gue Wmsb@nﬁiaémmgm&mdenémﬂim& no minimo
360 horas. Os encostos deverio possuir respiradores quadrades, na quantidade de 08 {oitn)
por fileira, ¢ possuindo 84 {quatro} Heiras. Moldados em contorno vertebral com encaixes na
estrutura, travamento com pino tampde so mesmo palipropilenc aditivado. Os assentos
deverdo posswir respiradores quadrados na quantidade 14 {quatorze}, Moldade com
contornos ergondmicos, fixado na estratura através de pelomenos 04 {quatro) parafuses tipo
AA cabegs chata, permitindo grande resisténcia guants 3 qualquer tipo de esforgo ndo
convencional. Medidas Minimas: Encosto: largura 470 mim, altura 265 mm {no eixo central da
sua curvatura) ¢ espessura de 5 mm; - Assenta: }argxxraé?ﬁmeﬁi}mmdepmﬁm&&é&e
espessura de 5 mm.O fornecedor devers apresenar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentacio twécnicaCardlogo efou folder fornecidos pelo fabricante do #tem
prﬁmmmwmkwwﬁmmmmmm?mde
ReferénciaCertificacio de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGURE-INMETRD para a ABNT NBR 16031 {MOVEIS — ASSENTOS MOLTIPLOS —
REQUISITOS E METODOS PARA RESISTERCIA E DURABILIDADE] Certificado do processe de
preparagio e pintura em superficies metélicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDG £ NAG REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAD A ATMOSFERA (MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 10443
{TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA pELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIG) e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAD DA ADERENCIA)
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SOFA TRES LUGARES

Sofa de trés lugares estofado, revestido em couro sintético, dotado de apaia-bragos. Dewnis
requisitos de materiafs; estabilidade; resisténcia ¢ durabilidade, conforme ABNT NBR
15164:2004 - Mébvels estofadas - Sofis.CONSTITUINTES:Estrutura em perfis metilicos
pintados, ou em adeira maciga sratada de procedincia legal {isenta de rachaduras,
deteriorizagio por fungos ou insetos), dotada de cintas slisticas internas para sustentagdo do
assento e 4o encosto, Laterais [bragos), base e funda montados na configuragio de prisma

modo que sua superficie seja almofadada Dimensos Largura {L): minima de 1900 mm;
Profundidade {P): minima de 750 mum; Profundidade Gtil do assento: mintma de 470 mm
Altura éeassem;&ﬁﬂ—ﬁmm;ﬁxmﬁovm&emaﬁnm&wﬁmﬁmﬁda
removivel do assento confeccionada em espuma de poliuretanc {em pecas} com minimo de
140 mm de espessura, com inclinagde de 47, fixada por meio de fitas de “velcre” intetraments
encapada com coura simiétice PRETD, dotada de uma camada de fibra ou espuma sob 3
superficie superior com fecho em *siper" no verso para remngio da capafspuma do assento;
Forga de indentacio a §0%: 180N nnimo {NER 151642004} Fadiga dindmica {perda de
espessura} 5% méximo (NBR 15164:2004}; Fadiga dindmica {perda de F1} a 40%: 25%
miximo {(NBR 15164:2004); Deformaclo permanente 4 compressio de 90%: 6% mdximo
{NBR 15164:2004); Resilifncia 41% minimo {NBR 15164:2004); Teor de cinzas: £.5%
méximo {NBR 15164:2004); Flamabilidade: Auntoextinguivel fNBR 9178:2015). Almofada
removivel do encosto confeccionada em espuma de poliuretano {em pecas) com minimo de
100 mm de espessury, tom imﬁm@ad&iﬁﬁ“mreiagﬁcasmeﬁ&.fhmﬂnwméeﬁm
de “velcro”, inteiramente encapada com coure sintético preto, dotada de uma camada de fbra
auespamsa&asaper&ciefmmi,mmfecha em “ziper” no verso para remogds da
capa.Espuma do encosto: Forga de indentacio a 40%: 100N minimo {NBR 15164:2004%
Fadiga dindmica [perda de espessura): 5% mbxime {NBR 15164:2004); Fadiga dindmica
{perda de F1) 2 40%: 25% midme {NER 15164:2004) Deformacic permanente &
compressio de 90%: 6% miéxireo {NBR 15164:2004); Resiliéncix 41% minimo {NBR
15164:2004); Teor de cinzas: 05% miximo {NBR 151642004} Flamabilidade:
Autoextingufvel {NBR 9178:2015}.Pés metilicos aparentes com ponteiras ajustiveis
metalicas e partes em contato com o piso em palipropileno.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amestra do produte, 3 seguinte documentagio téenica:Catlogo efou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagho de suas especificagbes minimas
exigmnmméewmwﬁﬁmﬁﬁ&pmémmwm
Certificador ascreditado pele CGERE-INMETRO para 2 ABNT NBR 15164 (MOVEIS ESTOFADOS
- SOFAS)

23

a7

SOFA DUIS LUGARES

$ofi de dois lugares eswfado, revestido em couso sintétice, dotade de apoia-bragos. Demais
requisitos de materials; estahilidade; resistincia e durabilidade, conforme ABNT NBR
15164:2604 - Mbvels estofados - Sofis CONSTITUINTES Estrutura em perfis metélicos
pintados, ou em madeira macika tratads de procedéncia legal (isenta de rachaduras,
deteriorizacin por fungos ou insetos}, dotads de cintas elisticas internas para sustentacio do
assento e do encosto, Laterais {bracos}, hase € fundo montados wa configuragio de prisma
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removivel do assento

es) ral:

maximoe (NBR 15164:2004) Flamabilidade:

100 mm de espessura, Com nclinagio de 1007
de “velcro”, intelraments encapada com coures

compressic de 96%: &% maxime {NBR 1

Awioestinguivel {(NBR
metilicas e partes em contato corm o pise em

exigidas neste Termo de Referdacia;
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
- SORAS).

retangular opde ¢ eniatxam as almofadas de assento &
deve pOSSuY eSpEssUra minima de 100 mm, seado intelratmente
recebendo camadas Internas de espuma laminada nos pontos de col
modo que sua superfice seja aipiofadadaDimensbes. Largura {Ly
profundidade (P} minima de 750 mum; Profundidade Gl do assento: minima de 470 man
Altura do assento: 425 +/- 5w fxtens3o vertical do encosta: mfnima de 400 da
! L emespumdepoiimnemmiempeﬁs}wmmmmaée
140 mméempessm,mmindhaa;ﬁade4‘,ﬁmdawmeiﬁéeﬁtas = i
encapada com Coufo sintético PRETO, dotada
superficie superior com focho em “ziper” no verso para
Forca de indentacio 2 40%: 100N minimo {NBR {5164:2004); Fadiga dindmica {perda de
gos mbxime {NBR 15164:2004% Fadiga dinimica {perda de F1} a 40%: 25%
méximo {NBR 15164:7004); Deformagia permanente &
{NBR 15164:2004% Resititneia; 41% minime {KRBR 15164:2084); Teor de cinzas: 0.5%
{NBR g{78:2015}Almotada

15164:2004); Teor de cinzas: 05% maxime
9178:2015).Pés metélicos

acompanhado da amosta do produte, 4 seguinte
fornecidos pelo fabricante do item proposto para

Antoextinguivel

removivel do encosto confeccionada em espuma e polivretanc {em pegas) com minimo de
egm relagio ap assento, fixada por meic de fitas

siatético

ou espuma sob a superficie frontal, com fecho em “ziper” no verso para
i a 40%: 100N minkno {NBR 151642004}
méaximo {NBR 15164:2004); Fadige dindmica
ate &

5164:2004); Restliéacia: 41% minirse (NBR
{NBR 15164:2004)%; Flamabilidade:
ponteiras

com

aparenies
polipropiienc.d fornecedor
5o técnica:

confirmacio de suas egpecificaches rainimas
! ! emitido por Organismo
paraa ABNT NBR 15164 (MOVEIS ESTOFADOS

remogdo da

aimxaveis
devers apresental,
talogo efou folder

{altura} z 470 mm {largurd).
inclinagau/contaty permanents do encosto.

pista em FU. Partes metdlicas com ph

ago, com carenagem em polipropileno & apoio
4 cadelra por melo de parafusos métricos.
farnecedor deverd apresentar, 3COmp

ABNT NER 13962 {MOVEIS PARA ES

por Organismo U P
[MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC

E NAD

documentacio ticnica:Catiloge efou folder fornecidas pele

. confirmaco de suas especificagBes minimas exigidas neste Termo
de produto emitido por Organisme Certificador acreditade pela
CRETORIC - CADEIRAS - REQUISITOS £ METODOS DE

CADEIRA GIRATORIA FREGIDENTE COM BRACO™T REGULAVEL.
Encosto de espaldar alto com concha interna € cape em PP injetado, dimensdes 615 mm

estampada em chapa de ago SAE 1026, estrutura de unifio do encosto com assento oo
regolagem de alnura por catraca gue permite a regulagem da altura do encosto em 7 posigies
pré-definidas com Curss total de 90 mum, 21
acabamento em pinfura epéxt pé ma cor preta. Estrutura interna de assento em
compensada, COm capa em PP injetado, dimensbes de assento 460 mm
mm (largura). Espumas do assento € encesio tnjetadas em poliuretano fexivel de alta
densidade & alta resilidacia. Revestimento em tecido. Coluna a gis, em
4550, com curso de 120 mmgmaaiumdeamnéaasseam,mm

acahamento. Base am nylon cam fhra de vidro e diimetro de 630 mm. Redizio em nylon com
eieuesﬁﬁmapémmrprememmm
anticorrosive Nanocerimico que asSegure resistineia 3 corrosio em
de no minimo 300 horas. Apoia Bragos em T com altura reguldvel,
superior injetado &m P1) skin. Fixagio do brago
?oler&aciaymas&mensﬁadeiSmmB

ENSAIO);Certificads do processe de preparacad e pintara em superficies
Certificador acreditade pelo LCCRE-INMETRO para a
SAD POR EXPOSICA

REVESTIDO - CORRO

NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
)0 - CORROSAQ POR EXPOSICAG A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -

METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E ETERMINA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RU
| ABNT NBR11003 {TINTAS — DETERMINACAD DAADERENCIA)

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)

coimetadas e, de ravessa 8

€1a-018, P
MESA: Tampo em ABS {Aﬁ‘ﬁmstzﬁabxm@em estivens} f :
injetado na cor LARANJA, dotado de parcas comt ftange ov com rebaixo com rosca métrica M6,

don “6.0" {Pollamida i fibra

T fatmtone + 55 (A%
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(profundidade) x 470

COCRE-INMETRO para a

. DF
GOSAS - METODO DE ENSAIO} &

wsﬁomade?m

metilicas emitido
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ipjetada na COT PRETA. Aplicagdo
espessura, acahaments b 3
tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensbes

(profundidade) x 22mm (altura). admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm pam targura &N
profundidade & +f- 1mm para altura. Dimensbes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do tampo ¢ da travessa estrutural devem ser gravados o stmbolo internacional de
reciclagem, apresentando 2 wdimere identificador do polimero, a jdentificagio do *modelo
EDE-FNDE", ¢ o nome da empresa fabricante {por extensc} do componente injetade. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratbrio de 16mm de
diimetro {tipo insert]), indicando més e and de fabricagio.Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso acompanhado ou ndo de sua
propris jogomarca Bstruturd compasta de-Montantes verticals ¢ travessa longimdinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado 3 frio, com COSWI, secgiio oblonga de
2Gmm x 58mm, em chapd 16 {1,5mm};Travessa saperior confeccionada em tubo de age
carbons laminado a frio, com COSIIE carvade em formato de ~¢*, com secgdo circular,
diametre de 31.75mm (1 1/4"), em chapa 16 {1,5mm}Pés confeccionados em tube de ¢0
carhono laminado a frio, com costia, seccao circular, diimetra de 38mm (11/27}, em chapa
16 {1,5mm]}Fixagho do tampo 3 estrutura através de:6 porcas asitas com flange, com rosc2
métrica Mb {didmetro de smm}, coinjetadas em castelos tronco-canicos dopréprio tampo; 06
parafuses rosca métrica M6 {diametro de 6mm), compriments 47mm {com tolerincia de + y
2mm), cabecapanela, fenda PhillipsFixagio das sapatas (frontal & posterior] aos pés através
de rebites de “repuxo’, digmetro de 48mm, comprimento 12mm Ponteiras e sapatas em
polipropilenc copelimers virgem, isento de cargas minerais, injetadas na €or LARAN}A.
fixadas 3 gstrutura através de encaixe. Dimensdes, design € acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados © simbolo internacional de
reciclagen, apreseptando © niimers identificador do polimero, 3 identificagdo do “modelo
EDE-FNDE’, & o nome da empresa fabricaote do componente njetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos dataderes duplos com miclo giratério de 5 ou &mm de difmetre {Hipo
insert), indicando més e ano de fabricaci {conforme indicagfes nos projetos).Obs. 1; O nome
do fabricante do componente deve sef obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhade
ou ndo de sua propria logomarca.Nas paries metilicas deve ser aplicado tratamento
apiiferroginoso que assegure resistincia & corTosao em cimara de névoa salina de no minimo
200 horas.Pinturs eletrostatica dos elementos metdlicos em ginta em pé hibrida Epéxi f
poligster, polimerizada em estufa, acabamento liso € brilkante, espessura minima de 40
micrometros na cor (INZA.

CADEIRA: Assento e encosio em polipropilenc copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cof LARANIA. Dimensfes, design e acahamento conforme projeto. Nos moldes do

nGmero identificador do polimero; datador de lotes indicando mbs ¢ ano de fabricagdo; 2
identificacie “modelo FDE-FNDE* {conforme indicads no projets) € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Ainda, no encosto deve Sev gravado o nome PREFEITURA
DO CRATO em impresséammpogréﬁcautﬁmmhmmmﬁveismmo substrato em que
forem aplicadas de modo qug, apbs curadas € Secas, estas impressdes tenham fixagao
permanente, 3o sejam iayévels, sejam resistentes a Zicoot e impossiveis de serem riscadas
com as unhas.Obsi: O neme do fabricante do componente deve ser obrigatoriaments grafado
pOT EXENST, acompanhado ou ndo de sua propria ingomarca.Qbs2: C nome da PREFEITURA
D CRATO deve ser chrigatoriaments grafado na fortte Musen, comt targura de 5.7mm, sendo
& termo “PREFEITURA DO™ na linha superior ¢ "CRATO" na finha inferior Bstrutura em tubo
de age carbong jaminade a frio, com cosRUR, diametro de 20,7mm, &m chapa 14
{1,9mm)Fixacdo do assento & encosto injetados & estrutura através de rebites de *repuoio”,
diametro de 4.8mm, comprimento 12mm Ponteiras ¢ sapatas, em polipropilena copolimere
virgem, isento de cargas minevais, injetadas na cor \ ﬁxaéasémwraatfwésde
encaixe ¢ pino EXPANSOL. Dimensaes, design ¢ acabamento conforme projets. Nos moldes das
popteiras e sapatas Qeve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apreseptando o
nimero identificador do polimero, 3 identificagio "modelo FDE-FNDE" {conforme indicagio
no projeto}, e © nome dz empresa fabricante do componente injetadoObs2: G nome do
fahricante do camponente deve ser abrigatoriamente grafado por extense, acomparhade ou
nio de sus propria logomarcalNas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antl-
fa@wq&emﬁmﬂ%émn@mcﬁmde névoa salina de no minimo 380
horas.Pintura dos ;&ammsméﬁmamﬁmemgékibﬁdaspéxi 7 Poliéster, eletrostitica,
brifhante, polimerizada =m esmfs, espessura minima 40 micrometros, B3 cor
CINZARBCOMENDACAC: ALTURA DO ALUNG de 093m a 1,16m0 forneceder deverd
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagdo wenica-Catdloge
e]whi&rferwﬁ@spémmmmdnmmpmwmmmnﬁmaﬁademas
especificaches minimas exigidas negte Termo de ReferénciaCertificado de conformidade /
Dertaracio(Bes} de Manutengio da Certificacao, emitido pelo Organismo de Certificagio de
Produte - OCPR, acreditadn pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14806 {HMES
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CORJUNTE ALURO INDIVIDUAL)Laudo worico que
comprove a qualidade 6acn%emdoiammaéaéea§a presséeaompoia}etadeemm
ergitido por laboratdric acreditade pelo NMETRO na ABNT NBR SG/IEC 17025 - Requisitos
ferais para Competéncis de 1aboratbrios de Ensaio e alibragio {descolamento espontinec
soh acuecimento, descolamento sob tracio & descolamento sob tragio apbs aguecimento},0
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conjunto para aluno deve ir Selo INMETRO de ldentificacio da Confol
acorda com o Anexo il da Portaria INMETRO o 401}, Os Selos devern ser fixados
inferior do assento da cadeira, e va superfide inferior do porta-Hivros;Declaracdo
Qrganismo de Certificagio de Praduto - OCP, comprovando a corvespondéncia do Certifi

LYy
de Conformidade BMETRO a0 projeto € especificagie. Bssa declaragio deve explicitar oS

nomes dos fabricantes dos compenentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos
fabricantes da fita de bords, utiizados nas
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DESCRICAO:

MESA: Tampo em ABS {Acrilenitrilabutadienc estireno} virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor VERMELHA, dotads de porcas com Bangg, com roscd métrica M6, coinjetadas
&, de travessa estrutural em nylon “6.0" {Poliamida] aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicagie de laminado melaminico de alin pressio, de 0.8mm de espessura,
acabamento texturizade, na cor CINZA, na face superior do tampo, colado com adesive
bicomponente. DimensBes acabadas 608mm {Jargura} x 466mm {profondidade] x 22mm
{altura), admitindo-se tolerncia de até +/- Jinm para largura € profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutaral devem ser gravadoes ¢ simbolo
internacional de reciclagem, apresentando 0 SHMEro identificador do polfmers, 2
identificacio "modelo FDE-ENDE”, £ o nome da empresa fahricante do componente injetado.
Nesses moldes tarmbém devem ser inseridos datadores duplos com miole giratorio de 16mm
de difimetro {tipo insert), indicando més e ano de fabricagioObs. It O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafade por exienso, acompashado on nio de sua
propria legomarcaEstrumra composta der- Montantes verticais e travessa longitadinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminade a frio, com COSTURA, secqio ablonga de
29mm x S8mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior confeccionada em tuho de age
carbono laminade a frio, com costura, carvado em formato de “r% com seccio circular,
dismetro de 31,75mm {1 1/4"), em chapa 16 {1,5mm};- Pés confeccionados em tha de age
carhomlamiaa&ﬁafrimmmcmm,secﬁbm i de 38mm {1 1/27), em chapa
16 {1,5mm}.Porta-livros em polipropilenc copolimero isento de cargas minerals, compesto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada oo recuperada, podends chegar até
100%, injetado na cor (INZA. As caracteristicas funcionais, dimensionats, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas 1o pradute produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerincias na tonalidade a critério da Comissdo Técnica 4o FNDE. No
molde do porta-livros deve ser gravado o simbole internacional de reciclagen, apresentanda
o numers identificador do pelimero, 2 identificagio “modelo FDE-FNDE', e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
dupio com miolo giratfrio de l6mm de didmetro {tipo insert], indicando més e ano de
fahricacin.Obs, 1: O nome do fabricante do components deve ser cbrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado mnﬁaéemgréwamamamﬁ cio do tampo & estrutira
através de- 06 porcas garra rosca métrica M& {didmetro de 6mm}; - 06 parafusos rosca
métrica M& (di3meiro de fmm), comprimento 47mm {com tolerdncia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda PhiliipsFixagdo do portadivros 3 travessa longitudinal através de rebites de
*repuxe”, didmetra de 4.0mm, comprimento 10msn.Fixagdo das sapatas {frontal posterior]
ans pés através de rebites de “repuxc”, diimetro de 4.8mm, compriments 12mm Ponteiras ¢
sapatas em polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas minerals, injetadas na cor
VERMELHA, Nos moldes das pontelras e sapatas devem ser gravadas o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero. a identificagio “modelo
FDE-ENDE”, e 0 nome daempresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
dever ser inseridos datadores duplos com miols giratério de 5 ou Gmm de diametro {tipe
insert}, indicande més e ano de fabricacio.Obs. Z: 0 nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhade ou nio de sua propria
logomarcaNas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténeia & corrosic em cAmara de névoa salina de no mintmo 300 horasPintura dos
clementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epéui/ Poliéster, eletrostatica, brithante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros o2 cor CINZA.

CADEIRA: Assento & encosto em polipropilene copolfmero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERMELHA. Nes moldes do assento e do encosto deve ser gravado ¢ simbolo
internacional de reciclagem, apresentando © sfimero identificador do polimers, 2
identificacie “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do components injetado.
Nesses moldes também devem ser inserides datadares duplos com miole giratbrio de 16mm
de didmetro (tipe insert), indicando més ¢ ano de fabricacin. Ainda, no encosto deve ser
gravade o nome PREFEITURA DO CRATO em impressio tampogrifica, utilizando tintas
compativeis com o substrato em gue forem aplicadas {palipropileno injetado) de mode que.
Mwmdmem,mimmmmmammmmsﬁm
resistemesaélamieimpmﬁwixdemmducomxmabskcm@
fabricante do componente deve ser obrigatoriaments grafado por extenso, acompanbado ou
nio de sua prépria logomarcaObsk O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
cbrigatoriamente grafade na fonte Museo, com largura de %7mm, sendc o termo
“PREFEITIIRA DO’ na linha superior ¢ "CRATO" na jinka inferior.Estrutura em tubo de ago
carbone laminado a fric, com cosura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm) Fixagio do
assento € encoste injetados & estrutura através de rehites de “repuxo”, difmetro de 4.8mm,
comprimento 1Z2mmPonteiras e sapatas em potipropfienc copolimerc virgem, isento de
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