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Para: movemaque@movemague.com.br
Boa tarde,

Segue anexo formulario de cotagéo de prego referente MOBILIARIO SMDS para atender as necessidades da Prefeitura Municipal do
Crato/CE.

Por favor enviar proposta sem alterar as especificagbes devidamente datada, assinada, carimbada e com validade de proposta.
Obs: Se possivel enviar confirmagéo de e-mail, por favor desconsiderar e-mail anterior.

Atenciosamente

Jorddy Herley da Silva Céndido
Coordenador Especial de Compras
Controladoria e Ouvidoria Geral do Municipio
Prefeitura Municipal do Crato

88 3521-9600

Esta mensagem, inciuindo seus anexos, pode conter informagdes de carater confidencial, néo podendo ser retransmitida sem autorizagio do remetente. Se vocé néo é o
destinatario ou pessoa autorizada a recebé-la, informamos que o seu uso, divuigagdo, copia ou arquivamento s&o proibidos. Portanto, se vocé recebeu esta mensagem por engano,
por favor, nos informe respondende imediatamente a este e-mail e em seguida apague-a.

&l FORMULARIO DE COTAGAO MOBILIARIO SMDS.doc
— 484K

Mo’\’/e’maque 4Moveis <movemague@movemaqgue.com.br> 26 de ja};‘éiro de 2023 és 1527
Para: COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com>

Boa tarde!

Segue em anexo orgamento solicitado.

Att.;

Kamila Lemos

[Texto das mensagens anteriores oculto]
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 MOVEMAQUE - Moveis e Magquinas Lida.

EQUIPA SEU ESCRITORIO

ORCAMENTO PROPOSTA

Cliente: Prefeitura Municipal do Crato - CE
Natal-RN 26.01.23

Atendendo solicitagio de Vv. Ss. Apresentamos pregos ¢ condigdes para fornecimento do ma
discriminado:
ITEM ESPECIFICACAO QNT. | UNT. TOTAL
ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO
198 X 09 X 045M @H X L X P)
ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA DE ACO,
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO,
PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE
DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. CORPO:
LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA
DE ACO N° 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM
CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA PORTA
DEVERA CONTER 03 (TRES) DOBRADICAS INTERNAS, E
01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS DE
ACO COM ROTACAO DE 90 GRAUS COM 02 (DUAS)
CHAVES CADA. EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM
CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES DE
CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E REFORCO
TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG
UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO OPCIONAL A
UTILIZACAO DE MAIS PRATELEIRAS. TODOS OS
COMPONENTES DEVERAO SER SOLDADOS ATRAVES
DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E PROCESSO DE
FABRICACAOQ UTILIZADO NAO DEVERA
COMPROMETER A  INTEGRIDADE  FISICA DOS
USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES,
REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA OU CANTOS
AGUDOS. O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS
— ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA; CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - ARMARIOS); CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E  VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E
ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

01 15 2.100,00 | 31.500,00

Av. Duque de Caxias, 219 — Fones: (84) 3222-2917 | 3344-4067- Ribeira - CEP 59012-200 - Natal/RN
Insc. Est. 20.013.864-2 — CNPJ 08.506.693/0001-0%
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ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO
160 X 075 X 04M @© X L X P).
ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA DE ACO,
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO,
PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE
DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. CORPO:
LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA
DE ACO N° 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM
CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA PORTA
DEVERA CONTER 03 (TRES) DOBRADICAS INTERNAS, E
01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS DE
ACO COM ROTACAO DE 90 GRAUS COM 02 (DUAS)
CHAVES CADA. EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM
CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES DE
CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E REFORCO
TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG
UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO OPCIONAL A
UTILIZACAO DE MAIS PRATELEIRAS. TODOS OS
COMPONENTES DEVERAQ SER SOLDADOS ATRAVES
DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E PROCESSO DE
FABRICACAO UTILIZADO NAO DEVERA
COMPROMETER A  INTEGRIDADE FISICA DOS
USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES,
REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA OU CANTOS
AGUDOS. O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA; CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - ARMARIOS); CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E
ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

1.710,00

== MOVEMAQUE - Méveis e Méquinas Ltda.

EQUIPA SEU ESCRITORIO

o b ,/p\
% A

8.550,00
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ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X
0,46 X 0,71M.
CONFECCIONADO EM CHAPA COM ESPESSURA DE
0,60MM (CHAPA 24), GAVETAS COM SUPORTE PARA
PASTAS SUSPENSAS COM ESPESSURA DE 1,20MM
(CHAPA 18), CONTENDO PUXADORES EM PVC NA COR
CINZA, GAVETAS SOBRE TRILHO TELESCOPICO,
FECHADURA TIPO YALE COM DUAS CHAVES, SISTEMA
DE TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS 04 GAVETAS.
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO,
PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE
DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. O FORNECEDOR

23

1.700,00

39.100,00
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NMIOVEMAQUE - Méveis e Maquinas Ltda.

EQUIPA SEU ESCRITORIO

DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA
DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGCAO TECNICA:
CATALOGO FE/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICACAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);
CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGCAO E
PINTURA XM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO  CERTIFICADOR  ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE E
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M
COM DUAS GAVETAS.
MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:
TAMPO CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO
DE 25 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM TITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02
PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO
INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL FRONTAL EM
MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
04 BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM 53 1.260,00 | 66.780,00
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO.
CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM
DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS
VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO
DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE
ACO#20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AO
PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL
FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA
MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/
ALLEN E PORCA CILINDRICA M6. ESTRUTURA:
FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE
ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM
RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS,
MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS
REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18
COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60

Av. Duque de Caxias, 219 — Fones: (84) 3222-2917 1 3344-4067- Ribeira - CEP 59012-200 - Natal/RN
Insc. Est. 20.013.864-2 — CNPJ 08.506.693/0001-09
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MOVEMAQUE - Méveis e Maquinas Ltda.

EQUIPA SEU ESCRITORIO

X 30MM (C X L X II), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM
SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES
REPUXO COM ROSCA MS. A COLUNA VERTICAL
DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES
REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "IX1/4, PARA
FIXACAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO
SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM
TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS
COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER
DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA
PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO DE
CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA  EPOXI/POLIESTER, NA COR  PRETA,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.
GAVETEIRO TIXO: COM DUAS GAVETAS, CORPO
CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM
BORDAS DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIEORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA
COM FECHAMENTO SIMULTANEO DAS DUAS GAVETAS,
COM DUAS CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS EM
ACO #22 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE
FOSFATIZACAO POR IMERSAO E PINTURA EPOXI PELO
SISTEMA ELETROSTATICO, COM POLIMERIZACAO EM
ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18
MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK
NIQUELADOS REDONDO COM FORMA CONCAVA COM
APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO. O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO
DA AMOSTRA DO PRODUTO, A  SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO E/OU FOLDER
FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO
PARA CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;
CERTIFICACAO DE PRODUTO  EMITIDO  POR
ORGANISMO  CERTIFICADOR  ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS  DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS
REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA
—- FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS
E METODOS DE ENSAIO), CERTIFICADO DO PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA

Av. Duque de Caxias, 219 — Fones: (84) 3222-2917 | 3344-4067- Ribeira - CEP 59012-200 - Natal/RN
Insc. Est. 20.013.864-2 — CNPJ 08.506.693/0001-09
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. MOVEMAQUE - Méveis e Maguinas Ltda.

EQUIPA SEU ESCRITORIO

SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 LR
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA Sy

DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - %
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —

DETERMINACAO DA ADERENCIA).

FE/

FLS Ne z“

I3

-

PRE

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS
MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M. ‘
COLUNAS: EM ACO SAE 1010/1020, MEDINDO 04X04CM, C‘o,,/
CHAPA COM  ESPESSURA DE [,50MM COM s DE
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO,
PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE
DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. CONTENDO
FURACAO EM FORMATO OBLONGO PARA PERMITIR
REGULAGEM DE ALTURA DAS PRATELEIRAS.
PRATELEIRAS: EM ACO SAE 1010/1020, CHAPA COM
ESPESSURA DE  0,60MM COM  TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSQ, REFORCO TIPO
OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 350 KG
UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, PINTURA EPOXI
APLICADA  PELO  PROCESSO DE  DEPOSICAO
ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A
200GRAUS, NA COR CINZA. O FORNECEDOR DEVERA
05 | APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO | 20 800,00 16.000,00
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:
CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICADO DO PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERJAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M
COM TAMPO EM AGLOMERADO DE 25MM DE
ESPESSURA, MEDINDO 1,20M DE  DIAMETRO,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR CINZA,
BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE
POLIESTIRENO NA MESMA COR DO TAMPO COM
ESPESSURA DE 2,0MM. ALTURA DO TAMPO EM
RELACAO AO SOLO DE 75CM. ESTRUTURA METALICA
EM ACO COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-
FERRUGINOSO, PINTURA EPOXI NA COR CINZA, SENDO
04 TRAVESSAS SUPERIORES EM TUBO DE ACO
25X25X1,20MM CONTENDO PONTEIRAS EM
POLIPROPILENC NAS EXTREMIDADES, CONTENDO
CHAPAS DE ACO DE [,50MM DE ESPESSURA EM
FORMATO DELTA SOLDADAS AO TUBO CENTRAL
COMO FORMA DE REFORCAR A SUSTENTAGCAO DO
TAMPO, E TRAVESSAS INFERIORES EM TUBO DE ACO 30
X 50 X 1,50MM, CONTENDO PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES NA COR PRETA E

06 5 1.020,00 5.100,00
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 MOVEMAQUE - Maveis e Maqumas Lma

EQUIPA SEU ESCRITORIO

SAPATAS NIVELADORAS SEXTAVADAS DE
POLIPROPILENO, SUSTENTACAO VERTICAL ATRAVES
DE TUBO CENTRAL EM ACO REDONDO DE 3”X1,20MM.
FIXACAO DA ESTRUTURA AO TAMPO ATRAVES DE
PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES. O FORNECEDOR
DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA
DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:
CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICACAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E  CARACTERISTICAS  FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);
RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA
TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES
— REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO
DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E
ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA

ADERENCIA).
MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X
0,74M COM SUPORTE TECLADO.

MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:
TAMPO: CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO
DE 25 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
07 | MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 29 800,00 | 23.200,00
PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO
INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL FRONTAL: EM
MADEIRA MDP CINZA DE 15 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO.
CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM
DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS
VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO
DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE
ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AQO TAMPO E AO

Av. Duque de Caxias, 219 — Fones: (84) 3222-2917 1 3344-4067- Ribeira - CEP 59012-200 - Natal/RN
Insc. Est. 20.013.864-2 — CNPJ 08.506.693/0001-09
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EQUIPA SEU ESCRITORIO

PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL
FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA
MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/
ALLEN E PORCA CILINDRICA Mé6. ESTRUTURA:
FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE
ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM
RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS,
MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS
REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18
COM 02 PASSA TIOS INTERNOS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60
X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM
SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES
REPUXO COM ROSCA MS. A COLUNA VERTICAL
DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES
REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "IX1/4, PARA
FIXACAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO
SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM
TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS
COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER
DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA
PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO DE
CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA  EPOXIPOLIESTER, NA COR  PRETA,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.
SUPORTE TECLADO RETRATIL CONSTITUIDO DE MDP
CINZA DE 15MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE
PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 0,50M. O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO
DA AMOSTRA DO PRODUTO, A  SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO E/OU FOLDER
FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO
PARA CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;
CERTIFICACAO DE  PRODUTO  EMITIDO  POR
ORGANISMO  CERTIFICADOR  ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS  DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS
REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA
— FITA DE BORDA I SUAS APLICACOES —— REQUISITOS
E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO
DE PRLPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA

eREFE,
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SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (L X
P X H).
MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:
TAMPO: OVALADO CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25
MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO
DE 25 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02
PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO
INTETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL CENTRAL: EM
MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM
PVC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO.
CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM
DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS
VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO
DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE
ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AO
PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL
FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA
MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/
ALLEN E PORCA CILINDRICA M6. ESTRUTURA:
FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE
ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM
RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS,
MEDINDO 627 X 220 X 35MM (H X L X C) COM CALHAS
REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18
COM 02 PASSA TFIOS INTERNOS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 1000 X
60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL
COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES
REPUXO COM ROSCA MS8. A COLUNA VERTICAL
DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES
REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "l1X1/4, PARA
FIXACAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO
SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM
TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS
COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER
DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA
PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO DE
CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE

08 2 1.500,00 3.000,00
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NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA  EPOXI/POLIESTER, NA  COR  CINZA,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS. O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO
DA AMOSTRA DO PRODUTO, A  SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO E/OU FOLDER
FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO
PARA CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;
CERTIFICACAO DE  PRODUTO  EMITIDO  POR
ORGANISMO  CERTIFICADOR  ACREDITADO  PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS  DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS
REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA
— TITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS
E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO
INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM
8 CADEIRAS.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE L59M A
1,88M. MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES,
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS
NATURAL, COM PIGMENTACAO, SUPERFICIE LISA, SEM
BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR NA COR AZUL
BIC, FORMADO POR 3 MODULOS QUE SE FIXAM A
ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4
ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO)
E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MODULOS E 4
PARAFUSOS POR MODULO. APOS MONTADA A MESA
MEDE, APROXIMADAMENTE, 1830X810MM E TEM
760MM DE ALTURA, COM VARIACAO DAS MEDIDAS EM
ATE 5%. A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM
QUADRO FABRICADO EM TUBO DE ACO DE SECAO
20X40MM COM 1,2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E
7 CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER FABRICADAS
EM TUBO DE ACO DIAMETRO APROXIMADO DE
1.1/2°X0,9MM DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM O USO
DE PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA
PE EXISTE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA, TFABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS METALICAS QUE
COMPOE A  MESA  RECEBEM  TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI

4.500,00 | 27.000,00
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CADEIRAS (8 UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR AZUL. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO 0 NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
“MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. AINDA, NO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O NOME PREFEITURA DO CRATO EM
IMPRESSAO TAMPOGRAFICA, UTILIZANDO TINTAS
COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (POLIPROPILENO INJETADO) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES
TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.
OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. OBS2: O NOME DA PREFEITURA DO
CRATO DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO NA
FONTE MUSEO, COM LARGURA DE 5,7MM, SENDO O
TERMO “PREFEITURA DO” NA LINHA SUPERIOR E
“CRATO” NA LINHA INFERIOR. ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO
DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO DA CADEIRA DO CJA-06B FDE-
FNDE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
“MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. OBS. 3: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER  OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. COM APRESENTACAO DE
CATALOGO. ©PELO FATO DE 0S8 PADROES
DIMENSIONAIS  ESTAREM  RELACIONADOS  AS
ESTATURAS DOS INDIVIDUOS, EMBORA A NORMA
ABNT NBR 14006:2008 NAO SEJA APLICAVEL AO
MOBILIARIO PARA REFEITORIO, ELA PODE SER
UTILIZADA COMO REFERENCIA PARA A ELABORACAO

OREL .
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E . g s 55 ‘ ‘
DOS PROJETOS DAS MESAS E DAS CADEIRAS PARA - w;eJl;J

REFEITORIOS ESCOLARES. O FORNECEDOR DEVERA Q_ﬁ»
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO N

PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: ;
CATALOGO E/OU FOLDER  FORNECIDOS = PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICADO DO PROCESSO

DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES %}
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR SAQ DE LY
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

I,

FLS N° L\X
d

PREE

ARMARIO ACO 6 PORTAS - ARMARIO DE ACO, COM
1970MM DE ALTURA, 640MM DE LARGURA E 450MM
PROFUNDIDADE, 6 COMPARTIMENTOS
SOBREPOSTOS EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS E 2
FILEIRAS VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E
FECHADURAS INDEPENDENTES. CONSTITUINTES -+
CHAPA DE ACO SAE 1010/1020. - CORPO, DIVISORIAS E
PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM); - PISO DOS
COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20 (0,90MM); - PES EM
CHAPA 16 (1,50MM); - DOBRADICAS EM CHAPA 14
(1,9MM); - CABIDES EM FORMA DE GANCHO - CHAPA 14
(1,9MM). + DOBRADICAS INTERNAS NAO VISIVEIS NA
PARTE EXTERIOR DO MOVEL NO MINIMO 75MM DE
ALTURA - DUAS UNIDADES POR PORTA. « FECHADURA
DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”. « CHAVES EM
DUPLICATAS PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE. ¢
PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO OU SOBREPOSTO,
SENDO ESTE ULTIMO EXCLUSIVAMENTE DE LIGA
METALICA NAO FERROSA CROMADO. » PINTURA EM
TINTA EM PO  HIBRIDA  EPOXI/POLIESTER,
10 ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM 6 2.500,00 | 15.000,00
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA
COR CINZA. FABRICACAO + PARA FABRICACAO E
INDISPENSAVEL ~ SEGUIR  DETALHAMENTOS  E
ESPECIFICACOES TECNICAS. *+ APLICAR TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 240 HORAS (CONFORME NBR 8094). O GRAU DE
CORROSAO NAO DEVE SER MAIOR QUE RI 1
(CONFORME ISO 4628-3). + SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. « DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS E  IRREGULARIDADES DE  SOLDA,
REBARBAS E ARREDONDADOS 0S CANTOS AGUDOS. -
BORDAS ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER
ARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES. » PISO
DOS COMPARTIMENTOS COM DOBRAS DUPLAS NA
BORDA FRONTAL, 1* DOBRA - MINIMO 20MM. 2* DOBRA
- MINIMO 10MM. BORDAS LATERAIS E DE FUNDO COM

Av. Duque de Caxias, 219 — Fones: (84) 3222-2917 | 3344-4067- Ribeira - CEP 59012-200 - Natal/RN
Insc. Est. 20.013.864-2 — CNPJ 08.506.693/0001-09
vendas@movemaque.com.br



 MOVEMAQUE - Moveis e Maguinas Ltda.

‘N — EQUIPA SEU ESCRITORIO
i B = = wm

DOBRAS SIMPLES — MINIMO 20MM. ¢« PORTAS COM
DOBRAS DUPLAS EM TODO PERIMETRO, 1* DOBRA -
MINIMO 20MM. 2° DOBRA - MINIMO 15MM. -+ AS
JUNCOES DE CHAPAS NOS CANTOS DAS PORTAS
DEVEM RECEBER PREENCHIMENTO COM SOLDA. -
FIXAR PORTAS POR MEIO DE DOBRADICAS EMBUTIDAS
E SOLDADAS. » REBATER A 180° A DOBRA INTERNA DAS
PORTAS, NO LADO DE FIXACAO DAS DOBRADICAS. « OS
REFORCOS DAS PORTAS DEVERAO SER SOLDADOS A
ELAS COM UM MINIMO DE 6 PONTOS DE SOLDA PARA
CADA PORTA, ESPACADOS UNIFORMEMENTE. « O PISO
INFERIOR DO ARMARIO BEM COMO OS PES DE APOIO
DEVERAQO RECEBER REFORCO ESTRUTURAL DE FORMA
A GARANTIR ESTABILIDADE E RIGIDEZ DO CONJUNTO.
0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA;  CERTIFICADO DO PROCESSO  DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

VALOR TOTAIL RS 235.230,00

Condicdes de Pagamento: A vista
Entrega: 60 dias
Validade de Proposta: 30 dias.
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COMPRAS CRATO <comprasciatece@gpzi
S e

Solicitacéo de cotacdo de preco MOBILIARIO SMDS - Prefeitura Municipal de(u@namﬁ@EW
© ¥

3 mensagens
COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com> 2 dsa janeiro de 2023 as 1
Para: jadson_taumaturgo@hotmail.com <

Boa tarde,

Segue anexo formuldrio de cotagéo de prego referente MOBILIARIO SMDS para atender as necessidades da Prefeitura Municipal do
Crato/CE.

Por favor enviar proposta sem alterar as especificacdes devidamente datada, assinada, carimbada e com validade de proposta.
Obs: Se possivel enviar confirmagéo de e-mail, por favor desconsiderar e-mail anterior.

Atenciosamente

Jorddy Herley da Silva Céndido
Coordenador Especial de Compras
Controladoria e Ouvidoria Geral do Municipio
Prefeitura Municipal do Crato

88 3521-9600

Esta mensagem, incluindo seus anexos, pode conter informagaes de carater confidencial, nédo podendo ser retransmitida sem autorizagéo do remetente. Se vocé n&o éo
destinatario ou pessoa autorizada a recebé-la, informamos que o seu uso, divulgagao, copia ou arquivamento s&o proibidos. Portanto, se vocé recebeu esta mensagem por engano,
por favor, nos informe respondendo imediatamente a este e-mail e em seguida apague-a.

i FORMULARIO DE COTACAO MOBILIARIO SMDS.doc
4] 484K

COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com> 27 de janeiro de 2023 as 13:54
Para: jadson_taumaturgo@hotrail.com

Boa tarde,
Gostaria de saber algum retorno sobre a solicitag&o.

Atenciosamente,
{Texto das mensagens anteriores ocuito]

Jadson Taumaturgo <jadson_taumaturgo@hotmail.com> 1 de fevereiro de 2023 as 15:30
Para: COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com>

CONFORME SOLICITADO.

De: COMPRAS CRATC <comprascratoce@gmail.com>

Enviado: quinta-feira, 26 de janeiro de 2023 14:29

Para: jadson_taumaturgo@hotmait.com <jadson_taumaturgo@hotmail.com>

Assunto: Solicitacio de cotagdo de prego MOBILIARIO SMDS - Prefeitura Municipal de Crato/CE

{Texto das mensagens anteriores aculto]

t,ﬂ DUNORTE 1 - CRATO.pdf
= 593K
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INSCRICAO MUNICIPA Q_P“f?s /4{\6

PROPOSTA COMERCIAL

6~

A PREFEITURA MUNICIPAL DE CRATO-CE.

CONFORME SOLICITACAO.

VALOR N
(;TEM DESCRICRO UND. QUANT. UNIT. QD S o

ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X
0,45M (B X L X P) .
ARMARTO COM 02 ({(DUAS) PORTAS EM CHAPA DE ACO, TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA
PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. CORPO: LATERAIS, TAMPOS
SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE AGO N° 24 COM 02 PORTAS,
TAMBEM CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA PORTA DEVERA
CONTER 03 (TRES) DOBRADICAS INTERNAS, E 01 (UMA)
FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS DE AGO COM ROTACAO DE 90
GRAUS COM 02 {DUAS) CHAVES CADA. EQUIPADC COM 04
PRATELEIRAS EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES
DE CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E REFORCO TIPO OMEGA
PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS,
SENDO OPCIONAL A UTILIZAGAO DE MAIS PRATELEIRAS. TODOS
0S COMPONENTES DEVERAO SER SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA
MTG. TODO O MATERIAL E PROCESSC DE FABRICACAG UTILIZADO
NAO DEVERA COMPROMETER A INTEGRIDADE FISICA DOS USUARIOS,
A EXEMPLC DE PARTES CORTmTEs,w FEBARB@S,/R;SPIyqps DE | n1pADE 15 1.880,00 28.200, 00
SOLDA OU CANTOS AGUDOS. O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,

ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A  SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO FE/OU FOLDER FORNECLDOS
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAQ DE SUAS
ESPECIFICACOES ~ MINIMAS  EXIGIDAS  NESTE  TERMO DE
REFERENCIA; CERTIFICAGAO DE PRODUTO EMITIDO  POR
ORGANISMC CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -~
ARMARIOS); CERTIFICADO DO PROCESSC DE PREPARAGCAC E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR . ORGANISMO
CERTTFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE~INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERTAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODC DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NEO REVESTIDO ~ CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA) .

ARMARTO BALXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X
0, 45M (# X L X P).
ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA DE ACO, TRATAMENTO
ANTTCORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA
PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. CORPO: LATERAILS, TAMPOS
SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE ACO N° 24 COM 02 PORTAS,
TAMBEM CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA PORTA DEVERA
CONTER 03 (TRES) DOBRADICAS INTERNAS, E 01 (UMA)
FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS DE AGO COM ROTAGRO DE S0
GRAUS COM 02 (DUAS) CHAVES CADA. EQUIPADO CoM 04
PRATELEIRAS EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES
DE CREMALHETIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E REFORCO TIPO OMEGA
PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS,
2 SENDO OPCIONAL A UTILIZACAC DE MAIS PRATELEIRAS. TODOS | UNIDADE 5 1.500,00 7.500,00
0S COMPONENTES DEVERAO SER SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA
MIG. TODO O MATERIAL E PROCESSO DE FABRICACAO UTILIZADO
NAO DEVERA COMPROMETER A INTEGRIDADE FISICA DOS USUARIOS,
A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE
SOLDA OU CANTOS AGUDOS. O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA  AMOSTRA DO  PRODUTO, A  SEGUINTE
DOCUMENTACAC TECNICA: CATALOGO F/OU FOLDER FORNECIDOS
PELO FABRICANTE DO TTEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAC DE SUAS
ESPECIFICACOES  MINIMAS  EXIGIDAS  NESTE ~ TERMO  DE
REFERENCIA; CERTIFICACAO DE PRODUTO  EMITIDO  POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS); CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO

RUA DR. OSVALDO HONORIO LEMOS, 425, CENTRO, RERIUTABA-CE - CEP: 62.260-000
(88) 3637.2419 - CEL. 88.99938.7584 - EMAIL: jadson_taumaturgo@hotmail.com
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CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT 443

NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - &

CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -~ METODC DE ?5\ -
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E N° %
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA e 2
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS K y &
VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA ,

SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAOQ DA ADERENCIA) .

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X
0,71M.

CONFECCIONADO EM CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM (CHAPA
24), GAVETAS COM SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSAS COM
ESPESSURA DE 1,20MM (CHAPA 18), CONTENDO PUXADORES EM
PUC NA COR CINZA, GAVETAS SOBRE TRILHO TELESCOPICO,
FECHADURA TIPO YALE COM DUAS CHAVES, SISTEMA DE
TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS 04 GAVETAS.  TRATAMENTO
ANTICORROSIVO ¥ ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA
PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO E/QU FOLDER FORNECIDOS
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS
ESPECIFICACOES  MINIMAS  EXIGIDAS  NESTE  TERMO  DE
REFERENCIA; CERTIFICAGAO DE  PRODUTO  EMITIDO  POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS); CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTTFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO0 A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSATO), ABNT NBR 10443 (TINTAS B
VERNTZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGCAO DA ADERENCIA) .

UNIDADE

23

1.610,00

37.030,00

4

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS
GAVETAS.

MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR: TAMPO
CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAC TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO
DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE
PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA
CAROS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENC INJETADO DE ALTO
TMPACTO. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE
FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO
O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E
TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO#20 DE ESPESSURA, FIXADA RO
TAMPO E AC PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL
FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO
M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA M6.
ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE
ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMT-OBLONGO COM RAIC DE 20MM
NAS PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM
(H ¥ L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM
CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR
FSTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C
X 1 X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE
REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA
RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO
DE "1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6
NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO
DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA
ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03
RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO

UNIDADE

53

1.000,00

53.000,00

RUA DR. OSVALDO HONORIO LEMOS, 425, CENTRO, RERIUTABA-CE - CEP: 62.260-000
(88) 3637.2419 - CEL. 88.99938.7584 - EMAIL: jadson_taumaturgo@hotmail.com
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DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER LR e
APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE  ASSEGURE v 4

RESISTENCIA A CORROSAOC EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINTMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
FSPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS. GAVETEIRO FIXO: COM DUAS
GAVETAS, CORPO coNsTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAC TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC
DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA COM
FECHAMENTO STMULTANEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES.
GAVETAS CONFECCIONADAS EM ACO #22 NO MINIMO, COM
TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR IMERSAO E PINTURA EPOXI
PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM POLIMERIZACAO EM ESTUFA.
FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA.
PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM FORMA
CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO. O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO E/OU
FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA
CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS
NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICACAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO ~ MESAS - CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS
FfSICAS DIMENSIONAIS F REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);
RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO
DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO ¥ NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E MNAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIC), ARNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINAGCAO DA ADERENCIA) .

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94
X 0,40M.
COLUNAS: EM ACC SAE 1010/1020, MEDINDO 04X04CM, CHAPA
COM ESPESSURA DE 1,50MM COM TRATAMENTC ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXT APLICADA PELO PROCESSO DE
DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS,
NA COR CINZA. CONTENDO FURACAC EM FORMATO OBLONGO PARA
PERMITIR  REGULAGEM DE  ALTURA  DAS PRATELETRAS.
PRATELEIRAS: EM ACO SAE 1010/1020, CHAPA COM ESPESSURA
DE 0, 60MM coM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, REFORCO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA
DE 50 KG UNTFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, PINTURA EPOXI
APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. O FORNECEDOR
DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO E/OU FOLDER UNTDADE 20 705,00 14.100,00
FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA
CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS
NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO

REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8085 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSIGCAO A

ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA) .

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M
COM TAMPO EﬂKAGLOMERADO DE 25MM DE ESPESSURA: MFDINDO UNTDADE 5 810,00 4.050, 00
1,20M DE DIAMETRO, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM

LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR CINZA, BORDAS

RUA DR. OSVALDO HONORIO LEMOS, 425, CENTRO, RERIUTABA-CE - CEP: 62.260-000
(88) 3637.2419 - CEL. 88.99938.7584 - EMAIL: jadson_taumaturgo@hotmail.com
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RETAS ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENGC NA MESMA COR
DO TAMPO COM ESPESSURA DE 2,0MM. ALTURA DO TAMPO EM
RELACAO AO SOLO DE 75CM. ESTRUTURA METALICA EM ACO COM
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA
EPOXI NA COR CINZA, SENDO 04 TRAVESSAS SUPERIORES EM TUBO
DE ACO 25X25X1,20MM CONTENDO PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
NAS EXTREMIDADES, CONTENDO CHAPAS DE ACO DE 1,50MM DE
ESPESSURA EM FORMATC DELTA SOLDADAS AO TUBO CENTRAL COMO
FORMA DE REFORCAR A SUSTENTAGCAO DO TAMPO, E TRAVESSAS
INFERIORES EM TUBO DE ACO 30 X 50 X 1,50MM, CONTENDO
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES NA COR PRETA
E SAPATAS NIVELADORAS SEXTAVADAS DE POLIPROPILENOC,
SUSTENTACAO VERTICAL ATRAVES DE TUBC CENTRAL EM ACO
REDONDO DE 37X1,20MM. FIXAGAO DA ESTRUTURA AC TAMPO
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES. O FORNECEDOR
DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO E/OU FOLDER
FORNECIDOS PELC FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA
CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS
NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICAGCAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS
FISICAS DIMENSIONAIS ¥ REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);
RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ); CERTIFICADO
DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMCO CERTIFICADOR ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQC POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA ~ METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA) .
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MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM
SUPORTE TECLADO.
MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR: TAMPO:
CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAC TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
STISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO
DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE
PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA
CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO
IMPACTO. PAINEIL FRONTAL: EM MADEIRA MDP CINZA DE 15 MM
DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRC. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE
FIACAO SOB O TAMPQ, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO
0 ACESSO A TODO CABEAMENTO DR ENERGIA, LOGICO E
TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AO
TAMPO E AO PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL
FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO
M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA M6.
ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE
ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM
NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM
(H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM
CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C
¥ L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE
REBITES REPUX(O COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA
RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO
DE "1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE FIAGCAO COM ROSCA M6
NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO
DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA
ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03

UNIDADE

29

695,00

20.155,00
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RASGOS DARA PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO
DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE  ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETRCS. SUPORTE  TECLADO
RETRATIL CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 15MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 0,50M.
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA
DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CATALOGO
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO
PARA CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS
NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICACAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADOC PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS
FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);
RELATORIO DE ENSATO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITAR DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO
DO PROCESSO DE PREPARACAO &I PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO
PELOC CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSTCAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINAGAC DA ADERENCIA) .
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MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (L X P X H).
MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR: TAMPO: OVALADO
CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
STSTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO
DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE
PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA
CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO
IMPACTO. PAINEL CENTRAL: EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM
DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE
FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO
0 ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E
TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO # 20 DB ESPESSURA, FIXADA AD
TAMPO E A0 PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL
FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO
M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN F PORCA CILINDRICA M6.
ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE
ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM
NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 35MM
(H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM
CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNCS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDC 1000 X 60 X 30MM
(C ¥ I, X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE
REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA
RECERER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO
DE "1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6
NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO
DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICALS DA
ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03
RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SRO
DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER

UNIDADE

1.300,00

2.600,00
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APLICADO  TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO QUE  ASSEGURE
RESTSTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO RIBRIDA EPOXI/POLIESTER, NA COR CINZA,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS. O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTACAC TECNICA: CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS
ESPECIFICACOES  MINIMAS  EXIGIDAS  NESTE  TERMO  DE
REFERENCIA; CERTIFICACAO DE  PRODUTO  EMITIDO  POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELQ CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAC E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); RELATORIO DE ENSALO OU
LAUDO EMITIDC POR LABORATORIO ACREDITADC PELO INMETRO
PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E
METODOS DE ENSATO); CERTIFICADC DO PROCESSO DE PREPARACAC
F PINTURA EM SUPERFICIES METALTCAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NER 8094 (MATERTAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSATO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNTZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) I ABNT NBER
11003 (TINTAS — DETERMINAGAQ DA ADERENCIA) .
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE 1,594 A 1,88M. MESA
COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL, COM PIGMENTACAO,
SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR NA
COR AZUL BIC, FORMADO POR 3 MODULOS QUE SE FIXAM A
ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS
LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS
POR MODULOS E 4 PARAFUSOS POR MODULO. APOS MONTADA A MESA
MEDE, APROXIMADAMENTE, 1830X810MM E TEM 760MM DE ALTURA,
COM VARIACAO DAS MEDIDAS EM ATE 5%. A ESTRUTURA DEVE SER
FORMADA POR UM QUADRC FABRICADO EM TURC DE ACO DE SECRO
20X40MM COM 1,2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE
ACO DIAMETRO APROXIMADO DE 1.1/27X0,9MM DE PAREDE E
ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE
INFERTOR DE CADA PE EXISTE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE
ALTURA PARA NIVELAMENTO DA  MESA,  FABRICADA  EM
POLIPROPILENC. TODAS AS PECAS METALICAS QUE COMPOE A MESA
RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA
EPOXI. CADEIRAS (8 UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTC EM
POLIPROPILENC COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS NA COR AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO E
DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADC. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SKER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. AINDA, NO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O NOME PREFEITURA DO CRATO EM IMPRESSAO
TAMPOGRAFICA, UTILIZANDO TINTAS COMPATIVEIS COM O
SURSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS  (POLIPROPILENO
INJETADO) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS
TMPRESSOES  TENHAM FIXACAO  PERMANENTE, NAO  SEJAM
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE
SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. l: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
OBS2: ©O NOME DA PREFEITURA DO CRATO DEVE SER
OBRTICATORIAMENTE GRAFADO NA FONTE MUSEOQ, COM LARGURA DE
5,7MM, SENDO O TERMO “PREFEITURA DO” NA LINHA SUPERIOR E
“CRATO” NA LINHA INFERIOR. ESTRUTURA EM TUBOC DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20, TMM,
EM CHAPA 14 {1,9MM). FIXAGCAO DO ASSENTO E ENCOSTO
TNJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4, 8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS
FM POLIPROPILENC COPOLIMERQ VIRGEM, ISENTO DE CARGAS

CONJUNTO 6 4.230,00 25.380,00
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MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCATXE E PINO EXPANSOR. DIMENSCOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO DA CADEIRA DO CJA-06B FDE-
FNDE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO  INTERNACIONAL DE  RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO. OBS. 3: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE  GRAFADO  POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAC EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. COM
APRESENTACAO DE CATALOGO. PELO FATO DE OS PADROES
DIMENSIONATS FESTAREM RELACIONADOS AS ESTATURAS DOS
TNDIVIDUOS, EMBORA A NORMA ABNT NBR 14006:2008 NAC SEJA
APLICAVEL AO MOBILIARIO PARA REFEITORIO, ELA PODE SER
UTILIZADA COMO REFERENCIA PARA A ELABORACAO DOS PROJETOS
DAS MESAS E DAS CADEIRAS PARA REFEITORIOS ESCOLARES. O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CATALOGO E/OU
FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA
CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS
NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO

REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8085 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A

ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA

PELICULA SECA SOBRE SUPERFICTES RUGOSAS - METODO DE
ENSATO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINACAO DA
ADERENCIA) .
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ARMARTO ACO 6 PORTAS - ARMARIO DE ACO, COM 1970MM DE
ALTURA, 640MM DE LARGURA E 450MM PROFUNDIDADE, 6
COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS E 2
FILETRAS VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS
INDEPENDENTES. CONSTITUINTES + CHAPA DE ACO SAE
1010/1020. - CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22
(0,75MM) ; - PISO DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20 (0, 90MM);
_ pES EM CHAPA 16 (1,50MM); - DOBRADICAS EM CHAPA 14
(1,9MM); - CABIDES EM FORMA DE GANCHO - CHAPA 14 (1,9MM).
. DOBRADICAS INTERNAS NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO
MOVEL NO MINTMO 75MM DE ALTURA - DUAS UNIDADES POR PORTA.
. FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”. - CHAVES
EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE. <+ PORTA-
ETTQUETAS ESTAMPADC OU SOBREPOSTO, SENDO ESTE ULTIMO
EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAO FERROSA CROMADO. -«
PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
ELETROSTATICA  BRILHANTE, POLIMERIZADA EM  ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
FABRTCACAO + PARA FABRICACRO E INDISPENSAVEL SEGUIR
DETALHAMENTOS E ESPECIFICAGOES TECNICAS. + APLICAR
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 240 HORAS
(CONFORME NBR 8094). O GRAU DE CORROSAC NAO DEVE SER
MATOR QUE RI 1 (CONFORME ISO 4628-3). + SOLDAS DEVEM
POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAC DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU
ESCORIAS. . DEVEM SER ELIMINADOS  RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS L ARREDONDADOS OS
CANTOS AGUDOS. + BORDAS ACESSIVETS A0S USUARTIOS DEVEM
SER ARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES. < PISO DOS COMPARTIMENTOS
COM DOBRAS DUPLAS NA BORDA FRONTAL, 1° DOBRA - MINIMO
20MM. 2° DOBRA - MINIMO 10MM. BORDAS LATERALS E DE FUNDO
COM DOBRAS SIMPLES - MINIMO 20MM. + PORTAS COM DOBRAS
DUPLAS EM TODO PERIMETRO, 1° DOBRA - MINIMO 20MM. 2°
DOBRA - MINIMO 15MM. + AS JUNCOES DE CHAPAS NOS CANTOS
DAS PORTAS DEVEM RECEBER PREENCHIMENTO COM SOLDA. + FIXAR
PORTAS POR MEIC DE DOBRADIGCAS EMBUTIDAS E SOLDADAS. -
REBATER A 180° A DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE
FIXACAO DAS DOBRADIGAS. + 0S REFORCOS DAS PORTAS DEVERAO

UNIDADE

2..80,00

13.080,00
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SER SOLDADOS A ELAS COM UM MINIMO DE 6 PONTOS DE SOLDA
PARA CADA PORTA, ESPAGADCS UNIFORMEMENTE. + O PISO
INFERIOR DO ARMARIC BEM COMO 0OS PES DE APQIO DEVERAO
RECEBER REFORCO ESTRUTURAL DE FORMA A  GARANTIR
ESTABILIDADE E RIGIDEZ DO CONJUNTO. ¢ FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA: CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAC DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS  EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA; CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS ~ METODO DE ENSAIOQ) E ABNT NER
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

3%

VALOR TOTAL (RS): 205.095,00

VALOR DA PROPOSTA: RS$: 205.095,00 (DUZENTOS E CINCO MIL E NOVENTA E CINCO REAIS).

RAZAO SOCIAL: JADSON MOREIRA TAUMATURGO EPP - CNPJ: 11.049.892/0001-31

ENDERECO: RUA DR. OSVALDO HONORIO LEMOS, 425, CENTRO, RERIUTABA-CE, CEP: 62.260-000
FONE: 88 36372418 ~ CEL. 88 9 99387584.

VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (SESSENTA) DIAS.

RERIUTABA-CEARA, 01 DE FEVEREIRO DE 2022.
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