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PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Fundo Municipal de Assisténcia Associal

SOLICITAcﬂO DE DESPESA N° 2023.01.17-0003
N© Processo: 3732023

Objeto

Submetemos a apreciacdo de Vossa Senhoria a relacdo do(s) item(ns) abaixo discriminado(s) necessario(s) a SELEGAO DE MELHOR
PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIO, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO SOCIAL., conforme termo de referencia, para qual solicitamos as
providéncias necessarias.

Justificativa

SE FAZ NECESSARIO PARA A ESTRUTURA FISICA DO AMBIENTE ONDE E FEITA A GESTAO OU ATENDIMENTO AS FAMILIAS,
PROPORCIONANDO UM AMBIENTE ACOLHEDOR E SATISFATORIO AOS USUARIOS E PRESTADORES DE SERVICO DO SUAS.
“ISCAL DO CONTRATO: MARIA RITA DE QUEIROZ RIBEIRO, PORTARIA 0707004/2021-SEAD

Orgdo: 15 - Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social
U. Orcamentaria: 1502 - Fundo Municipal de Assisténcia Associal

Proj./Atividade: 2139 - Gestdo do Programa Auxilio Brasil, IGD e Cadastro Unico
Fonte de Recursos: Transferéncia de Recursos do Fundo Nacional de Assisténcia Social - FNAS

Classif. Econémica: 4.4.90.52.00 - Equipamentos e Material Permanente

Item Especificagdo Unidade Quantidade

001 91587 - ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0,45M (H X L X P). UNIDADE 1,0000

ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,38 X 0,90 X 0,45M (H X L X P).ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA DE AGO, TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAQ ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA
COR CINZA.CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE ACO N© 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA
PORTA DEVERA CONTER 03 (TRES) DOBRADIGAS INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS DE AGO COM ROTAGAO DE 90 GRAUS COM 02
(DUAS) CHAVES CADA. EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES DE CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E
REFORCO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO OPCIONAL A UTILIZACAO DE MAIS PRATELEIRAS. TODOS 0S
COMPONENTES DEVERAQ SER SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL £ PROCESSO DE FABRICACAO UTILIZADO NAG DEVERA COMPROMETER
A INTEGRIDADE FISICA DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA OU CANTOS AGUDOS.O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAC DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR
CGRGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);:CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A
ABNT NBR 8094 (MATERTAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDG - CORROSAO POR EXPOSIGAQ A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIG), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIG), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NER 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

002 91590 - ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0,71M. UNIDADE 2,0000

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0,71M.CONFECCTIONADO EM CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM (CHAPA 24), GAVETAS COM
SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSAS COM ESPESSURA DE 1,20MM (CHAPA 18), CONTENDO PUXADORES EM PVC NA COR CINZA, GAVETAS SOBRE TRILHO
TELESCOPICO, FECHADURA TIPO YALE COM DUAS CHAVES, SISTEMA DE TRAVAMENTO SIMQLTANEO DAS 04 GAVETAS. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGOAE/OU FOLDER FORNECIDQOS
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA, CERTIFICACAO DE
PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS)
;CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETFRMINA(,‘AO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAOC DA ADERENCIA).

003 I 91591 - MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS. UNIDADE l 4,0000




PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Fundo Municipal de Assisténcia Associal

SOLICITAGCAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0003

N© Processo: 3732023

Item

Especificacdo Unidade Quantidade

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:TAMPO CONSTITUIDO EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXT URIZADQ EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIC MINIMO DE 2,5 MM,
BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO.
DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO.PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE

ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM {CXLXH), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXAGAO ATRAVES DE REBITES REPUXC COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM
CHAPA DE AGO DE “1X1/4, PARA FIXAGAO DA CALHA DE FIACAC COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO .

PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO QU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAOQ E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO -
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETI ERMINAGAO DA ADERENCIA).

004

, 91601 - MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO. UNIDADE 2,0000

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:TAMPO: CONSTITUIDO EM
MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E

PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS, BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (CX L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA FIXAGAO DA CALHA DE FIAGAC cOM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERICOR DA ESTRUTURA
SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA
PASSAGEM DE FIACAO. 0S DIVISORES DE CABO SAAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO |

ESPECIFICAQOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICAGAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS . CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES — REQUISTTOS E METODOS DE ENSAIO),CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO £
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODG DE ENSALO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

0058

91602 - MESA DE REUNIAQ MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (L X P X H). UNIDADE ! 2,0000

i




PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Fundo Municipal de Assisténcia Associal

SOLICITAGAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0003

N° Processo: 3732023

Item

Especificacao Unidade Quantidade

MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (L X P X H),MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:TAMPO: OVALADO CONSTITUIDO EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PEREMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM.
BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO.
DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL CENTRAL: EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE
BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA
PASSAGEM DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDG O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM
CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E A PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL
FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMADA
COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE AGO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO
627 X 220 X 35MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS, BASE INFERIOR ESTAMPADA EM
CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 1000 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS,
COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8, A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORGOS EM CHAPA DE ACO DE
"1X1/4, PARA FIXACAQ DA CALHA DE FIAGAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18.
ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO
SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, NA COR CINZA,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA
AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA
CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS
FISICAS DIMENSIONAILS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGBES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO)
JCERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NER
11003 (TINTAS — DETERMINAGAOC DA ADERENCIA).

CRATO / CE, 17 de janeiro de 2023
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Objeto

PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Fundo Municipal de Assisténcia Associal

SOLICITAGAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0004

N© Processo: 3742023

| i

Submetemos & apreciacdo de Vossa Senhoria a relagio do(s) item(ns) abaixo discriminado(s) necessario(s) a SELECAO DE MELHOR
PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIGOES DE MOBILIARIO, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO SOCIAL., conforme termo de referencia, para qual solicitamos as
providéncias necessarias.

Justificativa

SE FAZ NECESSARIO PARA A ESTRUTURA FISICA DO AMBIENTE ONDE E FEITA A GESTAO OU ATENDIMENTO AS FAMILIAS,
PROPORCIONANDO UM AMBIENTE ACOLHEDOR E SATISFATORIO AOS USUARIOS E PRESTADORES DE SERVICO DO SUAS. FISCAL DO
“ONTRATO: MARIA RITA DE QUEIROZ RIBEIRO, PORTARIA 0707004/2021-SEAD

-

Orgado: 15 - Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

U. Orcamentaria: 1502 - Fundo Municipal de Assisténcia Assacial

Proj./Atividade: 2136 - Gestdo e Expansdo dos Programas de Prote¢do Social Basica
Fonte de Recursos: Transferéncia de Recursos do Fundo Nacional de Assisténcia Social - FNAS

Classif. Econdmica: 4.4.90.52,00 - Equipamentos e Material Permanente

Item

Especificagdo Unidade Quantidade

001

91587 - ARMARIO ALTO EM AGO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0,45M (H X L X P). UNIDADE 10,0000

ARMARIO ALTO EM AGO COM 02 PORTAS MEDINDO 1, 98 X 0,90 X 0,45M (HX L X P). ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA DE ACO, TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELEFROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA
COR CINZA.CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE ACO N°© 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA
PORTA DEVERA CONTER 03 (TRES) DOBRADICAS INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS DE ACO COM ROTAGAQ DE 90 GRAUS COM 02
(DUAS) CHAVES CADA, EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES DE CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E
REFORCO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO OPCIONAL A UTILIZACAO DE MAILS PRATELEIRAS. TODOS OS
COMPONENTES DEVERAO SER SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA MIG. TODC O MATERIAL E PROCESSO DE FABRICAGAO UTILIZADO NAO DEVERA COMPROMETER
A INTEGRIDADE FISICA DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA OU CANTOS AGUDOS.O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADG DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO [E/QU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAQ DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA CERTIFICA(;AO DE PRODUTO EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARAGAC E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UmMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETI ERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

002

91590 - ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0,71M. UNIDADE 12,0000

ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0,71M.CONFECCIONADO EM CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM (CHAPA 24), GAVETAS COM
SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSAS COM ESPESSURA DE 1,20MM (CHAPA 18), CONTENDO PUXADORES EM PVC NA COR CINZA, GAVETAS SOBRE TRILHO
TELESCOPICO, FECHADURA TIPO YALE COM DUAS CHAVES, SISTEMA DE TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS 04 GAVETAS, TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINQOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.Q
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO  E/OU FOLDER FORNECIDOS
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAQ DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICA(;AO bE
PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS)
;CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-
INMEFRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DEI'ERMINAC.AO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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91591 - MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS. UNIDADE l 30,0000
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Item Especificacdo | Unidade Quantidade

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.MESA RETA, ESTRUTURA EM AGO, COMPOSTA POR:TAMPO CONSTITUIDO EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM

COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE AGO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIC DE 20MM NAS PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS,
MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNCS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXAGAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM
CHAPA DE AGO DE "1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE FIAGAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO N
40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO.

0S DIVISORES DE CABO ~Sﬂ(} DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE

EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.GAVETEIRO FIXO: COM
DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE IMM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES. GAVETAS
CONFECCIONADAS EM ACO #22 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE FOSFATIZAGAO POR IMERSAO E PINTURA EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM
POLIMERIZAGAO EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM FORMA
CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTACAQ TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAQ DE SUAS ESPECIFICACOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA/CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 13966 (MOVELS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONALS £ REQUISITOS E METODOS DE
ENOALO):RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332
(MOVELS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACGES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8064 (MATERIAL METALICO _
REVESTIDO & NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS ~— DETERMINACAO DA ADERENCIA).

004 91597 - ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,58 X 0,94 X 0,40M. UNIDADE 12,0000

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M.COLUNAS: EM ACO SAE 101071020, MEDINDO 04X04CM, CHAPA COM ESPESSURA DE
1,50MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM
EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. CONTENDO FURACAQ EM FORMATO OBLONGO PARA PERMITIR REGULAGEM DE ALTURA DAS
PRATELEIRAS.PRATELEIRAS: EM AGO SAE 1010/ 1020, CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, REFORCO
TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDO:S, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAC ELETROSTATICA
oM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRN’IACAO DE SUAS ESPECIFICACOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSA‘O POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC), ABNT NER 10443 (TINTAS E VERNIZES - DET! ERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAC DA ADERENCIA).

065 91601 - MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO. UNIDADE 10,0000
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Especificacdo Unidade™ Quantidade

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR-TAMPO: CONSTITUIDG EM
MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMENICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E
POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO
MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM
TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTG IMPACTO.PATNEL FRONTAL: EM MADEIRA
MDP CINZA DE 15 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA
HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIAGAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE
ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE AGO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AC PAINEL ATRAVES DE 05 PARAEUSOS ALTO ATARRACHANTE,
%5 X 16MM PARA MADEIRA.PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA
CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS
PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS, BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXAGAC ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA FIXAGAO DA CALHA DE FIAGAO COM ROSCA M6 NO SUPQRTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA
SERA EM TUBO DE ACD 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA
PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.SUPORTE TECLADG
RETRATIL CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 15MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 0,50M.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVELS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAQ E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAILS £ REQUISITOS £
METODOS DE ENSAIO)RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADQ PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

006

91604 - CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CONJUNTO 6.0000
CADEIRAS. 1,55M A 1,88M. '

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.RECOMENDACAQC: ALTURA DO ALUNO DE
1,59M A 1,88M.MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL, COM PIGMENTAGAO, SUPERFICIE
LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR NA COR AZUL BIC, FORMADO POR 3 MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4
ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MODULOS E 4 PARAFUSQOS POR MODULO. APOS MONTADA A MESA MEDE,
APROXIMADAMENTE, 1830X810MM E TEM 760MM DE ALTURA, COM VARIAGAO DAS MEDIDAS EM ATE 5%. A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO DE ACO DE SECAQ 20X40MM COM 1,2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECFIRAS. AS PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO
DE ACO DIAMETRO APROXIMADO DE 1.1/2"X0,9MM DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE UMA
SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS METALICAS QUE COMPOE A MESA
RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXL.CADEIRAS (8 UNIDADES)ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERQ, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-FNDE”, £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADQ. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAQ. AINDA, NO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O NOME PREFEITURA DO CRATO EM IMPRESSAQ TAMPOGRAFICA,
UTILIZANDO TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO INJETADO) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS
IMPRESSOES TENHAM FIXAGAC PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.OBS.
1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSQO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA.OBS2: G NOME DA PREFEITURA DO CRATO DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO NA FONTE MUSEO, COM LARGURA DE 5,7MM, SENDO O TERMO
"PREFEITURA DO” NA LINHA SUPERIOR E "CRATO" NA LINHA INFERIOR.ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADQOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, .
COMPRIMENTO 12MM.PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO DA CADEIRA DO CIA-06B FDE-FNDE. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERG, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADQ. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO.OBS. 3: O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACCMPANHADO OU NAO DE SUA PRQPRIA LOGOMARCA.NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS, COM APRESENTAGAD DE CATALOGO.PELO FATO DE OS PADROES DIMENSIONAIS ESTAREM RELACIONADOS AS ESTATURAS DOS INDIVIDUOS,
EMBORA A NORMA ABNT NBR 14006:2008 NAO SEJA APLICAVEL AQ MOBILIARIO PARA REFEIT ORIO, ELA PODE SER UTILIZADA COMO REFERENCIA PARA A
ELABORAGAO DOS PROJETOS DAS MESAS E DAS CADEIRAS PARA REFEIT! ORIOS ESCOLARES.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA
DG PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAQ TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAC DE
SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAC A NEVCA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DL:“I'ERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).
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91612 - ARMARIO ACO 6 PORTAS UNIDADE ] 6,0000
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ARMARIO ACO 6 PORTASARMARIO DE ACO, COM 1970MM DE ALTURA, 640MM DE LARGURA E 450MM PROFUNDIDADE, 6 COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS EM 3
FILEIRAS HORIZONTAIS £ 2 FILEIRAS VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS INDEPENDENTES.CONSTITUINTESe CHAPA DE AGO SAE 1010/1020.-
CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM);- PISO DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20 (0,90MM);- PES EM CHAPA 16 (1,50MM);- DOBRADICAS EM
CHAPA 14 (1,9MM);- CABIDES EM FORMA DE GANCHO - CHAPA 14 (1,9MM).» DOBRADICAS INTERNAS NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL NO MINIMO
75MM DE ALTURA - DUAS UNIDADES POR PORTA.» FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPQ “YALE".« CHAVES EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA
CORRESPONDENTE.s PORTA-ETIQUET/ AS ESTAMPADO OU SOBREPOSTO, SENDO ESTE ULTIMO EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAO FERROSA CROMADO.»
PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROST. ATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA
COR CINZA.FABRICACAOs PARA FABRIQACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS.» APLICAR TRATAMENTO ANTI- .
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 240 HORAS (CONFORME NBR 8094). O GRAU DE
CORROSAO NAO DEVE SER MAIOR QUE RI 1 (CONFORME ISO 4628-3).« SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAC DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERASOU ESCORIAS.» DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS
05 CANTOS AGUDOS.» BORDAS ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, NAO DEVENDC APRESENTAR PONTOS
CORTANTES.» PISO DOS COMPARTIMENTOS COM DOBRAS DUPLAS NA BORDA FRONTAL, 1% DOBRA - MINIMO 20MM, 23 DOBRA - MINIMO 10MM, BORDAS
LATERAIS E DE FUNDO COM DOBRAS SIMPLES — MINIMO 20MM.« PORTAS COM DOBRAS DUPLAS EM TODO PERIMETRO, 12 DOBRA -MINIMO 20MM. 22 DOBRA -
MINIMQO 15MM. AS JUNCOES DE CHAPAS NOS CANTQOS DAS PORTAS DEVEM RECEBERPREENCHIMENTO COM SOLDA, s FIXAR PORTAS POR MEIO DE DOBRADICAS
EMBUTIDAS E SOLDADAS.» REBATER A 180° A DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE FIXAGAO DAS DOBRADICAS.» 0OS REFORGOS DAS PORTAS DEVERAQ
SER SOLDADOS A ELAS COM UM MINIMO DE 6 PONTOS DE SOLDA PARA CADA PORTA, ESPACADOS UNIFORMEMENTE.e O PISO INFERIOR DO ARMARIO BEM COMO
OS PES DE APOIO DEVERAO RECEBER REFORGO ESTRUTURAL DE FORMA A GARANTIR ESTABILIDADE E RIGIDEZ DO CONJUNTO.O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAC[\Q DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA, CERTIFICADO DG PROCESSO DE
PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA ~ METY ODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - D’[:_TERMINA(,"&"O DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAC DA ADERENCIA).

CRATO / CE, 17 de janeiro de 2023
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PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Fundo Municipal de Assisténcia Associal

SOLICITAGAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0005

N© Processo: 3762023

iR

Objeto

Submetemos a apreciacdo de Vossa Senhoria a relacio do(s) item(ns) abaixo discriminado(s) necessario(s) a SELECAO DE MELHOR
PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICBES DE MOBILIARIO, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO SOCIAL., conforme termo de referencia, para qual solicitamos as
providéncias necessérias.

Justificativa

SE FAZ NECESSARIO PARA A ESTRUTURA FISICA DO AMBIENTE ONDE E FEITA A GESTAO OU ATENDIMENTO AS FAMILIAS,
PROPORCIONANDO UM AMBIENTE ACOLHEDOR E SATISFATORIO AOS USUARIOS E PRESTADORES DE SERVICO DO SUAS. FISCAL DO
“ONTRATO: MARIA RITA DE QUEIROZ RIBEIRO, PORTARIA 0707004/2021-SEAD

Orgdo: 15 - Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social
U. Orcamentaria: 1502 - Fundo Municipal de Assisténcia Associal

Proj./Atividade: 2138 - Gestdo e Expans&o dos Programas de ProtecSio Social Especial
Fonte de Recursos: Transferéncia de Recursos do Fundo Nacional de Assisténcia Social - FNAS

Classif. Econdmica: 4.4.90.52.00 - Equipamentos e Material Permanente

Item Especificacdo Unidade Quantidade

001 91587 - ARMARIO ALTO EM AGO COM 02 PORTAS MEDINDC 1,98 X 0,80 X045M (HX L X P). UNIDADE 3,0000

e ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR

ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0,45M (H X L X P).ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA DE ACO, TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA
COR CINZA.CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE ACO NO 24 COM 02 PORTAS,'TAMBI'EM CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA
PORTA DEVERA CONTER 03 (TRES) DOBRADIGAS INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS DE ACO COM ROTACAO DE 90 GRAUS COM 02
(DUAS) CHAVES CADA, EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES DE CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E
REFORGO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO OPCIONAL A UTILIZAGAC DE MAIS PRATELEIRAS, TODOS 0S
COMPONENTES DI;VERAO SER SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E PROCESSO DE FABRICAGAO UTILIZADO NAQ DEVERA COMPROMETER
A INTEGRIDADE FISICA DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA OU CANTOS AGUDOS.O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO

ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICiQ A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORRO]S&O POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO}), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DEI:ERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

002 91590 - ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0,71M. UNIDADE 3,0000

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0,71M.CONFECCIONADO EM CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM (CHAPA 24), GAVETAS COM
SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSAS COM ESPESSURA DE 1,20MM (CHAPA 18), CONTENDO PUXADORES EM PVC NA COR CINZA, GAVETAS SOBRE TRILHO
TELESCOPICO, FECHADURA TIPO YALE COM DUAS CHAVES, SISTEMA DE TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS 04 GAVETAS. TRATAMENTO ANTICORROSIVO £
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAQ ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICAGAO DE
PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS)
;CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

003 91591 - MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS. UNIDADE ! 6,0000




PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Fundo Municipal de Assisténcia Associal
SOLICITAGAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0005

N¢° Processo: 3762023

Item

Especificagdo

Unidade Quantidade

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:TAMPO CONSTITUIDO EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM,

COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE AGO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIC DE 20MM NAS PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS,

MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02

PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR

ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X'L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXACAC ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORGOS EM
CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA FIXAGAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO

STENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,

ENSAIO) ;RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDIT/ ADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO B
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO

REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 1044

3 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA

ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

004

91597 - ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M,

UNIDADE 2,0000

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M.COLUNAS: EM ACO SAE 101071020, MEDIN

DO 04X04CM, CHAPA COM ESPESSURA DE

1,50MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAQ ELETROSTATICA COM SECAGEM
EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. CONTENDO FURACAQ EM FORMATO OBLONGO PARA PERMITIR REGULAGEM DE ALTURA DAS

ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR

ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO , ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DEI'ERM{NAC}E\O DA
SUPERFICIES RUGOSAS - METODG DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

ESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE

005

91601 - MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO.

UNIDADE f 3,0000

it



PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Fundo Municipal de Assisténcia Associal

SOLICITACAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0005

N©° Processo: 3762023

Item Especificacdo Unidade Quantidade

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:TAMPO: CONSTITUIDO EM
MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E

PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM (HXL X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE AGO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8, A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA FIXAGAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE, A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA
SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA PEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABC COM 03 RASGOS PARA

TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 0,50M.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIC - MESAS - CLASSIFICAGAQ E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIQ);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NER
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACBES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSEO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

CRATO / CE, 17 de janeiro de 2023
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TICIANA FERREIRA CANDIDO FRANCA

Responsavel




PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

SOLICITACAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0006

N© Processo: 3792023
Objeto

Submetemos & apreciagiio de Vossa Senhoria a relaciio do(s) item(ns) abaixo discriminado(s) necessario(s) a SELEGAO DE MELHOR
PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIO, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO SOCIAL., conforme termo de referencia, para qual solicitamos as
providéncias necessarias,

Justificativa

SE FAZ NECESSARIO PARA A ESTRUTURA FISICA DO AMBIENTE ONDE E FEITA A GESTAO OU ATENDIMENTO AS FAMILIAS,
PROPORCIONANDO UM AMBIENTE ACOLHEDOR E SATISFATORIC AOS USUARIOS E PRESTADORES DE SERVICO DO SUAS, FISCAL DO
CONTRATO: MARIA RITA DE QUEIRQZ RIBEIRQ, PORTARIA 0707004/2021-SEAD

Org8o: 15 - Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

U. Orcamentaria: 1501 - Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

Proj./Atividade: 2123 - Funcionamento do Conselho Tutelar
Fonte de Recursos: Recursos ndo vinculados de Impostos

Classif. Economica: 4.4.90.52,00 - Equipamentos e Material Permanente

Item Especificagdo Unidade Quantidade

001 91587 - ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X0,90 X 0,45M (HXLXP). UNIDADE 1,0000

ARMARIO ALTG EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0,45M (H X L X P). ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA DE ACO, TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAC ELET! ROSTA'HCA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA
COR CINZA.CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE AGO N° 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA
PORTA DEVERA CONTER 03 (TRES) DOBRADICAS INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS DE ACO COM ROTAGAC DE 90 GRAUS COM 02
{DUAS) CHAVES CADA, EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES DE CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E
REFORGO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO OPCIONAL A UTILIZACAO DE MAIS PRATELEIRAS. TODOS OS
COMPONENTES DEVERAO SER SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E PROCESSO DE FABRICACAO UTILIZADO NAQ DEVERA COMPROMETER
A INTEGRIDADE FISICA DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA OU CANTOS AGUDOS.O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICAGBES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARAGAC E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A
ABNT NBR 8094 (MATERIAL MET) ALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - M!:—I'ODO DE ENSAIO), ABNT NER 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DET! ERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

002 91588 - ARMARIO BAIXC EM AGO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75X0,45M (HXLX P). UNIDADE 5,0000

ARMARIO BAIXO EM AGO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X 0,45M (H X L X P). ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA DE ACO, TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAQ ELET ROSTATIGA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA
COR CINZA.CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE ACO NO 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM CONFECCIONADQS EM CHAPA 24, CADA
PORTA DEVERA CONTER 03 (TRES) DOBRADICAS INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS DE AGO COM ROTAGAO DE 90 GRAUS COM 02
(DUAS) CHAVES CADA. EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES DE CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E
REFORGO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO OPCIONAL A UTILIZACAO DE MAIS PRATELEIRAS. TODOS 0S
COMPONENTES DEVERAO SER SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E PROCESSO DE FABRICACAO UTILIZADO NAO DEVERA COMPROMETER
A INTEGRIDADE F{SICA DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA QU CANTOS AGUD(S.0 FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS); CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DET] ERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

003 91590 - ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0,71M. UNIDADE 5,0000




PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

SOLICITAGAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0006

N© Processo: 3792023

Item

Especificagdo Unidade Quantidade

ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0,71M.CONFECCIONADO EM CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM (CHAPA 24), GAVETAS COM
SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSAS COM ESPESSURA DE 1,20MM (CHAPA 18), CONTENDO PUXADORES EM PVC NA COR CINZA, GAVETAS SOBRE TRILHO
TELESCOPICO, FECHADURA TIPQ YALE COM DUAS CHAVES, SISTEMA DE TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS 04 GAVETAS. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAQ ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TéCNICA:(‘ATALOGOAE/OU FOLDER FORNECIDOS
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICA(;AO DE
PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIC - ARMARIOS)
;CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSI(;A’O A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),

ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DE:_TAERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

004

91591 - MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS. UNIDADE 5,0000

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:TAMPO CONSTITUIDO EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM.
BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODQ SEU PERIMETRO.
DOTADQOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO.PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE
BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA
PASSAGEM DE FIAGAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSC A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM
CHAPA DE AGO#20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AQ PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA.PAINEL
FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA M6,ESTRUTURA: FORMADA
COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE AGO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS,
MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE AGO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM
CHAPA DE AGO DE "1X1/4, PARA FIXAGAO DA CALHA DE FIACAQ COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE AGO
40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO.
0OS DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCLA A CORROSAO EM CAMARA DE NE:'VOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMET! ROS.GAVETEIRO FIXO: COM
DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAC TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECT! O FINAL FOSCO. FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEG DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES, GAVETAS
CONFECCIONADAS EM ACO #22 NO MINIMO, COM TRATAMENTC DE FOSFATIZAGAO POR IMERSAQ E PINTURA EPOXI PELO SISTEMA ELET! ROSTATICO, COM
POLIMERIZAGAO EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM FORMA
CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICAGOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAQ E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGBES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO), CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO

REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSEO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO

REVESTIDO - CORRQS[\O POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DEA!'ERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

005

91597 - ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M, UNIDADE 4,0000

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M.COLUNAS: EM AGO SAE 1010/1020, MEDINDO 04X04CM, CHAPA COM ESPESSURA DE
1,50MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSG, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM SECAGEM
EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. CONTENDO FURACAO EM FORMATO OBLONGO PARA PERMITIR REGULAGEM DE ALTURA DAS
PRATELEIRAS.PRATELEIRAS: EM ACO SAE 1010/ 1020, CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, REFORCO
TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAC ELETROSTATICA
COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/QU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRM’ACAO DE SUAS ESPECIFICACOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICADG DO PROCESSO DE PREPARAGAC E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRC PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSZ\‘O POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSIGAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NER 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

006

91601 - MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO, UNIDADE 2,0000




PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

SOLICITAGAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0006

N° Processo: 3792023

Item

Especificacao Unidade Quantidade

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO.MESA RETA, ESTRUTURA EM AGO, COMPOSTA POR: TAMPO: CONSTITUIDO EM
MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E
POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIQ
MINIMO DE 2,5 MM, BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM
TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO.PAINEL FRONTAL: EM MADEIRA
MDP CINZA DE 15 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA
HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE
ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE AGO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AQ PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTQ ATARRACHANTE,
45 X 16MM PARA MADEIRA.PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA
CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICALS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS
PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA
SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA
PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.SUPORTE TECLADO
RETRATIL CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 15MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 0,50M.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAG TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICAGAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVELS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAD E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NER
16332 (MOVELS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA

ADERENCIA).

CRATO / CE, 17 de janeiro de 2023
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PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

SOLICITA(;KO DE DESPESA N° 2023.01.17-0007
N©° Processo: 3822023 s

Objeto

Submetemos & apreciagdo de Vossa Senhoria a relagdo do(s) item(ns) abaixo discriminado(s) necessario(s) a SELECAO DE MELHOR
PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIO, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO SOCIAL., conforme termo de referencia, para qual solicitamos as

providéncias necessarias.

Justificativa

SE FAZ NECESSARIO PARA A ESTRUTURA FISICA DO AMBIENTE ONDE E FEITA A GESTAO OU ATENDIMENTO AS FAMILIAS,
PROPORCIONANDO UM AMBIENTE ACOLHEDOR E SATISFATORIO AOS USUARIOS E PRESTADORES DE SERVICO DO SUAS. FISCAL DO
CONTRATO: MARIA RITA DE QUEIROZ RIBEIRC, PORTARIA 0707004/2021-SEAD

Orgdo: 15 - Secretaria Municipal de Desenvoivimento Social

U. Orcamentaria: 1501 - Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

Proj./Atividade: 2117 - Gestio Administrativa e Funcionamento da Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

Fonte de Recursos: Recursos ndo vinculados de Impostos

Classif. Econdmica: 4.4.90.52.00 - Equipamentos e Material Permanente

Item Especificacdo Unidade Quantidade

001 91591 - MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS. UNIDADE 6,0000

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:TAMPC CONSTITUIDO EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM.
BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO.
DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO.PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE
BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA
PASSAGEM DE FIAGAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICC E TELEFONICO, EM
CHAPA DE ACO#20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AG PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA.PAINEL
FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMADA
COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS,
MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXACAQ ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORGOS EM
CHAPA DE AGO DE "1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE FIAGAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBQ DEACO
40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO.
OS DIVISORES DE CABO SAG DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSC QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.GAVETEIRO FIXO: COM
DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES. GAVETAS
CONFECCIONADAS EM ACO #22 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE FOSFATIZAGAO POR IMERSAO E PINTURA EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM
POLIMERIZACAO EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM FORMA
CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICAGOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENQIA;CERHFICACEO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIC OU LAUDO EMITIDO POR LABORATGRIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBER 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGCAC DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGCAQ DA ADERENCIA).

002 91597 - ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M. UNIDADE 2,0000




PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

SOLICITAGAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0007

N©° Processo: 3822023

Item

Especificagao Unidade Quantidade

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M .COLUNAS: EM ACO SAE 1010/1020, MEDINDO 04X04CM, CHAPA COM ESPESSURA DE
1,50MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAC ELETROSTATICA COM SECAGEM
EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. CONTENDO FURAGAO EM FORMATO OBLONGO PARA PERMITIR REGULAGEM DE ALTURA DAS
PRATELEIRAS.PRATELEIRAS: EM ACO SAE 1010/1020, CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, REFORCO
TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DIST! RIBUIDOS PINTURA EPOXI APLICADA PELOC PROCESSQ DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA
COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO E/QU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAC,'AO DE SUAS ESPECIFICAGOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGAC E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSIGAO A NEVOA SALINA - MEI'ODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DET ERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

003

91600 - MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M UNIDADE 5,0000

MESA DE REUNIAQO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75MCOM TAMPO EM AGLOMERADO DE 25MM DE ESPESSURA, MEDINDO 1,20M DE DIAMETRO, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR CINZA, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENO NA MESMA COR
DO TAMPO COM ESPESSURA DE 2,0MM. ALTURA DO TAMPO EM RELAGAO AO SOLO DE 75CM. ESTRUTURA METALICA EM AGO COM TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVQ E ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA EPOXI NA COR CINZA, SENDO 04 TRAVESSAS SUPERIORES EM TUBO DE AGO 25X25X1,20MM CONTENDO PONTEIRAS
EM POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES, CONTENDO CHAPAS DE ACO DE 1,50MM DE ESPESSURA EM FORMATO DELTA SOLDADAS AO TUBO CENTRAL COMO
FORMA DE REFORGAR A SUSTENTAGAO DO TAMPO, E TRAVESSAS INFERIORES EM TUBO DE AGO 30 X 50 X 1,50MM, CONTENDO PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
NAS EXTREMIDADES NA COR PRETA E SAPATAS NIVELADORAS SEXTAVADAS DE POLIPROPILENG, SUSTENTAGAO VERTICAL ATRAVES DE TUBO CENTRAL EM ACO
REDONDO DE 3"X1,20MM. FIXAGAC DA ESTRUTURA AQ TAMPO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DG PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM
PROPOSTO PARA CONFIRMAGAC DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSQO DE PREPARAGAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSI(,‘AO A NEVOA SALINA - MET'ODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DI:—I'ERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E
ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

004

91601 - MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO. UNIDADE 10,0000

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:TAMPO: CONSTITUIDO EM
MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADG MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADQ EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E
POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO
MEINIMO DE 2, 5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM
TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO.PAINEL FRONTAL: EM MADEIRA
MDP CINZA DE 15 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA
HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIAGAC SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDG O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE
ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE AGO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AQ TAMPO E AO PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE,
4,5 X 16MM PARA MADEIRA.PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA
CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS
PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXAGAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORGOS EM CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA FIXAGAO DA CALHA DE FIACAG COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA
SERA EM TUBO DE AGO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICALS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA
PASSAGEM DE FIAGEO. OS DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS JELEMENTOS MET, ALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI/POLIESTER NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.SUPORTE TECLADO
RETRATIL CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 15MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 0,50M.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELQ FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAG DE SUAS
ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA ;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFIMCAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGAC E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - MEI'ODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINA(;AO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).

CRATO / CE, 17 de janeiro de 2023
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PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social
SOLICITACAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0007

N° Processo: 3822023

Item

Especificagdo

Unidade

Quantidade

Responsavel




Objeto

PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

SOLICITAGAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0008

N© Processo: 3852023

Submetemos & apreciagdo de Vossa Senhoria a relagdo do(s) item(ns) abaixo discriminado(s) necessario(s) a SELECAQ DE MELHOR
PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIGOES DE MOBILIARIO, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO SOCIAL., conforme termo de referencia, para qual solicitamos as
providéncias necessarias.

Justificativa

SE FAZ NECESSARIO PARA A ESTRUTURA FISICA DO AMBIENTE ONDE E FEITA A GESTAO OU ATENDIMENTO AS FAMILIAS,
__ >ROPORCIONANDO UM AMBIENTE ACOLHEDOR E SATISFATORIO AOS USUARIOS E PRESTADORES DE SERVICO DO SUAS. FISCAL DO
~ CONTRATO: MARIA RITA DE QUEIROZ RIBEIRO, PORTARIA 0707004/2021-SEAD

Orgdo: 15 - Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

U. Orgamentaria: 1501 - Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

Proj./Atividade: 2121 - Manutencdo do Centro de Referéncia da Mulher

Fonte de Recursos: Recursos ndo vinculados de Impostos

Classif. Econémica: 4.4.90.52.00 - Equipamentos e Material Permanente

Item

Especificacdo Unidade Quantidade

001

91590 - ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0,71M. UNIDADE 1,0000

ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0,7I{M.CONFECCIONADO EM CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM (CHAPA 24}, GAVETAS COM
SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSAS COM ESPESSURA DE 1,20MM (CHAPA 18), CONTENDO PUXADORES EM PVC NA COR CINZA, GAVETAS SOBRE TRILHO
TELESCOPICO, FECHADURA TIPO YALE COM DUAS CHAVES, SISTEMA DE TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS 04 GAVETAS. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAQ TECNICA:CATALOGO  E/OU FOLDER FORNECIDOS
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAC DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICA(;AO DE
PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO ARMARIOS)
:CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-
INMEI'RO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METAI_ICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

002

91591 - MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS. UNIDADE 2,0000




PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

SOLICITAGCAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0008

N© Processo: 3852023

Item

Especificagdo Unidade Quantidade

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:TAMPO CONSTITUIDO EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADC MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM.
BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO.
DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO.PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE
BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA
PASSAGEM DE FIAGAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM
CHAPA DE ACO#20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AC PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES, 4, 5 X 16MM PARA MADEIRA.PAINEL
FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDR](‘A MG.ESTRUTURA: FORMADA
COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATQ SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS,
MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXAGAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORGOS EM
CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA FIXAGAO DA CALHA DE FIAGAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE AGO
40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIAGAO.
0S DIVISORES DE CABO Sko DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAC EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NG MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.GAVETEIRG FIXO: COM
DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTCS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES. GAVETAS
CONFECCIONADAS EM AGO #22 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE FOSFATIZAGAO POR IMERSAO E PINTURA EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM
POLIMERIZACAO EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM FORMA
CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTA(MO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICAGOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA ;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO); RELATORIO DE ENSAIC QU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAQ DA ADERENCIA).

003

91601 - MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO. UNIDADE 2,0000

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO.MESA RETA, ESTRUTURA EM AGO, COMPOSTA POR:TAMPO: CONSTITUIDO EM
MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E
POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO
MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM
TODO SEU PERIMETRO, DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO.PAINEL FRONTAL: EM MADEIRA
MDP CINZA DE 15 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA
HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIAGAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE
ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE AGO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AQ PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE,
4,5 X 16MM PARA MADEIRA.PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA
CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICATS EM CHAPA DE AGO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS
PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA FIXAGAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERTOR DA ESTRUTURA
SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA
PASSAGEM DE FIAGAD. 0S DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.SUPORTE TECLADO
RETRATIL CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 15MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 0,50M.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTAGAC TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE SUAS
ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICAGAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGAD E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8055 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).

CRATO / CE, 17 de janeiro de 2023




PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO
Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

SOLICITAGAO DE DESPESA N° 2023.01.17-0008

N© Processo: 3852023

Item Especificagio ( ﬁf * lid

Unidade

Quantidade

TICIANA FERREIRA CANDIDO FRANCA

Responsavel




COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com>

- -
rerielRg
Sohmtagao de cotacao de preco MOBILIARIO SMDS - Prefeitura Municipal de §E%ICE <<,<‘
2 mensagens Lu g\ ¢
u FLS N° *
COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com> 2 Lde janeirode 2()23 as 132
Para: ismalheiro@hotmail.com c

Boa tarde,

Segue anexo formulario de cotagdo de prego referente MOBILIARIO SMDS para atender as necessidades da Prefeitura
Crato/CE.

Por favor enviar proposta sem alterar as especificagdes devidamente datada, assinada, carimbada e com validade de proposta.
Obs: Se possivel enviar confirmagéo de e-mail, por favor desconsiderar e-mail anterior.

Atenciosamente

Jérddy Herley da Silva Candido
Coordenador Especial de Compras
Controladoria e Ouvidoria Geral do Municipio
Prefeitura Municipal do Crato

88 3521-9600

Esta mensagem, incluindo seus anexos, pode conter informagdes de carater confidencial, ndo podendo ser retransmitida sem autorizagéo do remetente. Se vOcé ndo é o
destinatario ou pessoa autorizada a recebé-la, informamos que o seu uso, divulgagao, copia ou arquivamento s&o proibidos. Portanto, se vocé recebeu esta mensagem por engano,
por favor, nos informe respondendo imediatamente a este e-mail e em seguida apague-a.

__)l FORMULARIO DE COTACAO MOBILIARIO SMDS.doc
484K

LM MALHEIRO <ismalheiro@hotmail.com> 26 de janeiro de 2023 as 14:34
Para: COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com>

Segue em anexo proposta comercial solicitada.

Malheiro

LM MALHEIRO

COMERCIO DE MOVEIS, ELETRODOMESTICOS E INFORMATICA MALHEIRO LTDA EPP
CNPJ: 40.761.843/0001-25 - Insc. Est.: 20.037.226-2

End.: Tomas Antdnio Gonzaga n° 276 - Liberdade - Parnamirim/RN

Cep.: 59.155.605 - Fone.: (84) 3645 - 3657

De: COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com>

Enviado: quinta-feira, 26 de janeiro de 2023 13:29

Para: ismalheiro@hotmail.com <ismalheiro@hotmail.com>

Assunto: Solicitagdo de cotagdo de prego MOBILIARIO SMDS - Prefeitura Municipal de Crato/CE

[Texto das mensagens anteriores oculto]

_j CCF_000110.pdf
8183K



A
PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO-CE.

RAZAO SOCIAL: COMERCIO DE MOVEIS, ELETRODOMESTICOS E INFORMATICA
MALHEIRO LTDA EPP.

CNPJ: 40.761.843/0001-25

ENDERECO: RUA TOMAS ANTONIO GONZAGA, N° 276, LIBERDADE, PARNAMIRIM-RN.
CEP: 59.155-605.

PROPOSTA DE PRECOS

VALOR VALOR

ITEM 5S A
DESCRICAD UND. QUANT. | T, (R$) TOTAL (RS)

ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS
MEDINDO 1,98 X 0,90 X 045M (H X L X P).
ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA DE
ACO, TRATAMENTO ANTICORP ,SIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOX] APLICADA PELO
PROCESSO DE DEPOSIGAD ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.
CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR
EM CHAPA DE ACO N 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM
CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA PORG)
DEVERA CONTER 03 (TRES) DOBRADICAS xN'r[-:RN,%,
E 61 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS
DEE ACO COM ROTACAQ DE 90 GRAUS COM 02 (DUAS)
CHAVES CADA. EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM
CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES
DE CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E
REFORCO TIFO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE
50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO
OPCIONAL A UTILIZACAQ DE MAIS PRATELEIRAS.
TODOS 0S COMPONENTES DEVERAD SER SOLDADOS
ATRAVES DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E
1 PROCESSO DE l"AlSl'{I(.'ZAQIA() UTH.IZADO KAQ DEVERA UNIDADE 15 1.800,00 Z
COMPROMETER A INTEGRIDADE  FISICA  DOS
USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES,
REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA OU CANTOS
AGUDOS. O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO
[/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGA.Y DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NJSTE TERMO
DE REFERENCIA; CERTIFICACAO DE  PRODUTO
EMITIDD  POR  ORGANISMO  CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);
CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAQ ©
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO P
ORGANISMO  CERTIFICADOR  ACREDITADO  PELO
CGCRE-INMETRO  PARA A ABNT  NBR 8094
(MATERIAL ~ METALICO  REVESTIDO E  NAOD
REVESTIDG - CORROSACG POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODG DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL  METALICO  REVESTIDO B NAO

7.000.00

I




2ELF O

EINFORIMATI
CNPL 40.761.843/0001-25 —~ INST.

(MATERIAL ~ METALICO  REVESTIDO E  NAO
REVESTIDO - CORROSAQ  POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA  UMIDA SATURADA - VETQDO DE
ENSAIQ}, ABNT NBR 10443 (TINTAS E «/ERNIZES -
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - MF'I‘()DO DE ENSAIO)
E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DIl 1INACAO DA
ADERENCIA).

ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS
MED!NI)O 1,60 X 0,75 X 0,45M (H X L X ¢
ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA DE
ACO, TRATAMENTO ANTICORROSIVO £
ANTIFERRUGINOSQ, PINTURA EPOX]I APLICADA PELO
PROCESSO DE DHI’OS}(;[XO ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA A 2Z00GRAUS, NA COR CINZA.
CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR
EM CHAPA DE ACO N? 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM
CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA PORTA
DEVERA CONTER 03 (TRE‘S) DOBRADICAS INTERNAS,
01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVELS
DE ACO COM {(‘)’I‘A(jf\() DE 94 GRAUS ("():v ()7 (l)UAS‘)
CHAVES CADA. EQUIPADO COM 04 PRAT T1RAS EM
CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ,\! RAVES
DE CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E
REFORCO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE
50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO
OPCIONAL A U'l‘IL,IY..A(,?/‘\() DE MAIS PRATELEIRAS,
TODOS 0S COMPONENTES DEVERAOQ SER SOLE M)OS
ATRAVES DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL

PROCESSO DE FAI‘&R]C/\Q\O UTILIZADO ‘\U DL\’LR;\
COMPROMETER A INTEGRIDADE  KSICA  DOS
USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES,
REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA 0OU CANTOS UNHIADE 5 1.400,00 7.000,00
AGUDOS. O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO l’\(H UTo, A
SEGUINTE DOCUMENTACAO 'l‘}"("\m.,/\. CATALOC R
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FARRICANTE f,
ITEM PROPOSTO PARA (t()r\rms\mg,m DE SUAS
ESPECIFL C!\COES‘ MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO
DE  REFERENCIA; CERTIFICACAQ  DE  PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDBITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - XRMAP 108);
CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO £
PINTURA EM SUPERFIC METALICAS E ii Do POR
ORCANISMO  CERTIFICADOR  ACREDITADO  PELO
CGCRE-INMETRO  PARA A ABNT  NBR 8094
{(MATERIAL METALICO REVESTIDG £ NAOD
REVESTIDO -/(I()RR(')S[\O POR EXPOSICAQ A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
[MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAD
REVESTIDO - CORROSAO POR  EXPOSICAQ A
ATMOSFERA  UMIDA S/\"l‘UR/\DA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -

DETERMINACAO DA ESPE sxu RA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODC DE ENSAIO)
E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETEF TINACAD DA

o




COMERTIO DE MOVES

VIESTICOS E INFORMATICA

{':} 2*“

NSC, EST.

20,037

ADERENCIA)

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MFDINDO 1,33
X 0,46 X E 0,71M.
CONFECCIONADO EM CHAPA COM ESPESSURA DE
0,60MM (CHAPA 24), GAVETAS COM SUPORTE PARA
PASTAS SUSPENSAS COM ESPESSURA DE 1,20MM
(CHAPA 18), CONTENDO PUXADORES EM PVC NACOR
CINZA, GAVETAS SOBRE  TRILHO TELESCOPICO,
FECHADURA TIPO YALE COM DUAS CHAVES, SIST ’T.gm
DE TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS 04 GAVETAS.
TRATAMENTO ANTICORROSIVO L
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO
PROCESSO DE DEPOSICAQ ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANMHADO DA AMOSTRA 1O PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAQ TE CATALOGO

ECNICA:
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM  PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO
DF REFERENCIA; CERTIFICACAD DE puomrm
EMITIDG  POR  ORCGANISMO  CERTIFICADOR
ACREDITABO PELO CGCRE-INMETRO Pn\ A ABNT
NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);
("FR'HF CADO DO PROCESSO DE PREPAR A(',f/\() B

NTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
01‘{(;:&5\!15&10 CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO  PARA A ABNT NBR 8094
(MATERIAL  METALICO  REVESTIDC B NAO
REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL ~ METALICO  REVESTIDO £ NAO
REVESTIDO - CORROSAD  POR  EXPOSICAD A
ATMOSFERA  UMIDA  SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SE¥".
s‘nm E SUPERFICIES RUGOSAS - METOBO DE ENSAIO)
E ABNT NBR 11003 (TINTAS -—— DETERMINACAD DA
ADERENCIA).

UNIDADE

23

1.550,00

35.650,00

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 6,60 X
0,74M COM DUAS GAVETAS.
MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:
TAMPO CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS A5 FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HO'T-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO
DE 25 MM, BORDAS TRANSVERSAIS  COM
ACABAMENTO EM FITA DE PYC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02
PASSA  CABOS DIAMETRO  DE 60 MM EM
POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPATTO. PAINEL
FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA D.' 18 MM DE

UNIDADE

1.200,00

63.600,00
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COMERCIO DE Mt’j’ifé%S, ELETRODOMESTICOS E INFORMATICA MA&.HEZ%% L

CRPI A0 701 843/0001-25 ~ INSC, EST. 20.057.226-2

ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE | |
LIMPEZA, COM TENTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA
DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSI:4, COLADA
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, Exi TODO SEU
PERIMETRO. CALHA  HORIZONTAL ESTRUTURAL
PARA PASSAGEM DE FIACAD SOB O TAMPO, COM
PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A
TODO  CABEAMENTO DE  ENERGIA, LOGICO E
TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO#20 DE ESPESSURA,
FIXADA A0 TAMPO E AO PAINEL ATRAVES DE #
PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES, 4.5 X 16MM
PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE
PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA
CILINDRICA M6. ESTRUTURA: FORMADA COM 02
COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO# 18 VIRADAS
NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM
NAS PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS, MEDINDO
627 X 220 X 40MM (H X L X €) COM CALUAS
REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18
COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X
60 ¥ 30MM (€ X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL
COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXACAQ ATRAVES DE REBITES
REPUXO COM ROSCA M8 A COLUNA VERTICAL
DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES
REFORCOS EM CHAPA DI ACO DE "1X1/4, PARA
FIXACAQ DA CALHA DE FIACAD COM ROSCA M6 NO
SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTR URA SERA
EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS
COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA  DEVERA
HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS
PARA PASSAGEM DE FIACAQ. 0S DIVISORES DE CABO
SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS
DEVE SER  APLICADD  TRATAMENTO  ANge
FERRUGINOSO QUE  ASSEGURE  RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM  TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, GAVETEIRO FIX0: COM
DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA
DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAOQ TEXTURIZADD EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE IMM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. FECHADURA COM  FECHAMENTO
SIMULTANED DAS DUAS GAVETAS, COM  DUAS
CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS EM ACO #22
NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE FOSFATIZACAQ
POR IMERSAO E PINTURA EPOXI PELO SISTEMA
ELETROSTATICO, COM POLIMERIZACAQ M ESTUFA.




CIO DE MOVELS, ELETRODOMESTIC

J
CHPL 40.761.843/0001-25 ~ NS

FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA.  PUXADORES DO TIPO  ZAMAK
NIQUELADOS REDONDO COM FORMA CONCAVA COM
APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO. O
FORNECEDOR DEVERA AURESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO
E/0U FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAOQ DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO
DE  REFERENCIA; CERTIFICACAD DE  PRODU™
EMITIDO POR  ORGANISMO cERTIFICAD
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 13966 (NI()VXZIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASS!FICACAO E  CARAC [STICAS  FiSICAS
DIMENSIONAIS B REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO): | RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
PARA TODOS 08 REQUISITOS DA ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA L SUAS
APL!(‘ZA(;(’)I:‘,S - REQUISITOS £ ME ETODOS  DE
ENSAIO);  CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO  E  PINTURA  EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - NETODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS b /ERNIZES -
DET ‘,M\«H\A(fz\() DA ESPESSURA DA PEL LICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE IN‘u\l())
E ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINAGCAO D
ADERENCIA).

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS
MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,408,
COLUNAS: EM ACO SAE 1010/1020, MEDINDO
04X04CM, CHAPA COM ESPESSURA DE 1,50MM COM
TRATAMENTO ANTIC OI\I\OSI\O I
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO
PROCESSO DE DEPOSICAD ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA A ZOOGRAUS, NA COR CINZA.
CONTENDO FURACAO EM FORMATO OBLONGO PARA
PERMITIR REGULAGEM DE  ALTURA DAS
PRATELEIRAS.  PRATELEIRAS:  EM  ACO SAL
101071020, CHAPA COM ESPESSURA DE 0.60MM COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO [
ANTIFERRUGINOSO, REFORGCO TIPO OMEGA PARA
SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE
DISTRIBUIDOS, PINTURA EPOXI APLICADA PELO
PROCESSO DE  DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA CORY( CINZA. O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO

UNIDADE

20

670,00

13.400,00
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COMERCIO DE MOVEIS, ELETRODOWMESTICOS E INFORMATICA
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E/0U FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAQ DE SUAh
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
DE REFERENCIA; CERTIFICADO DO PROC
PREPARACAO  E PINTURA  EM SUPERFICIES
MET/;\I ICAS EMITIDO POR SROANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
}ARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL ME TALICO
REVESTIDO E NAOQ REVESTIDO - COR RROSAOQ POR
EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL ME TALICO REVESTIDO L
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSI CAO g
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMI NACA() DA ESPESSURA DA PELICUL A SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - Ml CTODO DE ENSAILO)
£ ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMI Nf\(,l\() DA
ADERENCIA).

MESA DE REUNIAC CIRCULAR MEDINDO 1,20 X
0,75M
COM TAMPO EM AGLOMERADO DE 25MM DE
FSPESSURA, MEDINDO  1L20M  DE DIAMETRO,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR CINZA,
BORDAS RETAS ENCABECADAS coM  FITA DE
POLIESTIRENO NA MESMA COR DO TAMPO COM
ESPESSURA DE 2,0MM. ALTURA DO TAMPO EM
RELACAOQ AO SOLO DE 75CM. ESTRUTURA METALICA
EM AGCO COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E
ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA & EPOXI NA COR CINZA,
SENDO 04 TRAVESSAS SUPERIORES L TUBO DE ACO
25%25X1,20MM CONTENDO  PONT-IRAS  EM
POLIPROPILENO NAS EXTRE MIDADES, CONTENDO
CHAPAS DE ACO DE 1,50MM DE I" PESSURA EM
FORMATO DELTA SOLDADAS AO 1 UBO CENTRAL
COMO FORMA DE REFORCAR A SUS STENTAGAQ DO
TAMPO, E TRAVESSAS INFERIORES EM TURO DE ACO
30 X >0 X 1,50MM, CONTENDO PONTEIRAS FM
POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES NA COR pre¥
£ SAPATAS NIVELADORAS SENTAVADAS  DE
POLI PROPILENG, SUSTENTACAD VERTICAL ATRAVES
DE TURO CENTRAL EM  ACO REDONDO  DE
37X1,20MM. FIXACAD DA ESTH RUTURA AOQ TAMPO
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTG-ATAI RRAXANTES. O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAD TECNICA: CATALOGO
L'/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
M PROPOSTO PARA CONFIRMACG AO DE SUAS
LSPL(‘H'I(.A(,OL\ MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMU
DE  REFERENCIA; CERTIFICAG AD  DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCR ITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO  E CARACY %IS TICAS  FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUIS I()‘S - METODOS DE
ENSALOY; RELAT ORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO

UNIDADE

w

950,00

4.750,00

K
BAALHEIRG LTDY S‘*QDE ne®
C.EST. 20.037.226-2




POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
PARA TODOS 0§ REQUISITOS DA AB’\H' NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES  —  REQUISITOS ii METODOS  DE
ENSAIO);  CERTIFICADO DO PROCESSO  DE
PREPARACAO E  PINTURA EM  SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR SRGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METAL w Rw STIDO E
NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR E: f()sl(,‘i\o,;\
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO or
ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS £ VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X
0,74M COM SUPORTE TECLADO.
MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:
TAMPO: CONSTITUING EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONVAL E POSTERIOR
COM ACABAMENTO EM FITA DI PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO
DE 25 MM, BORDAS TRANSVERSAIS  COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
E:ISP!*"SSURJ\ COLADA A QUI‘N'H' PELO S!‘YI'L’MA HOT-
MEL TODO SEU PERIMETRG. DOT A0S COM 02
P/\S’S/\ /\[3()5 DIAMETRO !)! h(! \1'\'1 EM
POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO, PAINEL
FRONTAL: EM MADEIRA MDP ( INf/\ DE l: MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA
DE T BORD() EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, coLa¥.
'\ QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU
.RIMLI‘Q& CALHA  HORIZONTAL ESTRUTURAL
["A A PASSAGEM DE FIACAD SOB 0 TAMPO, COM
PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A
TODO  CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E
TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA,
FIXADA AQ TAMPO [ AD PAINEL ATRAVES DE 05
PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 45 X 16MM
PARA MADEIRA, PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DB
PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN [ PORCA
CILINDRICA M6, ESTRUTURA: FORMADA COM 02
COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS
NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM
NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627
X 220 X 40MM (H X L X ) COM CALHAS REMOVIVEIS
ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02

UNIDADE

29

680,00

19.720,00
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[ PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFER T ESTAMPADA
EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO m) \oo\zmvm
(C X L X M), EM FORMATO TRAPE Z0IDAL COM
SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXAGAQ ATRAVES DE REBITES
REPUXO COM ROSCA MB. A COLUNA VERTICAL
DEVERA RECEBER NA PARTE INTLRNA TRES
REFORCOS EM CHAPA DE AGO DE "..i/4, PARA
FIXACAOD DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO
SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SE RA
EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18, ENTRE AS
COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA
HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS
BARA PASSAGEM DE FIACAO, 0S DIVISORES DE cAPh
SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS
DEVE  SER  APLICADO  TRATAMENTO  ANTI-
FERRUGINOSO QUL ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAC EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS mum\ms
METALICOS EM  TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA. E ~:’t'm)5'r/\1'1(':;\,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, m)msum
MINIMA 40 MICROMETROS. SUPORTE

RETRATIL CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE \IM DE
ESPESSURA, REVESTIDA M LAMINADO ME I/\MINI( 0
DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL
FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 050M. O FORNECEDOR
DEVERA  APRESENTAR,  ACOMPANHADO DA
AMOSTRA Do PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAD  TECNICA:  CATAL.GO  E/OU
FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO 1TEM
PROF ’osm PARA  CONFIRMACAQ  DE  SUAS
ESPE u\wm MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO
DE i\LH ENCIA; CERTIFICACAQ DE  PRODUTO
EMITIDO  POR  ORGANISMO ‘i‘f'l‘ll'l(‘A[)()R
ACREDITADO PELO CGORE-INMETRO PARA A AR
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MLSA) -
CLASSIFICACAO  E  CARACTERISTICAS  FISICAS
DIMENSIONAIS E  REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO); RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
PARA TODOS 08 REQUISITOS DA ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES - REQUISITOS E  METODOS DE
ENSAIO);  CERTIFICADO DO PROCESSO  DE
PREPARACAO [ PINTURA  EM  SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR
EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A




COMERCIO DE MOVELS, CLETRODOMESTICOS E INFORT

CNPI 40.761.843/0001-25 - NSO, EST. 20.037.226-2

ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZI 1
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
COBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSALO)
E ABNT NBR 11003 (TINTAS — I)ET(",RMIN/\(;Z/"\() DA
ADERENCIA).

(L X P X . H).
MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:

TAMPO: OVALADO CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE
25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM 20
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HO' -
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAO MINIMO
DE 25 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
SPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADUOS COM 02
PASSA  CABOS DIAMETRO  DE 60 MM EM
POLIESTIRENO  INJETADO  DE  ALTO  IMPACTO.
PAINEL CENTRAL: EM MADEIRA MDP CINZA DE 18
MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME
DE  ASPECTO  FINAL  FOSCO.  BORDAS  COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA
HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE
FIACAQ SOB 0 TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS,
PERMITINDO O ACESSO A TODOD CABEAMENTO DE
ENERGIA, LOGICD E TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO
# 20 DE ESPESSURA, FIXADA AQ TAMPO . AD PAINEL
ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATAWRACHANTE,
45 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL
FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA
ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/
ALLEN E PORCA CILINDRICA M6, ESTRUTURA:
FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA
DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SE 1-OBLONED
COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS
COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 35MM (HX L X ()
COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES
EM CTIAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE
INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#I4,
MEDINDO 1000 X 60 X 30MM (€ X L X H), EM
FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM
FIXACAQ ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA
ME. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA
PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACD
DE “1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE FIACAO
COM ROSCA M6 NO SUPORTE, A PARTE SUPERIOR DA
ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM
CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA
ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE

MESA DE REUNIAO MEDINDO 700X 100X 0,74M

UNIDADE

1.600,00

L
™o

00,00
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CABO COM 03 RASGDS PARA PASSAGEM DE FIACAO.
0S DIVISORES DE CABO $AQ DE CHAPA DE ACO #18.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA m‘ NEVOA
SAHNA DE NO MINIMO 300 HOR AS PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
",Pc»\t/)ot, ESTER, NA COR CINZA, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUF: ~ ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS. O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAGQ TECNICA:
CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM  PROPOSTO  PARA
CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIF m(,ou MINIMg:
EXICIDAS  NESTE  TERMO  DE  REFERENCIA;
CERTIFICACAQ  DE  PRODUTO (MH DO POR
ORGANISMO  CERTIFICADOR  ACREDITADO  PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - cx,,;\ssm(,f\(,:im E
CARACTERISTICAS  FISICAS  DIMENSIONAIS B
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ); RELATORIO DE
ENSAIO QU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS O3
REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS A I(ACOLS —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO
DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR
EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO DE ENSALD),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAD POR F- POSICAQ A
ATMOSFERA  UMIDA mmxmm - METODO DE
ENSALO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGDSAS - METODO DE ENSAIQ)
£ ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA CU.i
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE
ABS oM 8 CADEIRAS.
RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO DE 1,59M A
1,88M. MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES,
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE
ABS NATURAL, COM PIGMENTAGAQ, SUPERFICIE
LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR
NA COR AZUL BIC, FORMADO POR 3 MODULOS QUL
SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEID DE ENCAIXES,
SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA {2 DE
CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MODULOS
E 4 PARAFUSOS POR MODULO. APOS MONTADA A
MESA MEDE, APROXIMADAMENTE, 1830X810MM E
TEM 760MM DE ALTURA, COM VARIACAO DAS
MEDIDAS EM ATE S%. A ESTRUTURA DEVE SER

CONJUNTO

6

4.000,00
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""""""""""" FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM TUBO

DE ACO DE SECAD 20X40MM COM 1,2MM, COMPOSTO
POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS., AS PERNAS
DEVEM SER FABRICADAS EM THBO DE AGD

DIAMETRO  APROXIMADO  DE 1.1/2°%0,9MM  DE
PAREDE E ENCAIXADAS SEM O U0 DE PARAFUSOS.

NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE
UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA
NIVELAMENTO DA MESA,  FABRYADA  EM
POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS METALICAS QUE
COMPOE A MESA  RECEBEM  TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXIL
CADEIRAS (8 UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR AZUL. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM o#
GRAVADOS O  SIMBOLO  INTERNACIONAL  DE
RECICLAGEM,  APRESENTANDO O NUMERO
INENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAD
“MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA LEMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM  DEVEM  SER  INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLD GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPQ INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAD. AINDA, NO ENCOSTO
DEVE SER GRAVADO O NOME PREFEITURA DO CRATO
EM  IMPRESSAO  TAMPOGRAFICA,  UTILIZANDO
TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE
FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO INJETADO) DE
MODO  QUE, APOS CURADAS E SECAS, HSTAS
IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO
SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS,
OBS, 11 0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GR/TFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE . - A PROPRIA
LOGOMARCA. OBS2: 0 NOME DA PREFEITURA DO
CRATO DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO NA
FONTE MUSEO, COM LARGURA DE 57MM, SENDO O
TERMO “PREFEITURA DO" NA LINHA SUPERIOR E
“CRATO” NA LINHA INFERIOR. ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTUg-
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (L9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO",
DIAMETRO DE  4,8MM, COMPRIMENTO 12ZMM.
PONTEIRAS F  SAPATAS E POLIPROPILENO
COPOLIMEROQ  VIRGEM, ISE DE  CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE  ENCAIXE [ PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO DA CADEIRA DO CJA-06B FDE-
FNDE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS [ SAPATAS
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE  RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERD, A IDENTIFICACAO
“MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA

~ NS, EST. 20.0




TFABRICANTE DO COMPONENTE INJET TADO. NESSES

MOLDES iAMBlM DEVEM  SER  INSERI D()s'
DATADORES DUPLOS COM MIOLD GIRATORIO DE
OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), NUIC;\NDO
MES £ ANO DE FABRICACAD. OBS. 3: 0 NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE  DEVE  SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADD  POR  EXTENSO,
ACOMPANHADO OU  NAO  DE  sUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES rm"n‘\u(“'\c DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRU - NOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A (()l\l\()SAU EM CAMARA
DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. COM
APRESENTACAC DE CATALOGO. PELO FATO DE OS
PADROES DIMENSIONAIS ESTAREM RELACIONADOS
AS ESTATURAS DOS INDIVIDUOS, EMBORA A NORMA
ABNT NBR 14006:2008 NAQ SEJA APLICAVEL $
MOBILIARIO PARA REFEITORIO, ELA PODE Stk
UTILIZADA  COMO  REFERENCIA  PARA A
ELABORACAQ DOS PROJETOS DAS MESAS E DAS
CADEIRAS PARA REFEITORIOS ESCOLARES. O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMO‘;'I‘RA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: (‘z\'t‘f'\l(m()
,/ou FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO

‘M PROPOSTO PARA  CONFIRMACAQ nr SUA‘Z
L SPECIFICACOES MINIMAS BXIGIDAS NESTE TERMO
DE REFERENCIA; CERTIFICADO DO mous‘%o DE
PREPARACAO E  PINTURA EM  SUPERF {CIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO FELO ((LR E-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - L.uRR()sAo POR
EXPOSICAD A NEVOA SALINA - ME’!‘(’)DO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO B
NAD REVESTIDO - CORROSAC mR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSALD), ABNT NBR 10443 [TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PE uc ULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID)
[ ABNT NBR 11003 [TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

ARMARIO ACO 6 PORTAS - ARMARIO DE ACO, COM
1970MM DE ALTURA, 640MM DE LARGURA§H
450MM PROFUNDIDADE, 6 COMPARTIMENTOS
SOBREPOSTOS EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS E 2
FILEIRAS VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E
FECHADURAS INDEPENDENTES. CONSTITUINT ES
CHAPA DE ACO SAE 1010/1020. - C ORPO, DIVISORIAS
£ PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM): - PISO DOS
COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20 (() 9()MM)' - PES
EM CHAPA 16 (1,50MM); - DOBRADICAS EM CHAPA
14 (1,9MM); - CABIDES EM FO RMA DE GANCHO -
CHAPA 14 (1L9MM). » DOBRADICAS INTERNAS NAO
VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL NO
MINIMO 75MM DE ALTURA - DUAS UNIDADES POR
POR’ TA « FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO
“YALE”, » CHAVES EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA

HNIDADE

G

2.100.00

2.600,00




CORRESPONDENTE. . PORTA-ETIQUETAS
ESTAMPADO OU SOBREPOSTO, SI NDO ESTE ULTIMO
EXCLUSIVAMENTE DE LIGA MET/ ALICA NAO FERROSA
CROMADO. » PINIUR‘\ EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/P POLIESTER, ELE TROSTATICA  BRILHANTE,
POLIMERIZA )1\ EM ESTUFA, ESPESSURA M INIMA DE
40 MICROMETROS NA COR CINZA. FAB ICACAQ =
PARA FABRICACAO [ INDISPE NSAV L SEGUIR
DI’i'i'/\LlI/\MEN'I’OS I ESPECIF OF
APLICAR RAIA\ALNIO ANTI-FERRUC ”\IOS() QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO M CAMARA
DE VLV()A SALINA DE NO M!\lMU 240 HORAS
(CONFORME NBR 809 4). 0 GRAU DE CORROSAD NAO
DEVE SER MAIOR QUE RI 1 (C ()N! ORME 150 4628-3).
« SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERF {CIE LISA E
HOMOGENEA, NAQ DEVENDO APRES SENTAR PONTCS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESC ()RI/\”
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES ~ DE  SOLDA. REBARBAS  E
ARREDONDADOS 0S CANTOS AGUDOS. » BORDAS
ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER
ARREDONDADAS £ LIVRES DE REI BARBAS, NAQ
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORT ANTES. « IS0
DOS COMPARTIMENTOS COM DOBRAS DUPLAS \f\
BORDA FRONTAL, 1¢ DOBRA - MINIMO 20MM.
DOBRA - MINIMO 10MM. BORDAS LATE RAIS E 1

S, »

FUNDO COM DOBRAS SIMPLES - MINIMO ’OMM .|

PORTAS COM  DOBRAS  DUPLAS EM  TODO
PERIMETRO, 17 DOBRA - MINIMO 20MM. 2% DOBRA -

MINIMO 15MM. s AS JUNGCOES DE CHAPAS NOS
CANTOS DAS PORTAS DEVEM RECEBER
PREENCHIMENTO COM SOLDA. « FIXAR PORTAS POR
MEIG DE DOBRADICAS EMBUTIDAS E SOLDADAS. »
REBATER A 180% A DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO
LADO DE FIXACAD DAS DOBRADICAS. » O35 REFORCOS
DAS PORTAS DEVERAQ SER SOL D/\D()‘a v ELAS COM
UM MINIMO DE 6 PONTOS DE SO Di\ CARA CADA
PORTA, ESPACADOS UNIFORMEME f. « 0 PISO
INFERIOR DO ARMARIO BEM COMO U‘) PES DE APOLO
DEVERAO RECEBER REFORGO  ESTH {UIURAL DE
FORMA A GARANTIR ESTABILIDADE E RIGIDEZ DO
CONJUNTO. 0 FORNECEDOR DE EVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, ¢
SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: (Zi\'(‘[\I.OGO
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAOQ DE SUAS

ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO
DE ERENCIA; CERTIFICADO DO PROCESSO DE

PREPARACAO E  PINTURA  EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCE RE- NMI TRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - COR ROW\(’) P(‘:R
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSALQ),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL ME TALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORI ROSAQ POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO  DE
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ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSALQ)
E ABNT NBR 11003 (TINTAS ~~ DETERMINACAQ DA
ADERENCIA).

VALOR TOTAL (R$): 210.920,00

Validade da Proposta: 90 dias

PARNAMIRIM, 26 de JANEIRO de 2023.
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