TEM

PROPOSTA DE PRECOS

A

Pregoeira do Municipio de Crato.
Prefeitura Municipal de Crato
Pregdo Eletronico N2 2022.08.12.1

A Proposta comercial encontra-se em conformidade com as informacdes previstas no edital e
Seus anexos.:

OBJETO: SELEGAO DA MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PREGCOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS
AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAGCAO DO
MUNICIPIO DE CRATO - CE, conforme as especificagdes e quantitativos previstos no Anexo |- Termo de
Referéncia deste Edital.

IDENTIFICAGAO DO LICITANTE:

- RAZAO SOCIAL: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA

- CPF/CNPJ: 02.464.845/0001-63

- ENDERECO COMPLETO: BR 101 KM127 DISTRITO INDUSTRIAL - S&o José de Mipibu - RN CEP:
59162-000

- REPRESENTANTE LEGAL RESPONSAVEL PELA ASSINATURA DO CONTRATO: JOSE ZITO
BEZERRA FILHO, EMPRESARIO, CASADO, BRASILEIRO, NATUAL DE SAO JOSE DO EGITO - PE,
PORTADOR DO RG: 342.726 E CRF: 200.376.354.68, domiciliado no Cond , Residencial Bosque
das Palmeiras, Alameda dos Bosques, 680 CASA 30, Parque do Jiqui, Parnamirim - RN,

- TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MAIL: 84 3273-2724 e moveisjbloja@yahoo.com.br

- BANCO DO BRASIL, C/c n2 14857-1 - Agéncia 4361-3

PRAZO DE ENTREGA: 30 Dias
VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (SESSENTA) dias
GARANTIA DOS PRODUTOS: CONFORME EDITAL

IiOTE 2
PRECO PREGO
5 MARCA /  UNITARIO TOTAL
DESCRICAOQ Quant u.F  MRCA - e .

ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75 X 0,80 X 0,45M (H X ) MOVENS  1.040.98  417.432,98
L X P) COM 02 PORTAS E 1 PRATELtIRA. TAMPO: EM MDP CINzA DE 401 UND\olRI0S
25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE ARa
BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA 1DP

FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT
EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM.
BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT
EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36 COR CINZA. LATERAIS: EM MDP
CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS
DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM
TODO SEU PERIMETRO, FIXADO AO TAMPO E AO FUNDO ATRAVES
DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36 NA COR CINZA. PRATELEIRA
REMOVIVEL: EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
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EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE
3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT
EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM, .
APOIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM DE ALTURA. Movels JB
QUANTIDADE: 01 UNIDADE, PORTAS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 04 DOBRADICAS
PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM
PUXADORES CROMADOS, UMA PORTA CONTENDO FECHADURA
CILINDRICA PARA ARMARIO DE MADEIRA COM CHAVES EM
DUPLICATA COM ALMA INTERNA EM ACO, EA OUTRA CONTENDO
02 FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES, COSTAS E BASE:
EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS
LATERAIS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 CINZA. PES:
EM TUBO DE AGCO 30X60X1,20MM EM QUADRO, COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA
EPOXI APLICADO PELO PROCESSO DE DEPOSIGCAO ELETROSTATICA
COM SECAGEM EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM
PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADO AO FUNDO DO ARMARIO
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO PES-
NIVELADORES SEXTAVADOS EM PVC NA COR  PRETA,
CGCRE INMETRO PARA A ABNT NBR 13951 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS); RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA
TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA
- FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGCAO E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO E COM PARAFUSO DE 3/8"XI". O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA
DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CATALOGO
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO
PARA CONFIRMAGCAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS
NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICACAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SAUNA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS -
DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X 0,45M (H X L X 1.686,59 5-059,77
P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS. TAMPO: EM MDP CINZA DE 25
MM DE ESPESSURA,. REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
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BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA
FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT
EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM.
BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT
EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36 COR CINZA. LATERAIS: EM MDP
CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS
DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM
TODO SEU PERIMETRO, FIXADO AO TAMPO E AO FUNDO ATRAVES
DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36 NA COR CINZA. PRATELEIRAS
REMOVIVEIS: EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE
3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT
EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM,
APOIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM DE ALTURA.
QUANTIDADE: 03 UNIDADES. PORTAS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 06 DOBRADICAS
PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM
PUXADORES CROMADOS. UMA PORTA CONTENDO FECHADURA
CILINDRICA PARA ARMARIO DE MADEIRA COM CHAVES EM
DUPLICATA COM ALMA INTERNA EM ACO, EA OUTRA CONTENDO
02 FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES. COSTAS E BASE:
EM MDP CIISiZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS IDE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS
LATERAIS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36 CINZA. PES:
EM TUBO DE AGCO 30X60X1,20MM EM QUADRO, COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA
F.POXI AP1ICADO PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA
COM SECAGEM EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM
PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADO AO FUNDO DO ARMARIO
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO PES-
NIVELADORES SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, E COM
PARAFUSO DE 3/8"XI". O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTAGCAO TFCNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS
PELO TABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE
SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA;CERTIFICAGAG DE PRODUTO EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);
RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO
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DO PROCESSO DE PREPARAGCAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SAUNA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003
(TINTAS - DETERMINAGAO DA ADERENCIA). |

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X
0,45M (HX L X P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS. TAMPO: EM
MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA
DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5
MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC
DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES
DE DISPOSITIVO PE FIXAGAO VB36 COR CINZA. LATERAIS: EM MDP
CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS
DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM
DE ESPESSURA/ COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM
TODO SEU PERIMETRO, FIXADO AO TAMPO E AO FUNDO ATRAVES
DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO VBS6 NA COR CINZA. PRATELEIRAS:
DUAS PRATELEIRAS REMOVIVEIS (UMA SUPERIOR E UMA INFERIOR)
APOIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM DE ALTURA
E UMA FIXA {SERVINDO COMO SUBTAMPO DAS PORTAS) EM MDP
CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO. EM AMBAS AS
FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO
SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM. QUANTIDADE: 03
UNIDADES. PORTAS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEfi/IA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO,
FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 06 DOBRADIGCAS PERMITINDO
ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM PUXADORES
CROMADOS. UMA PORTA CONTENDO FECHADURA CILINDRICA
PARA ARMARIO DE MADEIRA COM CHAVES EM DUPLICATA COM
ALMA fNTERNA EM ACO, E A OUTRA CONTENDO 02 FECHOS EM
TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA DA MESMA ATRAVES
DE PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES. COSTAS E BASE: EM MDP
CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS
DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO StSTEMA HOT-MELT; EM
TODO SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS ATRAVES
DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 CINZA. PES: EM TUBO DE ACO
30X60X1,20MM EM QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO
E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE
DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA, NA COR

Moveis JB

MOVEIS
JB /
ARMARIOS
DE
MADEIRA
MDP

1.413,31 22,612,96

16 UND

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
9 BR 101, Km 127- S&o José de MIpibu-RN i CEP: 59162-0001E-maii: moveisjbloja@yahoo.com,br
CNPJ: 02.464.845/0001 -63 JINSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 ™ (89 3273.2724 O www.moveisjb.com.br


http://www.moveisjb.com.br

CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADAS AO
FUNDO DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-
ATARRAXANTES, CONTENDO PES-NIVELADORES SEXTAVADOS EM
PVC NA COR PRETA, ECOM PARAFUSO DE 3/8"XI". O FORNECEDOR .
DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO IVOVQlSJB
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CATALOGO
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO
PARA CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS
NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICAGAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS); RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA
TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA
- FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGCAO E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SAUNA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR
11003 (TINTAS - DETERMINAGCAO DA ADERENCIA).

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS Mg\éE'/S 926,00 137.048,00
GAVETAS. MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR: 8 WO o bE
TAMPO CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, TRABALHO

REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO; COM RAIO MINIMO DE 25 MM. BORDAS
TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO
SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60
MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL
FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO.
CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB
O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A
TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM
CHAPA DE ACO#20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL
ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES, 4,5 X 16MM
PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS
D- MESA ATRAVES CE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E
PORCA CILINDRICA M6. ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS
VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEM1-
OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNAS DAS
COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS
REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA
FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14,
MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO
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TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM
ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA
FIXACAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A
PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE AGCO 40X20MM
CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA
HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM
DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ?ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SAUNA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.
GAVETEIRO FIXO: COM DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE
MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEO DAS
DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS
EM ACO #22 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE FOSFATIZAGAO
POR IMERSAO E PINTURA EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO,
COM POLIMERIZAGAO EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM MDP
CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK
NIQUELADOS REDONDO COM FORMA CONCAVA COM
APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO. 0 FORNECEDOR
DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CATALOGO
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO
PARA CONFIRMAGCAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS
NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICACAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); RELATORIO
DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO
DE PREPARAGCAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO RFVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGCAO DA
ADERENCIA).

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M
COM DUAS GAVETAS. MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA
POR: TAMPO INTEIRICO EM FORMATO DE "L", TIPO ESTACAO DE
TRABALHO, CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE

0&0 > /' mm

«w *w » JB
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ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E
POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO
SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 25 MM. BORDAS
TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO
SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60
MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEIS
FRONTAIS: EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO.
CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB
O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A
TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM
CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO EAO PAINEL
ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM
PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS
DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMP1NHA/ ALLEN E
PORCA CILINDRICA M6. ESTRUTURA: FORMADA COM COLUNA
CENTRAL EM TUBO METALON 40 X 40 X 1,50MM E PES LATERAIS
FORMADOS ATRAVES DE 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE
ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE
20MM NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X
40MM (H X LX C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES
EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C
X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXAGAO ATRAVES DE
REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA
RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE AGO DE
"1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO
SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE
ACO 4CX20MM CHAPA ~18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA
ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03
RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO
DE CHAPA DE AGO =18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SAUNA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, NA COR PRETA,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM  ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS. GAVETEIRO FIXO: COM
DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC
DE 1MM Dfc ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA COM
FECHAMENTO SIMULTANEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS
CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS EM ACO #22 NO MINIMO,
COM TRATAMENTO DE FOSFATIZAGCAO POR IMERSAO E PINTURA
EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM POLIMERIZACAO EM
ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO
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COM FORMA CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE
COMPRIMENTO.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE
SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA;CERTIFICACAO DE  PRODUTO  EMITIDO  POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FiSICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E
METODOS DE  ENSAIO);CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARAGCAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINACAO DA
ADERENCIA). |

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M. COM TAMPO
EM AGLOMERADO DE 25MM DE ESPESSURA, MEDINDO 1,20M DE
DIAMETRO, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO
MELAMINICQi DE BAIXA PRESSAO NA COR CINZA, BORDAS RETAS
ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENO NA MESMA COR DO
TAMPO COM ESPESSURA DE 2,0MM. ALTURA DO TAMPO EM
RELACAO AO SOLO DE 75CM. ESTRUTURA METALICA EM AGO COM
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA
EPOXI NA COR CINZA, SENDO 04 TRAVESSAS SUPERIORES EM TUBO
DE ACO 25X25X1,20MM CONTENDO PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES, CONTENDO CHAPAS DE ACO
DE 1,50MM DE ESPESSURA EM FORMATO DELTA SOLDADAS AO
TUBO CENTRAL COMO FORMA DE REFORGAR A SUSTENTAGAO DO
TAMPO, E TRAVESSAS INFERIORES EM TUBO DE ACO 30 X 50 X
1,50MM, CONTENDO PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS
EXTREMIDADES NA COR PRETA E SAPATAS NIVELADORAS
SEXTAVADAS DE POLIPROPILENO, SUSTENTAGAO VERTICAL ATRAVES
DE TUBO CENTRAL EM AGO REDONDO DE 3"X1,20MM, FIXAGAO DA
ESTRUTURA AO TAMPO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-
ATARRAXANTES.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE
SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCfA;CERTIFICAGAO DE PRODUTO EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);RELATOR10 DE ENSAIO OU
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE

MOVEISJB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

47

oS>

..
Movelis JB
MOVEIS 605,44 28.455,68
JB /
MESAS DE
REUNIAO
REDONDA

9 BR 101, Km 127-S&o José de Mipibu-RN JCEP; 59162-0001E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br

CNPJ: 02.464.845/0001 -6 3 1INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0

&) 3273.2724 © www.moveisjb.com.br


mailto:moveisjbloja@yahoo.com.br
http://www.moveisjb.com.br

MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGCOES - REQUISITOS E

METODOS DE  ENSAIOQ);CERTIFICADO DO PROCESSO DE

PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR

ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO .
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO MOVQlSJB
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -

METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO

REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A

ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR

10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA

PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE

ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINACAO DA

ADERENCIA).

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM MDVEIS 656,67 157.600,80
SUPORTE TECLADO:' MESA RETA, ESTRUTURA EM AGCO, COMPOSTA 20 WD MEgileE

POR:TAMPO: CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE TRABALHO

ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E
POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO
SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS
TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO
SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60
MM EM POLfESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO.PAINEL
FRONTAL: EM MADEIRA MDP CINZA DE 15 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO.
CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB
O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A
TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM
CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL
ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM
PARA MADEIRA.PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS
DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E
PORCA CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS
VERTICAIS EM CHAPA DE AGO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-
OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS
COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS
REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA
FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14,
MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO
TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXAGCAO ATRAVES DF REBITES REPUXO COM
ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
IMERNA TRES REFORGCOS EM CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA
FIXACAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A
PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM
CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA
HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARAPASSAGEM
DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
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EPOXi/POUESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA  EM ESTUFA,  ESPESSURA  MINIMA 40
MICROMETROS.SUPORTE TECLADO RETRATIL CONSTITUIDO DE MDP
CINZA DE 15MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS MoveisjB
FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT MELT, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 0,50M,0 FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER
FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA
CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO EI CARACTERISTICAS FIiSICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E
METODOS DE  ENSAIO);CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARAGCAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE

ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINACAO DA

ADERENCIA);

MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (LX P X H). MESA NOVENS  1-130,20 47.468.40
RETA, ESTRUTURA'-EMfACO, COMPOSTA POR:TAMPO: OVALADO %2 MESAS DE

CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO REUNIAO

EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM
RAIO MINIMO DE 25 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO.
DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM
POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL CENTRAL: EM
MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA* COM TEXTURA UNIFORME; DE
ASPECIO FINAL FOSCO. BORDAS COV- ACABAMENTO EM FITA DE
30RDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA
HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIAGAO SOB O
TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A
TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM
CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL
ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM
PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS
DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ALLEN E
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PORCA CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS
VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-
OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS
COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 35MM (H X L X C) COM CALHAS
REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA
FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14,
MEDINDO 1000 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO
TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS
NIVELADORAS, COM FIXAGCAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM
ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA
FIXACAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A
PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM
CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA
HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM
DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POUESTER, NA COR CINZA, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA : EM ESTUFA, ESPESSURA  MINIMA 40
MICROMETROS.0O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE
SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA;CERTIFICACAO DE  PRODUTO  EMITIDO  POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE INMETRO
PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FiSICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E
METODOS DE  ENSAIO);CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIOj, ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINAGAO DA
ADERENCIA)

qGP
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ARMARIO ALTO EM AGCO COM 2 PORTAS
1,98X0,90X0,45M (HXLXP) ARMARIO COM DUAS PORTAS.

MEDINDO

ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X
0,45M (HXLXP).

ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA DE AGO,
TRATAMENTO ANTICORROSIVO EANTIFERRUGINOSO, PINTURA
EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA
COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.

CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE
ACO N2 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM CONFECCIONADOS EM
CHAPA 24, CADA PORTA DEVERA CONTER 03 (TRES) DOBRADICAS
INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS DE
ACO COM ROTAGAO DE 90 GRAUS COM 02 (DUAS) CHAVES CADA.
EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50
EM 50 MM ATRAVES DE CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E
REFORCO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG
UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO OPCIONAL A UTILIZAGAO
DE MAIS PRATELEIRAS. TODOS OS COMPONENTES DEVERAO SER
SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA MIG. TODO 0 MATERIAL E
PROCESSO DE FABRICAGAO UTILIZADO NAO DEVERA
COMPROMETER A INTEGRIDADE FiSICA DOS USUARIOS, A EXEMPLO
DE PARTES CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA QU
CANTOS AGUDOS.

0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA
AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:

CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM
PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICACOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;

CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);

CERTIF.CADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SAL;NA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAfO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003
(TINTAS - DETERMINACAO DA ADCRENCIA);4—

ARQUIVO DE AGCO COM 4 GAVETAS MEDINDO 1,33X0,46X0,71,
CONFECCIONADO EM CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM (CHAPA
24), GAVETAS COM SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSAS COM
ESPESSURA DE 1,20 MM (CHAPA 18) CONTENDO PUXADORES EM
PVC NA COR CINZA. GAVETAS SOBRE TRILHO TELESCOPICO.

M

(M)~ ;b.
MOVEIS
JB /
ARMARIOS
DE AGCO
MOVEIS

JB /
B NP ARMARITOS
DE ACO

A
UND 1.75744

1.381,02"~ 20.715.30
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FECHADURA TIPO YALE COM DUAS CHAVES, SISTEMA DE
TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS 4 GAVETAS. TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOX!I APLICADA
PELO PROCESSO DE DEPOSI(;AO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
ESTUFA DE 200° NA COR CINZA. O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR JUNTO A AMOSTA DOS PRODUTOS AS SEGUINTES
DOCUMENTA(;OES TECNICAS: CATALOGO, FORNECIDO PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFORMA(;Z\O DE SUAS
ESPECIFICA(;OES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;
CERTIFICAQAO DO | PRODUTO EMITIDO PELO ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PEIO CGCRE-INMETRO PARA A
ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS
CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGCAO E PINTARA EM
SUPERFICIE ~ METALICA  EMITIDO POR  ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE/INMETRO PARA
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E SAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICOLA SECA SOBRE SUPERFIQES RUGO5AS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS -
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

ESTANTE METALICA COM 6 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98X

0,94X 0,40M.

COLUNAS EM ACO SAE 1010/1020, MEDINDO 04X04CM,
CHAPA COM ESPESSURA DE 1,50MM COM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO; PINTURA EPOXI
APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA
COM SECAGEM EM ESTUFA A 200°, NA COR CINZA
CONTENDO FURAGCAO EM FORMATO OBLONGO PARA
PERMITIR REGULAGEM DE ALTURA DAS PRATELEIRAS.
PRATELEIRAS: EM AGCO SAE 1010/1020, CHAPA COM
ESPESSURA DE 0,60MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO
E ANTIFERRUGINOSO, REFORCO TIPO OMEGA PARA
SUPORTAR CARGA DE 50KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS,
PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO
ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200° NA COR
CINZA.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR JUNTO A
AMOSTA DOS PRODUTOS AS SEGUINTES DOCUMENTACOES
TECNICAS: CATALOGO, FORNECIDO PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFORMAGCAO DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA; CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA EM SUPERFICIE METALICA EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR  ACREDITADO PELO
CGCRE/INMETRO PARA ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E SAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA

..
Movels JB
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SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS
E VERNIZES - DETERMINAQAO DA ESPESSURA DA PELICOLA
SECA SOBRE SUPERFTQES RUGO5AS - METODO DE ENSAIO) E
ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINA(;AO DA ADERENCIA).
ARMARIO ACO 6 PORTAS
ARMARIO DE ACO, COM 1970MM DE ALTURA, 640MM DE
LARGURA E 450MM PROFUNDIDADE, 6 COMPARTIMENTOS
SOBREPOSTOS EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS E 2 FILEIRAS
VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS
INDEPENDENTES.
CONSTITUINTES
= CHAPA DE ACO SAE 1010/1020.
- CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM);
- PISO DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20 (0,90MM);
- PES EM CHAPA 16 (1,50MM);
- DOBRADICAS EM CHAPA 14 (1,9MM);
- CABIDES EM FORMA DE GANCHO - CHAPA 14{1,9MM).
« DOBRADICAS INTERNAS NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR
DO MOVEL NO MINIMO 75MM DE ALTURA - DUAS UNIDADES
POR PORTA.
« FECHADURA OE TAMBOR CILINDRICO TIPO "YALE".

CHAVES EM  DUPLICATAS PRESAS A  PORTA
CORRESPONDENTE.
< PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO OU SOBREPOSTO, SENDO
ESTE ULTIMO EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAO
FERROSA CROMADO.
e« PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
FABRICACAO

PARA  FABRICACAO E  INDISPENSAVEL  SEGUIR
DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS.
« APLICAR TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SAUNA DE
NO MINIMO 240 HORAS (CONFORME NBR 8094). O GRAU DE
CORROSAO NAO DEVE SER MAIOR QUE RI 1 (CONFORME ISO
4628-3).
« SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS
OU ESCORIAS.
« DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES
DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS
AGUDOS.
- BORDAS ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER
ARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES.
e PISO DOS COMPARTIMENTOS COM DOBRAS DUPLAS NA
BORDA FRONTAL, |& DOBRA - MINIMO 20MM. 2§ DOBRA -
MINIMO 10MM. BORDAS LATERAIS E DE FUNDO COM
DOBRAS SIMPLES - MINIMO 20MM.
« PORTAS COM DOBfiaS DU.PLAS EM TODO PERIMETRO, 1*
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DOBRA -
MINIMO 20MM. 2§ DOBRA - MINIMO 15MM.

« AS JUNCOES DE CHAPAS NOS CANTOS DAS PORTAS DEVEM

RECEBER , .
PREENCHIMENTO COM SOLDA. MOVGIS J B
e FIXAR PORTAS POR MEIO DE DOBRADICAS EMBUTIDAS E

SOLDADAS.

« REBATER A 1802 A DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO LADO

DE FIXACAO DAS DOBRADICAS.

« OS REFORGOS DAS PORTAS DEVERAO SER SOLDADOS A ELAS

COM UM MINIMO DE 6 PONTOS DE SOLDA PARA CADA

PORTA, ESPACADOS UNIFORMEMENTE.

« O PISO INFERIOR DO ARMARIO BEM COMO OS PES DE

APOIO DEVERAO RECEBER REFORGCO ESTRUTURAL DE FORMA

A GARANTIR ESTABILIDADE E RIGIDEZ DO CONJUNTO.

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA

AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO

TECNICA:

CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO

ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS

ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE

REFERENCIA;

CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM

SUPERFICIES  METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO

CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A

ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO

REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SAUNA -

METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO

REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A

ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT

NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA

ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -

METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —

DETERMINACAO DA ADERENCIA).

ESTANTE WJP1A PARA BIBLIOTECA. ESTANTE DE AGO PARA MOVEIS  1.909,09  120.329.37
FEROS, COM 2000l»«« A E ALTURA, DOTADA DE 10 & N0 arwaR10S
PRATELEIRAS SXADAS AS M IM AS POR BIEIO DE ENCAIXES DE AGO
FDMSANDO SAOS DE ALTARAS AJAAVEIS-COFISUTOISLB.*«

CHAPA DE ACO SAE 1C1C/1020,-CAIUNAS, PES E TRAVESSAS

EM DSAPA 14 (L.SOMRAA-PRATELESRAS EM D*APA 20

(&SOMM)-,-LATERMS DAS PRATELEIRAS EM DIAPA 16

(L,5CTA'};-REFORC» DAS PRATELEIRAS EM CHAPA 28

(0,9FTMN);-PERFIS DE 30MIN PARA TRAVAMENT» EM T EM

CHAPA 14 {L,90UUN}.* DEZ PRATELEIRAS LIXADAS AS

COLUNAS POR MELO DE ENCAIXE» FORMANDO VAOS DE

A.FURAS  AJASTAVEIS.«  ACABATNEATO EM  ESIAATE

SINTET'CO'> BRILIABTE, EAESSTAA DE CAMADA 30 A 40

SAFEREUS, POLLMERIZADA EM ESTAFE A 120*C / 140®C.

SAPERSOES LISAS E AAIFONNES.* CORES:~PRATETEIRAS»

LATERAIS E PERFIS DE TRAVAMENTO EM "X" NA COR AREIAI-

COLUNAS, PES E TRAYESSAS M COR AZUT PMUGCA,* SAPATAS

NIVELADORAS EM SSETAF CROMADO COTN TESE DE
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POIIPROPBENO INJETADA* PORCA SULDAAA INTERNAMENTE
A BASE PARA FIXACAO DAS SAPAIAS-FABRICACAO:* APBCAR
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO POR FES&TFEACAO -
I[SANBAS  SUCESSIVOS A TPEUTE CONSTANDO DE
DESENGRAXANTE, DEEAPANTE, ISSIATIZANTE E PASSTVADOR,
INTERMEDIADOS POR BANHOS COMPLEMENTARES
ADEQUADOS SOLDAS DEVE» POSSUIR SUPERFKIE LISA E
HOIBOGEAEA, NAO DEWENDO APRESENTAR PONTOS
CORTASTES, SAPERFEIES ASPERAS OU ESCORIAS.* ELIMINAR
RESPINGOS E VOLUMES DE SOIDA, REBARBAS, ESMIRAIHAR
JUATAS E ARREDONDAR CANTAS AGUDAS.» ESTRUTURA:
COMPOSTA POR COLUNAS, PES, TRAVESSAS E PERFIS DE
SRAFAJAENTO.» PES DEVEM TER SECCSO AIBALAR E COLUNAS
E® FORMA DE *C.» OS PONTAS DE UBSO ENTRE AS COLUNAS
E OS PES DA ESTANTE, DEVEM RECEBER CORDAO DE SOLDA
CONTINUO EM TUDO PERIMETRO,« PRATELEIRAS EON*
DOBRAS DUPLAS EM TODO O PERIMETRO*; L S DOBRA -
MINIMO 20MRA. 2> DOBRA - MINIMO LONUN. 0 BORDO DE
FUNDO DEVE TER ATADA UM RESSALTA DE NO MINIMO
25MM PARA LIMITE DOS 11 [IWOS.« AS COLANAS DEVE® TER
FfIRAS DE SECAO0 RETAIAALAR ALINHADOS NO SENTIDO
VERTICAL E ESPACADAS A « D A SOMRA (EIXO A EIXO), PARA
FIXACAO E AJUSTE DE ALTURA DAS PRATELEIRAS. DEVEM
RECEBER AINDA FARACAO REDOADA DE # = 8»M E
ESPACANKAI» 2,SMI» (EIXO A EIXO) PARA FIXACAO DO
TRAVASIEAT=E DAS TRAVESSAS.» AS TRAVESSAS DEVEM TER
DOBRAS DE FORMA QUE GARANTAM RIGIDEZ» E DEVEM SER
FIXADAS AS COHATAS POR MEIO DE PARAIIISOS DE ACA,
ZINCADOS COM PORCAS.» OS PERFIS DE REFORCO EM FORMA
DE *11" DEVEM SER SOIDAAOS A FITEE INFERIOR DE CADA
PRATELEIRA POR SALDA A PONTA» TRAVAR O MOVIMENTO
.ATERAL POR MEIO DE PERFIS DE30X 1506 * L,9ASN FIXADOS
ERA FORMA DE ‘3C COM PARAFUSO AO CMAROENTO.O
FORNECEDOR D EW A APRESEATAR, ACOMPANHADO DA
AMOSTRA- DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TAAUCA:CATILOGO E/CU  FELDER FORMEDDOS PDO
FEBRICANUS DO ITEM PROPOSTA PARA AMFKMAGCSO DE
SUAS ESPECIFICACOES «TEM AS ESDADAS NESTE TENSA AE
REFEU#ADA;CERTILCADO DO PROCRASA DE PREPARACAO E
PLATEIA EM  SAPERFEIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERTFFLE.ADOF ACRAFITAD» PELO CSITE-
IISMBT' PARA A ABST MBS 8094 (MATERIAL METAUCO
RE¥ESTIDO E NAO REVASTIM - CORROSAO FOR EXPOSICAO A
NEVOA SAIIHA- METODO DE ENSAIS), ABNT MBR 889%
IMATE8JAI, METAUCO REWESTICO E SAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATBRABA
- VIETOBO BE INSAIO), ABST NBR 10443 (UNTASE«M SZB -
BETEGMISACFC BA ESPESSURA DA PELIO/TA SECA SOBRE
SUPERFICIES BUGOSAS - METODO DE ENSAIO} E MM MBR
11083 FM1TAS - GETBW«AGAO DAA)ER| M(3Ai

MoveisJB

TOTAL DO LOTE R$ 729.000.00
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LOTE 6

A /\
; e e s OV JB
DESCRICAO Quant U.F MODELO RS RS
CADEIRA GIRATORIA DIRETOR COM BRACO T REGULAVEL. NOVELS
Encosto de espaldar médio com concha interna e capa em PP 63 CGIATA2G ~ 1.314,00 82.782,00
2

injetado, dimensdes 460 mm (altura) x 430 mm (largura).
Mecanismo de duas alavancas com movimento de
inclinagdo/contato permanente do encosto. Reforco metalico
estrutural para o encosto, estampado em chapa de ago SAE
1020, estrutura de unido do encosto com assento com
regulagem de altura por catraca que permite a regulagem da
altura do encosto em 7 posi¢gGes pré-definidas com curso total
de 90 mm, em lamina de aco SAE 1020, e ambos com
acabamento em pintura ep6xi pé na cor preta. Estrutura
interna do assento em madeira compensada, com capa em PP
injetado, dimensBes do assento 460 mm (profundidade) x 470
mm (largura). Espumas do assento e encosto injetadas em
poliuretano flexivel de alta densidade e alta resiliéncia,
Revestimento em tecido. Coluna a gés, em conformidade
4550, com curso de 120 mm para ajuste de altura do assento,
com telescopio para protecdo e acabamento. Base enrf nylon
com fibra de vidro e didmetro de 630 mm. Rodizio/em nylon
com pista em PU. Partes metalicas com pintura ej™trostatica a
pd na cor preta e tratamento anticorrosivo naraoceramico que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas. Apoia Bragcos em "T" com altura
regulavel, estruturados em chapa de ago, com carenagem em
polipropileno. Fixagdo do bragco ar cadeira por meio de
parafusos métricos.0 fornecador devera apresentar,
acompanhado da amostra /ao produto, a seguinte
documentacdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas
especificacbes  minimas  exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacdo de produto emitido por Organismo
Certificador acredito pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13962 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E/METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo
de preparacdo e pintura em superficies metélicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
a ABNT MBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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CADEIRA FIXA 04 PES SECRETARIA. Com estrutura em aco
tubular didmetro 7/8" por I, 20mm de espessura com pintura
eletrostatica a pdé na cor preta e tratamento anticorrosivo
nanoceramico que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas na cor preta.
Contendo ponteiras de polietileno de baixa densidade nas
extremidades dos tubos. Assento em espuma injetada de alta
densidade medindo 425 x 395 x 40mm (Larg x Prof x Espes.)
revestido em tecido 100% polipropileno na cor azul na parte
superior, e tecido TNT cor preto na inferior, bordas em perfil
francés PVC de 13,5mm cor preto. Encosto em espuma
injetada de alta densidade medindo 360 x 285 x 30mm (Larg. x
Alt. x Espes.) revestido em tecido 100% polipropileno na cor
azul, e contra-encosto revestido em vinil preto, bordas em
perfil francés PVC de 13,5mm cor preto. Assento e encosto
unidos através de tubo oblongo 16x30x2,0mm com pintura
eletrostatica a pé na cor preta e tratamento anticorrosivo
nanoceramico que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas na cor preta, coberto
por sanfona em PVC cor preta contendo caneca em PVC para
fixacdo do encosto.O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacao técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas,
especificacbes  minimas  exigidas neste  Termo

Referéncia;Certificacdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para .a ABNT
NBR 13962 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOQ);Certificadydo processo
de preparacdo e pintura em superficies metalrcas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGERE-INMETRO para
n ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOS™AO A NEVOA SAUNA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 2095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO-CORROSAQO POR EXPOSIGAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURAOA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E/VERNIZES - DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA PELICUi/SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAK3) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCJA). _
CADEIRA GIRAJORIA SECRETARIA Com base em tubo 25 x 25 x
[,20mm coppi 05 hastes equidistantes medindo 225mm cada,
contendo estampa que permite a fixacdo dos rodizios
diretamente no tubo, pintura eletrostatica a p6 na cor preta e
tratamento anticorrosivo nanoceramico que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas na cor preta, rodizios de duplo giro em
nylon, e capa protetora em polipropileno. Regulagem de
altura a gés. Assento em espuma injetada de alta densidade
medindo 425 x 395 x 40mm (Larg x Prof x Espes.) revestido em
tecido 100% polipropileno na cor azul na parte superior, e
tecido TNT cor preto na. inferior. bordas em perfil francés PVC
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de 13,5mm cor preto. Encosto em espuma injetada de alta
densidade medindo 360 x 285 x 30mm (Larg. x Alt. x Espes.)
revestido em tecido 100% polipropileno na cor azul, e contra-
encosto revestido em vinil preto, bordas em perfil francés PVC 7 -
de 13,5mm cor preto. Assento e encosto unidos através de MoveISJB
tubo oblongo 16x30x2,0mm com pintura eletrostatica a p6é na
cor preta e tratamento anticorrosivo nanocerdmico que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas na cor preta, coberto por sanfona em
PVC cor preta contendo caneca em PVC para fixacdo do
encosto.O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a  seguinte documentacgéo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmacdo de suas especificacdes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificagdo de
produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metéalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGCAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA

ADERENCIA).

CADEIRA LONGARINA COM 04 LUGARES COM ASSENTO E MOVELS  1.100.33  8.302,64
ENCOSTO EM POLIPROPILENO. Estrutura fixa em tubos de ago LAONPGQRMIEN

carbono, suporte dos encostos em tubo oblongo 30x16 mm IBSX3

em chapa #16 (1,50 mm) com pjritura eletrostatica a pé na cor
preta e tratamento anticorrosivo nanoceramico que assegure
resisténcia a corrosdo em/camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Os eptcostos deverdo possuir respiradores
guadrados, na quantid”cie de 08 (oito) por fileira, e possuindo
04 (quatro) fileiras/Moldados em contorno vertebral com
encaixes na estrjdTura, travamento com pino tampdo no
mesmo poliproolfeno aditivado. Os assentos deverdo possuir
respiradores/quadrados na quantidade 14 (quatorze).
Moldado cdm contornos ergondmicos, fixado na estrutura
através de pelo menos 04 (quatro) parafusos tipo AA cabeca
chata, permitindo grande resisténcia quanto a qualquer tipo
de esforco ndo convencional. Medidas Minimas: Encosto:
largura 470 mm, altura 265 mm (no eixo central da sua
curvatura) e espessura de 5 mm; - Assento: largura 470 mm e
450 mm de profundidade e espessura de 5 mm.O fornecedor
devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte  documentacdo técnica:Catalogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmai
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de suas especificacdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 16031 (MOVEIS - ASSENTOS MULTIPLOS - REQUISITOS
E METODOS PARA RESISTENCIA E DURABILIDADE); Certificado
do processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS
E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA
SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINAGAO DA ADERENCIA).
CADEIRA LONGARINA COM 05 LUGARES COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO. Estrutura fixa em tubos de aco
carbono, suporte dos encostos em tubo oblongo 30x16 mm
em chapa #16 (1,50 mm) com pintura eletrostatica a pé na cor
preta e tratamento anticorrosivo nanoceramico que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Os encostos deverdo possuir respiradores
guadrados, na quantidade de 08 (oito) por fileira, e possuindo
04 (quatro) fileiras. Moldados em contorno vertebral com
encaixes na estrutura, travamento com pino tampdo n

mesmo polipropileno aditivado. Os assentos deverdo poluir
respiradores quadrados na quantidade 14 (quiiiorze).
Moldado com contornos ergondmicos, fixado na/estrutura
através de pelo menos 04 (quatro) parafusos lipo AA cabeca
chata, permitindo grande resisténcia quantcya qualquer tipo
de esforgco ndo convencional. Medidas/Minimas: Encosto:
largura 470 mm, altura 265 mm (ngr eixo central da sua
curvatura) e espessura de 5 mm; -tasento: largura 470 mm e
450 mm de profundidade e esp”™aura de 5 mm.O fornecedor
devera apresentar, acompaoKado da amostra do produto, a
seguinte documentacdo/ técnica:Catalogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricame do item proposto para confirmacao
de suas especificacbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certjlicacdo de produto emitido por Organismo
Certificador ~a”reditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 16031'(MOVEIS — ASSENTOS MULTIPLOS — REQUISITOS
E METODOS PARA RESISTENCIA E DURABILIDADE);Certificado
do processo de preparacdo e pintura em superficies metdlicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
.NMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS
E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA

UND
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SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

SOFA TRES LUGARES Soféa de trés lugares estofado, revestido . Mg\éE'/S 3-500,
em couro sintético, dotado de apoia-bragos, Demais requisitos = WD SOFA3L

de materiais; estabilidade; resisténcia e durabilidade,
conforme ABNT NBR 15164:2004 - Moveis estofados -
Sofas.CONSTITUINTES:Estrutura em perfis metalicos pintados,
ou em madeira macica tratada de procedéncia legal (isenta de
rachaduras, deteriorizacdo por fungos ou insetos), dotada de
cintas elasticas internas para sustentacdo do assento e do
encosto. Laterais (bragos), base e fundo montados na
configuracdo de prisma retangular onde se encaixam as
almofadas de assento e encosto. Cada um destes elementos
deve possuir espessura minima de 100 mm, sendo
inteiramente revestido em couro sintético, recebendo
camadas internas de espuma laminada nos pontos de contato
com o usuario, de modo que sua superficie seja
almofadada.Dimens@es: Largura (L): minima de 1900 mm;
Profundidade (P): minima de 750 mm; Profundidade util do
assento: minima de 470 mm; Altura do assento: 425 +/- 5 mm;
Extensdo vertical do encosto: minima de 400 mm.Almofad
removivel do assento confeccionada em espuma Ae
poliuretano (em pecas) com minimo de 140 mm de espeasura,
com inclinagcdo de 4q fixada por meio de fitas de/velcro"
inteiramente encapada com couro sintético PRETQ/aotada de
uma camada de fibra ou espuma sob a superficie superior
com fecho em "ziper" no verso para remocéd¢”™aa capa.Espuma
do assento: Forca de indentacdo a 40%: ZOON minimo (NBR
15164:2004); Fadiga dindmica (perda”™~de espessura): 5%
maximo (NBR 15164:2004); Fadiga difiamica (perda de F.l) a
40%: 25% maximo (NBR 17°164:2004); Deformagédo
permanente & compressdao pie 90%: 6% maximo (NBR
15164:2004); Resiliéncia: 41™'minimo (NBR 15164:2004); Teor
de cinzas: 0,5% maximo/iJBR 15164:2004); Flamabilidade;
Autoextinguivel (NBR /9178:2015).Almofada removivel do
encosto confeccionada em espuma de poliuretano (em pecas)
com minimo de 100 mm de espessura» com inclinagdo de 100°
em relacdo ao assento, fixada por meio de fitas de "velcro",
inteiramente/encapada com couro sintético preto, dotada de
uma camada de fibra ou espuma sob a superficie frontal, com
fecho em "ziper" no verso para remocgdo da capa.Espuma do
encosto: For¢ca de indentacdo a 40%: 100N minimo (NBR
15164:2004); Fadiga dinamica (perda de espessura): 5%
maximo (NBR 15164:2004); Fadiga dinamica (perda de F.l) a
40%: 25% maximo (NBR 15164:2004); Deformagédo
permanente a compressdo de 90%: 6% maximo (NBR
15164:2004); Resiliéncia: 41% minimo (NBR 15164:2004); Teor
de cinzas: 0,5% maximo (NBR 15164:2004); Flamabilidade:
Autoextinguivel (NBR 9178:2015).Pés metalicos aparentes
com ponteiras ajustaveis metalicas e partes em contato com o
piso em polipropileno.O fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte
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documentacdo técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas
especificacdes minimas  exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 15164 (MOVEIS ESTOFADOS - SOFAS)

SOFA DOIS LUGARES Sofa de dois lugares estofado, revestido
em couro sintético, dotado de apoia-bracos. Demais requisitos
de materiais; estabilidade; resisténcia e durabilidade,
conforme ABNT NBR 15164:2004 - Moveis estofados -
Sofas.CONSTITUINTES:Estrutura em perfis metalicos pintados,
ou em madeira macica tratada de procedéncia legal (isenta de
rachaduras, deteriorizagdo por fungos ou insetos), dotada de
cintas elasticas internas para sustentagdo do assento e do
encosto. Laterais (bracos), base e fundo montados na
configuracdo de? prisma retangular onde se encaixam as
almofadas de assento e encosto. Cada um destes elementos
deve possuir espessura minima de 10© mm, sendo,
inteiramente revestido em couro sintético, recebendo
camadas internas de espuma laminada nos pontos de cowiato
com o usuario, de modo que sua superficie seja
almofadada.Dimensdes: Largura (L): minima de 13u0 mm;
Profundidade (P): minima de 750 mm; Profundkrade util do
assento: minima de 470 mm; Altura do assentoy425 +/- 5 mm);
Extensdo vertical do encosto: minima de 400 mm.Almofada
removivel do assento confeccionada /em espuma de
poliuretano (em pecas) com minimo de 340 mm de espessura,
com inclinacdo de 4°, fixada por melo de fitas de "velcro"
inteiramente encapada com couro sintético PRETO, dotada de
uma camada de fibra ou espurofa sob a superficie superior
com fecho em "ziper" no verso”para remog¢édo da capa.Espuma
do assento: Forca de indenjracdo a 40%: 100N minimo (NBR
15164:2004); Fadiga ainamica (perda de espessura): 5%
maximo (NBR 15164:2C>04); Fadiga dinamica (perda de F..) a
40%: 25% maxirab (NBR 15164:2004); Deformacéo
permanente a cpfmpressdo de 90%: 6% maximo (NBR
15164:2004); Regéncia: 41% minimo (NBR 15164:2004); Teor
de cinzas: 0,5% méaximo (NBR 15164:2004); Flamabilidade:
Autoextinguivel (NBR 9178:2015).Almofada removivel do
encosto confeccionada em espuma de poliuretano (em pecas)
com minimo de 100 mm de espessura, com inclinacdo de 100°
em relacdo ao assento, fixada por meio de fitas de "velcro"
inteiramente encapada com couro sintético preto, dotada de
uma camada de fibra ou espuma sob a superficie frontal, com
fecho em "ziper" no verso para remog¢do da capa.Espuma do
encosto: Forca de indentagdo a 40%: 100N minimo (NBR
15164:2004); Fadiga dindmica (perda de espessura): 5%
maximo (NBR 15164:2004); Fadiga dinamica (perda de F.l) a
40%: 25% méaximo (NBR 15164:2004); Deformacéo
permanente a compressdo de 90%: 6% maximo (NBR
15164:2004); Resiliéncia: 41% minimo (NBR 15164:2004); Teor
de cinzas: 0,5% méajaffil&XMBR ,15164:2004); Flamabilidade”™
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Autoextinguivel (NBR 9178:2015).Pés metalicos aparentes

com ponteiras ajustaveis metalicas e partes em contato com o

piso em polipropileno,0 fornecedor devera apresentar,

acompanhado da amostra do produto, a seguinte = = z
documentagdo técnica.-Catalogo e/ou folder fornecidos pelo IVIOveISJB
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas

especificacdes minimas  exigidas neste Termo de

Referéncia;Certificacdo de produto emitido por Organismo

Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT

NBR 15164 (MOVEIS ESTOFADOS - SOFAS).

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM BRAGO "T" VOLELS  1-503,00 1.503,00
REGULAVEL. Encosto de espaldar alto com concha interna e UND CGMSTAZG
2

capa em PP injetado, dimensfes 615 mm (altura) x 470 mm
(largura). Mecanismo de duas alavancas com movimento de
inclinagdo/contato permanente do encosto. Reforgo metdlico
estrutural para o encosto, estampada em chapa de aco SAE
1020, estrutura de unido do encosto com assento com
regulagem de altura por catraca que permite a regulagem da
altura do encosto em 7 posicdes pré-definidas com curso totaj,
de 90 mm, em lamina de aco SAE 1020, e ambos q

acabamento em pintura ep6xi p6 na cor preta. Estaitura
interna do assento em madeira compensada, com capa em PP
injetado, dimensdes do assento 460 mm (profundidade) x 470
mm (largura): Espumas do assento e encosto/injetadas em
poliuretano flexivel de alta densidade e/alta resiliéncia.
Revestimento em tecido. Coluna a gas, ertfionformidade DIN
4550, com curso de 120 mm para ajustg”cie altura do assento,
com telescOpio para prote¢do e acabamento. Base em nylon
com fibra de vidro e diametro de/630 mm. Rodizio em nylon
com pista em PU. Partes metajjdas com pintura eletrostatica a
p6é na cor preta e tratamentdéanticorrosivo nanoceramico que
assegure resisténcia a cotfosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 hora™ Apoia Bragos em "T" com altura
regulavel, estruturados em chapa de aco, com carenagem em
polipropileno e ajtfoic superior injetado em PU skin. Fixa¢do do
braco a cadei/a por meio de parafusos métricos. Tolerancia
para as dimensdes de r 5 mm.O fornecedor devera
apresenjxir, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacdo técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacdo de suas
especificacbes  minimas  exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13962 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ);Certificado do processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDAJaXIABAQA - METODO DE ENSAIO), ABNT
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ITEM

NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

TOTAL DO LOTE R$

iscentos cinqienta oito Reais, oitenta centavos)

LOTE 8

DESCRIGAO

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01B, PADRAO
FNDE. MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno),
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor LARANJA,
dotado de porcas com flange ou com rebaixo com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
"6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressao, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), na face superior do tampo, calada com
adesivo bicomponente. DimensBes acabadas 608mm (largura)
x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/-
Imm para altura. Dimens6es, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuUmero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante (por extenso) do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabrica¢do.Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Estrutura
composta de:Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(I,5mm);Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de
"C", com seccdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (I,5mm);Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
didmetro de 38mm (11/2"), em chapa 16 (I,5mm).Fixacdo do
tampo a estrutura através de:06 porcas altas com flange, com
rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-cOnicos do préprio tampo; 06 parafusos rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com toler&ncia
de +/- 2mm), cabecapanela, fenda Phillips.Fixacdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
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minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indica¢des nos projetosj.Obs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
eletrostatica dos elementos metdalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem isento de cargas minerais, injetados na cor LARANJA.
Dimensbes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nudmero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano de fabricacdo; a identificacdo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Ainda, no encosto deve
ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressao
tampogréfica, utilizando tintas compativeis com o substrato

em que forem aplicadas de modo que, ap0s curadas e secas, f
estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam f
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem J

riscadas com as unhas.Obsl: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, |
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca,0bs2: O

nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente /
grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o

termo "PREFEITURA DO" na linha superior e "CRATO" na linha f
inferior.Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,

com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 }
(1,9mm).Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura

através de rebites de '"repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado

o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.Obs2: O nome

do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
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grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos P -
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epodxi / Poliéster, Movels JB
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.RECOMENDA(;AO:
ALTURA DO ALUNO de 0,93m a [,16m,0 fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacdo de suas
especificacdes minimas  exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado de conformidade / Declaracdo(6es) de
Manutengdo da Certificagdo, emitido pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL);Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem do laminado de alta pressdo ao tampo injetado em
ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibracéo
(descolamento espontdneo sob aquecimento, descolamento
sob tragdo e descolamento sob tragdo apos aquecimento);0
conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da
Portaria INMETRO n2 401). Os Selos devem ser fixados na
superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros;Declaracdo emitida pelo Organismo de
CertificacAo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao
projeto e especificacdo. Essa declaracdo deve explicitar os
nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em
compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de
bordo, utilizados nas montagens dos maveis certificados.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-048, PADRAO NOVERS 666,67 250.001,25
FNDE  DESCRICAO: MESA:  Tampo  em  ABS CJA-04B

R : . . . FDE/FNDE
(Acrilonitrilabutadieno estireno) virgem, isento de cargas

minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas com
flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon "6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de Ilaminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensfes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura
e profundidade e +/- Imm para altura. Nos moldes do tampo
e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo "modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente
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injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: 0
nome do fabricante do componente deve @ ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo
de sua prépria logomarca.Estrutura composta de:- Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);- Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com seccdo circular,
diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (I,5mm);- Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, diametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (I,5mm).Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de aniformidade de
cor devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima  reciclada, admitindo-se tolerdncias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE. No molde
do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério
de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.Fixacdo do tampo a estrutura
através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de
6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.Fixacdo do porta-livros & travessa
longitudinal através de rebites de "repuxo", diametro de
4,0mm, comprimento IOmm.Fixa¢do das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,

injetadas na cor VERMELHA. Nos moldes das ponteiras e .

sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificacdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
aevem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo.Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.Nas partes metéalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
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horas.Pintura dos elementos metéalicos em tinta em po hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
VERMELHA. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
0 numero identificador do polimero, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE", e o0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do. Ainda, no
encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em
impressdo tampogréfica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (polipropileno injetado) de
modo que, apds* curadas e secas, estas impressfes tenham
fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve  ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua propria logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO
CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo "PREFEITURA DO" na
linha superior? e "CRATO" na linha inferior.Estrutura em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de
2Q,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nUmero identificador do polimero, a
Identificacdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.Obs. 23 O nome do fabricante do componente
.deve ser obrigatoriamente grafado  por  extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em
tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA.RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m
a 1,59m.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a  seguinte documentagédo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmacdo de suas especificacdes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de
[ conformidade /
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Certificagcdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo técnico que comprove , -
a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo MOV€|SJ B
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragao
(descolamento espontdneo sob aquecimento, descolamento
sob tracdo e descolamento sob tragdo apds aquecimento); O
conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da
Portaria INMETRO n5 401). Os Selos devem ser fixados na
superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros;Declaracdo emitida pelo Organismo de
CertificacAdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao
projeto e especificacdo. Essa declaracdo deve explicitar os
nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em
compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de
bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05B, PADRAO NOVELS 695,00 364.875,00
FNDE  DESCRICAO:  MESA:  Tampo  em  ABS °2 CJA-058
FDE/FNDE

(Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor VERDE, dotado de porcas com
flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon "6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de Ilaminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na
face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.
DimensBes acabadas 608mm (largura) x  466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se toleréncia de
até +/- 3mm para largura e profundidade e +* Imm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nUmero identificador do polimero, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado; Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.Estrutura composta de:-
Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccao
ooionga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);- Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgdo
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(I,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com. costura, seccdo circular, diametro de
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38mm (1 1/2"), em chapa 16 (l,5mm).Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do
FNDE. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nuamero
identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Fixacdo do tampo a estrutura através de:- 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.Fixacdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de "repuxo", diametro de
4,0mm, comprimento lOmm.Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.Nesses moldes também
devem ser inseridos dataaores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.Nas partes metéalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
4 corrosdo cm camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metéalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicam
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encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em
impressdo tampogréfica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (polipropileno injetado) de
modo que, apds curadas e secas, estas impressGes tenham
fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve @ ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo
de sua prépria logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO
CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo "PREFEITURA DO" na
iinha superior e "CRATO" na linha inferior Estrutura em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (I,9mm).Fixa¢do do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura através de encaixe
e pino expansor. Dimensdes, desigh e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacAo "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo: em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica. brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,46m a
I,76m.0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentacao
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmacdo de suas especificacdes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Deciaracdo(6es) de Manutencdo da
Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo técnico que comprove
a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado cm ABS, emitido por laboratério acreditado pelo j
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo
(descolamento espontaneo sob aquecimento, descolamento
sob tragdo e descolamento sob tracdo apo6s aquecimento);0
conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de ngmmmimvH
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Identificacdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da

Portaria INMETRO n9 401). Os Selos devem ser fixados na

superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie

inferior do porta-livros;Declaracdo emitida pelo Organismo de P -
Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a Movels JB
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao

projeto e especificacdo. Essa declaracdo deve explicitar os

nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em

compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de

bordo, utilizados nas montagens dos moveis certificados

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06B, PADRAO Mg\éE'/S 667,29 750.701,25
FNDE  DESCRICAO:  MESA:  Tampo em  ABs 2 WD cioes

(Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento de cargas FDE/FNDE

minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural
em nylon "6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior
do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura
e profundidade e +/- Imm para altura. Nos moldes do tampo
e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve @ ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo
de sua propria logomarca.Estrutura composta de:- Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);- Travessa superior
confeccionada em tubo de ag¢o carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com sec¢do circular,
diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (I,5mm);- Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, diametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (I,5mm).Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima  reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade, a critério da Comissao Técnica do FNDE. No molde
do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o namero identificador do
polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da
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empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador dupio com miolo giratério
de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.Fixagdo do tampo a estrutura
através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de
6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de "repuxo", diametro de
4,0mm, comprimento lIOmm.Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo.Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em po6 hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos
moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional dc reciclagem, apresentando o namero
identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Ainda, no
encosto devo ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em
impressdo tampografica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem apiicadas (polipropileno injetado) de
modo que, apoOs curadas e secas, estas impressdes tenham
fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
aicool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve  ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo
de sua prépria logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO
CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo "PREFEITURA DO" na
linha superior e "CRATO" na linha inferior.Estrutura em tubo
I de aco carbono Laminado a frio, com costura, diametro.de, .&Lm
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-
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacdo do assento e encosto r I
injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”, diametro
de 4/8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em L.
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, -
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e Movels JB
pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de  reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabrica¢cdo.Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.Nas partes metéalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metéalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMINDAGCAO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a
1,88m.0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a  seguinte documentacgéo
técnica;Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmacdo de suas especificagBes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaragdo(6es) de Manutencdo da
Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo técnico que comprove
a qualidade da colagem do laminado de alta pressédo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibracédo
(descolamento espontaneo sob aquecimento, descolamento
sob tracdo e descolamento sob tragdo apds aquecimento);0
conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da
Portaria INMETRO n5 401). Os Selos devem ser fixados na
superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros; Declara¢do emitida pelo Organismo
de Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao
projeto e especificacdo. Essa declaracdo deve explicitar os
nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em
compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de
bordo, utilizados nas montagens dos maveis certificados.
MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR)
- MA-02, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA: Dimensdes: 600 x
900 x 760mm (L x C x H) Tampo em MDP, com espessura de
18mm, revestido raaJace suoerior em laminado melaminico de

377,00 5.655,00
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alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 1Omm  (ver detalhamento no projeto).
DimensBes acabadas 900mm (largura) x  600mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia
de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- Imm para
espessura.Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
DimensBes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura),
com tolerédncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no
ponto central e do lado oposto a borda de contato com o
usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou descolamentos que facilitem seu
arrancamento.Estrutura composta de:- Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (I,5mm);- Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com seccdo circular,
diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (I,5mm);- Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, diametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (I,5mm).Fixacdo do tampo a estrutura através de:-
06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.Fixacdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de "repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdées,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagéo,
a identificagdo "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de .névoa salina de no minimo 300
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horas. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau de
empolamento deve ser de dO/tO.Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pdé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. O fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacdo técnica.-Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas
especificacdbes  minimas  exigidas neste Termo de
Referéncia;Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para realiza¢cdo dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparacdo e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SAUNA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01,
PADRAO FNDE MESA: Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x C
x H) Tampo em MDP de 18 mm, revestido na face superior em
formica 0,8 mm de espessura e na face inferior em chapa de
balanceamento de 0,6 mm.Painel frontal em MDP com
espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor
CiNZA. Estrutura cinza: Montantes verticais confeccionados
em tubo de aco carboro laminado a frio, com costura, secgdo
oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em Formato de "C", com seccdo
circular de 0 =31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (I,5mm). Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular de 0 =38mm (1 1/2"), em chapa 16
(I,5mm). Travessa longitudinal confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do semi-oblonga de
25 x 60 mm, em chapa 16 (1.5 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na
cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. CADEIRA:
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados
na cor CINZA. DimensBes Assento: 400 X 430mm (L X P)
Encosto: 396 X 198mm (Lx H). Estrutura cinza em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, 0 20,7 mm, em chapa
14 (1,9 mm). Ponteirasje sapatas em DoliDropileno copolimero
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virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA. Altura do
assento ao chdo 460mm.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagdo técnica.-Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas
especificacdes minimas  exigidas neste Termo de
Referéncia;Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos
na ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparag¢do e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METAUCO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SAUNA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINAGAO DA
ADERENCIA)
CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO
INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8
CADEIRAS. RECOMENDAGCAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a
[,59m.Mesa composta por tampos modulares, tampo
injetado em termoplastico a base de ABS natural, com
pigmentacdo, superficie lisa, sem brilho e com formato
retangular na cor vermelha, formado por 3 mdédulos que se
fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por
modulos e 4 parafusos por moédulo. Apés montada a mesa
mede, aproximadamente, 1830x810mm e tem 640mm de
altura, com variacdo aas medidas em até 5%. A estrutura deve
ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco de
secdo 20x40mm com [,2mm, composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
didmetro aproximado ae [.1/2"x0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior
de cada pé existe uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metdlicas que compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta epo6xi. CADEIRAS (8
UNIDADES) Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
VERMELHA. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto da cadeira do GA-04B FDE-FNDE. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-
FNDE", e o nome da emaresa fabricante do componente
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injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos W SB
datadores dupios com miolo giratério de 16mm de diametro

(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo, Ainda, no V
encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em
impressdo tampografica, utilizando tintas compativeis com o MC

substrato em que forem aplicadas de modo que, ap6s curadas
e secas, estas impressfes tenham fixacdo permanente, ndo
sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de
serem riscadas com as unhas. Obs. 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de
5,7mm, sendo o termo "PREFEITURA DO" na linha superior e
"CRATO" na linha inferior. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (I,9mm).Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de "repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto
da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratéorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo.Obs.3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca.Nas partes
metdlicas deve ser apiicario tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia d corrosdo cm camara de névoa salina de
no minimo 300 horas. Com apresentacdo de catalogo.Pelo
fato de os padrbées dimensionais estarem relacionados as
estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR
14006:2008 nao seja aolicavel ao mobiliario para refeitério,
ela pode ser utilizada como referéncia para a elaborag¢do dos
projetos das mesas e das cadeiras para refeitérios escolares. O
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentacdo técnica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmacdo de suas especificagbes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia,-Certificado do processo de preparacéo e
pintura em superficies metalicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGCAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
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NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGCAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS -

DETERMINACAO DA ADERENCIA).

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO
INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8
CADEIRAS. RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a
1,88m.Mesa composta por tampos modulares, tampo
injetado em termoplastico a base de ABS natural, com
pigmentacdo, superficie lisa, sem brilho e com formato
retangular na cor azul bic, formado por 3 mdédulos que se
fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por
maddulos e 4 parafusos por moédulo. Apés montada a mesa
mede, aproximadamente, 1830x810mm e tem 760mm de
aitura, com variacdo das medidas em até 5%. A estrutura deve
ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago de
secdo 20x40mm com |,2mm, composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco
diametro aproximado de 1.I/2"x0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior
de cada pé existe uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metélicas que compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta epoxi. CADEIRAS (8
UNIDADES) Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL Nos
moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no
encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em
impressdo tampografica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (polipropileno injetado) de
modo que, apds curadas e secas, estas impressfes tenham
fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas. Obs. 1:
O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&o
de sua prépria logomarca. Obs2: O nome da PREFEITURA DO
CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo "PREFEITURA DO" na
linha superior e "CRATO" na linha inferior. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e
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ITEM

pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto da cadeira do CJA-06B FDE-FNDE. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo.
Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo
de sua prépria logomarca. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Com apresentacdo de catdlogo. Pelo fato de os padrdes
dimensionais estarem relacionados as estaturas dos
individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seja
aplicavel ao mobiliario para refeitdrio, ela pode ser utilizada
como referéncia para a elaboracdo dos projetos das mesas e
das cadeiras para refeitorios escolares.O fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacgdo técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacdo de suas
especificacdbes minimas  exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processo de preparagdo e pintura
em superficies metéalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA

ADERENCIA). _ _
TOTAL DO LOTE R$ 2 78.°464,98
iTcis railhocs, feteccntcs cinqienta oi.cc ml . quatrocentos sessenta quatro Rea-s.
noventa oito centavos;

LOTE 12
PRECO PRECO
I MARCA 7/ UNITARIO TOTAL
DESCRIGAO Quant  U.F “ynnei o R$ R$
BERGCO INFANTIL COM COLCHAO: Bergo infantil em MDF com grades Mg\éEI/S 1.420,90 227.344,00
na cor branca, ndo dobravel, com rodizios.DIMENSOES E 160 UND BERGO
- . . : - . : SC-01
TOLERANCIAS.- Comprimento: 1200 mm +/- 10 mm;- Largura: 670 FDE/FNDE

mm +/- 10 mm;- Altura das cabeceiras considerando a estrutura
tubular: 900 mm (+ou- 10 mm) sem considerar o0
rodizio.CARACTERISTICAS:- Selo do INMETRO;- Estrutura metalica
em formato de "U" invertido para sustenta¢do das cabeceiras e das

'grades laterais, confeccionada em tubo de agco carbono, seccédo
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circular de 1 1/4", em chapa 16 (I,5mm), com curvas nos cantos
superiores. Barras horizontais superiores, distantes das cabeceiras,
de modo que estas se configurem como al¢as para conducdo do
berco. Raio de curvatura do tubo de 100mm (+ou- 5mm) ~ .
considerando o eixo do tubo.- Estrutura do estrado em tubos de ago M Ove |SJ B
carbono, seccdo retangular com dimensbes de 40 x 20mm, em
chapa 16 (I,5mm).Base do berco (estrado) em chapa inteirica de
MDP, com espessura de 18mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor branca.- Sistema
de regulagem de altura do estrado por meio de parafusos M6 e
porcas soldadas internamente no topo dos tubos da estrutura do
estrado. Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03)
posicdes, somente por meio de ferramentas.- Grades laterais fixas
confeccionadas em MDP, com espessura de 20mm nas partes
horizontais, e 18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), texturizado na cor
branca.- Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de
18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa
presséo (BP) texturizado, na cor branca.- Nas pecas de MDP os topos
devem ser encabecados em todo perimetro com fita de bordo de
2mm, com acabamento superficial liso, atéxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento
arredondado.- Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de
travas por pedal, injetados em nylon reforcado com fibra de vidro,
com eixos de ago, rodas duplas de 75mm, injetadas em PVC, com
capacidade de 60kg cada. Banda de rodagem em poliuretano
injetado.Eixo dotado de rosca métrica. Sistema de travas nos dois
sentidos, tanto na rodagem como no giro, através de mecanismo
metdlico. Eixos com sistema de rosca M12.- Fixagdo dos rodizios as
estruturas metalicas, por meio de porcas internas aos tubos.Estas
porcas podem ser soldadas em chapas soldadas na parte interna dos
tubos.O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra
do produto, a seguinte documentagdo técnica:Catalogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacdo de
suas especificacdes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS: Leve, lavavel, montada . clo 2 512.9% 461.655,00
através de encaixe, sem velcro e parafusos.CARACTERISTICAS: 900 LD EMPILHAV
EL

Permite empilhamento, duas cabeceiras inteiricas injetadas em
polipropileno virgem (PP néo reciclado) texturizado, cada cabeceira
contendo dois pés em suas extremidades, cavidade superior para
empilhamento de maximo de 35mm e mtnimo 15mm dessa forma
evitando o aprisionamento das mé&os ou pés das criangas, formato
dos pés nas extremidades para maior estabilidade da cama evitando
tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no centro da
cabeceira deve conter um porta mamadeira de diametro minimo de
65mm com furos para escoar liquidos que permitam higienizagdo
total com A&gua, ponteiras dos pés em borracha antiderrapante
semiesférica de no minimo 5 mm macico, aplicada sob pressédo e
protegida contra arrancamento por borda plastica, fixacdo do tecido
na cabeceira através de 8 pinos pequenos que servem como guias e
5 pinos grandes com func¢do de se encaixar a uma travessa fazendo
um sanduiche onde o conjunto é travado por cinco travas elasticas,
todos os itens injetados em PP, a cabeceira com borda de 45mm e
espessura de 3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de
aluminio de liga 6063 com espessura de |,59mm resistente a
corrosdo, inclusive por tensdo, umidade e salinidade, a barra de
*aluminio devera se encaixar na cabeceira de forma que néo se solte
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por no minimo 40 mm, tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel,
com tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama, antioxidante
e isento de ftalatos. Acabamento soldado por termo fusdo em toda
extenséo uniformemente, largura minima da solda
20mm.DIMENSOES E TOLERANCIAS: Altura minima IlOmm; Largura:
600mm +/- 15; Comprimento: 1375mm +/- 5.0 fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacdo técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacdo de suas
especificagbes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Laudo
de ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha conforme NBR
14006:2008 ITEM 6.4.7;Laudo de laboratério de bordas cortantes,
pontas agudas e avalicdo de partes pequenas conforme a NBR NM
300-1:2004 (verséo corrigida:2011);Laudo de laboratério acreditado
pelo INMETRO ensaio de rolagem atendendo a NBR15413- 1:2013
ITEM 7.3 portarias do INMETRO N275/2021, ANEXO Il - item 6 e
tabela 6;Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme
EN747-2:2015 ITEM 5.5 - Durabilidade de estrutura e fixagédo

TOTAL DO LOTE R$ ,
(SEISCENTOS OITENTA OITO MIL, NOVECENTOS NOVENTA. SOVE REAIS)

TOTAL DA PROPOSTA R$ 5.664.254,22

(Cinco milhdes, seiscentos sessenta quatro mil, duzentos cinquenta quatro Ifeais, vinte dois centavos)

Declaramos que nos pregos unitarios propostos estdo inclusos os custos rllativos a todos os servi¢os
preliminares, complementares ou provisérios, necessarios a perfeita execucdo do objeto, e todos os
custos-relativos a méao de obra, materiais e equipamentos a serem utilizados, aos transportes, encargos
sociais e trabalhistas, as contribuic6es fiscais, taxas, fretes, seguros, bem como as despesas diretas e

indiretas e quaisquer outras necessarias a total execugdo do objeto licitado.

DECLARAMOS, sob as sanc¢des administrativas cabiveis, inclusive as criminais e sob as penas da lei, que

toda documentagSc anexada a plataforma de realizagdo do Pregdo Eletrdnico é AUTENTICA.

Declaro sob as penas de lei, em especial ao Art. 299 do cddigo penal brasileiro, que:

- A proposta foi elaborada de maneira independente e o contelido da proposta néo foi, todo ou em
parte direta ou indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer outro participante
potencial ou de fato da licitacdo de que trata o edital, por qualquer meio ou por qualquer pessoa.

- A intencdo de apresentar a proposta néo foi informada ou discutida ou recebida de qualquer outro
participante em potencial.

- que ndo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisdo de qualquer
outro participante em potencial a participar ou ndo da referida licitagdo;

- que o contetdo da proposta apresentada para participar ndo serd, no todo ou em parte,
direta ou indiretamente, comunicado ou discutido com qualquer outro participante potencial
uu de fato, antes da adjudicagdo o objeto da referida licitagéo;

- que o contetudo da proposta apresentada para participar ndo sera, no todo ou em parte,
direta ou indiretamente, comunicado ou discutido com qualquer integrante da Administracao,
antes da abertura oficial das propostas, e
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1
- que esta plenamente ciente do teor e da extensdo desta declaracdo e que detém
poderes e informacgdes para firma-la.

Declaro sob as penas de Lei, que os pre¢os praticados na proposta de precos, estdo de acordo - "

com os precgos praticados no mercado atual, ciente da responsabilidade e das penalida<JilHE™6i$
estejam inexequiveis ou superfaturados.

- Fabricante: MOVEIS JB IND E COMERIO LTDA |

- Procedéncia: Brasileira

Sao Jose de Mipibu- RN, 20 de setembro de 2022,

*02.464.845/0001-éP

MOVEISJB W i.l COMERCIOLTDA

m m m rn
D rasInA«lr«-CB=50.152-008

C7CDDA Assinado de forma digital por
JUI>L ZITU d EZEKHA Jose zito bezerra

FILHO:2003763546 FiLHo:20037635468

8 Dados: 2022.09.20 15:00:21
-03'00'
JOSE ZITO BEZERRA FILHO

RG? 342.726 CPF: 200.376.354-68
SOCIO-ADMINISTRADOR
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A
PREFEITURA MUNICIPAL DE CRATO - CE
PREGAO ELETRONICO N° 2022.08.12.1

MéwisJB
DECLARACOES

A MOVEIS JB. IND, COMERCIO LTDA, inscrita no CNPJ- 02.464.845/0001-63, por intermédio de seu
representante legal o Sr. JOSE ZITO BEZERRA FILHO portador de identidade Nr. 342.726 e CPF.
200.376.354-68, DECLARA:

a) sob as penas da lei, para todos os fins de direito a que se possa prestar, especialmente para fins de
prova em processo licitatério, junto ao Municipio de CRATO, Estado do Ceara, que, em cumprimento ao
estabelecido na Lei n2 9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de 28/10/1999, e ao inciso XXXIll, do
artigo 70 , da Constituicdo Federal, ndo emprega menores de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre, nem emprega menores de 16 (dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na
condicdo de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos.

b) Que n&do fomos declarados inidéneos para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, nos
termos do inciso IV do art. 87 da Lei N°. 8.666/93 e que inexiste qualquer fato superveniente impeditivo
de nossa habilitagdo para participar no presente certame licitatério, bem assim que ficamos ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores, nos termos do art. 32, §2', da Lei N°. 8.666/93.

¢) Que, ndo possui nenhum parentesco, matrimoénio, afim consanguineo até o TERCEIRO GRAU, ou por
adocdo, com a Administragdo Publica Municipal de Crato-CE. :

d) Que nenhum funcionario(s), Sécio(s) e/ou Proprietario(s) da Em presa MOVEIS JB IND E COMERCIO
LTDA, possuem Vinculo Empregaticio com a Prefeitura de Crato. Informo outrossim que, tomei ciéncia
do Art 9 o, INCISO Ill, que veta a participacdo de servidores ou dirigente de érgdo ou entidade
contratante ou responsavel pela licitagéo.

DECLARAGCAO DE AUTENTICIDADE DOS DOCUMENTOS (NOME/RAZAO SOCIAL)

MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA, inscrita no CNPJ n° 02.464.845/0001-63, por intermédio de seu
représentante legal o(a) Sr(a) JOSE ZITO BEZERRA FILHO portador (a) da carteira de identidade n°
342.726 e CPF n° 200.376.354-68 , DECLARA, sob as sancdes adminiltrativas cabiveis, inclusive as
ciminais e sob as pe-'as da lei, que toda documentacdo anexada a plataforma de realizagdo do Pregdo
Eletrénico é AUTENTICA.

S&o Jose de Mipibu - RN, 20 de setembro de 2022

102.464.845/0001-631

i0¥B$J81U.B COUEfte» LTDA
0% INXIE BEZERRA £81sde 2RPHRaginie 181011127
] . M M iMtoitNai <CféP; &1624Q0 ~
FILHO:2003763546 filho:20037635468 SSoJositfeMto&u/fts)  J
0 Dados: 2022.09.20
15:00:34-03'00’

JOSE ZITO BEZERRA FILHO
RG: 342.726

CPF. 200.376.354-68
SOCIO-ADMINISTRADOR
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