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0 MUNICIiPIO DO CRATO-CE, através da sua Unidade Gestora: Secretaria_de Educacdo, na pessoa da
Senhora GERMANA MARIA BRITO RODRIGUES ALENCAR, nomeada através da Portaria n® 0107011/2021-GP,
Secretaria Municipal de Educacdo. Apos deliberar acerca de todos 0s sucessivos atos praticados durante todo 0
transcorrer do processo administrativo de licitagao na modalidade PREGAO ELETRONICO N© 2022.08.12.1,
com o objetivo da contratacdo do objeto acima citado, e, tendo em vista, haver a Comissdo de Pregao, designada
pela PORTARIA N2 3012002/2021-GP, de 30 de dezembro de 2021, composta pelos servidores: VALERIA DO
CARMO MOURA - (Pregoeira Oficial), RUTYELL RONEY RODRIGUES - (Equipe de Apoio) e TANIA APARECIDA
DOS SANTOS - (Equipe de Apoio), ter garantido durante todo o procedimento licitatorio a fiel observancia ao
principio constitucional da Isonomia, a fim de proporcionar iguais condicdes de disputa a todos 0s interessados,
onde se pode verificar também que 0 mesmo foi processado e julgado em estrita conformidade com 0S
principios basicos da Legalidade, da Impessoalidade, da Moralidade, da Igualdade, da Publicidade, da Probidade
Administrativa, da Vinculagdo ao Instrumento Convocatorio, do Julgamento Objetivo e dos que lhes sdo
correlatos, potencializando assim 0 carater competitivo do certame, de modo a selecionar a proposta mais
vantajosa para a administragdo publica municipal. Por assim ser, fica claro, inequivoco e explicito que inexistem
dividas, ressalvas ou entrelinhas a respeito da legalidade dos atos praticados no certame licitatério em questao,
tanto na sua fase interna quanto na sua fase externa, portanto, ey, Ordenadora de Despesa, no exercicio das
devidas atribuicdes legais, conforme 0 inciso XXII dos art. 4¢, da Lei Federal N¢ 10.520/2002, dou total fe aos
atos da Comissdo de Pregdo, para tanto, venho através do presente termo, HOMOLOGAR o processo acima
citado para que produza 0s Seus efeitos legais e jurfdicos. Ao setor de Licitacdo para que se efetue a elaboracdo
da Ata de Registro de Preco do adjudicatario, nos moldes das propostas de pre¢o € no termo de adjudicagdo,
parte integrante e complementar do processo de Licitacio na modalidade PREGAO ELETRONICO Ne
2022.08.12.1, e ainda, conforme empresa e valores abaixo transcritos:

LOTES 01, 03, 07, 11 - RAZAO SOCIAL: MKURI COMERCIO DE MOVEIS EM GERAL LTDA, inscrita no CNPJ
sob o N2 36.158‘,53"6/0001—87‘,;fsé‘di”ada na Av. Pereira Barreto, n® 1395, Sala 148, Santo André-SP, CEP:

09190-610, Fone: (11) 9.96441-0975, e-mail: nmkuricomercial@gmail.com, pelo seu representante legal,
Sr. MARCOS KIYSOHI KURIHARA, inscrito no CPF N£192.199.418-56. S ~

LOTE 01- COTA RESERVADA PARA ME E EPP

i VALOR VALOR
FI'EM ESPECIFICACAO UND. MARCA QTD UNIT TOTAL
ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75X 0,80 X 0,45M (H
x L x P) COM 02 PORTASE 1 PRATELEIRA. MOVEIS RS
01 | TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado | UND. B 133 R$1.025.57 | 136.400,81

melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
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espessura, colada a quente pelo sistema hotmelt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura através de
dispositivo de fixacao VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18
mm de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt, em todo seu perimetro, fixado ao tampo e ao fundo
através de dispositivo de fixagdo VB36 na cor cinza. PRATELEIRA
REMOVIVEL: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5mm, apoiadas em pinos de PVC permitindo regulagem de altura.
Quantidade: 01 unidade. PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt, em todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 04
dobradicas permitindo abertura das portas a até 270 graus, com
puxadores cromados. Uma porta contendo fechadura cilindrica para
arméario de madeira com chaves em duplicata com alma interna em aco,
e a outra contendo 02 fechos em termoplastico fixados na parte interna
através de parafusos auto-atarraxantes. COSTAS E BASE: em MDP cinza
de 18 mm de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt, em todo seu perimetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixagdo VB36 cinza. PES: em tubo de ago
30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo €
antiferruginoso, pintura epoxi aplicado pelo processo de deposicdo
eletrostitica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em
PVC nas extremidades, fixado ao fundo do armirio através de
parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados em
PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1". 0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacio técnica: Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmagio de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia; Certificagio de produto emitido
por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatorio
de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para todos 0s requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA
— FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIO); Certificado do processo de preparagao e pintura em
superficies metélicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAG POR
EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

02

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X 0,45M (HxL
x P) COM 02 PORTASE 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistemna hot-melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura através de
dispositivo de fixagdo VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18
mm de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sisterna hot-melt, em todo seu perimetro, fixado ao tampo e a0 fundo

através de dispositivo de fixacdo VB36 na cor cinza. PRATELEIRAS

UND.

MOVEIS
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REMOVIVEIS: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, coladaa
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5mm, apoiadas em pinos de PVC permitindo regulagem de altura.
Quantidade: 03 unidades. PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt, em todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 06
dobradicas permitindo abertura das portas a até 270 graus, com
puxadores cromados. Uma porta contendo fechadura cilindrica para
armario de madeira com chaves em duplicata com alma interna em ago,
e a outra contendo 02 fechos em termopléstico fixados na parte interna
através de parafusos auto-atarraxantes. COSTAS E BASE: em MDP cinza
de 18 mm de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistemna hot-melt, em todo seu perfmetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixagdo VB36 cinza. PES: em tubo de aco
30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epdxi aplicado pelo processo de deposicdo
eletrostitica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em
PVC nas extremidades, fixado ao fundo do armério através de
parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados em
PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1". O fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagio técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmagdo de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificagio de produto emitido
por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatério
de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA
__ FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS
DE ENSAID); Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

03

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X
0,45M (H x L x P) COM 02 PORTASE 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura através de
dispositivo de fixagdo VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18
mm de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt, em todo seu perimetro, fixado ac tampo e ao fundo
através de dispositivo de fixagdo VB36 na cor cinza. PRATELEIRAS:
duas prateleiras removiveis {uma superior e uma inferior) apoiadas em
pinos de PVC permitindo regulagem de altura e uma fixa (servindo
como subtampo das portas) em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm de
espessura, colada a guente pelo sistema hot-melt em todo seu
perfmetro, com raic minimo de 2,5mm. Quantidade: 03 unidades.
PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de

UND.

MOVEIS

05

R$ 1.391,39

R$
6.956,95
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espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro, fixadas as laterais através de 06 dobradicas permitindo
abertura das portas a até 270 graus, com puxadores cromados. Uma
porta contendo fechadura cilindrica para armério de madeira com
chaves em duplicata com alma interna em ago, e a outra contendo 02
fechos em termoplastico fixados na parte interna da mesma através de
parafusos auto-atarraxantes. COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm
de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt, em todo seu perimetro com a base fixada as laterais através de
dispositivo de fixagdo VB36 cinza. PES: em tubo de a¢o 30x60x1,20mm
em quadro, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura
epéxi aplicada pelo processo de deposigio eletrostatica com secagem
em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas extremidades,
fixadas ao fundo do armdrio através de parafusos autoc-atarraxantes,
contendo pés-niveladores sextavados em PVC na cor preta, e com
parafuso de 3/8"x1". O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentacdo técnica: Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmaco de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;
Certificacio de produto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ); Certificado do
processo de preparagdo e pintura em superficies metilicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

04

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS
GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em aco, composta por: TAMPO constituido em
MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico
de baixa pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de
PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em
todo seu perfmetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm
em poliestireno injetado de alto impacto. PAINEL FRONTAL em
madeira MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro. Calha horizontal estrutural para passagem de flagdo sob o
tampo, com pelo menos duas vias, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, ldgico e telefonico, em chapa de aco#20 de
espessura, fixada ao tampo e ao painel através de 05 parafusos auto
atarrachantes, 4,5 x 16mm para madeira. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm
tampinha/ Allen e porca cilindrica M6. ESTRUTURA: formada com 02
colunas verticais em chapa de aco#18 viradas no formato semi-
oblongo com raio de 20mm nas partes externas das colunas, medindo
627 x 220 x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis através de
encaixes em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior
estampada em chapa de ago#14, medindo 600 x 60 x 30mm {CxLxH),
em formato trapezoidal com suportes soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixacio através de rebites repuxo com rosca M8. A
coluna vertical devera receber na parte interna trés reforgos em chapa
de aco de "1x1/4, para fixacdo da calha de fiagdo com rosca M6 no
suporte. A parte superior da estrutura sera em tubo de ago 40x20mm
chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura devera haver dois
divisores de cabo com 03 rasgos para passagem de fiacio. Os divisores

UND.
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R$ 926,00

R$
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de cabo s3o de chapa de aco #18. Nas partes metilicas deve ser
aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corros3o em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epéxi/Poliéster, na cor
preta, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros. GAVETEIRO FIXO: com duas gavetas, corpo
constituido de MDP cinza de 18mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
com bordas de PVC de 1mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Fechadura com fechamento simultaneo
das duas gavetas, com duas chaves. Gavetas confeccionadas em ago #22
no minimo, com tratamento de fosfatizacdo por imersdo e pintura
ep6xi pelo sistema eletrostatico, com polimerizagdo em estufa. Frente
das gavetas em MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores do tipo
zamak niquelados redondo com forma concava com aproximadamente
110 mm de comprimento. O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagio
técnica: Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas especificagdes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia; Certificagdo de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO); Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); Certificado do
processo de preparagiio e pintura em superficies metélicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICA0 A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

05

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M
COM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em aco, composta por: TAMPO inteirico em
formato de “L”, tipo estacdo de trabalho, constituf{do em MDP cinza de
25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perfmetro, com raio minimo de 2,5 mm.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perfmetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. PAINEIS FRONTAIS: em madeira
MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e produtos de
limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com
acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perfmetro. Calha horizontal
estrutural para passagem de fiagdo sob o tampo, com pelo menos duas
vias, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, ldgico e
telefdnico, em chapa de ago # 20 de espessura, fixada ao tampo e ao
painel através de 05 parafuses auto atarrachante, 4,5 x 16mm para
madeira. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de
parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica M6.
ESTRUTURA: formada com coluna central em tubo metalon 40 x 40 x
1,50mm e pés laterais formados através de 02 colunas verticais em
chapa de ago#18 viradas no formato semi-oblongo com raio de 20mm
nas partes externa das colunas, medindo 627 x 220 x 40mm (Hx L x C)
com calhas removiveis através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de ago#14,
medindo 600 x 60 x 30mm (C x L x H), em formato trapezoidal com
suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com fixacdo
através de rebites repuxo com rosca M8. A coluna vertical deverd
receber na parte interna trés reforgos em chapa de ago de "1x1/4, para
fixagdo da calha de fiagio com rosca M6 no suporte. A parte superior da

UND.

MOVEIS
IB

13

R$ 1.451,34

R$
18.867,42
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estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18. Entre as colunas
verticais da estrutura deverd haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de cabo sdo de chapa de
aco #18. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metélicos em
tinta em pd hibrida Epéxi/ Poliéster, na cor preta, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros.
GAVETEIRO FIXO: com duas gavetas, corpo constituido de MDP cinza
de 18mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas de PVC de Imm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Fechadura com fechamento simultineo das duas gavetas, com duas
chaves. Gavetas confeccionadas em aco #22 no minimo, com
tratamento de fosfatizacdo por imersdo e pintura epdxi pelo sistema
eletrostatico, com polimerizacdo em estufa. Frente das gavetas em MDP
cinza de 18 mm de espessura. Puxadores do tipo zamak niquelados
redondo com forma cOncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagio técnica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacéo de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagdo de produto emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAQ E CARACTERISTICAS
FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de
preparagio e pintura em superficies metalicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a2 ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAOQ REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M.

Com tampo em aglomerado de 25mm de espessura, medindo 1,20m de
didmetro, revestido em ambas as faces com laminado melaminico de
baixa pressdo na cor cinza, bordas retas encabecadas com fita de
poliestireno na mesma cor do tampo com espessura de 2,0mm. Altura
do tampo em relagdo ao solo de 75c¢m. Estrutura metalica em ago com
\\\\\\ tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso, pintura epéxi na cor
cinza, sendo 04 travessas superiores em tubo de aco 25x25x1,20mm
contendo ponteiras em polipropileno nas extremidades, contendo
chapas de aco de 1,50mm de espessura em formato delta soldadas ao
tubo central como forma de reforgar a sustentagdo do tampo, €
travessas inferiores em tubo de ago 30 x 50 x 1,50mm, contendo
ponteiras em polipropileno nas extremidades na cor preta e sapatas
niveladoras sextavadas de polipropileno, sustentagio vertical através )
de tubo central em ago redondo de 3"x1,20mm. Fixagdo da estrutura ao MOVEIS R$
tampo através de parafusos auto-atarraxantes.0 fornecedor deverd UND. JB 15 R$ 596,46 8.946,90
apresentar, acompanhade da amostra do produte, a seguinte
documentacdo técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmagio de suas especificagdes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificacdo de produto emitido
por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo
emitido por laboratéric acreditado pelo Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO E%n ')

06
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REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

07

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM
SUPORTE TECLADO.

Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO: constituido em
MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico
de baixa pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de
PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em
todo seu perfmetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm
em poliestireno injetado de alto impacto.PAINEL FRONTAL: em
madeira MDP cinza de 15 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro. Calha horizontal estrutural para passagem de fiacdo sob o
tampo, com pelo menos duas vias, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, 16gico e telefnico, em chapa de ago # 20 de
espessura, fixada ao tampo e ao painel através de 05 parafusos auto
atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira.Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm
tampinha/ Allen e porca cilindrica M6.ESTRUTURA: formada com 02
colunas verticais em chapa de aco#18 viradas no formato semi-
oblongo com raio de 20mm nas partes externa das colunas, medindo
627 x 220 x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis através de
encaixes em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior
estampada em chapa de aco#14, medindo 600 x 60 x 30mm (Cx L x H),
em formato trapezoidal com suportes soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixacio através de rebites repuxo com rosca M8. A
coluna vertical dever4 receber na parte interna trés refor¢os em chapa
de aco de "1x1/4, para fixacdo da calha de fiagdo com rosca M6 no
suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm
chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura devera haver dois
divisores de cabo com 03 rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores
de cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosic em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epéxi/Poliéster, na cor
preta, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros.Suporte teclado retrtil constituido de MDP
cinza de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressio texturizado em ambas as faces, com bordas de PVC de
1mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, resistente a
riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco, medindo: 0,30 x 0,50m.0 fornecedor deverad apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catilogo ejou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas especificagbes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia;Certificacdo de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatéric de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ};Certificado do
processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E

UND.

MOVEIS
B

80

R$ 656,67

R$
52.533,60
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VERNIZES - DP;TERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAOQ DA ADERENCIA).

08

MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (Lx P x H).

Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO: ovalado
constituido em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raic minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perfmetro. Dotados com 02 passa cabos
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. PAINEL
CENTRAL: em madeira MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a
riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro. Calha horizontal estrutural para passagem de fiacdo sob o
tampo, com pelo menos duas vias, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, 1égico e telefénico, em chapa de ago # 20 de
espessura, fixada ao tampo e 2o painel através de 05 parafusos auto
atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm
tampinha/ Allen e porca cilindrica M6.ESTRUTURA: formada com 02
colunas verticais em chapa de ago#18 viradas no formato semi-
oblongo com raio de 20mm nas partes externa das colunas, medindo
627 x 220 x 35mm (H x L x C) com calhas removiveis através de
encaixes em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior
estampada em chapa de ago#14, medindo 1000 x 60 x 30mm (C x L x
H), em formato trapezoidal com suportes soldados para receber
sapatas niveladoras, com fixagdo através de rebites repuxo com rosca
MS8. A coluna vertical devera receber na parte interna trés reforgos em
chapa de aco de "1x1/4, para fixacdo da calha de fiagdo com rosca M6
no suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago
40x20mm chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura deverd
haver dois divisores de cabo com 03 rasgos para passagem de fiagio.
Os divisores de cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia
3 corrosio em cAmara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster, na cor
cinza, eletrostitica, brithante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacdo
técnica:Catilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagio de suas especificagbes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia;Certificagio de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do
processo de preparagio e pintura em superficies metalicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

UND.

MOVEIS
JB

13

R$1.113,47

R$
1447511

VALOR TOTAL = R$ 285.227,00(duzentos e oitenta e cinco mil duzentos e vinte e sete reais)
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ITEM

ESPECIFICACAO

UND.

MARCA

QTD

VALOR
UNIT

01

ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X
0,45M (H X L X P). Armario com 02 (duas) portas em chapa de ago,
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura epdxi aplicada
pelo processo de deposicdo eletrostitica com secagem em estufa a
200graus, na cor cinza.Corpo: laterais, tampos superior e inferior em
chapa de ago n? 24 com 02 portas, também confeccionados em chapa
24, cada porta devera conter 03 (trés) dobradigas internas, e 01 (uma)
fechadura universal para méveis de aco com rotagdo de 90 graus com
02 (duas) chaves cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24
reguldveis de 50 em 50 mm através de cremalheira borda em dobra
dupla e reforco tipo Omega para suportar carga de 50 kg
uniformemente distribuidos, sendo opcional a utilizagdo de mais
prateleiras. Todos os componentes deverdo ser soldados através do
sistema MIG. Todo o material e processo de fabricagdo utilizado ndo
deverd comprometer a integridade fisica dos usudrios, a exemplo de
partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos agudos.O
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentac¢io técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacgdo de suas especificagfes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificagdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOQS);Certificado do processo de preparagio e pintura em
superficies metdalicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

UND.

MOVEIS

31

R$1.745,02

R$
54.095,62

02

ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X
0,45M (H X L X P). Armério com 02 (duas) portas em chapa de aco,
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura epéxi aplicada
pelo processo de deposi¢io eletrostitica com secagem em estufa a
200graus, na cor cinza.Corpo: laterais, tampos superior e inferior em
chapa de ago n® 24 com 02 portas, também confeccionados em chapa
24, cada porta devera conter 03 (trés) dobradigas internas, e 01 (uma)
fechadura universal para méveis de ago com rotagdo de 90 graus com
02 (duas) chaves cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24
regulaveis de 50 em 50 mm através de cremalheira borda em dobra
dupla e reforco tipo Omega para suportar carga de 50 kg
uniformemente distribuidos, sendo opcional a utilizagdo de mais
prateleiras. Todos os componentes deverdo ser soldados através do
sistema MIG. Todo o material e processo de fabricagdo utilizado ndo
devera comprometer a integridade fsica dos usudrios, a exemplo de
partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos agudos.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposte para confirmagdo de suas especificacdes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificagdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metédlicas emitido por Organismeo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

UND.

MOVEIS

05

R$1.372,04

R$
6.860,20

03

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X
0,71M.

UND.

MOVEIS
JB

13

R$ 1.518,07

R$
19.734,91,
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Confeccionado em chapa com espessura de 0,60mm (chapa 24),
gavetas com suporte para pastas suspensas com espessura de 1,20mm
(chapa 18}, contendo puxadores em PVC na cor cinza, gavetas sobre
trilho telescépico, fechadura tipo yale com duas chaves, sistema de
travamento simultineo das 04 gavetas. Tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epéxi aplicada pelo processo de deposicio
eletrostdtica com secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagio técnica:Catslogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacio de suas especificagdes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificacdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Certificado do processo de preparagic e pintura em
superficies metalicas emitide por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAQ A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAG POR
EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACGAQ
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO} e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94
X 0,40M.

COLUNAS: em ago SAE 1010/1020, medindo 04x04cm, chapa com
espessura de 1,50mm com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso,
pintura epdxi aplicada pelo processo de deposicio eletrostatica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza. contendo furacio em
formato oblongo para permitir regulagem de altura das
prateleiras.PRATELEIRAS: em ago SAE 1010/1020, chapa com
espessura de 0,60mm com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso,
reforgo tipo Omega para suportar carga de 50 kg uniformemente
distribuidos, pintura epéxi aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostitica com secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a UND MOVEIS 80 RS 630,66 RS
seguinte documentagdo técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo . B . 50.452,80
fabricante do item proposto para confirmacio de suas especificagbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo
de preparagdo e pintura em superficies metilicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAOQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
e VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAOQ DA ADERENCIA).

ARMARIO ACO 6 PORTAS

Armdrio de aco, com 1970mm de altura, 640mm de largura e 450mm
profundidade, 6 compartimentos sobrepostos em 3 fileiras horizontais
e 2 fileiras verticais dotados de portas e fechaduras
independentes.CONSTITUINTES:s Chapa de aco SAE 1010/1020.-
Corpo, divisérias e portas em chapa 22 (0,75mm);- Piso dos
compartimentos em chapa 20 (0,90mm);- Pés em chapa 16 (1,50mm);-
Dobradicas em chapa 14 (1,9mm);- Cabides em forma de gancho -
chapa 14 (1,9mm).» Dobradigas internas ndo visiveis na parte exterior
do mével no minimo 75mm de altura - duas unidades por porta.e MOVEIS RS
05 Fechadura de tambor cilindrico tipo “Yale”.s Chaves em duplicatas | UND. 37 R$1.838,04 68.007 48
presas & porta correspondente.s Porta-etiquetas estampado ou T
sobreposto, sendo este ltimo exclusivamente de liga metélica nio
ferrosa cromado.s Pintura em tinta em pé hibrida Epéxi/Poliéster,
eletrostética brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. FABRICACAQO e Para fabricagio é
indispensével seguir detalhamentos e especificacdes técnicas.e Aplicar
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em
cdmara de névoa salina de no minimo 240 horas {conforme NBR

8094). O grau de corrosio ndo deve ser maior que Ri 1 {conforme ISO
4628-3).+ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nio M
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devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias.e
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.» Bordas acessiveis aos usudrios
devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar
pontos cortantes.s Piso dos compartimentos com dobras duplas na
borda frontal, 12 dobra - minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm.
Bordas laterais e de fundo com dobras simples - minimo 20mm.e
Portas com dobras duplas em todo perimetro, 12 dobra -minimo
20mm. 22 dobra - minimo 15mm.s As jun¢des de chapas nos cantos das
portas devem receber preenchimento com solda.e Fixar portas por
meio de dobradigas embutidas e soldadas.» Rebater a 1802 a dobra
interna das portas, no lado de fixac3o das dobradicas.s Os refor¢os das
portas deverdo ser soldados a elas com um minimo de 6 pontos de
solda para cada porta, espagados uniformemente.s 0 piso inferior do
armdrio bem como os pés de apoio deverdo receber refor¢o estrutural
de forma a garantir estabilidade e rigidez do conjunto.0 fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagio técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmagio de suas especificagdes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparagdo e pintura em superficies metélicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ
POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINAGAQ DA ADERENCIA).

06

ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA.

Estante de ago para livros, com 2000mm de altura, dotada de 10
prateleiras fixadas as colunas por meio de encaixes formando vios de
alturas ajustdveis. CONSTITUINTES:s Chapa de ago SAE 1010/1020.--
Colunas, pés e travessas em chapa 14 (1,90mm);--Prateleiras em chapa
20 (0,90mm);--Laterais das prateleiras em chapa 16 (1,50mmj;--
Reforco das prateleiras em chapa 20 {0,90mm);--Perfis de 30mm para
travamento em “X” em chapa 14 (1,90mm).s Dez prateleiras fixadas as
colunas por meio de encaixe, formando vdos de alturas ajustiveis.»
Acabamento em esmalte sintético, brithante, espessura de camada 30 a
40 microns, polimerizada em estufa a 1202C / 1409C, superficies lisas e
uniformes.e Cores:--Prateleiras, laterais e perfis de travamento em “X”
na cor AREIA;--Colunas, pés e travessas na cor AZUL FRANCA.» Sapatas
niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado.e
Porca soldada internamente a base ©para fixagdo das
sapatas.FABRICACAO|:s Aplicar tratamento anti-ferruginoso por
fosfatizacdo - banhos sucessivos a quente constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos
complementares adequados.s Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escérias.» Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas,
esmiralhar juntas e arredondar cantos agudos.e Estrutura: composta
por colunas, pés, travessas e perfis de travamento. Pés devem ter
seccdo tubular e colunas em forma de “C".¢ Os pontos de unido entre as
colunas e os pés da estante, devem receber cordio de solda continuo
em todo perimetro.» Prateleiras com dobras duplas em todo o
perimetro, 12 dobra - minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm. O
bordo de fundo deve ter ainda umn ressalto de no minimo 25mm para
limite dos 11 livros.s As colunas devem ter furos de secgio retangular
alinhados no sentido vertical e espagados a cada 50mm (eixo a eixo),
para fixacdo e ajuste de altura das prateleiras. Devem receber ainda
furacdo redonda de ¢ = 8mm e espagamento 2,5mm (eixo a eixo) para
fixagdo do travamento e das travessas.s As travessas devem ter dobras
de forma que garantam rigidez, e devem ser fixadas as colunas por
meio de parafusos de aco, zincados com porcas.e Os perfis de reforgo
em forma de “U” devem ser soldados a face inferior de cada prateleira
por solda a ponto.s Travar o movimento lateral por meio de perfis de
30 x 1500 x 1,9mm fixados em forma de "X” com parafuso no
cruzamento.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagido técnica:Catalogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio
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de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processo de preparagio e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAQ
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —

DETERMINACAO DA ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 238.999,98(duzentos e trinta e oito mil novecentos e noventa e nove reais e noventa e

oito centavos)

LOTE 07 -COTA RESERVADA PARA MEE EPP

ITEM

ESPECIFICACAO

UND.

MARCA

QTD

VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL

01

CONJUNTO DO ALUNO {MESA E CADEIRA} CJA-01B, PADRAOC FNDE.
MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor LARANJA, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de
até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante (por extenso)} do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarcaEstrutura composta de:Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢io oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 {1,5mm);Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com
sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm);Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, sec¢ao circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm).Fixacdo do tampo 2 estrutura através de:06 porcas altas com
flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-cdnicos do prdprio tampo; 06 parafusos rosca métrica
M6 {didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerincia de +/-
2mm), cabecgapanela, fenda Phillips.Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas &
estrutura através de encaixe. Dimensfes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
niimero identificador do polimero, a identificagio do “modelo FDE-
FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagdo (conforme indica¢des nos projetos).Obs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginosc que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em pé

hibrida Epéxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
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brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor LARANJA. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricagio; a identificacio “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto} e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampogréfica, utilizando tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas de modo que,
apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagio permanente,
ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.Obsl: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o
de sua prépria logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de
5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm)Fixa¢do do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosic em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metilicos
em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZARECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagio técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas especificagbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificade de
conformidade / Declaragdo(Ges) de Manutencdo da Certificagio,
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragio (descolamento
espontidneo sob aquecimento, descolamento sob tragio e
descolamento sob tracdo apds aquecimento);0 conjunto para aluno
deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade (de
acordo com o Anexo II da Portaria INMETRO n? 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros;Declaragdo emitida pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacio. Essa
declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensade moldado, nomes dos fabricantes da fita
de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.

02

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04B, PADRAO FNDE
DESCRIGAO:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno) virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas com
flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e
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+/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagio
"modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miclo giratéric de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Estrutura composta
de:- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 {1,5mm);- Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgio circular, didmetro de 31,75mm
(1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerdncias na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica
do FNDE. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Fixagdo do
tampo A estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- Zmm), cabeca
panela, fenda Phillips.Fixago do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cidmara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi/
Poliéster, eletrostatica, brithante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacio “modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no encosto deve ser
gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampografica,
utilizando tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressfes tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs.
1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarca.Obs2: 0 nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DQ” na linha superior e “CRATO” na linha
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inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacio do
assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 1Zmm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERMELHA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE", e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com mioclo giratério de
5 ou émm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.0bs. 23 O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
prépria logomarca.Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosido em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metdlicos
em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZARECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documenta¢do técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacio de suas especificagdes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaracdo(des) de Manutengdo da Certificacdo,
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (descolamento
espontdneo sob aquecimento, descolamento sob tracdo e
descolamento sob tracdo apés aquecimento); O conjunto para aluno
deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade (de
acordo com o Anexo II da Portaria INMETRO n? 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros;Declaragdo emitida pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita
de bordo, utilizados nas montagens dos moveis certificados.
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05B, PADRAO FNDE
DESCRICAO:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno}, virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor VERDE, dotado de porcas com
flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm {altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ntmerc identificador do polimero, a
identificacdo "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Estrutura
composta de:- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
secgao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm};- Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C’, com seccdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didgmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em

CONJ.

MOVEIS

175

R$ 695,00

R$

121.625,00

I

SECRETARIA MUNICIRPAL DE EDUCA(;f\O
Rua Teodorico Teles Neto, S/N - Mirandao - CEP: 63.125-226 - Crato, Ceard, Brasil
Telefane: + 55 {881 35231850 | wwworatn ce onvhr




PREFEITURA DO

CRATO

SECRETARIA
DE EDUCAGAC

SEASE SRS

polipropileno copolimerc isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade, a critério da
Comissdo Técnica do FNDE. No molde do porta-livros deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polfmero, a identificagdio “modelo FDE-FNDE”, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratéric de 16mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.Obs. 1: 0
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Fixacdo
do tampo a estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm}; - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips.Fixa¢do do porta-livros & travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de ‘“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERDE. Nos moldes das ponteiras
e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo.0bs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarcaNas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosao em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravade o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o niimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabrica¢do. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampografica, utilizando tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (polipropileno
injetado) de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham
fixacio permanente, ndo sejam lavdveis, sejam resistentes a dlcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.0Obs2: 0 nome
da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO”
na linha superior e “CRATO” na linha inferior Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).Fixa¢do do assento e encosto injetados 4 estrutura através
de rebites de ‘“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas 2 estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabrica¢do.0Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 3 corrosio em cémara de 3 e \
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névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.0
fornecedor dever4 apresentar, acompanhado da amostra do produte, a
seguinte documentagio técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacgio de suas especificacdes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaragio(Ses) de Manutencdo da Certificagdo,
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (descolamento
espontdneo sob aquecimento, descolamento sob tragdo e
descolamento sob tracdo apés aquecimento);O conjunto para aluno
deve possuir Selo INMETRO de Identificacio da Conformidade (de
acordo com o Anexo II da Portaria INMETRO n? 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros;Declaragio emitida pelo Organismo de
Certificagio de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa
declaragio deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita
de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06B, PADRAO FNDE
DESCRICAQ:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno}, virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
“6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicacio de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na
face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensoes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbole internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nio de sua prépria logomarcaEstrutura composta
p— de:- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em .

tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de MOVEIS R$

04 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior CONJ. 375 R$ 667,29 250.233,75
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgio circular, didmetro de 31,75mm
(1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm};- Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica
do FNDE. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1. O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca Fixagdo do
tampo & estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6émm}; - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de Wq
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6mm), comprimento 47mm {com tolerdncia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips.Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AZUL. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE”, e o0 nome da empresa fabricante do componente
injetado.Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo.0bs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia 4 corrosdo em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd
hibrida Ep6xi/ Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, a
identificacdo “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no encosto deve ser
gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressio tampogréfica,
utilizando tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apés curadas e secas, estas
impressées tenham fixagio permanente, nio sejam lavéveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs.
1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nido de sua prépria
logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA D0” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 3: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarcaNas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia 2 corrosio em cidmara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostdtica, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40  micrometros, na  cor
CINZA.RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacio de suas especificagbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaracio(des) de Manutencdo da Certificacdo,
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (descolamento
espontdneo sob  aguecimento, descolamento sob tracdo e
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descolamento sob tragdc apés aquecimento);0 conjunto para aluno
deve possuir Selo INMETRO de Identificagio da Conformidade (de
acordo com o Anexo II da Portaria INMETRO n? 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros; Declaragdo emitida pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita
de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.
MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) -
MA-02, PADRAO FNDE
DESCRIGAO:
MESA: Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (L x C x H) Tampo em MDP,
com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento
no projeto). DimensSes acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm {espessura), admitindo-se tolerincia de até
+/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias),
colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto & borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.Estrutura composta
de:- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgo circular, didmetro de 31,75mm
(1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm)};- Pés confeccionados em tubo de ago MOVEIS RS
05 carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, difimetro de UND. 1B 05 R$ 375,00 1.875.00
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Fixacdo do tampo 2 estrutura Y
através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 {didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerdncia de +/- 2Zmm), cabega panela, fenda Phillips.Fixa¢io das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12Zmm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o niimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagio, a identificagio "modelo FDE-FNDE" e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratérioc de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricaco.0bs.
1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarca.Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve
ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pd& hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagio
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirma¢do de suas especificagdes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia;Laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR £y /1
&
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16332 (MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de
preparagdo e pintura em superficies metalicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

06

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO
FNDE

MESA: Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H) Tampo em MDP de
18 mm, revestido na face superior em férmica 0,8 mm de espessura e
na face inferior em chapa de balanceamento de 0,6 mm.Painel frontal
em MDP com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor
CINZA. Estrutura cinza: Montantes verticais confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29 mm
x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de “C", com secgdo circular de @ = 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm). Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo semi-oblonga de 25 x 60 mm, em
chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura
através de encaixe.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
CINZA. Dimensdes Assento: 400 X 430mm (L X P) Encosto: 396 X
198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de a¢o carbono laminado a
frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor CINZA. Altura do assento ao chdo 460mm.0 fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmagdo de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdio dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODC DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

CONJ.

MOVEIS

108

R$ 726,25

R$
78.435,00

07

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.

RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59mMesa
composta por tampos modulares, tampo injetado em termopléstico a
base de ABS natural, com pigmentagdo, superficie lisa, sem brilho e
com formato retangular na cor vermelha, formado por 3 médulos que
se fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulos e 4
parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede, aproximadamente,
1830x810mm e tem 640mm de altura, com variacdo das medidas em
até 5%. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago de se¢do 20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas
e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
didmetro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas sem o

CONJ.

MOVEIS

47

R$3.433,33

R$
161.366,51
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uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada
em polipropileno. Todas as pecas metalicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epéxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE. Nos
moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ntimero identificador do
polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no encosto
deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressio
tampogréfica, utilizando tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas de modo que, ap6s curadas e secas, estas impressdes
tenham fixacdo permanente, n3o sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafadc por extenso, acompanhado ou nio de sua
prépria logomarca.

Obs2: 0 nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente
grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha inferior.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm).Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 1Zmm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensées, design e acabamento conforme projeto da cadeira do CJA-
04B FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ntmero identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”,
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miclo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo.0bs.3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Com apresentacdc de
catdlogo.Pelo fato de os padrées dimensionais estarem relacionados as
estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008 nio
seja aplicdvel ao mobilidrio para refeitdrio, ela pode ser utilizada como
referéncia para a elaboragdo dos projetos das mesas e das cadeiras
para refeitérios escolares.

Q fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto,
a seguinte documentagdo técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do itemn proposto para confirmacio de suas especificagBes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo
de preparagdo e pintura em superficies metédlicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

08

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.

RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.Mesa
composta por tampos modulares, tampo injetado em termopléstico &
base de ABS natural, com pigmentacdo, superficie lisa, sem britho e
com formato retangular na cor azul bic, formado por 3 médulos que se
fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais
da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulos e 4
parafusos por médulo. Apds montada a mesa mede, aproximadamente,

R$

R$3.83333 | 14163321

CONJ. MOI‘I’;EIS 37
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1830x810mm e tem 760mm de altura, com variacio das medidas em
até 5%. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago de se¢do 20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas
e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco
didmetro aproximado de 1.1/2”x0,9mm de parede e encaixadas sem o
uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada
em polipropileno. Todas as pe¢as metdlicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epéxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento e do
encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polfmero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no encosto deve ser gravado
o nome PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampografica,
utilizando tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado} de modo que, apés curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
prépria logomarca.

Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente
grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha inferior.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costurs,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacio do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto da cadeira do CjA-06B FDE-
FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE”, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Com apresentacdo de catdlogo. Pelo fato de os
padrdes dimensionais estarem relacionados as estaturas dos
individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008 nic seja aplicavel
ao mobilidrio para refeitdrio, ela pode ser utilizada como referéncia
para a elaboragdo dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitérios escolares.O fornecedor devera apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagdo técnica:Catilogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio
de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR
EXPOSICA0O A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 910.160,97 (noventa e dez mil cento e sessenta reais e noventa e sete centavos) ) 4

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
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LOTE 11- COTA RESERVADA PARA ME E EPP

ITEM

ESPECIFICACAO

UND.

MARCA

QTD

VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL

01

BERCO INFANTIL COM COLCHAO: Berco infantil em MDF com
grades na cor branca, nio dobravel, com rodizios.DIMENSOES E
TOLERANCIAS.- Comprimento: 1200 mm +/- 10 mm;- Largura: 670
mm +/- 10 mm;- Altura das cabeceiras considerando a estrutura
tubular: 900 mm {+ou- 10 mm)} sem considerar o
rodizio.CARACTERISTICAS:- Selo do INMETRO;+ Estrutura metslica
em formato de "U" invertido para sustentagdo das cabeceiras e das
grades laterais, confeccionada em tubo de ago carbono, secgdo
circular de 1 1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos
superiores. Barras horizontais superiores, distantes das cabeceiras,
de modo que estas se configurem como al¢as para condug¢io do bergo.
Raio de curvatura do tubo de 100mm (+ou- 5mm) considerando o
eixo do tubo.- Estrutura do estrado em tubos de a¢o carbono, secgio
retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm).Base
do bergo (estrado) em chapa inteirica de MDP, com espessura de
18mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BP) na cor branca. Sistema de regulagem de altura do
estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas internamente no
topo dos tubos da estrutura do estrado. Ajuste do estrado em altura
em no minimo trés (03) posi¢des, somente por meio de ferramentas.-
Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura de
20mm nas partes horizontais, e 18mm nas partes verticais, revestidas
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP),
texturizado na cor branca- Cabeceiras em MDP, em formato
retangular, espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP) texturizado, na cor
branca.- Nas pegas de MDP os topos devem ser encabegados em todo
perfmetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial
liso, at6éxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabamento arredondado. Quatro rodizios
para pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon
reforcado com fibra de vidro, com eixos de ago, rodas duplas de
75mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60kg cada. Banda de
rodagem em poliuretano injetado.Eixo dotado de rosca métrica.
Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na redagem como no giro,
através de mecanismo metélico. Eixos com sistema de rosca M12.-
Fixacdo dos rodizios as estruturas metdlicas, por meio de porcas
internas aos tubos.Estas porcas podem ser soldadas em chapas
soldadas na parte interna dos tubos.O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagio
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas especificagbes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia;

UND.

MOVEIS

53

R$1.665,00

R$88.245,00

02

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS: Leve, lavivel, montada
através de encaixe, sem velcro e parafusos_CARACTERfSTICAS:
Permite empilhamento, duas cabeceiras inteiricas injetadas em
polipropileno virgem (PP ndo reciclado) texturizado, cada cabeceira
contendo dois pés em suas extremidades, cavidade superior para
empilthamento de méximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma
evitando o aprisionamento das mdos ou pés das criangas, formato
dos pés nas extremidades para maior estabilidade da cama evitando
tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no centro da
cabeceira deve conter um porta mamadeira de didmetro minimo de
65mm com furos para escoar liquidos que permitam higienizacio
total com &gua, ponteiras dos pés em borracha antiderrapante
semiesférica de no minimo 5 mm macigo, aplicada sob pressdo e
protegida contra arrancamento por borda plastica, fixagdo do tecido
na cabeceira através de 8 pinos pequenos que servem como guias e 5
pinos grandes com fun¢do de se encaixar a uma travessa fazendo um
sanduiche onde o conjunto € travado por cinco travas elésticas, todos
os itens injetados em PP, a cabeceira com borda de 45mm e espessura
de 3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de aluminio de
liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente a corrosio, inclusive
por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera se
encaixar na cabeceira de forma que nio se solte por no minimo 40
mm, tela vazada em tecido 100% poliéster lavdvel, com tratamento,
antifungo, antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de
ftalatos. Acabamento soldado por termo fusio em toda extensdo

UND.

NAGAQ
MOVEIS

300

R$ 561,80

R$
168.540,00
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uniformemente, largura minima da solda 20mm.DIMENSOES E
TOLERANCIAS: Altura minima 110mm; Largura: 600mm +/- 15;
Comprimento: 1375mm +/- 5.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacgdo
técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas especificagdes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia;Laudo de ensaio da resisténcia das
ponteiras de borracha conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7;Laudo
de laboratdrio de bordas cortantes, pontas agudas e avalicdo de
partes pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004 (versdo
corrigida:2011);Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO
ensaio de rolagem atendendo a NBR15413-1:2013 {TEM 7.3 portarias
do INMETRO N275/2021, ANEXO II - item 6 e tabela 6;Laudo de
laboratério acreditado pelo INMETRO conforme EN747-2:2015 ITEM
5.5 — Durabilidade de estrutura e fixagdo.

VALOR TOTAL = R$ 256.785,00(duzentos e cinquenta e seis mil setecentos e oitenta e cinco reais)

LOTE 02, 04, 08, 12 - RAZAO SOCiAL MOVEIS IB INDUSTRIZ E,COMERCIO LTDA, mscrxta no CNPJ sob o N®

02.464.845/0001-63, sediada na BR 101, KM 127, Distrito industrial, Sio José de Mlplbu-RN CEP:
59.162-000, Fone: (84-) 3273. 2724 e-mcnl movels;bloxa@yahoo.com br, pela seu representante legal, Sr.
JOSE ZITO BEZERRA FILHO, inscrito no CPF N2 200.376.354-68.

LOTE 02 - AMPLA PARTICIPACAQ

= VALOR VALOR
ITEM ESPECIFICACAO UND. MARCA QTD UNIT TOTAL
ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75 X 0,80 X 0,45M
(H x L xP) COM 02 PORTAS E 1 PRATELEIRA.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestidoc em
laminado melaminico de baixa press3o texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a
estrutura através de dispositivo de fixacdo VB36 cor
cinza.LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente
a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro, fixado ao tampo e ao fundo através de dispositivo de
fixagdo VB36 na cor cinza.PRATELEIRA REMOVIVEL: em MDP cinza MOVEIS JB
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de ARMARIOS RS

01 baixa pressioc texturizado em ambas as faces, bordas com | UND. DE 401 R$ 1.040,98 417.432.98
acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a quente MADEIRA B
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de MDP
2,5mm, apoiadas em pinos de PVC permitindo regulagem de altura.
Quantidade: 01 unidade PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perfmetro, fixadas as laterais através de 04
dobradicas permitindo abertura das portas a até 270 graus, com
puxadores cromados. Uma porta contendo fechadura cilindrica
para armario de madeira com chaves em duplicata com alma
interna em ago, e a outra contendo 02 fechos em termoplastico
fixados na parte interna através de parafusos auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de

bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
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hot-melt, em todo seu perfmetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixacio VB36 cinza.PES: em tube de ago
30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epéxi aplicado pelo processo de deposicdo
eletrostatica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras
em PVC nas extremidades, fixado ao fundo do armario através de
parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados
em PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1".0 fornecedor
devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentacgdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos
pelo fabricante do item proposto para confirmagdo de suas
especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Relatério de
Ensaio ou Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS
E METODOS DE ENSAIQ);Certificado do processo de preparagdo e
pintura em superficies metdlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X 0,45M (H
x L x P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistemna hot-melt em todo
seu perimetro, com raioc minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perfmetro, fixado a
estrutura através de dispositivo de fixacgdo VB36 cor
cinza.LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente
a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro, fixado ao tampo e ao fundo através de dispositivo de
fixacdo VB36 na cor cinza.PRATELEIRAS REMOVIVEIS: em MDP
cinza de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressio texturizado em ambas as faces, bordas com

acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a quente MOVEIS |B
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de ARMARIOS
02 2,5mm, apoiadas em pinas de PVC permitindo regulagem de altura. | UND. DE 03 R$1.686,59 | R$5.059,77
Quantidade: 03 unidades.PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de MADEIRA
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura MDP

uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 06
dobradigas permitindo abertura das portas a até 270 graus, com
puxadores cromados. Uma porta contendo fechadura cilindrica
para armario de madeira com chaves em duplicata com alma
interna em aco, e a outra contendo 02 fechos em termoplastico
fixados na parte interna através de parafusos auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixagdo VB36 cinza.PES: em tubo de aco
30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epéxi aplicado pelo processo de deposi¢do
eletrostatica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras
em PVC nas extremidades, fixado ao fundo do armario através de 7~ ,/\
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parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados
em PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1".0 fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos
pelo fabricante do item proposto para confirmagidc de suas
especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Relatério de
Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS
E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de preparacio e
pintura em superficies metédlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAOC POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X
0,45M (Hx L x P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessurg, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a
estrutura através de dispositive de fixagdo VB36 cor
cinza.LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de espessurg, resistente
a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro, fixado ao tampo e ao fundo através de dispositivo de
fixagdo VB36 na cor cinza.PRATELEIRAS: duas prateleiras
removiveis (uma superior e uma inferior) apoiadas em pinos de
PVC permitindo regulagem de altura e uma fixa (servindo como
subtampo das portas) em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm

de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu MOVEIS JB
perimetro, com raio minimo de 2,5mm. Quantidade: 03 ARMARIOS
03 unidades.PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de espessura, | UND. DE 16 R$1.413,31 | R$22.612,96
“““ resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de MADEIRA
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em MDP

PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt,
em todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 06 dobradigas
permitindo abertura das portas a até 270 graus, com puxadores
cromados. Uma porta contendo fechadura cilindrica para armario
de madeira com chaves em duplicata com alma interna em ago, e a
outra contendo 02 fechos em termoplastico fixados na parte
interna da mesma através de parafusos auto-atarraxantes.COSTAS
E BASE: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro com a base fixada as laterais através de dispositivo de
fixacdo VB36 cinza.PES: em tubo de ago 30x60x1,20mm em quadro,
com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura epéxi
aplicada pelo processo de deposicio eletrostatica com secagem em
estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas extremidades,
fixadas ao fundo do armdrio através de parafusos auto-
atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados em PVC na cor
preta, e com parafuso de 3/8"x1”.0 fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item ~ /?
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proposto para confirmagdo de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termc de Referéncia;Certificagdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); Certificado
do processo de preparagdo e pintura em superficies metilicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERF{CIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAOQ DA ADERENCIA).

04

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS
GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em acgo, composta por:TAMPO constituido em
MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raic minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro. Dotados com 02
passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto.PAINEL FRONTAL em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro. Calha horizontal estrutural para
passagem de fiacdo sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telef8nico, em chapa de aco#20 de espessura, fixada ao tampo e ao
painel através de 05 parafusos auto atarrachantes, 4,5 x 16mm
para madeira.Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa de
aco#18 viradas no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas
partes externas das colunas, medindo 627 x 220 x 40mm (Hx L x C)
com calhas removiveis através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de ago#14,
medindo 600 x 60 x 30mm (C x L x H), em formato trapezoidal com
suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com fixagdo
através de rebites repuxo com rosca M8. A coluna vertical devera
receber na parte interna trés reforgos em chapa de ago de "1x1/4,
para fixagdo da calha de fiagdo com rosca M6 no suporte. A parte
superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18.
Entre as colunas verticais da estrutura devera haver dois divisores
de cabo com 03 rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de
cabo si3o de chapa de ago #18. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida
Epéxi/Poliéster, na cor preta, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros.GAVETEIRO FIXO:
com duas gavetas, corpo constituidoc de MDP cinza de 18mm de
espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas de PVC de 1mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, resistente a
riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Fechadura com fechamento simuitdneo das duas gavetas,
com duas chaves. Gavetas confeccionadas em ago #22 no minimo,
com tratamento de fosfatizagdo por imersdo e pintura epéxi pelo
sistema eletrostdtico, com polimeriza¢do em estufa. Frente das
gavetas em MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores do tipo
zamak niguelados redondo com forma cOncava com

UND.

MOVEIS JB
MESAS DE
TRABALHO

148

R$ 926,00

R$

137.048,00
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aproximadamente 110 mm de comprimento. O fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagdo técnica:Catdlogo efou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio de suas
especificagbes minimas exigidas neste  Termo de
Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de preparacdo e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAOQ A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA
ADERENCIA).

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X
0,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO inteirico em
formato de “L”, tipo esta¢do de trabalho, constituido em MDP cinza
de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de
baixa pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em
fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt em todo seu perimetro. Dotados com 02 passa cabos
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto.PAINEIS FRONTAIS: em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro. Calha horizontal estrutural para
passagem de fiagdo sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telefdnico, em chapa de ago # 20 de espessura, fixada ao tampo e ao
painel através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x 16mm para

madeira. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa MOVEIS B
— através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica MESAS DE
05 M6.ESTRUTURA: formada com coluna central em tubo metalon 40 UND. TRABALHO 39 R$147315 | R$ 5745285
x 40 x 1,50mm e pés laterais formados através de 02 colunas EML

verticais em chapa de ago#18 viradas no formato semi-oblongo
com raio de 20mm nas partes externa das colunas, medindo 627 x
220 x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis através de encaixes
em chapa # 18 com 02 passa flos internos. Base inferior estampada
em chapa de ago#14, medindo 600 x 60 x 30mm (C x L x H}, em
formato trapezoidal com suportes soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixag4o através de rebites repuxo com rosca M8. A
coluna vertical deverd receber na parte interna trés reforgos em
chapa de ago de "1x1/4, para fixagdo da calha de fiagdo com rosca
M6 no suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago
40x20mm chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura
devera haver dois divisores de cabo com 03 rasgos para passagem
de fiagdo. Os divisores de cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé
hibrida Epéxi/ Poliéster, na cor preta, eletrostitica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros.GAVETEIRO FIX0: com duas gavetas, corpo
constituido de MDP cinza de 18mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as /‘/\
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faces, com bordas de PVC de Imm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, resistente a riscos e produtos de limpeza,
com textura uniforme de aspecto final fosco. Fechadura com
fechamento simultineo das duas gavetas, com duas chaves. Gavetas
confeccionadas em ago #22 no minimo, com tratamento de
fosfatizacdo por imerséo e pintura ep6xi pelo sistema eletrostético,
com polimerizagio em estufa. Frente das gavetas em MDP cinza de
18 mm de espessura. Puxadores do tipo zamak niquelados redondo
com forma cOncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagdo técnica:Catélogo
ef/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmacio de suas especificacdes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Certificagio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIOQ);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);
Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies
metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

06

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M.

Com tampo em aglomerado de 25mm de espessura, medindo
1,20m de didmetro, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressio na cor cinza, bordas retas
encabecadas com fita de poliestireno na mesma cor do tampo com
espessura de 2,0mm. Altura do tampo em relagdo ao solo de 75cm.
Estrutura metalica em ago com tratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso, pintura epéxi na cor cinza, sendo 04 travessas
superiores em tubo de ago 25x25x1,20mm contendo ponteiras em
polipropileno nas extremidades, contendo chapas de aco de
1,50mm de espessura em formato delta soldadas ao tubo central
como forma de reforgar a sustentagdo do tampo, e travessas
inferiores em tubo de ago 30 x 50 x 1,50mm, contendo ponteiras
em polipropileno nas extremidades na cor preta e sapatas
niveladoras sextavadas de polipropileno, sustentagdo vertical
através de tubo central em ago redondo de 3"x1,20mm. Fixacdo da
estrutura ao tampo através de parafusos auto-atarraxantes.0
fornecedor deverid apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:Catdlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacgdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO) ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE

UND.

MOVEIS JB
MESAS DE
REUNIAQ
REDONDA

47

R$ 605,44

R$ 28.455,68
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ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM
SUPORTE TECLADO. Mesa reta, estrutura em ago, composta
por:TAMPO: constituido em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressio texturizado
em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt em todo seu perfmetro, com raio minimo de 2,5 mm.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto.PAINEL FRONTAL: em
madeira MDP cinza de 15 mm de espessura, resistente a riscos
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro. Calha horizontal estrutural para passagem de fiagdo sob
o tampo, com pelo menos duas vias, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, l6gico e telefonico, em chapa de ago # 20
de espessura, fixada ao tampo e ao painel através de 05 parafusos
auto atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira.Painel frontal fixado
3s estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm
tampinha/ Allen e porca cilindrica M6.ESTRUTURA: formada com
02 colunas verticais em chapa de ago#18 viradas no formato semi-
oblongo com raio de 20mm nas partes externa das colunas,
medindo 627 x 220 x 40mm {H x L x C) com calhas removiveis
através de encaixes em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base
inferior estampada em chapa de ago#14, medindo 600 x 60 x
30mm (C x L x H), em formato trapezoidal com suportes soldados
para receber sapatas niveladoras, com fixagdo através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical deverd receber na parte
interna trés reforcos em chapa de ago de "1x1/4, para fixacdo da
calha de fiagdo com rosca M6 no suporte. A parte superior da
estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18. Entre as

colunas verticais da estrutura devera haver dois divisores de cabo MOVEIS B RS
07 | com 03 rasgos para passagem de fiagio. Os divisores de cabo sdode | UND. | MESASDE 240 R$ 656,67 157.600.80
chapa de ago #18. Nas partes metdlicas deve ser aplicado TRABALHO I

fratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos
elementos metalicos em tinta em p¢ hibrida Epéxi/Poliéster, na cor
preta, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros.Suporte teclado retratil constituido de
MDP cinza de 15mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com
bordas de PVC de Imm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
e uniforme de aspecto final fosco, medindo: 0,30 x 0,50m.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:Catalogo efou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de
suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacic de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGCOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de preparacdo e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELI{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE

ENSAIQ) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA W\
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MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (L x P x H).
Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO: ovalado
constituido em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sisterma hot-melt em todo
seu perfmetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro. Dotados com
02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto. PAINEL CENTRAL: em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro. Calha horizontal estrutural para
passagem de fiagdo sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefdnico, em chapa de ago # 20 de espessura, fixada ao tampo e ao
painel através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x 16mm para
madeira. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa de
ago#18 viradas no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas
partes externa das colunas, medindo 627 x 220 x 35mm (Hx L x C}
com calhas removiveis através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de aco#14,
medindo 1000 x 60 x 30mm (C x L x H), em formato trapezoidal
com suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com
fixacdo através de rebites repuxo com rosca M8. A coluna vertical
deverd receber na parte interna trés reforcos em chapa de ago de

"1x1/4, para fixacdo da calha de fiagdo com rosca Mé no suporte. A MOVEIS |B
08 parte superior da estrutura .selja em tubo de ago 40x’20mm chapg UND. MESAS DE 42 R$ 113020 | R$47.468,40
#18. Entre as colunas verticais da estrutura deverd haver dois REUNIAO

divisores de cabo com 03 rasgos para passagem de fiagdo. Os
divisores de cabo s3o de chapa de ago #18. Nas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo
300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epéxi/Poliéster, na cor cinza, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros.0 fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagido técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagic de suas
especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pele Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIOQ);Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metilicas emitidc por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAC DA
ADERENCIA).

VALOR TOTAL= R$ 873.131,44(oitocentos e setenta e trés mil cento e trinta e um reais e quarenta e quatro

centavos)
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ESPECIFICACAO

UND.

MARCA

QTD

VALOR
TOTAL

01

ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X
0,90 X 0,45M (H X L X P). Armério com 02 (duas) portas em
chapa de aco, tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura
epéxi aplicada pelo processo de deposigdo eletrostitica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.Corpo: laterais,
tampos superior e inferior em chapa de ago n® 24 com 02 portas,
também confeccionados em chapa 24, cada porta devera conter
03 (trés) dobradigas internas, e 01 {uma) fechadura universal
para méveis de ago com rotagio de 90 graus com 02 (duas) chaves
cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24 reguldveis de 50
em 50 mm através de cremalheira borda em dobra dupla e reforgo
tipo &mega para suportar carga de 50 kg uniformemente
distribuidos, sendo opcional a utilizagdo de mais prateleiras.
Todos os componentes deverio ser soldados através do sistema
MIG. Todo o material e processo de fabricagdo utilizado ndo
devera comprometer a integridade fisica dos usuérios, a exemplo
de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos
agudos.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra
do produto, a seguinte documentagio técnica:Catdlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagdo de
suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificado do
processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

UND.

MOVEIS JB
ARMARIOS
DEACO

94

R$1.756,44

R$165.105,36

02

ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X
0,75 X 0,45M (H X L X P). Armério com 02 (duas) portas em
chapa de ago, tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura
epoxi aplicada pelo processo de deposicdo eletrostitica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.Corpo: laterais,
tampos superior e inferior em chapa de ago n? 24 com 02 portas,
também confeccionados em chapa 24, cada porta deverd conter
03 (trés) dobradicas internas, e 01 (uma) fechadura universal
para méveis de ago com rotagio de 90 graus com 02 (duas) chaves
cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24 reguldveis de 50
em 50 mm através de cremalheira borda em dobra dupla e reforgo
tipo Omega para suportar carga de 50 kg uniformemente
distribuidos, sendo opcional a utilizagdo de mais prateleiras.
Todos os componentes deverdo ser soldados através do sistema
MIG. Todo o material e processo de fabricagdo utilizado ndo
devera comprometer a integridade fisica dos usudrios, a exemplo
de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos
agudos.0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do produto, a seguinte documentago técnica:Catalogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de
suas especificacdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificado do
processo de preparagio e pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE

UND.

MOVEIS |B
ARMARIOS
DE ACO

15

R$1.381,02

R$ 20.715,30
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SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO} e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X
0,71M. Confeccionado em chapa com espessura de 0,60mm
(chapa 24), gavetas com suporte para pastas suspensas com
espessura de 1,20mm (chapa 18), contendo puxadores em PVC na
cor cinza, gavetas sobre trilho telescdpico, fechadura tipo yale
com duas chaves, sistema de travamento simultineo das 04
gavetas. Tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura
epdxi aplicada pelo processo de deposi¢do eletrostatica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.0 fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio de suas

especificacbes minimas  exigidas neste Termo de MOVEIS |B
03 Referéncia;Certificagio de produto emitido por Organismo | UND. ARQUIVO 39 R$1.528,01 R$ 59.592,39
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR DE ACO

13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificado do
processo de preparagio e pintura em superficies metdlicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PEL{CULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X
0,94 X 0,40M.

COLUNAS: em ago SAE 1010/1020, medindo 04x04cm, chapa com
espessura de 1,50mm com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epdxi aplicada pelo processo de
deposicio eletrostitica com secagem em estufa a 200graus, na cor
cinza. contendo furagio em formato oblongo para permitir
regulagem de altura das prateleiras.PRATELEIRAS: em ago SAE
1010/1020, chapa com espessura de 0,60mm com tratamento
anticorrosivo e antiferruginoso, reforco tipo 6mega para suportar
carga de 50 kg uniformemente distribuidos, pintura epéxi
aplicada pelo processo de deposi¢do eletrostatica com secagem
em estufa a 200graus, na cor cinza.0 fornecedor deverd

apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte MOVI}IS JB RS
04 | documentacio técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo | UND. | ARMARIOS | 240 R$ 634,79
. . - 152.349,60
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas DE ACO

especificagdes minimas  exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processo de preparagdo e pintura em
e superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

ARMARIO ACO 6 PORTAS

Armdrio de ago, com 1970mm de altura, 640mm de largura e
450mm profundidade, 6 compartimentos sobrepostos em 3
fileiras horizontais e 2 fileiras verticais dotados de portas e
fechaduras independentes.CONSTITUINTES:» Chapa de ago SAE

1010/1020.- Corpo, divisdrias e portas em chapa 22 (0,75mm};- M(’)VEIS B RS
05 | Piso dos compartimentos em chapa 20 (0,90mm);- Pés em chapa | UND. | ARMARIOS | 114 | R$1850,07 210.907.98
16 (1,50mm);- Dobradicas em chapa 14 (1,9mm);- Cabides em DE ACO e

forma de gancho - chapa 14 (1,9mm).s Dobradigas internas ndo
visiveis na parte exterior do mével no minimo 75mm de altura -
duas unidades por porta.s Fechadura de tambor cilindrico tipo
“Yale”.s Chaves em duplicatas presas a porta correspondente.s
Porta-etiquetas estampado ou_sobreposto, sendo este dltimo Ny

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCA{Z;\O
Rua Teodorico Teles Neto, $/N - Mirandao - CEP: 63.125-220 - Crato, Ceard, Brasit
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exclusivamente de liga metdlica ndo ferrosa cromado.» Pintura em
tinta em pé hibrida Epéxi/Poliéster, eletrostitica brithante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZAFABRICAGAQ:« Para fabricagdo ¢ indispensavel seguir
detalhamentos e especificages técnicas.» Aplicar tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia & corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). O
grau de corrosdo ndo deve ser maior que Ri 1 (conforme ISO
4628-3).¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nio
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escorias.e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.e Bordas
acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes.s Piso dos
compartimentos com dobras duplas na borda frontal, 12 dobra -
minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm. Bordas laterais e de
fundo com dobras simples - minimo 20mm.e Portas com dobras
duplas em todo perimetro, 12 dobra -minimo 20mm. 22 dobra -
minimo 15mm.s As jun¢des de chapas nos cantos das portas
devem receber preenchimento com solda.» Fixar portas por meio
de dobradicas embutidas e soldadas.s Rebater a 1802 a dobra
interna das portas, no lado de fixagdo das dobradicas.» Os reforcos
das portas deverdo ser soldados a elas com um minimo de 6
pontos de solda para cada porta, espagados uniformemente.» O
piso inferior do armario bem como os pés de apoio deverdo
receber reforgo estrutural de forma a garantir estabilidade e
rigidez do conjunto.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacio
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagio de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparacdo e pintura em superficies metdlicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQO POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA.

Estante de a¢o para livros, com 2000mm de altura, dotada de 10
prateleiras fixadas as colunas por meio de encaixes formando
vaos de alturas ajustaveis.CONSTITUINTES:e Chapa de aco SAE
1010/1020.--Colunas, pés e travessas em chapa 14 {1,90mm];--
Prateleiras em chapa 20 (0,90mm);--Laterais das prateleiras em
chapa 16 (1,50mm);--Reforco das prateleiras em chapa 20
(0,90mm);--Perfis de 30mm para travamento em “X" em chapa 14
(1,90mm).e Dez prateleiras fixadas s colunas por meio de
encaixe, formando vados de alturas ajustdveis.» Acabamento em
esmalte sintético, brilhante, espessura de camada 30 a 40
microns, polimerizada em estufa a 1209C / 140°C, superficies lisas
e uniformes.s Cores:--Prateleiras, laterais e perfis de travamento

em “X” na cor AREIA;--Colunas, pés e travessas na cor AZUL MOV}’EIS B RS
06 | FRANCA.» Sapatas niveladoras em metal cromado com base de | UND. | ARMARIOS | 63 R$ 1.909,99
. . - ] s 120.329,37
polipropileno injetado.s Porca soldada internamente 2 base para DE ACO

fixacgdo das sapatas.FABRICACAQ:» Aplicar tratamento anti-
ferruginoso por fosfatizagdo - banhos sucessivos a quente
constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, nio devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias.e
Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas, esmiralhar
juntas e arredondar cantos agudos.» Estrutura: composta por
colunas, pés, travessas e perfis de travamento.s Pés devem ter
sec¢do tubular e colunas em forma de “C".e Os pontos de uniio
entre as colunas e os pés da estante, devem receber cordio de
solda continuo em todo perimetro.» Prateleiras com dobras
duplas em todo o perimetro, 12 dobra - minimo 20mm. 22 dobra -
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minimo 10mm. O bordo de fundo deve ter ainda um ressalto de no
minimo 25mm para limite dos 11 livros. As colunas devem ter
furos de seccdo retangular alinhados no sentido vertical e
espacados a cada 50mm {eixo a eixo), para fixacio e ajuste de
altura das prateleiras. Devem receber ainda furacio redonda de ¢
= 8mm e espagamento 2,5mm (eixo a eixo) para fixagio do
travamento e das travessas.e As travessas devem ter dobras de
forma que garantam rigidez, e devem ser fixadas as colunas por
meio de parafusos de ago, zincados com porcas.e Os perfis de
reforgo em forma de “U" devem ser soldados a face inferior de
cada prateleira por solda a ponto.e Travar o movimento lateral
por meio de perfis de 30 x 1500 x 1,9mm fixados em forma de “X”
com parafuso no cruzamento.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacio
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacdo de suas especificagdes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparagdo e pintura em superficies metdlicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 729.000,00(setecentos e vinte e nove mil reais)

LOTE 08 - AMPLA PARTICIPA(;AO
ITEM ESPECIFICACAO UND. | MARCA QTD Vl‘;‘;*l(’TR ‘T’g}rg‘z

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01B, PADRAO
FNDE.

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor LARANJA, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagio de
laminado melamifnico de alta pressio, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face
superior do tampo, colado com adesivo bicomponente, Dimensoes
acabadas 608mm (largura} x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa MOVEIS JB RS

01 fabricante (por extenso) do componente injetado. Nesses moldes | CON]J. CJA-01-B 375 R$571,67 214.376.25
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo FDE/FNDE T
giratorio de 16mm de difmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo.Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sua prépria logomarcaEstrutura composta de:Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubc de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);Travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1
1/47), em chapa 16 (1,5mm);Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, secgio circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Fixacdo do tampo i
estrutura através de:06 porcas altas com flange, com rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-conicos do
préprio tampo;06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm},

comprimento 47mm (com tolerancia de +/- Zmm), cabeca panela, W}
7
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fenda Phillips.Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, difmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagido do “modelo
FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo {conforme indicagdes nos
projetos).Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio
em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida
Epéxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor LARANJA. Dimensées,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e
do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo; a identificacdo
“modelo FDE-FNDE” {conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Ainda, no encosto
deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressdo
tampografica, utilizando tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas de modo que, apés curadas e secas, estas
impressBes tenham fixagio permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.Obs1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua prépria logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de
5,7mm, sendo o termoc “PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO” na linha inferior.Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixacio do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didimetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagio no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.Obs2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso
que assegure resisténcia 4 corrosioc em cimara de névoa salina de
no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:Catalogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagdo de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado de conformidade / Declaragdo(des) de
Manutengdo da Certificagio, emitido pelo Organismo de
Certificagio de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao
tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e (alibragdo
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(descolamento espontineo sob aquecimento, descolamento sob
tracdo e descolamento sob tragio apds aquecimento);0 conjunto
para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da
Conformidade (de acordo com o Anexo II da Portaria INMETRO n?
401). Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento
da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros;Declaracdo
emitida pelo Organismo de Certificacgdo de Produto - OCP,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
INMETRO ao projeto e especificagio. Essa declaragdo deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou
em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,
utilizados nas montagens dos mdveis certificados.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04B, PADRAO
FNDE

DESCRICAO:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno) virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de
porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se toler&ncia
de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero, a identificagdo "modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacdo.Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.Estrutura composta de:- Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior confeccionada
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgdo circular, difmetro de 31,75mm (1
1/4"), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago

carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de MOVEIS |B RS
02 | 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (15mm)Porta-livros em | CONJ. CJA-04-B 375 R$ 666,67
. : . - . . 250.001,25
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto FDE/FNDE

preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerincias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tpo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarcaFixacdo
do tampo 3 estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm {com tolerancia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips.Fixagdo do porta-livros &
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.Fixagio das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com /)
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miolo giratério de 5 ou 6mm de difmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo.Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n3o de sua prépria logomarcaNas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epé6xi/ Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ntiimero identificador
do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e anc
de fabricacdo. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressio tampografica, utilizando
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apés curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo permanente, nio sejam lavéveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua prépria logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de
5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO” na linha inferior.Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero,
a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.0Obs.
23 0O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio
em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
40 micrometros, na cor CINZARECOMENDACAO: ALTURA DO
ALUNO de 133m a 1,59m.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagio
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas especificagdes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de conformidade /
Declaragdo(Ges) de Manutencdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdérios de Ensaio e
Calibragdo (descolamento espontidneo sob aquecimento,
descolamento sob tragdo e descolamento sob tragdo apés
aquecimento);0 conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO
de Identificagdo da Conformidade (de acordo com o Anexo II da
Portaria INMETRO n? 401). Os Selos devem ser fixados na
superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior
do porta-livros;Declaragio emitida pelo Organismo de Certificagdo
de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado
de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
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declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis
certificados.
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05B, PADRAO
FNDE

DESCRICAO:

MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERDE, dotado de
porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o némero identificador do polimero, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.0bs. 1: 0
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.Estrutura composta de:- Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”",
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2%), em
chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais,
de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerdncias na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE.
No molde do porta-livros deve ser gravade o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero,
a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.0bs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarcaFixagio
do tampo i estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6
(digmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips.Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mmFixagdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo’, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE”, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com mioclo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo.0bs. 2: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 2
corrosio em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,

CONJ.

MOVEISJB
CJA-05-B
FDE/FNDE

525

R$ 695,00

R$

364.875,00

SECRETARIA MUNICIPAL OE EDUCAQT\O
Rua Teodorico Teles Neto, S/N - Mirandao - CEP: 63.125-228 - Crato, Ceard, Brasit
Tetefone: + 55 {8R) 35231850 hwww.aratn.ce onvhr



SECRETARIA
DE EDUCACAD

PREFEITURA DO

espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e
do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo “modeloc FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagio. Ainda,
no encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em
impressdo tampografica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (polipropileno injetado} de
modo que, apés curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo
permanente, ndo sejam lavdveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.0bs2: 0
nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente
grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha inferior
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixagdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copelimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE, fixadas & estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimens&es, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e o0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com micle
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo.Obs. 3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua prépria logomarca.Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.0
fornecedor deverid apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagio técnica:Catilogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado de conformidade / Declaracio(fes) de
Manutencio da Certificacdo, emitido pelo Organismo de
Certificacio de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTOQ ALUNO INDIVIDUAL);Laudo técmico que
comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao
tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISQ/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibracdo
(descolamento espontineo sob aquecimento, descolamento sob
tragdo e descolamento sob tragdo apds aquecimento);0 conjunto
para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da
Conformidade (de acordo com o Anexo II da Portaria INMETRO n?
401). Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento
da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros;Declaracdo
emitida pelo Organismo de Certificagio de Produto - OCP,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa declaragio deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou
em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,
utilizados nas montagens dos mdveis certificados.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06B, PADRAO MOVEIS JB RS
04 | FNDE CONL. | ja-06B | 1,125 | R$667.29 | o701 95
DESCRIGAO: FDE/FNDE et
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MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensbes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia
de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagio "modelo FDE-
FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacdo.0Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua prépria logomarca.Estrutura composta de:- Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior confeccionada
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgdo circular, difmetro de 31,75mm (1
1/4"), em chapa 16 {1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livios em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Fixagdo
do tampo 2 estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips.Fixacdo do porta-livros &
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mmFixagio das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimerg, a identificacdo “modelo FDE-FNDE", e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo.Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia & corrosio em cdmara de névoa salina de
no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
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ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando mé&s e ano de fabricagio. Ainda,
no encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATC em
impressdo tampografica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (polipropileno injetado} de
modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a dlcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Obs2: O
nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente
grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixagdo do
assento e encosto injetados i estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas 4 estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 3: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarcaNas
partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corrosdo em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDACAOQ: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.0
fornecedor deverid apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:Catdlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagao de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado de conformidade / Declaragdo(Bes) de
Manutengdo da Certificacdo, emitido pelo Organismo de
Certificagio de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao
tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratorios de Ensaio e Calibragdo
(descolamento espontineo sob aquecimento, descolamento sob
tragio e descolamento sob tragdo ap6s aquecimentc);0 conjunto
para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da
Conformidade {de acordo com ¢ Anexo II da Portaria INMETRO n®
401). Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento
da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros;Declaracio
emitida pelo Organismo de Certificagio de Produto - OCP,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
INMETRO ao projeto e especificagio. Essa declaracio deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou
em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,
utilizados nas montagens dos méveis certificados.

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR)
- MA-02, PADRAO FNDE

DESCRIGAO:

MESA: Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (L x C x H} Tampo em
MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em )
laminado melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessurs, MOVEIS |B

acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos UND. MA/02 15 R$377.00 R$5655,00
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm.
Aplicacio de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento
10mm (ver detalhamento no projeto). Dimensses acabadas
900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura),
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admitindo-se tolerincia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura.Topos encabecados com
fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
{cloreto de polivinila}); PP (polipropileno) ou PE {polietileno), com
“primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura}, com
tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicacio da fita de bordo no ponto central e do
lado oposto a borda de contato com o usudrio. 0 ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.Estrutura
composta de:- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);-
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, difmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm).Fixacdo do tampo a estrutura através de:- 06
porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos
rosca métrica M6 {didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.Fixacdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e
sapatas em polipropilenc copolfmero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacéo, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagfo.Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarcaNas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosao em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0.Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA O fornecedor
dever4d apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentago técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos
pelo fabricante do item proposto para confirmagio de suas
especificagdes minimas exigidas neste Termo de Referénciz;Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGCOES - REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIQ);Certificado do processo de preparagdo e
pintura em superficies metélicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA
ADERENCIA).

PADRAO FNDE MOVEIS |B RS

06 MESA: Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H) Tampo em | CONJ. CJp-01 327 R$ 756,25 247.293.75
MDP de 18 mm, revestido na face superior em férmica 0,8 mm de FDE/FNDE e
espessura e na face inferior em chapa de balanceamento de 0,6 ™y

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) (JP-01,
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mm.Painel frontal em MDP com espessura de 18 mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura cinza: Montantes
verticais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
secgdo circular de @ = 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm).
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm). Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢3o semi-oblonga de 25 x
60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA, fixadas 2 estrutura através de encaixe.
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados
na cor CINZA. Dimensdes Assento: 400 X 430mm (L X P) Encosto:
396 X 198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm).
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor CINZA. Altura do assento ao chdo
460mm.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagdo técnica: Catdlogo
e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmagio de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagio dos ensaios descritos na ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado
do processo de preparagio e pintura em superficies metdlicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL MET ALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

07

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO
EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m. Mesa
composta por tampos modulares, tampo injetado em
termoplastico a base de ABS natural, com pigmentacdo, superficie
lisa, sem brilho e com formato retangular na cor vermelha,
formado por 3 mddulos que se fixam 2 estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e
3 encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por médulo. Apés
montada a mesa mede, aproximadamente, 1830x810mm e tem
640mm de altura, com variagio das ‘medidas em até 5%. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de
aco de segio 20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
diametro aproximado de 1.1/2”x0,9mm de parede e encaixadas
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe
uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compde
a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epoxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Dimens&es, design e
acabamento conforme projeto da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE.
Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o sfmbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miclo
giratério de 16mm de difmetro (tipo insert), indicando més e ano

CONJ.
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R$
3.443,33

R$

492.396,19
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de fabricacdo. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressio tampografica, utilizando
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas de
modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixacio
permanente, ndo sejam lavdveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: O nome do fasbricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.

Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e “CRATO” na
linha inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm).Fixacio
do assento e encosto injetados 4 estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas & estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador
do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro {tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo.0bs.3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nido de sua prépria logomarca.Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Com
apresentacdo de catilogo.Pelo fato de os padrGes dimensionais
estarem relacionados s estaturas dos individuos, embora a norma
ABNT NBR 14006:2008 nio seja aplicdvel ao mobilidric para
refeitério, ela pode ser utilizada como referéncia para a elaboracio
dos projetos das mesas e das cadeiras para refeitérios escolares.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagao técnica:

Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto
para confirmac¢do de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado do processo de preparagio e
pintura em superficies metdlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBER 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO
EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.
RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.Mesa
composta por tampos modulares, tampo injetadoc em
termopldstico a base de ABS natural, com pigmentacio, superficie
lisa, sem brilho e com formato retangular na cor azul bic, formado
por 3 médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes

centrais por médulos e 4 parafusos por médulo. Apds montada a MOVEISJB R$ R$
08 mesa mede, aproximadamente, 1830x810mm e tem 760mm de | CONJ. | CJMEPA18 113 383333 433.166.29
altura, com variacdo das medidas em até 5%. A estrutura deve ser 40008C U B

formada por um quadro fabricado em tubo de aco de segdo
20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas e 2 cabeceiras.
As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago difmetro
aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso
de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metilicas que compde
a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epéxi. 7y ,/"/)
/
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CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento e
do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratérioc de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ainda,
no encosto deve ser gravado ¢ nome PREFEITURA DO CRATO em
impressdo tampografica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (polipropileno injetado) de
modo que, apos curadas e secas, estas impressdes tenham fixagio
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a 4lcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua prdpria logomarca.

ObsZz: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO"” na linha superior e “CRAT0" na
linha inferior.

Estrutura em tubo de age carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 1Zmm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto da cadeira do CJA-06B FDE-FNDE. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador
do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em cAmara de névoa salina de
no minimo 300 horas. Com apresentacio de catilogo.

Pelo fato de os padrdes dimensionais estarem relacionados as
estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008
ndo seja aplicivel ao mobilidrio para refeitério, ela pode ser
utilizada como referéncia para a elaboragdo dos projetos das
mesas e das cadeiras para refeitérios escolares.

0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:Catilogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de
suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processo de preparagio e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA
ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 2.758.464,98(dois milhdes setecentos e cinquenta e oito mil, quatrocentos e sessenta e

quatro reais e noventa e oito centavos)

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAD
Rua Teodorico Teles Neto, S/N - Mirandao - CEP: 63.125-220 - Crato, Ceard, Brasit
Telefons: + 55 (881 3523-1058 | wwwooratn ce anvhr



LOTE 12 - AMPLA PARTICIPACAO

SECRETARIA
DE EDUCACAO

R S S

PREFEITURA DO

ITEM

ESPECIFICACAO

UND.

MARCA

QTD

VALOR®
UNIT

01

BERCO INFANTIL COM COLCHAQ: Bergo infantil em MDF com
grades na cor branca, ndo dobrével, com rodizios.DIMENSOES E
TOLERANCIAS- Comprimento: 1200 mm +/- 10 mm;- Largura:
670 mm +/- 10 mm;- Altura das cabeceiras considerando a
estrutura tubular: 900 mm {+ou- 10 mm) sem considerar o
rodizio.CARACTERISTICAS:: Selo do INMETRO;- Estrutura
metdlica em formato de "U" invertido para sustentagdo das
cabeceiras e das grades laterais, confeccionada em tubo de ago
carbono, secgdo circular de 1 1/4", em chapa 16 (1,5mm), com
curvas nos cantos superiores. Barras horizontais superiores,
distantes das cabeceiras, de modo que estas se configurem como
alcas para condugio do bergo. Raio de curvatura do tubo de
100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo.- Estrutura do
estrado em tubos de ago carbono, secgio retangular com
dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm).Base do bergo
(estrado) em chapa inteirica de MDP, com espessura de 18mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor branca. Sistema de regulagem de altura do
estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas
internamente no topo dos tubos da estrutura do estrado. Ajuste
do estrado em altura em no minimo trés (03) posigbes, somente
por meio de ferramentas.- Grades laterais fixas confeccionadas
em MDP, com espessura de 20mm nas partes horizontais, e
18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressio (BP), texturizado na cor
branca.- Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura
de 18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressio (BP) texturizado, na cor branca. Nas pegas de
MDP os topos devem ser encabegados em todo perimetro com
fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atéxica,
na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas
configurando acabamento arredondado.. Quatro rodizios para
pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon
reforgado com fibra de vidro, com eixos de a¢o, rodas duplas de
75mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60kg cada. Banda
de rodagem em poliuretano injetado.Eixo dotado de rosca
métrica. Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem
como no giro, através de mecanismo metélico. Eixos com sistema
de rosca M12.- Fixa¢io dos rodizios s estruturas metalicas, por
meio de porcas internas aos tubos.Estas porcas podem ser
soldadas em chapas soldadas na parte interna dos tubos.O
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:Catélogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;

UND.

MOVEIS |B
BERCO BC-
01
FDE/FNDE

160

R$
1.420,90

R$
227.344,00

02

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS: Leve, lavdvel,
montada através de encaixe, sem velcro e
parafusos.CARACTERISTICAS: Permite empilhamento, duas
cabeceiras inteiricas injetadas em polipropileno virgem (PP ndo
reciclado) texturizado, cada cabeceira contendo dois pés em suas
extremidades, cavidade superior para empilhamento de mdximo
de 35mm e minimo 15mm dessa forma evitando o
aprisionamento das mios ou pés das criancas, formato dos pés
nas extremidades para maior estabilidade da cama evitando
tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no centro
da cabeceira deve conter um porta mamadeira de didmetro
minimo de 65mm com furos para escoar liquidos que permitam
higienizacdo total com &4gua, ponteiras dos pés em borracha
antiderrapante semiesférica de no minimo 5 mm macico,
aplicada sob pressdo e protegida contra arrancamento por borda
plastica, fixagdo do tecido na cabeceira através de 8 pinos
pequenos que servem como guias e 5 pinos grandes com fungdo
de se encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche onde o
conjunto é travado por cinco travas elasticas, todos os itens
injetados em PP, a cabeceira com borda de 45mm e espessura de
3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de aluminio de
liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente a corrosdo,

UND.

NACAO
CAMINHA
EMPILHAVEL

900

R$512.95

R$
461.655,00
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inclusive por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio
devera se encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por
no minimo 40 mm, tela vazada em tecido 100% poliéster
lavdvel, com tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama,
antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento soldado por termo
fusdo em toda extensdo uniformemente, largura minima da solda
20mm.DIMENSOES E TOLERANCIAS: Altura minima 110mm;
Largura: 600mm +/- 15; Comprimento: 1375mm +/- 5.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagao técnica:Catlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de
suas especificacbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Laudo de ensaio da resisténcia das ponteiras de
borracha conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7;Laudo de
laboratdrio de bordas cortantes, pontas agudas e avali¢io de
partes pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004 (versdo
corrigida:2011);Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO
ensaio de rolagem atendendo a NBR15413-1:2013 ITEM 7.3
portarias do INMETRO N275/2021, ANEXO II - item 6 e tabela
6;Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme
EN747-2:2015 ITEM 5.5 - Durabilidade de estrutura e fixacio.

VALOR TOTAL = R$ 688.999,00(seiscentos e oitenta e oito mil novecentos e noventa e nove reais)

VALOR GLOBAL DA PROPOSTA DA EMPRESA: MOVEIS |JB INDUTRIA E COMERCIO LTDA: R$
5.049.595,42(cinco milhdes quarenta e nove mil, quinhentos e noventa e cinco reais e quarenta e
dois centavos).

Crato/CE, 4G de novembro de 2022.

Germana Maria B Rodrigues Alencar

Secretaria de Educacgio
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