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ANEXO 1l - CARTA PROPOSTA iR

5

A
Pregoeira do Municipio de Crato/CE
Ref.: Pregdo Eletrdnico n2 2022.08.12.1 —- BB 958120

A proposta comercial encontra-se em conformidade com as informagdes previstas no edital e seus anexos.

1. ldentificacdo da licitante:

a. Razdo Social: MKURI Comércio de Mdveis em Geral LTDA

b. CPF/CNPJ 36.158.536/0001-87 e Inscri¢do Estadual: 799.242.416.119

c. Endereco completo: Av. Pereira Barreto, 1395 — Sala 148, Santo André / Estado: SP / CEP: 09190-610

d. Representante Legal (Marcos Kiysohi Kurihara, Brasileiro, casado, empresario, RG: 26.846.697-X, CPF: 192,199.418-
56, End: Rua Treze de Maio, 20 — SBC/SP):

e. Telefone, celular, fax, e-mail: (11) 96441-0975

2. Condicdes Gerais da Proposta:
A presente proposta é valida por 90 (noventa) dias, contados da data de sua emissdo.

3. Formacao do Prego:

LOTE 01

ITEM | ESPECIFICACAO MARCA/ | UN | QT | VALOR| VALOR
FAB DE | UNITAR TOTAL
10

01 ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75 X 0,80 X 0,45M (H X LX P} COM 02
PORTAS E 1 PRATELEIRA. TAMPO: EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE
PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM
TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36 COR CINZA. LATERAIS: EM MDP CINZA
DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM
FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO AC TAMPO E AO FUNDO
ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAQ VB36 NA COR CINZA. PRATELEIRA
REMOVIVEL: EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS Méveis R$ R$
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE B UN 133 1.025.57 | 136.400,81
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE ’ ! : !

2,5MM, APOIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM DE ALTURA.
QUANTIDADE: 01 UNIDADE. PORTAS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC
DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO
SEU PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 04 DOBRADICAS PERMITINDO
ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM PUXADORES CROMADOS. UMA
PORTA CONTENDO FECHADURA CILINDRICA PARA ARMARIC DE MADEIRA COM
CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA EM ACO, E A GUTRA CONTENDO 02
FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA ATRAVES DE
PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES. COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE
BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, EM TODO SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS ATRAVES DE
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DISPOSITIVO DE FIXAGAC VB36 CINZA. PES: EM TUBO DE ACO 30X60X1,20MM EM
QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA
EPOXI APLICADO PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM SECAGEM
EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS EXTREMIDADES,
FIXADO AO FUNDO DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES,
CONTENDO PES-NIVELADORES SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA,
CGCREINMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS); RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 {MATERIAL
METALICO E COM PARAFUSO DE 3/8"X1”. O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAC
TECNICA: CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM
PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS
NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICAGAQ DE PRODUTO EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAG DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NER 11003 (TINTAS
— DETERMINAGAQ DA ADERENCIA).

02

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X 0,45M (H X L X P) COM 02
PORTAS E 3 PRATELEIRAS. TAMPO: EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE
PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM
TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36 COR CINZA. LATERAIS: EM MDP CINZA
DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM
FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO AC TAMPO E AO FUNDO
ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36 NA COR CINZA. PRATELEIRAS
REMOVIVEIS: EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES,
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO
DE 2,5MM, APOIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM DE ALTURA.
QUANTIDADE: 03 UNIDADES. PORTAS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC
DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO
SEU PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 06 DOBRADICAS PERMITINDO
ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM PUXADORES CROMADOS. UMA
PORTA CONTENDO FECHADURA CILINDRICA PARA ARMARIO DE MADEIRA COM
CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA EM ACO, E A OUTRA CONTENDO 02
FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA ATRAVES DE
PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES. COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE
BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, EM TODO SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE FIXAGAC VB36 CINZA. PES: EM TUBO DE AGO 30X60X1,20MM EM
QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA
EPGXI APLICADO PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM SECAGEM
EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS EXTREMIDADES,
FIXADO AO FUNDO DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES,
CONTENDO PES-NIVELADORES SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, E COM
PARAFUSO DE 3/8”X1”. O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO
DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO

Mbéveis
JB

R$
UN V167221

R$ 1.672,21
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E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA
CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS); RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS
REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAC A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS
E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAC DA ADERENCIA).

03

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X 0,45M {H X LX P}
COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS. TAMPO: EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM.
BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36
COR CINZA. LATERAIS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL
FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADO AO TAMPO E AO FUNDO ATRAVES DE DISPOSITIVO DE
FIXACAO VB36 NA COR CINZA. PRATELEIRAS: DUAS PRATELEIRAS REMOVIVEIS
(UMA SUPERIOR E UMA INFERIOR} APOIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO
REGULAGEM DE ALTURA E UMA FIXA (SERVINDO COMO SUBTAMPO DAS PORTAS)
EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADC
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE
2,5MM. QUANTIDADE: 03 UNIDADES. PORTAS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE
BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 06
DOBRADICAS PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM
PUXADORES CROMADOS. UMA PORTA CONTENDO FECHADURA CILINDRICA PARA
ARMARIO DE MADEIRA COM CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA EM
ACO, E A OUTRA CONTENDO 02 FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE
INTERNA DA MESMA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES. COSTAS E
BASE: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO COM A
BASE FIXADA AS LATERAIS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 CINZA. PES:
EM TUBO DE ACO 30X60X1,20MM EM QUADRO, COM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO
PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA, NA COR
CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADAS AC FUNDO DO
ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO PES-
NIVELADORES SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, E COM PARAFUSO DE
3/8”X1”. O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA
DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CATALOGO E/OU FOLDER
FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE
SUAS ESPECIFICACBES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;
CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS); RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA
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R$

UN 5 1.391,39
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ot

ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADE!RA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO
A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS
- ME'I:ODO DE ENSAIO} E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).

04

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS. MESA
RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR: TAMPO CONSTITUIDO EM MDP
CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E
POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO
MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC
DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO
SEU PERIMETROC. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRC DE 60 MM EM
POLIESTIRENOC INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP
CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA
HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO
MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA,
LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE AGO#20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO
E AO PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES, 4,5 X 16MM
PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA
ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA M6.
ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18
VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES
EXTERNAS DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM {H X L X C} COM CALHAS
REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE AGO#14, MEDINDO 600 X
60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXAGAO ATRAVES DE REBITES
REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE AGO DE "1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA
DE FIAGAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA
EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA
ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA
PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 200 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS. GAVETEIRO
FIXO: COM DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS
£ PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS
CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS EM AGO #22 NO MINIMO, COM
TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR IMERSAO E PINTURA EPOXI PELO SISTEMA
ELETROSTATICO, COM POLIMERIZAGAO EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM
MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS
REDONDO COM FORMA CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE
COMPRIMENTO. O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA
AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CATALOGO
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA
CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA; CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAQ E CARACTERISTICAS FISICAS
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DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); RELATORIO DE ENSAIO OU
LAUDO EMITIDC POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS
0S REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ); CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS
E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

05

MESA DE TRABALKHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M COM DUAS
GAVETAS. MESA RETA, ESTRUTURA EM AGO, COMPOSTA POR: TAMPO INTEIRICO
EM FORMATO DE “L”, TIPO ESTAGAO DE TRABALHO, CONSTITUIDO EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIC MINIMO DE 2,5
MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM
POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEIS FRONTAIS: EM MADEIRA
MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA
HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO
MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA,
LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO
E AO PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM
PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA
ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA M6.
ESTRUTURA: FORMADA COM COLUNA CENTRAL EM TUBO METALON 40 X 40 X
1,50MM E PES LATERAIS FORMADOS ATRAVES DE 02 COLUNAS VERTICAIS EM
CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM
NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM {(H X L X C}
COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA
FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDO
600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES
SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXAGAO ATRAVES DE
REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA
PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE AGO DE "1X1/4, PARA FIXACAO DA
CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA
ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS
VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03
RASGOS PARA PASSAGEM DE FIAGAO. OS DIVISORES DE CABO SAC DE CHAPA DE
ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAC EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOX!/ POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.
GAVETEIRO FIXO: COM DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE
18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1IMM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS
E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS
CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS EM ACO #22 NO MINIMO, COM
TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR IMERSAO E PINTURA EPOXI PELO SISTEMA
ELETROSTATICO, COM POLIMERIZAGAO EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM
MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS
REDONDO COM FORMA CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE
COMPRIMENTO.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA
AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAC TECNICA:CATALOGO
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA

Moveis
B

R$
UN | 13 14 451,34

R$
18.867,42
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MKURI Comercial

CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR  ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS
0S REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS
E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

06

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M. COM TAMPO EM
AGLOMERADO DE 25MM DE ESPESSURA, MEDINDO 1,20M DE DIAMETRO,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO NA COR CINZA, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE
POLIESTIRENO NA MESMA COR DO TAMPO COM ESPESSURA DE 2,0MM. ALTURA
DO TAMPO EM RELACAO AO SOLO DE 75CM. ESTRUTURA METALICA EM ACO COM
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA EPOXI NA COR
CINZA, SENDO 04 TRAVESSAS SUPERIORES EM TUBO DE AGO 25X25X1,20MM
CONTENDO PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES, CONTENDO
CHAPAS DE ACO DE 1,50MM DE ESPESSURA EM FORMATO DELTA SOLDADAS AQ
TUBO CENTRAL COMO FORMA DE REFORGAR A SUSTENTAGAO DO TAMPOC, E
TRAVESSAS INFERIORES EM TUBO DE AGO 30 X 50 X 1,50MM, CONTENDO
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES NA COR PRETA E SAPATAS
NIVELADORAS SEXTAVADAS DE POLIPROPILENO, SUSTENTAGAD VERTICAL
ATRAVES DE TUBO CENTRAL EM ACO REDONDO DE 3”X1,20MM. FIXAGAO DA
ESTRUTURA AO TAMPO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES.O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER
FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE
SUAS  ESPECIFICACOES  MINIMAS  EXIGIDAS  NESTE TERMO  DE
REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR  ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRC PARA A ABNT NBR 13966
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS
0S REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 {(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);,CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS
E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA}.

Mbveis
JB

UN 15 |R$ 596,46

R$ 8.946,90

07

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE
TECLADO. MESA RETA, ESTRUTURA EM AGO, COMPOSTA POR:TAMPOC:
CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES,
BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIC MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS
DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO.PAINEL
FRONTAL: EM MADEIRA MDP CINZA DE 15 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL
FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU

Moveis
JB

UN 80 |R$ 656,67

R$
52.533,60
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PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB
0O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO
CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO # 20 DE
ESPESSURA, FIXADA AC TAMPO E AO PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA.PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSC M6 X 75 MM
TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMADA COM 02
COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-
OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO
627 X 220 X 40MM {H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES
EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM
CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM {C X L X H), EM FORMATO
TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS,
COM FIXAGAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA MS8. A COLUNA
VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE
AGCO DE "1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE FIAGAC COM ROSCA M6 NO
SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE AGO 40X20MM
CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS
DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIAGCAO. OS DIVISORES
DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM
CAMARA DE NEVOA SALNA DE NO MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, NA COR
PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS.SUPORTE TECLADC RETRATIL CONSTITUIDO DE MDP
CINZA DE 15MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE
1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOTMELT, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL
FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 0,50M.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAQ
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM
PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS
NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICAGAC DE PRODUTO EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FiSICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO)RELATORIC DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAC E PINTURA
EM SUPEREICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8034 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
£ NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA
- METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

08

MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (L X P X H). MESA RETA,
ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:TAMPO: OVALADO CONSTITUIDO EM MDP
CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E
POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO
MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC
DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO
SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS.DIAMETRO DE 60 MM EM
POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL CENTRAL: EM MADEIRA MDP
CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODC SEU PERIMETRO. CALHA
HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO
MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA,
LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE AGO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AC TAMPO
E AO PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM

Moveis
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R$ R$
UN | 13 14 113,47]| 14.475,11
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PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA
ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA
M6.ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE AGO#18
VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES
EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 35MM (H X L X C}) COM CALHAS
REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO#14, MEDINDQ 1000 X
60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXAGAC ATRAVES DE REBITES
REPUXO COM ROSCA MS. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE AGO DE "1X1/4, PARA FIXAGAQ DA CALHA
DE FIAGAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA
EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA
ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA
PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, NA COR CINZA, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER
FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO DE
SUAS  ESPECIFICACOES  MINIMAS  EXIGIDAS ~ NESTE  TERMO  DE
REFERENCIA;CERTIFICACAC DE PRODUTO EMITIDO POR  ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCREINMETRO PARA A ABNT NBR 13966
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAOC E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU
LAUDO EMITIDC POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS
05 REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO),CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCREINMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS
E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

VALOR TOTAL LOTE:R$ 285.227,00 (duzentos e oitenta e cinco mil e duzentos e vinte e sete reais)

LOTE 03

ITEM | ESPECIFICACAO MARCA/ | UN | QT | VALOR VALOR
FAB DE | UNITAR TOTAL
10

01 ARMARIO ALTO EM ACO COM 2 PORTAS MEDINDO 1,98X0,90X0,45M (HXIXP) | Moveis R$ R$
ARMARIO COM DUAS PORTAS. JB UN 3 1.745,02 | 54.095,62

02 | ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X 0,45M (H X L
XP).

ARMARIO COM 02 {DUAS) PORTAS EM CHAPA DE ACO, TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOX! APLICADA PELO
PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A
200GRAUS, NA COR CINZA.

CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE ACO N2 24 COM o
02 PORTAS, TAMBEM CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA PORTA DEVERA Mboéveis UN 5 R$ RS 6.860,20
CONTER 03 (TRES) DOBRADICAS INTERNAS, E 01 (UMA] FECHADURA UNIVERSAL | JB 1.372,04 IR
PARA MOVEIS DE ACO COM ROTAGAO DE 90 GRAUS COM 02 (DUAS) CHAVES
CADA. EQUIPADO COM G4 PRATELEIRAS EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50
MM ATRAVES DE CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E REFORCO TIPO
OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS,
SENDO OPCIONAL A UTILIZACAO DE MAIS PRATELEIRAS. TODOS 0S
COMPONENTES DEVERAD SER SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA MIG. TODO O
MATERIAL £ PROCESSO DE FABRICAGAO UTILIZADO NAQ DEVERA
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COMPROMETER A INTEGRIDADE FiSICA DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES
CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA OU CANTOS AGUDOS.

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADG DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:

CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO
PARA CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENCIA;

CERTIFICAGAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 {MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS);

CERTIFICADO DO PROCESSC DE PREPARAGAC E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRC PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDQ - CORROSAO POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC
POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA
SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NER 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

03

ARQUIVO DE ACO COM 4 GAVETAS MEDINDO 1,33X0,46X0,71, CONFECCIONADO
EM CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM (CHAPA 24}, GAVETAS COM SUPORTE
PARA PASTAS SUSPENSAS COM ESPESSURA DE 1,20 MM (CHAPA 18) CONTENDO
PUXADORES EM PVC NA COR CINZA, GAVETAS SOBRE TRILHO TELESCOPICO.
FECHADURA TIPO YALE COM DUAS CHAVES, SISTEMA DE TRAVAMENTO
SIMULTANEO DAS 4 GAVETAS. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPGXI APLICADA PELO PROCESSC DE DEPOSIGAO
ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA DE 200° NA COR CINZA. O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR JUNTO A AMOSTA DOS PRODUTOS AS
SEGUINTES DOCUMENTACOES TECNICAS: CATALOGO, FORNECIDO PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFORMACAO DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;
CERTIFICACAO DO PRODUTO EMITIDO PELO ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PEIO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO — ARMARIOS CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAOC E PINTARA
EM SUPERFICIE METALICA EMITIDO POR ORGANISMO  CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE/INMETRO PARA ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO}, ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E SAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO}, ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA PELICOLA SECA SOBRE SUPERFIQES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) E ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

Moveis

UN

13

R$
1.518,07

R$
19.734,91

04

ESTANTE METALICA COM 6 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98X 0,94X 0,40M.
COLUNAS EM ACO SAE 1010/1020, MEDINDO 04X04CM, CHAPA COM ESPESSURA
DE 1,50MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA
EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM
EM ESTUFA A 200°, NA COR CINZA CONTENDO FURAGAD EM FORMATO OBLONGO
PARA PERMITIR REGULAGEM DE ALTURA DAS PRATELEIRAS. PRATELEIRAS: EM
ACO SAE 1010/1020, CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM COM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, REFORCO TIPG OMEGA PARA SUPORTAR
CARGA DE 50KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, PINTURA EPOXI APLICADA
PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A
200° NA COR CINZA.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR JUNTO A AMOSTA DOS
PRODUTOS AS SEGUINTES DOCUMENTAGOES TECNICAS: CATALOGO, FORNECIDO
PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFORMAGAO DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA; CERTIFICADO
DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIE METALICA EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE/INMETRO PARA
ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAD
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E SAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAQAO DA ESPESSURA DA PELICOLA SECA SOBRE
SUPERFIQES RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

Mboveis
JB

UN

80

R$ 630,66

R$
50.452,80
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05

ARMARIO AGO 6 PORTAS
ARMARIO DE ACO, COM 1970MM DE ALTURA, 640MM DE LARGURA E 450MM
PROFUNDIDADE, 6 COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS EM 3 FILEIRAS
HORIZONTAIS £ 2 FILEIRAS VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS
INDEPENDENTES.

CONSTITUINTES

« CHAPA DE ACO SAE 1010/1020.

- CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM);

- PISO DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20 {0,90MM);

- PES EM CHAPA 16 {1,50MM);

- DOBRADICAS EM CHAPA 14 (1,9MM);

- CABIDES EM FORMA DE GANCHO - CHAPA 14 (1,9MM).

» DOBRADIGAS INTERNAS NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL NO
MINIMO 75MM DE ALTURA - DUAS UNIDADES POR PORTA.

« FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”.

» CHAVES EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE.

« PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO OU SOBREPOSTO, SENDO ESTE ULTIMO
EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAO FERROSA CROMADO.

« PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, ELETROSTATICA
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.

FABRICACAO

+ PARA FABRICACAC E INDISPENSAVEL SEGUIR DETALHAMENTOS E
ESPECIFICAGOES TECNICAS.

« APLICAR TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 240 HORAS
(CONFORME NBR 8094). O GRAU DE CORROSAO NAO DEVE SER MAIOR QUE R 1
(CONFORME 150 4628-3).

« SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS

QU ESCORIAS.

» DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS
E ARREDONDADOS 0S CANTOS AGUDOS.

« BORDAS ACESSIVEIS A0S USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS E LIVRES DE
REBARBAS, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES.

« PISO DOS COMPARTIMENTOS COM DOBRAS DUPLAS NA BORDA FRONTAL, 12
DOBRA - MINIMO 20MM. 22 DOBRA - MINIMO 10MM. BORDAS LATERAIS E DE
FUNDO COM DOBRAS SIMPLES — MINIMO 20MM.

« PORTAS COM DOBRAS DUPLAS EM TODO PERIMETRO, 12 DOBRA -

MINIMO 20MM. 22 DOBRA - MINIMO 15MM.

« AS JUNCOES DE CHAPAS NOS CANTOS DAS PORTAS DEVEM RECEBER
PREENCHIMENTO COM SOLDA.

« FIXAR PORTAS POR MEIC DE DOBRADIGAS EMBUTIDAS E SOLDADAS.

« REBATER A 1802 A DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE FIXACAO DAS
DOBRADICAS.

« OS REFORGOS DAS PORTAS DEVERAQ SER SOLDADOS A ELAS COM UM MINIMO
DE 6 PONTOS DE SOLDA PARA CADA PORTA, ESPACADOS UNIFORMEMENTE.

« O PISO INFERIOR DO ARMARIO BEM COMO OS PES DE APOIO DEVERAO RECEBER
REFORCO ESTRUTURAL DE FORMA A GARANTIR ESTABILIDADE E RIGIDEZ DO
CONJUNTO.

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:

CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO {TEM PROPOSTO
PARA CONFIRMAGAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO
DE REFERENCIA;

CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAD
POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA
SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO} E ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

Moveis

R$ RS

UN | 37 | 838,04| 68.007,48

06

ESTANTE WJP1A PARA BIBLIOTECA. ESTANTE DE AGO PARA FEROS, COM 20001 »««
A E ALTURA, DOTADA DE 10 PRATELEIRAS SXADAS AS M IM AS POR BIE[O DE
ENCAIXES FDMSANDO SAOS DE ALTARAS AJAMVEIS-COFISUTOISLB.*« CHAPA DE

Moveis
B

R$ RS

UN | 21 14 g97,57| 39.848,97
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AGO SAE 1010/1020,-CAIUNAS, PES E TRAVESSAS EM DSAPA 14 (L.SOMRAA-
PRATELESRAS EM D*APA 20 {&SOMM)-,-LATERMS DAS PRATELEIRAS EM DIAPA 16
(L,5CTA®I};--REFORGC» DAS PRATELEIRAS EM CHAPA 28 (0,9FTMN);-PERFIS DE
30MIN PARA TRAVAMENT» EM T EM CHAPA 14 {L,90UUN}.* DEZ PRATELEIRAS
LIXADAS AS COLUNAS POR MELO DE ENCAIXE» FORMANDO VAQS DE AIFURAS
AJASTAVEIS.« ACABATNEATO EM ESIAATE SINTETICO» BRILIABTE, EAESSTAA DE
CAMADA 30 A 40 SAFEREUS, POLLMERIZADA EM ESTAFE A 120*C / 140°C.
SAPERSOES LISAS E AAIFONNES.* CORES:~PRATETEIRAS» LATERAIS E PERFIS DE
TRAVAMENTO EM “X” NA COR AREIAI-COLUNAS, PES E TRAYESSAS M COR AZUT
PMUCA,* SAPATAS NIVELADORAS EM SSETAF CROMADO COTN TESE DE
POIIPROPBENO INJETADA* PORCA SULDAAA INTERNAMENTE A BASE PARA
FIXACAOD DAS SAPAIAS-FABRICACAO:* APBCAR TRATAMENTO
ANTI FERRUGIJNOSO POR FESRTFEACAO - ISANBAS SUCESSIVOS A TPEUTE
CONSTANDO DE DESENGRAXANTE, DEEAPANTE, {SSIATIZANTE E PASSTVADOR,
INTERMEDIADOS POR BANHOS COMPLEMENTARES ADEQUADOS SOLDAS DEVE»
POSSUIR SUPERFKIE LISA E HOIBOGEAEA, NAO DEWENDO APRESENTAR PONTOS
CORTASTES, SAPERFEIES ASPERAS OU ESCORIAS.* ELIMINAR RESPINGOS E
VOLUMES DE SOIDA, REBARBAS, ESMIRAIHAR JUATAS E ARREDONDAR CANTAS
AGUDAS.» ESTRUTURA: COMPOSTA POR COLUNAS, PES, TRAVESSAS E PERFIS DE
SRAFAJAENTO.» PES DEVEM TER SECGSO AIBALAR E COLUNAS E® FORMA DE *C.»
OS PONTAS DE UBSO ENTRE AS COLUNAS E 05 PES DA ESTANTE, DEVEM RECEBER
CORDAO DE SOLDA CONTINUO EM TUDO PERIMETRO,« PRATELEIRAS EON*
DOBRAS DUPLAS EM TODO O PERIMETRO* L S DOBRA - MINIMO 20MRA. 2>
DOBRA - MINIMO LONUN. 0 BORDO DE FUNDO DEVE TER ATADA UM RESSALTA
DE NO MINIMO 25MM PARA LIMITE DOS 11 iIWOS.« AS COLANAS DEVE® TER
FIIRAS DE SECAO RETAIAALAR ALINHADOS NO SENTIDO VERTICAL E ESPACADAS A
« D A SOMRA (EIXO A EIXO), PARA FIXACAO E AJUSTE DE ALTURA DAS
PRATELEIRAS. DEVEM RECEBER AINDA FARAGAO REDOADA DE # = 8»M E
ESPACANKAD» 2,SMi» (EIXO A EIXO) PARA FIXAGAO DO TRAVASIEAT» E DAS
TRAVESSAS.» AS TRAVESSAS DEVEM TER DOBRAS DE FORMA QUE GARANTAM
RIGIDEZ» E DEVEM SER FIXADAS AS COHATAS POR MEIO DE PARAIIISOS DE AGA,
ZINCADOS COM PORCAS.» OS PERFIS DE REFORCO EM FORMA DE *11" DEVEM
SER SOIDAAOS A FITEE INFERIOR DE CADA PRATELEIRA POR SALDA A PONTA»
TRAVAR O MOVIMENTO LATERAL POR MEIO DE PERFIS DE30X 1506 * L,SASN
FIXADOS ERA FORMA DE *3C COM PARAFUSO AO CMAROENTO.0 FORNECEDOR D
EW A APRESEATAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA- DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TAAUCA:CATILOGO E/OU FELDER FORMEDDOS PDO
FEBRICANUS DO ITEM PROPOSTA PARA AMFKMAGSO DE SUAS ESPECIFICACOES
«TEM AS ESDADAS NESTE TENSA AE REFEU#ADA;CERTILCADO DO PROCRASA DE
PREPARACAO E PLATEIA EM SAPERFEIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTFFLEADOF ACRAFITAD» PELO CSITE-ISMBT® PARA A ABST MBS 8094
(MATERIAL METAUCO REYESTIDO E NAO REVASTIM - CORROSAO FOR EXPOSICAD
A NEVOA SAlHA- METODO DE ENSAIS), ABNT MBR 889% (MATESJAI, METAUCO
REWESTICO E SAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA
UMIDA SATBRABA - METOBO BE INSAIO), ABST NBR 10443 (UNTASE« MSZB -
BETEGMISAGFC BA ESPESSURA DA PELIO/TA SECA SOBRE SUPERFICIES BUGOSAS -
METODO DE ENSAIO} E MM MBR 11083 FMITAS

VALOR TOTAL LOTE: R$ 238.999,98 (duzentos e trinta e oito mil e novecentos e noventa e nove reais e noventa
e oito centavos)

LOTE 05
]
ITEM | ESPECIFICACAO MARCA/ | UN | QT VALOR /VN:OR'
FAB DE yﬂ TOTAL
- I0
01 CADEIRA GIRATORIA DIRETOR COM BRAGO T REGULAVEL. Encosto de |

espaldar médio com concha interna e capa em PP injetado, dimensdes /
460 mm (altura) x 430 mm (largura). Mecanismo de duas alavancas cg

Moveis R$ R$

rz B UN | 20 |4 320,00 | 26.400,00

1020, estrutura de unido do encosto ¢ Ssento com regulagem de
altura por catraca que permit gulagem da altura do encosto em 7
posigdes pré-definid curso total de 90 mm, em lamina de ago SAE
1020, e a tom acabamento em pintura epéxi pé na cor preta.
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Estrutura interna do assento em madeira compensada, com capa em PP
injetado, dimenstes do assento 460 mm (profundidade) x 470 mm
{largura). Espumas do assento e encosto injetadas em poliuretano flexivel
de alta densidade e alta resiliéncia. Revestimento em tecido. Coluna a
gds, em conformidade DIN 4550, com curso de 120 mm para ajuste de
altura do assento, com telescopio para protecdo e acabamento. Base em
nylon com fibra de vidre e didmetro de 630 mm. Rodizio em nylon com
pista em PU. Partes metdlicas com pintura eletrostatica a p6 na cor preta
e tratamento anticorrosivo nanocerdmico que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Apoia
Bracos em “T” com altura regulavel, estruturados em chapa de ago, com
carenagem em polipropileno. Fixacdo do brago & cadeira por meio de
parafusos métricos.O fornecedor devera apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagdo técnica:Catélogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagdo de
suas  especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagdo de produto emitido por Organisma Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962 {MOVEIS PARA
ESCRITGRIO - CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies
metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA
METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTI
E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UDA

RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

02

CADEIRA FIXA 04 PES SECRETARIA. Com estrutura aco tubular
didmetro 7/8” por 1,20mm de espessura com pinturg/letrostatica a pé
na cor preta e tratamento anticorrosivo nanocer&mico que assegure
resisténcia a corros3o em cimara de névoa safiia de no minimo 300
horas na cor preta. Contendo ponteiras de poligtileno de baixa densidade
nas extremidades dos tubos. Assento emy/espuma injetada de alta
densidade medindo 425 x 395 x 40mm (Lagg x Prof x Espes.) revestido em
tecido 100% polipropileno na cor azul ng/barte superior, e tecido TNT cor
preto na inferior, bordas em perfil fféncés PVC de 13,5mm cor preto.
Encosto em espuma injetada de gifa densidade medindo 360 x 285 x
30mm {Larg. x Alt. x Espes.) revedtido em tecido 100% polipropileno na
cor azul, e contra-encosto reyéstido em vinil preto, bordas em perfil
francés PVC de 13,5mm corfreto. Assento e encosto unidos através de
tubo oblongo 16x30x2,0 com pintura eletrostéatica a pé na cor preta
e tratamento anticorrgéivo nanocerdmico que assegure resisténcia a
corrosdo em camara/de névoa salina de no minime 300 horas na cor
preta, coberto por/anfona em PVC cor preta contendo caneca em PVC
para fixagdo do gficosto.O fornecedor devera apresentar, acompanhado
da amostra dofroduto, a seguinte documentacio técnica:Catélogo e/ou
folder fornegfdos pelo fabricante do item proposto para confirmagéo de
suas especificacBes minimas  exigidas neste Termo de
fa;Certificacio de produto emitido por Organismo Certificador
acredifado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962 (M()VEIS PARA
ITORIO - CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE
SAIO);Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies
metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8084 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIOQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES

Mboveis
JB

R$

UN 247 R$ 300,00 74.100,00
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- DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

03

CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA Com base em tubo 25 x 25 x 1,20mm
com 05 hastes equidistantes medindo 225mm cada, contendo estampa
que permite a fixacdo dos rodizios diretamente no tubo, pintura
eletrostatica a po na cor preta e tratamento anticorrosivo nanoceramico
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas na cor preta, rodizios de duplo giro em nylon, e capa
protetora em polipropileno. Regulagem de altura a gas. Assento em
espuma injetada de alta densidade medindo 425 x 395 x 40mm (Larg x
Prof x Espes.) revestido em tecido 100% polipropileno na cor azul na parte
superior, e tecido TNT cor preto na inferior, bordas em perfil francés PVC
de 13,5mm cor preto. Encosto em espuma injetada de alta densidade
medindo 360 x 285 x 30mm (Larg. x Alt. x Espes.) revestido em tecido
100% polipropileno na cor azul, e contra-encosto revestido em vinil preto,
bordas em perfil francés PVC de 13,5mm cor preto. Assento e encosto
unidos através de tubo oblongo 16x30x2,0mm com pintura eletrostética
a pé na cor preta e tratamento anticorrosivo nanocerdmico que assegure
resisténcia & corrosdoc em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas na cor preta, coberto por sanfona em PVC cor preta contendo
caneca em PVC para fixag3o do encosto.O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item propost
para confirmagdo de suas especificagdes minimas exigidas neste Terplo
de Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organy
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NB

metalicas emitido por Organismo Certificador acreditadg/pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALIGO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL NETALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAOA ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 18443 (TINTAS E VERNIZES
- DETERMINAGAG DA ESPESSURA DA PELICUJA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e APNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

UN

119

R$ 571,67

R$
68.028,73

04

CADEIRA LONGARINA COM 04 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO. Estrutura fixa enytubos de ago carbono, suporte dos
encostos em tubo cblongo 30x¥ mm em chapa #16 (1,50 mm) com
pintura eletrostitica a pé ng cor preta e tratamento anticorrosivo
nanoceramico que assegurefesisténcia & corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 hgfras. Os encostos deverdo possuir respiradores
quadrados, na quantidage de 08 (oito) por fileira, e possuinde 04 (quatro)
fileiras. Moldados erf contorno vertebral com encaixes na estrutura,
travamento com pifio tampdo no mesmo polipropilenc aditivado. Os
assentos deverdg possuir respiradores quadrados na gquantidade 14
(quatorze). Mofdado com contornos ergondmicos, fixado na estrutura
através de phlo menos 04 (quatro} parafusos tipo AA cabega chata,
permitindg/grande resisténcia quanto a qualquer tipo de esforgco ndo
fonal. Medidas Minimas: Encosto: largura 470 mm, altura 265
mm (a6 eixo central da sua curvatura) e espessura de 5 mm; - Assento:
largura 470 mm e 450 mm de profundidade e espessura de 5 mm.O
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentag3c técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas especificagbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificacdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 16031 (MOVEIS — ASSENTOS MULTIPLOS —
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REQUISITOS E METODOS PARA RESISTENCIA E DURABILIDADE);
Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIOQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES
- DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

05

CADEIRA LONGARINA COM 05 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO. Estrutura fixa em tubos de ago carbono, suporte dos
encostos em tubo oblongo 30x16 mm em chapa #16 (1,50 mm) com
pintura eletrostdtica a pdé na cor preta e tratamento anticorrosivo
nanocerdmico que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Os encostos deverdo possuir respiradores
quadrados, na quantidade de 08 (oito) por fileira, e possuindo 04 (quatro}
fileiras. Moldados em contorno vertebral com encaixes na estrutura,
travamento com pino tamp3o no mesmo polipropileno aditivado. Os
assentos deverdo possuir respiradores quadrados na quantidade 14
{quatorze). Moldado com contornos ergondmicos, fixado na estrutura
através de pelo menos 04 {quatro) parafusos tipo AA cabeca chata,
permitindo grande resisténcia quanto a qualquer tipo de esforgo nd
convencional. Medidas Minimas: Encosto: largura 470 mm, altura
mm {no eixo central da sua curvatura) e espessura de 5 mm; - Asgénto:
largura 470 mm e 450 mm de profundidade e espessura de
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
seguinte documentac3o técnica:Catalogo e/ou folder for
fabricante do item proposto para confirmagio de suas/@specificagBes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certific#C8o de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pej¢ CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 16031 (MOVEIS — ASSEMTOS MULTIPLOS —
REQUISITOS E METODOS PARA RESISTENCIA E
DURABILIDADE);Certificado do processo de freparagdo e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismg/Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR /8094 (MATERIAL METALICC
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORRHSAO POR EXPOSIGAC A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABWf NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO/- CORROSAO POR EXPOSICAC A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA/METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETER NACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003

{TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

Moéveis
JB

R$
UN 2 |1 34033 R$2.680,66

06

SOFA TRES LUGARES $6f4 de trés lugares estofado, revestido em couro
sintético, dotado apoia-bragos. Demais requisitos de materiais;
estabilidade; resisféncia e durabilidade, conforme ABNT NBR 15164:2004
- Moveis estdfados — Sofas.CONSTITUINTES:Estrutura em perfis

retgfgular onde se encaixam as almofadas de assento e encosto. Cada
estes elementos deve possuir espessura minima de 100 mm, sendo
inteiramente revestido em couro sintético, recebendo camadas internas
de espuma laminada nos pontos de contato com o usudrio, de modo que
sua superficie seja almofadada.Dimensdes: Largura {L): minima de 1900
mm; Profundidade (P}): minima de 750 mm; Profundidade Gtil do assento:
minima de 470 mm; Altura do assento: 425 +/- 5 mm; Extens&o vertical
do encosto: minima de 400 mm.Almofada removivel do assento

Moéveis

R$ R$
UN 7 3.500,00 | 24.500,00

CNPJ 36.158.536/0001-87

- MKUR! Comércio de Mdveis em Geral LTDA

- 1E799.242.416.119

Av. Pereira Barreto, 1395 — Sala 148, Paraiso — Santo André — SP — CEP 09190-610
Tel: (11) 96441-0975 — E-mail: mkuricomercial@gmail.com




confeccionada em espuma de poliuretano (em pegas) com minimo de 140
mm de espessura, com inclinagdo de 4°, fixada por meio de fitas de
“velcro” inteiramente encapada com couro sintético PRETO, dotada de
uma camada de fibra ou espuma sob a superficie superior com fecho em
“ziper” no verso para remog¢do da capa.Espuma do assento: Forga de
indentacdo a 40%: 100N minimo (NBR 15164:2004); Fadiga dindmica
{perda de espessura): 5% mdximo (NBR 15164:2004}; Fadiga dindmica
(perda de F.l.) a 40%: 25% maximo (NBR 15164:2004); Deformacéo
permanente 3 compressdo de 90%: 6% méaximo (NBR 15164:2004);
Resiliéncia: 41% minimo (NBR 15164:2004); Teor de cinzas: 0,5% maximo
(NBR 15164:2004); Flamabilidade: Autoextinguivel (NBR
9178:2015).Almofada removivel do encosto confeccionada em espuma
de poliuretano {em pegas) com minimo de 100 mm de espessura, com
inclinagdo de 100° em relagdo ao assento, fixada por meio de fitas
“velcro”, inteiramente encapada com couro sintético preto, dota
uma camada de fibra ou espuma sob a superficie frontal, com f&cho em
“ziper” no verso para remogdo da capa.Espuma do encasth: Forga de
indentacdo a 40%: 100N minimo {(NBR 15164:2004}, Fadiga dindmica
(perda de espessura): 5% méaximo (NBR 15164:2084); Fadiga dindmica
{perda de F.L) a 40%: 25% maximo (NBR 64:2004); Deformacao
permanente a compressio de 90%: 6% haximo (NBR 15164:2004);
Resiliéncia: 41% minimo (NBR 15164:208%); Teor de cinzas: 0,5% maximo
{NBR 15164:2004); Flamabilidade, &XUtoextinguivel (NBR 9178:2015).Pés
metdlicos aparentes com poptiras ajustdveis metdlicas e partes em
contato com o piso em potipropileno.O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amdstra do produto, a seguinte documentacao
técnica:Catadlogo ‘g/o"ﬁ folder fornecidos pelo fabricante do item proposto
para confirmgg~5b de suas especificagBes minimas exigidas neste Termo
de Referdncia;Certificagdo de produto emitido por Organismo
Certifieador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 15164
(MEVEIS ESTOFADOS — SOFAS)

2
V&GR TOTAL LOTE: R$ 197.910,05 (cento e noventa e sete mil e

novecentos e dez reais e cinco centavos)

LOTE 07

ITEM

ESPECIFICACAO

MARCA/
FAB

UN | QT

DE

VALOR
UNITAR
10

VALOR
TOTAL

01

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-01B, PADRAO FNDE.
MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor LARANJA, dotado de porcas com flange
ou com rebaixo com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagio de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. DimensBes acabadas 608mm (largura} x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- Imm para altura. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do
“modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante {por extenso} do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.0bs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Estrutura composta
de:Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo

Moveis

c 125
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de aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);Travessa superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C",
com secco circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);Pés confeccionados em tubo de ago carbono faminado a frio,
com costura, seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2"}, em chapa 16
(1,5mm).Fixacdo do tampo & estrutura através de:06 porcas altas com
flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-cdnicos do proprio tampo; 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabecapanela, fenda Phillips.Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através
de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagBes nos
projetos).Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa
salina de no minimo 300 horas.Pintura eletrostatica dos elementos
metslicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados na cor LARANJA.
DimensBes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano de fabricagdo; a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” {conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampografica, utilizando tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas de modo que, apos
curadas e secas, estas impressBes tenham fixagdo permanente, ndo
sejam lavdveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas.Obsl: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo
o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. DimensBes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagéo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicagdc no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.Obs2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 3 corros3o em cAmara de névoa
salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metdlicos em tinta
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em p6 hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDACAC: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catéiogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas especificagBes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado  de
conformidade / Declaragio(es) de Manuteng8o da Certificacdo, emitido
pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVE]S ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e Calibracio {descolamento espont&neo sob
aquecimento, descolamento sob tragéo e descolamento sob tragdo apds
aquecimento);O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificaciio da Conformidade (de acordo com o Anexo 1i da Portaria
INMETRO n2 401). Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do
assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros;Declaragdo
emitida pelo Organismo de Certificacgo de Produto - OCP, comprovando
a correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto
e especificacdo. Essa declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes
dos componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos moveis
certificados.

02

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-04B, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno)
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de
porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicaciio de laminado melaminico de alta
pressio, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm {profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o namero identificador do polimero, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert}, indicando més e
ano de fabricacio.0bs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.Estrutura composta de:- Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgdo
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 {1,5mm);- Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (11/2”), em chapa 16 (1,5mm).Porta-
livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferenciaimente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem
ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do
ENDE. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, a
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identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo.0Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.Fixacdo do tampo a estrutura através de:- 06
porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.Fixacdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm.Fixac8o das sapatas {frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem apresentandc o numero identificador do polimero, a
identificagio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricag80.0bs. 2: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhade ou ndo de sua prépria Jogomarca.Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoéxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
VERMELHA. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado 0
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE", e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no
encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressdo
tampogréafica, utilizando tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (polipropileno injetado) de modo que, apds curadas e
sacas, estas impressdes tenham fixagéo permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo
o termo “PREFEITURA DQ” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
dismetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacdo do assento e encosto
injetados & estrutura atraveés de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras
e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricag3o.0bs. 23 O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos
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metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA.RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagio técnica:Catdlogo efou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas especificagbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado  de
conformidade / Declaragio{Bes) de Manuteng&o da Certificagdo, emitido
pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS FSCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e Calibracio (descolamento espontdneo sob
aquecimento, descolamento sob tragdo e descolamento sob tragdo apds
aquecimento}); O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificaciio da Conformidade (de acordo com o Anexo i da Portaria
INMETRO n2 401). Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do
assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros;Declaragdo
emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando
a correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto
e especificagdo. Essa declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes
dos componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos moveis
certificados.
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CONJUNTO DO ALUNO {MESA E CADEIRA) CJA-O5B, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno estireno),
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor VERDE, dotado de
porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
{ver referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
{profundidade) x 22mm {altura), admitindo-se toleréncia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo
e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo.Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Estrutura composta de:-
Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, secgao oblonga de 29mm X
58mm, em chapa 16 {(1,5mm);- Travessa superior confeccionada em tubo
de a¢o carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C",
com seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm {1 1/2"), em chapa 16
{1,5mm).Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade, a
critério da Comissdo Técnica do FNDE. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
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identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagd0.0bs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Fixagdo do
tampo & estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6
{didmetro de 6mmy); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm {com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda
Phillips.Fixacdo do porta-fivros a travessa Jongitudinal através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior} aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados 0
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE", e o nome
da empresa fabricante do componente injetado.Nesses moldes também
devem ser inseridos datadares duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagfo.0bs. 2: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Nas partes
metslicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosio em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi/
Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA: Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na
cor VERDE. DimensGes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no encosto deve ser gravado
o nome PREFEITURA DO CRATO em impress3o tampogréfica, utilizando
tintas compativels com o substrato em gque forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apbs curadas e secas, estas
impressBes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1:
0O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Obs2: O
nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO”
na linha superior e “CRATO” na linha inferior Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxc”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras
e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE, fixadas 3 estrutura atraves de encaixe e pino
expansor. DimensBes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “madelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricag8o.0bs. 3: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
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resisténcia a corros3o em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epéxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.RECOMENDACZ\O: ALTURA DO
ALUNO de 146m a 1,76m.0 fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto
para confirmag8o de suas especificacbes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Certificado de conformidade / Declaracio(des) de
Manutengio da Certificagdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006
(M()VE|S ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONIUNTO ALUNO
INDIVIDUAL);Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do
laminado de alta pressdo ac tampo injetado em ABS, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR {SO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo (descolamento espontaneo sob aguecimento, descolamento
sob trago e descolamento sob tracdo apds aquecimento);0 conjunto
para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade
(de acordo com o Anexo Il da Portaria INMETRO n2 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta—livros;Dedaragéo emitida pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de
bordo, utilizados nas montagens dos moéveis certificados
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06B, PADRAO FENDE
DESCRICAQ: MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno estireno),
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas
com flange, com rosca métrica MS, coinjetadas e, de travessa estrutural
em nylon “6.0” {Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta presséo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na
face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm {profundidade)} x 22mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/-3mm para largurae profundidade e +/-
1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando ©
namero identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE", e
o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro {tipo insert), indicando més e ano de fabricacfo.Obs.
1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarca.Estrutura composta de:- Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, sec¢3o oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);-
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de “C”, com seccdo circular, didmetro
de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm};- pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em
polipropileno copolimero  isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem
ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade, a critério da Comiss3o Técnica do
FNDE. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional
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de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, a
identificacdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro {tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo.Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.Fixagdo do tampo 3 estrutura através de:- 06
porcas garra rosca métrica M6 {didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm {com tolerdncia de
+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.Fixagdo do porta-livros & travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm.Fixa¢do das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AZUL. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratéric de 5 ou 6mm de didmetro {tipo insert), indicando
més e ano de fabricag3o.0bs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 3 corrosdo em
cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA. CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentandc © nimero identificador do polimero, a
identificacio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no encosto deve ser gravado
o nome PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampografica, utilizando
tintas compativeis com o substrato em gue forem aplicadas
(potipropileno injetado) de modo que, apés curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavdveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1:
O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Obs2: O
nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO”
na linha superior e “CRATO” na linha inferior.Estrutura em tubo de ago
carbono Laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 {1,9mm).Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura atraves
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerals, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o namero
identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacfo.Obs. 3: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia 3 corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300
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horas.Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA.RECOMENDACAO: ALTURA DO
ALUNO de 1,59m a 1,88m.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto
para confirmac3o de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Certificado de conformidade / Declaracio(Bes) de
Manutengdo da Certificagdo, emitido pelo Organismo de Certificagdo de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006
(MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL);Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do
laminado de alta pressfo ao tampo injetado em ABS, emitido por
laboratéric acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibracfio (descolamento espontineo sob aquecimento, descolamento
sob tragdo e descolamento sob tragdo apds aquecimento);0 conjunto
para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade
{de acordo com o Anexo H da Portaria INMETRO n2 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros; Declaragio emitida pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaragio deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de
bordo, utilizados nas montagens dos moveis certificados.
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MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) — MA-02,
PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA: Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (Lx C
x H) Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento {contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicaggo de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm ({ver
detalhamento no projeto). Dimenses acabadas 900mm (largura) x
600mm {profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia
de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.Topos encabecados com fita de bordoe termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE {polietileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias},
colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima
de 70N. Dimens&es nominais de 22mm (largura) x 3mm {espessura}, com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto
3 borda de contato com o usuério. O ponto de encontro da fita de bordo
no deve apresentar espacos ou descolamentos que facilitem seu
arrancamento.Estrutura composta de:- Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secg3o oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mmj;-
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de “C”, com secgdo circular, didmetro
de 31,75mm {1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,
diadmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).Fixagdo do tampo a
estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de
6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm {com tolerdncia de +/- 2mm)}, cabeca panela, fenda
Phillips.Fixag3o das sapatas (frontal e posterior}) aos pés através de
rebites de “repuxc”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras
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e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. DimensGes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacio, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" e
o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicandoc més e ano de
fabricacdo.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corros3o em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0
e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.Pintura dos elementos
metélicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA. O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra
do produto, a seguinte documentagio técnica:Catdlogo efou folder
fornecidos pelo fabricante do item propostc para confirmagdo de suas
especificagbes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos
ensaios descritos na ABNT NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies
metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE VERNIZES
- DETERMINAGAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SU PERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

06

CONJUNTO DO PROFESSOR {MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE
MESA: Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H) Tampo em MDP de 18
mm, revestido na face superior em férmica 0,8 mm de espessura e na
face inferior em chapa de balanceamento de 0,6 mm.Painel frontal em
MDP com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor CINZA.
Estrutura cinza: Montantes verticais confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblongade 29 mmx 58 mm,
em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
seccdo circular de @ = 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 (1,5mm). Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
secgdo circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccio semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. CADEIRA:
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA.
Dimensées Assento: 400 X 430mm (L X P} Encosto: 396 X 198mm (L x H).
Estrutura cinza em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @
20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA. Altura do
assento ao chio 460mm.0O fornecedor deverd apresentar, acompanhado
da amostra do produto, a seguinte documentagdo técnica:Catélogo e/ou
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folder fornecidos pele fabricante do item proposto para confirmagdo de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCREINMETRO para realizagdo dos
ensaios descritos na ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies
metélicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES
- DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DA ADERENCIA)

07

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS. RECOMENDAGAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,55m.Mesa composta por tampos
modulares, tampo injetado em termoplastico a base de ABS natural, com
pigmentacio, superficie lisa, sem brilho e com formato retangular na cor
vermelha, formado por 3 médulos que se fixam & estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encaixes centrais por modulos e 4 parafusos por médulo. Apds montada
a mesa mede, aproximadamente, 1830x810mm e tem 640mm de altura,
com variacdo das medidas em até 5%. A estrutura deve ser formada por
um quadro fabricado em tubo de aco de se¢fio 20x40mm com 1,2mm,
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas
em tubo de aco didmetro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé
existe uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropilenc. Todas as pegas metalicas que comp&e a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epoxi. CADEIRAS (8
UNIDADES) Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE.
Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moides também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didgmetro
{tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Ainda, no encosto deve
ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampogréfica,
utilizando tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas de
modo que, apds curadas e secas, estas impressBes tenham fixagao
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis
de serem riscadas com as unhas. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca. Obs2: O nome da
PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte
Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” nalinha
superior e “CRATO” na linha inferior. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
{1,9mm).Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras
e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimens&es, design e acabamento conforme projeto da cadeira
do CJA-04B FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
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identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag80.0bs.3: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia 3 corros3o em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Com apresentagdo de catdlogo.Pelo fato de os padrdes
dimensionais estarem relacionados as estaturas dos individuos, embora
a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicivel ac mobilidrio para
refeitério, ela pode ser utilizada como referéncia para a elaborago dos
projetos das mesas e das cadeiras para refeitérios escolares. O
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentacdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas especificagBes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparacdo e pintura em superficies metélicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
o ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAC DA ADERENCIA).

08

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS. RECOMENDAGAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.Mesa composta por tampos
modulares, tampo injetado em termoplastico a base de ABS natural, com
pigmentaggo, superficie lisa, sem brilho e com formato retangular na cor
azul bic, formado por 3 médulos que se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por médulo. Apés montada
a mesa mede, aproximadamente, 1830x810mm e tem 760mm de altura,
com variacio das medidas em até 5%. A estrutura deve ser formada por
um quadro fabricado em tubo de ago de se¢do 20x40mm com 1,2mm,
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas
em tubo de aco didmetro aproximado de 1.1/2"x0,Smm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé
existe uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que compOe a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta ep6xi. CADEIRAS (8
UNIDADES) Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento
e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-ENDE”, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert}, indicando més e
ano de fabricagio. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampografica, utilizando tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas {polipropileno
injetado) de modo que, ap6s curadas e secas, estas impressdes tenham
fixacdo permanente, ndo sejam lavéveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Obs2: O nome
da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte
Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” nalinha
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superior e “CRATO” na linha inferior. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
{1,9mm}).Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras
e sapatas em polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensses, design e acabamento conforme projeto da cadeira
do CJA-06B FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE", e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 3: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corros3c em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Com apresentagdo de catdlogo. Pelo fato de os padrdes
dimensionais estarem relacionados &s estaturas dos individuos, embora
a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicdvel ao mobilidrio para
refeitdrio, ela pode ser utilizada como referéncia para a elaborag@o dos
projetos das mesas e das cadeiras para refeitérios escolares.O fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmagdo de suas especificagBes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparacdo e pintura em superficies metalicas emitido por Organismo
Certificador acreditado peloc CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO]J, ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGCAC DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

VALOR TOTAL LOTE: R$ 910.160,97 (novecentos e dez mil e cento e sessenta reais e noventa e sete
centavos)

LOTE 11

ITEM | ESPECIFICAGCAO MARCA/ | UN | QT | VALOR| VALOR
FAB DE | UNITAR TOTAL
10

01 BERCO INFANTIL COM COLCHAO: Bergo infantil em MDF com grades na cor branca,
n3o dobravel, com rodizios.DIMENSOES E TOLERANCIAS.- Comprimento: 1200 mm
+/- 16 mm;- Largura: 670 mm +/- 10 mm;- Altura das cabeceiras considerando a
estrutura tubular: 900 mm  (+ou- 10 mm) sem considerar 0
rodizio.CARACTERISTICAS:- Selo do INMETRO; Estrutura metalica em formato de
“U" invertido para sustentacio das cabeceiras e das grades laterais, confeccionada
em tubo de ago carbono, secgdo circular de 1 1/4", em chapa 16 {1,5mm), com
curvas nos cantos superiores. Barras horizontais superiores, distantes das
cabeceiras, de modo que estas se configurem como algas para condugdo do bergo. Moveis R$ RS
Raio de curvatura do tubo de 100mm {+ou- Smm) considerando o eixo do tubo.- UN 53 1.665,00 | 88.245,00
Estrutura do estrado em tubos de ago carbono, secgio retangular com dimensdes JB ' ! ' !

de 40 x 20mm, em chapa 16 {1,5mm).Base do berco (estradec} em chapa inteirica
de MDP, com espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) na cor branca.- Sistema de regulagem de altura
do estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas internamente no topo dos
tubos da‘estrutura do estrado. Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03)
posicdes, somente por meio de ferramentas.- Grades laterais fixas confeccionadas
em MDP, com espessura de 20mm nas partes horizontais, € 18mm nas partes
verticais, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP),
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texturizado na cor branca.- Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura A
de 18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP) texturizado, na cor branca. Nas pegas de MDP os topos devem ser
encabecados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento
superficial liso, at6xica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas
configurando acabamento arredondado.- Quatro rodizios para pisos frios, com
sistema de travas por pedal, injetados em nylon reforcado com fibra de vidro, com
eixos de aco, rodas duplas de 75mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60kg
cada. Banda de rodagem em poliuretano injetado.Eixo dotado de rosca métrica.
Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como no giro, através de
mecanismo metdlico, Eixes com sistema de rosca M12.- Fixagdo dos rodizios as
estruturas metalicas, por meio de porcas internas aos tubos.Estas porcas podem
ser soldadas em chapas soldadas na parte interna dos tubos.O fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catalogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmacio de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;

02 CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS: Leve, lavdvel, montada através de
encaixe, sem velcro e parafusos.CARACTERfSTICAS: Permite empilhamento, duas
cabeceiras inteiricas injetadas em polipropileno virgem (PP ndo reciclado)
texturizado, cada cabeceira contendo dois pés em suas extremidades, cavidade
superior para empilhamento de maximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma
evitando o aprisionamento das méos ou pés das criangas, formato dos pés nas
extremidades para maior estabilidade da cama evitando tombamentos e
acidentes, furos para escoar liquidos, no centro da cabeceira deve conter um porta
mamadeira de didmetro minimo de 65mm com furos para escoar liquidos que
permitam higienizagio total com &gua, ponteiras dos pés em borracha
antiderrapante semiesférica de no minimo 5 mm macico, aplicada sob pressé@o e
protegida contra arrancamento por borda plastica, fixagdo do tecido na cabeceira
através de 8 pinos pequenos que servem como guias e 5 pinos grandes com fungdo
de se encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche onde o conjunto é travado
por cinco travas elasticas, todos os itens injetados em PP, a cabeceira com borda

de 45mm e espessura de 3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de Nagﬁo R$'
alumnio de liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente & corrosdo, inclusive AR UN 300 |R$ 561,80 168.540.00
por tensfio, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera se encaixar na Moveis : !

cabeceira de forma que nio se solte por no minimo 40 mm, tela vazada em tecido
100% poliéster lavavel, com tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama,
antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento soldado por termo fusdo em toda
extensio uniformemente, largura minima da solda 20mm.DIMENSOES E
TOLERANCIAS: Altura minima 110mm; Largura: 600mm +/- 15; Comprimento:
1375mm +/- 5.0 fornecedor deverad apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:Catalogo e/ou foider fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas especificacBes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Laudo de ensaio da resisténcia das ponteiras
de borracha conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7;Laudo de laboratério de bordas
cortantes, pontas agudas e avaligio de partes pequenas conforme a NBR NM 300-
1:2004 (versdo corrigida:2011);Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO
ensaio de rolagem atendendo a NBR15413- 1:2013 ITEM 7.3 portarias do INMETRO
Ne75/2021, ANEXO il — item 6 e tabela 6;Laudo de laboratdrio acreditado pelo
INMETRO conforme EN747-2:2015 ITEM 5.5 — Durabilidade de estrutura e fixagdo

VALOR TOTAL LOTE: R$ 256.785,00 (duzentos e cinquenta e seis mil e setecentos e oitenta e cinco reais)

VALOR TOTAL POR EXTENSO: R$ 1.889.083,00 (um milhdo e oitocentos e oitenta e nove mil e oitenta e
trés reais)

PROCEDENCIA: NACIONAL

Declaro para os devidos fins que nos pregos oferecidos estdo incluidas todas as despesas incidentes sobre o
fornecimento referente a frete, tributos, deslocamento de pessoal e demais énus pertinentes 4 fabricagdo e
transporte do objeto licitado.

Declaro, sob as penas da lei, em especial o art. 2 99 do Cédigo Penal Brasileiro, que:
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a) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente, e o contetido da ﬁi‘o_p}osta ndo quﬁﬁo todo
ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualqUétl;qy;ro‘?ﬂbérticipante
potencial ou de fato da licitagdo de que trata o Edital, por qualquer meio ou por qualquer pessoz;

b) a intencdo de apresentar a proposta ndo foi informada, discutida ou recebida de qualquer outro participante
em potencial;

c) que ndo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisdo de qualquer outro participante
em potencial a participar ou nao da referida licitagdo,-

d) que o conteldo da proposta apresentada para participar ndo sera, no todo ou em parte, direta ou
indiretamente, comunicado ou discutido com qualquer outro participante potencial ou de fato, antes da
adjudicacdo do objeto da referida licitagdo;

e) que o conteldo da proposta apresentada para participar ndo foi, no todo ou em parte, direta ou
indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer integrante da Administragdo, antes da abertura
oficial das propostas; e

f) que estd plenamente ciente do teor e da extensdo desta declaragdo e que detém plenos poderes e
informacdes para firma-la. :

Declaro sob as penas da Lei, que os precos praticados na proposta de pregos, estdo de acordo com os precos

praticados no mercado atual, ciente da responsabilidade e das penalidades caso estejam inexequiveis ou
superfaturados.

Santo André, 20 de setembro de 2022

Marcos Kiyoshi Kurihara
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