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EDITAL
Pregdo Eletrdnico n° 2022.08.12.1
Banco do Brasil N° 958120

A Prefeitura Municipal de Crato, por intermédio da pregoeira e dos
membros da equipe de apoio designados pela PORTARIA N° 3012001/2021
de 30 de dezembro de 2021, torna publico que realizarad licitacdo na
modalidade PREGAO, para REGISTRO DE PRECO, na forma Eletroénica.

Orgdo Gerenciador: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

1. DO TIPO: MENOR PRECO POR LOTE

2. DA FORMA DE FORNECIMENTO: POR DEMANDA

3. DA BASE LEGAL: Lei Federal n°® 10.520, de 17 de Julho de 2002; Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006; Decreto Federal
5.450, de 31 de maio de 2005; Decreto Federal 7.892 de 23 de janeiro
de 2013; Decreto Federal 10.024 de 20 de setembro de 2019 e,
subsidiariamente, a Lei Federal n° 8.666, de 21 de Junho de 1993,
com suas alteracfGes, e do disposto no presente Edital e seus anexos.

4. OBJETO: SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS
VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA ATENDER
AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAGCAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE,
conforme as especificacbes e quantitativos previstos no Anexo 1 -
Termo de Referéncia deste Edital.

5. DO ACESSO AO EDITAL E DO LOCAL DE REALIZAGAO

5.1 0 Edital esta disponivel gratuitamente nos sitios
https://licitacoes.tce.ce.gov.br/ ou no portal do Banco do Brasil,
www . licitacoes-e.com.br.

5.2. 0O certame sera realizado por meio do sistema do Banco do
Brasil, no endereco eletrénico www.licitacoes-e.com.br.

6. DAS DATAS E HORARIOS DO CERTAME

6.1. INICIO DO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: 24/08/2022, AS O08H

6.2. DATA DE ABERTURA DAS PROPOSTAS: 08/09/2022, AS O08H

6.3. INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PREGOS: 08/09/2022, AS 10H30MIN

6.4. REFERENCIA DE TEMPO: Para todas as referéncias de tempo
utilizadas pelo sistema sera observado o horario de Brasilia/DF.

6.5. Na hipoétese de ndo haver expediente ou ocorrendo qualquer fato
superveniente que impeca a realizacdo do certame na data prevista, a
sessdo sera remarcada, para no minimo 48h (quarenta e oito horas) a
contar da respectiva data.
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7. DO ENDEREGO DO SETOR DE LICITAGAO

7.1. Edificio Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Largo Jalio
Saraiva, s/n, Centro, Municipio de Crato, CEP: 63.100-000.

7.2. Horario externo de expediente do Setor de Licitacdao da
Prefeitura Municipal de Crato: das 8h as 17h.

8. DOS RECURSOS ORGAMENTARIOS

8.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Precos correréao
pela fonte de recursos dos 6rgdos participante do SRP (Sistema de
Registro de Precos), a ser informada quando da lavratura do
instrumento de contrato.

9. DA PARTICIPACAO

9.1. Os interessados em participar deste certame deverado estar
credenciados junto ao sistema do Banco do Brasil S_A.

9.1.1 As regras para credenciamento estardo disponiveis no sitio
constante no subitem 5.2 deste edital.

9.2. 0OS LOTES 01, 03, 05, 07, 09, 11 serdo reservados as
microempresas, empresas de pequeno porte e as cooperativas que se
enquadram nos termos disposto no inciso 11l do art. 48, da Lei
Complementar N° 123/2006, e alteracBes introduzidas pela lei
complementar 147/2014.

9.2.1. Nao havendo vencedor para a cota reservada, esta podera ser
adjudicada ao vencedor da cota principal, ou diante de sua recusa,
aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem preco do primeiro
colocado.

9.2.2. Se a mesma licitante vencer a cota reservada e a cota
principal, a contratacdo das cotas devera ocorrer pelo menor preco.

9.3 0OS LOTES 02, 04, 06, 08, 10, 12 serao de ampla disputa. Sera
garantida aos licitantes microempresas, empresas de pequeno porte e
cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal
ne 11.488/2007, como critério de desempate, preferéncia de
contratacdo nos termos previsto na Secdo | do Capitulo V da Lei
Complementar n° 12372006 e alteracdes introduzidas pela lei
complementar 147/2014.

9.4. Tratando-se de microempresas, empresas de pequeno porte e as
cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal
n° 11.488/2007, e que ndo se encontram em qualquer das exclusfes
relacionadas no 8 40 do artigo 30 da Lei Complementar n° 123/2006 e
alteracbes introduzidas pela lei complementar 147/2014, deveréo
declarar no Sistema do Banco do Brasil o exercicio de preferéncia
previsto em Lei.

9.5. A participacdo implica a aceitacdo integral dos termos deste
edital.

9.6. E vedada a participacdo de pessoa fisica e de pessoa juridica
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nos seguintes casos:
9.6.1. Sob a forma de consorcio, qualquer que seja sua constituicdo.

9.6.2. Que tenham em comum um ou mais so6cios cotistas e/ou prepostos
com procuracéo.

9.6.3. Que estejam em estado de insolvéncia civil, processo de
faléncia, recuperacdo judicial ou extrajudicial, dissolucdo, fuséo,
cisdo, 1incorporacdo e liquidacéo.

9.6.4. Impedidas de licitar e contratar com a Administracdo.

9.6.5 Suspensas temporariamente de participar de licitacdo e
impedidas de contratar com a Administracao.

9.6.6 Declaradas 1iniddéneas pela Administracdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes desta condicéo.

9.6.7. Servidor publico ou empresas cujos dirigentes, gerentes,
socios ou componentes de seu quadro sejam funcionarios ou empregados
publicos da entidade contratante ou responsavel pela licitacao.

9.6.8. Estrangeiras ndo autorizadas a comercializar no pais.

9.6.9 Cujo estatuto ou contrato social ndo inclua no objetivo social
da empresa atividade compativel com o objeto do certame.

10. DA FORMA DE APRESENTACAO DA PROPOSTA ELETRONICA E DOS DOCUMENTOS
DE HABILITACAO

10.1. As licitantes encaminharéo, até a data e o0  horario
estabelecido para abertura da sessdo publica, exclusivamente por
meio do sistema, o0s documentos de habilitacdo e a proposta com a
descricdo do objeto ofertado e o preco, consignando o prego global
do(s) item(ns), incluidos todos os custos diretos e indiretos, bem
como declaracéo de responsabilidade pela autenticidade dos
documentos apresentados, conforme Anexo Declaracdo de autenticidade
da documentacdo deste edital.

10.2. A proposta devera explicitar nos campos o0s precos referentes a
cada item, incluidos todos o0s custos diretos e indiretos, em

conformidade com as especificacdes deste edital. 0 campo
"Informagcdes Adicionais"™ podera ser utilizado a critério da
licitante.

10.2.1. A proposta devera ser anexada, devendo a ultima folha ser
assinada e as demais rubricadas pela licitante ou seu representante
legal, redigida em lingua portuguesa em linguagem Clara e concisa,
sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as especificacdes técnicas
e quantitativos, conforme o caso, nos termos do Anexo 1 - Termo de
Referenda deste edital.

10.2.2. Prazo de validade ndo inferior a 60 (sessenta) dias,
contados a partir da data da sua emisséo.

10.3. As licitantes poderdo retirar ou substituir as propostas e os
documentos de habilitacdo por eles apresentados, até o término do
prazo para recebimento.

10.4. Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de
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classificacdo entre as propostas apresentadas, 0O que somente
ocorrera ap6s a realizacdo dos procedimentos de negociacao e
julgamento da proposta.

10.5. Os documentos que compBem a proposta e a habilitacdo da
licitante melhor classificada somente serdo disponibilizados para
avaliacdo pela pregoeira e para acesso publico apés o encerramento
do envio de lances.

10.6. E vedada a identificacdo do licitante, sob pena de
desclassificacéao.

11. DA ABERTURA E ACEITABILIDADE DAS PROPOSTAS

11.1. Abertas as propostas, a pregoeira fara as devidas
verificacbes, avaliando a aceitabilidade das mesmas. Caso ocorra
alguma desclassificacdo, deverad ser fundamentada e registrada no
sistema.

11.2. 0Os precgos deverdo ser expressos em reais, com até 02 (duas)
casas decimais em seus valores globais.

11.3. 0 sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas
pela pregoeira e somente estas participardo da etapa de lances.

12. DA ETAPA DE LANCES

12.1. A pregoeira dard inicio a etapa competitiva no horario
previsto no subitem 6.3, quando, entdo, os Jlicitantes poderéo
encaminhar lances.

12.2. Para efeito de lances, sera considerado o valor global do(s)
LOTE (s) -

12.2.1. O0Os licitantes poderdo ofertar lances sucessivos, desde que
inferiores ao seu ultimo lance registrado no sistema, ainda que este
seja maior que o menor lance ja ofertado por outro licitante.

12.2.2. Em caso de dois ou mais lances de 1igual valor, prevalece
aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.

12.3. Durante a sessao publica de disputa, os licitantes serao
informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado. O
sistema nao 1identificara o autor dos lances a pregoeira nem aos
demais participantes.

12.4. Sera adotado para o envio de lances o modo de disputa "aberto
e fechado™, em que as licitantes apresentardao Jlances publicos e
sucessivos, com lance final e fechado.

12.4.1. A etapa de lances da sessdao publica terd duracdo inicial de
quinze minutos. Apd6s esse prazo, O sistema encaminhara aviso de
fechamento iminente dos lances, apds o0 que transcorrerad o periodo de
até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual seréa
automaticamente encerrada a recepcdo de lances.

12.4.2. Encerrado o prazo previsto no item 12.4.1, o sistema abrira
oportunidade para que a licitante da oferta de valor mais baixo e os
das ofertas com precos até dez por cento superiores aquela possam
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ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera
sigiloso até o encerramento deste prazo.

12.4.3. Nao havendo pelo menos trés ofertas nas condicdes definidas
no item 12.4.2, poderdo as licitantes dos melhores lances, na ordem
de classificacao, até o maximo de trés, oferecer um lance final e
fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o
encerramento deste prazo.

12.4.4. Ap6s o término dos prazos estabelecidos, o0 sistema ordenara
os lances segundo a ordem crescente de valores.

12.4.5. Nao havendo 1lance final e fechado classificado na forma
estabelecida, havera o reinicio da etapa fechada, para que as demais
licitantes, até o maximo de trés, na ordem de classificacdo, possam
ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual seréa
sigiloso até o encerramento deste prazo.

12.4.6. Poderd a pregoeira, auxiliado pela equipe de apoio,
justificadamente, admitir o reinicio da etapa fechada, caso nenhuma
licitante classificada na etapa de lance Tfechado atender as
exigéncias de habilitacao.

12.4.7. No caso de desconexdo entre a pregoeira e o sistema no
decorrer da etapa competitiva, o sistema podera permanecer acessivel
a recepcdo dos lances, retornando a pregoeira, quando possivel, sem
prejuizos dos atos realizados.

12.4.7.1. Quando a desconexdo do sistema eletrbnico para a pregoeira
persistir por tempo superior a dez minutos, a sessdo publica seréa
suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas
da comunicacdo do fato pela Pregoeira aos participantes, no sitio
eletrénico utilizado para divulgacéao.

12.5. Ap6s o0 encerramento dos lances, 0O sistema detectara a
existéncia de situacdo de empate Tficto nos 1itens de ampla disputa.
Em cumprimento ao que determina a Lei Complementar n® 123/2006 e
alteracobes introduzidas pela lei complementar 147/2014, a
microempresa, a empresa de pequeno porte e a cooperativa que se
enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007 e que
ofertou lance de até 5% (cinco por cento) superior ao menor prego da
arrematante que ndo se enquadre nessa situacdo de empate, sera
convocada pela pregoeira, na sala de disputa, para, no prazo de 5
(cinco) minutos, utilizando-se do direito de preferéncia, ofertar
novo lance inferior ao melhor Jlance registrado, sob pena de
precluséo.

12.5.1. N&o havendo manifestacdo do licitante, o sistema verificara
a existéncia de outro em situacdao de empate, realizando o chamado de
forma automatica. Nao havendo outra situacdo de empate, o0 sistema
emitira mensagem, cabendo a pregoeira dar por encerrada a dispute do
item.

12.5.2. 0O disposto no subitem 12.5 ndo se aplica quando a melhor
oferta valida tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de
pequeno porte.

12.5.3. 0 sistema informara a proposta de menor preco ao encerrar a
fase de disputa
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13. DO LICITANTE ARREMATANTE

13.1. A pregoeira podera negociar exclusivamente pelo sistema, em
campo proprio, a fim de obter melhor preco.

13.1.1. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, a
pregoeira podera encaminhar, pelo sistema eletrbnico, contraproposta
a licitante que tenha apresentado o melhor preco, para que seja
obtida melhor proposta, vedada a negociacdo em condicdes diferentes
das previstas neste Edital.

13.1.2. Definido o valor final da proposta, a pregoeira convocara a
arrematante para anexar em campo proprio do

sistema, no prazo de até 02 (duas) horas, a proposta de precos com
os respectivos valores readequados ao ultimo lance ofertado.

13.1.2.1. A proposta devera ser anexada em conformidade com o item
10.2 deste edital.

13.1.3. A Pregoeira convocara a arrematante para apresentar uma
amostra de todos os itens/lotes no prazo Maximo de 05(cinco) dias a
contar da sua convocagdo. A arrematante deverad apresentar sua
amostra acompanhada da documentacdo exigida no Termo de Referéncia-
Anexo | deste Edital. (observar todas as exigéncias para a
apresentacdo das amostras contida no Termo de Referéncia).

13.1.4. Encerrada a analise quanto a aceitacdao da proposta, a
pregoeira verificara a habilitacdo da licitante, observado o
disposto neste Edital.

13.2. Havendo a necessidade de envio de documentos complementares,
necessarios a confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e ja
apresentados, a licitante sera convocada a encaminha-los, em formato
digital, via sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de
desclassificacdo ou inabilitacéo.

13.3. 0 descumprimento dos prazos acima estabelecidos e causa de
desclassificacéo da licitante, sendo convocada a licitante
subsequente, e assim sucessivamente, observada a ordem de
classificacéo.

13.4. ApO6s a apresentacdo da proposta nao cabe desisténcia.

14. DA PROPOSTA COMERCIAL

14.1. A proposta devera ser apresentada, em 01 (uma) via, sendo uma
original, com os precos ajustados ao menor lance, nos termos do

Anexo 11 deste Edital, devendo a ultima folha vir assinada
obrigatoriamente pelo representante legal do licitante, em linguagem
clara e concisa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as

especificacbes dos servicos, quantitativos e demais informacgles
relativas ao servicgo ofertado.

14.2. Prazo de validade ndo inferior a 60 (sessenta) dias, contados
a partir da data da sua emisséo.

14.3. ApO6s a apresentacdo da proposta ndo cabera desisténcia, sob
pena de aplicacdo das punicbes previstas na clausula "DAS SANCOES
ADMINISTRATIVAS" deste Edital.

15. DA HABILITACAO
15.1. DA HABILITAGCAO JURIDICA - PESSOA JURIDICA
15.1.1. Registro comercial quando se tratar de EMPRESA INDIVIDUAL;
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15.1.2. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, a-
companhado de suas alteracdes, ou o Contrato Social Consolidado, de-
vidamente registrado quando se tratar de SOCIEDADES COMERCIAIS.

15.1.3. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, a-
companhado de suas alteracdes, ou o Contrato Social Consolidado, de-
vidamente registrado e acompanhado de documentos de eleicdo de seus
administradores quando se tratar de SOCIEDADES POR AGOES.

15.1.4. Inscricdo ou ato constitutivo acompanhado de prova da dire-
toria em exercicio quando se tratar de SOCIEDADES CIVIS.

15.1.5. Decreto de autorizacdo e ato de registro ou autorizacdo pa-
ra funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a atividade
assim o exigir, quando se tratar de EMPRESAS OU SOCIEDADE ESTRANGEI-
RA EM FUNCIONAMENTO NO PAIS.

15.1.6. DOCUMENTO OFICIAL DE IDENTIFICACAO de todos os so6cios ou
proprietarios, conforme o caso, reconhecidos na forma da lei.

15.2. DA HABILITAGCAO FISCAL E TRABALHISTA
15.2.1. Inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoal Juridica (CNPJ);

15.2.2. Inscricdo no cadastro de contribuintes estadual (FIC) ou mu-
nicipal, conforme o caso, relativo ao domicilio ou sede do licitan-
te ;

15.2.3. Certidao Negativa de Débitos Municipais;
15.2.4. Certidao Negativa de Débitos Estaduais;

15.2.5. Certiddo Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos
Federais e a Divida Ativa da Unido, abrangendo inclusive os débitos
relativos ao INSS;

15.2.6. Certificado de Regularidade do FGTS (CRF);
15.2.7. Certidado Negativa de Débitos Trabalhistas.
15.3. DA QUALIFICACAO TECNICA

15.3.1. Comprovacdo de aptiddo para desempenho de atividade
pertinente e compativel em caracteristicas com o objetivo da
licitacdo, mediante apresentacdo de atestado(s) fornecido(s) por
pessoa(s) juridica(s) de direito publico e privado.

15.3.2. Fica facultado aos licitantes a apresentacdo de contrato ou
instrumento habil que comprove a prestacdao do servico objeto do
atestado de capacidade técnica mencionado no item anterior.

15.3.3. Caso o(s) atestado(s), certidao(6es) ou declaracdo(des) néao
explicite(m) com clareza os servicos prestados, este(s) devera(ao)
ser acompanhado do respectivo contrato ou instrumento congénere que
comprove o objeto da contratacéao.

15.3.4. Caso a apresentacdo do(s) atestado(s), certidado(6es) ou
declaracéao(6es) ndo sejam suficientes para o convencimento da
pregoeira, promover-se-a diligéncia para a comprovacdo da capacidade
técnica, como preconiza o art. 43, 83° da lei 8.666/93, em aplicacéao
subsidiaria a Lei 10.520/2002.

15.4. DA QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

15.4.1. Certiddo de negativa de faléncia ou concordata/recuperacao
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judicial expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica.

15.4.2. Balanco patrimonial e demonstracdes contéabeis do udltimo
exercicio social, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, que
comprovem a boa situacdo TFfinanceira da empresa - vedada a sua
substituicdo por balancetes ou balancos provisérios - devidamente

assinados por contabilista registrado no CRC, bem como por soécio,
gerente ou diretor, podendo ser atualizados por indices oficiais
quando encerrados ha mais de trés meses da data da apresentacado da
proposta, devidamente registrados na Junta Comercial competente.

15.5. DEMAIS DOCUMENTOS DE HABILITAGCAO

15.5.1. Declaracdo de que, em cumprimento ao estabelecido na Lei N°.
9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de 28/10/1999, e ao 1inciso
XXX11l, do art. 7°, da Constituicdo Federal, ndo emprega menores de
18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, nem
emprega menores de 16 (dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na
condicdo de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, conforme
modelo constante dos anexos deste edital;

15.5.2. Declaracdo, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante
ndo foil declarada 1inidénea para licitar ou contratar com a
administracao publica, nos termos do inciso 1V do art. 87 da Lei N°.
8.666/93 e da 1inexisténcia de fTato superveniente impeditivo da
habilitacéo, ficando ciente da obrigatoriedade de declarar
ocorréncias posteriores, conforme modelo constante dos anexos deste
edital (art. 32, 82°, da Lei N°. 8.666/93).

15.5.3. Declaracao, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante
ndo possui Vinculo Familiar com a administracdo publica municipal,
conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.5.4. Declaracao, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante
nado possui Vinculo Empregaticio nos termos do Art. 9°, inciso Il da
Lei N° 8.666/93, conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.5.5. Declaracéao, sob as sancdes administrativas cabiveis,
inclusive as criminais e sob as penas da lei, que toda documentacéo
anexada a plataforma de realizacdo do Pregdo Eletroénico é AUTENTICA,
conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.6. Os documentos de habilitacdo deverdo ser apresentados da
seguinte forma:

15.6.1. Obrigatoriamente, da mesma sede, ou seja, se da matriz,
todos da matriz, se de alguma filial, todos da mesma filial, com
excegdo dos documentos que sao validos tanto para matriz como para
todas as filiais. 0 contrato sera celebrado com a sede que
apresentou a documentacéo.

15.6.2. 0 documento obtido através de sitios oficiais, que esteja
condicionado a aceitacao via internet, terd sua autenticidade
verificada pela pregoeira.

15.6.3. Caso haja documento redigido em idioma estrangeiro, O mesmo
somente serd considerado se acompanhado da versdo em portugués,
firmada por tradutor juramentado.

15.6.4. Dentro do prazo de validade. Na hipdotese de o documento néo
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constar expressamente o0 prazo de validade, este devera ser
acompanhado de declaracdo ou regulamentacdo do O6rgdo emissor que
disponha sobre sua validade. Na auséncia de tal declaracdo ou
regulamentacdo, o documento sera considerado valido pelo prazo de 30
(trinta) dias, contados a partir da data de sua emissdo, quando se
tratar de documentos referentes & habilitacdo fiscal e econbmico-
financeira.

15.6.5. Necessariamente, com a declaracdo a que se refere o modelo
estabelecido no anexo do edital (DECLARACAO DE AUTENTICIDADE DOS
DOCUMENTOS), responsabilizando-se o autor desta, sob pena das
sangbes administrativas cabiveis, inclusive as criminais, por toda
documentacdo anexada ao sistema.

15.7. OUTRAS DISPOSICOES

15.7.1. Havendo restricdo quanto a regularidade Tfiscal e trabalhista
da microempresa, da empresa de pequeno porte ou da cooperativa que
se enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007,
sera assegurado o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados a partir
de declarado o vencedor, para a regularizacdo do(s) documento(s),
podendo tal prazo ser prorrogado por igual periodo, conforme dispde
a Lei Complementar n° 147/2014.

15.7.2. A nédo comprovacado da regularidade fiscal e trabalhista, até
o final do prazo estabelecido, iImplicara na decadéncia do direito,
sem prejuizo das sancbBes cabiveis, sendo Tfacultado a pregoeira
convocar os licitantes remanescentes, por ordem de classificacéo.

16. DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO

16.1. Para julgamento das propostas sera adotado o critério de MENOR
PRECO por LOTE, observadas todas as condi¢cbfes definidas neste

Edital.
16.1.1. A proposta TFTinal para o 1item ndo poderd conter valor
superior ao estimado pela administracéo, sob pena de

desclassificacdo, devendo o licitante, readequar o valor do(os)
item(s) aos valores constantes no mapa de precos.

16.2. Se a proposta de menor preco ndo for aceitavel, ou, ainda, se
o Qlicitante desatender as exigéncias habilitatorias, a pregoeira
examinara a proposta subsequente, verificando sua compatibilidade e
a habilitacdo do participante, na ordem de classificacdo, e assim
sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta que atenda a este
edital.

16.3. Serdo desclassificadas as propostas comercials:

16.3.1. Em condicles ilegais, omissdes, ou conflitos com as
exigéncias deste edital.

16.3.2. Com precos superiores aos praticados no mercado, ou
comprovadamente iInexequivelis.

16.4. A desclassificacdo sera sempre Ffundamentada e registrada no
sistema.
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17. DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNAGOES

17.1. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo
licitatorio deverdao ser enviados a pregoeira, até 03 (trés) dias
Uteis anteriores a data Tfixada para abertura das propostas,
exclusivamente por meio eletrobnico, no endereco
licitacrato@gmail.com, informando o nuUumero deste pregdo no sistema
Banco do Brasil e o Orgido interessado.

17.1.1. As respostas aos esclarecimentos formulados serdo encaminha-
das aos interessados, através do respectivo e-mail e ficardo dispo-
niveis no sitio https://licitacoes.tce.ce.gov.br/.

17.2. Até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data fixada para abertu-
ra das propostas, qualquer pessoa podera impugnar o presente Edital,
mediante peticdo por escrito, protocolizada no Setor de Protocolo no
Edificio Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Largo Julio Sa-
raiva, s/n, Centro, Municipio de Crato, CEP: 63.100-000 ou no e-mail
licitacrato@gmail.com, até as 17:00 hs, no horario oficial de Bra-
silia/DF. Indicar o n° do pregado e o 6rgao responsavel.

17.2.1. N&o serdo conhecidas as impugnacfes apresentadas fora do
prazo legal e/ou subscritas por representante n&o habilitado
legalmente. A peticdo de impugnacdo devera constar o endereco, e-
mail e telefone do impugnhante ou de seu representante legal.

17.3. Cabera a pregoeira, auxiliado pela area interessada, e a
autoridade competente, decidir sobre a petigcdo de impugnagdo no
prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

17.4. Acolhida a impugnacdo contra este Edital, serd designada nova
data para a realizacdo do certame, exceto se a alteracdo ndo afetar
a formulacdo das propostas.

18. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

18.1. Qualquer licitante podera manifestar, de forma motivada, a
intencdo de interpor recurso, em campo proéprio do sistema, no prazo
de até 04 (quatro) horas Uuteis depois de declarado o vencedor,
quando lhe sera concedido o prazo de 03 (trés) dias para
apresentacdo das razbes por escrito, devidamente protocolizadas no
endereco constante no subitem 7.1. deste Edital. Os demais
licitantes ficam desde logo convidados a apresentar contra-razdes
dentro de igual prazo, que comecara a contar a partir do término do
prazo do recorrente, sendo-lhes assegurado vista imediata dos autos.

18.2. N&o serédo conhecidos o0s recursos intempestivos e/ou subscritos
por representante ndo habilitado legalmente ou nédo identificado no
processo licitatorio para responder pelo proponente.

18.3. A falta de manifestacdo conforme o subitem 18.1. deste Edital
importara na decadéncia do direito de recurso.

18.4. Os recursos contra decisdo da pregoeira nado terdo efeito sus-
pensivo .

18.5. 0O acolhimento de recurso importara na invalidacdo apenas dos
atos insuscetiveis de aproveitamento.

18.6. A decisdo em grau de recurso sera definitiva, e dela dar-se-a
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conhecimento aos licitantes no enderegco eletrbnico constante no
subitem 5.1. deste Edital.

19. DA ADJUDICAGAO, DA HOMOLOGAGAO E DA ASSINATURA DA ATA DE
REGISTRO DE PRECOS

19.1. A adjudicacdo dar-se-a pela pregoeira quando nado ocorrer
interposicdo de recursos. Caso contrario, a adjudicacdo Tficarad a
cargo da autoridade competente.

19.2. A homologacédo dar-se-a pela autoridade competente.

19.3. Ap6s a homologacdo do resultado da licitacdo, o0s precgos
ofertados pelo licitante vencedor, serdo registrados na Ata de
Registro de Precos, elaborada conforme o anexo 1V deste edital.

19.4. O0Os licitantes classificados em primeiro lugar ter4d o prazo de
05 (cinco) dias (teis, a contar da data do recebimento da
convocacao, para comparecer perante o gestor a Ffim de assinarem a
Ata de Registro de Precos. O prazo de comparecimento podera ser
prorrogado uma vez por igual periodo, desde que ocorra motivo
jJustificado e aceito.

19.5. Quando o vencedor nao comprovar as condi¢cdes habilitatdrias
consignadas neste edital, ou recusar-se a assinar a Ata de Registro
de Precos, podera ser convidado outro licitante pela pregoeira,
desde que respeitada a ordem de classificacdo, para, depois de

comprovados o0s requisitos habilitatérios e feita & negociacgéo,
assinar a Ata de Registro de Precgos.

19.6. 0 sistema gerara ata circunstanciada, na qual estaréo
registrados todos o0s atos do procedimento e as ocorréncias
relevantes.

20. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

20.1. O licitante que deseje cotar o produto com precos iguais ao do
licitante vencedor tera o prazo de até 24h (vinte e quatro horas),
contados da adjudicacdo na plataforma do Banco do Brasil, para
manifestar-se neste sentido, via e-mail institucional, indicando o
nuamero do Pregédo Eletrbénico e o(s) item(ns), bem como sua respectiva
identificacdo, com CNPJ, Razdo Social.

20.1.2. A auséncia de manifestacdao dentro do referido prazo sera
considerada como negativa do licitante em fazer parte do cadastro de
reserva da respectiva Ata de Registro de Precos.

20.2. Apo6s a homologacdo do resultado da licitacdo, a ata da sessao
do pregao eletrbnico serd anexada a Ata de Registro de Precos,
indicando os licitantes que tiverem aceitado cotar o produto com
precos iguais aos do licitante vencedor, na sequéncia da
classificacdo do certame, conforme permissivo legal do art. 11, inc.
Il do Decreto Federal 7.892, de 23 de janeiro de 2013.

20.2.1. Se houver mais de um licitante na situacdo de que trata o
caput, os licitantes serao classificados segundo a ordem da ultima
proposta apresentada durante a etapa competitiva.
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20.2.2. 0O registro a que se refere o caput tem por objetivo a
formacdo de cadastro de reserva, para ser utilizado nas hipodteses em
que o vencedor, quando convocado, n&o assinar a ata de registro de
precos (art. 13, paragrafo unico do Decreto Federal n°. 7.892/13) ou
tiver seu registro cancelado nas hipdteses previstas nos arts. 20 e
21 do Decreto n° . 7.892/2013 (art. 11, 8§ 3°. do Decreto Federal n°
7.892/13), oportunidade em que poderd ser revogada a adjudicacao e a
homologacdo ja& efetivadas, isso sem prejuizo da aplicacdo das
cominacgdes previstas em Lei e/ou no edital.

20.2.3. A habilitacdo dos fornecedores remanescentes que compdem o
cadastro de reserva serd efetuada no prazo e condicfes estabelecidos
no edital.

21. DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS

21.1. 0O licitante que ensejar o retardamento da execucdo do certame,
ndo mantiver a proposta, comportar-se de modo iInidbneo, TFfizer
declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal, ficard impedido de
licitar e contratar com a Administracdo Municipal e sera
descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes
da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
propria autoridade que aplicou a penalidade.

21.2. Sem prejuizo da sancao prevista no 1item anterior, incidira
multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a
licitacdo, na hipotese de o infrator retardar o procedimento de
contratacdo ou descumprir preceito normativo ou as obrigacles
assumidas, tals como:

a) deixar de entregar documentacdo exigida para o certame
licitatoério;

b) desistir da proposta, salvo por motivo justo decorrente de fato
superveniente e aceito pela Administracéo;

c) tumultuar a sesséo publica da licitacao;

d) descumprir requisitos de habilitacdo na modalidade pregdo, a
despeito da declaracdo em sentido contrario;

e) propor recursos manifestamente protelatérios em sede de
licitacdo;
) deixar de regularizar os documentos Tfiscais no prazo concedido,

na hipoétese de o infrator se enquadrar como Microempresa ou Empresa
de Pequeno Porte, nos termos da Lei Complementar Federal n° 14/2014;

21.3. Em caso de o vencedor recusar-se a assinar ata de registro de
pregos e/ou contrato, Ou recusar-se a aceitar ou retirar o
instrumento equivalente, incidird multa 1indenizatdoria de 10% (dez
por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitacdo, sem
prejuizo das sancbes previstas no item 21.1.

21.4. 0 licitante recolhera a multa por meio de Documento de
Arrecadacdo Municipal (DAM), o qual podera ser substituido por outro
instrumento legal, em nome do Orgao contratante. Caso nao o facga,
sera cobrado pela via judicial.
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21.5. Nenhuma sancédo sera aplicada sem garantia da ampla defesa e do
contraditéorio, na forma da lei.

22. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

22.1. A Secretaria de Educagcdo sera o 0rgdo gestor da Ata de
Registro de Precos de que trata este edital.

22.2. 0Os pregos registrados na Ata de Registro de Pregos seréo
aqueles ofertados nas propostas de precos dos licitantes vencedores,
bem como dos licitantes que aceitarem cotar o produto com precgos
iguais ao do licitante vencedor na sequéncia da classificacdo do
certame.

22.2.1. O registro a que se refere o item 22.2 tem por objetivo a
formacdo de cadastro de reserva, no caso de exclusdo do primeiro
colocado da ata, nas hipoteses previstas nos arts. 20 e 21 do
Decreto n” 7.892/2013.

22.3. A Ata de Registro de Precos uma vez lavrada e assinada, néo
obriga a Administracdo a Tfirmar as contratacfes que dela poderéao
advir, ficando-lhe facultada a utilizacdo de procedimento de
licitacdo, respeitados os dispositivos da Lei Federal 8.666/1993,
sendo assegurado ao detentor do registro de precos a preferéncia em
igualdade de condicgles.

22.4. 0 participante do SRP (Sistema de Registro de Precos), quando
necessitar, efetuard aquisicdes junto aos fornecedores detentores de
precos registrados na Ata de Registro de Precos, de acordo com os
quantitativos e especificacOes previstos, durante a vigéncia do
documento supracitado.

22.5. 0Os fornecedores detentores de precos registrados Ticaréao
obrigados a fornecer o objeto licitado ao participante do SRP
(Sistema de Registro de Precos), nhos prazos, locais, quantidades e
demais condigbes definidas no Anexo | - Termo de Referéncia deste
edital.

22.6. A Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia, podera ser
utilizada por qualquer o6orgao ou entidade da Administracdo Publica
Municipal, Estadual ou Federal, na condicdo de o6rgdo Interessado,
mediante consulta prévia ao Orgdo gestor do Registro de Precos e
concordancia do fornecedor.

22.7. O0Os oOrgdos interessados, quando desejarem Tazer uso da Ata de
Registro de Precos, deverdo manifestar seu interesse junto ao Orgéao
gestor do Registro de Precos, o qual indicard o fornecedor e o preco
a ser praticado, obedecida a ordem de classificacéo.

22_.7.1. As contratacbes decorrentes da utilizacdo da Ata de Registro
de Precos de que trata este subitem ndo poderdo exceder, por 0Orgao
Interessado, ao somatério dos quantitativos registrados na Ata.

22.7.2. 0 quantitativo decorrente das adesdes a Ata de Registro de
Precos ndo podera exceder, na totalidade, ao quintuplo do
quantitativo de cada item registrado na Ata de Registro de Precos
para o o6rgdo gestor e 0Orgaos participantes, independentemente do
namero de 6rgdos nao participantes que aderirem.

22.8. Cabera ao o6rgao gestor do Registro de Precos, para utilizacao
da Ata por oOrgdos interessados da Administracdo Publica, proceder a
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indicacdo do Tfornecedor detentor do preco registrado, obedecida a
ordem de classificacéo.

22.9. 0 detentor de precos registrados que descumprir as condicdes
da Ata de Registro de Precos recusando-se a fornecer o objeto
licitado ao participante do SRP (Sistema de Registro de Precos), néao
aceitando reduzir os precos registrados quando estes se tornarem
superiores aos de mercado, ou nos casos em que TfTor declarado
inidéneo ou impedido para licitar e contratar com a Administracéao
publica, e ainda, por razbes de interesse publico, devidamente
fundamentado, terd o seu registro cancelado.

22.10. A Secretaria de Educacdo oOrgao gestor da Ata de Registro de
Precos providenciara a publicacdo do extrato da Ata do Registro de
Precos no Diario Oficial do Municipio.

22.11. Os precos registrados poderdo ser revistos a qualquer tempo
em decorréncia da reducdo dos precos praticados no mercado ou de
fato que eleve os custos dos itens registrados,

22.12. A Secretaria de Educacdo convocara o fornecedor para negociar
0 preco registrado e adequa-lo ao preco de mercado, sempre que
verificar que o preco registrado estd acima do preco de mercado.
Caso seja frustrada a negociacdo, o TFTornecedor sera liberado do
compromisso assumido.

22.13. N&ao havendo éxito nas negociacdes com os Tornecedores com
precos registrados, o0 gestor da Ata, poder4d convocar os demais
fornecedores classificados, podendo negociar o0s precos de mercado,
ou cancelar o item, ou ainda revogar a Ata de Registro de Precos.

22.14. Serdo considerados precos de mercado, o0s precos que TfTorem

iguais ou inferiores a média daqueles apurados pela Administracéao
para os itens registrados.

22.15. As alteracbes dos precos registrados, oriundas de suas
revisfes, serdo publicadas no Diario Oficial do Municipio.

22.16. As demais condicbdes contratuais encontram-se estabelecidas no
Anexo 1V - Minuta da Ata de Registro de Precos.

22.17. As quantidades previstas no "Anexo | - Termo de Referéncia”
deste edital sao estimativas maximas para o periodo de validade da
Ata de Registro de Precos, reservando-se a Administracdo Municipal,
através do oOrgdo participante, o direito de adquirir o quantitativo
que julgar necessario ou mesmo abster-se de adquirir o]
especificado.

22.18. As quantidades previstas para os itens com precos registrados
poderdao ser remanejadas pelo 06Orgao gerenciador entre o0s 0Orgaos
participantes do procedimento licitatdorio para registro de precos,
cabendo ao O6rgao gerenciador autorizar o remanejamento solicitado,
mediante procedimento administrativo, com a reducdo do quantitativo
inicialmente iInformado pelo Orgdo participante, desde que haja
prévia anuéncia do orgao que vier a sofrer reducao dos quantitativos
informados.

22.19. 0 remanejamento somente podera ser feito de oOrgao
participante para 6rgao participante.

23. DAS DISPOSICOES GERAIS
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23.1. Esta licitagcdo n&do importa necessariamente em contratacgéao,
podendo a autoridade competente revoga-la por razfes de interesse
publico, anula-la por ilegalidade de oficio ou por provocacao de
terceiros, mediante decisdo devidamente fundamentada, sem quaisquer
reclamacbdes ou direitos a indenizacdo ou reembolso.

23.2. E facultada a pregoeira ou a autoridade superior, em qualquer
fase da licitacdo, a promocao de diligéncia destinada a esclarecer
ou a complementar a instrucdo do processo licitatorio, vedada a
incluséao posterior de documentos que deveriam constar
originariamente na proposta e na documentacdo de habilitacao.

23.3. O descumprimento de prazos estabelecidos neste edital e/ou
pela pregoeira ou o ndo atendimento as solicitacdes ensejara
DESCLASSIFICACAO ou INABILITACAO.

23.4. Toda a documentacdo fara parte dos autos e ndo sera devolvida
ao licitante, ainda que se trate de originais.

23.5. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital excluir-se-
a0 os dias de inicio e incluir-se-8o0 os dias de vencimento. Os
prazos estabelecidos neste Edital se iniciam e se vencem somente em
dia de expediente na Prefeitura do Municipio de Crato-CE.

23.6. Os licitantes sao responsaveis pela fidelidade e legitimidade
das informacdes e dos documentos apresentados em qualquer fase da
licitacdo.

23.7. 0 desatendimento de exigéncias fTormais nado essenciais néao
implicard no afastamento do licitante, desde que seja possivel a
afericdo da sua qualificacdo e a exata compreensdo da sua proposta.

23.8. A pregoeira e a equipe de apoio nao autenticardo copias de
documentos exigidos neste Edital, devendo OBRIGATORIAMENTE toda a
documentacdo apresentada em processo de fotocopia ser AUTENTICADA em
Cartorio.

23.9. Caberda ao licitante acompanhar as operagdes no sistema
eletrbénico, Fficando responsavel pelo oO6nus decorrente da perda de
negocios diante da 1inobservancia de quaisquer mensagens emitidas
pelo sistema ou de sua desconexdo.

23.10. A pregoeira podera sanar erros formais que nao acarretem
prejuizos para o objeto da licitacao, a Administracdo e os
licitantes, dentre estes, o0s decorrentes de operacdes aritméticas.

23.11. Os casos omissos serdo resolvidos pela pregoeira, nos termos
da legislacao pertinente.

23.12. As normas que disciplinam este pregdo serao sempre
interpretadas em favor da ampliacdo da disputa.

23.13. 0 foro designado para julgamento de quaisquer questdes
judiciais resultantes deste Edital sera o da Comarca de Crato-CE.

23.14. Toda documentacdo exigida devera ser apresentada na Torma
prevista no subitem 15.6.5. deste edital.

23.15. Todas as notificacdes/adverténcias/convocacfes (assinatura da
ata de registo de pregco e/ou contrato) para as empresas
participantes e/ou vencedora serdao feitas via DIARIO OFICIAL DO
MUNICIPIO DO CRATO @ww.crato.ce.gov.br/diario-oficial) .
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24. DOS ANEXOS

24 1.
ANEXO
ANEXO
ANEXO
ANEXO
ANEXO

Crato

Constituem anexos deste edital, dele fazendo parte:
I - TERMO DE REFERENCIA

Il - CARTA PROPOSTA

111 - MODELOS DE DECLARACOES

IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
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ANEXO 1 - TERMO DE REFERENCIA

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO
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1. UNIDADE REQUISITANTE; SECRETARIA MUNICIPAL BE EDUCAGAQ.

2, OBJETO: SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO B i PRECOS VISANDO FUTURAS
1 EVENTOAIS AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA
SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE, conforme as: especificacdes e
guantitativos previstos neste Termo de Referéncia.

2.1, Este objeto serd realizado através de licitagdo aa modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA,
do tipo MENOR PRECO POR LOTE» com fornecimento POR DEMANDA.

3. DAJUSTIFICATIVA:

3.1. Considerando o compromisso de proporcionar a populacdo «ma rede de ensino com boas
condicbes de infraestratara fisica e pedagégica» a Secretaria Municipal de Educacdo vem
desenvolvendo a¢des que visam equipar satisfatoriamente a sua rede e suas unidades educacionais,
ndo s6 educacionais, ndo s para as novas escolas, como também para as escolas que serédo
requalificadas.

Os equipamentos a serem adquiridos por meio do processo lidtatério em questdo, contemplara as
unidades de ensino, possibilitando a funcionalidade e otimizagdo dos espacos escolares, e também a
sede administrativa da Secretaria.

No processo de aquisi¢do dos equipamentos considera-se quesito essencial a qualidade dos produtos,
de modo a assegurar a boa durabilidade dos mesmos, apropriado ao desenvolvimento das atividades
educativas e profissionais. Um material que atenda aos padrbes de qualidade e funcionalidade
viabiliza o desenvolvimento das funcées laborais, além de proporcionar bem-estar, previne danos a
salide, principalmente com relagdo ao surgimento de patologias.

4. DAS ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS
LOTE 01- COTA RESERVADA PARA MEEEPi*

ITEM ESmOTCALtfO USB. QTB
ARMARIO BE MADBSA BALCAO MEDINDO 0,75 X «40 X M5M P 1 1i P ) COMO02
PORTASE 1Ptam SS4a,

TAMPO: es» MDP cinza de 25 mm de espessura, rerasHab em lansiitado m dam isks de I*aixa
pressédo texnsrizado es» ambas as fisces, boraai feostai e posterior ema acabamento em fita de
PVCde3 mmde espessura, coladaa quente pelosistema hot-meitemtodo seu perimetro, com
rato minimo de 2,5 «a. Bordas transwssais «sn* acabamento em fita de PVCés 2 iwa de
espessura, colada a quente peto sistema bot-meft era t»do seu perimetro, fixado a estrutura
através de dispesfiwo de fixagdo ¥136 cor diaa. UCTERAIS: en» MDP Ama e 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, eres» textara uniforme de aspecto final
fosco. Bordas eon» acabamento em fita de bo«te em PVC de 1 mm de espessem, coiada a
gaente peio sistema fiot-iaeit, em todo seu perimetro, fixado as tampo e ao fimdo atewés ae BSD. 133
disposltiw de ftcagio VB36 m cor dnza. PRATELEIRAfEMOVVWL em MDP cinza de 25 mm
de espessura, revestida em laminado «elaiafeico de tato pressaa texturéade em amtes *
faees, bordas com acabamento era ftta de PVC de 3bbb de «gessara, colada a quente pelo
sistema hot-meit «a todo seu perimetro, e«xn mto madmmde 2,5b«!, apuladas ei» pines de
PVC permitindo registogem de altura. Quanadade:§1 unidade, PORTAS: em MDP cinza de 18
nu» de espessara, resistentea riscos e prwtaos de Brapesa, cosatextura uniforme ae aspecto
finai fosco. Bordas com acatamento em fita de feonte es» PVCde 1 «ta de espessara, coladaa
quente peio sistema hot-melt em todo sen peranetro, fixadas as laierais através de 84
dobradicas penaiSado atatara dasportas a ati 270 grass, com puxadores cromados. Uma
porta contendo fechadura dMadrica para armario de H»éeira arn chaves em duptteata com
alma isterua em aco. e a oatra contendo 02 fechosem termoplastico ixadas ta parte Interna
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atnwés de parafases aHto-a$ar*axa»tes. COSTAS 8 BASE; m MDP cima de 18 nas de
espessura, resistente a n a » e produtos de Itapea, a » textura unfforine de aspecto fisal
fosco. Sortas atm acafeamesio em Ita &s borde em WC de 1 mm de espessura, colada a
quente peto sistema bet-meit» em todo seu perimetro m a a base Suada as laterais através de 35C-""
dispositivo de fixagie VK36 dnza. PES; em tubo de aco 3®x6&1,28bibi em quadra, com
trataras»® aitiicorrostvo e anttfernjgliMiso, pintara, epésa apScado peio processa de depasi¢do
eletrostatica caa sec”~em em estafe, na cor dnza, com ponteiras em PVCnas extremMadss.
fixado ao fendo do armario através de parafusos asto-atarraasaates» contenda pés-olveiadares
sextavadosem WC m csr preta, e com paraftsso de 3/8*x1* 0 fornecedor ém era apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a sepEstfc sfecsnertacao técnica: Cataiogo e/o» feBer
fornecidos peiofabricante daitea proposto para cacftnnaciu de suas especificacdes lanimas
ewglaas neste Termo de Referéncia; Certificagdo de prsaat» emitido por Qrgzmsma
Certiftador acw fita* pelo CeCtE-ISMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatério de Ensaiom laudo eraiBd» por laboratério aawfitado
peio Inmetro para todas os requisitos da ABNT NBR16332 (MOVHS DE MffISBtA— PTTADE
BORDA E SOAS APUCAGOES — REQUISITOS E METODOS BE ENSAIO), Certificado do
processo de preparacdo e pintura em superficies metédlicas emitido por Organismo
Certificador acreditai© peio CGCRE-INMETROparaa ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAOREVESTIDO - CORROSAOPOR EXPOSICAOA NEVOASAMNA - METODO BE
ENSAIO], ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORRGSAQ POREXPOSICAOk ATMOSFERA UMIBASATIBIADA - METODO DE ENSAIO], ABNT
NBR 10443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SOFERFICISS RUGOSAS - METODO BE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —

DAADERENQA).
ARMARIO BE MADEIRAALTO MEDINDQ1,6®1 0,801 fl,45M (H *i.xF) COMO02 PORTAS
£ 3 PRATELEIRAS.
TAMPO: em MDP cmza de 25 mia de espessara, revestida em laminado mekmfnico de baixa
presséo textarizad® em ambas as laces, bordafrontal e posterior com acabamento em fita de
PVCde 3 mmde espessura, cotada a quente peio sistema hot-meit em tado seu perimetro, com
raio miriiino de 2,5 mm. Bordas; transversais ca« acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura
atrasfés de dispositivo de fixacdo ¥836 cor dnza. LATHIAJS: em MDP daza de 18 aaa de
espessura, resistente a riscos e produtos de iimpeza. com textura uniforme de aspe«» final
rosco. Bordas cora acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, coiada a
guente pelo sistema isot-melt em todo seu perimetro, fixado ao tampo e ao fundo através de
dispositivo de fxagdo VB36 m cor cinza. PRATELEIRAS REMOVIVEIS. em MDP «aza de 25
mm de espessura, revestida em hminado meiaroinico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, tardas com acabamento em Sta de PVC de Biam de espessara, coiada a quente pelo
sistema feot-meit era todo sen perfmetro, coa rafo «afeinso de 23mm, apoiadas em pisos ae
PVC permitindo reguiage® de altura. QuaaSdaile: 03 unidades. PORTAS: em MDP cinza de 18
mm de espesssra, resistente a risc»s e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto
fina! fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVCde i mm de espessura, colada a
quente pelo sistema faot-naeit, era todo seu perimetro, gradas as iaterais através de 06
dobradicas permutado abertura das portas a até 270 paus» com puxadores cromados. Uma
porta contendo fechadura cilindrica para armario de madeira com chaves em duplicata com
alma interna em aco, e a outra contendo 02 fechos em termopiéstico fixados na parte interna
através de parafusos juto-atarraxantes. COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm de UND. 01
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textnra aiifenae de aspecto final
fcseo. Bordas cos» acabameato em fita de bordo e » PVC de 1 asm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-meit em todo seu perimetro ca« a base flxaaa as laterais através de
dispositivo de fixagdo VB36 ctasa. PES: era tubo de ago 3ihaS0xU!0nim em quadro, com
tratassentn aaticorrosiw e aetffemsgposo, pinturaepdaa aplcado pelo processo e deposicdo
eletrostética coas secagem em estufa, na cor etasa, c«a p»ntelras em PVC nas extremidades,
fixado ao fendo do aimérie atmwés de patadBos aateKitarraxaates, amtendo pés-niveiadcres
sextavados era PVC uacor preta, e ca» parafaso de 3/8*xI*. 0 fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a s“ninte documentagao técnteaiCatalogoe/ou fcMer
fernecidos pelo &brkante do item propos» para asafirm”as de suas especificacdes mbiimas
ejagdas neste Tem» de RefertaclajCertiScacdo &e pwdato emithk) por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABW NBR 13961 (MOVEIS PMA
ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatério de Ensaio ou laudo «tétido por laboratério acreditado
pelo Iwnetro para« o s os requisites da ABNTNBR 16332 (MOVEIS SE MADEIRA— FITA DE
BORDA E SUAS APUCAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO}, Certificado do
processo de preparagdo e pintura e» superSdes metdlicas emitido por Organismo
Certificadar acredita*» pelo CGCRI-MMETRO paraa ABUT NBR8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAGREVESTIDO- CORROSAO PORSPOSICA0 A NEVOASAUNA - METODOBE
ENSAIO}, ABNT SBR 889S (KATIRtAi METALICO REVESTIDO E SAO REVESTIBO -
CORRQS40 POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA-- METODO BE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - OEI'EBMINAQAG DA ESPESSURA BA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RBGGS&S - METODO BE INS&») e ABNT NBR 11003 (TMTAS —
DETERMINAGAO BAADERENCIA).

ARMARIO BE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDISBO: 1,68X 0,88 XU.45M(HxhxV} COM»2 05
PORTASE 3 PRafELHatas,
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TAMPO; era MDP cinza de 25 a » de espessa», revesado em laminado jaetoainico <tebaixa
pressdo tasturizado etaanias as faeas, torda fireatal e posterior com acabamento « a fitaée

PVCde 3 mmde espessura, «iada a quente peio sistema im t-matem todo seu perimetro» co»

ralo minimo de 25 mm. Bordas transversais com acaFtMBeata em flta 4e PVCde 2 mia de
espessura, colada a spante pedo sistema hot-meltem «to se» perimetro, fixado a estrutara
através de dispositivo de fixagdo VB36 cor tiom. LATERAIS: em MOP cinza de 18 hm» de
espessura, resistente a riscos e produtos d« limfem, ca» textura «suffimne ée aspecto finai
fosco. Bordas c«a acabamento et» fita de tardo em P¥C de 1 mm de espessara* caiada a
quente peio sistema bot-meh em todo sen perénetto, &s»4o ao tampo * ao ftmdo através &

dispositivo de Sxacdo ¥836 aa cor dnza. PRATHLISIRAS: &wm psteieiras removiveis (moa
superior e umainferior] apoiadasan pinos de PVC permitindo regttlagem de alturae umafbta
(servindo cosa» subtampo das portas) em MBP dma de 2S mm de espessara, revestida e »

laminado jaebiaiiiico ée baba pressdo teaaitoEi em ambas as fees» tortas com
acabamento em flta de PVC de 3mm ée espessura, cotai a speate pelo sistema hot-saetteta
todo seu perimetro, co® raio minimo de 2»5«s». Quantidade: 83 unidades. PORTAS; em MBP
cinzade 18 » a de espessara, resistaate a riscose produtos de limpeza, com tEXtnrs Nitlfofi$8
de aspecto finai fosco, iordas cos» acabamento ern fita de tardo em PVC de 1 mm de
espessura, cetada a qaeate pele sistema isat-meS, em todo sea perftaetr», fixadas as laterais
através de 06 dobradicas permitindo abertura das pords a até 270 jpraus»« » pnxadares
cromados. Uma porta contende fechadura cilindrica paia anuario ae madeiracom cfcwesem
duplicata com alma internaem aco, e a outratonteado 02 fechos em termopléstica fixados na
parte interna da rsesaia através de paraiiajs aato-atamrautBs. COSTaS E BASE: em MDP
cinza de 18 mm de espessara, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforae
de aspecto fiaal fosco. Bordas occa acabamento em fita de bordo em PVC de 1 ara de
espessura, colada a quente peio sistema hot-meit, em todo sea perimetro co» a base filada as
laterais através de dispositiva de fixacio ¥836 doza. PES: emtuboae aco 30x6feiJ0O«m em

quadro, com trataiaeia» aBtacarrosivae antifem i~am tk pintura epdsd aplicada pei» processo
de deposicao eietrosialica cora secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas
extremidades, fttadas ao fendo do anuério através de patafasos aato-atarraxantes, contendo
pés-niveladores sextavados em PVC na cor preta, e cora parafuso de 3/8%1'. 0 feraecedor
devera apresentar» acompanhado da amostra do produto, a segainte documentagao técnica:
Catalogo e/ou foider feraseidos peio fabricante co Item proposto para confirmagdo de suas
especificacdes minimas exigidas neste Termo &e Referéncia; Certificacdo de produto emitido
por Organismo Cer6flcador acreditado pelo CfMUs-ffiMEfRG para a A8ST NBR 13961
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatério de Easato oa laudo emitMe por
laboratério acreditado peio inmetro para todos os requisitos da ABUT NBR16332 (MOVEIS
BB MADHRA — FITA OE BORBA B SUAS APLICAQOES — REQUISITOS E METODOS DE
EHSAIO); Certificado do processo de preparagédo e pintura em saper&ies metalicas emitido
por Organismo Cerdflcador acreditado peio CGCRE-BAMETR[ para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO i NAO REVESTIDO - CQORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SAUNA - METODO DE ENSAIO), ABNT N8R 809S (MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA OMIBA SATURADA -
METODO DE ENSAKS), ABUT NME® 10443 (TINTAS E VESSIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES 1BGOSAS - METODO DE ENSAIC} e
ABMTSBR11003 CTWTAS— DETERMINAGAO DAADWEMmMi

MESA DE TRABAUIO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutura e s ago, composta pon TAMPO constituido em MDP cinza de 25 mm de
espessura, revestido e * laminado melaminifio de baixa pressdo textardado em amkms. as
feces, borda frontal e posterior com acabataento em ita de PMCde 3 mm de espessara, cefada
a (pente peia sistema hat-imItem todo sea perimetro, co» raio mmiim de 2,5 u t Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm &e espessura, colada a quente pelo
sistema hot-meite® todo seu perimetro. Dotadoscom 82 passac a i» dianetro 4e 60 ta» em
poSiestfrwsa injetado de ait» impacto. PAIHEI. FRONTAI em madeira MBP cinza de 18 nmsde
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, ooia textara uniforme de aspecto finai
fosco. Bordas com acabamento et» fita ae bordo em F¥C de 1 mm de espessara, cciada a
quente pelo sistema bot-melt; em todo se» perimetro. Calha horizontal estruturai para
passagem de Uagd® sab o tampo, com peio medos daas vias™ permitindo o acesso a todo
cabeatnento de energia, i6gfas e tetefflnico, era cfcapa de acoSZS de espessura, lixada ao tampo
e ao painel através de SS parafosos aittn aanrsciaates, 4,5 x Ifem para madeira. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da taesa através e parafuso M6x 75 ram tampinha/ Aflen
e porca dlindrlta M6. ESTSUTORfc ferroada eram02 cdiaats verticais em chapa de a¢o#18
viradas no fenaa» semi-oblongo eoa rato de 20mta aas partes esaetnas das cohiRas,
medindo 627 x 220 x 4&mm (H x1x Q com calhas retnovirels através de encaixesem chapa #
18 com 02 passa fios ieieraos. Base inferior esiaiapada em chapa de a¢o#14, snedtad©600 x
66 x 30h5jb (C x L x M), em formato trapeioMai ca« sicettes soldadas para rscefcer rapatas
niveladoras, mm ixac&o através de rebite repa» com rosca M8. A coluna vertical devera
receber na parte feteraa trés reforcas chapa de aca de ' Ix1/4, parailxagdo da calha de
fiagdo mm rosca M6 no suporte. A parte superior da estruturasera emtubo de ago 40x20tnm
eltapa #18- Entre asateias verticais da estruturadevera haverdois divisores de cabo com 83
rasgos para passagem de Sagio. Os divisores de cabo sdo de d»pa de aco #18, Mas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento ana-ferrupuoso qoe assegore resisténcia a corrosao
em camaraae névoasalina de no minima 300 horas. Pinte» dos eiemeatos metalicos em tfeta
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era p6 hibrtda Epds/Miéser, aa cor preta, eteiroMatUa, ferffljante, poAsnerizada em estufe
espessura mfeitaa 40 mieeememm. GAVETEIRG FKO: eo» &srnsgsm as, corpocom U itaas ae
MDP cinza de 18nra de espessara» revestido em laainadt® melanstoico de baixa pressdo
texturtzadoe s aiatas as feeas, corabordasde PVCde | a » deespessura, coladaa quente pelo
sistema hot-raelt, resistente a riscos e produtos de Bmp«a» cora totara uaifenae de aspecto
final fosco, Fedalara ca» fechaassnlo simultaneo das doas gavetas, asm feas chaves.
Gavetas confeccionadas em ago #22 tso minimo, cata. textawest» de fesfetizacio por toersés e
pintura ep&d pelo sistema etetrostatico, com pcadimerfe”« em estria. Frente <tds gavetasao
MOV cinza de 18 aia de espessura, Puxadores do tipo Kwak tapetastes redondo mm fenaa
concava mm aprtadmadatnente 110 ram de eamptimento. O feraecedor deroré apresentar,
acompanhada da amostra do produto, a segainte ijoiBieBfecéas técnica; Catalogo e/ou foMer
fcrneddos peio fei>rteante do ftetn proposto para «sBfSFiaacéo de suas especificagdes tnlaimas
exigidas neste Termo de Referéncia; Certiflcapo de prata» emitido por Organismo
Certtficador acreditado peio CGCRE-INMET80 para a ABNT NBR 13966 (MOVHS PARA
ESCRITORIO - M1SAS - CiaSSiFICAGIO g CAMCTERfetCaS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS £ METOBGS DE ENSAIO); Reiatério de Ensaio ou Laudo emitido por Sabotatsr»
acreditado peio laaetro para tetfos os resptsftnsda ABK? NBR16332 (MOVEIS BE MADEIRA
— FITADE BORDAE SUAS APUCAGTIES— REQUISITOS B METODOS01 BUSMOY; Certificado
do processo de preparado e piatura em saperffctet metaBeas eaitido por Organismo
Ceitfflcador acreditado peio CGCRE-fNVETKOparaa ABNT WH 8094 (MATERIAI METAUCO
REVESTIDOE NAO 8O TSTH » - CORROSAOPORK P0S G 10 ANEVOASAUNA - METODOBE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAI METIMCO RESfBHJO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDASATURADA - METODOBE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 {TINTAS 6 VERNIZES - DETERMINACAO OA ESPESSURA DA PEUCOIA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
SETERM1SAGAQ PA ABERfeNCIA].

MESA SE TRABALHOEMt MEOO0100135 X 1,35 X 6jSOX 0,7 «« COMMJASGAVETAS.
Mesa reta, estrutura eai aca, composta pon TAMPO Inteirico em formato de *i* tij» estaco
de trabalho, coBSAaldo em MDP cinza de 25 bs» de espessura, revestido em laminado
rnekuninioo de baixa presséo texturizado em ambas as feces, borda frontal e posterior com
acatamento em Sta de F¥£ de 3 «tffl ds espessura, coladaa queste pelo sistema hot-iaritem
todo seu perimetro, com ralo minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita
de PVCde 2 mm de espessura, caiada a quente pelo sistema fcot-melt em todo sen perimetro.
Dotados com 02 passa cabos diametro de 68 nun em poliestireno injetado de alto impacto.
PAINEIS FRONTAIS; em madeira MBP moa de 18 ram de espessura, resistente a riscos e
prwhitos de limpeza, com textura uniforme de aspecto tina! fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessara, ralada a quente peio sistema bot-taelt, em todo
seu perimetro. Calha horteonlai estrutural para passagem de ilagdo sob o tampo, com pelo
manos duas »las, peimitfedto o acesso a toda cabeameato de energia, légle© e telefitaico, em
cfeapa de aco # 2® de espessura, fixada ao tampo e ao painel através de 05 parafusos auto
atarrachante, 4,5 x Ifisam para madeira. Painel firoaal fijado as «trutaiBs lateals da mesa
atewés de parafaso M6x75mm tampmba/ A lta e porcadllwirica M6. EAXUTORA, fonni«ia
cora colsaa central em tabo «nealon 40 x 40 x [E&mm e pés laterais formados através de 02
colunas verticais em chapa <te ago#1S viradas no formato semi-obiongo com raio de 20mm
nas partes externa das eotaias» medindo 627x 220x46mm (HxLxCJ com calfaas retnof&els
através de entafates em «fetpa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em
chapa d«aco#14, medindo 600x 60 X 3¢dmm 1Cxhx S), em ionaato trapezoidal com suportes
soldados para recefeer sapatas niveladoras, c«a ftxacao aBavés de rebites repuxo «ms rosca
M3. Acolunawertleal deserf re ” e r na parte intenta trés reforcos emchapa dé ago e "1x1/4,
para fixacdo da cafca de iagdo co» rosca M6 n» saporte. Apatte Mcerior da estruturasoi
em tubo de ago 46x20mm chapa #18. Entre as cA sas wrtieals da estrutura «te «& ha¥»
dois divisores de caie com 03 rasgas para passagem de iiacd®. Os divisores de cabo séo de
chapa de ago #18, Mes partes metdlicas deve sser aplicado tratamento and-ferragiieso que
assegure resisténcia  corrosdo em camara 4e aém s safiaa 4e a0 minima 300 horas. Pintora
dos elementos metélicos em Sota em p6 hibrida Epéd/ PoBfater, na cor preta, etetrosiatica,
brilhante, pofiiserfaada em estufa, espessura afisima 46 micrametrcs, CAVETEIRO HX0: o»m
duas ~»etas, carpo constiteido de MDP anza de ISmnt de espessura, re»”tMo em laminado
meiaijame» &e bafea presséo textaafeado em anibas as faces, com bordasde PVCde Imm de
espessura, colaifa & «pente pelo sistema Ssot-jaeli» resistente a riscos e produtos de limpeza,
cem textara uniforme d» aspecto finai fosco. PecWfara e«n fechamento simultaneo das duas
gavetas, coa duas chaves. Gavetas «<nferfonadas em ago #22 no minimo, com tratamento de
fosfetizagdo por imersdo e pintara eprda peto sistema eietrostatica, com j~ltaerfeacdo em
estufa. Frente 4as gawtas em MBP d»za de 18 mm de espessura. Puxadores do tipo zajuals
niquelados redondo coa forma c&ncava com aproxanadameate 110 mm de otanprimentB.0
foraecedor dwerad apreseatar, acorajantodo & amostra ds pnrfato, a seguinte
documentagéo técnkKCataloga e/ou folder fonecMox pel© fabricante do item proposto para
confirmacéo e saas espedfieagSes tnéBltaas esd”das aesie Termo 4e Referéncia;Certificag30
4e prado» esitSttéo psr Orgaalsno Dstificador acreditado peto CC<3{E-HAMBrRO para a
AST NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCaffOMO - MESAS - CLASSIFICACAO B
CASACTgSISTICAS FfSFCAS 0IMENSI08AIS £ REQBISBOS E METODOS DE HNSAI8);8elatirio
de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo lemetro para todos os requisitos
da ABNT NBR 16332 fMOfSIS DE MABEIRA — PITA BE BORPA E SOAS APUCAGOES —

TetA»s:*51> fMtSSS-BaliiSSiisAia~ftmawlif
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SECSCTARIA NKNWIIMFiO
DE BMICAGjI® G

REtOIsrros E mSIOIX» DEeusm );& m sc”a do prwxsso de preparagdo e plaai« «»
superSaes metalicas «aiide por Orgpadsmo- Certijkador acreditado pelo CG ffiE-IM M ffl®
paraa AWT NBR8094 (MATERIAL METAUCOREMSTB» B t6O REVESTIDO - CORROSAO
por exposicdo Amvm sauna - método de msm% mm hbr sws tm msm
METAUCO REVESTIDO E Néo REVESTIDO - WIimB$AQ POR EXFCHICAO A ATMOSHERA
UMIDA SATURABA - METODO DE EHSMO% ABNT NBR 16443 (TWIaS E VERNIZES -
DETERMINAGAO DA ESPESSUSA DA PEIICOLA SBCA SOBRE SOPERFfcIBS KDGOSAS -
METODO DE ENSAIO)e aw t HBR11803 PROTAS— DgTBBMH{ftC40 DAAOEIfMOA).
MESA D£ BBUNIAO ORCUUR MEDINDO 170 X 0.7SM.
Comtampo em aglomeradoié ZSmm de espessura, medtaio iM n dediametro, revestido etn
anisas as feces com landaado iseSarafetcQ de fcaisa pressdo na ar rimo, kordas retas
encabecadas com fita de poliestirenoaa mesmacor do tampocomespessurade 20mm-Ateira
da tampo em relagio ao sote de 75cm. Estrutura metatica em aco com tratamesto antj-
awrasiw e autt-feirsi®aoso, pintara epdxi na cor cinza» swte S4 travessas superiores eis
tato ée aca 25x25x1”"0nun contendo pentetras em pelipropifeBo nas extremidades» cimteado
etapas de aco de LSGibib de espessaraem forwato delta. sofaiadas ao tueo centrai como foraia
de «forgar a sustentagdo da tampo, e travessas Inferioresem tiaso de ago 30 x SO x 1,S6jnia
contendo ponteiras em poUpropUeao nas extremidades 0a. cor preta e sapatas niveladoras
sextavadas de polipropBeno* sustentac&o vertical através ae toho central em aco redondo de
3’xI"Omm. Fusagio da estratora ao &n p airarés de parafusos aato-atarrajcanties.0
fornecedor dewri apresentar, acompanhado- da aujostea do predia», a segénte
documentacéo técnica:€a»atogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmag&o de suas especificacdes minimas exigdas neste Termo &e Referéncia;Certi8cagéo
de produto emitido por Organismo CerSficador acreditado pelo OGCRE-INMETRO para a
ABNT MBS 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E
CARACTERISTICAS FiSICAS OIMINSIOMAIS E REQUISITOSE METODOS DE ENSAIO);R«fetorio
de Ensaio ou laudo emitido por laboratério acreditado peio inmetro para todos os requisitos
da ABNT HBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — HTA CE BORDA B SUAS APLICAGOES —
mgOISmS E METODOS DE ENSalO)ieftSflcado do processo de preparagio e pintura etn
superficies metélicas emitido s»r Oiganisn» Certtficador acreditado peto OGCRE-IRMETR0
paraa ABHT MBS 8094 (MATERIAL METAUCO REVESTIDOE MAOREVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SEIMA - METODO DE EHSAIO), A » NBR 809S {MATIRIAL
METAUCO REVESTIDO £ HAO MEVESTIDO - CORROSIO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO BE ENSAIO), ABNT NBR 16443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DEENSAIO) e ABNT HBR 11003 fTiSTAS — DETERMONAGAO DAADBRIMCIA).
MESA PARA CQOMWTADOR MEDMDO 1,20 X 0,60 X 0.74M COM SUPORTE TECLADO,
Mesa reta, estratara em aco, compttéa ponTAMPO: caastiteido em MDP daza de 25 mm de
espessura» revestido ero iarainado meiamiraco de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em Sta de PVC de 3 mm de espessura, colada
a quente pela sistema hot-aelt em todo seu perimetro, com raio tmateaade 23 sm . Bordas
iiraiisversais com acabameat» em fite de PMC 4e 2 mm de espessaa, «dada a quente peio
sistema aot-melt em todo seu perimetro. Dotados com 02 passa cabos diametro de 60 mmem
poliestireno injetado de alto impacixPAINEL FK0?4T4i.' em madeira MDP«aza de 35 naa de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, cosa textura nriforrae de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita ce bordo em PVC de 1 mm de espessura. eoSada a
quente pelo sistema bat-aeSt, em todo seu perimetro. Calha tarfaontai estruturai para
passagens de fiagdo sob b tampo» cora pelo meaes daas vias, permitindo 0 acesso a todo
cabeament» de energia, I6gica &teleiSiuco, em chapa de aco # 20 de espessura, fixada ao
tampo e ao painel atta*£s de 0S parafesos auto afearacljaiite, 45 x i feam pata madetetPaiEei
frontal fixado as estruturas laterais da mesaatravés <fe parafteso M6 x 75 mm tam pboka/ ABen
e porca diiadrk» M6.ESTMJWB& formada com 02 ccaaas verticais em tisapa de aco#18
627 x 22S %8t»*a (Hx LxCJcoa caibasmawfceis através de eucaases em chapa # 18 eonn
02 passa fios internos. Ba« inferior estampada em cbapa de a¢o*14, medindo «58 x 68 x
30tnns (C x L x Mj, em formato Gapezotil com sspoftes soMados pa» maeber sapatas
aiveSadoras, cota fixagdo attasés de rebites repuxo com twsa MB. A cotana sasusai devera
m:el>er na parte interaa trés refctcos em dapa de ago de *1x1/4, p*pa fixacdo da calha de
fiagdo co» rosca M6no suporte. Aparte superior daestrelaras o i em tubo de aca 4Gx20mm
chapa #18. Eatre as cotaras ve«trais da estruhira devera baverdots dfsfeoMsae cal» com 83
rasgos para paisagem de Baghx Os divisores de cal» sdo de dapa de ago #1& Nas partes
metdélicas deve ser apitado tratamento aaii&migfamso (jue assegure resistéiicia & earrosdo
em camara de névua salinade m msmmo30UborasM stara dos elemeaim metaUcosem Bata
e» p6é hSwla Epéxi/Poliéster, m cor preta, tae& ostiO n, brQfcanttv poUsierizada em eshi&t,
espessura mini»a 40 ntiixaiaetrosSsliwrtetedado « tr S «mstituSde de MDP<&siade 15nu»
de espessura, revestida etn baanado mefaialnlco de baixap « 4 0 textarizado em amtes as
laces, mm boréas de PVC de Imm de espessam «a”a a gi*«te peln sist»«a bot-meit.
rasisten» a riscos e produtos de Mmpexa, com textura aniferme e aspecto fiaal fosco,
isediado: 030 x 8,SOm.Oferaecedor dewrt apeseatar» acoBipanliads da amo”ra do p~*dato,
a seguiiaa dooiiMatap® tfeilafataloga e/m foUer fomeddos pek> febrttsiBte do iten»
proposto para cenflnuagdo de suas «perfScacfe afiilmas eiépdas nes& Tent» de
de produto endttdo por Organista» CertWcaBtor acretitado pelo
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CHATO

O—A&We CémcmtSmCM M as mmsbigmais Jshpssitos S métodos de

ENSAIO);R*latario de Essaio mt laudo eiaitisfe por laboratério acreditado peto temei» para
todos os regmntm da ABNT MBR 16332 p6¥SS DE MaBEIM — FITA BE BQRBa E SOAS
APUCACOES — REQUBITOS E METODOS DE B»S4i0);€artift3Kio 40 processo de prepara#t«
e pintura era saperSdes mefcfiieas emitida por Orpaisn» Certtficadar aoedHado peto
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATEIHAI. METALICO REVESTIDO | ftéo
REVESTIDO - CORROSAO PG8. EXPOSICfe A MEPBA SatiHa - METODO DE ESS4IO], ABNT
NBR 8095 (MAISOAI. MSTAUCO REVESTIDO E t6O WESHOQ - CORROSAO POg
exposicdo k atmosfera imiba saturada - método M mmO), abnt i*br 10443
fniiTA§ e vernizes - OEmmimc¢ta ba espessura m pelicula seca sosre

SUPERFICIES wmsrn - METODO Di ENSAIO] e 4»Cf NBR 11003 (TINTAS —
betermmé&c&o baaoiréicia).

MESA DE REUNIAOMEDttDO 2,60X1,08X0,74« (IxPxH).

Mesa reta» estrutura era aco, composta por. TAMPO; ovaiado eoasti&iido«a MDPd m de 25

m» de espessara, rwestiao era b minado melaminka de feawa pressado textaisad® em arabas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em Sfa de PVC de 3 jbjb de espessura,
colada a quente pelo sistema feot-melt em todo « a perimetro, com raio tninimo e 2,5 mm.
Bordas transversais coi» acabamento eu» fita de PMCd« 2 nua de espessura, colada a «juerte
pelo sistema hot-melt era todo seu perEaeto», Dotados c«b #2 passa cabos dBasetto de 60
na» era poilestireao injetado de aito Impacto, PAWEL CENTRAL: em madeira MD? cinza de 18
mm de espessara, resistente a riscas e produtos de isspeza, com textura uniforme de aspecto
finai fosco. Bordas cam acabamento em fita de borda em PVCde 1 mm de espessara, colada a
quente peio sistema hot-melt, em todo seu pertaetra. Calha horizontal estrutural para
passagem de fiacdo mb o faapo, com pelo menos duas «ias, penafiinio o acesso a todo
cabeasaent» de energia, l6gico e telefonico, em chapa de aco # 28 de espessura, fixada ao
tampo e ao painel através 4e 05 paraftisosauto atartadiaate» 4,5 x Iém m paramadeira. M ae!
frontal fixado as esimuras laterais da mesaatravés de paiaftso M6 x 75 mm tampinha/ Aiea
e porca cilindrica MBJESTSOTUSA: formada com 02 coiaBas verticais ea chapa de agsilS

viradas no formato semi-obloago com ralo de 2imm nas partes extensa das «fanas» medindo
627 x 220 x 35mm (K s i Q com caihas removiveis através de encaixes em chapa # 18 com
02 passa Sos internos. Base inferior estampada ca* dapa. de aco#14, medindo 1000 x 60 x
SObmh [C x L x H), em formato trapezoidal com suportes soldados para receber sapatas
nsyeladoras, com fixagdo através de rebites repuxo com rosca M8. A coluna vertia! devera
receber oa parte lafema trés reforgos eat clja]a de aco ée "1x1/4, para fixacdo da caifaa de
fiagdo com rosca M6 r.o soporte. A parte superior da estrutura sera em tubo de ago 40x20mm
chapa #18. Entre as colunas «ertkatis daestralara devera haver dois dnfisores de cabo com 03
rasgos para passagem de Racdo. Os divisores de cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes
taetitticas deve ser aplicado tratamento anti-ferraginoso <jue”*se”ire resisténcia a con-osdo
em camara d* névoa salina de no mistiin©380 fsor~JPintoa dos elementos metélicos em tinta
eai pé hibrida Ipaxj/Patiésfier, m cor cima, eletrostatka, briifeante, poiimerizada em estufa,
espessura miniina -KJ «icrotBetros.0 fornecedor detera apresentar, acompanhada da amostra
do produto, a seguinte documentacéo técnteCatéiogo e/m folder fornecidos peio fefaricante
do item proposto para confirmagdo de saas especificacdes »tdmas exigidas neste Termo de
Referéoda;Oerf8£8a0 de produto eaifté» por Oi~ssh» Certificador »eridit™i» pelo
CECRE-INMETRO para a ABNT NBR 139» pO¥HS PARA ESCMTORK) - MKAS -
CLASSIFICAGAO E CASACTEGSTICAS fISICAS BIMENSIO8aISB A IH SliraS | METODOSBE
ENSAIO);Rriatério de & tslo aa Lauda emitido por 'aboratério acr"Kado pelo bunetro para
todos os requisitos da ABNT TOS 16332 (MOVEIS BE MAOEIKA — FITADBBOSDAI SiAS
APUCACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO}; CerMicado do procedo de pnparagao
e pintora em saperfldes siKtélitas emttid» por O i“ata» Certifiodor acreditado peio
CCCKE-HAMSTRO para a MBT NBR 8094 PATERIM, MBTIUCO RWESTIDO | NAO
RE¥ISTIBO - CORROSAO POE BffOSICIO A NEVOA SAUNA - METODO DE ESSAIO}, ASOT
NBR 8095 (MATERm METAUCO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA BMiBa SATURADA - METODO BE ENSAKIf), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO BA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES ROGOSAS - METODO OE ENSAIO} e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DA ADERENCIA),

LOTE02 - AMFIA PARTICIPAGAO

mm

01

ESPECIFICACAO

AMMARIii WE MADEIRA BALCAO MEDITO B.7S | «»88 X 8»45Si (H1 111) £»M 82
PORTASi 1 PRATELEIRA.

TAMPO: as MDRP dffita de 25 iam &e espessara, revestidoem laaritBdo meiamisim deba!»
pressdo tmurizado eia ambas as ikces, lIwda Isata « posterior com acafeameaio em fita A;
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PVCde 3 aro de espessura, colada a quente pela sistema tat-ifflit em t«j» seu periaeto,
com raio mtnirao UelS mm. Sarias transversais as» acabaisest»em ttta de PVCde 2 mm de
espessara, colada a quente peia sistema hot-meh «n todo se» perimetro, toado a estrelara
através de disposttwo de ftragSo VB36 cor dt»a.lATffiAK: em «DP ritaa de 18 mm de
espessura, resistsaie a riscos e produtas de lu p a, com textura «nHbrme de aspecto finai
fosco. Bordas com acabamento em fitit de bando em PVC de 1 mm de espessura, colada a
queme pelo sistes» hoi-melt, em toda se» perimetro, fiado ao tampae a» faado através de
dispositivo de fixacdo VB36 ua cor daa.PS8ATEUIRA iffiMOVffEK em MBP ds*a de 2S «nm
de espessura, revesiWa em laminada mi&in&Hce de bato pressSo texturbaés em ambas as
faces, bordas com acabamento em fita de PMCde 3 « * de espessara, colada a quente pelo
sistema hot-meft em todo seu perimetro» comta» isfaiB» de 2$nm, apoiadasem pinas de
PVC j»rinjtmdo regalagem de aitura. Qaastidafc 01 unldadteJPORTAS: em MBP cinza de 18
mm de espessura, resistente a riscos e produtos de Iftapeza, ema «extern siislioriae de aspecto
final fosco. Bardas com acabamento em fita de berdo era PMCdelmmde espessura, caladaa
juenfee pelo sistema hot-raelt, em todo seu perimetro» lixadas as laterais através de 04
dobradicas permJSBsio abertura das portas a até 270 gjans, com puxadores cromados. Orna
porta contendo fedm d&um «sBndrica para armario de asadeiia com chaves em duplicatacom
aima internam ago, e a outra contendo 02 fedfows em termopléstico fixados na parte ijffleraa
através de parafesos auto-"MarraxantiesXOSTAS E B&SE: em MDP dnza de 18 nas de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpes*, cora textura uniforme de aspecto fiaai
fosco. Bordas com acaharaenro em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente peio sistema hot-melt, em todo seu perimetro com a base fixada as laterais através de
dispositivo de fixagdo ¥836 daaPES: em tubo de ago 30x60x1,20mm em quadro, cem
tratamento ansicorrosivo e antiferruginoso, pintura epasa apiieado peto processo de
deposicdo eletmmatica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras e® PVC nas
extremidades, fixada ao fendo do armario através de parafases auto-aiarmaBies, contendo
pes-r.iveladores sextavados em PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8*xI“.0 fornecedor
devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacdo
técmat-.Catiaogae/ou foMer forneédos pelo fabricante do item proposto para confirmacéo de
saas especificacbes minimas exigidas neste Tern» de 8eferéncia;Certificagdo de produto
emiaao por Organismo Certifkador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMAgIOS3;RelaiariQ de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado peto buaetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 {MOVEES
DE MADEIRa — FITA DE BOROA g SOAS APLICAQOES — REQOBITOS E METODOS DE
ENSAIO);CertiBcado do processo de preparacdo e pintura em saperfides metalicas emitido
por Qrganiss» Oertifieddor acreditado peto CSCSE-INMETSO para a ABNT NBR 8894
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
Névoa SALEMA- METODO DE ENSAIO). ABNT NBR8095 (MATERIAL METAUCO REVESTIDO
E HAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMFIA SATURADA -
METODO m ENSAIO}, ABNT NBR 10443 (TINTAS £ VERNEHS - DETERMINACAO BA
ESPESSURA DA PEtfCOLA SECA SOBRE SUPERFICIES RDGOSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABNT NBR 11003 fTWFaS — DETERMINAGAO DAADIRIWOA).

ARMARIO DE MADEIRAALTOMTOUbe 1,60 X 0,80 X«»45*i (B x ix F) COMO02 PORTAS
£3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP rima de 2S »as de espessara, revestido esa famitsado «elastinie«» de baixa
pressdo texturizado em ambas as fates, borda fimtal e posterior com acateaten® ens fita de
PVC de 3 ia» de espessura» colada a sjueate peto sistema fcot-tneft: em todo seu perimetro,
com raio almmo &e 2,5 mm Soldas ttanssersaiscem xAamemo em Btade PVCde2 tem de
espessura, colada a quente pelo sistema bot-mdt em seu perfn»tto, fixado a estratora
através de dispositivo de ftxacdo VB36 oor daza.LATSU!S: em MDP dnza de 18 ram «e
esjKsssiira, resistente a rtscos e produtos de Itapeita, cwh texaaa «aiforaie de aspecto Suai
fosco. Bordas com acabaateott» em 8ta de bonto em PVC de 1 mm de espessura, calada a
«juente pelo sistea» hot-meit, ea »do seu perimetro, fixate aa ten”io e ao fiindo através de
dispositivo de fixagdo VB36 macor dmaPRAMEtRAS REMOVIVHS: era MDP cinza de 25
mm de espessara, revestida«a laminado laelamiBicadelate pressao textarizadoem ambas
as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm &e espessura, caiada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raie mibib» de 2,Smut, apoiadas em pinos de
PVC permiltado regulage» de altera Quantidade: S3 «nidarfes-PORT4S: em MDP cinza de 18
aia de espessura, resistente a riscos e produtos de Sisap«% com testers uaifornte de aspecto
final fosoo. Bordas c m acabamento em fita de bordoem PVCde 1 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema hot-melt, em todo sm perimetro, fixadas as laterais através de 06
dobradicas parsatiBdo akertma das portas a até 2?B grawsi mm puxadores cromados. Orna
porta contendo fedsadura dUndrka para anuario de madeira com chaves em duplicata cotu
alma interna: em aco, e a outra«atendo 02 fedsos em termoplastico fixados na parte interna
através de parafasos autQ-atarraxaBtesEOStAS E BASE, em MOP ciwa de 18 mm de
espessara, reststeafe a riscos e produtos de limpeza, com textura aBiisrme de aspecto final
fosca. Bsrdas com acabamento em fita de bordo em PVCde 1 d b de espessura, colada a
qaeniE peto stetesaa bot-meit, sm todo seu peiimeao coraate » fixadaas laterais através de
dispositivo de fixagdo ¥136 dnza.PES: em tubo de a¢o 30x£0xI,20inm em quadro, com
tratamento antkormivo e anOfermglnogo, ptetura epéxi apieado peio processo ae
deposicio eletalStatica oom secagem em eanfe, M cor dnza, com ponteiras em PVC mb
earetBidsarfes, feado ao tendo do amarto atragés  parafusos aato-atarraxantes,
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pés-awetadores ssxtawdos em PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8*x1*-0 femeeedw
deverd apresentar, at»s*j»nfado da amostra da produto, a seguinte documentagdo
té€»ica:Catatago e/m felder fornecidos pelo iriwta»!**» ftem p» | wsta para»Btosnacgéo de
sua* espedfieapdes minimas ealgMas oeste Tem» &e Refaét~"GatifKa¢S® de produto
esBWdo por Organismo i~tiflcadof acreditada peto CGCRE-WMBT80 para a ABfiT NBR
13961 (MOVHS PARAESCRITORIO - AiIMAWOSJ;IWatério *  Ensaio ea tosdo «nitMk» por
laboratorio acreditado peto tansa» para tadss os mjaisitos 4a ABNT NBR16332 (MOVEIS
m MADEIRA — FITA BE BORBA E SUAS « IC I0B S — SSpiSITGS E METODOS DE
EMBai0);Certjficad6 do processo &e preparacdo e pbttsira «a superfides «aetiilicas eijrfttdo
por OrgaMismo CerSfifatfcr acreditado pelo CtoHi-liiIMETSfi para a ABNT Nffi 8094
(MATERIAL METIUJCO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR BTOSICAO A
NEVOAsm m - METODODE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERiAt. METALICO REVESTIDO
E SAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT USB 10443 (TINTAS E VERNGBS - DETERMINAGAO BA
ESPBSSUSA BA PEUOJLA SECA SOBRE SUPERFICIES KOSOSAS - METODO BE ENSAIO) e
mm mu itmsmmm —determinacdom mm M m i

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1 ,» XOM X 0,45* {H xtxP) COM
02 PORTAS S 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: etn MDF cinza de 25 mmde espessura, revestido em laminado nwhuniaico de baixa
presséo tixturizaco em ambas as faces, barda frontal e posterior cem acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessara, colada a quente peio sistema r.ot-melt era todo seu perimetro,
com raio mini«» de 2,5 anu. Bordas transversais com acabamento em fita de PVCde 2 mm ae
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em eado sea perimetro, fixad» a estnstura
através de dispositivo de fixagdo VB36 cor cinza-LATERAIS: em MDP cinza de 18 mia de
espessura, resistente a riscos e produtos de linspeza» com textura uniforme de aspecto finai
fosco. Bordas com acabasaento etn fita. de bordo em PVC de 1 nua de espessura, caiada a
quente pelo sistema bot-iaelt, era todo sea perimetro, lixado ao tampo e a» fiindo através de
dispositivo de fixacdo ¥836 na cor 8nzaJPRATEDEIRAS: duas prateleiras removiveis fama
superiors ama inferior} apoiadas ei» pinos &e PMCpermitindo regulagerade atara e uraafixa
(servindo como subtampo das portas} em MDP efeza de 25 iura de espessura, revestida em
laminado raeSaminico de batia pressdo fextardadi» em ambas as feces, bordas com
acabamento em fita de PVCde 3ibm de espessura, colada a quente pelo sistema bot-meit ens
todo sea perimetro, com rak» miBiiao de 2,5mnt Quantidade: 03 unidades.PORTAS: ea» MDP
cinza de 18 mm de espessara, resistente a riscas e proéaias de limpeza, com textura unifonae
de aspecto final fosca. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente peio sistema hot-mefe em todo seu perime&tfc fixadas as laterais
através de 06 dobradigas permitindo abertura das portas a até 270 graus, com puxadores
croiBados. tiroa porta contendo fechadura cilindrica para armario de madeira cora chaves em
dupitcata com alma interna etn ago, e a outracontendo 02 fedsss em termopléstico fixados na
parte interna da mesma através de parafesos aui»”tarraxaHtes,0>STaS E BASE: em MDP
cinza de 18 aan de espessara, resistente a riscos e pradutes de limpeza, cora textura BBifcrnse
de aspecto final fesco. Ssrdas com acabamento ea Bta de borfo em PVC de 1 raia de
espessura, colada a quente peio sistemahot-aett em todo seu perimetro com a base fixadaas
laterais através de dispositivo de fixacdo VB36 dmaPfe: em tubo de ago 30x60x1,20hhh em
quadro, c®m tratamento astitoirosTO e aofiferragiaosoi, jaotiiia epid» aplicada peio processe
de deposicdo eietrestatiea c«n secada em esteia, m w dmm, com pesteiras em PVC nas
extremidades, feadas a©fm ia do annério atrawas de jaiafiisos aate-atariaxante, »«tendo
pés-SMSfeiadores Kt6sados em PVC na cor pista, e mm parafeso de 3/8*x1“0 forae«dor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do pradat», a seguinte doans5«lagdo
téoiica:Cataiogo e/ou ishierfemecMos pelo £*ri««te doitem proposto para confirmagéo de
S «spadiicacSes MIMAMS exigdas neste Tem» de Referéncia,Certiikacdo de préjdafo
emitido por Organisnus Certi&ador acmStado pelo 03C1E-INMET8O para a ABNT SBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOSJjRelaiaoo de Easato m laado emitido par
laboratério acreditado pelo Inmetro paia todos os requisitos da ABNT NBR16332 (MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SiIAS APLICAGOES — REQOISITCS E METODOS DI
ENSAIO); Certificado do processo de preparacdo e pintara e a saperBdes snetiieas casado
por Org&mstno Cerfificador acreditado pelo CGCRE-IMMETRD para a ABffT NB8 8094
(MATERIAL METAUCO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOASAUNA - METODOSE ENSAIO), ABNT NBR8095 (MATERIAL METALICOREVESTIDO
E MO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT MBS 10443 {TINTAS i VERNIZES - DETERMINAGCAO BA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABNT NBR 11003(TINTAS— DETERMINAGAO DAABSREHCIA),
MBA DETRABALHO MEJWBO1M X 0,60 X0.74M GOMBBASSAVETAS.

Mesa reta, estraarra em ago, composta ponTAMPO coastitafdo etn MDP<fwa de 25 ana de
espessura, revestido em tamisado meiamMcn de taixa pressdo texiuitzado ea» ambas as
faces, borda frontal s posterior com acabamento em fita de PVCde 3 mm de espessara, colada
a quente pelo sistema mhoi-mek em todo seu perimetro, com ralo minimo de 2,5 mm- Bordas
transversais cohs acateneots em flfa de PMCiie 2 mm de espessara, colada a quente peio
sistema hot-meltem todo sen perfenetra Dotados cotn 02 passacabos diametrode 66 mmem
poliestireno injetado 4e alta impacta. PAINEL FRONTAL em madeira MDF cinzade 18 mm ae
espessura, resistente a rbcos e prodittns de limpeza, cab textara wtiferme dte aspecto inal
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fosco. Sardas com acaisamealn em fita de borde et» WC d# 1 mm ée espessura, colada a
quente peio sistema hot-meli, em todo seu perime». Calha tartoatal estmtiiral para.
passagem de fiagSo sob o tampa, com pelo menas auas «as, permfciruio o acesso a todo
eaiwawteBte de enercia, i6#s» e teleiSatas» «a dtspa de aco#20 de espessura, toda ao
taiapo e ae painel através 4e 05 parafiisos aato atarradhsntteji 45 * 16mm para
madeira-Paine! frontal ftads» as estruturastoferals 4a mesa através de parafuso *16 x 75 mm
tampinha/ Alies ¢ pana diadri» M&BSTRtTIRA* ftMaada «a» 02 «shmas verticais em
chapa ae ago#18 viradas no formato sea»MEIS8g&mm ralode 20*® nasparte «aternasrt e
mcolanas, nietfludo62?x 220 x 40m« (HXLxQmmmaftasrewwiveisattaséxdee«ais®s
em chapa # 18 cota 02 passa 80s intensos, Ba» inferior estampada era etapa de ago#14»
medindo600 x «S x 3&mm (C xL iH },em fernwtateapew*M«tusuportessoldadaspara
receber sapatas oM suhgas, com feagia ssmwés «te rebites repuxo eo* rosca Ma Acolam
vwrtkal devert receberm parte im rm trfe reforcosem «topa de agode *1x1/4, para fixacéo
da ealfaa de ftagdo cota ®sca M6 no «porte, & parte superior aa estruture serd em tabo de
aco 40x26hm» etapa #1& Ente as colunas verticais da estralara am mé fcaw deis divisotes
de ai» com §3 rasgos para passagem de fiacdo. Os divisores de cal» sdo de dsapa ae aco
#18. Nas partes metéiicas deve ser aplicado tratamento antS-fennagisioa» que assegare
resisténcia i corrosdo era camara de aéw» saiaa de m adaimo 300 horasiSnfiara «te
elementos metalicos em tinta em pé hibrida SpOM/Poliéster, na oor preta, eteerastaBea.
brilhante» poumerizada em estafe, espessura minima 40 micrometros-GAVETEIRO FiXO: com
4uas gavetas, corpo constituido de MDP cinza de ISmm de espessura, revestido em laminado
mehminki de baixa presséo texturizado em ambas as faces, com bordas de PMCde tmra de
espessura» cabia a queate pelo sistema hot-mefc, resisieale a riscos e prodains de limpeza,
oam textura umiomm de aspecto fiaal fosco, Fectadara eo® fechamento simiiitinea das anas
gavetas, com aaas chaves. Gavetas confeccionadase a ago #22 no minimo, com tratamento de
fosfefeacdo por imersdo e piatara epésd pelo sisteaia eietrosiaijco» cora polixaerizagdo em
estufa. Freute das gawtas em MDP «aza de 18 mm de espessara. Puxadores do tipo ssamak
niquelados redondo c»m ferma concava cota aproxJaiailaaieate 110 am de comprimento, 0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacéo técBfeaiCataoge e/ou folder fornecidos peio fabricante do liem proposto para
confirmagédo de siias espedficacaes miBiinas exigidas oeste Termo de ReierénciajOertificagdo
de produto emitido por Orgaaisa» Ceitifieador acreditado peb> CGCRE-INMETRO para a
ABNT N8R 13966 (MOVEIS PARA ESOOTOBIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS  FISiCAS DIMENSIONAIS E REQUEITQS H METODOS BE
ENSAKJ);8eiatério de Ensaio ou Laado emitido por iabor”6rio awedKada peio iiimetto para
todos os requisitas da ABMT iiBt 16332 {MOVEIS DE MADEIRA— FITABE BORDAE SOAS
APLICACOES— RHPJSITGS E METODOS DE EMSAIO};CertSacado do processo de preparagéo
e pintara era superficies metaiicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAI HEtSIICO REVESTIDO i NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SAUNA - METODO DE ENSAIO), ABNT
m s 8095 (MATERIAI METAUCO REVESTffi0O E HAO REVESTIDO - COMOSAO POR
EXPOSIGAO A ATMOSFBIA UMIDA SATURADA - METODO DE EMSAIQ), ABNT NBR 15443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGCAO DA ESPESSURA BA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RO50SAS - METODO DE ENSAIO) e ABRT NBR 11003 (TOITAS —
PETERMMAGAO DAABIRiISOAL.

MESA DE TRABALHOW IM WO O13SX 1,35X 070X 0,7 « «~ 80ASCAVETAS.
Mesa reta, estralara em ago» com posta ponTAMPO inteirico«n forata&i de *L* tipo estacdo
de trabalho, cousHtafdo e * MDP dnza de 25 uon de espessura, revestido ea iassluado
meiaminico da baista presséo texturizado em aadas as feces. iwrda fitsnaai e posterior com
acabamento em fita de PVCde 3 mra de espessura, caiadaa quente peto sistema i»t-n*eltem
todo sen perfcnetro, a«a rate mfaiao de 2,5 ma. gorte transversais com arabasiento em
fita de WC de 2 mm de espessura, esdada a pelo sistema hot-iaelt em todo sea
perEBietro. Botadas com S2 passa cabos diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impactaPAIMEIS PROMTAIS: em wadetea MDP dnza de 18 gm de espessara, resistente a
riscos e prodiites de limpeza, com textara anifimie 4e aspté» final faca Bordas com
acabamento es» fita de bordo em PVC de 1 mm de espessara» eoiada a ¢caeate peio sistema
hot-melt, eai todo sea periaetto. Calha isomentaS estruttisi para passagem de fiagdo sob 0
taaij», eo» pelo «eaes daas «ias» permitindo o acessoa todo cabeamentodeenei™a, 1 ~ » e
tefefSnico, es» di”*a de ago # 20 de espessara* fixada ao tampo e ao psiiiei através de 85
parafusos auto atarrachaitte, 4»5 X I&tmn paia madeira. Raiuti froatal fixado as esiratutas
laterais da aesa através de parafuso M6 %75 asa tampinha/ Atai e porca dindriea
M6.ESTRUTURA: fenaada cem mlrna <»atrai em Bji» ir»tailO» 40 x 40 s lJsism e pés
laterais formados através de 02 eotaas verticais em d» | » de ago#18 viradas no formato
semi-oHMigei « ih rsto de 26ihib aas partes«demaéas cdwms, meéM 60627 x 22& x 4émm
fHiLs C mm caibas renjorfweis ateasés e encaixes e» diapa # 1® mm 82 passa Sos
internos. Base inferior estampada «n chapa de ago#i4» mediade 66®x 6 0x 3Qma (CxLxH),
em ftaiaato trapezoidal eo» supottes soldadM paia reté» r sapatas niwladoras, com fixacdo
através de rebites repaxo rais rosca M& A rataw wrtfaad «le«erf receber na parte iamms
trés reforcos ta efctapa de aco ae “Ix1/4, para Bxacéd» da ealha de fiacdo asm rosca M6 m
suporte. Apar» superior da estralara serdem isi» de aco 4Gx20min diapa #1& Bstre as
coluiMs verticais da estralara aweta hxver a0b- tiwismis ae cabo s»bj 03 MSgSS para
passagem de Sagdo. Os divisores de caba sdo de dapa de a”i #18. Mi» parte metalicas deve
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ser aplicado traeiaeiita and6-fem”~HOSo spe assegwe nssistinda & corrosdo em caiswa de
névoa sallisa de ito héibo 300 horas. Pintura das efeoteates «etifcos «o tinis a» pé
Mbrida Ep6as/ Poliéster, aa cor preta, eletrastadca, Miattte, jwlaerizada ea «ai,
espessara mfaifaa 40 iaicrBiinetro»CAfEt®RO BXO: com éeas gavetas, corpo consdtaiao Ae
MSP cisa d« ISia» de espessura, revestido em hmasade mdawtalco de baixa pressio
texturixada era ambas as feees, coo» bordas de PVCde | a a de espessura, colada a «peste
peio sistema hot-raelti resistente a riscas e pm &ms de limpeza, som testara un&nae de
aspeet» fmal fttsea. Feehaiara com fechamento staftSttso das das gavetas» com doas
chaves. Gavetas coAcéomdas m ago #22 m misanm, com «atamente de fosfetizagdo per
imersdo e pitmim epéxt pelo sistema eiedostaiicB» cem jxAserteacid e® estala. Freute das
gavetas es» MDP-d as de 18 mm de espessura, Pwadores aa Spo zamaa iihjsalades redondo
com ferata concava com apratimadameste 110 mm de cosiprtaenftj.0 fornecedor devef#
apresentar» acompanhado 4a amostra do produto, a segatat* documentagdo técateCatalngo
e/ou fower fornecidos peio febricante da te» proposto para confirmagdo de suas
especificagdes mimmas eMghlas neste Tenso de Reieréneia.Certificagao de proaat» enAlcto
por Orgaafsiass Certificador acreditado peio O5CKE-IHMURO para a ABNT NBR 13966
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - «ESAS - CLASSIFICAGAO E 0aSACTEEISTias FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE EHSWOJjRdatWo de Ensaio o« laudo
emitido por laboratério acreditado pelo ferne»* para iodos os mjaisitos da ASNT NBR
16332 (MOVEIS BE MADEIRA — PITA BE BORBA E SBAS APUCAGOES — REQUISITOS £
METODOS DE ENSAIO); Certificado do processe de preparagdo e ptofura ent superficies
metélicas emitido por Organismo CeraReador acreditado pele CGCRE-INMETRO paraa ABNT
NBR 8894 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAR REVESTIDO - CORROSAO P08
EXPOSIGAO A NEVOA SAUNA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E MBO REVESTIDO - C0880SA0 POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ASIIT NE® 18443 (TINTAS E WSNEES -
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
M&rODO SE ENSAIO) e ABNT NBR 11063 (HMTAS — PBTESMMAGAO DAADBEESOA).
MESA DE REUNIAO CIRCULARMHWBO 1,20 X 0,75*1.

€«n tampo em aglomerado de 25mia de espessura, mediada i»20is de diametro, revestido
eus ambas as faces com laminado meiaminico de baixa pressdo na cor cinza, bordas retas
encabecadas mm fita de poliestireno tia mesma cor do tampo com espessura de 2,0mm.
Altura do tampo em relagéo ao soio de "Sem. Estrutura snetaiica em aco com tratamento aafl-
corrosivo e aBti-ferrujgnoso, pintura epoad aa a» cinza, sendo 84 travessas superiores em
ub& de ago 25x25jci.20nan contendo ponteiras em polipropiletio nas extremidades,
contendo dsapas de ago de JiOnan de espesswa cm fcruKto de&i soldadas ao tubo central
como ferma de reforgar a sastenta¢do do tampo, e travessas inferioresem tol» de ago 30x50
x 1,50bub, contenda ponteiras em poiipropiieno nas «Eternidades oa cor preta s sapatas
Biveladoras sesaavadas de pettpi~tteHO, sustentagéo vertical através de tabo central em aco
redondo de 3**|~teiia. Fixagdo da estralara ao tampo através de patafosos anto-
atarraxaaies.0 formecedor devera apresentar, acompwfcado da amostra do prodato, a
seguinte doCHisientacdo técalca:Catil(®} e/oa ftider famedides pefc &lwleaii»e do item
proposto para Cvnnrraagée. de suas especificagdes miniraas erigidas neste Termo de
HeferénciajCertificacdo de produ» e”tido por Organismo Certiicador acreditado peto
CGCRE-INMVETRO para a ABHT NBR 13966 (MOVEIS PASA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAOE CARACTERISTICAS FiSICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS BE
EMSai0};Mafor» de iissaio oa laisao esiitido fMirlalwratorio aa«dltado peio Inmetro paia
todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVHSDEM »g»A — FITABS BO80A E SUAS
APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS BE El«SAI0);&rtiaeado do processo de preparagio
e pintara ata saperfeies ssetdficas antitide por O~ alsiao Certiflcador aa«ditad» pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MAI1BRIAI, METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSIO POR EfPGSICAO k NEVOASMIMA - METODO DE ENSAIO}, ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTHSO E MAQ REVESTIDO - COMOSAO KJR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO BE m m S ), ABNT NBR 10443
(WIiTAS E VERNI2K - BiTiRMINAGAO P& ESPBSSRA DA PH-fCBiA SECA SQW&
SSPERFfCIES RUGOSAS - METODO DE EiSaiO) e ABNT NBR 11803 (TINTAS —
DETERMINAGCAO DAASERSOAL.

MESA PARA COMPUTADOR MHMWBO t20 X 0,60 X S.74M COM SUPORTE TECIADO.
Mesa neta, estralsra em aco» mmposta potTAW ft caEtitaido em MDP uma de 25 miade
espessura, Fevestids em iajréado melamWco de baixa pressédo textmtnao em ami»s as
feees, terda firosjla e pasterfer coat acabamentoem fita de PVC<fe3 tnn» feespesswa, caiada
a fjaente peio sisteim feot-aseit ern todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Banias
transversais com acabaments em fita de PMVC de 2 mm de espessura, colada a qpeate pelo
sistema hst-raeft eas todo seu. perimetro. Dotados com 82 passa, cabosdiametrode 60 «ia ea
poliestireno injetado de aittt impactoPAINEL FKONTAL; e » madeira MDP dnzade 15 mm de
espessara, resistente a riscos e produtos de impera, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acaitameottt em fita de bordo «a FVt de 1 mta de espessara, colada a
queate pelo sistema liot-sieit, es teio s«i pcri»etra. Cafca imtmnta) estraturai para
passagem de fagda soh e tampo, ibis peio n*ei»s étms. w*s, pmsatéwio a acesso a todo
cabeamento de enerva, légico e telefonico, oca chapa de apo # 20 de espessiB», fixada ao
tampo e ao painel através de fiS parafcsas auto »tarradjaaie, 45 X iémtn p»a HsaaeirajPaiaei
frontal fixado as estraturas laterais da mesaattweés de parafaso Mé x 75 mmtampinha/ A&en
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e porca ciladiica 168 B5TRITfIRA: formada ca« 02 Mtasas wwHeasis em etapa «te ago#18
«nradas no formax seRii-atsioBga cont raio de ZOimb »as partes externa das ctsiaim Bwtosfa
627 x 220 x 40mm p * i,x Q com calkas mmmrivetsattnwésde m edixesem chapa#18 mm
02 passa, fios internos. Base inferior esiaiapada em chapa d« aco*14, medindo 6S0 x&0O x
30mm (C x. I x H), em formato trapezoidal «as suportes soldados para receber sapatas
rriveladoras» com fixacdo através &e rebites repus» com rosca W . & eoluaa vertfcal ém sri
receber m parte iaferaa trés reforcos em tfaapa de aco de *1x1/4, para feacdo 4a cafta ae
fiagdo cosa rosca M6no suporte, Aparte superiorda estrutera seré ata tubo ae ago 4Bx2®bij»
chapa #18. Entre as «Ew as verticais da estraftiradewrat e » tfcis divisores deca!» cosi 03
rasgos para passagem de fiagio. Os divisores de cate s&# de chapa de aca #18. Nas partes
wetalicas deve ser aplicada tratamento sutttiermugi»aso gne assegure resisténciaa corrasio
em tamara de névoa salinade ao mfalmo 300 foorasJPtatiurat te elementos metélicos em tinta
em pé hibrida Bpoia/PoMés&r, ita cor preta, eiem satka, brilhante, potaaertEada eas esta&»
espessara mloism 40 mcrometm & Saporte Sjedaéo «straal eoasfiterfdo de MDP d m de
ISiara de espessara, rewstieSa em laminado iBehfflwt» de bai*a presséo texturizado em
ambas as feoes. com bordas 4e PVCae Imm &e espessura, caladaa quente peto sisterma iwt-
Jneit, resistente a riscos e p«dat»s de Mmpeza, COMtextura anifenae de aspecto finai fosco»
medindo: 030 x QISOmS) fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentacao técnicaiCatalogo e/ou fidder fijraecidos peio fshHssme 4a
item proposto para confirmacéo de atas espedflcacdes aunimas ex/jidas nsfle Teru» de
Rfiferéncia;CertiEeacdQ de produto emitida por Organismo CerSBcador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MC)VEIS PARA ESOUTORIO - MESAS -
CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS BE
ENSAIO};Relatario de Ensaie ou laudo emitido por laboratério acreditado peto Inmecro para
todos os requisitos da ABNT NBR16332 {MOVEIS BE MADEIRA— FITA OE BOROAE S0A5
APLICACOES — 1EQ8SITOS E METODOS BE ENSAI01;€erS8cado do processo de preparagéo
e pintura era superficies metalicas emitido por Organismo CertiSeador acreditado pé!»
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NEO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SAIMA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMHXA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 18443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA BA PELICULA SECA SOSRE
SUPERFICIES WGOSAS - METODO DE ENSAIO} e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DAABERINQA).

MESA DE REUNIAO MEDWDO 2,00 X X0.74M (LxPxH]J.

Mesa reta, estrutura em aco, composta por.TAMPO: ovalado constituido em MDP cinza ae 25
bhb de espessara, revestidaem laminado metamimco de baixa pressao tesEtaizado era ambas
as feces, borta froatal e posterior com acabaweBto em fita de PVC de 3 mm de espessara,
colada a quente pelo sistwBa aot-meit em todo seu peraitetro, com raio tulaimo de 2,5 nua.
Bordas transversais com acabamento em Ata de PVC de 2 miade espessura, colada a quente
peio sistema liot-«aelt em todo seu perfmetro. Dotados con» 02 passa cabos didmetro de 68
nun em poHestireao injetado de alto impacto. PAINEL CENTRAL: em madeira MDP cinza de
18 mia de espessara, resistente a riscas e produtas de Biapesa, mm testara aiaferme «te
aspect» final fosco. Bordas com acabamentoem to de ljordoem PVCde 1 jbib de espessura,
coiada a quente pelo sistema hot-sadt em todo se« perEnetro. Caiisa horizo(itM estratural
para pass”em de fiacdo sob o tampo, com pelo menos duas vias, permitindo 0 acesso a todo
cabeamento de enerva, U”rco e tefefikuco, em clapa de aco # 20 de espessura, fixada ao
tampo e ao painel através de 85 parafiisos auto atarraefaante» 4,5 x léran» para madeira.
Painel frontal fead® as estruturas laterais da «issa através de paraiiis® M6 x 7S mm
tampinha/ Alen e porca clfadrica MILESTMITORA,; fcrasda oom 02 coltmas verticais em
chapa de ago#18 viradas m fennato satni-idjloi”™o coa rsio d» 2flnun tms partes exteraa das
colunas, ajeélndo 627 %220 x 3Sima (H x Lx C) eo» calfeas remosfvets atrasés de encaixes
em chapa # 18 tms 82 passa Sos Internas. Base iaferter estampada em diapa de age#14,
medindo 1000 %66 %30n*a» (C i 1j H),em fonHalotrapewslslal com suportas solaadis para
receber sapatas niyeiadoras, com ftxa”*s aaafés de rebite reptixs co» rosca M8, Aaama
wsrtical devera receb«" naparte interna irés refercos emchapadeags de "1*1/4, paraixagao
4a ealaa de fiacdo com rasca M6 ao suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de
aco 40x20»» chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura dewera haver dois divisores
de cai» caa» 03 rasgos para passagem de ifacde. Os &Msorss de cai» sdo de djapa ée aco
#18. Nas partes »etdlicas deve ser aplicado tratamento aoti-femig”aoso gae assegure
resisténcia a corrosdo em tamaia, de névoa salaa de » m&iib» 300 horasuPintura dos
elementos metdalicos em Sata em pd hihrkia ~OM/Wtbsier, na oor cinza, eleBostafica,
brilhante, poUmerixada em estufe, espessura mfftitaa 48 iwErotnetPBS.0 fornecedor deveta
apresentar, aampanhado 4a amostra do pradutn. a seguinte documentac&o iéoiikSECatatogo
e/ou folder fometddas pelo fabricante do itetn proposto para oooSrmag9o de mas
especttcacass ibibiib” exigidas Hed» Termo de Refertwéa;Certiicacdo de prodate emitido
por Organismo CerBficador acredtwio prfo BJC8E-INMETSO para a ABNT NBR 13966
[Méveis para escritério - mesas - ciassirca”j e caracter&ticas fbicas
DIMENSIONAIS E HEQBISITOS E METODOS DE £KSAIG);Wstdrfe de Ensaio aa Laodo
emitido por laboratério acredttado pele Imaetro jata todos os raguistdss ia ASNT NBR
16332 (MOVEIS DE MBSIRA — RTA DE SOR0A E SO8S AKICA0K — ~QUISITOS E
M teoos DE ENSAIQI;CertiScado do pmcess» de prepatagdo e ptatara em sapergdes
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metalicas sssitldo por Organismo Certificador acreditado pito OSCRE-UIMErSO paraa ABNT
NBR 8894 (MATERIAL METALICO REVESTIDO | »to RESISTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SAUNA - METODO DE SSaiGJ, ABNT NBR 8WS (MATERIAL
METALICO REVESTIDO £ HAO REVESTUX) - CORROSAO POR EXPOSICAO & ATMOSFERA
EMIPA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 18443 (TINTAS E VOWS26S *
BgtERMWACfe BA ESPESSURA DA PELfOJLA SEGA SOBRE SEPEWICfES 8003SAS -
METODOPE ENSAIO)e ABNT M B 11083 (TINTAS

LOTE »3- COTARESERVADA PARA ME E EPP
am mmmkM &a
ARJt6SIO ALTO m ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X ®45M (8 X i %1%
Armaério com 82 (duas) portas em cbapa de aco, inutamente antkorrasivo e antiferragiaoso,
pintura epéri aplicada pelo processo de deposicao eietrostatica com secagem em estufe a
200graus, m cor dnmCorpo: faierais» taispas superior e inferiorem diapa de ago b®24 com
02 portas, também confeccionados em cfcapa 24, cada parta devera conter 03 Qrés3
dobradicas Internas, e 81 (uma) fediadura nawersal para jb 6 «is de ago com rotagéo de 90
gmus com 02 {duas} chaves cada. Bepipadb com 04 prateleirasem dtapa 24 regaJaweis de 50
em 50 mm através de creraalbeira barda em dobra dupla e refor¢o tipo dmega para suportar
carga de 50 kg unSanHemeaie distribuidos, sendo opcional a attlaacan de roais prateleiras.
Todos os componentes deverdo ser soldados através do sistema MI6. Todo o material e
processo de fabricacdo utilizado aSo devera comprometer a integridade fisica dos usuérios, a
exemplo de partes cortantes, rebarbas, respiagos de solda m cantes agudos.0 fornecedor
01 deverd apresentar, acompanhada da amostra do prodnt», a seguiste éacmamtacda
tacuica:Catd}ogue/ou M éer fcrnecsdos pdo fefericasite do item proposto para confirmagéo de
suas especticacdes minimas exigidas neste Termo de Referénaa;Certificacao de produto
emitido par Organismo Ceraficador acreditado peio CGCRE-INVETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRFFOWO - ARMIRI0S};€er8ficado do processo de preparagéo e
piatara em superficies metaSeas enaftido p«r Oiganisn» Certificador acreditado peto CGCRE-
INMETRO tara a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E MAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SAUNA - METODO BE ENSAIO), ASNT NBR 8895
(mrs& m metalico revestido e hdo revestido - corrosdo por exposi¢do a
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 19443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUG@BAS - METODO DE EMSATO) e ABNT NBR 11803 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).
ARMARIO BAIXO EM ACOCOMO02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X 0,45** (HXLXP).
Armarto com 62 (éuasj porms em chapa de aco, tratamento anticorrosivo e antiferruginoso,
pintura epdxi aplicada peio processo de deposigao etetrastaSca cota secagem em estufe a
288gra«s» na cor ctaza-Gorpo: laterais, tampos superior e inferior em chapa de agco n» 24 com
02 portas, também confecdouados ei» dmpa. 24, cada parta deverd conter 03 (trés)
dobradicas internas, e §1 (unta) fechadura nnfeersai para méweis de ago com rotagéo de 90
graas cota 02 (duas) chaves cada. Equipadocaia 04 prateleiras em chapa 24 regulaveis de 50
em. 50 mm através de cremalWra borda e » dobra duplae reforgo tipo dmega para suportar
cat”p de 50 kg unifonnemeM» distribuida” sendo optional a udlizacdo de maas prattleiras.
Todas os compoaeates deverdao ser soldados através ds sistema MIC. Todo o mafierial e
processo de febrica¢é» «Blizado ndo devera aSBjjrotseter a inleldade ftica dos usaartas, a
exemplo de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda oa castos aguéos,0 fornecedor
dever4d api~ntar, aossipanhado da amostra do prodlais, a seguinte documentacdo
técnica:Catalqgo e/oa fetder foraetados peio fabricante do item p-oposte para csufirmacéo de
suas especificagdes »(ohms «agfaas neste Termo de ReferinciaiCeiliicagde de produto
emitido por Organismo Ceraflead»? acreditado peio CtKRE-INMETRO para a ASKT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMAMOS};Oftificado do proceso de preparagéo e
pinturaem saperScies metMkas etm tiéo por OrgmEatm Ceitiftadar acreditado peto CiXRE-
IMMETRO j»ra a ABHT NBR 8094 {MATERIAL METAUCO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SAIINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8895
{MaTBRIiAt METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTBK) - CORROSAO POR IXHKIG4O A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 19443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO BE ENSAIO) e ABNT NBR 11803 (TINTAS — DETERMINAGAO BA
ADERENCIA).
ARQUIVO BE ACOCOM 04 GAVETAS MEDINDO 133 X 0,46 X0,711*.
Confeccionado em ei&apa «hb espessura de Q,6Bmm (dopa 24), gavetas com suporte para
pastas suspensas com espessara de i.20rom (cfaapa 1% «mteado puxadoresem PVCaa cor
cinza, gavetas sobre ttffl» telescopis», fisebadara tipo yaie com duas clames, sistfitsja de
83 travamemo rfmultaneo das 04 gavetas. Tratamento anticorrosivo e antiferrugBos”™ pintura
epdjd apiicada pels proegss» de dejxssiféo efetrostatica com secagem em es&fa a 200patis, na
cor tiRza.0 fiarnecedor devera apnsseetxr, acompanharia da asaostra do pradato, a Kgaate
doauaentacéo tfcuicaiCataiopj e/oa falder fornaddos pefc &feriwnie do item proposto para
confirmacéo de saas especiSeafies minimas e ias neste Termo de ReferéRciajCerafieacis
de produto emitido por Or~nism» Certtfieadflr acredMado peio CGCRE-WMETRO ixwa a
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ABNT NB1 13961 (MOHEIS PARA ESCRITORIO m tiM % % Gemaao do processo de
preparagdo e piatuia em saperSties raetiBcas etnltirio por OrgsisisiBO Certfficador acreditado
pelo MUEM pa«s a ABNT NBR 8894 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - COSKOSA0 PORESTOSICAO ANEVOAM M - METODO BE ENSAIO), ABHT
muU MM («tesial metduco revestido i k&q revestido - corrosdo por
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMtBA SATURADA - METODO 01 ENSAJQJ, ABNT MBS 10443
(TINTAS E ¥£8SSE8 - DETERMINAGAO DA ESPESSURA BA PEIJCOLA SECA SOBRE
SDFEIFfQIS RWSOSAS - METODO DE ENSAIO e ABNT 1«® 11003 (TINTAS —
PBTERMPtAGCAO PA ADERENQAL

ESTANTE METAUCA COMO06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98X8,9*XS,40»L

COLUNAS. era aco SAE 1010/1020, ttsediwi» 04x840», diapacom espessara de tSOnua com
teatasj«Rt» antjeorwssiwi e atjtifemi”~Boso» pinturaep&ri apfeada ptaa processo de depssicl»
eietrostitfca com séeagem em estafe a 260gama, m cor ctasa. contendo fonicdo em fonaato
«bfonge para permitir regulagem de ata» das pratefelras.PSATELEIMS: e» aco SAE
1010/1028, etapa con» espessuraée 0,60nan com tratamento atttscorrosiwi e antlfemigjDoso,
reforco tipo draega para suportar carga de 58 kg uniformemente distribuidos, pintara epéxi
aplicada pelo praeass® e deposicao eletrestaiiea ema secagem em esteia a 2EMgratts, «a asr
dnzaXS fernecedor devera apresentar, atompartiado da amostra do produto» a seguiste
documentagcéo técn»ca:Calilogo e/ou fblder fornecidos pelo fabricante do tem proposto para
confirmagdo de suas espedffcacfes minimas exigidas neste Termo de Referétida;Certifieado
do processo de preparacdo e pintura em superSdes metdlicas emitido per Ogpnistn©
Certificador acreditado peio CGCRE-INMETRO paraa ABNT « 8 8 9 4 (MATERIAL METAUCO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAOPOR EXPOSICAOANEVOASAUNA - METODOBE
ENSAIO], ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E KiO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDASATURADA- METODO BE ENSAHYJ), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO BA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGQSAS - METODO DE ENSAIO} e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
PETERMIKAGAO DAADERENCIA).
ABMARI0OAGO 6 PORTAS
Anuério de ago, mm 1970tnm de altura, 640maj ae largura e 456mm prefandidade, 6
compartimentos sobrepostos et» 3 fiteiras horizontaise 2 fileiras verticais dotadas 4e portase
fechaduras i»depeadentes.CO8SHTOINTES:« Chapa de aco SAE1010/1028.- Corpo, divisérias
e portas em diapa 22 (Q,75mm);- Piso d « compariliaentas era chapa 20 {0,9flinm};- Pésem
chapa 16 Dobradicas em chapa 14 (i,9ram};- Cabides era forma de gancho - dbapa
14 {I,9ram}.* ftobradi¢as Intensas nédo visiveis aa parte exterior 40 mds-el no minimo 7Smui
de altura - duas unidades por porta.* Fechadura de tambor cilindrico tipo Tale*“« Chaves era
duplicatas presas a porta correspondeste.* Porta-etiquetas estampado ou sobreposta, sendo
este Gitimo extiusivamente de liga metalica ndo ferrosa cromado.» Pintura em tinta em po
hibrida Epéxi/Poiiéster, eletrostatica brilhante, poiimerizada em estafa, espessam minima de
40 micrometros na cor CINZA FABRICAGAO * Para idbricagdo é indispensavel seguir
detalhamentos e especificagOes técr.icas.» Aplicar tratamento anti-femiginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa sattoa de ao minimo 240 horas (conforme NBR
8694}. Ograe de corrosdo ndo deve ser maior que Si 1 (confenne ISB 4628-3).* Soldas devem
possuir snperfide lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperasm escorias.* Dewem ser eitainados respiros e tiTegiiaridades de solda, rebarbas e
arredondados os eaaios ~ados.» Bordas acessiveis aas usuarios devem ser arredondastes e
livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes.- Piso dos compartimentos com
dobras duplas na borda frontal 1* dote - mbamo ZBmm. Z* dobra - tnfaljw» 10» «. Bordas
laterais e de fondacom ttebras sitaples - mini»» 20nsin.« Fort» cesn dobras duptas em todo
pearfmetr«, 1* dobra -minimo 20nm 2* dobra - arfais» 1ISmm.* As jun¢des & dsapas nos
cantos das j»rtas devera receber preewbinient» com sd,da» PSxar portas por meio de
dobradicas embatidas e soldadas.* Rebater a 188* a dobra Interna das portas, ao fedo de
fixagdo das dobraSgas.* Os reforgos das portas deverdo ser soldados a elasm m ma minimo de
6 pontos de saida para cada porta, espacadas unlferiaeHMtei* O piso inferior do armaito beso.
como as pés de apoia dswerdo receber reforco esteutersa de ferina a garantir estabilidade e
rigidez do coajunt&O feraecedor deverd apr~entar, acompanhado da amostra do prodato, a
segaste documentacdo tfateiCatdiogo e/oa Mder teaeddos peto ftbrtaBte do Bem
proposto para amBnmpia de suas especificagdes minimas tadgidas neste Termo de
Referénda;Certiitado do procedo de preparacdo e pititiwa etn superticies melalc» eadSao
por Orga&lsiao Oertificador acreditado peio CGCRE-WNKTSO para a ABWT NBR 8894
(MATERIAL METAUCO REVESTIDO E KAS MVESTDDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SAUNA- METQBOB i ENSAIO) ABNT MBR8095 (MATEMAI METAUm ISVESTIDO
E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR BEPOSIGIG 1 ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO], ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - BETEEMIMAGAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO} e
ABNT NBR 11083 {TINTAS— DETERMIUAGA0 DAABERSSCIAI-
ESTANTE DUPLA PARANHIJOTBCA.

Estaate de ago para livros, eom Z60ftnm de ataaa, doteda de 10 pwtofeiias fixadasas cobaias
por meio de estrfxes ftmmamio véos de altaas "satdwtis. COMSmMTOWTS:* C3»apa de ago
SAE 1010/102<I-Colnnas, pés e travessas em dsc¢a 14 {I,90BjmJ;“ Prat»leirasem taapa 20
P,8©jH»);-iatera$ das ptalelefras «n dsapa 16 p,50i!m3i“ReSerco das prateldias em
chapa 20 (0,90rani};~Perfis de 30shb para trayaiBeato wi *Y* em chaga 14 (1,90mi»],« Bes
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prateleiras fiadas as cafunas por meio de eacai», ihmmsSo véos de alteras afustawess.»
Acabamento era eaaatte siatétii», brilhante» espessara de cansada 30 a 40 mimsm,
pstiBseiieséa em estofe a 1208C / 14US6» saperifefes Usas e aiafenaes.« feresr-Prateleiras,
laterais e perfis de tesasento em *X* na cor MEtts-Cefcssas, pés e travessas na m r AZ0L
FMNCGCA4.» Sapato iawladotas «a metal trontad®carate » de palpwpieia» injetad«.» Parca
soldada internamente a fcase parafagdo dassafaiasiMW ICagfef:* Aplicartratamento a*tt-
ferruginoso por fosfetizagdo - banhos steesshros a <pe»t» constando de &esengraxmise,
deeapante, fcs& Sza«* e passivaior, intermediadasper tontas complementares adeijeados,*
Soidas deve» possuir saperficte Usae homogénea, tdo deveodo apresentar ponte cortantes,
superffdes asperas ou escosiss.» Biunaar Bespfagas e vd xw » de ssMa, rebarbas, esmirattiaF
jHEfas « arredondar caatas agudos.» Estrato» composta par «lanas, pés, trmmsas e perfis
de travameiio.* Pés devem ter sec¢do tubular e colinas 8 » forma de “C.* Os pomos <kaafio
entre as cohmas e as pés da estante, devem reeeéar corfd» de salda cootfa» em todo
perimetro.* Prateleiras com dobras dupiasem« te o perimetro, 1* dobra - miisia» 20mm. 2a
doira - jainiitto Wmm. Obordo de fundo deve ter afndaa » ressaltoée m minimo25mm para
limite dos 11 livras.* Ascolunas deve» ter furos &e seccdo retangular atiaftadas ne sentido
vertical e espagadosa eada SUmm (ebto a eixo), para fixagio e ajast» de Mtura das prateleiras.
Devem receber ainaaferagio redonda de» = Swm e espagamento2,5mm («tw>a eixo0) para
feacdo dotrawmento * 4as travessas.» As trawsssas Avem terd otas de formagm garanta«
rigidez, e deve» ser fixadasas colunas poraseto &e paraftssas de ago, xinrarios com porcas.* Os
perfis de referco em fora» de. *IT devem ser siAJadas i &ce inferior de cada prateleira por
solda a ponta* Travar o movimento lateral por ase» (te peris de 30 x 1580 x IAnm fixados
em forma de *X com parafuso no cruzamento.O fornecedor devera apresentar, acompanhado
da amostra do produto, a segalnte documentacéo técsiea:€atalogo e/ou fo!der fornecidos pelo
fabricante de Item proposto para confirmacéo de suas especificacdes mintmas exigidas neste
Termo de Refierénda;Certtfkado doprocesse de preparagdo e piaiatraem superficies metélicas

emitido por Organismo CerBffcador acreditado pelo CGCRE-INMETKO paraa ASMT HBR8094 :

(MATERIAL METALICO REVESTIDO £ HAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SAUNA - METOBO BE ENSAIO), AW r NBR8095 {MATSRIAL METALICO RESISTIDO
£ HAO REVESTIDO - COSBOSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA OWDA SAWMBA -
METODO DE ENSAIO}, ABNT fiBR 10443 [TttrrAS E VSINEES - OUEKMIMAGAO DA
ESPESSUM DA PEUCUU SECA SOSffi SiireRFIQES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABNT SBR11003 fTIKTAS — DETERMINAGAO DAADEBSMCIAI

LOTE04- AMPLA PAETIQPAC&O

v

02

ESPECIFICACAO
ARMAR® ALTO EM AQO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0.4SM (H X I. X PJ.
Armario cobj 02 (duas) portas em cfjapa de ago, trataitaento autfcoiraswo e antifemaginoso,
pintara epd» aplicada peio processo de deposicdo eietrostatica com secagem em estufe a
200graus, na cor dma.Corpo: iateral% tampos superior e Inferior em chapa de ago a2 24 com
02 portas, também confeccionados em chapa 24, casta porta devera conter 03 (trts)
dobradicas internas, e 01 [uma} fechadura universal para méveis de ago co» rotacdo de 90
graus com §2 (duas) chases eada. Etpipatto com 04 prateleiras em djapa 24 regalaveis dfi 50
em 50 ramatravésde crenjalltéra borda ea dobra dupla e reforco tipo dmega para suportar
carga de 50 kg uniformemente &istrSjuidos, sendo opcional a Btiteagdo de mais prateleiras.
Todos os «siH8js»eates deverdo ser soldados afcwés do sisSetaa MG, Todo o material e
processo de fabricagdo utilizado lato dweréd co«pro”«er a Integridade fisiea dos sstarios, a
exemplo de partes cortantes, rebarbas, respingos de soida eu cantos agados.0 isroeoedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra da produto, a seguinte doounentacdo
técni€a:Caalc3go e/ou Hder foraeddos peto febrkanfe do item {««posto para confirmagéo de
suas especificacdes minimas exigidas neste Termo de Redsread”Cetéficagdo de produi»
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo 03CRBANMETRO para a ABKT SBR
13961 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOsj;Certificado do processo de preparacio e
pintora em superifcies metalicas emitido por Organismo Certificador acreditada pelo CGCRE-
«METRO paraa ABUT HBR «594 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E SAO REVESTIDO -
CORROSAO TOS ixresiglo k NEVOA SAIIHA - METODO BB ENSAIO), ABNT NBR 8095
[MATERIAL METILICO REVESTIBO E SAO REVESTIDO - COMOSAD POR EXKISGfe A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO SE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TISTAS E
VBRNEES - OETEIBSISfACA0 DA ESPKOTRA DA PEIICOM SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO BE iSSAIO) e ABMT MBS 11003 {TINTAS — BETHiMINAGIO DA

ARMARIO BAIXO EM AGO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 %«,75 X 0,45M {HXLX P).
arjnario coim02 (daas) p»ms em chapa <fe ago, Batam«»!» aatlcorrosiv» e antif«m#aoso»
pintura epéxi apacada pelo processo de deposicéo eletrostafica com secagem em estafe a
2068graas, na cor dnffl.€orpo: iaterals, tampos sttperiar e infeifor em chapa de aco a®24 com
02 portas, também csnfe-cdonados €3B chapa 24, cada poria devera conter 03 [trés)
dobradigas istem as, e 01 {ama} fedadara aniversai para m&wels e ago « *) rotacdo de 90
~rans com 02 (duas) chaves cada. Equipadocom 04 prateleiras em chapa 24 regulaveis de 50
em 50 mm atewés de craoalfaeira bcwA em dabra asipiae «forgo tipo &mega parassjwtar
taa"ja de 50 kg gaifena&aaate djsgM«idos, seado qMawal a atBtogao de

TeteEnumi* SSA | twmmavtAiSfLismkr

94

15



84

. ?REFEITURADO
SIOfTAIIA

stesiiCACéo

Todos 0s »mpoaeates dwwio ser sstoasios attavis éa sssfciaa MIC. Todo o material e
processo de fabricacdo uttiizado nin devera «taprwaeier a integridade 8sica das iwarios, a
e»»pia de pan» cortante, rebate, respingos «fe saBa oh taatos agudosi) fartieeeier
devera apresentar, ammpmbaao tfa amostra do produto, a seguinte documentagdo
iacnicaCaialoge e/m i iaHer fornecidos peio iéferfeaste so «temproposto para «®ftaijagao de
sua* especificagbes mimmm angidas neste T«ra» &s Weréiteta,€ersi8cacéa de produto
emitido por Organisx® €etisBeador acreditaio peto (AM-liaiEFRO para a ASKT HBR
13961 (MOVEIS PAEA ESCRITCRIO = ABMAOSJiCerAaii» 40 processo de preparacdo e
pinturaem saparficfcs «taticas ettaitde por OrgaaisB» Gerdfeador acreditado peio 03CRE-
INMETRO paraa ABNT NBR 8094 (MATERIAL MET&IG0 REVESTIDO E NAO 81VESITOO -
CORROSAO POR EXPOSIGAO A NAIVOA SAIAA - METODO SE ENSAIO}, 8SUT MBS «95
[MATERIAL METIUCO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - OGRBOSAS PGR EXPOSIGAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO BE EI\EAIQ ABIfT N8R 18443 {TOfTAS S
VERNIZES - DEI'ERMINAQAO DA ESPESSUBA BA PELICULA SECA SOBRE $0PERF3FS
RUGOSAS - METODO BE BHSAIO) e ABST HBR U&03 fTISTAS — DETERMINAGAO 0A
ADERENCIA),

ARQKIVO BE ACO COM 04 GAVETAS SffiDMBO 133 X 0,46 X 0,711*. Confeccionado em
chapa com espessa» de 0,60b® (cfeapa 24J, gavem cmasuporte para pastas suspensas com
espessara de 1,2Bima (chapa 18), contendo paxadares em P¥C m mr cinzg, gavetas sobre
trilho telescdpico, fechaduratipoy ae com duas cfewes, sistema de travament» simaliaBeo das
04 gavetas. Tratamento anticorrosivo e amiferruginoso, pintura spoxI aplicada pelo processo
de deposicédo etetrostadca com secagem era esluiai a 2G0graus, na cor cinza.0 fornecedor
deverd apresentar, acompaBijado da amostra do produto, a segalufe docameatagdo
técilica:Cataiogoe/m foMer fornecidos peto febricaate dot a proposto para confirmacéo de
suas especificacdes minimas exigidas neste Termo de ReferénriajCertMcacédo de produto
emitida por Qr~aisB» Certiflcadar acreditado peio CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOg,-tetificado do processo de preparagio e
pintara eia saperfides nsetdMeas emitido por Organisrao CertEicadoF acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a A sm NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO g NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A MEVQA SAUNA - METODO BE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E SAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO BE ENSAIO), ABNT HBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINAGAO DA BSPESSURA BA PEIICOLA SECA SOBRE SUPERFIQES
RUGO5AS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).

ESTANTE METAUCA 0>M «6 PSAMEO A S MEDINDO 1,98 X0.94X 8,4«M.
GOLUNAS emago SAE1018/1028, medindo 04x04c», dxapacom espessora de I 6aaii com
tratamento antkorrasivo e antifcmigiiBaso, pinmraepdxiarcada pelo processo 4e deposicao
eietrostatica ccm secagemm  estufa a 200graus, r.a cor cima. contendo furacdo em formato
oblongo para perasiHr de atera das prateieirasPSATELEIRAS, ea ago SaE
1010/1020, caapa cam espessara de OjSths« cota trataivwato m tiasmsslva e antifermtg™oso,
reforgo tipo Smega para suportar cargga de 50 kg aaiferiaeBientse distrilsuidos, piBSMia epoxi
aplicada pelo processo de depeségio eletrastaticacom secagem em estua a 280gmm, aa cm
dnza.0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagdo tdeasicaiCatélle®»e/ou folder fomeddos pdo fibrjcaate do item proposto para
fonfirmacéc de suas especificagdes mininmes exigidas neste Termo de Referéncta;Certiflcado
40 processa de preparafie e pintura em saperScte metSkas emitido por OigaaisK»
Cerdf3cador acredftado pelo CSCSEINVETRO para a ABNT «BR 8094 (MATERIAL MEFAUW
REVESTIDOE NAO REVESTIDO- QCRRCBAOPOR EXPGSIC;ADAHEVOASALINA METODO DE
EHSAIO] ABNT »88 8095 (MATERIAL METALICO REASTU» E KAO INVESTIDO -
POREXPOSICAOI ATMOSFERA UMIDA SATORABA- M:—mDEEMSAIO] ABNT
HBR 10443 (TINTAS E VERHIZK - D:—I'ERMINACAO DA ESPESSURA DA PEtIfcitA SECA
SOB® SUPSRFIQES RIIBOSAS - METCDO DE ENSAIC} e ABNT HBR 11003 (TINTAS —
DEI'ERMINACAO DAADERENOAI
ARMARIO ACO6 PORTAS
Annarto de aco, com 1970mm de altura, 640mm de laigsira e 450uan prsfendfcfede, 6
compartimentas ~*»repastos em 3 fileiras horizontaise 2 fiteiras verttcaisdotados de portase
fechaduras indepesfien&sXOIiSTITWiIHTK:» Chapade ago SAE 1810/1020.- Corpo*, divisorias
e portas em chapa 22 (<”7Sinm);- Pim dm asBjsmUmmim em dapa 20 {0,90mro);- Pésem
chapa 16 (1,50»®},*- DAiadips emchapa 14 (I,9»nia);- Cabidesem fcraa de gancho - chape
14 (1,9jni»).» Dobradigas internas tdo wswsis na parte exterior do mével m nrfain» 75hhb
de altura - duas unidades por porta.« Fedadara de ta»i»r dlindrico tipo “¥Me** <3»avsem
da”icatas presas & porta «wrespwdeate.* Ptstaretfqoetas tampado m sobreposto, sendo
este altimo exdasi™aHseate de liga tnetdiea ndo ferrosa crwaad«,* PIHtara em tinta em Pé
hibrida Ep&a/Poiiéster, eletrostalica brilhante, poSimerizada em estufe, espessara »M asa de
40 raicrometros na cor QNZAJFABRICACAD« Para disticagdo & mdispensavei seguir
detaihaiBentos e «spedfcaides téeaicas.» Apficar traSasseitto anti-ferraginoso qae assegwe
resistdacia a corrasdo em camara de névoa s»l«a &e ao rafaisno 2® horas {confranne «BR
8094). Ograu de corresaa aia deveser maior g/ae Si 1 (emEsrme 1SO 4628-3).* Soldas dewem
possuir superiide lisa e homogénea, nio desesdc apresentar pentes cortaales. siiperilaes
asperas m escdrias,* Beve® ser eli«iBados respingos e Irr~aiarttefe de solda, rebarbas e
arredondadas os cantos ajpaes.» Bordas acessiveis aas nsudrios «tefea ser aiTOteadaMfe e
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Bwes e rebarbas, a3o devendoapresentar ponte asrtaates.» Pise dos cemparfitaiMBas cm»
dobras ésplas »a te 4 a irantsd, 1- dobra- miniroo Itesm. 2* doira - matao I&mm.B ate

laterais e de fundo com dobras stapies- mata» 20ma.» Portas ¢ s * dobras dapias en» iodo
perimetro, 1* dobra -«aiitso 20mm. 2* dofara - «faia» IBfasit» As juncdes de chapas nos
cantos das portas te sa receber preenchimento cora selda,« Fixar portas per meio de
dobradigas; eistatidas e soldadas.* Rebater a ISA*8a dobra InierBa das portas, ao lato de
ftsocda das debraéicas.» Os «for¢os das portas deverdoser soldadosaeiascom uraminla» de
6 pomos de soida para rada porta, espacados uniformemente.» Opiso iaferior doarmario bem
esmo os pés de apoio deverdo receber reforco estretwal & Sara» a garantir estabilidade e
rigidez do conjunta*} fornecedor devera apresentar» acompanhado da» ostra do produto, a
seguinte documentacdo téceiea:Catalogu e/ou fotder fornecidos peto fohricante do Item
proposto para coBftrniacda de suas especificacbes ratonas exigfcias neste Termo d»
Referiinda;Certi8cado da processe de prepararéo e ptotera ei» superffaes saetéaltas emitido
por Organismo Certfirador acreditado peto CSCRE-SIMEfS.0 para a aBKT SBR 8094
(material mermeo 8E¥ESTffio s Mo revestido - cosmsAo por exposigdo a
NEVOA SAUNA - METODO BE ENSAIO), ABNT HBR 8095 (MATERIAL METAUCO REVESTIDO
£ NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA OWDA SATUKASA -
METODO DE ENSAIO), ASMT NBR 10443 (T M B VERNIZES - DETERMINAGAO BA
ESPESSURA Da PELICULA SECA SOBRE SUPESFIOES RBGOSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABNT MBR 11003 fTIHTAS — BETEKMIMAGCAO DAABEBEHQA).
ESTANTE WJP1A PARA BIBLIOTECA

Estante de aco para feros, com 20001»««4e altura, dotadade 10 prateleiras Sxadasas mimas

por Bieio de encaixes fdmsando sdos de altaras aja”veis-COfiSUTOISIB.*« Chapa de ago

SAE 1010/1020,-Caiunas, pés e travessas em dsapa 14 (.SOmra”-Pratelesras em d*apa 20

(&SO0mm)-,-Laterms das prateleiras em diapa 16 (I,5Cta®i};--Reforg» das prateleiras em

chapa 28 (0,9ftmn);-Perfis de 30min para travament»em T em chapa 14 {1,90uun}.* Dez

prateleiras lixadas as colunas por melo de encaixe» formando véos de aifuras ajastaveis.«

Acabatneato em esiaate sintético» briliaBte, e”~esstaa de camada 30 a 40 safereus,

pollmerizada em estafe a 120*C / 140®@C. saperSdes lisas e aaifonnes.* Cores:~Prateteiras»

laterais e perfis de travamento em "X na cor AREIAI-Colunas, pés e trayessas m cor AZUt
PMUCA4,* Sapatas niveladoras em ssetaf cromado cotn tese de poiipropBeno injetada* Porca
stldada Internamente & base para fixag&o das sapaias-FABRICACAO:* ApBcar tratamento anti-

ferrugjnoso por fes&tfeagdo - isanbas sucessivos a tpeute constando de desengraxante,

deeapante, issiatizante e passtvador, intermediados por banhos complementares adequados

Soldas deve» possuir superfkie lisa e hoiBogéaea, ndo dewendo apresentar pontos cortastes,

saperfeies asperas ou escorias.* Eliminar respingos e volumes de soida, rebarbas, esmiraihar

juatas e arredondar cantas agudas.» Estrutura: composta por colunas, pés, travessas e perfis

de srafajaento.» Pés devem ter sec¢cSoaibalar e colunas e® forma de *C.» Os pontas de ubSo

entre as colunas e os pés da estante, devem receber cordao de solda continuo em tudo

perimetro,« Prateleiras eon* dobras duplas em todo o perimetro* | s dobra - minimo 20mra. 2>

dobra - minimo IOnun. 0 bordo de fundo deve ter atada um ressaltade no minimo 25mm para

limite dos 11 fiwos.« As colanas deve® ter fiiras de sec”o retai”alar alinhados no sentido

vertical e espagadasa «da SOmra (eixo a eixo), para fixacdo e ajuste de altura das prateleiras.

Devem receber ainda faragédo redoada de #=8»m e espaganKai» 2,Smi» (eixo a eixo) para

fixagdo do travasieat» e das travessas.» Astravessas devem ter dobras de forma que garantam

rigidez» e devem ser fixadas as cohatas por meio de paraiiisos de aca, zincados com porcas.» Cs
perfis de reforco em forma de *11" devem ser soidados a fitee inferior de cada prateleira por
salda a ponta» Travar o movimento lateral por meio de perfisde30x 1506 * 1,9asn fixados

era forma de *3C com parafuso ao cmaroento.0 fornecedor d ew & apreseatar, acompanhado

da amostra- do produto, a seguinte documentacaotaatica:Catilogo e/ou felder formeddos pdo

febricantis do item proposta paraamfkmacgSo de suas especificacdes «tem as esd”das neste

Tensa &e Refet#ada;Certilcado do procrasa de preparagdo e plateia em saperfeies metélicas

emitido por Organismo CertffleadoF acrafitad» pelo CSItE-liSMBT® paraa ABST MBS8094

(MATERIAL METAUCO RE¥ESTIDO E NAO REVASTIM - CORROSAO FOR EXPOSICAO A
NEVOASAiiHA- METODO DE ENSA4iS), ABNT MBR889$ (MATESJAI, METAUCO REWESTICO
E SAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATBRABA -

METOBO BE INSAIO), ABST NBR 10443 (UNTAS E «M SZB - BETEgMISACfc BA
ESPESSURA DA PEIiO/tA SECA SOBRE SUPERFICIES BUGOSAS - METODO DE ENSAIC} e

MM MBR 11083 fmiTAS — gETBW«ACAO DANER | M(34i

LOTE 05- COTA RESERVADA PARA ME E EPP

ITEv

»]

especmcacAo
CADEIRA CISLATORM DIEETOR CO» BRAGO T REGUIAVEL.
Encosto de espaAr médio com concia tateraa e capa em PP injetado» dimensdes 460 mu»
(altura) x 438 mm parptra). Mecanismo de dias alawucas mm imwammtB &s
tociinagSo/coad» pmrmammte da encesto. Beforg» nsetSieo estraturf para o encosto,
estampado em chapa 4e aco SAE 1020, estraiura de uaido do emeosta mm assesto « «
regulagero de alts» por eatraea gae perfflitta fegphgem da A ra do ew»ste em 7 posicdes
pré-deBiiidas com corso total de 90 mta, e» fcsiisa de ago SAE 1628, e
acabamento em piatara epéxi p6 na cor prata, batata interna do assento em
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compensada» com capa em PP injetado, S jw s fe 4o asseat» 460 aua (prnfaidsdaée) * 470
mm {largura}, Espanas do asseai» e eacos&i lajeadas em fwfareds» fc * i de alfa
densidade e alta redttfnda. Revesttmento em tedda Cotana a gis* em conformidade BW
4550, cos» corso de 120 mm para ajusa de alteia dtaassesta, co» fislescopsa para protecéo e
acafearoeaio. Base «a nylon cara fibra devidro e diametrode630 mm. Rodizioem tyksa asm
pista, eja PU. Parles metaBcas asm pintara eletrastiliea a fé na cor preta e tratamesto
an&swToavQ uasoceitaulco que assegure resistia* a corrosdo em camara efc aéwsa salina
de ao minimo 390taras.ApoiaBracase a T coatalteraBsgAw lestratuiadosemdstpad«
aco, com caranag«s esa ffflliproplteBG. Ftagia do fcrag# & cadeira par saeto de paraftsos
métricos.0 fornecedor derera apresentar, mzmapmama& da amostra, do prodato, a segalute
docansentagé» técateCaialogs e/on folder fernedies peto Aricwste dotem prepcst» para
confirmagio de saas especifica¢des minimas &agfias »este Tanso de Re&riiA*€«ti8cafdo
d« produto emtiidd par Organismo CerdScador acreditado peto CGCRI-ffiMEfRO paia a
ABNT NBR 13962 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS - REtpiSifOS E METODOS DE
ENSAIO};€ert)flcado do processo d« preparacdo e pintura em saperSdes metéalicas emitido
por Organismo CertlficaeBF aereditada pelo CGCRE-INMET&D para a ABNT NK 8W4
CMATEiISMttm m co wm sSm o S MO mMmmWw - CcOrrosdo por exposicdo a
NEVOASAUNA - METODO BE ENSAIO), ABNT NBR8095 (MATERIAL METAUCO REVESTIDO
E HAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMLOA SATURADA -
METODO 0E ENSAIO), ABNT NHR 10443 [UNTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO BA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOSRE SUPERFICIES HUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABHT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO BA ADERENCIA}.

CADEIRAMXA 04 PES SECRETARIA

Com estrutura em ago tubular didmetro 7/8* por 1"Onan de espessura cem pintura
eietrostdaca e pd na cor preta e tratamento anticorrosivo nanoceramico que assegure
resisténcia a corrosdo ea camara de névoa saMna de n® minimo 300 buas na cor preta.
Contenda ponteiras de poMetfieoo de baixa densidade nas extremidades dos tubos. Assento
era espuma Injetada e alta densidade medindo 425 x 395 %40mm (Larg x Prof x Espesj
revestido em tecido 180% pollpropieno na ror aza! na parte superior, e tecido TNT cor preto
na inferior, bordas em perfil francés PVC de 1S.Smm cor preto. Encosto em espuma injetada
de ata densidade medindo 368 x 285 x 30mm (Larg. x Ait x ispes.) revestido em tecido
100% poliproplleno na corazai e contra-encosto reresSdo era vinil preto, bordas em perfil
francés PVC de 13,5tat» cor preto. Assento e encosta unidos através de tsibo oblongo
i 0x30x2,0mm com pintura eletrostatica a p6 na cor preta e tratamento anticorrosivo
nanoceramico gque assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa saliaa de no mfala»
300 horas na cor preta, coberto por sanfonaem PVC cor preta contendo caneta em PVCpara
fixacdo do encosto.O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentacdo ;écnjca:Catdlogo e/ou folder fornecidos peio fabricante do item
proposto para coiiRrKiacde de suas especificacdes biblbhs exigidas neste Termo de
ReEeréncbtCertificagdo de produto emitido por Orgaoteao Certificador acreditado ptio
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE BifAK%CertfficadO do processo de preparagdo e pintora em
superficies metélicas emitido por Oi~anistno Certiikader acreditado pelo CCXRE-INMETRO
paraa ABNT NBR8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAOREVESTIDO - CORROSAO
P08 EXPOSICAO A NEVOA SAUNA - METODO DE ENSAI0), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E MAO REVESTIDO * CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA = METODO DE ENSAIO), ABNT «BR 10443 fiINTAS E VERNIZES -
DEI'ERMINAQAO BA ESPESSURA DA PEIICULA SECA SOBRE SOTBRrfOES RBGGSAS -
METODO DE ENSAIO) e 4iN T NBR 11083 fTMTAS— OEURMNAGfo DAADERENdA).
CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA

Com base era tubo 25 x 25 x 19mra com 0S hastes egaldistaBtes medinda 22Smm cada,
cociteizdo estatnp» que pennlt» a SscagSo dos rad&dos édkefameatg m ad», pintura
etetrostatica a pd na cor preta e tratamento ate n ran naaoceiassfcs <jae assegtre
resistéscia & csrroSo em camara de «éwwa salina de aa mteimo 3<IO toras na asr preta,
rwilzlos de dupio giro em nylon, e capa prott*«a em poUpropBeao. Regplage» de Mtera a
gas. Assento em espuma injetada de alta densidade mesEudo425 * 395x 40mm (larg * Profx
Bspes.) revestidaeia tecido toe% palipropBeao m cor azul aa parte superior, e teddo THT
cor preto na inferior, bardas em perSJ francés PVCde 1%5ima cor preta Encosto em espuma
i&Jetada de alta densidade medindo 360 x 285 x MM Qxrg, X Ate. x Bspes.) nswsfido em
tecido 100% poiipropikmo aa cor az«4 e e»Btra-ena»#o revestido em «nfl pieio, barise em
perfil francés PVCde 13“mm cor prelo. Assente e Mseasto utddas attawas de tufco rtdonga
16x30x2,0i»ia. com pintara eletrostatica a pé aa cor preta e tratamento an&axmsivo
nanoceramico gne assegure residéncia a cnrrasS» «  carara de névoa saltaa de ao aiaimo
300 horas nacor preta, coeertts por sanfona«a PVCcor pretacaatenda caneca en» PVCpara
fixacdo do encostn.0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
segai»» documentagdo técrsicacCatatogo e/oa ftider fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacdo de ssias especificagdes «iainsas exigidas oeste Tenao de
Referé»da;OeF»fis*¢cSQ de prodntx» emitido por ftpuisB» CertiScador acreattado pelo
CGCBE-1SSIETRO jsara a ASm SBR 13962 (MOWS PASA ESCXft6RIO - CADSR” -
REQUISITOS E METODOS DE ENSMO0);Certi8cado d» processo de preparacio e piotura em
superfldes metaBias emmdo por Organista» OBiljfewfeir aoedKado peto OGCRB-HOIETRO
para a ABNT NBR8094 (MATERIAL MgTAJCO ggEITD Q E HAO REVESTIDO - CORROSAO
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CRATO

porexim i~ Ti~& sM2)~IliSrobd bilim»j, «cr nbrk ptttERmM
«etilico revestido g n&o revestido - corrosdo por gmtsicAo Aatmospeia
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT KBR 10443 f@ TA5 E VBSIiZES -
CETBSMIIIAGAO BA ESFESSURA DA PELICULA SECA SOSSB SOFSWfcflS RUGOSAS -
métodom m mm eabwmu 11003 t nmm— BgfSKMiWaCEobaaperénoa) .
CADEIRA _ LONGARINA COM 04 LOCARES COM ASSENTO E BMGOSFO HM
mummiiImo.

Estrutura fixa em tubos de ag® carbono, suporte «tosencostosem tubo dbtaigo 30x16 nuaem
etapa #16 (1,50 mm) « a plateia etelrostati« a pi na cor pretae trataisei«» anScorrosiro
nanoceramieo que assegure resisténciaa corrams em tamara de méma saiaa de ao oAmsm
300 horas. Os encostes deveria possuir respiradores «psrtfades» na quantidade de 08 (oto)
por fileira, e possuindo M (quatro) fileiras. Moldadosemam w m vertelstai cota ewakes as
estrutura, travaintnto mm piEm tanspdo M mesmo paSprepier» adltlvada 8s assentes
deverdo possuir respiradores quadrados aa quantidade 14 (quatorze). UtUaAa cora
contornos ergontteieos, fiado aa estruturaatravés de peiomenos 04 (quatro) parafusos tipo
AA cabeca chata, permfflad» grande resisténcia spanto a qualquer tipo de esfsrco ndo
convencional Medidas Miaiasas: Encosta largura470 ram. A a» 265 mm (m eixo centra! da
sua curvatura) e espessara de 5 bhk - Assen®: largara478 mm e 450 « a de pro&ndidade e
espessura de 5 smntO fsraecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técaica:€aidioga e/oa feider fornecidas peto feErfcante do item
proposto para «afirmacd» de suas especificacdes laiaimas exigidas aeste Termo de
geferéi3da;Certificagdo de produto emitido por Organismo Cettiflcattor acmttado peto
CGCRE-INVETRO para a ABNT N8R 16631 (MOVEIS — ASSENTOS M&TfftOS —
REQUISITOSE METODOS PARA RESISTENCIA E DtIRABHIDADEfc Certificado do processo de
preparacdo e pintura em superficies «etélteas emitido ps» Organismo Certificador acreditado
peto CGCRE-INMETRO para a ABNT «BR 8094 (MATERIAL METAUCO REVESTIDO E SAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SAUNA - METODO BE ENSAIO), ABNT
NBR 8895 (MATERIAI METALICO REVESTIDO £ NA8 RHVESTTDO - CORROSAO POR
EXPOSIGAO k ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO BE ENSAIO}, ABNT «BR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA BA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TOfTAS —
PETSRMWAGCAO DAADERENCIA).

CADEIRA LOHGARIMA COM 0S LUGARES COM ASSESTO E ENCOSTO m
POUPROPIIE.SG

Estrutura ixa emtubos de aco carboao, suporte dos encostes em tubo oblongo 30x16 raroem
citapa #16 (1,50 ta»J com pinturaeietrosfaikaa pé aa cor preta e tratamento amicorrosivo
nanoceidnlc» que assegure resisténcia a corrosdo em céraara de névoa salina de no minimo
380 horas. Os encostos deverdo possuir respiradores quadrados, na «juaatidade é e 88 (oito)
por fileira» e possuindo 04 (quatro) fileiras. Moldados em contorno vertebral com«icai*es na
estralara, travamento com pino tamp&o no mesmo polipropileno aditivado. 0s assentos
deverdo possuir respiradopes quadrados aa quantidade 14 fepatatxe). Moldado cot»
contornos ergcr.ermcos, fixado aa estrutura através de peio menos 04 (quatro) parafusos tipo
AA cabega chata, penaiflado jpaade resisténcia quanto a ipalijwer tipo de esfor¢co ndo
coovendonat Medidas Mfalmas: Encosto: laijra 470 mm, altara 265 mm (no eixo centrai da
suacurvatura) e espessurade 5 smt; - Assento: largura 478 nua e 450 mas de praftmdidade e
espessara de 5 mia.0 fornecedor deverdajmseatar, acem paabado as amostra do produto, a
seguinte dooaneBttjas tfcnisa:Gtilogo e/ou folder fornecidos peto fabricaste do Se»
proposto para coufinsacdo de suas especificagdes minimas esagjdas neste Tertao de
SeferéBcé;Cerfficafds de produto emitido por Otganisnso CertMcador aa«iitasla peto
CGCREAWMETRO para a toNT NBR 16031 (MOVEIS — APITOS MOLTIROS —
RESpiarraS £ MEmmS MM SESISTAOA E DURABHIDAOEfc&fISfieada da processo de
preparacdo e pintsra em superfid« metélicas emitido per Organismo CergScador acreditado
peio CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8894 fMATEIHai METAUO00 REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SAUNA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR «895 (MATELIAL METAUCO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORMNSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO}, ABNT XBR 10443
(TINTAS E VERNINS - DEI'ERMINACAO DA ESPESSORA DA PEIICBIiA SECA SOiffi
SUPERFICIES RDG0SAS - METODO DE ESSAIO) e ABNT NBR 11803 {TINTAS —
PETSRMPACAO BA APERENOA|

SOFATRES LOGARES

Sofa de trés lugares esaAds, revestido em cauro si!*é&», toado de apoia-bragas. Demais
requisitos de materiais; estabilidade; resisténcia e Asrabiidade» cooforrae ABNT NB8
15164:2864 - Moveis estofelos - SafisOTNSITHBKTS:Estetur8 ea perfis »tidfie»
pintados, ou es madeira macica tratada de jproced&sda legal (isenta de rachadvras,
deteriardacéo por fungasm insetos}, dotadade cintas eiésHeas iateroas parasostent”™ao do
assento e do encosto, iattrais (bragos), base e feado nxstaiSas na configuracdo de prisma
retangular onde se encaixam as aliaofedas de assem» e encosto. Cada um destes elementos
deve possuirespessara laiMmade 10® mm, sendo tatelraiseste revstido emcooro sintética,
recebendo camadas internas d# espuma buaitsada nas pcmtas e cnotato com o asuéria, de
modo que sua superffde seja aS«>&4aadalitMe8sfcs: largura (L): iisfmtBa de 19flI0 iwb;
ProfaadSdade ®; atfntaa de 750 mm; ProluadSdadk atfi de assMt»: raiataia de 47® ma»;
Altura do assento: 425 +/- 5 ata; Emasao wertteai do«acosta: infatet de400 miaAaoMa

SECRETARIA MUNICIPML DE EDUCAGIO
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M SOUCACAO

rerafltiwi do asses» confecdbBwia em espana ée ptMmretam (em pegas}asm mUaao &e
148 ma de espessara, ca» inclinagdo de 4", fixadapor meio de Stas A 'vekro' irteiraBieitte
encapada com coaro statético PtETO» dotada 4e nssa camada &e Bbra «t espana seb a
saperSeie superior cotafecho em "rfper" naverso paia remocao da tapa.Esfusja «toassesta
Forca de indentag8o a 40%: 10« mfaimo (N8R iS164t2004J; Fat%a dindmica [perda de
espessura): 5» maximo (NBR 15164:2004); Miga dinamica (perda de FA) a 40*: 25%
Méxima (NBR 15164:2004); Deformac&o pertKaiente & cooipressao de 90%: 6% maximo
(NBR 151S4:2SM); SesiBfascia; 41% mtatno JMSR 15t64:2«M]J; Teor &e ctaras: 0,5%
ffidEM (NBR 15164:2604); PlaiaaWiaad« Airtaeatagiiiimi {88R 917&2015)JUn»Caaa
removiwi do encasto eatfeedaflada em espama ae poliwtaao (em pecas) caia miRis» de
100 mra de «spessuja» cosa ineiiBacae sie 108aest relap» w assento, fixada por meto de filas
de "velcro', iBteiiaineBfe encapada com cwiro sintético preto, dfoiada de taaa «<amada de fflna
ou espuma sob a superficie frontal, com fecho era “xiper” bo verso para remoc¢do da
eapalEspuina do smmm: Forga és iadeMagdo a 40 » ISOM intatao (\VBS. 151«;ZW 4>
Fadiga dinamica (perda de espessara): 5% maxtmo JMR 15164:2804); Fadiga dinamica
(perda de P.lJ a 48% 25% méasdmo (NBR 15164:2804); De&macto permanente &
compressdao de 90%: m maximo (NBR 15164:2084); ResiBéocia: 41% minimo [NBR
15164:2004); Teor de cinzas: 0,5% maximo (NBR 15164:2004); Haraabfflaade:
aMtoexfinguiVei (NBR 9178;2S15).Pés roetaMcos aparentes eoia ponteiras justaveis
metalicas e panes em contata com o piso era poltpropiieno.O fornecedor devera apresentar,
acompanhado daamostraéo produto, a seguinte doaimeniagéo técnica:Catalogo e/oa folder
fornecidos peio fabricante do item proposto para confirmagéo de soas especificagdes minimas
exigidas neste Termo &e Keferéncsa;Certificacda de produto eaiitido por Oigauisina
Certificador acreditado peio CGCRE-INMETROparaa aBNT NBR 15164 {MOVEIS ESTOFADOS
-SOFAS).

LOTE 06 - AMPLA PARTICIPACAO

mm

81

82

ESPECIFICAGAO

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR COMBRAGOT RKUL4VEL

Encosto de espaldar médio «sm cancha interna e capa em PP injetado, dimens6es 460 mm
(altura) x 430 mm (largura). Mecanismo de «fasas alavancas com movimeata de
indinacdo/mntat» penmmmte éo encosto. Reforco metdlico estruturai para o encosta,
estampado em chapa de aco SAE 1020, estrutura de unido do encosto com assento com
regiiiagem de altura por catraca que permite a reguiagem da altura do encosto em 7 posi¢des
pré-ikfmicas com curso tatai de 90 mm. em lamina &e aco SAE 1020, e ambos com
acabamento em pistara epé» p6 na cor preta. Estruitara interna do assento em madeira
compensada, com capa era PP injetado, dimensdes do assento 460 mm (profundidade) x 470
iam (largura). Espumas 4o assesto e encosto lajetadas em paUsiretane iexwel de alta
densidade e ate resiliinda. Revestimento ea seelta. Coluna a gas, em confenaMade BIN
4550, «m em se de 120 mm paraajust» <fcataia ao assema,eom trieseSpi» para protecéo e
acabaiaento. Baseem ttyfamcom fibra de vidroe dioetra de 630 mm. Rodizio em Byio» com
pista em PO. Partes metalicas asm pintora eietrostatica a pé oa cor preta e twtawBto
anticorFasivo naaocerafjjico gne assegtsre red”inda a corrosdo em camara de névoa saSua
de nominta» 300 horas. ApoiaBrajos ea *T comaltara reguiavei, esfinitaraste em dsaipade
aco, com carenapsa em poBprojateao. Fiisa™o da brago & cadeira por U*eio de paraftisos
métricas.0 foraecaior devera apresentar, aaKapaahado daamastm do prodstiB, a ss”slate
doctaneniacéo técaica:Caidl«gB e/ou M far figrnéddas peio Sbricaitte do Item proposto para
conSrmagaG de sssas esped&acdes mSmmss estofes neste Termo de Referénda;Certificacdo
de prodato emitido por Oegpnismo CertScador acreditado peto CCCRMNMETRO para a
ABNT NBR 13962 [MOVEIS PiitA ESCRITORIO - CASEIRAS - RBQBiSSTOS E METODOS DE
ENSAIO);Certlficado do processo de preparagdo e fintara em superficies metalicas emitiéo
por Organismo Certiflcador acreditado peio OX31E-9IMBTRO para a ABNT NB8 8094
(MATERIAL METAUCO REVKTIDO E MBO REVESTIDO - CORROSAO POR KFOSGCAO A
NEVOASAUNA- METODO BE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METAUCO REVESTIDO
i NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO BE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERHEES - DETERMINAGAO Da
ESPESSURA DA PEIiCUIA SECA SOBRE SUPERFICIES 81JS0SAS - METODO BE ESSA») e
ABNT NBR 11003 (TINTAS— DETERMIHAC&0 DAADERENCIA),

CADEIRAM A m ris SECRrraWA,

Com estrutura em ago tebatar didmetro 7/8* por 1"Osa® de espessura com pistara
efetrostatica a pa na cor preta e tratamento aaticorrasi» nanoceramico qm ass™ure
resistéiida a corrosdo sm tibnara de aéroa saBaa de ao minln» 306 k«as m cor preta.
Contendo ponteiras de peUetUeas de bai» densidade nas e*»esnitéades dos tubos. Assento
em espuma injetada de alta densidade medindo 425 x 395 x 40aim (targ; x Profz E"jes.)
revestido em tecido 100% poUpn“eso na cor azai na parte suipertor, e tecido TNT cor preto
na inferior, bordas em perffl francés PVCde 133iam cor preto. Encosto era espuma brecada
de aita densidade meando 360 %285 * 30»« (iarg. mAlt x Esixss,] «westide e * ted*!
100% pdtpropuei» na cor amd, e coBlra-sacosto rewstido «a vinB preto, bordas em persSl
francés PVC de 135mm cor preto. Assento » em»st» unidos atnrvés de faho obioggB

SitftETAfUA MUNI1CIPM. DC EOUCACAOQ
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SEc*miw PREFEITURA 0Q
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16*30x2,Gwb com pintera efeirosidtiea a pd aa cm preta, e tratamento anttorwsasfs
nanocerlsaico qoe assegure resistftttda a tamjs3o ean«toara de aéwsa saliaa de no aifcli»Q
380 horas na mr preta, eotarf» por saafcnaem PVC« * pretaeeniewfc canecaem fVC para,
fiacdo do encostn.0 fcnseoedar &m eeéd apresentar, asKRpaiatadto da asanstta d» pnrfat», a
seguinte documeatacdo t«8ica;Catatag» e/ou Mder Smeddos peio Miricsate do item
proposto para mnimiacdo de soas especificagdes irfjtdinas exjgidas neste Termo &e
leferéMci«&rt!fica#d e produto ensstjdo por GrgaKtss» CeraBcador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABMT MBR 13962 pOW B fWRA ESCRITORK) - CAOE(EAS -
REQUISITOS E METODOS DE SfSalG};Cetiififadn: de processo de preparagio « paiwa «a
superficies metalicas ealtido por Organismo CeriSkador aowBtad» pado CGCREXINVKIW3
paraa ABNT NBR 9094 (MATERIAL METAUCO REVBSWBQ B NAOREVISTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SAUNA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 pSATBIiaL
METAUCO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - COMIOSAO POR BCPOSIGSO A ATMOSFERA
UUHOA SATORADA - METODO DE ENSAIO), ABNT «BR 18443 (TINTAS E VERNIZES -
determinacgdo da espessura ba pelicula seca sgske superMcm m m sés -
METODO DE ENSAIO) e ABW W BR1i003 fTPffAS — DGTERMWACAO DAADERENOA).
CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA,

Com tas* em tabo 25 x 25 x 1,20asm com C8 hastes equldistatoes medindo 225tmn cada,
contendo estampa que permite a fljsajio dos rodizios dipetameate no tsilso» pintura
eletrostitica a pé m cor preta e tratanteisio anticorrosivo naneeeritBiOB tjae isegotf
resisténcia a corrosdo £«a casrmra de néwsa salina de ao minimo 300 iHwes na cor prata,
rodmos 4e duplo giro em nylon, e capa protetora em poBpropiieno. Regriagem de atara a
gés, Asssato emespiam injetada de alta densidade medindo425 x 39S x 40mm (Larg x Profx
Espes.} revestido em tecido 100% poliproplieno m cor azia na parte superior, e tecida TNT
cor preto na inferior, bordas em perfil fraacés FVCée 1Sgmm cor preto. Encosto em espuma
Injetada de afta densidade medindo 360 x285x 30ram {Larg. X Alt %Espes.) revestido em
teddo 106% poMproplleao aa cor azd, e contra-eneost» revestido em yiafl prelo, bordas em
perfil firaucés P¥C 4e 13,5mm cor preto. Assento e encosto unidos através de tubo oblongo
16x30x2,0am com pintara eletréstatica a p6 na cor prata e tratamento anticorrosivo
Ranocerafaico que assegure resisténcia a «rrosio em tdmara de névea saliaa de no lafiitoo
380 horas na cor preta, coberta por sanfona em PVCcor preta contendo canecaem PVC para
Sxacgéo do encosto.0 foraecedor deswé apresentar, aawtpaaliado da amostra do prodato» a
segalate doc”jentapc- ida»ca.*€ataioge e/ou ftader fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas especificagdes sufnimas ea”das neste Termo de
Referénda;Certiftcacdo de prodato enatido por OrgatiSmo CertHkador acreiitado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT 8BR 13962 {MOVHS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE EfiSAIO);CertWea<lo do proc”o de preparagdo e pistura em
superficies metélicas entitido por Orgmismu Certifkador acreditado pele CGCSE-IMMETSO
para a ABM* NBR 8094 0IATERIAT METALICO KVESTiDO £ HAO REVESTIDO - CQRSOSIO
POR EXPOSICAO k NEVOA SAUNA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 {MATERIAL
METAUCO REVESTIDO E SAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO 4 ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE EHSAIQ), ABNT NBR 18443 {TINTAS E VERNIZES -
DETERMIHAGAO DA ESPESSURA BA PEUCBLA SECA SOB81 SUPERFICIES 8UGOSAS -
METODO DE ENSAIO) eABKTHBR 11083 fnMTAS— OETERWNAGCAO DAADEREMOA).
CADEIRA WMGMMA COM 04 LUGARES COM ASSERTO E BICOSTO M
POLIPSOPHJEIIO,

Estrutura fijca em tefaos 4e ago carbono, suporte das eaeostos em d 4» oblongo 3§e16 tam«n
chapa #16 (1,50 »m] caa pmtM« eletrostafiraa  nacar preta e tratamento anficonrosivo
fsaaoceramico que assegjre reslstanc» a conrasdo em tamara ae nésoa salii» de ao aitaiao
300 horas. Os «acostes deverdo possuir respliwtores quadrados« ne- quantidade de 8® foto]
por fileira, e possuindo 04 {quatro} lleSras. Moldados eta «sistamo vertebtal cw encates tsa
emulara, tiasmaiesto cota pino tampdo s» mesa» pattpropQeno adtttvado. Os assestas
dewerdo possuir respiradores quadrados na «naatidade 14 fquatsrze}. Moltfedo con»
contornos ergondmicos, fixado tsaestrutura através de peio menos 84 {<juatro} parzfasm tipo
AA cabega chata, penaitind© graisde resisténcia «pauto a gsiakpier tipo ae esforgo ndo
«mvendonai Me«lidas Minimas: Encosto: larguia 470 a s, Mtwa 26S ibib [ao eto cwttral da
sua curvatura) e espessurade 5 ram; - Assento: laignra470 mme 450 m  de profundidade e
espessura de 5 ««.O fernecedor devera apresetdar, aeoBspaiiliada da asnostra do prtriat», a
seguinte dociuBentacd® ticaicaiiatalsgo e/ou felder feraeddos pelo feijricaiite do item
proposto para canftrstagdo &e suas especificagbes mimmas e)%idas neste Tenno de
Referl»cia;Certifiirag3o de prodato emitido pw Organisma tertiflcador aawStedo pelo
CGCRE-INMETRO pata a AfflIT NBR 1«J31 (MOVEIS — «SBUTOS MOITIROS —
REQUISITOS E METODOS PARA RESISTENCIA B DORABIUDADE), Certléca<io do processo de
preparacdo e pintora em superficies metaSeas enatido par Grgasjisu» CeraBcadar aaedtodo
peio CGCRE-INMSTFRO para a ABST MBS » 94 {MATEKAi METALICO REVESTI» E NAD
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO 1 NEVIOA SAUNA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METAUCO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
eXPOStCAO A ATMOSFERA UMDA SATORADA - METODO DE EMSAI0J), ABMT NBR 18443
(TOSTAS E VERMI2ES - DEI'SBMWA(;AO DA ESreSStIitA OA PEtfcOiA SECA SOBRE
SUPERUfaES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO] e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
PETERMWAGAQO DA ADHeNCHA).

SECRCTMMA MUNOPFftL DE ESUCAGAO
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CADORA 10SfiAS«* CO» OS MSARSS COM ASSENTO E EBICOSTQ m
mimmmmo .

Estrutura Sxa em tabos de aca carbono, suporte Asm«w stos emir f» obkmgo30x16 «a®em
ciapa #16 fl«<56 mm) ca» pintura eietrostatfeaa isd Bacor presae traiameai» aattcsfrosbo
ttanoceraniK» gae assegure resislSncia & corrosdo et»«ansia ae névoa safaa de m mintam
300 fcorasi Os encostas dweréd» possair resparadonre «pairadas, na quarstidade de 08 fofta)
por fiteira, e possuindo 04 («patro) fiteiras. Moldados«a « » to » «rtebraica» encafcesna
«strutera, trava*«»» cora pino tarnpao no mesmo polprwpBea» aditwadft. Os assentos
devetSo possuir aspiradores gqmémam m quantidade 14 (quaborze). Moldad® coa»
contornos «rgoadaicos» fixado tm estruturaatnwés ae peiasantos 04 (quatro) parafusos tipo
AA cabeca data, permitindo grande resstfada «patste a <palf«er tipn de esforco nédo
eoaveudoriat Medidas Maimas: Encoste: targura 470 mta, afadra 2éS mm{ataeixo asarat da
sua curvatura) e espessurade5 rnt - Assento; largara 478 nuae 450 tom &e profaadlaade e
espessara de S nratO fornecedor devera apresentar» acwBpaniiado dam m tm 4o produto, a
sepiiitt docwBenfagd» tae»ca:€ata)QgQ e/ou foiier fornecidos pelo ftbrfeanie do Item
proposto pam coaBtmagm de suas esped&apdes isEMiaas exigidas neste Terra» ae
Referénciaifertificacdo d* prodato emitido por Organista» CeftiScadw acreditado pelo
CCCS8E-IKMETRO para a ABNT 811 16631 (MOVES — ASSENTOS MULTIPLOS —
HiQMlJtsrroS £ METODOS PARA RES5TESCIA E DUSABIUBA»Q;Certlflcado do piocesso de
preparacdo e pinturaem superficies atetafcas emitido par Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-iNMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATSHAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SMM& - METODO DE ESSAIQJ, ABNT
NBR 8895 (MATERIAL MCTALICG REVESTIDO E t60 REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICIO A ATMOSFERA OIfIDA SATURABA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E w m m S - DETERMINAGAO OA ESPESS88A DA PEIICSLA SECA S088E
SUPERFICIES RUGGSAS - METODO DE Sf6AIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
OETERMMAGAD OAADERfiNOA).

SOFATRES LUGARES
Sofé de trés iugares estofado, revestido era couro sintético, dotado de apoia-bracos. Demais
requisitos de naferiais; estabilidade; resisténcia e durabmaade, cwfenne ABNT NBR
15164:2804 - Moveis esto&dos - So00s.£BNSTITUINTK:Bstrumra ew perfls irataiteds
pintados, oa em madeira aacica tratada de procedéncia legai (isenta de rachaduras
deteriorfeacdo por faagas oa insetos), dotada de cintas elésticas internas para sustentacéo do
assento e do encosto. Laterais (bracos), base e fundo montados na configuracéo de prisma
retangular onde se encaixam as almofadas de assento e encosto. Cada um destes elementos
deve possaif espessara minima de 100 mm, sendo inteiramente rwestido em couro sintético»
recebendo canadas internas de espuma laminada nos peotss de cantaio cora o usuario, de
modo que sua superficie seia aimoiadada-Dimensfes: Largura (L): minima de 1900 mm:
Profiiadldade (P): tninlaa de 750 rata; Profiiudidade atii do assento: minima de 470 mm:
Attara do assento: 425 +/-S rans; Extensédo « tical doeucastt: minimade 400 nmAliaofeda
removiVei do assento confeccionada em espuma de poliuretano (em pegas) com minimo de
148 an deespessura, cw» incliacSo de 4* fixada par «seio de fitas de *¥00X5* inteiramente
encapada com couro sintético PRETO, dotada de uma camada de fibra eu espuma sob a
superfide superior cora fecho em 'ziper" no verso pata remogao da eapa-Espsma 40 assento:
Forga de indentacdo a 40%: 100N minimo (NBR 15164:2004); Fadiga dtrfjaica (perda de
espessara).* 5% maximo (NBR 15164:2004}; Fa«%i «fisataica (perda de F.L) a 46%: 25%
méxiino {NBR 15164:2684}; Defijnnacdo pemsana”e & compressdo & 90%: 6% marasw
(NBR 15164:2004); ReslAisco: 41% mfaimo (MBS 15164=2004); Tear da amas: 05%
maximo {NBR 15164:20»}; fias*al*Uislaite: Autoejainguivei (NBR 917B:2015)J«<HK&da
re» O¥fwi do eaeosto eonfeadoaada em «pans de f*issretai» {em pegas) asm tafnin» de
100 mia e espessara, com iadinagédo de 100*em reiacdo ao aseaio, fixada por meio de fitas
de “veicro* inteiramente escapadaco» coui» sintético preto, dmadade umacansadade A ra
ou espuma sob a superficie fronta!, com fedw e» "ap«' no verso para rsmog¢» da
capnEspsma. do encosta Porca de iadeatapo a 40%: IOON aEEno (NBR 151643004);
Fadiga ditamica Bserta de espesstuna): 5% «Mato (NBR 15164:2304); Fadiga dinamica
(perda de FJ.) a 40%: 25% taMrae (NBR 1S1642004); Defenaagda permanente a
compressdo de 98%: 6% maximo (NBR 151640004); ItesffigBda: 41% mibbhb pBR
15164:2004); Teor ae cémas; 0,5% maximo (NBR 15164:2004); FkajaMidadtt
AsAogjsfiHguive! (NBR 91?&2015).Pés raetalicas aparentes com ponteiras afastaveis
metélicas e partes em contato com a piso em pofipropSeisoiQ fornecedor devera apresentar,
acompanhado da aatastra de produl%a segai«» dacomestagao técnteCataksgB e/oa folder
fornecidos pelo feidrtcasite do item proposta paraconfirmacao de suas espedScacaes mfebaas
esdgidas neste fera» de Referéncfetetiicacio de prwlato eraidio por Organismo
CeitiScador acreditado pelo CGCRE-INMETRD ptraa ABNT NBR 15164 (MOVEIS ESTOFADOS
SOFAS).
SOFA DOFS LUGARES
Soft de dois iugares este&d», revestido em am to MatéAa, Astado de apoia-bragos, Oemais
r«| &ssas de saatertais; estaMMade; Mi”SiKfc e &strab»iade, csnfcnac m m N8R
15164:2004 - Mo«is estofedos - Sofas.CO»im»TE&&talSa» eas perfis a A s
pintados, oa em maaeira madga tratada de procedinda (isente de cadadaras,
deterloraaciB por ftangras oa insetos), doada de datas eiasfeas Mzrnas para swsaaatacé» & a
assente « 40 mmoms. laterais (bragos), hase e fuméda wmmam na a>ng~ira<do de
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retaagular m de se «acatam, as ataofedas de assento e «»castor Cada wa destes eleiwadas
deve possuirespessara raintmaae 1SO nua, sesdo »teiMineiiSe revestida em «wrosfesliijeo,
recebendo camadas internas de aspaaa laadnaaa aos paatos e eaatato a » « «snarto, de
moda que saa saperifeie seja alaiafedadiDiMisAK Largura {LJ): alubaa de 1300 nus;
fTofundidade (P): isfaiBia de 750 mus; Protasdldade Ma do asseat»: afeia» de 470 mm;
Altura do assento: 425 */- 5 suo; Btoisa« vertkatdtoeacasio; minima de 400 Mtajllnnoiaia
reiaswfvel do asseai» colAescioBada e » espuma de poBuretax» [ea pecas) mm. teitatao ae
140 mm &e espessara, cora mdinagdo de 4', fixadapor m tis de fitas de *\eSero” inteiramente
escapada co« ca««» sintatico PRETO, dotada de moa camada de Ara «« espana si* a
superSde sapertercora fedie e » "aiper* noverso pararemogi» da eai«.ispBBa do assesta
Forca de Indentagdo a 48%; 1QON minimo (MBS 1S164:2«»}- Fadiga dindmica (pord» de
espessura]; 5% maximo PSR 15164:2004); Fadiga sffiadsfca (pereta de FA) a 48%: 25%
méximo (fiBR 15164:2004); Deformacédo pertaaneads & compresséo de 90%: 6% maximo
(NBR 15164:2004}; SesiBénda: 41% mialao PBR 15164:2084}; Teor * cinzas: 8,5%
méximo (NBR 15164:28041; FlanjabSidade: JutoexadBgdvei QiSR 9178:2015)Ainiofeda
removivel do eacosto confeftiknada em espama de poliuretano [em pecas) cem minimo de
100 mmde espessura, mm inclinacdo de 180° emrelagdo ao assento, fixada f» r meto de fiias
de *veicro', iateirameRts eacapaiacm cntiro statédco preta, dotada de msa caiaada de fibra
ou espmm sob a swperdde frotdal, mm fedb( em 'zfper" m verso para remocdo da
capa-Espania do eacosto: Forga de indentagdo a 4fflfe 100N minimo (NBR 15164:2084);
Fadiga dinamica {perda de espessura): 5% maxsmo (NBR 15164£2i04); Fadiga dinamica
(perda de FIL) a 40%: 25% méximo {HBR 15164:2004); Deformacdo perasaneate a
compressdo de 98%: 6% méaximo (NBR 15164:2804); Resffiétlda: 41% mbaim (NBR
15164:2004}; Tear de cinzas: 0 » maximo (NBR 15164:2004); FtamaMidade:
Autoextwguivei (NBR 917&2015).Pés meialcos aparentes «Mm poatetras ajustaveis
metdlicas e partes e » contato com o piso «a poiipropileno.O fornecedor devera apresentar,
acompanhado da aaastra do6 produto, a seguinte documentagao técnica: Cataiogo e/ 0s toSder
fornecidos pelo fabricante do item proposto paracoBflnnagao de saas especificacdes minimas
exigidas aeste Teimo de Reieréncia:Certifieagdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO paraa ABNT MBS, 15164 (MOTEIS ESTOFADOS
SOFAS)

CADEIRA GIRATORIA PRES5DESTE COMBRAGCOT  REGUIAVEL,

Encosto de espaldar ali» crnn ameba iatema e capa. em PP injetado, dimensdes 615 mm
(altura! x 470 mm ({largara}. Mecarisma de duas alavancas com movimento de
mdinagso/ccRtato permar.enie do encosto. Reforgo metéiico estruturai para o encosto,
estampada em chapa de aco SAE 1020. estrutura de unido do encosto com assento com
regidageiB de atara por calraca que permite a reguiagemdaate a do eaoost» em 7 posi¢des
pré-definidas com curso total de 90 mia, era lansfaa de aco SAE 1020, e ambos com
aobameal» em piatea epoxi p6 aa cor preta. Estrutura interna do assento em madeira
compensada, com capa em PP injetado, dimensdes co assento 460 mm (profundidade) x470
mm pargura). Espiuaas do asseai» e eacosto injetadas em pel«retano flexivei de alta
densidade e aita r/siliéncia. Revestimento em tecido. Coluna a gas. em conformidade OIN
4550, com curso <fc 120 mm para afaste de atara doassesto, cmd telescépio para protecéo e
acabamento. Ba» em r.ylon com fibra de vidra e diametro de 630 mm. Rodizio em nyion coro
pista eu» PIl. Pares metalicas caax pintara ele&osiatica a pd na cor preta e tratamento
anticorrosivo nasoceranijco <Jae asseffim resasliiida a corrosao em camara de névoa saiaa
de no minitno 300 lioras, &poia Bragosem ~T comaSaratepttsad, esmitarad«;«!» etapa de
aco, com.caremgem em pcéipropileno e apo» saperior «getadoem PBst», Rxa”io dolira”
a cadeira por meto de parafesos métricos. Toletdnda para as (teeiBSes de t 5 mnLO
fornecedor devera apresentar, acompanhado «ia amostra da produto, a seguinte
documentag&o tacnkaeCaiaSogo e/ oa folder fornecidas peio dbrfeante da Item propo«o paia
«afirmacéo de suas especificacOes tafatimas exigidas neste Termo de Steferéncia;Certificacdo
de produto emitido por Organismo CertificadiDr acmBtad0 pdo CGCRE-WMETRO para a
ABNT N8R 13962 (MOVEIS PARA ESOaTORIO - CASEfSAS - REQUISITOS E METODOS DE
BNSAIO);Ceiti8cado do processo de preparagdo e pintura em superficies isetiiias emitido
por GrjpaisfBO Certiflcador acreditado pelo CGCRE-SNIVETRO para a ABNT NBR 8894
CMAISRIAL METALICO RENBTTOO E MAO REVESTIDO - CORROSAO FOR EXPOS100 A
NEVOASAUNA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
E MBO REVESTIDO - COSSOSAO P01 EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATUSAOA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TTFTAS E VERMEES - DETERMINACAO Da
ESPESSURA BA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGDSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABOT « 8i 11803 {TINTAS— PETESMIHACAO DAASERENCIA).

LOTE0? -COTA RESERVADA PARA MEEEPP

1 ESPECIFICACAO
COSiJUNTO DO AIONO {MESA E CADEIRA) CJA-S1B, PADt6O FSDE.
MESA: Tampo em A8S (Acrilonitifebatadieiio estireao), vftgen, isent» de catgas nHiwrais,

injetado aa cor LARANIA, dotado OB percas co® flaiige ou com rebaij® asm rosca métrica M,
| coinjetadas e, de travessa estruturai em nylon "6.0* (Poilamida) adMvasfaco» Shc* de vidro,
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injetada sa cor PRETA. Aplicagio de Sanataado »etasaM«» de alta pressdo, de QAnm de
espessara, acata&e»» textarizado, tia cor GBKA (ws* nferfadas), na fece saperfor do
taiapo, cftbdo com adesiw» WcaimponeBte. Dim eraies acahadas 888tn» (taipra) xW a a
(profundidade) x 22ffim (altura), admitindo-se ioierascfe de até +/- 3iaa paia fanara e
profutidtdade e +/-lurai para ateara. Osi®»s8es, afisigtte acabamento cotsforate projeto. Mas
moldes do tampo e da travessa estrataral devera ser gravados a sfatofe mtemaamd de
recidagejB, apresentando o »amero identificador do pouaero, a idaiSBiaglo do "modao
PDE-FNDE", e « nmm da empresa fabricaate (por extenso) do eompoaeist* injetada. fiesses
moldes também devei» ser mseriéas datadores daftm mm M oio " jatfirio de t&mm de
diametro (tipo insertl, indicando thés e ano de fi*hiiacifl.Obs. 1: O nome do fehrfeante do
componente d&em ser o ii™ tarlaw »» grafecta par acteaso, acompanhado sa né» de s*a
propria logoHarca,lstntwra eocaposta de:Montantes verticais e

confeccionados em tubo tfc aco cartono laminado a Eia, mm costeira, sec¢do sbioaga de
29mm * SSiaia, eas djapa 16 (IEi»ra},-Tra«ssa superior easfeceteBada em &4n 4e aco
carta» laminado a frio, com costura, curvado em formato de com secgdo clxular,
diametro de 3U5inm (1 1/4% em diapa 16 (tEm m };Pés m ahaim adm em tubo de ago
carbono laminado a frio, asa costura, secgéo cineular, diametro de 38bhb (11/2"}, em c&apa
16 {I,5m ni)ifeaca» do tampo a estrutura aiiw és de:06 porcas altas com Sadge, com rosca
m étrica M6 (diam etro de 6mm), cotajetadas «»castelos trooco-conieos do préjpri© tampo; 96
para&wss rosca métrica M6 (diam etro de émm), comprimento 47mui (cem tolerancia de +/-
2mm), eabecapaneia, fenda PMBIp&fibiagm das sajaias (frontal e posterior) aos pes através
de rebites de ‘repuxo*, diametro de 4»8mijn, comprimento 12mm.Ponteiras e sapalas em
polipropileno eopalsmere virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANA,
fixadas | estrutura através de encaixe. Cimensoes, designe acabamento «*fcrm e projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internaciona! de
reddagem, apresentando a abmero identificador do poMmero, a identificagdo do "»odeio
FDE-FNBF, e o nome da empresa fabricante do componente in jetad a Nesses moldes também
devera ser inseridos datadores dupkss com mlola gratéria de 5m 6nun de diameir® (tipo
insert), indicando més e ano de fibricacé» (conforme indicagdes nosprojetosjtfc, 1:0 nosne
do fabncaate do componente deve ser obrigatoriamente griafedo por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria Sogomarca-Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antfferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoasaiina de no «iihhio
300 horas-Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poiiéster. puHmerizada em esaifa, acabamento liso e brilhante, espessara minima de 40
micrometros na cor C1IKZA.

CADEIRA: Assente e encosto em pllproi3dleno copoMmero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor LARAMTfA. Biiaeitsies, design e acabamento confanne projeto. Nos molées do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo intem adonaide reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero; datador de lotes Bdicaudo arfs e ano de &bricagie; a
identificacdo ‘'modelo PDE-FNDE* (conforme indicado no pn”~eto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Ainda, no encosta deve sergravado o nome PREFEITURA
DO CRATO em impressdo am pograiica, utilizando tintas com pativeis com o substrato em que
forem aplicadas de modo que, apds curadas e secas, estas Impressdes tenham fixacdo
permanente, ndo sejans lavaveis, sejam resistentes a akooi e impossivais de serem riscadas
com as unhas.Obsi: O r.ome dc idbncante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca.Obs2: 0 nome da PREFEITURA
DO CRATO deve ser A~ripto rtam ente pafedo naiaile M a«% com brgam de 5,7«»®, sendo
o tera» PREFEO TEA DO*nalinha superiore *CRAK T na linSia inferior Estrtitura e » labo
de aco carbono laminado a frio, com cosiara, diametro de 2B7mm, em chapa 14
(/9iBm ],Rsacgdo da assento e encosto infetados i estrutura através de re&tes de "repomf,
didmetro de 4,8mm, ««nfwisroefito 12nm PantfiiMS e sapata” em poilpropflei» copoUmefo
virgem, bento de car”s minerais, iafetadas na cor LAM alip, fed as a «tm tura atiavés <t
encaixe e piso ejgssESor. Dimensdes, design e acabamento cw ism te projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbofo iMternadQBai de reciclagem, apresentando o
natnero ideatEcador do poiimero, a idemideacda *roodeto TOE-FUBE* (conforme indicag&o
no projeto}, e © nome da empresa fibrtcaate do componente injetadftObs2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriam ente gra&do por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarcaifes partes metalicas deve ser aplicado tratamento anS-
ferrugiiios» qae assegure resisttecia a corrosSo em camara de névoasais» de ao ib b sijj» 380
borastiMntiira dos elementos mesaSeos em tintaem pO M irida Qiaxi/ Pottétier, eletrastatiea,
brihante, polimerizada em estafe, espessura m&dma 40 nUcrtane&os, na cor
CmZamCOmMNBAGAO: ALTORA DO mmo de 053m a 116m,0 fornecedor devera
apresestar, acompanhado da amostra do prodat», a i™ & n te docaBuatia¢gSsB técnica:Cataiogo
e/ms felder fornecidos pelo fifaicanie do item proposta para eonirjaacie de sbsb
espedficacSes miatoas e«pdas aeste Termo de tefeAdaiCertifieado de »nianaidade /
Bedaracio{6es} de Manutengdo da Certificacdo, emitido peio Organismo de Certificagdo de
PKxfcito - OCP, acreditado peio CGCRE-WMETOO para ABNT HBE 1480« (MOVEIS
ESCOLTfIES ~-EABEIBAS E MESAS PARA COUUNTO AU W »ITO IALI U b *» técnico gm
comprove a «palidacke da colagem éo kntiusito 4e dia pwssiQ ao &mpo ligetete em ABS,
endtido por laboratdrio acreditado pel» W M EtlO na AB8T MBS 1SV/IEC 17825 -ikspistos
Gerais pata Competéncia de LsEoratérios de Ensaio e Calbragd®© (deseolanteato espeaiane®
scA aquedmento, d~cMaaento stas tragdo e de”iam eBta sab ttagio apos atjtteciaiegtoljo
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canjas® para aluna deve possuir Selo iINMEtUO de identificacdo ia Conformidade [de
acordo mm a Anexo H da Portaria WMETRO n»401}. OsSetes devem seraedos m superficie
inferior &s assesto dacadeira, e ta superficie inferior de portrfw BSjBeeiafaci® em Stida peto
Organismo de CerttSeacSo de Prado» - OCP,com pwaiido a csnwpoadéada do Certificado
de Conformidade WM iTSO ao projeto e «spedieasa». Essa d«daragio deve expBeitar os
aomes dos febrleaa» «ias eosapeoentes injetados oa eia compensado molda«!®, nomes dos
fabricantes dafia de borda, «alisados nas BWglageBsia s fgftwéseertBtadas.

CONJUNTO I » MIBMO{ « E «ffIEHt&J QA-04B, PADSAO FNBB

DESCSICAOI

MESA; Tampo em A85 [acrttasitrliafeifiaaSeso estiww») vtogem. isento de cargas m aietals,
injetadam cor VERMELHA, dotado de percascem iange, «sm rasca «étrlca M6, coinjeiadas
e, de travessa estrutural em nytoo *6®* (Poliamida} »dMvado ce® fibra de «dr®, injetada na
cor PRETA. Aplicagdo de laminado meiam is*» de alta pressdo, de 08mm de espessura,
acabamento tzxutritade, m cor CffiZA, na fece superior do tampo, colado a » adesivo
bteomponente. Dimensdes acabadas 608nun pargpra) x 46énan (profundidade] x 22mm
(altura), admitiado-setolerancia de até +/-3mm paratagara e profundidade e */-1an para
altera. Nos moldes do Sa*apo e da travessa esButerai devem ser gravados o simbolo
internacional de reddagein, apresentando o numero identificador do polimero» a
Identificacdo “modelo H3E-FNDE", e o t»B»e da empresa fabricante do componente lajeado.
Nesses nwides também devem ser inseridos datadores daplos cem »lo te gjratério de 16mm
de didmetro {tipo ifisert), indfcaudo més e ano de fabricacdo.Obs. 1 :0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafedo por extenso, acompanhado ou néo de soa
prépria lagofflarcaiistrutHra composta de- Montantes verticais e travessa kmgitudina!
confeccionados eta tubo de ago carbono laminado a frio» com costora, sec¢do otton” de
29mra x SSrsm. em chapa 16 (.Smm);- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com cosrura, curvado era formato de "C, com secgdo circular,
diametro de 31,75mm (11/4"), em chapa 16 CLSiam);- Pés confeccionadas em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do eim iar, diametro de 38mm {1 1/2*), em cbapa
16 (15mm)P«ta-Uvros em poiipj-opileiw copolimero Isento de cargas nriaerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reddada o0& recuperada, podendo chegar até
180%, injetado oa cor COtZA. As caracteristicas fuadasais, dimensionais, de resisténda e de
uniformidade de eor devem ser preserradas no produto produzido com matéria-prima
recidada, admitindo-se tnlerandas na tonalidade;a critério da Comissdo Técnicado FNDK No
molde do porta-iivros deve ser gravado osimbolo faternadtmal de reciclagem. apresentando
o numero identificador do polimero, a Identificacdo ‘thodeto FD&FNDE*, e o nome da
empresa fabricante do composente Injetado, fie s» awlde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de Ifim is de diametro {tipo insertj, indicando més e aao de
febricagdo-Obs. 1; O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafedo
por extenso, acsiapaneado aa mu de sua propria logomarca.Fixacdo do tampe a estnitara
através de:- 06 parcas garra rosca raétrica M6 (diametro de éraia); - 86 paralisos rosca
métrica M6 (didnsetro de 6nan), ajm primeni» 4 ?isi» (com tolerancia de /- cabeca
panela, fenda PW llips.&~&do do parta-livros a trasessa lonptadinal através de rebites de
erepuxo”,d Sm et» de 4,8hjbj. comprimenb) 10iwa.Hxacdo das sapatas (frontal e posterior]
aos pés através de rebites de “repaxo* didametro de 4 inm , conspriaento 12mm Por.teiras e
sapatas eis poUpropiei» eoptainero vifgein, isento de cargas auiwais, injetadas na cor
VERMELHA. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de redclagem, apresentando o némero MentBcad«- do polimero, a ~eotidcacdo 'modelo
FDE-FNDE",e o nomeda«a p e a iabrisafie do caiajsanestse injeado. Sesses moldes também
devem ser inseridos datadores daplos cosh mMo de S oa 60an de diaiiKtro (tl]»

Insert), indicando més e ano de brica¢gdaObs.2:0 n « do fabricante do compeneute aeie

ser obrigatoriamente g-aftdo por extenso, acompanhado m sdo de sua pruria
logomamusSas p art» «etaiicas deve ser aplicado tj-ataussit» asflifem #nioso que assegwe
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no m lain» 380 hsorasjBtiira dos
elementos metalicos em tinta «n pé Mbrida Epoxi/ PdUster, eietroaatita, brilhante,
poliraerfeajfa em estuid, espessuralaiaim a de 40 m icw iBe&ts nacor (3NZk.

CADEIRA: Assento e encost» em polipropifeao cojmi&neK» virgens, isento de cargas minerais,
Injetados na cor VERMELHA, fios moldes do assesto e do encosto deve ser gravado o siiabolo
Internacional de reddagem, apresentando o oumero identificador do paHmero, a
Identiflcacéo "modelo FOE-FHDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado,
Hesses moldes também devem ser inseridos datadores daplos com ntiolo giratério de 16mm
de diametro (tipo insert), iadkarkKk) més e ano de fabricagdo, ASo4a, m encfBto deve ser
gravado o nome PRBrailTURA 00 CHATO em bspnssdo tam po”ailta, utttizaado tintas

co»pativeis com o sabsftal» em gqoe forem aplfcafes Cpeliprapitena fefetadoj de modo qgae,
apos curadas e secas, e N s impressdes tenham fixagdo permanente, i s”am favarais» s”an»
resistentes a alcool e taposshreis de serem riscadas com as unfca&Obs. 1: O ixme do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafido por extenso, acompanhado oa
ndo de sua propria lagesiwca.0bs2; 0 nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
otoriptoiiameBte gra&do m fona Maseo, com tejsra de 5,7imn, sendo o termo
«PREFEIUtIRA BO* na linha superior e “CRATO* na lato Bferforjssim tsira em tubo de aco
cartono laminado a fria co® cmémm, diduetro <&20,7bmh,em chapa 14 (Um a)Fbtr¢ao do
assesto e enoosi» «letades a gstrwtara através ae rtibtes de *repa»*, aitaBtn» de 4j8rara,
compriaBato IZiBi-Poateiras e sapatas em pcilpw~feno eopoitmero virgem. Isenas de

ssciicnuM «mmimtm wmmg¢M
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cargas minerais, Injetadas m cor WKMKitH4&, &adas a estnitsim atewés ok «tcaixe e pno
Qs fios moldesam ponteiras « SYoEIESEVESS » graw fas 0 stmbakf'mtemmtmaide
reeidagen, epresertanbo niasero identificador éa polaere. a tten8tcagdo “rmaeto ToB-
F8SB* e 0 nome 0B ENIESA fabricante éa QTP injetado. Hess« MOdes tarbdm
deve» ser iaserktos datadores asiplos COMbMs gras8ioat 5 autiramde didmetro (tipo
inseri), tedicaadsaés e mude 83‘91;36(]@ 230 naredofebrietneedo am p&Bm te «teve
ser obrigatoriaiaeute gcaésia per esaans% aI]T‘FH’fECb <m ndo ae A preafe
lagofflarcallas partes laetdieas dwe ser aplicad» tratamento ai«ferragisoso <pe assegure
resisténcia a coirm s em camara de mévm sait» de m mmbm 300 horas-Pintura dos
elementos smtidcos em imta em pd hftrida Epaxf / M ésier, eleirnstiteca, hrtoKto,
poliraeraada em estwia, espesswa Bsinlraa 4# Bierajttetres» ua cor GM Z&JEBMENBACAS:
ALTURA 00 AUIUG de 1,33» a i,59m.O fornecedor devera apresentar, acoiapambado &
amostra do proéato, a seguiw» documeaiacSo técnioeCaidiogo e/ou felder fornecidos peto
fabricante de item proposto para confinnacio de suas espediea¢6es minimas exigidas neste
Termo de RefertKfe;€ertsfifade de conformidade / DedaragSofSes) de Manutengdo da
Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de Fwaata - OOP, acreditado pelo
CGCRE-WMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEK ESCOLARES - CABBRAS E MESAS PARA
CONWUNTO AUIHO NMWBWALitaudo técnico «jue canjpnwe a qual«© da coiagem do
laminado de alta pressdo a» lampo injetado era ABS, emitido por iatoratisorio acreditado peio
«METRO na ABNT SBR ISO/IEC 17025 * Itapisitos Serals para Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e Calibracdo [descolamento espontaneo st* aquecimento,
descolamento sob tragdo e descolamento sob tragdo apds aquectas«»); O conjunto para
aluno deve possuirSelo IBMETRO de Identificacio da CoaSaiiiidade (de acordo com o Anexo
il da Portaria INMETRO as 401}. Os Selos devem ser fixadosaa superflde inferior do assesta
da cadeira, e na siapericie inferior do porta-livros:Declaragio erafEda pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO ao projeto e especificagio. Essa declaragio deve explicitar os nomes
dos fabricantes 0os componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagensdos moveis certificados.

CONJUNTOBO ALIING (MESA E CADEIRA) CIA-05B,PABRIO TO E

DESCRIGAO:

MESA: Tampo em ABS (Acrilanitrilabutadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor VERDE, dotado de parcas mm Sange, com rosea métrica M6, «injetadas e, de
travessa estrutura) em nylon *6.0” (Poilamida) aditivado com Sbra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicacdo de laminado laetaniaico de A a pressdo, de 08mm de espessura,
acabamento texturizado, m cor CINZA (ver referéncias), ta fece saperiar de tampo, colado
com adesivo bicoraponente. Dimensfes acabadas 608mm (largura) x 466mm (proftmdidade)
X 22mm (altura), admitindn-se tolerancia de até */- 3mm para largura e profundidade e +/-
liam para altara. Nas moldes do tampo e da travessa estrutarai devem ser gravados o
simbolo internadoBal de reciclagem, apresentando o nimero ideaBicador do polimero» a
identificacdo *modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fitolcaute do eompoBeate injelado.
Nesses moldes tambéra devem ser inseridos datadores dsptos com akilo ipratéfiti de énsas
de diametro (tipo fasertj, iaiScanio més e ano de feljricapaO fe. 1:0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado oa ndo de sua
prépria hgomarca.Estrutura composta de:- Montantes verticais e travessa iongitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, cora costura, seccdo oblonga de
29mm x 58hub, em dsapa 16 ftm tssa. sapefior awfm rifliada em tube de ago
carbono laminado a frio, cot» costura, curvado et» formato 4e *(T, am secgéo circular,
diar»eta» de 31,75mm (11/4*), em cbapa 16 ("*"Snan);- W's coafeadonad®!em tubo de aco
carbono laminado a fns,am costara, sec¢do ciratar» dimetn> de 38mm {1 1 /2*»em dsapa
16 (t,Smm)-Purtd-iivros em poUpropOeno aspaUmem Isesto ée cargas aiiEerals, enm p«to
pre&rencWmente de 56% ae laatéria-printa readlada oa recuperada, podendo ch”~w atd
100%, injetado na cor CIKZA. As caracteristicas iaBeioBais, d ii»Bao liafe, de resissénda e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzida com matéria-prima
reciclada, admltindo-se tolerancias aa tonalidade, a critério & Comissdo Técnicado FNDE. No
molde do porta-livros dew sergravado o simbolo latenjadoaal de reddageia, apresentando
o numero identificador 4o polimero» a idenfificagdo ‘njoddto RDI-fflBB» e o nome da
empresa febricaai» do componestt injetado, Nesse m oiiie tairtém «fev* ser inserida datador
duplo coa miolo giratério de ISbmb de tBawetro {8po inserta in®cando mis e ano de
fabricagdo-Obs. 1: O nome do fedwlcant» do componente deve ser obrigatoriamente jpaiadn
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarcalixacdo do tampo a estrutura
através de~ 06 porcas garra raso métrica M6 {«fidtaeteo de 6mmY}; - 06 parafusos rasca
m étrica M6 (didmetro de 6mm% eom priiaento 47mm (com taieraaek de +/- 2mmd% cabeca
panela, fenda PMHps.Fixacda de parta-Bwos a travessa, im~tudbo” através de refeites de
‘repuxo’, didametré de 4,0ma, coioprisaeat» IOmminzacéo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de "repuxo”, diiaetw ae 4$nm,«m priiaento IZm aPoM eiras e
sapatas em prflpr-tpileno «polim ero virgem, isenta de cargas minerais, injetadas m cor
VERDE. Nos Kjolites das ponteiras e sapatas devem ser gravados 0 sftnbolo internackioal de
recida”™tn, apresentando o ssametotdei”cad ords pdbucm. a Jeuiificagii» *»odete PBi-
FNDE*, s o neme da empresa febricaste do cempoBeate iejMado {lesses moHes também
devam s®r inserWtas da&amm diuptes mm mUSsgm 6a® de S oa Sjihb 4e dlaassa» (% o
insert}, mdicaado més e m o de &Mcagéo.0hs, 2; O nonte do fiirfca»> £ do CQB"aoatwa! deve
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ser obrigatorianseHle grafeis por exteeso» aampuarnd® oo nm de sua propria
iogoawealSas partes njetiieas deve ser apiicado testamento a&Siemipmxm <pe assegwe
resisténcia & eanosé« em «tasra de néraa salina fem mb/hw 300 tadraslBtBra dos
elenwitos metélicas em tinta as po6 hibrida Epdxi/ Poliéster, eietrostatica, brifisaate»
poUiaerizadae » estofa»espessuraminimade 4® micrometrosm cor CINZA.
CABEIRA; Asse«» # encosto em polixropEM» cap ~ ae » «itgest, isento de cangas m Iserais,
injetados na cor ¥ i8 SE DimensSes. desitie aaé&iBM » «SBim ne profet». Mas moldes do
assesto edo m orno deve sergravado o s&ubok>Safensactealie reeldagesi,apresentando o
nw iera Identificador do polimero, a ii&satiftcacatt*B»aele WB-VMQS", e 0 nmne da «apresa
fabricante do componente injetado. Nesses «wHes também dew ai ser inseridos datadores
maapias com miolo giratério de ISnsm de didametro fli|» insettp» indicando més e ano de
fabricagdo. Ainda» 00 eiseosto deve ser grawcb o mme PREFEITURA DO CRATO em
impressdo tawpogéafie*, utilizando tintas compativeis ca» a substrato em qae forem
aplicadas (polipropfieiio Injetado) de modo que, apés curadas e secas, estas impressoes
tenham fbmgéda pensaiiente, ndo seja» lawaveis» sefam neastentts a alcool e im possiveis de
serem meadas com as aafaa&Obs. 1; O nome do feirjeaste do campoisetite deve ser
obrigatoriam ente gra&do por extenso, acompanhada« 1 nle de sua praprfa logM BarcaiSisZ:
0 nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser oiirigatoriaBiente grafado na fonte Mmes, cem
largura de 5,?mm, sendo o termo PREFHTTOA DO* na Uaha superior e “CRATO" na tinba
inferior Estralara em tsim de ago carbono laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm,
em chapa 14 {X,9m m).niacao do assento e encosto Injetados a estrutura através de rebites de
repuxo*, diametro de 4,8mm, comprimento [ZanaPooteiras e sapatas em poiipropdeno
copolimero virgem, tsento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, nxadas a estrutura
através de encaixe e phto expansor. Bimeasdes» design e acakaiaeiito coafcnae projeto. Kos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciciagem.
apresentando o nimero identificador do poli»»®, a identificagdo "moddo FDE-FNDE", e o
nome da empresa rahrfcante do componente infetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos cota miolo jpraiérto de S m 6 a» de didmetro (tipo insert],
indicando més e ano de aéricacdojObs. 3: O nome do fitwteaate do componente deve ser
obrigatoriamente graddo por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria iogomarta-Nas
partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferragnoso <pe assegure resistéada a
corrosdo em camara de névoa salina de no isfaimo 300 borasMatms dos elementos
metdlicos em tinta em po iSirU a Epuxl / Poliéster, eietrostatica, ijifitatte » polimeroada em
estafa» espessara asiiAm 48 ojScrometros, na cor CINZAJECQMEIfiaCAO: ALTURA 00
ALUNO de 146*3 a |t76m.O fornecedor devera apresentar, acoinpanlad« da amostra do
produto, a seguinte docujaentacéo técnica:Cataiogo e/m fisider fisraeddi« pelo febRtante do
fteia prepost» para cojiidwacio de suas especificagdes mimmas edgiass neste terma de
ReferéadajCeraficado de coiEsfemiidade / Dedaragdo(6es} de Manuten¢do da Certificagéo,
emitido peio Organismo de Certificagdo de Produto -OCP, acreditado peio CGCSE-BfISETRO
para &BNT KBR 14086 (M O VEIS ESCOLARES - CADEIRAS £ MESAS PARA CONJUHTO AUINO
INDIVIOUALJlaudo técnico gae cotapFove a qualidade da cola”aa do laminado de d »
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitida por bim ratério acreditado pelo NMETRO na
ABOT"HBRIiSO/IEC 1702S -Reqaisiins Serds para Competéncia de Laboratorios de Ensaio e
Caiibracdo (descoiamento espontaneo sob aquecimento, descolamento sob tracdo e
descolamento sob tragdo apds aquecimento}# conjunto para aiuno deve possuir Seio
INMETRO de identificagdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Hda Portaria INMETKO
is® 401}. Os Saas aevem ser fixados na SHperflie inferior d» assento da cadeira, e oa
superfide Inferior do p3rta-Hwos;Dedaia™Q etafflaa Organismo de Ceruicafia de
Produto -OCP, camprewando a corwspondéitda do Certificada de &nformidade IM METKiao
projeto e espedfto¢So. Essa dedaracdo desre explidtar os nomes dos ialsiEaffifl& é&s
cM~sonentes Injetados oa em compensado Hsoldado» nomes dos tabricantes da fita de td-do,
utfiizados aas mmtagms das m awiis certffliade&
COSfuNTO M AXOm (MESA E CADEIRA) CIA-06B,VSmi O FNOE
DESCKCto:
MESA: Tampo e a A ffi poUoBitrilab«tadie»o esttreB»}, vogem, Isento de cargas nénerals,
Injetado na cor AZUi, dsitado de portas co» f i a c 0 m rosca métrfea M6, cotefetaifes e. de
ttawessa estrateai «a b”ob *6,0* (PoUamSaa) adltivado com fibta de vidro, inletada na « r
PRETA. Aplfcacio de laminado metawtnieo de alta pressdo, de 08mm de esfmsswa»
acabamento Cexturizado™ na cor CliZA (ver refeSudas], aa Cx» superior d©tampo» miado
com adesivo btaw tpsBeiite, Dimensdes acabadas psargara) x 466«m (pnAmdldade)
X 22mm (altera}, adraféndo-se toieiinda de até ms/ jara largara e ;st<bndidade e */-
[tUBi para atara. Mos moldes do tampo e da travessa estralara! devera ser gravados o
simijalo internacional de redciageBi, apresstianao o admer» identificador do pdEaiero, a
ldentificacdo "modele FDE-W SE", e o nome da empresa Stadcante d» componente injetado.
Nesses moldes taatbéa devem ser inseridos datadores daptasco» «tW o gratdria de fimm
de diametro (tipo insert], indicando més eam de d&ricagaaOijs. 1:0 nomedo M iricante do
componente deve ser oferigatorlaineM» gafado per extenso, acompanhada oa nédo de aa
prépria iogosiarca.EaiaBara; composta de;- Montantes -reiUcals e travessa longitudinal
coBfecclonados e*a teto de aco earisan« tamiwao a frio, com costara, seo(@o oUosgB de
29®m x SSmin, em chapa 16 {liata};- Trave» saperiof tMtfexionada «a tniw de aco
caarliono iaminade a &4s, coat awtura, aireaife em formato de *C, com seccéo elrcufair»
ide31,7Staa [11/4*1 ,« chapa 16 flI5aaa);- 1% mnleadiwsados em nd» de ago
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cart»*» lamIMdo a iria» com costura, secgdo «roaar, dida#etr® «te 38*n* (11/2*3» «sa chapa
16 (15snm}Parta-avros et» polipropilei» «jpaMaere iseato ie cargas «faerais, composto
prefereBdaliaeaie de SO% de inatéria-priBsa reckiada on recuperada, podendo cle p r até
100%, injetado na cor CINZA. As eaiaeteristieas ftiBCtaijafe, ditaeissioBais, de raslsiioda e de
uniformidade de eor derem ser preservadas ao produto prodazidQ com nstérfa-prtnja
reddada, adsatiitd6-s» m leraadas aa tonafidade» a aité rta da Coiatssa® Técnicado FSDE. No
molde do porta-Iliwas deve sergravado a shabda iBteim daaal de reddagM», apresentando
o numero identificador do polimero, a identificacdo "intxieltt fB B il® r, e a mme da
empresa fabricante 4o componente injetado, Uiesse nxdde também deve ser inserido datador
duplo com miais giratério de ISmra de didmetro (tipo iasertj» indicando més e ano de
fabrica¢da-Obs. 1: 0 oame do febricanfe do compoMal» deve ser obrigatoriamente grafedo
por extenso, acompanhado ou mm de sua propria logcmarcaFixacdo do tampo a estrutura
através de- 06 percas garra rosca métrica Mé (diametro de 6bmb}; - 06 parafusos rosca
m étrica M6 (diam etro de 6nsm.), «x»»praaente 47tnni (¢tm tolerancia de +/- 2iam), cabega
paaeia, fenda ftilipsiF&sacdo do porta-lswos a travessa laiHgttadttHi através de rebitm de
‘repuxo’, diametro de 4ihnm, comprimento l0iim Flagédo das sapatas (frontal e posterior}
aos pés através de rebites de repuxo’, diametro de 4,80a, cotsprimeots 12mm Pexte«as e
sapatas em poliprepieno copoStoero virgem» isente de cargas minerais, injetadas aa cor
AZUL Nos moldes das ponteiras e sapatas deve® ser parados o simbolo brternadoaal de
reciclagem» apresentando o a&uera identificador do polimero» a identificacdo “modelo FOE-
FNDE*, e 0 mme &a empresa fetaicante do componente Bie*ado.llesses maides também
devem ser inseridos datadores dapfas com miolo giratério de S ou ioin» de diametro (lipe
insert}, indicando més e ano de fabricacdaOfes. 2 :0 noa» do febrieante do componente deve
ser obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado on ndo A sua prépria iogomarca.
Nas jsrtes raeialieas deve seraplicado tratamento aaSferruginoso que assegurere sistid a a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos
m etaiicos en» tiata em pd Wbrida Ep6Jd/ Poliéster» eletrostaffea, briUsante, poBmerizada e®
estofa, espessara m fafiaa de 40 laicronsetros nacor CINZA.

CADEIRA: Assento c-encosto em polipropileno copoliraero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL Mos moldes do assento e do encosto aevem ser gravadas o stebole
internacional de reciclagem» apreseatando o namero identificador do polimero, a
identificacdo “modelo FDE-FBfBE*. e 0 noae da empresa febiicaate do componente injetada
Nesses moldes também devera ser inseridos datadores duplos com mioio giratério de 16ram
de diametro {tipo insert), indicando més e am &e felsrfeacdo. Aluda» no encosto deve ser
gravaéc o nome PREFEITURA DG CHATO em impressdo tampografica. utilizando tintas
com pativeis com o substrato e » que ferem aplicadas (poiijproptieno injetado) de modo que,
apdscu»das e setas, estas impressdes tenham ftsacd»permanente, adoseja®lavaveis»s™aia
resistentes a dalcool e impossiveis de seren» riscadas com as unhas.Obs. 1; O aouifi do
fa&ricaate do annponatste deve ser obrigatoriamente gra&do por exfiens», acompanhado ou
ndo de sua prépria logodanalObs2; O nome da PREFHTHRA 00 (SATO deve ser
abrigatorisraente grafedo aa foate Maseo» com fargnra de 57miB» sendo o termo
'PgEFErniiRA DO* aa Sinta saperter e CRATO' na Unha inferior.Estrutura em tubo as aco
carboao ksunado a ftio» coa costura, diametro de 2G,7h®, em chapa 14 {,9m mRKagfe do
assento e encosto injefades & estrutura através de rebites de “"repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento IZwiaPoateiras e sapatas em pofipmpileao copoHmero vigem» isento de
cargas minerais, isjetadas aa cor AZtli, Sxadas a es&itiara através de encaixe e piao
expaiisor. Mos m olite das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o némero identificador do poifmero, a ideiaiflca¢So *iaxdelo FBE-
FNDE", e o nome da «npr«a febricaute do componente «Jetado. Nesses moldes Sambém
devem ser inseridos datadores duplos cora mioio giratério de S ou 6atm de diametro {fipo
insert), indicando més e suo de aabrica¢daObs. 3 :0 somedoisbitante do componente deve
ser Arijptariaineittse grafeda por extenso, acompanhado «t ndo de Ma prépria
iogomarcaMas partes »etilicas deva ser aplicado tratamento annferrugmoso «jae assegure
resisténcia & corrosdo em camara de névoa saMaa de no minimo 300 horas-Pintura dos
elementos metalcos em tiata em pé Mbrida Epdxi / Poliéster» etetw/Natfca, fefffiaats»
pofimerizada em estafe» esj5ess«ra mfaima 48 micrometros, aa cor aflZa.EHX5MEHSaCa0:
4ITORA BO Aillii0 de 1,59a a 1»88k.0 fixnecedor der«a ajwsentar, acotaparisade da
amostra. ffa produin. a segiiint» deaiiBeatagdo técnica.—Catilogo tt/m fo lier fewsddos peto
fabricante do item proposto para coefinsacdo de ssas e”*wdficacfes 0dBinnseagdas aeste
Termo de ReieréBtia;€ertffitado de couformktade / Oedaragdo(6es} de Manotengdo da
Certificagdo, emitido peio Organismo és Certificacdo de Produto - QCP» acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para ABNT HBR 14806 p iO ffiB “COLARES -CASEIRAS B M KftS PARA
CONIUNTO ALtMO INBIVIDOAL}Lau'a> técraoo que coBg>ww a «paBdade da ctdagnn do
iamisado de aha pressao ao tampo injetado em ABS, «nHido por Saboratério acreditado peio
INMETRO aa ABNT MSS iSO/IC [7S25 - Requisitos Cesais jmts Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e Calfijracde (descolamento espontaneo sob agueaemento,
descoiameat» sorfs tracdo e descolamento sob tragdo apds aijuedmenia3;0 con/unto para
aitsEO deve possair Sdo I8f<ETSO ae ldenOScagSo as Ctmfmmidade (de acordaco» o AneltQ
I! da Portaria IHMETRO b® 401). Os Selosdeve* ser fixados aa soperftde inferior do assenta
da cadeira, e m aoperfkie iirferior do |»tta-Itvri»; Bedar”™io eralSda peio O i™isiBa de
Certiftcagdo de Prodato - OCP, co*prow®sl a ra«es|saiidéncia do €«rSficado de
Conformidade fMMETTiO at? projeto e espedScajSa. Essadedaracdo dem explicitar os mmes
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dos fabricantes das mmpmimims iitetadm m em campensada moldado» nomes dos
fabricantes da fita de fcarf», tttflto ik « nas

MESA ACESaw a PA8A PESSOA EM CADEIRA DERODAS (PCR) - MAO2,PAD8AO BSBE
DESCRICAO:

MESA: Dimensdes: 660 x 900 x ?60iam (Lx C xH) Tampoem M BP, com espessam de 18s*m,
revestida m face superior em temhtado mehmimm ae alta presséo, 6,8fW» de espessara,
acabamento ieanrisdo» »a cor CIRZA [ver referéncias), ta I*» arredondados (axrforme
projeto). Revestimento na face inferior emchapa de W a«w*am «tt» {« ja te placafenélica) de
0,6mm, Aplicacdo de porcas gana com rasai métrica M6 * comprimento IOnaio (ver
detaitaaiseato m projea>}. Dtmensdes acabadas 9mmm Oarp»a)x 6®Gim» {ipn&udMade}*
194mm (espessera), adRtitixae-se tolerancia de até +/- 2am para tap ira e pwfaBdtiade e
+/- Imm para espessura-Tapas encabecados mm Bta de terdo termoplastica esaradaaa,
confeccionada em PfC {cloreto de poEviaila); PP (poUpropileno) oa PE {jw liefitei»), com
*priraer* na fite de coiagsoi, acabamento de superficie textHréadb, «a cor AZUL (w
referéncias), calada com adesivo *HutMeMng". Resisténcia ao artancataento mistimade 70N.
Sim easSes aeralitais de 22asm (largura) x 3mm (espessara), eom toteraaria de +/- 05am
para espessara. Centralizar ponta de Infdo e térrmm de aplicacéo da fita de borda ao ponto
central e do Sado oposto a borda de contato com o usuério. 0 ponto de encontro da fia. de
bardo ndao deve apresentar espagos ou descolamentos que fedlttein soi
am neasBenialstruiora ceasposta de- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionadas em tjifeo de aco carbono laminado a fiio, com costura» sec¢do oblonga de
29ibih x 58»», em chapa 16 (ISnun);- Travessa saperior coafeceionada em tbo de aco
earixH» laminado a frio, com costura, currado era formato de *C, com secg¢do drcuiar,
diametro de 31,75mm [1 1/4*}, em chapa 16 (1,5»»};- Pés confeccionadas em tubo de aco
carbono laminado a frio, asm cosara» sec¢ao drcuiar» diametro de 38mm (11/2°), em chapa
16 (,5mm).Rxacdo do tampo a estrutura através de- 86 porcas garra rasca métrica M6
(diametro de 6 ««); - 06 parafesos rosca métrica M6 {diametro ffe Snan), comprimento
4%wn (cotn toierdnda de +/-2mm), cabeca panela, fenda FM BpsjFixacdo das sapatas (frontal
e posterior) aes pés através de rebites de repuxo’, diametro de 4,8nun, comprimento
12rmnibnteiras e sapatas em poUpropileno «polim ero virgem. isento de cargas minerais*
Injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através ae eaeadffi Dimensdes, design e
acabamento conforme prajet». Mos moidas das ponteiras e sapatas deve ser pavado o
simbolo internacional de reddagem. apresentando o nimero ideatificador do polimero,
datador de lotes Indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo 'modelo FDE-FNDE* e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses tnhoides também devem ser
inseridos datadores daplos com miolo gratérto de S oa firam de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo.Obs. I; O nome 4o fabricante do componente deve ser
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou aio de sua prépria Sogomarca.Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em casiaia de névoa saltoa de ao minimo 380 horas.O grau ffe enfemijsmwuRs «teve
serdeRifieo pau de empoiameat> dew setde dO/tli-Ratara dos eieiaente m etdBas etn
Safa em pd hibrida Epdxl / M éster, ektrm iMcs, briBuutte, polimerizada em estufe,
espessura mimina de 40 micrometxos na cor CINZA. O fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra 40 produto, a seguinte documentacéo técnica:Cataiogo e/oa foider
fornecidos peio fabricante ds ltem proposto para congrasapo de suas especificagdes minsnias
adidas neste Tena® 4e Heferénda;Laado técnfco que comprove a qualidade da coiagem da
fita de tordo, em BAs porJataatdorio aaedoao péto OJCIE-IIM ETIO para nealizagSe €éos
ensaios descritos na ABNT NBR 16332 (MOVEB DE MADSRA - FITA D i BORBA E SUAS
APLICACOES -REQUISITOS £ METODOSBE eKSAIO}Certiacadodo processa de prepaagio e
pintura e® superSiies metalicas entitido par Orgaafeias fe rtifiad o r acreditado pelo CGOIE-
INMETRO para a AB«T NBR 834 {MATERIAL M BTIU® REVESTIDO i NAO EE¥ET1>0 -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NETOA SAUNA - METODO BE OfSAIG), ABNT NBR 8095
{MATERIai METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO k
ATMOSFERA OMiM SATORADA - METODO DE BMSAIO), ABKT « 10443 (TWFAS E
VERNIZES - BETERWNAGAO OA ESPESSURA DA Pm IWIA SiCA SOBRE afPERFfcIK
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT W . 11003 piNTAS — DETERMINACAO DA
ABEREMCHAI

COMPNTGm PROFESa)R (MESA E CADEIRA)C~-01,PADSAO FNDE

MESA: Dimensges: 650 x 1280 x 760mmfLx C x H ) Tampo em MDP de 18 mm, rewestido na
face saperior eis Srraiea 0~ mm ae espessarae m feceinferiorem chapa ae balaaceaasent»
de 0,6 nunkPalnei firontal em MBP com espessura de 18 aun, revestida nas duas laces em
laminado raelaiBinico de baixa presséo - BP,acabamento finost, na cor QSZA. Estrattjra cinza;
Montantes verticais confecdoaados em tubo de aga carbono faioinado a irito, cora costura,
secc¢édo obiotig» de 29 mm x 58 nua, em dwpa 16 {1,5 mm}, Ttaaressa sapeiiisr confeaSouada
em tubo ae ago carixsno laminado a frio, cosa costera, cunrado em formato de *C , com secgdo
circular de 0 =31,75mm (1 /4% em chapa 16 {1,5bb»3. Pés confectKjaados em tnbo de aco
carbono laminado a frio, com costura, see¢So drcuiar de 0 =3&nm (11/2%*), em cbapa 16
{I,5iani), Trswesa fatjpiadisaicrafecclonada esa tmtm de mgacarbono hmiméo a fno, som
costura, secgdo sefta-oblonga de 25 * 60 mm,em dwpa 16 (15 mm). Ponteiras e sapal» em
poliprapileno cnpofimero virgem e sem cargas, injetadas na cor ONZA, U a s a estrutura
através de encaixe.

CAPIilRAI Asseai» e eacosto ea ptrfipropiieno eopoflaero vitgem e sem gagas, it"eados,

SECRETARIA MUS81CIWU.. BE EDUCAGCAO
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moldados anateiateiBeniE, plgpsMtados naoorQ SZa. DimensGesasseate 480 X 438sbb {L
X P) Encosta: 396 X 198b»b (L x H). Bstmturad o » e » tui» de ag» cart»«» iamsBado a (rio,
com costura, 0 20,7 ima» mn chapa 14 (19 mm). Ponteiras * sapatas em poSprapBe*»
copolimero virgem e sem cargas, Injetadas nacur CINZA. Altura do assento ao chio 460nunX)
fornecedor devera apresentar, acompanhado da aawstra do prodate, a segaiate
documentacéo técnicrCatiiogo e/<w fclder fensetidos pejo fetam sie do item proposto paia
coafiriaacd« de suas «peeificagies «fatatas «soidas neste Tem» de Referé»da;Lawta
técnico que coiaprwe a spalSdade da «laget» da 8ist de bardo» efflitido por laboeatérlo
aoreaitado pelo CGCSE-tNIiiSFKO p ia reaiiiafa» ass eusates descritos aa ABNT MBS 16332
{MOVHis DE MADEIRA -FITA BE BOttDA £ SUAS«M CAGOES -REQUISITOS E METOOOS DE
ESSAIO);€atl8cad# do processo de preparacdo e pintora eaj superScles snetaiicas essitido
por Organismo Certificaste acreditado peia CGQBE4SMSf80 para a ABfiT K£SI 8094
(MATERIAL METAUCO 8EQESTHIO £ ft60 SEfESBBO - CG8B0S&0 POR BSPOSICIO A
NEVOA SAUNA - METODO DE ENSAIO}, ABNT NBR8895 (MATERIAL MBTAUOO REVESTIDO
E SAO REVESTIDO - CORROSIO POR Bff0SC40 k ATMOS~SA UMIBA SATURADA -
METODO BE ENSAIO), M M HBB 10*43 fTffITAS £ VESNBE5 - DBTEBMMACILO DA
ESPESSURA DA P& fC (it SECA SOB® SOTEWfCtES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABNTNBR11883 (TINTAS — DETERMINACIO SAAPMENCM I.

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO E* TSKM OKiSfKO 1
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.

RECOMENDAGCAO: ALTUM DO ALUNO de 133» a 159utMesa composta por Campos
»«fatores, tampo injetado em tsnaoplastico & base de ABS natural oh» pi*neaiagéo,
supernrie Sisa, sem brilho e com formato retangularna cor vermeiba, formado por 3 méduios
que se Sxat» a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cadalado}e 3 encaixes centrais poratadulos e 4 parafusos por m 6dalft Apés montada a mesa
mede, aproxim ada«*«», 1830x810ijbb e te » 640»m de ateira, com variacdo das m edite
em até 5%. A estrutura deve ser formada por um quadro feWcado e a tubo de ago de se¢éo
20x40»!» cota l,2aan» composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas era tabo de aco didmetro aproamado de U/2*xD,9ram de parede e encaixadas
sem o us»de parafusa 8a etirem idade inferior de cada pé existe wna sapata «Haregtdagejn
de altura para nivelamento da mesa, fabricada era polipropileno. Todas as pecas metélicas
que compde s mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epoxi.

CADEIRAS {8 UNIDADES)

Assento e encosto em poiipropiieno copoiiraero virgem, isento de cargas minerais, injetados
na cor VERMELHA- Oltaesses, design e acabamento conforme prajeto da cadeira do QA-iHB
FDE-FNDE. Nos moldes do assento e do eacGsto devera ser gravados o siattofe fetem adoial
de reddagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo *modelo
FDE-FNDE*,e o nome da empresa febricaste do componente iufetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores daplos com mioio giratério de lEmm de ~ametro {tipo
insert}, judiando més e am de fibricacdo. Ainda, no enciKto deve ser graswdo o nome
PREFENtISA 00 CRATO ea iBsp«ssao tampogréfica, utilizando tmtss mm pativeis com o
substrato em <jee forem aplicadas de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes
tenham fixacdo permanente, ndo seja» lavaveis, sejam resistentes a 4kooi e impossiveis de
serem, riscadas com as unhas.

Ote. 1:0 nomedo fibrkante do componente deve ser obrigatoriamente gra&da porextenso,
acompanhado onrao de suaprépraiogoouKta.

ObsZ: O noae daPSEFBT O R& DO CSATO dewe ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
ca» lai*ura de S,7mm sendo o ter»» *PRIB.EITORA WT aa Unhasicaior e *€MTO* na
linha inferior.

Estrutura em tabo de aco carbono laminado a frfo, com costura, diametro de 2S,’bbh» em
cbaps 14 (.9nM }N«BC &o d» assenta e encoste i»|letad«s a tdm tura através de rebites de
‘repuxo* didmetro ée 4,8imb, coBiprinieBto 12mm Ponteiras e sapatas em peitpropEeao
copoliniero virgem, isento 4e cargas nuaerais, inj«atte na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor, Dimens6es, design e acabamento conforme
projeto da cadeira de CIA-048 FM -PNDE fios moldes te peutefcas e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de recidagem, apresentando o nimero identificador d©
poifntero, a idestfficacdo "uiadeto FDE-FNDE*, e 0 aa» da empresa febiicaate do
componente injetado. Mes«s n»Wes tar"ém devens ser inseridos datadores d«jaos com
raioio giratério de 5 ou 6nun de di&metro ppo insert), btdicando atis e ano de
{abricacdo.0hs.3: 0 mame do fabricante do mmpmmite deve ser irfalgatoriaaieat» giaisiio
por extenso, acoaspaahado m nédo de saa prépria lagotsarcaiias p ar« tssetiiicas deve ser
apifcads tratam «iio aatffem ijpnoso ~oe assegare reast& ria a corrosdo em camara de névoa
salina &8 m mimm 380 tetas. Com apresentacéo ét catidiag&Pete fet» de m padifes
dimensionais eaareia rebcsoaados és estatiaas dos iadW dad”™ emboraa u n a ABNT N8R
14006:2098 ad» mp, apucivel ao intM aria para refeaéric, eh pode ser utQizada am o
referénda paraadaiww ™o aas profetasdas mesase dascadeiras paacarefeiiSrios escalares.

O fornecedor deverd apresentar, aawpanfeade da «mostra d» produto, a seguinte
ddttnaerstacéo tEastcasCatitega e/sa feider fornecidos pelo febricaffle do item proposto para
confirmacéo de suas espedficacdes minimas ex”idas neste Termo de Raferénda;tetifiEad»
do processo de preparagdo e pintara em saperSeies metélicas emitido por Organismo
Certifitadoracreditado peto CCC81-IMMET80 paia a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METAUICO
SEygSTiOO E UAO RCTE5TIPO -CORROSAO POR EXPOSgAO A NEVOA SAUNA -METODO

SCCftCTARIA MUNICIPAL OE fOUCAGUO
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“dé ensaios abnt « r SIS (m aterial metSucb aw ~“neo e ndo REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSSSIA UM®©a SAfO liffiA - METODO BE EKSMO3,
ABNT N1R 18443 fWTAS B tEEM EES - BEW RIM aCiO Ba ESPESSURA DA FHIOILA
SECA SOBRE 5 ilPfiiFIC ISS ROGOSAS-METODO BB B SSa») e ABNT NBR11003 fTWTAS —
PgTE»I»C IO PAAPESSMOA}.

CONUNTO SE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INETADO EM TUtM O W ISTK» A
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.

RICOMEMMCto; AOWK& BO AUMO de 1,55* a liBSmMesa eomposta por tampos
nwaalares, tasspo lajeta*» «a tariBoplasiied a iwse tta ABS natttral» cota pigmentag&o,
superfide Usa, sem brilho e cora fconato rstaagatar na c«r azaite , forraad» por 3 nvodutas
que se fsxam a esiralura j» r wso de estataes, sendo 4 «BcailKS nas laterais 4a mesa (2 ae
cada lado) e 3 encatess centrais por médutas e 4 parafissos por médnlo. Apés montadaa mesa
mede, apm HBaada»site, 183ass810inai e tem 7 «Jm » de atei», com variacédo das raedidas
ein até 5%. A estreitara deve ser formada por um quadro ftaarica&j em fa t» de ag» de se¢éo
28*48mni cora bmu, «xmposto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de aco diametro aproximado de LI/TxB,9mm de parede e encaixadas
sem o uso de parafusos. fia extremidade Inferior de eada pé existe uma sapata com regaSages»
de aifura para tiiveiataeBto da mfisa, febricada em peSjKopileiie, Todas as pejas metélicas
que compde a mesa recebem tratam ento anticomasivo e pintara em tinta epéxi

«SEIRAS (813M BABES}

Assento e encosto em pcaipraptteao copofeero virgem, Isento de cargas minerais, injetados
nacor AZUL Nos moldes do assenta e do encosto devem ser gravados s simbolo internacional
de reddagem, apresentando o nétnera idenSfisad« do polimero, a identificacSo ‘'m odelo
FDE-FNDE",e o nome da empresa fabricante d® cojnpoaeate injetada- M eses laoldes também
devem ser inseridos datadores duplos com raioio jpatarfo de 16mm de didametro (tipo
insertj, indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, ao encosto deve ser gravado o nome
PKEFESTURA 00 CRATO em Impressdo tampogréfica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (poilpropiteno injetado} de modo oue, apds curadas e
setas, estas impressdes teriam fixagdo permanente, ndo sefan* iavawts, sejam resistentes a
alcool e im possiveis de sereia riscadas comas unhas.

Gbs. 1: 0 nome do tabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo ae saa prépria tagoasarca.

Gbs2:0 twme da PREFEITURA DQ CBATQ deve ser obrigatoriam ente grafado na fonte Musa?,
com largura de 5,7mm, sendo o termo PREFEITURA DO* na linha superior e "CHATO* na
Unha inferior.

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a ftio» cem costura, «fi&netro de 20,7ram, em
chapa 14 (i.ym jrl.Fisado do asser.to e encosto injetados a estrutura através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8naa, comprimento IZim aPoatelras e sapatas em polipropileno
copoiimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL. fixadas a estrutura
através de encaixe e pina expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto da
cadeira do CjA-S6B FDE-FNDE. Hos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados &
simbolo internacional de reddagem, apresentando e BEmero Ktontificaetor do polinero» a
identificacdo "modelo FDE-FHDE", e o aotae da empresa M aicante do componente tefeiado.
Nesses mdaes tmAém aewem ser inseridos datadores dupios com mido prartrio de S ou
omm de didmetro {tipo insert),iudkanao »a& e ano de Msrkag&o.

Obs. 3 :0 nome do fabricante do com poBenl* deve ser obrigatoriamente gafedo por extenso,
acompanhado ou ndode saa propria lagamares,

Mas partes metalicas deve serapicado tratamento aBtifem igiBossj que assegure resisténcia a
cerrosdo etn Amam de aéwm ssiim sfc no ninim o 300 boas. Com apresentagéo ae catalogo.
Peio feto de os padraes éimemskmais estaiem rdadasados as estaturas dos iadivisiues,
embora a noraa EBW f NBR 14f186;2008 néo seja aplicavelao iwsbBiatto para refeitorio, eia
pode ser utiMzada can» referéncia para a elaboragdo dos projetos das mesas e das cadeiras
pata refeitérios escolares.0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentacéo téctiica:Cataloga e/ou folder forneddos pekiiabricaute do
item propds» para confirmagédo de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
ReferaBcSa:Certificailo do processo de preparacgéo e piatura em superfides m etalcas emttMo
por Organismo Cerfiicaior acreditado pelo CGCRB-INMETRO para a ABNT NBR 8894
(M ATESIal METALICO 8EVES7TDO E HAO REVESTIDO - CORROSAO PO» EXPOSICAO A
B iV OA SAUNA -METODO DE ENSAIO), MNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTHX)
E KAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO], ABST NBR 10443 (TINTAS E VERMKES - DETERMINACIO DA
ESreSSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES ROGOSAS - METODO SE ENSAIO) e
ABNT NBR 1X003 fTM TAS— DETERMINAGAO DAADERfeSCIA).

LOTE 08 -AMPLA PARTICIPAGCAO

trm

a

ESPECIFICAGAO
CONIUSTO m ABBSO (R ia Ci»SS»A JCfA-0iB, PADRAO I H

MESA: Taapo em ABS (Acrtikiitr8dbutadleBO estinno}, virgem, isento de cargas sjiaarats,
inietado im cor LaAR4&Sfa, de parcas com fiange m som rebaixo com rosca m étrica 1*6,
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coiajetadas e, de travessa estrutural etn nylon *6.0* {PoSaatida} aditivada cotaib ra de vSdro,
injetada na cor PRETA. Aplicacdo de lamtajad® «elaffl&fce ée ate pressdo, & ftSmm de
espessara, acabamento textarizade» na cor CINZAfverrefisindas), m iéce superiordo tampo,
mmiada cam adesiwo blcomptmmm. DimensBes acabadas éWfjniB (lafjpra) x 466®»
(profundidade) x 22wm (aftuim), adautado-se takaranda de até +/- 3n»m pata largara e
profondidade e +/- Imm jsara altura. Dimensdes» des%R e acatamento ooo&nne projeto. Mos
moldes do tampo e da travessa es&siteral «tevem ser gasados o sanfeoio fn*ernadoaal de
reeiclageia, apresentando o adaaens identificador «te polimero, a identificapo do "modelo
fDI-FNDE* e o noiae as «apresa fafericaasie {p er «Xteaso) do componente injetado. Hesses
moldes umbém deve» ser inseridos datadores duplos com n tio giratério de Ifiaaa de
diametro (tipo iissert), indicando hiSs « ano de fearfeacdaOhs. 1: O nome d» iafaricaate d»
camponente deve ser obrigatorM M ig grafedo por extensa acompaBiad» ou mo d» a «
prépria logomartafstrutnra composta de:Montantes vertfcais e travessa loapladiHal
confeccionados en> tab®© d* ago carbono laminado a firto, com costura, sec¢gSo oblonga de
29mm x 58ram. em chapa 16 (,5m m);Tr*vessa superior «Hrfeecionada em tubo de ago
carbono laminada a frio, com csstara, curvada em fennat» de *C, csm sec¢do dradar,
didmetro de 31,75*» (11/4*], em chapa 16 (I»S«ni);g & confeccionadas em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular, diametro de 38mm [11/2%*), em chapa
16 |l,5miBj.Fbacdo do tampo a estrutsra através de:06 porcas alias com fiadgg, co» resta
m étrica MS (diam etro de 6mm}, coiajetadas e s castelos teona«aida>s do préprio tampo;86
parafiisos rosca métrica M6 (diim etro de éas»), comprimento 47nun (com tolerancia de +/-
2ibjb), cabeca panela, fenda PiKiBps.B5iacda das sapatas (frontale posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo*, diametro de 4,8ibib, ajsaprimeBK» 12mmi*oateiras e sapatas em
polipropUeno eopolftnero vigem, Isento de carjps minerais, injetadas na cor LARANIA»
ixadas aestralara através de encabee. Dimensdes, desijpie acabamento conibnne projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deveu» ser grarados o smibote internacional de redeSagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do “modeto FBE-FNDE", e 0
nome da empresa Hbricante do «KBponeate injetado, Nesses moldes também devem ser
Inseridos datadores daptos com moio gralari» de 5 ou 6ma de didametro (tipo insert).
Indicando més e ano de fabricacdo [conforme indicacdes nas projetas).Obs. 1: O iujhk do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente gjaiad» por extenso, acompanhado oa
ndo de saa propria iogaoaricalias partes metélicas deve ser apicada trataiaentB
antifem i®noso que assegure resisténcia a eorroséfflem tamara de névoa salina de ao atiaimo
300 horas.Piatura eietictatKa dos elementos metalicos em tinis em pd hibrida Epéxs /
Poliéster, polimerizada em estufe acabamento Uso e brilhante, espessara minima de 40
micrometros nacor CINZA.

CADEIRA: Assento e eacosto eas paipropitetto copolfme» wr*m isento de cargas minerais,
injetados na cor LARANJA. Dimensdes» design e acabamento «safera* prejet». Nos moM” do
assento e 8o encosto dew ser gravado o simbolo Internacional de reciclagem , apresentando o
nnmero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e aao de iabricacéo; a
identificacdo *®@w M e FBE-FHOE* fconfarme indkado ao pnqg”} e o nome da empresa
fabricante do conspoasate tafetada Ateda, a« eneostiadew sergzvado o rnrne PSEPEITORA
DO CRATO em Impresséo iam pogi&a» utilizando Untas com pativeis cota o substrato em <jue
forem aplicadas de injodo cpe» apbs caiadas e estas impressdes tenham fixacéo
permanente, ado sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e Impossiveis de serem riscadas
com as imhas.Obsh 0 nome do iabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado o« Bio de saa propria ia8aaara.Gb&2: 8 m meda PEffEITO E4
00 CHATOdeve ser obrigatoriamente gra&do m foatt Museo,ca® larga» deS,7mm.sendo o
termo “PREFErnjHA BO 'naBnhasuperiore “QIATQ* nattobitaferior.~nitSM em tubo de
aco carbono laminado a fiio , asm costura, didiaetro de 20,7mm, em dsapa 14{,9m m )i%acéo
do as”™*nto e encosto injetados a estrutara através de re b ite de repuxo’, diametro de 4AMmm,
eompfimenm 12mmJlPonteiras e »patas, em poBp«pfciw copoMmero virgem, isento de
ca”as minerais, injetadas na cor LARANIA, fixadas & «sarelara através de eacaixe e pino
expansor. DtoetjsSes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das pontoras e
sapatas deve ser gravado o sfmtolo internadoBai & recicfa®em. apre»ntando o nimero
identificador do poHnwra, a idastiftcacdo “modelo FDE-fWBB" (conforme indicacdo ao
projeto), Jonomeda «p resa M aicaate docomponente S»jetado.0ii2:0 nomedo fabricante
do compooente d e « ser «brigateriaiiite pafedo por extenso, acompaiibado ou ndo de sua
prépria logomarcalias partes metalicas des« ser aplicado tratamento anti-feiTiigBoso que
assegure resisténcia a corrasas era camara de névoa salaa de no m luia» 300 hOTasWntara
dos elementns metdlicos en» tinia em pd hibrida Epéa / M iéster, eletrostatica, bsUsante,
poiimerizada em estafe, «spessura afeliaa 40 micn~wEre®, na cor <WZaRECOMEHBACAG:
4tTORA DO ALOftO de 8,93» a |,16asD faroeceaosr devera apresentar, acompanhado da
amostra do produto» a seguiste documentacéo *é«Hea:€atalogB e/ou faider fiaM ddos pelo
&bricante do ittsm proposto para confirmacéo de saas esjwdfeacdes m intos es”*das neste
Tenao de Referénciaiertificado de conformidade / Dedaragdo@es5 de Manatenipio da
Certificacdo, emffidcs pek» Orgaifemo de Certificacdo de ftudat» - QCP, acreditado pdo
C6C®-I»METRO para ABNT N BR 14006 (MOVEES ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUUNTO ALQKO IROPSI)8M ,)LaHdo técnico <jae comprove a «patidade da mM8em do
laminado de alta pressdo ao taapo injetadom ABS, em itiéa porlatoratério a«»aiade ptim
»METRO naABNT HBRISQ/IEC1702S- RequisitosSers* paia Gaapeténda de Lai>orat6rios
de Ewalo e talibrapto Cdescolamento esj»ataaeo sob aquecimento, Ctecolamento sob tra<ga
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e descolamento sob tracde apds agwssseijtaJO ca”wte par» ataw deve possuir Selo
iNMETRO de Identificacio da Coafem iéatte (de acordo mm o anexo B da Portaria M M FiSO
n* 401 Os Selos devem ser ixados na sup&aae lafefiar io assento da cadeira, e ua
saperficie Inferior <I® jorta-iiwos;Oeciarac#© emilMa pelo Organistae de Certificacdo de
Produto -OCP, comprovandoa a*respondé*aa A» Certfficad» de Conformidade W M IR flm

projeto e especificagdo. Es» «tedaracdo deve esg*le&ar 0s «saies dos iabrieaates éas
csfflponsBtes injetadas o« em compensada moldado, soises ass &brkatstes da ftta de bort»,
«afiad os nas montagens dos m dvtis certtfiiaaas.

comiTO©m albho gm side mmmaj ga-04b, padréo moe

DESCRICAO:

MESA: Tampo e » ABS CaerBonittiafeataiileoo estireuo} virgem. Isento de cargas minerais,
injetado na cor VERMELHA, datado de partas com fiange,com roso métrica M6, «<Majetadas
e, de travessa estrutural em nylo» *6 .f (W iam ida}aatBwda cora fftra de vidre, injetada m
mr PRETA Apticacds de Jamiiiado jnelamiiico 4e alta pressdo, de 08m«n de espessara,
acabamento taxtarfeade» na cor CINZA, na &ce saperier do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 6G8iwa flarpira} x 466»® (prefindidade) * 22mm
(altura), admEiindo-ss toterdada de até +/-3mm para Jargaia e profeudidade para
aftara. Mos n»ides do lampo e da travessa estrntural devem ser gravados o simbolo
internacionalde reciclagem. apresentando o namero idenBikadordo pofimen»,a identificado
*modeio FDE-FNDE”, e o nome da easpresa febricaste do componente tojeiada Nesses moides
também devem ser Inseridos datadores daptos mm msdo ~ratério de ténun de diametro
(tipo inseit}, indicando més e ano de febricagm Obs, 1 :0 nome do fabricante do componente
éeve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de saa prépria
iogoraarca.Estruiura composta de- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em foubo de ago cartono laminado a frio, com costura, secgdo ofetanga de
29mm x SSmnj, em chapa 16 fintam };- Travessa superior cwifeeeiesada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em fenuat» de *C, com sec¢do drcular,
diametro de 31,75mm (1 1/4*3,em chapa 16 Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a fria, com costura, sec¢do drcular, didametro de 38mm (1 XfZ% era cbapa
16 ("'snm jiorta-Bvros em jx&proptteno copaltaero isenta de catjps minerais, composto
preierendataiente de 58% de matéria-prima reddada m. recuperada, podendo tbegar até
100%, injetado na cor CINZA, As caracteristicas fiuKjotsais» dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no predato produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se M eraisctos na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE. No
molde do porta-iwros deve seryawtdo o s&nbdo Internacionalde reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo *moddo PDB-FHDE*, e 0 nome da empresa
fabricante do componente tnfetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério 4c 16mm de diametro {Bpo insert}, indicando més e aao de
febricagdo.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obri*toriam enie gra&do
por extenso, acompasijado oa nlo de sua prépria iogomarca.Fixacdo do tampo a estratera
através de- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de fenm}, - 06 parafijsw rosea
m étrica M6 {dianiefro de &»m}, kmprimento 4 7 »« (com toferfecia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda PMilipsFi3safdo do porta-lisras a travessa lau/tadinal atrais de rebites de
repuxo”, diametro de 49nsm, comprimento H}nim .Rxacio das sapatas C&OBtal e posterior}
aos pés através de rebites de mrepuxo*, diametro de 4,8nuB, CBiaprimeato 12mm .Porneiras e
sapatas em poipropitena copoltaero virgetn» isento de cargas minerais, fajetadas na cor
VERMELHA. Mos«oM «s te perneiras e sapatas devem ser gravados o sfmboto iam adonM

de fwddagem, apreantana» o HE®e» identificador 4e polimero, a idealfficacdo "modeto
FBE-FNDE".e o aen» da«apresa febricante do componente iajetada. Messesmoldestan *é «
devem ser inseridos datadores daplss «ws t»M«j*ratario de S ou 6mm de ifiSm etra (Upo
insert), indicando més e m s de labricagdio-Obs, "t. 0 soase do febricattte do componeitte dere
ser obrigatoramente grafada por extensa, acompanhado oa ndo de soa prépria
logomareatias partes metélicas deve ser apitada tratamento antifem igjitoso que assegure
resisténcia a corrosdo es» camara de névoa salina de na minimo 300 horas.Pintura dos
elementos metalicos em tiota em pé blinda Epayi/ Poliéstser, eletrostitica, brilhante,
paUmerizada em estafe, espessaram&iimade 46 micremetras aa a>rONA

CADEIRA; Asesst» e er.costo eir. poiipropiieno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VEKM StuA. Sos iKrtdes do assento e do encosto deve sergwaao osl«a»io

internadona! de reciclage», apresentando o admero identiRcador do poim ero, a identificacdo
'm odelo FDE-FNDE*, e 0 asme da empresa fabricante doaaapjnente injetado. Nessesmoldes
taiabénj devem ser isserldos ~tadwres dupios cwa miolo giratério de 16nun de diametro
(tipo insert), indiando mise mo de labncacdo. Meda, no encosta deve ser gravada s nome
PREFEITURA DO CRATO em impressdo tam popaSca, utilizando fintas compativeis asm o
substratom que fo i»» aplicadas (poiiprspileiso *etada) de modo que, apas curadase «as,
estas impressdes tentam feagio permanente, ndo s*8aiH lavaveis, sejam resistentes a alcoole
impossiveis de serem riscadas com as «nhas-0is, 1: 0 nome do fe&ricawte do asmptmente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado « ido de saa propria
logwi»rea.0bs2: O aome da f REPEffllRA DO CSATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonte Miiseo, com largara de sendo o tennn “P ffiF EIfOR& DO* na Beba superior e
“CHATO* na Bnha iaferioF.Bs6«tera em tubo de ap» «artwna iaarinado a frio, com costura,
diSmettro de 28Imm% eas diapa 14 (,I9mm}i3xa$da do assento e encosto injetados a
estratora atavés derebites de “repuxo*, diametro de 4,Sibib, comprimento IZm m Poatelias e
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sapatas em pottpropieuo «polfaero vitrgsnt, l« «» de cargas «taerais, iisjetadas «* cor
VERMELHA» fixadasa estratara afew &s <feencaixe « pta® «xpaosor.Nas «E te s das parteiras
e sapatas devem sergravais» osfaibeio iiitersaeteBaide reddagem,apresentando o BéaM O
Identificador do psMiaen» a Heatificagio ‘mode)» POB-PKDE*, e O ntuae da empresa
fabricante do cam ponés» injetado. Nesses moldes também dewan ser inseridos datadores
dupios com miolo yratario de 5 «n émm de diametro ppo itssert}, isdicaiida més« ano de
febricagiaOfas» 23 O ndrae da fisbricante do omnpsBeata deve ser ébrigatariaMenie ~a&do
por extenso» acompaaiwtaii «s «lo d* sua prépria fafBiaaw allas partes metalicas deve ser
apUcado tratamento aatifeFfBpES«» que assegssre Iésladacte a eerrssSa em «awsarade sévea
salina de ao minimo 33© hsnasPinturs dos eiemeatost metalknsem Untae » p6 hibrida Epoxi
/ PoHéster, eietrostatfca. Mbaste, paliaerUaia a» estufi. espessura afaiisa 40
mkTometras. m cor CWZAIECOMEMDAGE&I, aiTOM DO ALUNO de 33w a ISim JU
fornecedor deverd apresentar, aeasapanbada da sassstra do produto, a sepante
documentagdo técntaCataloge e/aa fcfder fornecidas peio fiasricaBte do ite * proposto paw
confirmacao de suas especi&afdes laW isas «rigdas neste Tens» de RefeféndajCertiffcado
de canferaudade / Deciara¢g3a(Ses} de Manutengdo da Certificacio, emitido pelo Oigaafemo
de Certificagdo de Prodat» - OCP, acreditado peio CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 1408é
(MOVEIS ESCOLARES - «BEIRA&S E MESAS PARA CONJUNTQ AUMO MDMDUAL"Lai»io
técnico que coprove a gsiaBdade da colagens do laminado de afta pressdo ao tampo injetado
em ABS, emitido por laboratério acreditado peio INMETRO aa ABNT NBR I50/IEC 17025 -
Requisites Gerais para CsBipetaBcia «te Laboratdrios e Ensaio e Calibragdo (descoiamento
espontaneo sob aquecimento, descolamento a * tracdo e descolamento sob tracdo apds
aquelmenio}B conjunto para atoo deve possuir Selo IHMETRO de Identificacdo da
Conformidade (de acordo com o Amem Dda Po rtai» iNMETRQ n2 401}. Os Selos devem ser
fixados na superficie inferior do assente da cadeira» e na superficie inferior da porta-
KvrosjDedaracdo emitida peto Organismo de Certificaco de Prodato - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em
compensado «aidado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas Montagens dos
modveis certificados, _
cosjinrrodoaiw o *esascaber*)m-osb,pabrido mm
BESCiUCAO:
MESA: Tampo em A8S (Acrflonitrilabutadieno estireaoj, virgem, isento de cargas minerais,
injetado aa cor VERDE» dotado de porcas tom Bange» com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0* (Poiiam ida] aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicacdo de teninado meiarainico de ate pressdo, de SMam de espessara,
tasturtzado, na cor CINZA (wer referéscias}, na Eee superior do tampo, colado
mm adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608rom (iargura} x 466mm (profundidade)
X Z2ibib (altura), aasaltBdo-se toieranda de até */- 3naa paia largura e profendidade e +/-
Im ra pare altura. Hos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o sinboio
internacionalde recidagea,apissertando o nimero M em ifiadordo polm enj, a fdentifeacée
“modelo FBE-FNDE", e o nome daempresa fabricante do componente Injetado. Nesses nwides
também aevem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de i6Bmm de didametro
(tipo insert), indicando taés e ano de &bricagio.Obs. 1 :0 nome do fabricante do conip«»eute
deve ser oferigatariaBiente grafado por exteaso, aa”atiado ou ndo de saa propria
logomarcaBstmtira composta de- Montantes verticais e travessa iongitudinai
ronfecdonados em tubo de aco carbono laiaioadio a fn~ cora cossura, seccdo oblonga de
29mm x 58mm, eu chapa 16 (X5mm}- Travessa ssiperlor confecdonada em tubo de apj
carbono iandnada a frio, com osstara, cmvado em feriwte de "C", a « s*c¢do dmdar,
diametro de SLfSmm (1 1/4"}, em cbapa 16 fljia m);- Pés cmfecdtmadas em tobo de ago
carbono laminado a frie» com costura, secgdo chwiiar, diametro de 38«® (i 1/2*), etn cbapa
16 CI,5ffi»}-Pom -liv«is e * poUpwjpSeno copoBmero is#ate de cat”s njinerais, composto
prsfereadaimente de 50% de matéria-prilua reddada aa recuperada, podendo diegr até
188%, injetado na cor CW m As caraeteristicas fuactersais, dimaisionais» d« reasttnda # de
uniformidade ée cor dewesn ser preservadas ao predat» produado com aatéria-priiaa
reddada, aditéttado-se ttterdad as na tanaMdade, a critério da Comisséo Técnica do FNDE. No
moMe do parta-liwos deve s«r gravado o s&nboio internadona! de reddagea»,apresentando o
nimero identia«dor do poftoero, a identificacdo “u»aete HI1-RSOE*, e 0 ao*ae da empresa
fabricaste do axnpmie&Se tejetado. Messe molde tatnKro tfeve ser inserido datador duplo
com miolo gratér» d# latnns de ditaetro (tipo insert}, iaficanito wés e ano de
&bricagdaObs. 1: O nome ds fabricante do componente deve ser ArigatorlaiBentse pafeda
por extenso, acotnpanhado oa ndo de sua prépria logoiiHrca,Wxagt{i do tfflapo a estralara
através de- 06 porcas garra rosca métrica M6 {dfaiaeiro de &nni}; - 06 parafasos msca
métrica M6 (dantetro de Sm «}, cm&pr*&ento 47mni (com totaineia de +/- 2iwn), cabeca
panela, fenda FhitUpsj“ixacSo do porta-livros a traves» kn”*mUnal através de rebites de
“repaxo”, d&metm &e 4,Umm, am prim eim iSiBislixap o das saps”*ct (froatal s posterior)
aos pés através de rebites de «puxo* didmetro de 4.to a, comprimento 1 2w »Jsn t*is e
sapatas em pollpapiiao cspaHa»ro virgem, isente de cargas minerai* injetadas na cor
VERDE Nos meWés das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo iuttamacdmai de
reciclagem, apresentando o nim ero IdeatiBiador t>peBmem a faie«tsficasdo ‘m aatio ¥&&-
FNDE*. e 0 nome 4da empresa fabrtoate do cmaponmtB lafe&doliesses arfdes tartaa
deve» ser Inseridos datatfa»”™ duplos cea »id o UiratSrio de S «t 6am de didaetra (tipo
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insert], M eando ®Ss e ano de ftferfcacdaOtas. 2 :0 uosae «lo feterfcaule do componente desre
ser dbrtgatoiaMeaa grafado par «tensa, aawpsnliaito m aio de sm propss
Ibgonvrarca,Nas partes m etiSeas dewe ser aplicado Hmtawm tt antifem ii{*aoso <pe assepre
resisténcia. a corrosdo em camara de néw» saiaa « na mintoo 300 barasjpsB&ira, «te
eleisiestos Metalicos era ttats em pé Wtarida Ep&&/ M iéster, eletrostatiea, brflhante,
poUtaerizada em estofe,espessaraafam a ée 49 «aeroitte®BS aa ear (3HZA.
CAaBEBRAiasseato e encoste em poipropiien» copoiaier« wrgattt, iseato de eaqps minerais,
injetados m cor ¥ERBE. DfeaeasSes, desigi e acabamento cotfar«  projeta, Nos aofcles 40
assento e do escssts deve sergravado o simixao msemactanal de reddagem, apreseataado a
namero identificador do patimero, a identificagédo “nwdeks FDE-RIOE*, e a nmm da essjwesa
fabricante do compensate injetada, tesas tadd.es também devem ser inseridos datadores
dispios com Btiolo gratério de 16mm de diametro ppo insect), indicando «nés e mo de
M m eagé«, Ainda, no eacosto deve ser gravado o nome PREFEITURA 00 CRATO« a Impressdo
tampografka, utlUzaadn tintas cosapativeis com o sabsttato an que fere» aplicadas
(poUpropiieno injetado) de modo que, apds eoradas e secas, eslas impressdes teafaai» isagdo
permanente, mo sejam lavaveis, sejam resistentes a Stcooi e impossfeeis de serem riscadas
am astinhasXJjjs. 1; 0 noas dofaM cante do componente deve ser obrigatoriam ente grafado
por extenso, acompanhado ou n&o de sua prépria logomarca.Obs2: 0 imam da PREFSTTUM
DO CRATO deve ser obrigatoriam ente graiado «a foiste Mmrn, cam largura de 5,7mm,seado o
termo PREFSTDHA DO*aa iinha superior e “CRATO" na Saha inferior Ssinitura em talas de
aco carbono laminado a fria, cota costura, diametro de 20,7mm,em chapa 14 (,9s3Bi}.Rxagio
do assento e encosto injetados a estrutara afiravas de reWtes <te’repuxa’, diametro de 4.9mm.
eotapria«» IZinmJPbdiitejras e sapatas etn poltpropfle«* «pafeaero wrgem» tsealo de
cargas miaerais, injetadas na cor IERBE, ftxadas & estrutura através de encaixe e pino
expattsor. Bimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devesa ser gravado» o sirohaio internacional de recidagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo 'modelo FDE-FNDIT, e o nome da empresa
fabricante d» camponeste injetado. Messes moldes também demm ser inseridos datadores
duplos coro miolo giratério de Sou 6mm de didmetro (tipo Insert}, indicando mése ano de
febricagdo-Obs. 3: 0 nome d« febrfcante do componente dewe ser <*rigatBrian*etlie grafado
por extenso, acompanhado ou ado de sua ptépria iogam arraifas partes metalicas deve ser
aplicado tratameat» M tfeiraginiso <peassegtsre resistéticsa & comssao em camara de névoa
salina de ao minimo 380 bows.Pfaiura das dementas metélicos em tinta «a pé hibrida £pa»
/ Mlésier, eleirostatica, hriSiaBte, poiimfifflada em estafe espessara wiaitna 4S
micrometros, aa cor QNZAUEOOMENDAG&.: ALTURA 00 ABMO de l46nt a 1,76bl0
fornecedor dewerd apreseatar, aaxspaaiiadd da amestia do prodato, a seguinte
documentacio tétFiea:Cataigo e/oufdder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmagcao de suas espedficagSes mintoas exi*das neste Termo de Re&rf«ia;C eitificad 0
de corfonnidade / Oeciaragio(Ses} de Manutencgéo «la Cettfficgcédo, emitido pelo Ot mstm
de Certificacdo de Fredu® - OO», acreditado pefe CSCHE-IWfSfRQ para ASffT NBR 14006
(MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CDfjiiNTO ALBNO ISOfV1PIALJa-»udo
técnico gq«e comprove a gwHdade da colagem do Jawwad» de afta pressdo ao tampo fajetado
em ASS, emitido por laboratorio acreditado peio WMEFRG na ABffT NBR ISO/IEC 1702S -
Reiyiisitos Gerais para Coiapeiéacia de Latwatorios de Ensaio e Caiifcragdo {desariamento
espontaneo sob aquecimento, descoiamenis a * tracdo e deseoiaiaeHi» srib tracdo apds
aqaediaeatojsO conjunto para atano deve pessair Selo WMSTRO de identificacdo da
Conformidade (ie acordocan o Anew Il ia Portaria IffM ifRO a8401).OsM m devem ser
fixados sa superfldte inferior do assenta &s cadeira, e aa superSde tafertw do porta-
livrosOedaracdo entidda peio Organisms de Certfficacao de Fradnto - OCR, comprovando a
correspondéncia do Certificado 4e Conformidade ENMETKD a» parajeto e espetificajao. Essa
declaracdo <few e~paicltsr os n<wjes das fefcrieaBies csasfwnentts iakad(M «» «b
compensado saoldado, mmes dos febrteaates da fita de iw d o, ustiltodos nas montagens dos
tndveismttiUcadas.

cmtamom am e {mesas caoeira)cia-068, padrAo n ««

DESCRICAO:

MESA; Tampo «a A8S CAcrilasitrilabatadiei» estbeno), wgem . Isenta de cargas minerais,
injetado sa car A Ztit, dotado de porcas com flange, cam wsca métrica M6, cxri“etadas e, de
truvessa estrutural em nyion *6.iT (Poilandda} adttlyado com Sbm de vidro, injetada na cor
PRETA Aplicagdo de lasjiaado »eiaiainico de aite jk«~o, de &”mtn de espessara,
acabamento ttmmtissaé», na cor ONZA (ver refcréadas), na &as saperior do tampo, colado
com adesivo bicoEipoaeate. DtmensSes acabwlas 6B8mm pairgura} X 466mro (p»ofenii<bde)
X 22mm (aStara), adislOado-se talerftoda de até */- 3mm pam larp aa e profeadidade e *f-
1mm para altura. Has iwiMestio ta«}X)e datrm ssaestrotur” devem sergravados o sin&oio
internadonalde reddagon, apres<sttando o w&mtem identificador do poFtnsero, a id eat# i~ So
’modelo HSE-FM BF, e o nome daempresaH hrkaate do componente Injetado, Sesses moides
tansSiém devem ser Inseridos da&dares dopios w a mioio j*atM o de 16mm de diametro
(tipo insert), iadicaudo mtse ar» de fafarfeagaoiMss. 1 :0 « do febricante do coswpooente
deve s«r obr%atariameBte graiado pw ~teusa, acompaniado ou ndo de saa propria
tagamarcajSstrafetta coaposte de- Meataiitas verticais e travessa ioagitediiaS
confecdtmados e® abo &e aco cartwna ianinaie a fr», eoa a s » , secgSo «Aia~a de
29msrt x SSrutt, éfTi d\sps 1# {1,51»»};- Travessa superior oonfecdonada em tabo de aj»
carfeoa» laminaas a frio, cota costara, carw«ie em formato de *C, coia » p io obro”ar.

SCCICrARIA MUMICIPAL OS COUCAG&0
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PREFEITURA DO

AN CRATO

diasnetre <t 31,75«®» (1 1/4*), eus cfapa 16 ("nanj;- Bfe cmfemutmam e » tubo de ago
cart»» lanriBado a fho, com eostara, seecde drcaiar, sU ffleas ste SSbibj (11/2), em eto i»
16 {»5m m }.Pica-il¥KB e » poilpropfieno enpaiime«» isesi» de cargas msaetais, composto
preferencialmente de 56% de «térte-priu» rm ctate « i «euperaia, podendo cfce”r até
198%, injetado na m r CINZA. As raractM istfcas fiw das”s, «Basassionais» de resisténcia e de
uniformidade de car deswa ser preservadas no praia» produzido coia isaténa-priusa
reciclada, adaitliMlo-se totertoeias na totsaidwfe, a «ritéria da Caasissio Técnica do FNBE. 80
molde do porta-Sivros deve ser gravado e sbnboio internacional de reciclagem»apreseataad« o
ndmero identificador do poEmetn, a identificagdo "«M del» FDi-FHOE', e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetada, Nesse moide taK Ejé* deve ser inserida datador aoplo
com miob gfratorfo de 16mm as didmetro (tipo inseri}, Indicando més e ao de
fabrieacdaGhs, 1; 0 nome do fabricante 4o caatpaeeitte deve ser nfarigstt&nanieiito

por extenso» acompanhado m nédo de sua prépria lagW BBim Fljacdo do tempo a estrutea
através de- 06 porcas ganra rosca métrica H6 {diiH jetai de finam}, - 96 parafitsas rosca
métrica M6 (diametro de 6aua), «<»prisnento 47mm (com tolerancia de *j- 2mmj}, cabeca
panela, fenda ftilpsJFBacéde do porta-Uwus a trasessa longitudinal através de rehftes de
"repuxo”, diametro de 4 ,flwn, comprinent» I0ram-Fixacéo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de repuxo’, diametro de -yfettn, comprimento ~*m m Jonteiras e
sapatas «ta pofiprspilens copal«»« vtrge», isente de caijps minerais injetadas na cor
AZUL ffes moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo interuadonal de
recidagan, apresentando o nimero Identificador do poifaero, a identificagdo “modelo FDE-
FMSE", e 0 nome da empresa fabricaste do componente iajetaéoliesses moHes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 oh 6bb» de diametro (tipo
insert}, indicando Més e aso de ftferfeacéo.Oiis, t. 0 msae do iabricante do componente deve
ser obrigatoriam ente grafedo porextenso,acompanhadoeu ndo de suaprépria iogomarca.
Nas partes M etalicas deve ser aplicado tratamento antifenruginfiso que assegure resisténcia a
corrosdo em cansara de a« o a saftaa de nom inte» 300 horas.Pintura dos elementos metalicos
em tinta em poé hibrida Epéaxi/ Poliéster, eietrostadca, brilhaste, polimerizada e® estafe»
espessara minima de 45m aom m m nacorQSSZa.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropBeno copsim ere virgem, iseato de caigas anaerais,
injetados na cor AZUL Sos snoldes do assento e d» encosto devem ser gravados o sfinW o
faternacional de redclagem, ap»»seatando o nimeroid entifiiad or do pottmero»a Mentificagdo
'modelo FDE-FNDE', e o notne da «mpresa felitifeanfe do componente »Jetado. Nesses moides
também devem ser Inseridos datadores daptas coet naolo giratirio de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e aao de fabric” o, Aioda, no encosto deve ser ~avado 0 some
PREFEITURA DO CRATO tm impressdo tampogréfica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (polipr~siietio iBjetada} de modo que, apés catadas e secas,
estas impressdeswabam fixagdo permanentei ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de sere» riscadas cm as unhas-Obs. 1: O aoaie do JabrieaBte do ajBjpoweate
deve ser obrigatoriaiiseate grafedo por exEHiSo» aoanilWsiiado oa ndo de sua propria
logomarca.0bs2: 0 nome da PRHAITURA BO QIAW) deve ser obrigatoriamente ~a&do na
fonte Musgo, eons Jarguia de 5,7aua, sendo o termo “PRIFEFTORA DO" na Unha superior e
'CRATO” na linha inferw-fistnitiiM em tuéo de aj» cariwna laBtiaaie™ a frio, com costura»
diaraeira de 20,7mm, em Aapa 14 (W aanJteido d® asenK» e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo’, diametro de 4Smm, comprimento 12mm Ponteiras e
sapatas em poliprojsieao «{»tSjBero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
Km U Im das & estrutara atravfe de eneajte e e~nssr, N® moldes das ponteiras e
sapatas deve» ser gravados o simbolo internacional de reddageis, apresentando o nimero
identificador do poMaero, a ideatificaci» ‘'modelo fOE-FNOE", e 0 noa» da empresa
fabricante do cnjapeneate injetada Nesses «toldes taaa™M devem ser inseridas datadores
dapSos cora ndoio pratario de 5 ou 6mm de didametro (i jo insert}, indicando més e ano de
fabricacao.0Ohs. 3: 0 notae do fatorfeant* do componeufie deve ser obrigatoriamente grsa&do
por extenso, aconspariiado 0a ndo de sua proépria iogoaiarealias partes metdlicas deve ser
aplicado trafameiH» aadferragsnoso tpe assegare resistisaa & cowosto emam arz de névoa
salinade m mmimo 300 borasMmam dos etetaeutes metalicos etn tinta em p6 hSm da Ep&d
/ Poliéster» eieteostatica, brilhante, jMitaerizada ea estafe, espessura mfoiisa 48
microtDetros, aa cor CSMZARECOMIKDACAO: ALTURA BO AWHO &e lIS9m a I*Stn.0
fornecedor devera, apresentar, acompanhado da aatostra do produto, a s”aiate
documentagio tfcsséca;Calakgo e/eu folder fornecidos pelo fitakaate do item proposto para
confirmacdo de suas especticagdes miaimas exi*das neste Termo ae fefsréncia~erttflodo
de conformidade / Oedaragdo(6es} de Mauutencao da Certificagéo, etnitido peto O r*nisn»
* Certificagdo de Produto - OCP, aosdHado peio CCCKE-HWIBTRO para AS»T N BR 14006
{M OfEiS ESCOIAWS - CADEIRAS E MKAS PARA (X»H|UKTO ALUNO BTOWVIDUAI},-laado
técnico <Joe comprove a «juafidade da colagem do laminado dealta pressdo ao tampo Injetado
etn ABS, emitido por laboratério acreditado pelo tNMETRO aa ABNT HBR ISO/EC 17025 -
Requisitos Gerais para Coispetéacia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (desooiaBKnm
espontaneo sob squedmesm, desaMswmi» sob tragdo e descolamento sob tragdo ap&
aquecimento}# conjunto para aluno deve possuir Selo IMMETSO de Uenti&acdo da
Conformidade (de acordaca» o Anata 8 da Portaria HMETRG Bs 481). Os Setas devem ser

amum m sapertcle inferior do assento da cadeira, e «a superSde inferior ds porta- i

| liwssjfiedaragdo esiiMa pelo Ot"stisn» de C et~ c”~ o &e Pnsdatn - OOP, cosnpwaHda a
j correspondéncia do CgtiScado de Conlantiiade PBiffiTBO a» e es"seciftcaydo, & sa

mzimmmik muhicipaim eaucAgUa
Teies Mata &gQg;451S-27S/Cratc. O «arth8r>t<
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declaragdo deve expldttr os nanes dos ftfarlcasites das componentes iiijaadfls oa en»
compensado moldado, »«nes dos fabricastes da fita de berao, ulilixados nas nj»itageas dos
labw is certificados.

WIsA ACisSfii» P4 S PI*iOA SN CADEIABE ROBASIK 8 ] -Ma-82,PABRIO W BE
DESCRICAO:

MESA: DtmeBsSes: 6WS x 900 x 760nam (Lx C x H ) Tampo em MOP,«®s espessurade 18*1»,
revestido na face superior em hasiBadd m ebadiieo de ata pressaa, Olnws de espessara,
acabamento textamad», aa cor CIMZA (ver referéncias), camas arredondados («safa***
projeta). Revestiateata na &ce inferior eia chapa de baiaacea®E«H» (contraplaca feaéiiea) de
Qfimm. Aplicagdo de porcas jpnra «m rosca taéteica M6 e «B»pricietite Mau» (ver
detalhamento no pr»iet»), DiImensfies acatadas 906mm (latina) %6 » * « fprofimdkiade}x
194nwna (espessura), adraiindcMse tolerancia de até “m(= 2o«a para largo» e ptjfiaaUaae e
e/~ Irnm para espessura-Topos encabegcados cani to de bania teratoptistica extradada,
confeccionada em PVC (doreto de polviafia); PP (>oispropieB»} o« PE ipolietileBo), com
*primerA m fa® de colagem, acabamento de sapertde iejEtwrfeado, oa cor AZIH. (ver
referéncias), colada cs» adestro "HotMeWng'. Resisténcia ao arraneanseMo infiim a de 70H.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3»!» (espessara], com aderdoda de +/~ ftSnun
para espessura. CeatraM iar ponto de saido e término de apScagSo da fita de bordo no posto
central e do lado opost» & tarda de cauta» com o asuarte. 0 ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espagos ©a descolamentos que facilitem sm
arrancamento Estruturs composta de- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em taba de ago earboao laminado a frio, aw i costura, sec¢do «Wan” de
29mm x 58imti, en» chapa 16 (15nnn);- Trawssa superior coafecrfanada em tsam 4e aca
cartono laminado a filo, casa costura, curvado em formato de *C, com secgdo circular,
didmetro de 31,75«bd (1 1/4*), em cbapa 16 (1 3 »»);* W's confecdonados em tubo de ago
carbono laminado a Srio, cam costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa
16 (I,5mm).Fijtacd0 do tampe a estrutura através de- 06 porcas garra rosca métrica M6
{diametro de 6tmn); - 06 parafusos rosca métrica Mé (iSaaietto de 6ntm), comprimento
4?joia (com toleranda de */- 2inni), cabeca paneb. fenda ftittpsJFixacéo das sapataspantai
e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4Emm, com primam
[Zmm-Ponteiras e sapatas em poUpropfleno copoiimero virgem. isento de cargas minerais,
injetadas nacorAHJL, fixadas a estnatara através de encaixe. Dimenses, design e acabamento
contonme projeto, fios moldes das ponteiras e sapatas deve ser pavado o simbolo
Internacional de redelagea, apreseasando o nimero JdesiiScader do pdmsem, dataaor ae
lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificagio "medeio FD&-FIDE* e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetada Nesses muides também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratéria de 5 oa 6mmde diametro (tipo insert), indicando mése
ano de taftricacdi.Obs. 1; 0 eame do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria SoganiaMajfas partes metalicas
deve seraplicado traia® «!» asttfemiglnaso <peasstgare remstémi» & corrosdo em caiaara
de névoa salina de na «faisao 308 horas. 0 pau de«ifisn”araeeto deweserde RIOe o g™au«e
empolameisto de”e ser de dO/tiiPlatms 4ls desmniiss metilicos em tinta em p& Wbrida
Epéii / M Jéster, eletrostiSea, brilhaate, polffisjzada em estafa, espessura infasiaa de 48
mtcrorretros na cor (MZA O fomccealt devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a segislate dacunt*atagda tocniea:Cal&!f» g/«tfiid ir fomecidos peto fabricante do
item proposto para confirmacdo de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referenda;Laudo técnico que«Bpfave a fjaaldaite daa ” e i» ifaifits de bordo,emBido por
laboratério acreditado peio CGCSE-NMKTEO pais maSmcad dos ensali». desotos na ABST
N8R 16332 (M OVSS DE M aBSfM -FITA DE BOBDA E SMS AKIC~OES -RfigOISTOS E
METODOS DE EMSAIG)*€£rfi&a<i© do prtxesso de preparacdo e pintora em suiperficies
metalicas ~emUas por Orgamismo CertificadoracreStedo pelo CSCRE-IISATBO paia a ABNT
N8B 8094 (M ATESIai METALICO REVESTIDO E HAO REVESHQO - CORROSAO fOR
EXPOSIGAO A M CA Sausa - METODO DE ENSMO), 8BNT 8BR » 5 |MAaTHim
METAUCO 8EVESTBO E MAO 8EVKTIDO - CORROSIO P08 EXPOSICAO k ATMOSFESA
Oiaim SATURADA - METODO DE ENSAIO), ASNT K8R 10443 (TWTAS E VS9KZE -
DETERMINAGAO OA ESPESSURA DA PELICUIA SECA SOBRE SHfEWIOES SISffiK -
METODO DE ENSAIO)e ABNT NBR11003fitNTAS —B O T !i« « 10 DAADERTFICIA).
com m rodo professor{mesaecadeira)gp-o0i,?aitéo mm

MESA; Dimeasdes: 6S0 x 1208 x 760nun{L x C* H) Tatnj»em MDP de 18 m , revestido na
face superior em formica 6,8 mm de espessurae aa face iaferforen chapa de balanceamento
d* 0,6 mm-Painel Erootal em M SP com espessura de 18 mo, revestido nas dias faces em
laminado »eiaiaiBleo ae baixa pressdo - BP,acatemwito fhwt, aa cor CINZA. Estrutura cinza:
Montantes verticais «Mrfeccionaitos em tubft de ago carta» laminado a frio, asm costura,
seccgdo oblonga de 29 mm* 58 ram, em chapa 16 (1,5 mro). Travessa superior confecatarada
em tubo de ago carbono laminadoa frio, com costura, curvado em formato tte *C , mm secgdo
circular de 0 =31,75ram f11/4”), em daspa 16 (1,5bhij). Pés «m fcccton”«s eus tab© ae aco
carbono laminado a frio, com costura, secgdo drcuiar de 0 =38ram (1 1/2*),ei» dtaj» 16
(™'nun). Travessa toagtstfiati «ufeedanada em tabo de aco carbtmo iaminado a frio, com
costura, secgdo se»i-oH«s”™ de 25*60 mm, es» chapa 16 (1,5 Bim). Ponteiras e sapatas em
polipropiea» «polimero wrge» « sem cargs, iajetaias m mr CBE4, ftcs”s a estratura
atrawésde ea«Ixe,

CADEIRA: Assente e encosta em poliproetaso co ix A n» wrset» e seca cargas. Injetados,
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aioldadss anatoBicaBjeatt, ptpwM atos na cor CINZA. Dimensdes Asseste 408 X 43flB«a (t
X P} Encoste: 3% X »Sm « {L x HJ. Estrutura ciwsaera tuba ae ago carbono Imstim&o a frite,
0 » costura, 0 28,7 mm, em chapa 14 fl»9 a»}. PosEéras e sapatas em potipropiicao
wpolimero virgem e sem cargas, Injetadas *» corQ SZa. Ateara da assento ao cfao 4 Stes.O
fcrneceder devera apresentar, acompanhado da ataostra d® prodain, a segaste
doeweistagédo técnlic* Catdlogo e/eu felésrfarneddos peio febricaate do tem proposto para
canftfimacdo de ststs espeettfiagSes isiBimas exfglias »es» Terrao de ReferissciaiLaada
técnico que comprove * qualidade da colagem &s fite dte t»wte, esttido por iaéoratério
acreditado peio CGCIB-IMMQgfEO para realisagdo das «safes descritosna ASM* N BR 16332
(MOVEIS DE MABEIRA -FITA DEBORDAE SOM AMIJCACTIES -W piSSfO S E METODOS DE
ENSMOQ],-Certificado do processo e preparagdo e pintora em saperfides aaeidBests emt&te
por Organismo Certfficadw acreditado pela CfiffE-ISMEISO para a ASfiT NBR 8094
(MATERIAL METAUCO REVESTIDO S M&0 tm ESm o ~ COtKGSAfl POR EXPOSIGAO i
NEVOA SAUM. -METODO 0B ENSAIO), ABNT NBR 8095 (M &T SttA L METAUCOREVESTIDO
E »AO REVESTIDO - CO1S0SAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ASNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERfICSES ROGOSaS - METODO DE ENSAIO) e
ABNT NBR11003fTiSTM — DETERMINAGAO DAADERENCIA).

conjunto de refeitd ko com mesa com tampo injetado s i -m mm tAsnm k
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.

RECOMENDAGCAO: ALTURA DO ALUNO &e 133» a i,59m. Me» composta por tampos
raoduiares, tampo injetado em termoplastico a base 4e ABS saturai, com pigmentagdo,
superfide iisa, sem brUbae com formato retangatar na cor venaeBsa, formado por 3 médulos
que se fixam a estratara par meio de encaixes, sendo 4 eacaisses nas laterais da mesa £2&
cadalado) e 3 encaixes centrais por médulos e 4 paraftisns por aédalo. Apés montada a mesa
mede, aproximadamente, 1830x810n»ia e tem 640mm de ateira, coei variagdo das medidas
en»até 5%. A estrutura deve ser formada por a « «jaadr» lataicado em tubo de ago de segdo
2to48miB com |2n>m, compest» por 3 travessas e 2 cabeceiras. As peruas devem, ser
fabricadas em tato de aco diametro aproximado de U./Tnu,9wo de parede e encaixadas
seta o uso de parafusos, Ha extremidade inferior de cada pé existe uma sapata coro reguiagem
dealtura paia nivelamento da mesa, fabricada em polipropUeno. Todasas pegas m etélicas que
compde a mesa recebem tratamento anticerrosive e pintura em tinta epoxi.

CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto esn paiiprapileiio copoliraem virgem, Isento de sar”s jaitieraSs, injetadm
na cor VERMELHA. Biilaensdes, design e acahaments conftir»e projeto da cadeira do CIA-04B
FDE-FNDE. Sos moldes do assento e do encosto devera ser gravados o simbfsia internacional
de redciagani, apresentando 0 ndmene identificador do polia»», a «3eattfkafa® "modelo
FDE-rNDE'. e 0 nome da empresa fabricante do componenteinjetado. Nesses moldes também
deves» ssrinseridos datadores dupkxtcom misto p ialw o de 16bbbde didmetro (tipo insert),
indicando més e aao de Miricagan. Aitxb, no eacos® deve « r gravado o nome PREFEITURA
DO CRATO e a impressdo aatpiig rifiia, ntUizsodo tin te compativeis «sn a substrato emque
forem aplicadas de modo q«e, apds curadas e secas, estas impressdes tetsisam fixacdo
permanente, ndo sefatu iavave& sejam resistea®« a atcool e dapossivefe de sereis risadas
com as uuhas.

Gbs, 1:0 nome do Sbricaate do componente deve ser obrigatoriamente j*afedo porextwso,
acompanhado ou néo de soa prépria togomarca.

0bs2:0 noase da PMEFHTu4a DO CHATO deve ser obrigaioriamente psEd o na fonte Museo.
com largurade SJam , sendoatem » « PKFBTO M D ff’ nafitiia st*wriore "CRATO*aa Briia
taferior.Estnitara em mho de ago carfeotM laminado a & », tmn costssra, dlantetro de 20,?ima,
em chapa 14 (L.Cnunlaacéao doassentoe eocostsi®itass d estrutara attavfe de «iates de
“repuxo*, didmetro de 4Asm, comprime»*» i2n«nJPoiffilras e sapatas em poliprepiiei»
copoilmerovirgem, feea» ae car”™s minerais, iajetadasja « r VESMEM A, iscadas a estratura
através de eacase e pino expansor. Dimensdes, desiga e acabamento mtdotme projete da
cadeira do €|A-048 PBE-FMBE. Nos moides das ponteiras e sapatas devem ser gnawad« o
samboio Internacional de faadagan, apresentando o nimero tdenti&ador do poitmero, a
ideatificacéo ‘ modelo FDE-PHDB’, e 0 mine daempresaarScaa« do componente injetado.
Nesses moldes também aevem ser inseridos datadores daptos eon» m M» ~ratdrio «te S ou
émm de didmetro (tipo iasert), tadfcaudo més e » o de febrfcs"Eo.O»s3: 0 mme do
fabricante do componente deve ser oix~atMtUBetttz’ gmtaao por adm sa, aam patarnaiten
ndo de sua préopria logcmmxaMas partes metdlicas deve ser apiicado tratamento
atsttfem igiBoso «pe assegure resisténcia a «irresio em camara de névoa salina deas santa»
300 horas. Com apresentacdo de catilogojPelo feto de as padrbes dimensionais estarem
relacionados as estaturas dos individuos, embora a aonsa ABHT ff®8 1400&2S508 ndo seja
aplicavel ao mobffiario para «feitério, ela pode ser utteda aa» «faiénda para a
elaboracédo dos projetos das mesas e das cadeiras para refeiarias eseoiares.0 fornecedor
devera apresentar,acompanhadodaamostrado.preautQ, a seguinte doonaentacé»técnica:
Catélogo e/oti falder fdrneddos peio Sbricante do te a proposta para confirmacéo de saas
especificacbes minimas «agMas neste Termo de itefefé»da;Ceraficado do processo de
preparagao e pintara em superficies metélicas emitido par Organismo GarttficadoracM &ado
peio CGCRE-KMETRO para a Afik T NBR 8094 {M ATERiAi METAUCO RBVESTIDO B HAD
REVESTIDO * COmOSa0 POR EXPOSICté A NEVOA SAUNA -METODO D8 EiiSaiO ), ASM?
NBR 8095 im m m i METAUCO REVESTIDO E SAO REVESTIDO - CORROSAO POR

SCOKTAmMA MUNICIPAI DE EDUCAGC&0
mfea Tso » i.caM & ~Cgfe-8.g5" 28" Ctatei,
Tatfatmm:* SS AVIBSEHSHOSS Wwww:mmm .<xMbr
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EXPOSICAO AA TW SFila tfisia SAW Rafi'-MEK©O BB «SA{0)7 «T » 1 16443
(TISTAS | WSMSES - BHIWWACAO BA ESPESSURA DA PEIICBLA SECA SOSSE
sm Ewtcm moosxs - método de ensaiq) « abkt hbr 11003 (tintas —
DBTERMtMACAQ BAaBgIM Q ALl

COSPIFEOM REFEITORIO COM M8SA « TAMPO ISETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DCABSCOM 8 CABSfflas.

EECOMgKDAGCa&Qi ALTBM DO ALUNO de 13® a )& jifesa composta por tampe»
awdalares, tampo injetado em termoplastico i base de A8S aateal, cara psgtsetoaca»,
saperfide lisa, se» brilho e « » foraja»» retaagular na cor azta fcte, formado por 3 médulos
que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 eacaixes aas laterais da mesa {2 sfe
cada lado) e 3eacatas «Bfcafe por»éasaos e 4 parafusos por jBOdssk». Apés montadaa mesa
mede, aproxiBjadaaentt» 183dx810n*n e tem 760mm de atera, com variacdo das Hieaidas
ei» até 5%. A estralara deve set formada poraa qaadre febriesdo em tubo de ag© de secio
20x40ram eras l,2inm. composto par 3 travessas e 2 cabeceiras, As peruas devem ser
fabricadas em tal» de ago ifiim etro aproximado de 1I/Z"x0,9iam de parede e encaixadas
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe umasapata com regalagem
de altara paraow tiaaw te damesa, iabricada em polipropilem Todas as pecas m etélicas <pie
coHspde a mesa recebem tratamento aatfcorrasiro e pintaraem ffata epaxi

CADEIRAS (8 UNIDADESN

Assento e encosto em p&Bpm piteu copoMmem virgem, Iseot» de cargas uanesals, iajetadas
nacor A2LL Mos moides do asseia» e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de recidagem, apresestaudo o aumero identificador do polimero, a JdentEfcagii» * modelo
FDE-FHDF, e 0 amm da empresafabricante do componente iajelada. fiesses moldestambém
devem serinseridos datadores duplos com miolo giratériade 16m® de diametro ftipa insert),
indicando més e atta de fa&rteacdo. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome PREFEITORA
DO CMTO em im pressédo tam pograica, utjizaado tintas com pativeis com o substrato em que
farem aplicadas CpoiipropieBO injetad o) de nwdo <pe, apds curadas e secas, estas impressdes
tenham fixagdo permanente, nao sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e im possiveis de
serem riscadas cosa as Babas.

Ghs. 1:0 nome da fabricante do componente deve ser obrigatoriamente graiado por extenso,
acompanhadaou nao de sua prépria iogomarca

Gbs2; C nome da PREFEITORA DO CRATO deve ser obrigatoriam ente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mni, sendo o tertn® "PREFJaT OEA DO” naSubasuperior e ‘ CRATO" na liaita
inferior.

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, eom costura, didametro de 20,7aun, em
chapa 14

Fixagédo do assento e eticosio injetada a estrutura ateavés de rebites de “‘repuxo* didametro de
4.8nw,comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em pofipropiieno copolimero vagems isento de caigas minerais, Injetadas
na cor A Slt, fisiadas a estrutura através de encaixe e pfeo expaasor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projete da cadeira do CIA-06B FBE-FitDE. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devera ser gravados o simbolo isteraadoBal tfe rtéctagem, apreseaiasilo o alimero
identificador do polimero» a identificagdo "modelo FDE-FSDE*, e o nome da empresa
fabricante do componea» injetado. Nesses moldes tanasiM devsm ser inseridos dasadores
duplas com rateie “ratério de S oa 6mbs de dl&Betro [Spo iusart), indicando més e ano de
fabricag&o.

Gbs. 3:0 nmne do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafeda por extenso,
acompanhado ou ndo de sua. prépria logoiaarca.

Mas partes metdlicas 4eve ser aplicada tratamento aaSfem ij*iwso <pe assegure retiselnda a
conrosaoemtaiaa» de névoasaUnade no m inim o300 haras. Craaapreseat™do de catatoge.
Peio M s de s patfcées dimenstotals estoein rekckwados as estafaras das IndivWaos,
embera a norma ABNT NBR 1400&2008 néo sejaapidivelw nwWBart# para refeitorio, ela
pode ser «tilm da cotno referéncia para a eiataacéo to projetos das mesas e das cadeiras
para refeitérios escolares,

0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
dscameatacdo récnica:Calal<jgo e/m fojder fornecidos pele fabricante dotem proposto para
confirmacdo de saas espedficaOes mimiBas e lid as Mste Tens» de ReferénciaiCerOficado
do processo de preparagdo e ptatura em superficies metaicas esraitid® por Orgauismo
Certiicadaracreditado pelo CGCSE-BIMETRO ~ra aABSTW 8894 {MATEMALMETIUCO
REVESTIDO ENAQ REVESTIDO -CORRDSAO POR EKPOSICAO 1 NEVOA SAUNA -METODO DE
essaio), mm »s 8895 (m aterial METAuco mmsmo e ndo Mmmm
CORROSto POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDASATURADA -METODO DE EHSAIO} ABNT
NSK 10443 (TINTAS E ¥ERH I - DETERMINAGAO DA ESPESSUKA DA PELICULA SKA
SOWIE SOreRfiCffiS SOCOS4S - METODO DE ENSAIO) e ABKT NBR 11083 (UNTAS —
DETaiMINACAO DAADERfiIMCKj,

stctfTMIA tmmmm.m emcMAo

(m m asriam

CONf.

ur

vV E i/

113

“



seiitete mimm . i- §Tr\ < j@nS » A"t yTe.
Mtouoc««! | CRATO

LOTE 09 - COTA RESERVADAPAIA MEE EPP

um

81

tsmxmcéao

QUABS8.8 BRANCO,M UJKBO 2,75X i,28*i (L % HJ; ««nstebio ta &ce faw tai«a laminado
*BelaH»Bi5 de alta presso teusa qaadrlailada» laa» fespessiam}, tpadrfciiiado de SXScta,
cor branco ferittsaEis. A &ce posterior im eri ser iw esiida mm Aapa de M aBceasw *»
contja-placa de iOwsa {M BP} versa. Todos as bordas do poisei devsrao ser revestidas em
aluroisio fixadosa » n étei, cot» 68 foito) saportes de fixacfc do psfeeiew aps SAE 1008,
eaidsapa 14 {1,9b®}, dobradas. Conjoat» pa»a fixacds das suportes do painel eonsposto de
16 paraiwos de ago, UctmmSzaadm, r*Kca itiétrta, cabeja dUndrka, fenda siin~*s, M6
(diametro de ésan») X létaia (comprimento) e 16 imcbas para parafisos M4 ISiam
(comprhneoto} e 8 tataas de Hy&m tipo SIO-Caija metafica eas dapa 18 {1,2bshs3, ago
galvanizado, com 967iaaj de ajaprim enfi}, dobrada Fediatnento das duas extremidades da
eaSia e a etapa 20 {8 ,9sisi), aco galvaidzada Bn tu» dos etew nts» tnetaficosem tteta em pé
hibrida EpaxIl/Poliéster, eletjtiistatira, brilhante. paBm erSzadaeniestafe, espessura minima &
46 nacrometros, cordma. Todas as medidas sa® especificacGes aprtodroadas, podendolaser
uma variacdo de até 2% para mais ou para toenos.O lomecedar devera apresentar,
acompanhado da amostra o produto, a seguinte documentacio técnica;Catitago e/o«W der
(bmeddos peio M uieaate as «tem proposta para«jjifinnacao de saas especificacdes m inteas
exigidas neste Termo de Referéncia;

LOTE 10 - AMPLA PARTICIPACAO

item

spiciw ag¢lo

QUADRO BRANCO, MEDINDO 2,75 X 1,20*« (L X H): RwesBéo na fece frontaS em lananado
m elainfaia» de alta presas iaasa quadriculada, lia » (espessura),quadriculado de SXScm,cor
branco brilhante. A lace posterior devera ser revestida com chapa de balanceamento contra-
placa de XOntn (M DF) verso. Todos as bardas d© painel deverdo ser revestidas em aluminio
fixados com rebites, com 08 (ottn) suportes de fixagdo do painel«a ago SAE 1008, em chapa
14 (1,9im n), dobradas. CoRjanto para isa¢cda dos suportes da painel composto de 16
parafusos de ac% idcrama&zaaos, rosca métrica, cabega cilindrica, fenda simpies, M6
(diametro de Smm} X Ibmtu {«jinpiilaeatol e 16 badsas para parafusos UB, 15b»
(comprimento} e 8 buchas de Nylon tipo SIO.Calba metalica en» dsapa 18 {lia a }, ago
galvanizado, com 967b>» de comprimento, dobrado. Fechamento das doas extremidades da
caiba em chapa 20 (0,9mm), aco gaivanizadn. Ralara dos eiementos metalicos em Unta em pé
hibrida Epoéa/Ptatoéster, eietrostatfea, brilhante, paBinerizada em estufa, espessura minima de
48 mfcrometros, cor dm a. Todos as »edidas séo especificacdes aproximadas, podendo haver
uma variagdo de aié 2% para mais m paia «ej»0s.G fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte docsmemagéo técnica:Catalogo e/es felder
fornecidos peio fabricante do item proposto para confirmacédo de suas especificacdes minimas
eia0éas oeste Termo de Referaoda;

LOTE 11-COTARESIK¥ADA PARA ME E EPP

[TEM

81

ESPECIFICACAO

BEKCO WFAKmM CGM COLCHAQO: Berco infeatll e» MDF mm grades na cor branca, ndo
aabravei, com rodfatesIMMESSOES E TOLERIHCIiaS,- Com pritaento: 1200 mm &/-10 w

Eargara: 670 mm ff- 18 stuB'- Altera das cabeceiras considerando a estnitura tabular: 900
mis (+HOK- 10 ram} sem considerar o rodfcla.CASACTHISTICaS* Sete do INMETRO;*
Estrutura metalica em fermato de "O* invertido para sasientacdo das cabeceiras e das grades
laterais, confeccionada eus tubo de ago carbono, secgdo drctdar de 1 1/4", em chapa 16
(15nun), com curvas aos cantas superiores. Barras horizontais superiores» distantes das
cabeceiras, de modo que estts se configure» cmm aigas para cGaducdo do berga Raio de
curvaturado tubo de IOOmm (+ou- Snun) considerando o eixo do tubo.- Estrutura do estrado
em tubos de ago carbono, secgdo retangular mm dimensdes de 40 x 28aua, em dsapa 16
{Il,5iain].aase do feenpe [estrado) era dapa inteirica de MBP, com espessara de ISmns,
revestida nas duas faces «b laminado m elaaifcics de taixa pressdo {BP} na cor branca.-
Sistttaa de nefaiagem de aliara do estrado por nsei» de parafusos M6 e porcas soldadas
Interaam ents No topo dos tabos da estrabos do estrado, 4jiist» do estrado em altura em no
minimo trés (03) pesi¢des, somente por meto de ferramentas,” Grades laterais issas
confeccionadas em MBP, com espessura de 20aaa nas parteshoifeoatais, e ISnua aas partes
verticais, revestidas aas duas foces em laminado meteminico de baixa pressio PP},
iexturfeadc na cor branca.- Cabeceiras em MDP. em formato retangular, espessura de 18mm.
revestidas nas Asas faces era laminado M lananico de baata presséo (BP) textartado, m cor
branca.- Mas pegas de MDP as topos derem ser encabecados em todo perimetro com fita de
bordo de 2na», com acabamento superficial liso, asfaica, «a a»«sa cor e tm aiidade do
laminado- te stas ostadas configM-atid» acabassatte mreélaéaéa,- Qsiatm rsdidas para
pisos firtos, coat sistema de trawas por pedaiinjetadas em aylaa«iai*ads etm Ifera deyidro,
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con* eixos de aco, rodas duplas de 7Smn, injetadas em, W H com capacidade de 60kg cada.
Banda de rodage» « « poltaetano iH}etadej2s® aataétt de rasca «étrica. Sistema de trawas
aos aois ssntidos, tanto m rodage«*comom gim aimuésde jreesBfc»i» tw i@Bca Bxos mm

sistema as rosca M it.* Fssacdo dos rodizios as estretsiras metélicas, por taete de portas

internas aos tsa»s£stas porcas podem ser soidsdas « a etapas soldadas na parte iaterna dos
tubos.0 fornecedor Aemm apresentar, acompanhado 4a amostra do pred»to, a segalnt»
documentacéo téejiteaiCataksgo e/an foider fem eddaos peto {abrteantedo te » proposto para
confirmacéo ae s«as«peciaeatfes minimas epaedas neste T e ta» de Kefetfncia; _
CAMINHA BMPUHAVEIM tt CRIANGCAS: lew , iaw i«i ssnatsiada aaw fe de eacame, sem
veia-o e psfidmos,CAMACTBSISTICfiS: Permite em ptitatKHito, daas cabeceiras Inteiricas
injetadas em pslipropie» virgem (PP ndo «cidades] tectnrilado, cada cabeceira contendo
dois pés em suas extremidades, cavidade superior paraem jpiiiBiBeBto de maximode 35mm e
minimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento das wSrn nmx pés das criancas,
formata dos pés w s extraslidades para inasar estabiiidade da cansa evitando tombamentos e
acidentes, feros pa» escoar HfeptdéiK» ao centro da cabeceira dmm conter ata parta
inamadeiia de daiaetr» hmbib» d« 65mm cota ftw s para escoar Mtpidos que permitam
higienteagao t»tai com agua, ponieiras dos pés e » borracha antiderrapaate sranlesforfca de
m minimo S mm ntadco, aplicada sob pressio e protegida castra arrancamenta por borda
plastica» fixagdo do tecido ca cabeceiraatravés de 8 pinospequenos que servem comogaias e
5 pinos grandes mm feacdo de se encawar a ama travessa fazendo «ta sanduiche «ale o
eofjjuntB é travado pordam travas elasticas, todos os itemsinjetados em PP, a cabeceira com
borda de 45iwb e espessura de 3 raia, e”m iaialatealfonBadapordiiasbwrasdealniBaws
de liga 6063 cam espessura de 159mm resistente a asrrosie, tadtiswe portm sdo, wmiaadee
salinidade, a barrade alum inio devera se encaixarm cabeceita de ferrua que sdo sesota por
m mimmo 40 ram, tela urazadaem tecido 100% poliésterfa¥a«eicom tratamento, antifiitiga,
antibacterian», andebama, antjoxidaate e isento de dalatos. Acabamento «»liado por tem »
fusdo em toda extensdo uniferxaéitteBfe, largura »falsa da solda 20mnj,D!M ENSOES E
TOLERANCIAS; Atara mlama llOhub; lagiaar 60(tam +/-15;0m prinjesto: 1375ibbi +/-
50 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagdo :écnica:Cataiogo e/m foider forneddes péo fabricante do item proposto para
confirmagcéo de suas especificagdes mfaimas exigidas aeste Tem » de Referéncia-.Laudo de
ensaio da resisténcia das pcwteiras de borracha oonfonne SBR 14006:2308 ITEM 6.4.7;laudo
de laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e avaligdo de partes pequenas conforme a
NBRNM 300-1:2004 (veredo CM Ti*da:2Jll)taud o de bboratiMD acrediado pejo INMETRO
ensaio de rolagem atendendo a HBR15413-10!1013 ITEM 73 portarias do 1INMETRO
Ns75/2021, ANBXO ti - te » 6 e tabela 6;laudo de laboratério acreditado pelo WMETSO
conforme EN747-2:2015 ITEM 55 - Burafeildade deestruturae ;

LOTE 12 -AMPLA PARTICIPAGAO

ITEM

o1

ESPECIFICACAO
BERCO INFANTIL COM COLCHAO: Berco infantil em MBF com grades ua cor branca, ndo
dobravel cwn rodfaiaslIMENSOES B TOIESAKCI - Comprimento: 1260 iam +/- 10 rom;-
Largura: 670 mm +/* 10 mm;- Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular: 906
mm (+00- 10 jbib) sem considerar o njdeédojCARACTMTfeTICAS;* Seio do IHMETRO;-
Estruturametalicaem formata  "II* iovertido para sustentacdo das cabeceiras e das grades
laterais, caRleedoBada em iafeo de aco carboad, secgdo cim dar de 1 1/4”, em cfaapa 16
fl,5m»3. cs® «nas aos cantos superiores. Barras liorizostais superiores, distantes das
cabeceiras, de moao que estas * eoniigarfisa con» algas ccmdticdo do bergo. Raio ée
curvatura do tubo ae 100»ia C**- Smm) considwando o eixo do tii» .* Estrutura do estrado
em tubos de ago carbono, seccdo retangular com dimensdes de 40 * 20nm>. em chapa 16
{l5n»iu)Base d« berco {estrado} em dsapa inteirica de MDP» COH féS|5BSSI33 ££ i& m it,
revestida nas duas &ces em laminado maamWco de £»Bsa pressdo (8P) na cor fcraaca.—
Sistema de regsilaiea ée atara do estrado por meia de para&sos M i e porcas soldadas
internam ente no topo das tubos da estrutura io esteada, afaste do estrado em altera «smno
mimmu trés (03) posicdes, soiaewse por meio ae ferramentas.- Grades laterais fixas
confeccionadas em M SP, com espessurade 2&an» nas partes horizontais, e ISnun H3S psrtss
verticais, resestidas «as daas Uces em tasifflad» metamiute» de bato presséo {BP},
tejcturizado na cor branca- Cabeceiras e » MSP» em fwm at» retangiiar, espessarade ISrom,
revestidas nas duas faces «n laminado melmamco de baixa pressa® (B Pl ttxftirizado, nacor
branca.- Nas pecas de M BP os topos devem, ser encabecados em »d e perimetro com Sta de
bordo de 2mm mm acabamento snperftcsal iso» atftsiea, m mesiaa cor e tonalidade do
laminado. Arestas usinadas conflgBraado acabamento arredondado.* Quatro rodiaos para
pisos M os, com sistema de travas por pedal,injetados em nylon refor¢cado com fibra de vidro,
com eixos de aco, rodas daplas de 7Swm, Injetadas e » PfC, com capacidade de 6Qkg cada.
Banda de rodagem em poliuretano injctadojBao dotado de rosca aétrtca. Sbtaaa de »asas
nosdois sentidos, tas» na rodagan como smgiro, .através de mecanismom etélico. Eixos asm
sistema de rosca M12- Fixagdo dos rodia« as e”ateras atddlicas, por meio de parcas
«Btariias aos tttbnsiSstas parcas podem ser soittodas em etapas soldadas na parte interna dos
tebos.0 fornecedor devera apresentar» xompsMmao éa arnosa ao predato, a segadi&
dooimectacdo témica:Ca8iiogo e/m foider foraecMos pdo fefcyicante do llw a propeate para
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g»finaagéo ae strn especflfcattes mtoimas «tjgkfas neste Tenso de Refertncfca;

CAMNHA EMPIHAVEL HUM, €*M»CAS: Lew; fawéwd, iwwtaaa atwwés de

velcro « |»rafasos,CaiACTEifeTICaSi Permite eaplifcaasa». Aias cabeceiras inteiripas
injetadas em poMprpBem vtqjaa (PP nio reeidaésj textartad», cada cabeceira contends
dois pés em suas extremidades, cavidade sopersar para M»pUhai»ento de m ixtoo de 35rame
minimo 15m» dessa forroa evitando o aprisiran»a» to «Sos oa pés das crfeaicas.
formato dos pés nas extremidades para maior «<aM idad® da rata» evftandaton*b aai«tas e
acidentes, feres pata escoar BquMos, m centro da cabeceira deve conter a» porta
laamadaéSra d# diametro minima de 6Smm com bem paia escoar liquides que permmitam
higienizacao total ca» agua, porteiras 4os pas ens borracha afiBderespanie seiniesftrfea de
00 m irria» S ibih maciga, aplicada sob presséo e jwategda ea«ira arraiicatnfiss» por borda
plastica, fixacdo dottdd o nacabeceiraatnwés ée 8 ptais pequenos que sew e» sssnoguiasa
5 pinos graades ca® fim gie de se encaixara «ma trwessa Jazendo um sanduiche oode o
conjuBt» i travado POrd u » trasas eiasticasi todos as ftass Injetados em PP,a eabecmramm
bordaste 45ibhs e espessara de 3 nus, estreara lateral ferasada por doas barras de alumimo UND 900
de iiga 6063 com espessurade i,59jm n resisteate a »«»sdo, inrinstv* por tenséo, umidade e ’
salinidade, a barrade aluminio &emm se encaixarm cabeceira ae formaque ndose sate par
«0 minimo 40 ram, teia vazada em tecido 188% poliéstertaravei, era» tratamento, antfficig&
antihactem no, anttetena, andoxtdante e tseate de ftaiatos. Acabamento scMad» por tenso
ftisho em toda exteasdo aulforffleajeut, laigura naniata d4a solda 2©anU=IMEN$OES E
TOLERANCIAS: Aitura rafisiaa HO m »; Largura: é00assa #/* 15; Comprimento: 1375miB */-
5.0 fornecedor dwerd apresentar, acompauitad© da aiaostta do preduto» a seguinte
documentagdo técnicaiCatalogo e/oa folder fomecidos pelo ftbrieaniB do item proposto paia
confirmac&o ae suas especificagdes rainimas esapdas neste Termo de Referénda;Laado de
ensaio da resisténda das potiteiras de borracha conforme ffSR 14808:2008ITEM &4.7 taudo
de laboratério de bordas cortantes, pontas agidas e avaiicdo de partes pequenas conforme a
JIBR MM 300-1:2004 {versao coriléda”011)Laad<jae laboratdrio acreditado peto INMUTKO
ensaio de rolagem atendendo a NBR15413-1:2013 ITEM 73 portarias do DHMETRO
N575/2021, ANEXO | - item 6 e tabela 6;Laudo de Wxwai&to acreditado peio INMETIO
conforme £N747-2:2015 [TEM 5.5 - DaraM idade de estruturae |

Obs.: Havendo divergéncias entre as especificacdes deste anexo e as do sistema, prevalecerdo as
deste anexo.

4.1,0SLOTES01,03.0S,07.09.11 serdo reservados as microempresas» empresas de pequeno
porte e as cooperativas que se enquadram nos termos disposto no inciso Ill do art 48, da lei
complementar N9 123/2006» e alterac¢Oes introduzidas pela lei complementar 147/2014.

4.1.1, Ndo havendo vencedor para a cota reservada» esta podera ser adjudicada ao vencedor da
cota principal, ou diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem preco
do primeiro colocado,

4.1.2, Se a mesma lidtante vencer a cota reservada e a cota principal» a contratacdo das cotas
devera ocorrer pelo menor preco,

4,2 OS LOTES 02. 04. 06. 08» 10» 12 serdo de ampla disputa, Serdo garantidas aos licitantes
mieroempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas que se esquadrem nos termos do
art 34, da Lei Federal n°® 11.488/2007, como critério de desempate, preferéncia de contratacdo
nos termos previsto na Secgdo | do Capitulo V da Lei Complementar n°® 123/2006 e alteracdes
introduzidas peia Lei complementar 147/2014.

5 DAS DOTACOES ORCAMENTARIAS

5,1, As despesas decorrentes da Ata de Registro de Precos correrdo pela fonte de recursos do(s)
orgéofs) participante(s3 do SRF (Sistema de Registro de Precos), a ser informada quando da
lavratura do instrumento de contrato.

SECRETARIA MUNICIPAL BE EDUCAQAO
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6>DA APRESENTACAO DASAMOSTRAS ;e

6.1. Para garantir a equivaléncia entre os itens especificados em tal instrumento e os itens que
efetivamente serdo fornecidos institui-se como mecanismo de controle a apreseatacdo, por parte
do Fornecedor, de amostras dos itens, durante a «sdo publica, para analise da Secretaria
Munidpal de Educacdo, de acordo com regras e dos laudos técnicos exigidos aos Catalogos de
Especificacbes Técnicas constantes neste Termo de Referéncia.

7,DAENTREGA EDO RECEBIMENTO
7.1. Quanto a ekjtrega;

7.1.1. O objeto contratual devera ser entregue em conformidade com as especificacdes
estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de 30 (trinta) dias, contado a partir do
recebimeato da ORDEM DE COMPRA pela contratada no local definido pela contratante.

7.12. Fica o Fornecedor obrigado a informar a Secretaria Munidpal de Educacdo, no prazo
maximo de OSfdnco] dias ap6s a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsdo de initio das
entregas e o cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da
execucao. Tal previsdo so6 podera ser alterada, mediante justificagdo e autorizagdo da Secretaria
Munidpal de Educagdo, com antecedéncia minimade OSfdnco) dias. A Secretaria fica reservado
o direito de solidtar, pontualmente, alteragcdo da ordem das entregas, com antecedéncia minima
de 05{dnco) dias.

7.1.3. A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta
responsavel por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do objeto,
comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

7.14. Os atrasos ocasionados por ntotfro de forca maior ®u caso fortuito, desde gne
justificados até 02 (dois) dias Uteis antes do término do prazo de entrega* e aceitos pela
contratante, ndo serdo considerados como Inadim plentesk» contratual.

7.15. A CONTRATADA devera entregar qualquer quantidade solicitada pelo municipio,
ndo podendo, portanto, estipular cotes minimas ou maximas para entrega.

7.2, Quanto ao recebimento:
7.2.1. Para os produtos, deverd ser emitida fatura e nota fiscal em nome do Mumdpio de

CRATO/CE.

7.22. As informacBes necessarias para emissdo da fatura e nota fiscal deverdo ser requeridas
junto ao 6érgéo soiidtante,

7.2.3. Caso o produto licitado ndo atenda as especificacdes exigidas ou apresente defeitos, nédo
sera aceito, sujeitando-se o fornecedor a aplicacdo das penalidades previstas no termo do
contrato,

7.24. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdo ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos,
contra defeitos de fabricacéo, a contar da data de entrega dos itens.

8. DO PAGAMENTO

8.1.0 pagamento advindo do objeto da Ata de Registro de Precos sera proveniente dos recursos
do(s) Orgio(s) partidpantefs) do SRP (Sistema de Registro de Precos) e sera efetuado até 30
(trinta) dias contados da data da apresentacdo da nota fiscal/fatura devidamente atestada pej

SECRETARIA MUNICIPAL O€ EDUCAGAO
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preferencialmente no Banco Bradesco, -

8.1.1. A note fiscal/fatura que apresente incorrecées sera devolvida & contratada para as devidas
correcOes. Nesse caso, 0 prazo de que trata o subitem anterior comecara a fluir a partir da data
de apresentacdo da nota fiscal/fatura corrigida.

8.2. Méo sera efetuado qualquer pagamento & contratada em caso de descuraprimento das
condicOes de habilitacdo e qualificacdo exigidas nalicitacéo,

8.3. E vedada a realizacio de pagamento antes da execucio do objeto ou se 0 mesmo nio estiver
de acordo com as especificacOes deste instrumento.

84. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados a apresentacdo dos seguintes
comprovantes:

84.1. Documentacao relativa a regularidade para com a Seguridade Social ONSS), Fundo de
Garantia por Tempo de Servico (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal .

8.5. Toda a documentacdo exigida devera ser apresentada em original ou por qualquer processo
de reprografia» obrigatoriamente autenticada em cartdrio. Caso esta documentacdo tenha sido
emitida pela internet, s6 sera aceita apds a confirmacao de sua autenticidade.

9. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

9.1. No caso de inadimplemento de suas obrigagdes, a contratada estara sujeita, sem prejuizo das
sancdes legais nas esferas civil e criminal, as seguintes penalidades:

9.1.1. Multas, estipuladas na formaa seguir.

a] multa moratoria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso na entrega de
material ou execucdo de servicos, até o limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de
atraso, calculada sobre o valor correspondente a parte inadimplente, excluida» quando for o
caso, a parcela correspondente aos impostos destacados no documento fiscal;

b) multa indemzatdria de 10% (dez por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitagdo em
caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de precos e/ou contrato, ou recusar-se a
aceitar ou retirar o instrumento equivalente,-

c) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a licitagdo, na hipotese do
infrator retardar o procedimento de contratacdo ou descumprir preceito normativo ou as
obriga¢des assumidas;

d) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da Bdtacdo, quando houver
descumprimento das normas juridicas atinentes ou das obrigac6es assumidas;

e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicagéo da licitacdo, na hipétese de o
infrator entregar objeto contratual em desacordo com a qualidade, especificacdes e condicdes
contratadas e/ou com vicio, irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto improéprio para
o fim a que se destina;

f) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de
registro de precos, quando o infrator der causa, respectivamente, a rescisdo do contrato ou ao
cancelamento da ata de registro de pregos;

SECRETARIA MUNICIPAL DE EOtiICACAO

TMahMMr* Sitm



PREFIITURA DO

(e it CRATO

Administracédo Publica superiores aos contratados ou registrados,

9.1.2.0 licitante que ensejar falhar ou fraudar na execucdo do contrato, comportar-se de modo
inidéneo, fizer declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal» ficara impedido de licitar e contratar
com a Administracdo Municipal e sera descredendado nos sistemas cadastrais de fornecedores,
peio prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto perduraram os motivos determinantes da punicao
ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade»
sem prejuizo das multes previstas neste instrumento e das demais coxninacdes legais.

9.2.0 CONTRATADO recolherd amulta por meio de:

9.2.1. Documento de Arrecadacdo Munidpal (DAM), podendo ser substituido por outro
instrumento legal, em nome do Org&o contratante. Caso no o faca, sera cobrado pela via judicial.

9.2.2. Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cobradas
judicialmente e terdo como base de calculo o cronograma inicial dos servicos,

9.3, Nenhuma sancéo serd aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditério, na forma da
lei.

10, DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
10.1, Executar e entregar o objeto em conformidade com as condigdes deste instrumento.

10.2, Manter durante toda a execucdo do objeto, em compatibilidade com as obrigacGes
assumidas, todas as condicOes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitac&o.

10.3, Aceitar, nas mesmas condi¢cdes contratuais, os percentuais de acréscimos ou supressoes
limitados ao estabelecido no §1® do art. 65, da Lei Federal nfi 8.666/1993, tomando-se por base
o valor contratual.

104, Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a contratante ou a terceiros,
decorrentes da sua culpa ou dolo, quando da execucdo do objeto, ndo podendo ser arguido para
efeito de exclusdo ou reducdo de sua responsabilidade o feto de a contratante proceder a
fiscalizagdo ou acompanhar a execucdo contratual

10.5, Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir sobre
a execucao contratual, inclusive as obrigacOes relativas a salarios, previdéncia social, impostos,
encargos sociais e outras providéncias, respondendo obrigatoriamente pelo fiel cumprimento
das leis trabalhistas e especificas de acidentes do trabalho e legislacdo correlata, aplicaveis ao
pessoal empregado na execucdo contratual

10.6. Prestar imediatamente as informacdes e o0s esclarecimentos que venham a ser solicitados
pela contratante, salvo quando implicarem em indagacOes de carater técnico, hipdtese em que
serdo respondidas no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

10.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, imediatamente, a suas expensas, no
total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes
resultantes da execucdo ou de materiais empregados, ou em desconformidade com as
especificacOes deste termo, no prazo fixado pelo(s) 6i”o(s)/entidade(s) partifipante(s) do SRP
(Sistema de Registro de Precos), contados da sua notificacdo, indepei

SECRETARIA MUMCIPAL O€ EfitICACXO
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10A Cumprir, quando for o case» as condigdes de garantia do objeto, respensaMioando-se pelo
periodo oferecido em sua proposta comercial, observando o prazo minimo exigido"pela’
Administracgéo,

10.9. Providenciar a substituicdo de qualper profissional envolvido na execucdo do objeto
contratual cuja conduta seja considerada indesejavel pela fiscalizacado da contratante.

11, DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
11.1. Solicitar a execucgéo do objeto a contratada através da emissédo de Ordem de Compra.

11.2. Proporcionar a contratada todas as condi¢cdes necessarias ao pleno cumprimento das
obrigac¢des decorrentes do objeto eontrataai, consoante estabelece a Lei Federal n* 8.666/1993 e
suas alteracoes.

11.3. Fiscalizar a execucdo do objeto contratual através de sua unidade competente, podendo,
em decorréncia» solidtar providéncias da contratada, qae atendera ou justificara de imediato.

11.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorreste da execucdo do objeto
contratual

11.5. Efetuar os pagamentos devidos a contratada nas condi¢Oes estabelecidas neste Termo.

11.6. Apiicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

12, DA GERENCIA DAATA DERIGISTRO D | PRECOS

12.1. Cabera a Secretaria de Educacéo o gerenciamento da Ata de Registro de Precos, no seu
aspecto operacional enas questdes legais,

13. DA FISCALIZACAO

13.1. A execucdo eontrataai sera acompanhada e fiscalizada por um gestor especialmente
designado para este fim peia contratante, de acordo com o estabelecido noart 67, da Lei Federal
a® 8.666/1993, a ser informado quando da iavratura do instrumento eontrataai

14.PRAZO D IVIGENCIA| D I EXECUGAO BQ CONTRATO

14.1. 0 prazo de vigéncia do contrato sera de até seu crédito orcamentario, contados a partir da
suaassinatura, na formado paragrafo Unico, do art 61, daLei Federal n® 8.666/1993.

14.2. A publicacio resumida do instrumento de contrato dar-se-a na forma do paragrafo tnico,
do art. 61, da Lei Federal n98.666/1993.

14.3. 0 prazo de execucdo do objeto deste contrato é de até a vigéncia do Contrato, contado a
partir do recebimento da Ordem de Compra pela contratada.

14.4,0 prazo de execucdo podera ser prorrogado nos termos doart 57 daLei Federal n®
8.666/1993.

15, PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DEREGISTRO DE PRECOS

15.1, A Ata de Registro de Precos tera validade pelo prazo de 12 (doze) meses, contados a partir
da data da sua assinatura. I

smmtmtd, mumam.ac fs*i€*fte
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16. DA QUALIFICAGAO TECNICA - e

16.1, Comprovacdo de aptiddo para desempenho de atividade pertinente e compativel em =
caracteristicas com o objetivo da licitacdo» mediaste apresentacdo de atestado(s) fomeddofs)

por pessoa(s) Jaridicafs) de direito publico e privado,

16.2. Fica facultado aos licitantes a apresentacdo de contrato ou instrumento habil que
comprove a prestacéo do servico objeto do atestado de capacidade técnica mencionado no item
anterior,

16.3, Caso o(s) atestado(s), certidlofdes) ou dedaracéo{bes) nao explidtefin) com dareza os
servigos prestados» este(s) deveraCao) ser acompanhado do respectivo contrato ou instrumento
congénere que comprove o objeto da contratacao,

16.4. Caso a apresentacdo do(s) atestado(s)> certidao(®es) ou deciaracdo(@es) nao sejam
suficientes para o conventimento da Pregoeira, promover-se-adiligénda para a comprovacao da
capacidade técnica, como preconiza o art 43, §3e da lei 8.666/93» em aplicacio subsidiaria a Lei

10.520/2002.

Secretaria de Educacao

SECftCTftftlIA HUKICIPAI DC «<HICACAO
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ANEXO 11 CARTA PROPOSTA

A
Pregoeira Do Municipio De Crato/CE.

Ref.: Pregédo Eletrbnico n°

A proposta comercial encontra-se em conformidade com as informagles
previstas no edital e seus anexos.

1. Ildentificacdo do licitante:
= Razao Social:
e CPF/CNPJ e Inscricdo Municipal e Estadual:
e Endereco completo:

e Representante Legal (nome, nacionalidade, estado civil, profis-
sdo, RG, CPF, domicilio):

e Telefone, celular, fax, e-mail:
2. Condicdes Gerais da Proposta:

e A presente proposta é valida por ( ) dias, contados
da data de sua emissdao.

3. Formacdo do Preco

Item Especificacéao Marca / Unid Quant Preco 1 Preco
1 Fabrican Unit. : Total
te £R$) iR$)

]

Valor Total

Declaro para os devidos fins que nos precos oferecidos estéo
incluidas todas as despesas incidentes sobre o fornecimento
referente a frete, tributos, deslocamento de pessoal e demais ©O0nus
pertinentes & fabricacdo e transporte do objeto licitado.

Declaro, sob as penas da lei, em especial o art. 299 do Codigo Penal
Brasileiro, que:

a a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente, e o
conteddo da proposta ndo foi, no todo ou em parte, direta ou
indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer outro
participante potencial ou de fato da licitacdo de que trata o

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO
Palacio Alexandre Arraes Largo Julio Saraiva, S/N -Centro - CEP: 63101
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Edital, por qualquer meio ou por qualquer pessoa;

b) a iIntencdo de apresentar a proposta ndo foi informada, discutida
ou recebida de qualquer outro participante em potencial;

© que ndo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, iInfluir
na decisdo de qualquer outro participante em potencial a participar
ou ndo da referida licitacéos

d que o contelddo da proposta apresentada para participar nao sera,
no todo ou em parte, direta ou indiretamente, comunicado ou
discutido com qualquer outro participante potencial ou de fato,
antes da adjudicacdo do objeto da referida licitacéo;

©) que o conteldo da proposta apresentada para participar ndo foi, no
todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou
recebido de qualquer integrante da Administracdo, antes da abertura
oficial das propostas; e

f) que esta plenamente ciente do teor e da extensdo desta declaracédo e
que detém plenos poderes e informagbes para firma-la.

Declaro sob as penas da Lei, que o0s precos praticados na proposta de
precos, estdo de acordo com 0s precos praticados no mercado atual,
ciente da responsabilidade e das penalidades caso estejanm

inexequiveis ou superfaturados.
Local, data

Assinatura de representante legal

(nome do cargo)

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO
Palécio Alexandre Arraes Largo I(itio Saraiva, SM —Centro - CEP: 63.100-347 - Crato, Cearé, Brasil
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ANEXO 111 - MODELO DE DECLARAGOES

(ldentificacéo do licitante), inscrito no CPF/CNPJ ne
, DECLARA:

a) Sob as penas da lei, para todos os fins de direito a que se possa
prestar, especialmente para fins de prova em processo licitatoério,
junto ao Municipio de /CE, que, em cumprimento ao
estabelecido na Lei N°. 9,854, de 27/10/1999, publicada no DOU de
28/10/1999, e ao inciso XXXIll, do artigo 7°, da Constituicéo
Federal, ndo emprega menores de 18 (dezoito) anos em trabalho
noturno, perigoso ou insalubre, nem emprega menores de 16
(dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na condicdo de aprendiz, a
partir de 14 (quatorze) anos.

b) Que ndo fomos declarados inidoneos para licitar ou contratar com
a Administracao Publica, nos termos do inciso 1V do art. 87 da Lei
N° . 8.666/93 e que inexiste qualquer fato superveniente impeditivo
de nossa habilitacéo para participar no presente certame
licitatéorio, bem assim que Fficamos ciente da obrigatoriedade de
declarar ocorréncias posteriores, nos termos do art. 32, 82°, da Lei
N° . 8.666/93.

C) Que, nao possui nenhum parentesco, matriménio, afim consanguineo
até o TERCEIRO GRAU, ou por adocao, com a Administracao Publica
Municipal de Crato-CE.

d) Que nenhum funcionario(s), Sécio(s) e/ou Proprietario(s) da Em-

presa: , possuem Vinculo Empregaticio com a
Prefeitura de Crato.
Informo outrossim que, tomei ciéncia do Art 9o, INCISO IIl, que veta

a participacdo de servidores ou dirigente de Orgdao ou entidade con-
tratante ou responsavel pela licitacao.

DECLARAGCAO DE AUTENTICIDADE DOS DOCUMENTOS

(NOME/RAZAO SOCIAL) , Inscrita no CNPJ n° ,
por intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a)
portador (@ da carteira de identidade n° e CPF n° ,

DECLARA, sob as sangbBes administrativas cabiveis, inclusive as
criminais e sob as penas da lei, que toda documentacdo anexada a
plataforma de realizacdo do Pregdo Eletronico é AUTENTICA.

Local, data
Assinatura de representante legal

(nome do cargo)

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO
Paléacio AlexandraArraes Largo Jalio Saraiva, S/N -Centro - CEP: 63-100*34? - Crato, Ceara, Brasil
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ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°
PREGAO ELETRONICO N°

Pelo presente instrumento, o Municipio de Crato/CE, pessoa juridica
de direito publico interno, inscrita no CNPJ N°. 07.587.975/0001-07,
com sede no Largo Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através da(s)
Secretaria de Educacdo neste ato representado pela respectiva

secretaria, Sr (a).- , dInscrita no CPF n” foi
lavrada a presente Ata de Registro de Precos, conforme deliberacéao
da Ata do Pregdo Eletrdnico n° do respectivo
resultado homologado , publicado no Diario Oficial
do Municipio , que vai assinada pelo oOrgao

gerenciador e oOrgdos participantes, pelos representantes legais dos
detentores do registro de precos, todos qualificados e relacionados
ao final, a qual serd regida pelas clausulas e condicfes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO FUNDAMENTO LEGAL

1. O presente instrumento fundamenta-se:

e no Pregédo Eletrbnico n”

e na Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002;
e na Lei Federal n.° 8666, de 21/6/1993 e suas alteracdes.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

Esta Ata tem por objeto a SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO
DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIOS,
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO
DE CRATO-CE, cujas especificacdes e quantitativos encontram-se
detalhados no Termo de Referéncia do edital de Pregdo Eletrdénico n°
que passa a fazer parte desta Ata, jJuntamente com
as propostas de precos apresentadas pelos fornecedores classificados
em primeiro lugar.

Subclausula Unica - Este instrumento ndo obriga a Administracdo a
firmar contratacbes exclusivamente por seu intermédio, podendo
realizar licitacbOes especificas, obedecida a legislacdo pertinente,
sem que, desse fato, caiba recurso ou indenizacdo de qualquer
espécie aos detentores do registro de precos, sendo-lhes assegurado
a preferéncia em igualdade de condicdes.

CLAUSULA TERCEIRA - DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A presente Ata de Registro de Precos tera validade pelo prazo 12
(doze) meses, contados a partir da data da sua assinatura.

CLAUSULA QUARTA - DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS :f P/

Cabera a Secretaria de Educacdo o gerenciamento deste instsmry”™nto no
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seu aspecto operacional e nas questdes legais.
CLAUSULA QUINTA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Em decorréncia da publicacdo desta Ata, o 6rgao participante do SRP
podera firmar contratos com os fornecedores com precos registrados,
devendo comunicar ao oOrgao gestor a recusa do detentor de registro
de precos em TfTornecer os bens no prazo estabelecido pelos 0Orgaos
participantes.

Subclausula Primeira - 0 fornecedor terda o prazo de 05 (cinco) dias
Uteis, contados a partir da convocacdo, para a assinatura do
contrato. Este prazo podera ser prorrogado uma vez por igual

periodo, desde que solicitado durante o seu transcurso e, ainda
assim, se devidamente justificado e aceito.

CLAUSULA SEXTA - DAS OBRIGAGOES E RESPONSABILIDADES

O detentor do registro de precos, durante o prazo de validade desta
Ata, Tfica obrigado a:

1 - Atender aos pedidos efetuados pelos Orgdos ou entidades
participantes do Sistema de Registro de Pregcos, durante a sua
vigéncia.

Il - Executar o objeto, por preco unitario registrado, nas
quantidades 1indicadas pelos o6rgdos ou entidades participantes do
Sistema de Registro de Precos e nos prazos a serem definidos no
instrumento contratual.

111 - Cumprir, quando for o caso, as condicfes de garantia do
objeto, responsabilizando-se pelo periodo oferecido em sua proposta
comercial, observando o prazo minimo exigido pela Administracao.

Subclausula Primeira - Caberda a CONTRATADA providenciar a
substituicdo de qualquer profissional envolvido na execucdo do
objeto contratual, cuja conduta seja considerada indesejavel pela
fiscalizacdo da CONTRATANTE.

CLAUSULA SETIMA - DOS PRECOS REGISTRADOS

Os precos registrados sdao os precos unitarios ofertados na proposta
da signataria desta Ata, 0s quais estdo relacionados e em
consonancia com o Mapa de Precos dos itens, anexo a este
instrumento, e servirdo de base para futuras aquisicles, observadas
as condicfes de mercado.

CLAUSULA OITAVA - DOS LICITANTES QUE ACEITARAM COTAR O MESMO PREGCO
DO LICITANTE VENCEDOR

Conforme previsto no inciso 1lI, art. 11 do Decreto Federal n°
7.892/13 e, o registro dos licitantes que aceitarem cotar os bens ou
servicos com precos iguais ao do licitante vencedor, na sequéncia da

7

classificacdo do certame é o0 seguinte:

Classifica Fornecedor CNPJ Endereco Telefone e-mail
cao s
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CLAUSULA NONA - DA REVISAO DOS PREGOS REGISTRADOS

Os precos registrados sO poderdao ser revistos nos casos previstos
nos arts. 17 e 18, do Decreto n° 7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PREGOS

Os precos registrados na presente Ata poderdo ser cancelados de
pleno direito nas situacdes previstas nos arts. 20 e 21, do Decreto
n° 7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS CONDIGCOES PARA A AQUISICAO

As aquisicbes de bens que poderdo advir desta Ata de Registro de
Precos serdo formalizadas por meio de instrumento contratual a ser
celebrado entre o 6rgdo participante/interessado e o fornecedor.

Subclausula Primeira - Caso o fornecedor classificado em primeiro
lugar, nao cumpra o] prazo estabelecido pelo orgao
participante/interessado, ou se recuse a efetuar o fornecimento,
tera o seu registro de preco cancelado, sem prejuizo das demais
sancdes previstas em lei e no instrumento contratual.

Subclausula Segunda - Neste caso, 0 6rgdo participante comunicara ao
6rgdo gestor, competindo a este convocar sucessivamente por ordem de
classificacédo, os demais fornecedores.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
Subclausula Primeira - Quanto a entrega:

a) O objeto contratual deverd ser entregue em conformidade com as
especificacdes estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de 30
(trinta) dias, contado a partir do recebimento da ORDEM DE COMPRA
pela contratada no local definido pela contratante.

b) Fica o Fornecedor obrigado a informar as secretarias municipais,
no prazo maximo de 05(cinco) dias apés a assinatura da ORDEM DE
COMPRA, a previsao de inicio das entregas e o cronograma com a data
prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da execucdo. Tal
previsao s6 podera ser alterada, mediante justificacdo e autorizacéo
das secretarias municipais, com antecedéncia minima de 05(cinco)
dias. A Secretaria fica reservado o direito de solicitar,
pontualmente, alteracdo da ordem das entregas, com antecedéncia
minima de 05(cinco) dias.

C) Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdo ter GARANTIA de
02 (DOIS) anos, contra defeitos de fTabricagcdo, a contar da data de
entrega dos itens.

d A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da

n ]
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CONTRATADA, sendo esta responsavel por toda despesa decorrente de
transporte e descarregamento do objeto, comprometendo-se ainda
integralmente com eventuais danos causadas a ele.

€) Os atrasos ocasionados por motivo de forca maior ou caso
fortuito, desde que justificados até 02 (dois) dias Uteis antes do
término do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, nao seréo
considerados como inadimplemento contratual.

) A CONTRATADA devera entregar qualquer quantidade solicitada pelo
municipio, nao podendo, portanto, estipular cotas minimas ou maximas
para entrega.

g) A responsabilidade administrativa pelo recebimento do objeto tal
qual estipulado no edital serd exclusiva do servidor autorizado e/ou
servidores indicados através de clausula de fiscalizacao no Contrato
a ser celebrado pelo 6rgao participante, encarregado de acompanhar a
execucao do processo de entrega e recebimento dos objetos da Ata,
conforme art. 67 da Lei 8.666/93.

Subclausula Segunda - Quanto ao recebimento:

I - Para os produtos, deverd ser emitida fatura e nota fiscal enm
nome do Municipio de CRATO/CE.

Il - As informacbdes necessarias para emissdo da fatura e nota fiscal
deverdo ser requeridas junto ao 6rgao solicitante.

Il - Caso o produto licitado ndo atenda as especificacfes exigidas
ou apresente defeitos, ndo serd aceito, sujeitando-se o fornecedor a
aplicacédo das penalidades previstas no termo do contrato.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

0 pagamento advindo do objeto desta Ata de Registro de Precos sera
proveniente dos recursos dos Orgdos e entidades participantes, sera
efetuado até 30 (trinta) dias contados da data da apresentacdo da
nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da contratacédo,
mediante crédito em conta corrente em nome da contratada,
preferencialmente no Banco Bradesco.

Subclausula Primeira - A nota fiscal/fatura que apresente
incorrecdes sera devolvida a contratada para as devidas correcdes.
Nesse caso, O prazo de que trata o subitem anterior comecara a fluir
a partir da data de apresentacdo da nota fiscal/fatura corrigida.

Subclausula Segunda - Ndo sera efetuado qualquer pagamento a
contratada, em caso de descumprimento das condi¢cOes de habilitacdo e
qualificacdo exigidas na licitacéo.

Subclausula Terceira - E vedada a realizacdo de pagamento antes da
execucdo do objeto ou se o mesmo ndo estiver de acordo com as
especificacbes do Anexo I - Termo de Referéncia do edital do Pregéo

Eletronico n°
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Subclausula Quarta - Os pagamentos encontram-se ainda condicionados
a apresentacao dos comprovantes:

a) Documentacdo relativa a regularidade para com a Seguridade
Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS),
Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

Subclausula Quinta - Toda a documentacdo exigida devera ser
apresentada em original ou por qualquer processo de reprografia,
obrigatoriamente autenticada em cartério. Caso esta documentacéao
tenha sido emitida pela Internet, sO sera aceita apds a confirmacéao
de sua autenticidade.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

Subclausula Primeira - No caso de inadimplemento de suas obrigacgdes,
a contratada estara sujeita, sem prejuizo das sancbes legais nas
esferas civil e criminal, as seguintes penalidades:

14.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratdria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por
dia de atraso na entrega de material ou execucdo de servigcos, até o
limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de atraso,
calculado sobre o valor -correspondente a parte inadimplente,
excluida, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos
destacados no documento Fiscal;

b) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total da
adjudicacdo da licitacdo em caso de recusa do infrator em assinar a
ata de registro de precos e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou
retirar o instrumento equivalente;

¢ multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a
licitacdo, na hipotese do infrator retardar o procedimento de
contratacdo ou descumprir preceito normativo ou as obrigacfes
assumidas;

d) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicacéo
da licitacdo, quando houver descumprimento das normas juridicas
atinentes ou das obrigacdes assumidas;

e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicacéao
da licitacdao, na hipétese de o infrator entregar objeto contratual
em desacordo com a qualidade, especificacdes e condi¢cdes contratadas
e/ou com vicio, 1irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto
impréprio para o fim a que se destina;

) multa indenizatdoria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do
contrato ou da ata de registro de precos, quando o infrator der

causa, respectivamente, a rescisdo do contrato ou ao cancelamento da
ata de registro de precos;

g multa indenizatdria, a titulo de perdas e danos, na hipotese de o
infrator ensejar a rescisdo do contrato ou cancelamento da ata de
registro de precos e sua conduta implicar em gastos a Administracéo
Pablica superiores aos contratados ou registrados.
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Subclausula Segunda - O licitante que ensejar falhar ou fraudar na
execucdo do contrato, comportar-se de modo inidéneo, fizer
declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal, ficard impedido de
licitar e contratar com a Administracdo Municipal e sera
descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes
da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
propria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas
previstas neste instrumento e das demais cominacdes legais.

Subclausula Terceira - O CONTRATADO recolhera a multa por meio de:

a) Documento de Arrecadacdo Municipal (DAM), podendo ser substituido
por outro instrumento legal, em nome do Orgdo contratante. Caso n&o
o faca, sera cobrado pela via judicial.

b) Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA
ou cobradas judicialmente e terdao como base de calculo o cronograma
inicial dos servicos.

Subclausula Quarta - Nenhuma sancdo sera aplicada sem garantia da
ampla defesa e contraditério, na forma da lei.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO

Fica eleito o foro do municipio de Crato, para conhecer das questdes
relacionadas com esta Ata que n&o possam ser resolvidas pelos meios
administrativos.

Assinam esta Ata, os signatarios relacionados e qualificados a
seguir, os quais Ffirmam o compromisso de zelar pelo fiel cumprimento
das suas cléausulas e condicdes.

Signatarios:

Crato - CE, de de
Secretéario(a)
Secretaria

Representante legal da empresa

Nome da empresa
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ANEXO UNICO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS Ne

- MAPA
DE PRECOS DOS BENS

Este documento ¢é parte da Ata de Registro de Pregos acima
referenciada, celebrada entre o0s Orgaos participantes e os

fornecedores, cujos precos estdo a seguir registrados por , em face
da realizacdo do Pregédo Eletrdnico n°

EMPRESAS VENCEDORAS

(s)/1tem(ns) \ Empresas CNPJ Email Telefones
Vencedoras
FORNECEDOR
- i
/item(ns ESPECIFICACAO Marca / Quant. Preco Preco
) Fabricante Unit. Total R
RH)

Valor Totali

VALOR GLOBAL DAS EMPRESAS VENCEDORAS
- VALOR GLOBAL: R$
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ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

Contrato nc

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O MUNICIPIO
DE CRATO POR MEIO DA SECRETARIA DE

E ©) A
, ABAIXO
QUALIFICADOS, PARA O FIM QUE NELE SE

DECLARA.

O MUNICIPIO DE CRATO /CE, pessoa juridica de direito puablico
interno, inscrita no CNPJ N° . 07.587.975/0001-07, com sede no Largo
Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através da Secretaria Municipal

de , heste ato representado por seu(a)
Secretario(a), Sr(a). , inscrita no CPF n°
doravante denominada CONTRATANTE, e de outro lado, a

empresa , pessoa juridica de direito privado, sediada a
inscrita no CNPJ N°. , por seu representante

legal, Sr. , 1Inscrito no CPF N°. , doravante

denominada CONTRATADA, firmam entre si o0 presente TERMO DE CONTRATO
mediante as clausulas e condicdes a seguir estabelecidas:

CLAUSULA PRIMEIRA - DA FUNDAMENTACAO

1.1. O presente contrato tem como fundamento o edital do Pregéo
Eletrénico n° , € seus anexos, O0S preceitos do
direito publico, e as Leis Federal n° 8.666/1993 e 10.520/02 com
suas alteracbes, e, ainda, outras lels especiais necessarias ao
cumprimento de seu objeto.

CLAUSULA SEGUNDA - DA VINCULACAO AO EDITAL E A PROPOSTA

2.1. 0 cumprimento deste contrato estd vinculado aos termos do
edital do Pregédo Eletrbénico n° , € Seus anexos, e a
proposta da CONTRATADA, o0s quais constituem parte deste instrumento,
independente de sua transcricéo.

CLAUSULA TERCEIRA - DO OBJETO

3.1. Constitui objeto deste contrato a SELECAO DE MELHOR PROPOSTA
PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE
MOBILIARIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO
DO MUNICIPIO DE CRATO-CE, de acordo com as especificacbes e
quantitativos previstos no Anexo | - Termo de Referéncia do edital e
na proposta da CONTRATADA.
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3.2. Do(s) LOTE(S) contratado(s)

Ite Especificacéo Marca / Unid Qtd Valor Valor
m Fabricante Unitario total R$
R$

Valor Total = R$

CLAUSULA QUARTA - DA FORMA DE FORNECIMENTO

4.1. A entrega do objeto dar-se-a sob a forma por demanda, nos
termos estabelecidos na Clausula Décima do presente instrumento.

CLAUSULA QUINTA - DOS PREGCOS E DO REAJUSTAMENTO

5.1. 0 preco contratual global iImporta na quantia de R$

( ) -

5.2. 0Os precos poderdo ser reajustaveis nas situagfes previstas no
Art. 65 da Leil Federal 8.666/93.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO

6.1. O pagamento advindo do objeto deste Contrato sera proveniente
dos recursos da Secretaria de Educacdo e sera efetuado até 30
(trinta) dias contados da data da apresentacdo da nota Tiscal/fatura
devidamente atestada pelo gestor da contratacao, mediante crédito em
conta corrente em nome da contratada, preferencialmente no Banco
Bradesco.

6.2. A nota fiscal/fatura que apresente incorrecfes sera devolvida a
contratada para as devidas correcdes. Nesse caso, 0 prazo de que
trata o subitem anterior comecara a Ffluir a partir da data de
apresentacdo da nota fiscal/fatura corrigida.

6.3. Nao sera efetuado qualquer pagamento a contratada, em caso de
descumprimento das condi¢cBes de habilitacdo e qualificacdo exigidas
na licitacéo.

6.4. E vedada a realizacdo de pagamento antes da execucdo do objeto
ou se o0 mesmo ndo estiver de acordo com as especificacdes deste
instrumento.

6.5. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados a apresentacao
dos comprovantes:

6.5.1. Documentacdo relativa a regularidade para com a Seguridade
Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS),
Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

6.6. Toda a documentacdo exigida devera ser apresentada em original

ou por qualquer processo de reprografia, obrigatoriamente
autenticada em cartério. Caso esta documentacdo tenha sido emitida
pela internet, s6 serd aceita ap6és a confirmagcdo de sua
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autenticidade.

CLAUSULA SETIMA - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

7.1. As despesas decorrentes da contratacdo serdo provenientes dos
recursos:

CLAUSULA OITAVA - DO PRAZO DE VIGENCIA E DE EXECUGAO

8.1. 0 prazo de vigéncia do contrato sera até de de ,
contados a partir da sua assinatura.

8.2. A publicacdo resumida do instrumento de contrato dar-se-a na
forma do paréagrafo unico, do art. 61, da Lei Federal n° 8.666/1993.

z

8.3. 0 prazo de execucdo do objeto deste contrato é de até a vigén-
cia do Contrato, contado a partir do recebimento da Ordem de Compra
pela contratada.

8.4. 0 prazo de execucdo podera ser prorrogado nos termos do art. 57
da Lei Federal n° 8.666/1993.

CLAUSULA NONA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
9.1. Quanto a entrega:

9.1.1. O objeto contratual devera ser entregue em conformidade com
as especificaclOes estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de
30 (trinta) dias, contado a partir do recebimento da ORDEM DE COMPRA
no local definido pela contratante.

9.1.2. A entrega do objeto sera de inteira responsabilidade da
CONTRATADA, sendo esta responsavel por toda despesa decorrente de
transporte e descarregamento do objeto, comprometendo-se ainda
integralmente com eventuais danos causadas a ele.

9.1.3. Fica o Fornecedor obrigado a informar as Secretarias
Municipais, no prazo maximo de O05(cinco) dias apdés a assinatura da
ORDEM DE COMPRA, a previsao de inicio das entregas e 0 cronograma
com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da
execucdo. Tal previsdo sO podera ser alterada, mediante justificacéo
e autorizacdo da Secretarias Municipais, com antecedéncia minima de
05(cinco) dias. A Secretaria fica reservado o direito de solicitar,
pontualmente, alteracdo da ordem das entregas, com antecedéncia
minima de 05(cinco) dias.

9.1.4. Os 1itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdo ter GARANTIA
de 02 (DOIS) anos, contra defeitos de fabricacdo, a contar da data
de entrega dos itens.

9.1.5. Os atrasos ocasionados por motivo de forca maior ou caso
fortuito, desde que jJustificados até 02 (dois) dias Uteis antes do
término do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, ndo serao
considerados como inadimplemento contratual.

9.1.6. A CONTRATADA devera entregar qualquer quantidade solicitada
pelo municipio, ndo podendo, portanto, estipular cotas minimas ou
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maximas para entrega.
9.2. Quanto ao recebimento:

9.2.1. Para os produtos, deverad ser emitida fatura e nota fiscal em
nome do Municipio de CRATO/CE.

9.2.2. As informagcdes necessarias para emissdao da fatura e nota
fiscal deverdo ser requeridas junto ao 6rgao solicitante..

9.2.3. Caso o produto licitado ndo atenda as especificacbes exigidas
ou apresente defeitos, ndo sera aceito, sujeitando-se o fornecedor a
aplicacdo das penalidades previstas no termo do contrato.

CLAUSULA DECIMA - DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA

10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condicdes
deste instrumento.

10.2. Manter durante toda a execucdo do objeto, em compatibilidade
com as obrigacdes assumidas, todas as condicbes de habilitacdo e
qualificacdo exigidas na licitacdo.

10.3. Aceitar, nas mesmas condi¢cdes contratuais, o0s percentuais de
acréscimos ou supressdes limitados ao estabelecido no 81°, do art.
65, da Lei Federal n° 8.666/1993, tomando-se por base o valor
contratual.

10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a
contratante ou a terceiros, decorrentes da sua culpa ou dolo, quando
da execucdo do objeto, nado podendo ser arguido para efeito de
exclusdo ou reducdo de sua responsabilidade o fato de a contratante

proceder a Ffiscalizacdo ou acompanhar a execucdo contratual.

10.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que
incidam ou venham a 1incidir sobre a execucdo contratual, inclusive
as obrigacbes relativas a salarios, previdéncia social, impostos,
encargos sociais e outras providéncias, respondendo obrigatoriamente
pelo fiel cumprimento das leis trabalhistas e especificas de
acidentes do trabalho e legislacdo correlata, aplicaveis ao pessoal
empregado na execucdo contratual.

10.6. Prestar imediatamente as informacBes e os esclarecimentos que
venham a ser solicitados pela contratante, salvo quando implicarem
em indagacbdes de carater técnico, hipotese em que serdo respondidas
no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

10.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir,
imediatamente, a suas expensas, no total ou em parte, o0 objeto do
contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incorrecgbes
resultantes da execugcdo ou de materiais empregados, ou em
desconformidade com as especificacfes deste termo, nho prazo de 02
(dois) dias contados da sua notificacao, independentemente das
penalidades aplicaveis ou cabivels.

10.8. Cumprir, quando for o caso, as condi¢cbes de garantia do
objeto, responsabilizando-se pelo periodo oferecido em sua proposta
comercial, observando o prazo minimo exigido pela Administracao.
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10.9. Providenciar a substituicdo de qualquer profissional envolvido
na execucdo do objeto contratual, cuja conduta seja considerada in-
desejével pela fiscalizacdo da contratante.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA- DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

11.1. Solicitar a execucdo do objeto a contratada através da emisséao
de Ordem de Compra.

11.2. Proporcionar a contratada todas as condic¢cdes necessarias ao
pleno cumprimento das obrigacdes decorrentes do objeto contratual,
consoante estabelece a Lei Federal n- 8.666/1993 e suas alteracdes.

11.3. Fiscalizar a execucdo do objeto contratual através de sua
unidade competente, podendo, em decorréncia, solicitar providéncias
da contratada, que atendera ou justificara de imediato.

11.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente
da execucdo do objeto contratual.

11.5. Efetuar os pagamentos devidos a contratada nas condigbes
estabelecidas neste Termo.

11.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA FISCALIZACAO

12.1. A execucao contratual serad acompanhada e Tfiscalizada pelo(a)
Sr @ - , , especialmente
designado para este Ffim pela CONTRATANTE, de acordo <com o
estabelecido no art. 67, da Lei Federal n° 8.666/1993, doravante
denominado simplesmente de GESTOR.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

13.1. No caso de 1inadimplemento de suas obrigacbfes, a contratada
estarad sujeita, sem prejuizo das sancdes legais nas esferas civil e
criminal, as seguintes penalidades:

13.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratéria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por
dia de atraso na entrega de material ou execucdo de servicos, até o
limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de atraso,
calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente,
excluida, quando for o caso, a parcela correspondente aos iImpostos
destacados no documento Tfiscal;

b) multa indenizatoria de 10% (dez por cento) sobre o valor total da
adjudicacdo da licitacdo em caso de recusa do infrator em assinar a
ata de registro de precos e/ou contrato, oOu recusar-se a aceitar ou
retirar o instrumento equivalente;

c) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a
licitacdo, na hipdétese do infrator retardar o procedimento de
contratacdo ou descumprir preceito normativo ou as obrigacdes
assumidas;

d multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicacéo
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da licitacdo, quando houver descumprimento das normas juridicas
atinentes ou das obrigacbes assumidas;

e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicacéao
da licitagdo, na hipdétese de o infrator entregar objeto contratual
em desacordo com a qualidade, especificacdes e condic¢cbes contratadas
e/ou com vicio, irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto
improprio para o fim a que se destina;

) multa indenizatdria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do
contrato ou da ata de registro de precos, quando o infrator der
causa, respectivamente, a rescisdo do contrato ou ao cancelamento da
ata de registro de precos;

g) multa indenizatdéria, a titulo de perdas e danos, na hipotese de o
infrator ensejar a rescisdo do contrato ou cancelamento da ata de

registro de precos e sua conduta implicar em gastos a Administracao
Publica superiores aos contratados ou registrados,

13.1.2. O licitante que falhar ou fraudar na execugcdo do contrato,
comportar-se de modo Ti1nidbneo, Tizer declaracdo Talsa ou cometer
fraude fiscal, ficara impedido de licitar e contratar com a
Administracéao Municipal e sera descredenciado nos sistemas
cadastrais de fornecedores, pelo prazo de até 05 (cinco) anos,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que
seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que
aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas previstas neste
instrumento e das demais cominacbes legais.

13.2. O CONTRATADO recolhera a multa por meio de:

13.2.1. Documento de Arrecadacdo Municipal (DAM), podendo ser
substituido por outro instrumento legal, em nome do Orgéo
contratante. Caso ndo o faca, sera cobrado pela via judicial.

13.2.2. Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da
CONTRATADA ou cobradas judicialmente e terdao como base de calculo o
cronograma inicial dos servicos.

13.3. Nenhuma sancdo sera aplicada sem garantia da ampla defesa e
contraditério, na forma da lei.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA RESCISAO CONTRATUAL

14.1. A inexecugcdo total ou parcial deste contrato e a ocorréncia de
quaisquer dos motivos constantes no art. 78, da Lei Federal n°
8.666/1993 serda causa para sua rescisdo, na forma do art. 79, com as
consequéncias previstas no art. 80, ambos do mesmo diploma legal.

14.2. Este contrato podera ser rescindido a qualquer tempo pela
CONTRATANTE, mediante aviso prévio de no minimo 30 (trinta) dias,
nos casos das rescisfes decorrentes do previsto no inciso XII, do
art. 78, da Lei Federal n° 8.666/1993, sem que caiba a CONTRATADA
direito a indenizacdo de qualquer espécie.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA PUBLICACAO

15.1. A publicacgéao do extrato do presente contrato sera
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providenciada pela CONTRATANTE, no Diario Oficial do Municipio -
DOM.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DO FORO

16.1. Fica eleito o Foro do municipio de Crato no Estado do Ceara
para dirimir qualisquer questdes decorrentes da execucdo deste
contrato, que ndo puderem ser resolvidas na esfera administrativa.
E, por estarem de acordo, Tfoi mandado lavrar o presente contrato, e
do qual se extrairam 03 (trés) vias de 1igual teor e forma, para um
s6 efeito, as quais, depois de lidas e achadas conforme, véo
assinadas pelos representantes das partes e pelas testemunhas
abaixo.

Crato (CbB) , de de -
CONTRATANTE CONTRATADO(A)
Testemunhas:

1.

(nome da testemunha 1) (nome da testemunha 2)
RG: RG:

CPF : CPF:
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