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Pregão Eletrônico n° 2022.08.12.1 

Banco do Brasil N° 958120

A Prefeitura Municipal de Crato, por intermédio da pregoeira e dos 
membros da equipe de apoio designados pela PORTARIA N° 3012001/2021 
de 30 de dezembro de 2021, torna público que realizará licitação na 
modalidade PREGÃO, para REGISTRO DE PREÇO, na forma Eletrônica.
Órgão Gerenciador: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAÇÃO

1. DO TIPO: MENOR PREÇO POR LOTE

2. DA FORMA DE FORNECIMENTO: POR DEMANDA

3. DA BASE LEGAL: Lei Federal n° 10.520, de 17 de Julho de 2002; Lei 
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006; Decreto Federal 
5.450, de 31 de maio de 2005; Decreto Federal 7.892 de 23 de janeiro 
de 2013; Decreto Federal 10.024 de 20 de setembro de 2019 e, 
subsidiariamente, a Lei Federal n° 8.666, de 21 de Junho de 1993, 
com suas alterações, e do disposto no presente Edital e seus anexos.

4. OBJETO: SELEÇÃO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PREÇOS 
VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIÇÕES DE MOBILIÁRIOS, PARA ATENDER 
AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAÇÃO DO MUNICÍPIO DE CRATO - CE,
conforme as especificações e quantitativos previstos no Anexo I - 
Termo de Referência deste Edital.

5. DO ACESSO AO EDITAL E DO LOCAL DE REALIZAÇÃO
5.1 O Edital está disponível gratuitamente nos sítios 
https://licitacoes.tce.ce.gov.br/ ou no portal do Banco do Brasil, 
www.licitacoes-e.com.br.
5.2. O certame será realizado por meio do sistema do Banco do 
Brasil, no endereço eletrônico www.licitacoes-e.com.br.

6. DAS DATAS E HORÁRIOS DO CERTAME
6.1. INÍCIO DO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: 24/08/2022, ÀS 08H
6.2. DATA DE ABERTURA DAS PROPOSTAS: 08/09/2022, ÀS 08H
6.3. INÍCIO DA SESSÃO DE DISPUTA DE PREÇOS: 08/09/2022, ÀS 10H30MIN
6.4. REFERÊNCIA DE TEMPO: Para todas as referências de tempo 
utilizadas pelo sistema será observado o horário de Brasília/DF.
6.5. Na hipótese de não haver expediente ou ocorrendo qualquer fato 
superveniente que impeça a realização do certame na data prevista, a 
sessão será remarcada, para no mínimo 48h (quarenta e oito horas) a 
contar da respectiva data.
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7. DO ENDEREÇO DO SETOR DE LICITAÇÃO
7.1. Edifício Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Largo Júlio 
Saraiva, s/n, Centro, Município de Crato, CEP: 63.100-000.
7.2. Horário externo de expediente do Setor de Licitação da 
Prefeitura Municipal de Crato: das 8h às 17h.

8. DOS RECURSOS ORÇAMENTÁRIOS
8.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Preços correrão 
pela fonte de recursos dos órgãos participante do SRP (Sistema de 
Registro de Preços), a ser informada quando da lavratura do 
instrumento de contrato.

9. DA PARTICIPAÇÃO
9.1. Os interessados em participar deste certame deverão estar 
credenciados junto ao sistema do Banco do Brasil S.A.
9.1.1 As regras para credenciamento estarão disponíveis no sítio 
constante no subitem 5.2 deste edital.
9.2. OS LOTES 01, 03, 05, 07, 09, 11 serão reservados as 
microempresas, empresas de pequeno porte e as cooperativas que se 
enquadram nos termos disposto no inciso III do art. 48, da Lei 
Complementar N° 123/2006, e alterações introduzidas pela lei 
complementar 147/2014.
9.2.1. Não havendo vencedor para a cota reservada, esta poderá ser 
adjudicada ao vencedor da cota principal, ou diante de sua recusa, 
aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem preço do primeiro 
colocado.
9.2.2. Se a mesma licitante vencer a cota reservada e a cota 
principal, a contratação das cotas deverá ocorrer pelo menor preço.
9.3 OS LOTES 02, 04, 06, 08, 10, 12 serão de ampla disputa. Será 
garantida aos licitantes microempresas, empresas de pequeno porte e 
cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal 
n° 11.488/2007, como critério de desempate, preferência de 
contratação nos termos previsto na Seção I do Capítulo V da Lei 
Complementar n° 123/2006 e alterações introduzidas pela lei 
complementar 147/2014.
9.4. Tratando-se de microempresas, empresas de pequeno porte e as 
cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal 
n° 11.488/2007, e que não se encontram em qualquer das exclusões 
relacionadas no § 4o do artigo 3o da Lei Complementar n° 123/2006 e 
alterações introduzidas pela lei complementar 147/2014, deverão 
declarar no Sistema do Banco do Brasil o exercício de preferência 
previsto em Lei.
9.5. A participação implica a aceitação integral dos termos deste 
edital.
9.6. É vedada a participação de pessoa fisica e de pessoa juridica
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nos seguintes casos:
9.6.1. Sob a forma de consórcio, qualquer que seja sua constituição.
9.6.2. Que tenham em comum um ou mais sócios cotistas e/ou prepostos 
com procuração.
9.6.3. Que estejam em estado de insolvência civil, processo de 
falência, recuperação judicial ou extrajudicial, dissolução, fusão, 
cisão, incorporação e liquidação.
9.6.4. Impedidas de licitar e contratar com a Administração.
9.6.5 Suspensas temporariamente de participar de licitação e 
impedidas de contratar com a Administração.
9.6.6 Declaradas inidôneas pela Administração Pública, enquanto 
perdurarem os motivos determinantes desta condição.
9.6.7. Servidor público ou empresas cujos dirigentes, gerentes, 
sócios ou componentes de seu quadro sejam funcionários ou empregados 
públicos da entidade contratante ou responsável pela licitação.
9.6.8. Estrangeiras não autorizadas a comercializar no país.
9.6.9 Cujo estatuto ou contrato social não inclua no objetivo social 
da empresa atividade compatível com o objeto do certame.

10. DA FORMA DE APRESENTAÇÃO DA PROPOSTA ELETRÔNICA E DOS DOCUMENTOS 
DE HABILITAÇÃO
10.1. As licitantes encaminharão, até a data e o horário 
estabelecido para abertura da sessão pública, exclusivamente por 
meio do sistema, os documentos de habilitação e a proposta com a 
descrição do objeto ofertado e o preço, consignando o prego global 
do(s) item(ns), incluídos todos os custos diretos e indiretos, bem 
como declaração de responsabilidade pela autenticidade dos 
documentos apresentados, conforme Anexo Declaração de autenticidade 
da documentação deste edital.
10.2. A proposta devera explicitar nos campos os preços referentes a 
cada item, incluídos todos os custos diretos e indiretos, em 
conformidade com as especificações deste edital. O campo 
"Informações Adicionais" poderá ser utilizado a critério da 
licitante.
10.2.1. A proposta deverá ser anexada, devendo a última folha ser 
assinada e as demais rubricadas pela licitante ou seu representante 
legal, redigida em língua portuguesa em linguagem Clara e concisa, 
sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as especificações técnicas 
e quantitativos, conforme o caso, nos termos do Anexo I - Termo de 
Referenda deste edital.
10.2.2. Prazo de validade não inferior a 60 (sessenta) dias, 
contados a partir da data da sua emissão.
10.3. As licitantes poderão retirar ou substituir as propostas e os 
documentos de habilitação por eles apresentados, até o término do 
prazo para recebimento.
10.4. Não será estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de
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classificação entre as propostas apresentadas, o que somente 
ocorrera após a realização dos procedimentos de negociação e 
julgamento da proposta.
10.5. Os documentos que compõem a proposta e a habilitação da 
licitante melhor classificada somente serão disponibilizados para 
avaliação pela pregoeira e para acesso público após o encerramento 
do envio de lances.
10.6. É vedada a identificação do licitante, sob pena de 
desclassificação.

11. DA ABERTURA E ACEITABILIDADE DAS PROPOSTAS
11.1. Abertas as propostas, a pregoeira fará as devidas 
verificações, avaliando a aceitabilidade das mesmas. Caso ocorra 
alguma desclassificação, deverá ser fundamentada e registrada no 
sistema.
11.2. Os preços deverão ser expressos em reais, com até 02 (duas) 
casas decimais em seus valores globais.
11.3. 0 sistema ordenará automaticamente as propostas classificadas 
pela pregoeira e somente estas participarão da etapa de lances.

12. DA ETAPA DE LANCES
12.1. A pregoeira dará início à etapa competitiva no horário 
previsto no subitem 6.3, quando, então, os licitantes poderão 
encaminhar lances.
12.2. Para efeito de lances, será considerado o valor global do(s) 
LOTE (s) .
12.2.1. Os licitantes poderão ofertar lances sucessivos, desde que 
inferiores ao seu último lance registrado no sistema, ainda que este 
seja maior que o menor lance já ofertado por outro licitante.
12.2.2. Em caso de dois ou mais lances de igual valor, prevalece 
aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.
12.3. Durante a sessão pública de disputa, os licitantes serão 
informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado. O 
sistema não identificará o autor dos lances a pregoeira nem aos 
demais participantes.
12.4. Será adotado para o envio de lances o modo de disputa "aberto 
e fechado", em que as licitantes apresentarão lances públicos e 
sucessivos, com lance final e fechado.
12.4.1. A etapa de lances da sessão pública terá duração inicial de 
quinze minutos. Após esse prazo, o sistema encaminhara aviso de 
fechamento iminente dos lances, após o que transcorrerá o período de 
até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual será 
automaticamente encerrada a recepção de lances.
12.4.2. Encerrado o prazo previsto no item 12.4.1, o sistema abrira 
oportunidade para que a licitante da oferta de valor mais baixo e os 
das ofertas com preços até dez por cento superiores àquela possam
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ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual será 
sigiloso até o encerramento deste prazo.
12.4.3. Não havendo pelo menos três ofertas nas condições definidas 
no item 12.4.2, poderão as licitantes dos melhores lances, na ordem 
de classificação, até o máximo de três, oferecer um lance final e 
fechado em até cinco minutos, o qual será sigiloso até o 
encerramento deste prazo.
12.4.4. Após o término dos prazos estabelecidos, o sistema ordenara 
os lances segundo a ordem crescente de valores.
12.4.5. Não havendo lance final e fechado classificado na forma 
estabelecida, haverá o reinicio da etapa fechada, para que as demais 
licitantes, até o máximo de três, na ordem de classificação, possam 
ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual será 
sigiloso até o encerramento deste prazo.
12.4.6. Poderá a pregoeira, auxiliado pela equipe de apoio, 
justificadamente, admitir o reinicio da etapa fechada, caso nenhuma 
licitante classificada na etapa de lance fechado atender às 
exigências de habilitação.
12.4.7. No caso de desconexão entre a pregoeira e o sistema no 
decorrer da etapa competitiva, o sistema poderá permanecer acessível 
à recepção dos lances, retornando a pregoeira, quando possível, sem 
prejuízos dos atos realizados.
12.4.7.1. Quando a desconexão do sistema eletrônico para a pregoeira 
persistir por tempo superior a dez minutos, a sessão pública será 
suspensa e reiniciada somente após decorridas vinte e quatro horas 
da comunicação do fato pela Pregoeira aos participantes, no sítio 
eletrônico utilizado para divulgação.
12.5. Após o encerramento dos lances, o sistema detectara a 
existência de situação de empate ficto nos itens de ampla disputa. 
Em cumprimento ao que determina a Lei Complementar n° 123/2006 e 
alterações introduzidas pela lei complementar 147/2014, a 
microempresa, a empresa de pequeno porte e a cooperativa que se 
enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007 e que 
ofertou lance de até 5% (cinco por cento) superior ao menor prego da 
arrematante que não se enquadre nessa situação de empate, será 
convocada pela pregoeira, na sala de disputa, para, no prazo de 5 
(cinco) minutos, utilizando-se do direito de preferência, ofertar 
novo lance inferior ao melhor lance registrado, sob pena de 
preclusão.
12.5.1. Não havendo manifestação do licitante, o sistema verificara 
a existência de outro em situação de empate, realizando o chamado de 
forma automática. Não havendo outra situação de empate, o sistema 
emitira mensagem, cabendo a pregoeira dar por encerrada a dispute do 
item.
12.5.2. O disposto no subitem 12.5 não se aplica quando a melhor 
oferta valida tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de 
pequeno porte.
12.5.3. 0 sistema informara a proposta de menor preço ao encerrar a 
fase de disputa
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13. DO LICITANTE ARREMATANTE
13.1. A pregoeira poderá negociar exclusivamente pelo sistema, em 
campo próprio, a fim de obter melhor preço.
13.1.1. Encerrada a etapa de envio de lances da sessão pública, a 
pregoeira poderá encaminhar, pelo sistema eletrônico, contraproposta 
a licitante que tenha apresentado o melhor preço, para que seja 
obtida melhor proposta, vedada a negociação em condições diferentes 
das previstas neste Edital.
13.1.2. Definido o valor final da proposta, a pregoeira convocara a 
arrematante para anexar em campo próprio do

sistema, no prazo de até 02 (duas) horas, a proposta de preços com 
os respectivos valores readequados ao último lance ofertado.
13.1.2.1. A proposta deverá ser anexada em conformidade com o item 
10.2 deste edital.
13.1.3. A Pregoeira convocará a arrematante para apresentar uma 
amostra de todos os itens/lotes no prazo Maximo de 05(cinco) dias a 
contar da sua convocação. A arrematante deverá apresentar sua 
amostra acompanhada da documentação exigida no Termo de Referência- 
Anexo I deste Edital. (observar todas as exigências para a 
apresentação das amostras contida no Termo de Referência).
13.1.4. Encerrada a análise quanto a aceitação da proposta, a 
pregoeira verificara a habilitação da licitante, observado o 
disposto neste Edital.
13.2. Havendo a necessidade de envio de documentos complementares, 
necessários a confirmação daqueles exigidos neste Edital e já 
apresentados, a licitante será convocada a encaminha-los, em formato 
digital, via sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de 
desclassificação ou inabilitação.
13.3. 0 descumprimento dos prazos acima estabelecidos e causa de 
desclassificação da licitante, sendo convocada a licitante 
subsequente, e assim sucessivamente, observada a ordem de 
classificação.
13.4. Após a apresentação da proposta não cabe desistência.
14. DA PROPOSTA COMERCIAL
14.1. A proposta deverá ser apresentada, em 01 (uma) via, sendo uma 
original, com os preços ajustados ao menor lance, nos termos do 
Anexo II deste Edital, devendo a última folha vir assinada 
obrigatoriamente pelo representante legal do licitante, em linguagem 
clara e concisa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as 
especificações dos serviços, quantitativos e demais informações 
relativas ao serviço ofertado.
14.2. Prazo de validade não inferior a 60 (sessenta) dias, contados 
a partir da data da sua emissão.
14.3. Após a apresentação da proposta não caberá desistência, sob 
pena de aplicação das punições previstas na cláusula "DAS SANÇÕES 
ADMINISTRATIVAS" deste Edital.
15. DA HABILITAÇÃO
15.1. DA HABILITAÇÃO JURÍDICA - PESSOA JURÍDICA
15.1.1. Registro comercial quando se tratar de EMPRESA INDIVIDUAL;
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15.1.2. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, a- 
companhado de suas alterações, ou o Contrato Social Consolidado, de­
vidamente registrado quando se tratar de SOCIEDADES COMERCIAIS.
15.1.3. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, a- 
companhado de suas alterações, ou o Contrato Social Consolidado, de­
vidamente registrado e acompanhado de documentos de eleição de seus 
administradores quando se tratar de SOCIEDADES POR AÇÕES.
15.1.4. Inscrição ou ato constitutivo acompanhado de prova da dire­
toria em exercício quando se tratar de SOCIEDADES CIVIS.
15.1.5. Decreto de autorização e ato de registro ou autorização pa­
ra funcionamento expedido pelo órgão competente, quando a atividade 
assim o exigir, quando se tratar de EMPRESAS OU SOCIEDADE ESTRANGEI­
RA EM FUNCIONAMENTO NO PAÍS.
15.1.6. DOCUMENTO OFICIAL DE IDENTIFICAÇÃO de todos os sócios ou 
proprietários, conforme o caso, reconhecidos na forma da lei.
15.2. DA HABILITAÇÃO FISCAL E TRABALHISTA
15.2.1. Inscrição no Cadastro Nacional de Pessoal Jurídica (CNPJ);
15.2.2. Inscrição no cadastro de contribuintes estadual (FIC) ou mu­
nicipal, conforme o caso, relativo ao domicílio ou sede do licitan­
te ;
15.2.3. Certidão Negativa de Débitos Municipais;
15.2.4. Certidão Negativa de Débitos Estaduais;
15.2.5. Certidão Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos 
Federais e à Dívida Ativa da União, abrangendo inclusive os débitos 
relativos ao INSS;
15.2.6. Certificado de Regularidade do FGTS (CRF);
15.2.7. Certidão Negativa de Débitos Trabalhistas.
15.3. DA QUALIFICAÇÃO TÉCNICA
15.3.1. Comprovação de aptidão para desempenho de atividade 
pertinente e compatível em características com o objetivo da 
licitação, mediante apresentação de atestado(s) fornecido(s) por 
pessoa(s) jurídica(s) de direito público e privado.
15.3.2. Fica facultado aos licitantes a apresentação de contrato ou 
instrumento hábil que comprove a prestação do serviço objeto do 
atestado de capacidade técnica mencionado no item anterior.
15.3.3. Caso o(s) atestado(s), certidão(ões) ou declaração(ões) não 
explicite(m) com clareza os serviços prestados, este(s) deverá(ão) 
ser acompanhado do respectivo contrato ou instrumento congênere que 
comprove o objeto da contratação.
15.3.4. Caso a apresentação do(s) atestado(s), certidão(ões) ou 
declaração(ões) não sejam suficientes para o convencimento da 
pregoeira, promover-se-á diligência para a comprovação da capacidade 
técnica, como preconiza o art. 43, §3° da lei 8.666/93, em aplicação 
subsidiária à Lei 10.520/2002.
15.4. DA QUALIFICAÇÃO ECONÔMICO-FINANCEIRA
15.4.1. Certidão de negativa de falência ou concordata/recuperação
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judicial expedida pelo distribuidor da sede da pessoa jurídica.
15.4.2. Balanço patrimonial e demonstrações contábeis do último 
exercício social, já exigíveis e apresentados na forma da lei, que 
comprovem a boa situação financeira da empresa - vedada a sua 
substituição por balancetes ou balanços provisórios - devidamente 
assinados por contabilista registrado no CRC, bem como por sócio, 
gerente ou diretor, podendo ser atualizados por índices oficiais 
quando encerrados há mais de três meses da data da apresentação da 
proposta, devidamente registrados na Junta Comercial competente.
15.5. DEMAIS DOCUMENTOS DE HABILITAÇÃO
15.5.1. Declaração de que, em cumprimento ao estabelecido na Lei N°. 
9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de 28/10/1999, e ao inciso 
XXXIII, do art. 7°, da Constituição Federal, não emprega menores de 
18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, nem 
emprega menores de 16 (dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na 
condição de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, conforme 
modelo constante dos anexos deste edital;
15.5.2. Declaração, sob as penalidades cabíveis, de que a licitante 
não foi declarada inidônea para licitar ou contratar com a 
administração pública, nos termos do inciso IV do art. 87 da Lei N°. 
8.666/93 e da inexistência de fato superveniente impeditivo da 
habilitação, ficando ciente da obrigatoriedade de declarar 
ocorrências posteriores, conforme modelo constante dos anexos deste 
edital (art. 32, §2°, da Lei N° .  8.666/93).

15.5.3. Declaração, sob as penalidades cabíveis, de que a licitante 
não possui Vínculo Familiar com a administração pública municipal, 
conforme modelo constante dos anexos deste edital.
15.5.4. Declaração, sob as penalidades cabíveis, de que a licitante 
não possui Vínculo Empregatício nos termos do Art. 9°, inciso III da 
Lei N° 8.666/93, conforme modelo constante dos anexos deste edital.
15.5.5. Declaração, sob as sanções administrativas cabíveis, 
inclusive as criminais e sob as penas da lei, que toda documentação 
anexada à plataforma de realização do Pregão Eletrônico é AUTÊNTICA, 
conforme modelo constante dos anexos deste edital.
15.6. Os documentos de habilitação deverão ser apresentados da 
seguinte forma:
15.6.1. Obrigatoriamente, da mesma sede, ou seja, se da matriz, 
todos da matriz, se de alguma filial, todos da mesma filial, com 
exceção dos documentos que são válidos tanto para matriz como para 
todas as filiais. O contrato será celebrado com a sede que 
apresentou a documentação.
15.6.2. 0 documento obtido através de sítios oficiais, que esteja 
condicionado à aceitação via internet, terá sua autenticidade 
verificada pela pregoeira.
15.6.3. Caso haja documento redigido em idioma estrangeiro, o mesmo 
somente será considerado se acompanhado da versão em português, 
firmada por tradutor juramentado.
15.6.4. Dentro do prazo de validade. Na hipótese de o documento não
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constar expressamente o prazo de validade, este deverá ser 
acompanhado de declaração ou regulamentação do órgão emissor que 
disponha sobre sua validade. Na ausência de tal declaração ou 
regulamentação, o documento será considerado válido pelo prazo de 3 0 
(trinta) dias, contados a partir da data de sua emissão, quando se 
tratar de documentos referentes â habilitação fiscal e econômico- 
financeira.
15.6.5. Necessariamente, com a declaração a que se refere o modelo 
estabelecido no anexo do edital (DECLARAÇÃO DE AUTENTICIDADE DOS 
DOCUMENTOS), responsabilizando-se o autor desta, sob pena das 
sanções administrativas cabíveis, inclusive as criminais, por toda 
documentação anexada ao sistema.

15.7. OUTRAS DISPOSIÇÕES
15.7.1. Havendo restrição quanto à regularidade fiscal e trabalhista 
da microempresa, da empresa de pequeno porte ou da cooperativa que 
se enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007, 
será assegurado o prazo de 05 (cinco) dias úteis, contados a partir 
de declarado o vencedor, para a regularização do(s) documento(s), 
podendo tal prazo ser prorrogado por igual período, conforme dispõe 
a Lei Complementar n° 147/2014.
15.7.2. A não comprovação da regularidade fiscal e trabalhista, até 
o final do prazo estabelecido, implicará na decadência do direito, 
sem prejuízo das sanções cabíveis, sendo facultado a pregoeira 
convocar os licitantes remanescentes, por ordem de classificação.

16. DOS CRITÉRIOS DE JULGAMENTO
16.1. Para julgamento das propostas será adotado o critério de MENOR 
PREÇO por LOTE, observadas todas as condições definidas neste 
Edital.
16.1.1. A proposta final para o item não poderá conter valor 
superior ao estimado pela administração, sob pena de 
desclassificação, devendo o licitante, readequar o valor do(os) 
item(s) aos valores constantes no mapa de preços.
16.2. Se a proposta de menor preço não for aceitável, ou, ainda, se 
o licitante desatender às exigências habilitatórias, a pregoeira 
examinará a proposta subsequente, verificando sua compatibilidade e 
a habilitação do participante, na ordem de classificação, e assim 
sucessivamente, até a apuração de uma proposta que atenda a este 
edital.
16.3. Serão desclassificadas as propostas comerciais:
16.3.1. Em condições ilegais, omissões, ou conflitos com as 
exigências deste edital.
16.3.2. Com preços superiores aos praticados no mercado, ou 
comprovadamente inexequíveis.
16.4. A desclassificação será sempre fundamentada e registrada no 
sistema.
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17. DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNAÇÕES
17.1. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo 
licitatórío deverão ser enviados a pregoeira, até 03 (três) dias 
úteis anteriores a data fixada para abertura das propostas, 
exclusivamente por meio eletrônico, no endereço 
licitacrato@gmail.com, informando o número deste pregão no sistema 
Banco do Brasil e o Órgão interessado.
17.1.1. As respostas aos esclarecimentos formulados serão encaminha­
das aos interessados, através do respectivo e-mail e ficarão dispo­
níveis no sítio https://licitacoes.tce.ce.gov.br/.
17.2. Até 03 (três) dias úteis anteriores a data fixada para abertu­
ra das propostas, qualquer pessoa poderá impugnar o presente Edital, 
mediante petição por escrito, protocolizada no Setor de Protocolo no 
Edifício Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Largo Julio Sa­
raiva, s/n, Centro, Município de Crato, CEP: 63.100-000 ou no e-mail 
licitacrato@gmail.com, até as 17:00 hs, no horário oficial de Bra­
sília/DF. Indicar o n° do pregão e o órgão responsável.
17.2.1. Não serão conhecidas as impugnações apresentadas fora do 
prazo legal e/ou subscritas por representante não habilitado 
legalmente. A petição de impugnação deverá constar o endereço, e- 
mail e telefone do impugnante ou de seu representante legal.
17.3. Caberá a pregoeira, auxiliado pela área interessada, e à 
autoridade competente, decidir sobre a petição de impugnação no 
prazo de 24 (vinte e quatro) horas.
17.4. Acolhida a impugnação contra este Edital, será designada nova 
data para a realização do certame, exceto se a alteração não afetar 
a formulação das propostas.

18. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS
18.1. Qualquer licitante poderá manifestar, de forma motivada, a 
intenção de interpor recurso, em campo próprio do sistema, no prazo 
de até 04 (quatro) horas úteis depois de declarado o vencedor, 
quando lhe será concedido o prazo de 03 (três) dias para 
apresentação das razões por escrito, devidamente protocolizadas no 
endereço constante no subitem 7.1. deste Edital. Os demais 
licitantes ficam desde logo convidados a apresentar contra-razões 
dentro de igual prazo, que começará a contar a partir do término do 
prazo do recorrente, sendo-lhes assegurado vista imediata dos autos.
18.2. Não serão conhecidos os recursos intempestivos e/ou subscritos 
por representante não habilitado legalmente ou não identificado no 
processo licitatório para responder pelo proponente.
18.3. A falta de manifestação conforme o subitem 18.1. deste Edital 
importará na decadência do direito de recurso.
18.4. Os recursos contra decisão da pregoeira não terão efeito sus­
pensivo .
18.5. O acolhimento de recurso importará na invalidação apenas dos 
atos insuscetíveis de aproveitamento.
18.6. A decisão em grau de recurso será definitiva, e dela dar-se-á
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conhecimento aos licitantes no endereço eletrônico constante no 
subitem 5.1. deste Edital.

19. DA ADJUDICAÇÃO, DA HOMOLOGAÇÃO E DA ASSINATURA DA ATA DE 
REGISTRO DE PREÇOS
19.1. A adjudicação dar-se-á pela pregoeira quando não ocorrer 
interposição de recursos. Caso contrário, a adjudicação ficará a 
cargo da autoridade competente.
19.2. A homologação dar-se-á pela autoridade competente.
19.3. Após a homologação do resultado da licitação, os preços 
ofertados pelo licitante vencedor, serão registrados na Ata de 
Registro de Preços, elaborada conforme o anexo IV deste edital.
19.4. Os licitantes classificados em primeiro lugar terá o prazo de 
05 (cinco) dias úteis, a contar da data do recebimento da 
convocação, para comparecer perante o gestor a fim de assinarem a 
Ata de Registro de Preços. O prazo de comparecimento poderá ser 
prorrogado uma vez por igual período, desde que ocorra motivo 
justificado e aceito.
19.5. Quando o vencedor não comprovar as condições habilitatórias 
consignadas neste edital, ou recusar-se a assinar a Ata de Registro 
de Preços, poderá ser convidado outro licitante pela pregoeira, 
desde que respeitada à ordem de classificação, para, depois de 
comprovados os requisitos habílitatórios e feita â negociação, 
assinar a Ata de Registro de Preços.
19.6. O sistema gerará ata circunstanciada, na qual estarão 
registrados todos os atos do procedimento e as ocorrências 
relevantes.

20. DA FORMAÇÃO DO CADASTRO DE RESERVA
2 0.1. O licitante que deseje cotar o produto com preços iguais ao do 
licitante vencedor terá o prazo de até 24h (vinte e quatro horas), 
contados da adjudicação na plataforma do Banco do Brasil, para 
manifestar-se neste sentido, via e-mail institucional, indicando o 
número do Pregão Eletrônico e o(s) item(ns), bem como sua respectiva 
identificação, com CNPJ, Razão Social.
20.1.2. A ausência de manifestação dentro do referido prazo será 
considerada como negativa do licitante em fazer parte do cadastro de 
reserva da respectiva Ata de Registro de Preços.
20.2. Após a homologação do resultado da licitação, a ata da sessão 
do pregão eletrônico será anexada à Ata de Registro de Preços, 
indicando os licitantes que tiverem aceitado cotar o produto com 
preços iguais aos do licitante vencedor, na sequência da 
classificação do certame, conforme permissivo legal do art. 11, inc. 
II do Decreto Federal 7.892, de 23 de janeiro de 2013.
20.2.1. Se houver mais de um licitante na situação de que trata o 
caput, os licitantes serão classificados segundo a ordem da última 
proposta apresentada durante a etapa competitiva.
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2 0.2.2. O registro a que se refere o caput tem por objetivo a 
formação de cadastro de reserva, para ser utilizado nas hipóteses em 
que o vencedor, quando convocado, não assinar a ata de registro de 
preços (art. 13, parágrafo único do Decreto Federal n°. 7.892/13) ou 
tiver seu registro cancelado nas hipóteses previstas nos arts. 20 e 
21 do Decreto n° . 7.892/2013 (art. 11, § 3°. do Decreto Federal n° 
7.892/13), oportunidade em que poderá ser revogada a adjudicação e a 
homologação já efetivadas, isso sem prejuízo da aplicação das 
cominações previstas em Lei e/ou no edital.
20.2.3. A habilitação dos fornecedores remanescentes que compõem o 
cadastro de reserva será efetuada no prazo e condições estabelecidos 
no edital.

21. DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS
21.1. 0 licitante que ensejar o retardamento da execução do certame, 
não mantiver a proposta, comportar-se de modo inidôneo, fizer 
declaração falsa ou cometer fraude fiscal, ficará impedido de 
licitar e contratar com a Administração Municipal e será 
descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo 
de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes 
da punição ou até que seja promovida a reabilitação perante a 
própria autoridade que aplicou a penalidade.
21.2. Sem prejuízo da sanção prevista no item anterior, incidirá 
multa de 3% (três por cento) sobre o valor de referência para a 
licitação, na hipótese de o infrator retardar o procedimento de 
contratação ou descumprir preceito normativo ou as obrigações 
assumidas, tais como:
a) deixar de entregar documentação exigida para o certame 
licitatório;
b) desistir da proposta, salvo por motivo justo decorrente de fato 
superveniente e aceito pela Administração;
c) tumultuar a sessão pública da licitação;
d) descumprir requisitos de habilitação na modalidade pregão, a 
despeito da declaração em sentido contrário;
e) propor recursos manifestamente protelatórios em sede de 
licitação;
f) deixar de regularizar os documentos fiscais no prazo concedido, 
na hipótese de o infrator se enquadrar como Microempresa ou Empresa 
de Pequeno Porte, nos termos da Lei Complementar Federal n° 14/2014;
21.3. Em caso de o vencedor recusar-se a assinar ata de registro de 
preços e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou retirar o 
instrumento equivalente, incidirá multa indenizatória de 10% (dez 
por cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação, sem 
prejuízo das sanções previstas no item 21.1.
21.4. 0 licitante recolherá a multa por meio de Documento de 
Arrecadação Municipal (DAM), o qual poderá ser substituído por outro 
instrumento legal, em nome do órgão contratante. Caso não o faça, 
será cobrado pela via judicial.
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21.5. Nenhuma sanção será aplicada sem garantia da ampla defesa e do 
contraditório, na forma da lei.
22. DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
22.1. A Secretaria de Educação será o órgão gestor da Ata de 
Registro de Preços de que trata este edital.
22.2. Os preços registrados na Ata de Registro de Preços serão 
aqueles ofertados nas propostas de preços dos licitantes vencedores, 
bem como dos licitantes que aceitarem cotar o produto com preços 
iguais ao do licitante vencedor na sequência da classificação do 
certame.
22.2.1. O registro a que se refere o item 22.2 tem por objetivo a 
formação de cadastro de reserva, no caso de exclusão do primeiro 
colocado da ata, nas hipóteses previstas nos arts. 20 e 21 do 
Decreto n ” 7.892/2013.
22.3. A Ata de Registro de Preços uma vez lavrada e assinada, não 
obriga a Administração a firmar as contratações que dela poderão 
advir, ficando-lhe facultada a utilização de procedimento de 
licitação, respeitados os dispositivos da Lei Federal 8.666/1993, 
sendo assegurado ao detentor do registro de preços a preferência em 
igualdade de condições.
22.4. 0 participante do SRP (Sistema de Registro de Preços), quando 
necessitar, efetuará aquisições junto aos fornecedores detentores de 
preços registrados na Ata de Registro de Preços, de acordo com os 
quantitativos e especificações previstos, durante a vigência do 
documento supracitado.
22.5. Os fornecedores detentores de preços registrados ficarão 
obrigados a fornecer o objeto licitado ao participante do SRP 
(Sistema de Registro de Preços), nos prazos, locais, quantidades e 
demais condições definidas no Anexo I - Termo de Referência deste 
edital.
22.6. A Ata de Registro de Preços, durante sua vigência, poderá ser 
utilizada por qualquer órgão ou entidade da Administração Pública 
Municipal, Estadual ou Federal, na condição de órgão Interessado, 
mediante consulta prévia ao órgão gestor do Registro de Preços e 
concordância do fornecedor.
22.7. Os órgãos interessados, quando desejarem fazer uso da Ata de 
Registro de Preços, deverão manifestar seu interesse junto ao órgão 
gestor do Registro de Preços, o qual indicará o fornecedor e o preço 
a ser praticado, obedecida a ordem de classificação.
22.7.1. As contratações decorrentes da utilização da Ata de Registro 
de Preços de que trata este subitem não poderão exceder, por órgão 
Interessado, ao somatório dos quantitativos registrados na Ata.
22.7.2. O quantitativo decorrente das adesões à Ata de Registro de 
Preços não poderá exceder, na totalidade, ao quíntuplo do 
quantitativo de cada item registrado na Ata de Registro de Preços 
para o órgão gestor e órgãos participantes, independentemente do 
número de órgãos não participantes que aderirem.
22.8. Caberá ao órgão gestor do Registro de Preços, para utilização 
da Ata por órgãos interessados da Administração Pública, proceder a
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indicação do fornecedor detentor do preço registrado, obedecida a 
ordem de classificação.
22.9. 0 detentor de preços registrados que descumprir as condições 
da Ata de Registro de Preços recusando-se a fornecer o objeto 
licitado ao participante do SRP (Sistema de Registro de Preços), não 
aceitando reduzir os preços registrados quando estes se tornarem 
superiores aos de mercado, ou nos casos em que for declarado 
inidôneo ou impedido para licitar e contratar com a Administração 
pública, e ainda, por razões de interesse público, devidamente 
fundamentado, terá o seu registro cancelado.
22.10. A Secretaria de Educação órgão gestor da Ata de Registro de 
Preços providenciará a publicação do extrato da Ata do Registro de 
Preços no Diário Oficial do Município.
22.11. Os preços registrados poderão ser revistos a qualquer tempo 
em decorrência da redução dos preços praticados no mercado ou de 
fato que eleve os custos dos itens registrados,
22.12. A Secretaria de Educação convocará o fornecedor para negociar
o preço registrado e adequá-lo ao preço de mercado, sempre que 
verificar que o preço registrado está acima do preço de mercado. 
Caso seja frustrada a negociação, o fornecedor será liberado do 
compromisso assumido.
22.13. Não havendo êxito nas negociações com os fornecedores com 
preços registrados, o gestor da Ata, poderá convocar os demais 
fornecedores classificados, podendo negociar os preços de mercado, 
ou cancelar o item, ou ainda revogar a Ata de Registro de Preços.
22.14. Serão considerados preços de mercado, os preços que forem 
iguais ou inferiores à média daqueles apurados pela Administração 
para os itens registrados.
22.15. As alterações dos preços registrados, oriundas de suas 
revisões, serão publicadas no Diário Oficial do Município.
22.16. As demais condições contratuais encontram-se estabelecidas no 
Anexo IV - Minuta da Ata de Registro de Preços.
22.17. As quantidades previstas no "Anexo I - Termo de Referência" 
deste edital são estimativas máximas para o período de validade da 
Ata de Registro de Preços, reservando-se a Administração Municipal, 
através do órgão participante, o direito de adquirir o quantitativo 
que julgar necessário ou mesmo abster-se de adquirir o 
especificado.
22.18. As quantidades previstas para os itens com preços registrados 
poderão ser remanejadas pelo órgão gerenciador entre os órgãos 
participantes do procedimento licitatório para registro de preços, 
cabendo ao órgão gerenciador autorizar o remanejamento solicitado, 
mediante procedimento administrativo, com a redução do quantitativo 
inicialmente informado pelo órgão participante, desde que haja 
prévia anuência do órgão que vier a sofrer redução dos quantitativos 
informados.
22.19. O remanejamento somente poderá ser feito de órgão 
participante para órgão participante.
23. DAS DISPOSIÇÕES GERAIS
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23.1. Esta licitação não importa necessariamente em contratação, 
podendo a autoridade competente revogá-la por razões de interesse 
público, anulá-la por ilegalidade de oficio ou por provocação de 
terceiros, mediante decisão devidamente fundamentada, sem quaisquer 
reclamações ou direitos à indenização ou reembolso.
23.2. É facultada a pregoeira ou à autoridade superior, em qualquer 
fase da licitação, a promoção de diligência destinada a esclarecer 
ou a complementar a instrução do processo licitatório, vedada a 
inclusão posterior de documentos que deveriam constar 
originariamente na proposta e na documentação de habilitação.
23.3. O descumprimento de prazos estabelecidos neste edital e/ou 
pela pregoeira ou o não atendimento às solicitações ensejará 
DESCLASSIFICAÇÃO ou INABILITAÇÃO.
23.4. Toda a documentação fará parte dos autos e não será devolvida 
ao licitante, ainda que se trate de originais.
23.5. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital excluir-se- 
ão os dias de início e incluir-se-ão os dias de vencimento. Os 
prazos estabelecidos neste Edital se iniciam e se vencem somente em 
dia de expediente na Prefeitura do Município de Crato-CE.
23.6. Os licitantes são responsáveis pela fidelidade e legitimidade 
das informações e dos documentos apresentados em qualquer fase da 
licitação.
23.7. 0 desatendimento de exigências formais não essenciais não 
implicará no afastamento do licitante, desde que seja possível a 
aferição da sua qualificação e a exata compreensão da sua proposta.
23.8. A pregoeira e a equipe de apoio não autenticarão cópias de 
documentos exigidos neste Edital, devendo OBRIGATORIAMENTE toda a 
documentação apresentada em processo de fotocópia ser AUTENTICADA em 
Cartório.
23.9. Caberá ao licitante acompanhar as operações no sistema 
eletrônico, ficando responsável pelo ônus decorrente da perda de 
negócios diante da inobservância de quaisquer mensagens emitidas 
pelo sistema ou de sua desconexão.
23.10. A pregoeira poderá sanar erros formais que não acarretem 
prejuízos para o objeto da licitação, a Administração e os 
licitantes, dentre estes, os decorrentes de operações aritméticas.
23.11. Os casos omissos serão resolvidos pela pregoeira, nos termos 
da legislação pertinente.
23.12. As normas que disciplinam este pregão serão sempre 
interpretadas em favor da ampliação da disputa.
23.13. O foro designado para julgamento de quaisquer questões 
judiciais resultantes deste Edital será o da Comarca de Crato-CE.
23.14. Toda documentação exigida deverá ser apresentada na forma 
prevista no subitem 15.6.5. deste edital.
23.15. Todas as notificações/advertências/convocações (assinatura da 
ata de registo de preço e/ou contrato) para as empresas 
participantes e/ou vencedora serão feitas via DIARIO OFICIAL DO 
MUNICÍPIO DO CRATO (www.crato.ce.gov.br/diario-oficial) .
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24.1. Constituem anexos deste edital, dele fazendo parte:
ANEXO I - TERMO DE REFERÊNCIA
ANEXO II - CARTA PROPOSTA
ANEXO III - MODELOS DE DECLARAÇÕES
ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

Crato - CE, 22 de agosto de 2022.

Valéria c Moura
Pr
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1. UNIDADE REQUISITANTE; SECRETARIA MUNICIPAL BE EDUCAÇÃO.

2 , OBJETO: SELEÇÃO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO B i  PREÇOS VISANDO FUTURAS
1  EVENTO AIS AQUISIÇÕES DE MOBILIÁRIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA 
SECRETARIA DE EDUCAÇÃO DO MUNICÍPIO DE CRATO-CE, conforme as: especificações e
quantitativos previstos neste Termo de Referência.

2.1, Este objeto será realizado através de licitação aa modalidade PREGÃO, na forma ELETRÔNICA, 
do tipo MENOR PREÇO POR LOTE» com fornecimento POR DEMANDA.

3. DA JUSTIFICATIVA:

3.1. Considerando o compromisso de proporcionar a população «ma rede de ensino com boas 
condições de infraestratara física e pedagógica» a Secretaria Municipal de Educação vem 
desenvolvendo ações que visam equipar satisfatoriamente a sua rede e  suas unidades educacionais, 
não só educacionais, não só para as novas escolas, como também para as escolas que serão 
requalificadas.

Os equipamentos a serem adquiridos por meio do processo lidtatório em questão, contemplará as 
unidades de ensino, possibilitando a funcionalidade e otimização dos espaços escolares, e também a 
sede administrativa da Secretaria.

No processo de aquisição dos equipamentos considera-se quesito essencial a qualidade dos produtos, 
de modo a assegurar a boa durabilidade dos mesmos, apropriado ao desenvolvimento das atividades 
educativas e profissionais. Um material que atenda aos padrões de qualidade e funcionalidade 
viabiliza o desenvolvimento das funções laborais, além de proporcionar bem-estar, previne danos à 
saúde, principalmente com relação ao surgimento de patologias.

4 . DAS ESPECIFICAÇÕES E QUANTITATIVOS 

LOTE 01- COTA RESERVADA PARA MEEEPi*

ITEM ESmOTCAtfO USB. QTB

61

ARMÁRIO BE MADB8A BALCÃO MEDINDO 0,75 X « 4 0  X M 5M  P l l i P )  COM 02 
PORTAS £  1 P t á m S S á ,
TAMPO: es» MDP cinza de 25 mm de espessura, rerasHab em  lansíitado m dam ísks de l*aixa 
pressão texnsrizado es» ambas as fisces, borâai feostai e posterior em a acabamento em fita de 
PVCde3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-meit em todo seu perímetro, com 
rato mínimo de 2,5 « a .  Bordas transwssais «sn* acabamento em fita de PVC é s  2 iwa de 
espessura, colada a quente peto sistema bot-meft era t»do seu perímetro, fixado a estrutura 
através de dispesfiwo de fixação ¥136 cor diaa. UCTERAÍS: en» MDP áma áe 18 mm de 
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, eras» textara uniforme de aspecto final 
fosco. Bordas eon» acabamento em fita de bo«te em PVC de 1 mm de espessem , coiaáa a 
qaente p eio sistem a fiot-iaeit, em todo seu perímetro, fixado as tampo e ao fimdo atewés á e  
disposltiw de ftcaçio VB36 m  cor dnza. PRATELEIRA ftEMOVfVWL em  MDP cinza de 25 mm 
de espessura, revestida em laminado «elaiafeíco de ta to  pressaa texturôade em  amtes *  
íaees, bordas com acabamento era ftta de PVC de 3bbb de «gessara, colada a quente pelo 
sistema hot-meit « a  todo seu perímetro, e«n mto màãmm de 2,5b«!, apuladas ei» pines de 
PVC permitindo registogem de altura. Quanadade:§1 unidade, PORTAS: em MDP cinza de 18 
nu» de espessara, resistente a  riscos e prwtaos de Brapesa, cosa textura uniforme àe aspecto 
finai fosco. Bordas com acatamento em fita de feonte es» PVC de 1 «ta de espessara, colada a 
quente peio sistema hot-melt em todo sen perânetro, fixadas as laíeraís através de 84 
dobradiças penaiSado atatara  das portas a ati 270 grass, com puxadores cromados. Uma 
porta contendo fechadura dMadrica para armário de H»áeíra a rn  chaves em duptteata com 
alma isterua em aço. e a oatra contendo 02 fechos em  termoplástico ixadas ta  parte Interna
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atnwés de parafases aHto-a$ar*axa»tes. COSTAS 8 BASE; m  MDP cima de 18 nas de 
espessura, resistente a n a »  e produtos de Itapea, a »  textura unfforine de aspecto fisal 
fosco. Sortas atm  acafeamesío em  Ita  ás  borde em WC de 1 mm de espessura, colada a 
quente peto sistema bet-meit» em todo seu perímetro m a  a base Suada as laterais através de 
dispositivo de fixaçie VK36 dnza. PÉS; em tubo de aço 3®x6&1,28bibi em quadra, com 
trataras»® aitíícorrostvo e anttfernjgliMJso, pintara, epêsâ apScado peio processa de depasíção 
eletrostátíca ca a  sec^em em estafe, na cor dnza, com ponteiras em  PVC nas extremMadss. 
fixado ao fendo do armário através de parafusos asto-atarraasaates» contenda pés-olveiadares 
sextavados em  WC m  csr preta, e com paraftsso de 3/8*xl* 0  fornecedor ém erá  apresentar, 
acompanhado da amostra do produto, a sepÉstfc sfecsnertaçâo técnica: Catáiogo e/o» feBer 
fornecidos peio fabricante da ítea proposto para cacftnnaçáu de suas especificações lanimas 
ewglàas neste Termo de Referência; Certificação de prsáat» emitido por Qrgzmsma 
Certíftador a cw fita *  pelo CeCtE-ISMETRO para a ABNT NBR 13961 (MÓVEIS PARA 
ESCRITÓRIO - ARMÁRIOS); Relatório de Ensaio m  laudo eraiBd» por laboratório aawfitado 
peio Inmetro para todas os requisitos da ABNT NBR16332 (MÕVHS DE MfflSBtA — PTTA DE 
BORDA E SOAS APUCAÇÕES — REQUISITOS E MÉTODOS BE ENSAIO); Certificado do 
processo de preparação e pintura em superfícies metálicas emitido por Organismo 
Certificador acreditai© peio CGCRE-INMETR0 para a ABNT NBR 8Ô94 {MATERIAL METÁLICO 
REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO Â NÉVOA SAMNA - MÉTODO BE 
ENSAIO], ABNT NBR 8095 (MATERIAL METÁLICO REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - 
CORRGSÃQ POR EXPOSIÇÃO k  ATMOSFERA ÜMIBASATÍBÍADA - MÉTODO DE ENSAIO], ABNT 
NBR 10443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINAÇÃO DA ESPESSURA DA PELÍCULA SECA 
SOBRE SOFERFÍCÍSS RUGOSAS - MÉTODO BE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — 

DAADERÊNQA).
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ARMÁRIO BE MADEIRA ALTO MEDiNDQ 1,6® 1 0 ,801  fl,45M (H *Í .x F ) COM 02 PORTAS 
£  3  PRATELEIRAS.
TAMPO: em MDP cmza de 25 mia de espessara, revestida em  laminado mekmfnico de baixa 
pressão textarizad® em ambas as laces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de 
PVC de 3 mm de espessura, cotada a quente peio sistema hot-meit em tado seu perímetro, com 
raio míriiino de 2,5 mm. Bordas; transversais ca«  acabamento em fita de PVC de 2 mm de 
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perímetro, fixado a estrutura 
atrasfés de dispositivo de fixação ¥836 cor dnza. LATHlâJS: em MDP d a za de 18 aaa de 
espessura, resistente a riscos e produtos de iimpeza. com textura uniforme de aspe«» final 
rosco. Bordas cora acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, coiada a 
quente pelo sistema isot-melt em todo seu perímetro, fixado ao tampo e ao fundo através de 
dispositivo de fxaçâo VB36 m  cor cinza. PRATELEIRAS REMOVÍVEIS: em MDP «aza de 25 
mm de espessura, revestida em hminado meiaroinico de baixa pressão texturizado em ambas 
as faces, tardas com acabamento em  Sta de PVC de Biam de espessara, coiada a quente pelo 
sistema feot-meit era todo sen perfmetro, coa rafo «afeinso de 23mm, apoiadas em pisos áe 
PVC permitindo reguiage® de altura. QuaaSdaíle: 03 unidades. PORTAS: em MDP cinza de 18 
mm de espesssra, resistente a risc»s e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto 
fina! fosco. Bordas com  acabamento em fita de bordo em PVC de i  mm de espessura, colada a 
quente pelo sistema faot-naeit, era todo seu perímetro, gradas as iaterais através de 06 
dobradiças permutado abertura das portas a até 270 paus» com puxadores cromados. Uma 
porta contendo fechadura cilíndrica para armário de madeira com chaves em duplicata com 
alma interna em aço, e a outra contendo 02 fechos em termopiástico fixados na parte interna 
através de parafusos juto-atarraxantes. COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm de 
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textnra aiifenae de aspecto final 
fcseo. Bordas cos» acabameato em fita de bordo e »  PVC de 1 asm de espessura, colada a 
quente pelo sistema hot-meit em todo seu perímetro ca«  a base flxaáa as laterais através de 
dispositivo de fixação VB36 ctasa. PÊS: era tubo de aço 3ihaS0xU!0nim em quadro, com 
tratassentn aatícorrosiw e aetffemsgposo, pintura epôaà aplcado pelo processo áe deposição 
eletrostãtica coas secagem em  estufa, na cor etasa, c« a  p»ntelras em PVC nas extremidades, 
fixado ao fendo do aimãrie atmwés de pataâBos aateKitarraxaates, amtendo pés-niveiadcres 
sextavados era PVC ua cor preta, e ca »  parafaso de 3/8*xl*. 0  fornecedor deverá apresentar, 
acompanhado da amostra do produto, a s^ninte documentação técnteaiCatálogo e/ou  fcMer 
fernecídos pelo &brkante do item propos» para asafirm^ãs de suas especificações mbiimas 
ejâgdas neste Tem » de RefertaclajCertíScaçâo áe pwdato emithk) por Organismo 
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a âBW  NBR 13961 (MÓVEIS PMA 
ESCRITÓRIO - ARMARIOS); Relatório de Ensaio ou laudo «tótido por laboratório acreditado 
pelo Iwnetro para « o s  os requisites da ABNT NBR 16332 (MÓVEIS SE MADEIRA — FITA DE 
BORDA E SUAS APUCAÇÕES — REQUISITOS E MÉTODOS DE ENSAIO}; Certificado do 
processo de preparação e pintura e »  superSdes metálicas emitido por Organismo 
Certificadar acredita*» pelo CGCRI-MMETRO para a ABUT NBR8094 (MATERIAL METÁLICO 
REVESTIDO E NÃG REVESTIDO - CORROSÃO POR SPOSIÇâO À NÉVOA SAUNA - MÉTODO BE 
ENSAIO}, ABNT SBR 889S (KATIRtAi METÁLICO REVESTIDO E SÃO REVESTÍBO - 
CORRQSáO PO R EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO BE ENSAIO), ABNT 
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - OETE8MINAÇÃG DA ESPESSURA BA PELÍCULA SECA 
SOBRE SUPERFÍCIES RBGGSáS - MÉTODO BE IN Sâ») e ABNT NBR 11003 (TMTAS — 
DETERMINAÇÃO BA ADERÊNCIA).______________ ________________ ___________________
ARMÁRIO BE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDISBO: 1,68X 0,88XÜ.45M(HxhxV}  COM »2
PORTAS E 3 PRâfELHatâS,
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TAMPO; era MDP cinza de 25 a »  de espessa», revesado em laminado jaetoaínico <te baixa 
pressão tasturizado eta an ias as faeas, torda fireatal e posterior com acabamento « a  fita é e  
PVC de 3 mm de espessura, «iada a quente peio sistema ím t-m ât em  todo seu perímetro» co» 
ralo mínimo de 2 5  mm. Bordas transversais com aeaÉtMBeata em flta áe PVC de 2 mia de 
espessura, colada a spante peão sistema hot-melt em  « t o  se» perímetro, fixado a estrutara 
através de dispositivo de fixação VB36 cor tíom . LATERAIS: em MÖP cinza de 18 hm» de 
espessura, resistente a riscos e produtos d« lim fem , c a »  textura «suffimne ée aspecto finai 
fosco. Bordas c« a  acabamento et» fita de tardo em P¥C de 1 mm  de espessara* caiada a 
quente peio sistema bot-m eh em  todo sen perénetto, &s»áo ao tampo *  ao ftmdo através &  
dispositivo de Sxação ¥836 aa cor dnza. PRATHLJsIRAS: áwm psteieíras removíveis (moa 
superior e uma inferior] apoiadas a n  pinos de PVC permitindo regttlagem de altura e uma fbta 
(servindo cosa» subtampo das portas) em MBP dma de 2S mm de espessara, revestida e »  
laminado jaebiaíiiico é e  baba pressão tea a ito É i em ambas as fees» tortas com 
acabamento em  flta de PVC de 3mm ée espessura, c o ta i  a speate pelo sistema hot-saett eta 
todo seu perímetro, co® raio mínimo de 2»5«s». Quantidade: 83 unidades. PORTAS; em MBP 
cinza de 18 » a  de espessara, resistaate a riscos e produtos de limpeza, com tÊXtnrs îitIf0f*Ji$8 
de aspecto finai fosco, iordas cos» acabamento ern fita de tardo em PVC de 1 mm de 
espessura, cetaáa a qaeate pele sistema isat-meS, em todo sea perftaetr», fixadas as laterais 
através de 06 dobradiças permitindo abertura das porös a até 270 jpraus»« »  pnxadares 
cromados. Uma porta contende fechadura cilíndrica paia anuário âe madeira com cfcwes em 
duplicata com alma interna em aço, e a outra tonteado 02 fechos em termoplástica fixados na 
parte interna da rsesaia através de paraiiajs aato-atamrautBs. COSTáS E BASE: em  MDP 
cinza de 18 mm de espessara, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uníforae 
de aspecto fiaal fosco. Bordas occa acabamento em fita de bordo em PVC de 1 ara de 
espessura, colada a quente peio sistema hot-meit, em todo sea perímetro co» a base filada as 
laterais através de dispositiva de fixação ¥836 doza. PÉS: em tubo á e  aço  30x6feí J0 « m  em  
quadro, com trataiaeia» aBtäcarrosiva e  antífem i^am tk pintura epósd aplicada pei» processo 
de deposição eietrosiáüca cora secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas 
extremidades, fttaáas ao fendo do anuário através de patafasos aato-atarraxantes, contendo 
pés-niveladores sextavados em PVC na cor preta, e cora parafuso de 3/8“x l'. 0  feraecedor 
deverá apresentar» acompanhado da amostra do produto, a segainte documentação técnica: 
Catálogo e/ou foider feraseidos peio fabricante co Item proposto para confirmação de suas 
especificações mínimas exigidas neste Termo áe Referência; Certificação de produto emitido 
por Organismo Ceröflcador acreditado pelo CfMUs-ffiMEfRG para a A8ST NBR 13961 
(MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO - ARMÁRIOS); Relatório de Easato oa laudo emitMe por 
laboratório acreditado peio inmetro para todos os requisitos da ABUT NBR16332 (MÓVEIS 
BB MADHRA — FITA 0E BORBA B SUAS APLICAÇÕES — REQUISITOS E MÉTODOS DE 
EHSAiO); Certificado do processo de preparação e pintura em  saper&ies metálicas emitido 
por Organismo Ceröflcador acreditado peio CGCRE-BäMETRß para a ABNT NBR 8094 
(MATERIAL METÁLICO REVESTIDO i  NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À 
NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT N8R 809S (MATERIAL METÁLICO REVESTIDO 
E NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÖMIBA SATURADA - 
MÉTODO DE ENSAKS), ABUT ME® 10443 (TINTAS E VE88IZES - DETERMINAÇÃO DA 
ESPESSURA DA PELÍCULA SECA SOBRE SUPERFÍCIES 1BG0SAS - MÉTODO DE ENSAIO} e 
ABMTSBR11003 ÇTWTÃS — DETERMINAÇÃO DÁADWÊMmi
MESA DE TRABAUiO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.
Mesa reta, estrutura e s  aço, composta pon TAMPO constituído em MDP cinza de 25 mm de 
espessura, revestido e *  laminado melamínifio de baixa pressão textarâaáo em amkms. as 
feces, borda frontal e posterior com acabataento em íta  de PVC de 3 mm de espessara, cefada 
a (pente peia sistema hat-imlt em  todo sea perímetro, co» raio mmiim de 2,5 u t  Bordas 
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm áe espessura, colada a quente pelo 
sistema hot-meit e® todo seu perímetro. Dotados com 82 passa c a í »  diânetro áe 60 ta »  em 
poSiestfrwsa injetado de ait» impacto. PAIHEÍ. FRONTAi em madeira MBP cinza de 18 nms de 
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, ooia textara uniforme de aspecto finai 
fosco. Bordas com acabamento et» fita àe bordo em F¥C áe 1 mm de espessara, ccáada a 
quente pelo sistema bot-melt; em todo se» perímetro. Calha horizontal estruturai para 
passagem de üaçã® sab o tampo, com peio meãos daas viaŝ  permitindo o acesso a todo 
cabeatnento de energia, iógfas e tetefflnico, era cfcapa de açoSZS de espessura, lixada ao tampo 
e ao painel através de SS parafosos aittn aanrsciaates, 4,5 x I fe m  para madeira. Painel 
frontal fixado às estruturas laterais da taesa através áe parafuso M6 x 75 ram tampinha/ Aflen 
e porca dlíndrlta M6. ESTSUTORfc ferroada eram 02 cdiaats verticais em chapa de aço#18 
viradas no fenaa» semi-oblongo eoa rato de 20mta aas partes esaetnas das cohiRas, 
medindo 627 x 220 x 4&mm ( H x l x Q  com calhas retnovírels através de encaixes em  chapa # 
18 com  02 passa fios ieieraos. Base inferior esíaiapaáa em chapa de aço#14, snedtad© 600 x 
66 x 30h5jb (C x L x M), em formato trapeioMai c a «  siçettes soldadas para rscefcer rapatas 
niveladoras, mm  ixação através de rebite rep a» com rosca M8. A coluna vertical deverá 
receber na parte feteraa três reforças chapa de aça de ’ lxl/4, para ílxaçâo da calha de 
fiação mm  rosca M6 no suporte. A parte superior da estrutura será em tubo de aço 40x20tnm 
eltapa #18- Entre as a te ia s  verticais da estrutura deverá haver dois divisores de cabo com 83 
rasgos para passagem de Saçio. 0s divisores de cabo são de d»pa de aço #18, Mas partes 
metálicas deve ser aplicado tratamento ana-ferrupuoso qoe assegore resistência ã corrosão 
em câmara àe  névoa salina de no mínima 300 horas. Pinte» dos eiemeatos metálicos em tfeta
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era pó hibrtda Epôs/M iéser, aa cor preta, eteiroMátUa, ferffljante, poAsnerizada em estufe 
espessura mfeítaa 40 mieeememm. GAVETEIRG FKO: eo» ásrns g sm as, corpo com ü itáàs á e  
MDP cinza de 18nra de espessara» revestido em  laaínadt® meJanstoico de baixa pressão 
texturtzado e s  aia tas as feeas, cora bordas de PVC de l a »  de espessura, colada a quente pelo 
sistema hot-raelt, resistente a riscos e produtos de Bmp«a» cora totara uaifenae de aspecto 
final fosco, FedaJara ca »  fechaassnlo simultâneo das doas gavetas, asm feas chaves. 
Gavetas confeccionadas em aço #22 tso mínimo, cata. te»tawest» de fesfetízaçio por toersãs e 
pintura ep&d pelo sistema etetrostático, com pcáimerfe^« em  estria. Frente <tãs gavetas a o  
MOV cinza de 18 aia  de espessura, Puxadores do tipo Kwak tapetastes redondo mm  fenaa 
côncava mm  aprtadmadatnente 110 ram de eamptímento. O feraecedor derorá apresentar, 
acompanhada da amostra do produto, a segaínte ijoiBieBfeçãs técnica; Catálogo e/ou foMer 
fcrneddos peio fei>rteante do ftetn proposto para «sBfSFíaação de suas especificações tnlaimas 
exigidas neste Termo de Referência; Certíflcapo de p ra ta»  emitido por Organismo 
Certtficador acreditado peio CGCRE-1NMET80 para a ABNT NBR 13966 (MÕVHS PARA 
ESCRITÓRIO - M1SÃS - CiâSSíFICAÇÍO g CâMCTÊRfetCâS FÍSICAS DIMENSIONAIS E 
REQUISITOS £ MÉTOBGS DE ENSAIO); Reíatério de Ensaio ou Laudo emitido por Sabotatsr» 
acreditado peio laaetro para tetfos os resptsftns da ABK? NBR16332 (MÓVEIS BE MADEIRA 
— FITA DE BORDA E SUAS APUCAÇflES — REQÜISÍTOS B MÉTODOS 0 1  BUSMO}; Certificado 
do processo de preparado e píatura em  saperffctet metáBeas eaitído por Organismo 
Ceitfflcador acreditado peio CGCRE-fNMETKO para a ABNT WH 8094 (MATERiAl METÃUCO 
REVESTIDO E NÃO 8OTSTH» - CORROSÃO POR K P 0SÇ Í0  À NÉVOA SAUNA - MÉTODO BE 
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAi METÍMCO RESfBHJO E NÃO REVESTIDO - 
CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO Ã ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO BE ENSAIO), ABNT 
NBR 10443 {TINTAS 6 VERNIZES - DETERMINAÇÃO OA ESPESSURA DA PEÜCOiA SECA 
SOBRE SUPERFÍCIES RUGOSAS - MÉTODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — 
SETERM1SAÇÃQ PÃ ABERfeNClA].
MESA SE TRABALHO EM t  MEO0Í001 3 5  X 1,35 X öjSO X 0 ,7 « «  COM MJAS GAVETAS.
Mesa reta, estrutura eai aça, composta pon TAMPO Inteiriço em formato de *i* t i j»  estaco 
de trabalho, coBSÂaláo em MDP cinza de 25 bs» de espessura, revestido em  laminado 
rnekunínioo de baixa pressão texturizado em ambas as feces, borda frontal e posterior com 
acatamento em  Sta de F¥£ de 3 «tffl ds espessura, colada a queste pelo sistema hot-iarit em 
todo seu perímetro, com ralo mínimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita 
de PVC de 2 mm de espessura, caiada a  quente pelo sistema fcot-melt em todo sen perímetro. 
Dotados com 02 passa cabos diâmetro de 68 nun em poliestireno injetado de alto impacto. 
PAINÉIS FRONTAIS; em  madeira MBP moa de 18 ram de espessura, resistente a riscos e 
prwhitos de limpeza, com textura uniforme de aspecto tina! fosco. Bordas com acabamento em 
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessara, ralada a quente peio sistema bot-taelt, em todo 
seu perímetro. Calha horteonlaí estrutural para passagem de ilação sob o tampo, com  pelo 
manos duas »las, peimitfedto o acesso a toda cabeameato de energia, légle© e telefitaico, em 
cfeapa de aço # 2® de espessura, fixada ao tampo e ao painel através de 05 parafusos auto 
atarrachante, 4,5 x Ifisam para madeira. Painel firoaal fijado às «trutaiBs lateals da mesa 
atewés de parafaso M6x75mm tampmba/ A lta e  porca dllwirica M6. E^XUTORA; fonní«ia 
cora colsaa central em tabo «nealon 40 x 40 x l£&mm e pés laterais formados através de 02 
colunas verticais em chapa <te aço#IS viradas no formato semi-obiongo com raio de 20mm 
nas partes externa das eotaias» medindo 627x 220x46mm (HxLxÇJ com calfaas retnof&els 
através de entafates em «fetpa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em 
chapa d« aço#14, medindo 600x 60 x 3êmm ICxhx S), em íonaato trapezoidal com suportes 
soldados para recefeer sapatas niveladoras, c « a  ftxaçâo aBavés de rebites repuxo «ms rosca 
M3. A coluna wertleal deserf r e ^ e r  na parte intenta três reforços em chapa dê aço áe ”1x1/4, 
para fixação da cafca de iação co»  rosca M6 n» saporte. A pattè Mçeríor da estrutura s o i  
em tubo de aço 4õx20mm chapa #18. Entre as c Ä sa s  wrtieals da estrutura « te « á  ha¥» 
dois divisores de caie com 03 rasgas para passagem de íiaçã®. Os divisores de cabo são de 
chapa de aço #18, Mas partes metálicas deve sser aplicado tratamento anö-ferragiieso que 
assegure resistência â corrosão em câmara áe aêm s safiaa áe ao mínima 300 horas. Pintora 
dos elementos metálicos em Sota em pó híbrida Epód/ PoBfater, na cor preta, etetrosiática, 
brilhante, pofiiserfaada em estufa, espessura afisima 46 micrametrcs, CAVETEIRO HX0: o»m 
duas ^»etas, carpo constíteído de MDP anza de ISmnt de espessura, re»^tMo em laminado 
meiaijame» áe bafea pressão textaafeado em aníbas as faces, com bordas de PVC de lmm de 
espessura, colaífa á «pente pelo sistema Ssot-jaelí» resistente a riscos e produtos de limpeza, 
cem textara uniforme d» aspecto finai fosco. PecWfara e«n fechamento simultâneo das duas 
gavetas, coa  duas chaves. Gavetas «nferfonadas em aço #22 no mínimo, com tratamento de 
fosfetização por imersão e pintara epráá peto sistema eíetrostática, com j^ltaerfeação em  
estufa. Frente áas gawtas em MBP d»za de 18 mm de espessura. Puxadores do tipo zajuals 
niquelados redondo coa  forma c&ncava com aproxanadameate 110 mm de otanprimentB.0 
foraeceáor dwerâ apreseatar, acorajantodo &  amostra ds pnrfato, a seguinte 
documentação técnkKCatáloga e/ou folder fonecMox pel© fabricante do item proposto para 
confirmação áe saas espedfieaçSes tnäBltaas esd^das aesíe Termo áe Referência;Certificaç30 
á e  prado» esitSttêo psr Orgaalsno Dstificador acreditado peto CC<3íE-H4MBrRO para a 
Ä S T  NBR 13966 (MÓVEIS PARA ESCaffÓMO - MESAS - CLASSIFICAÇÃO B 
CASACTgSlSTiCAS FfSfCAS 0ÍMENSÍ08AIS £ REQBÍSBOS E MÉTODOS DE HNSAÍ8);8elatírio 
de Ensaio ou Laudo emitido por laboratório acreditado pelo lemetro para todos os requisitos 
da ABNT NBR 16332 fMÓfSIS DE MABEIRÃ — PITA BE BORPA E SOAS APUCAÇÕES —
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REtO Isrros E m SÍO IX » DE eu sm );& m sc^ a  do prw xsso de preparação e p la a i«  « »  
superSães metálicas « a iíd e  por Orgpaâsmo- Certijkador acreditado pelo CG ffiE-IM M ffl®  
para a ÂWT NBR 8094 (MATERIAL METÃUCO REMSTB» B tóO REVESTIDO - CORROSÃO
por exposição A m v m  sau n a  - m étodo d e m sm %  m m  h b r  s w s  tm m s m
METáUCO REVESTIDO E Não REVESTIDO - Wím8$ÃQ POR EXPOSIÇÃO A ATMOSFERA 
ÚMIDA SÂTURÃBA - MÉTODO DE EHSMO% ABNT NBR 16443 (TWlâS E VERNIZES - 
DETERMINAÇÃO DA ESPESSÜSÀ DA PEliCOLA SBCâ SOBRE SOPERFfclBS KDGOSAS - 
MÉTODO DE ENSAIO) e  a w t  HBR11803 PROTAS — DgTBBMHftCáO DAAOElfMOA).

x

06

MESA D £ BBUNIAO O R C U U R  MEDINDO 1 ^ 0  X 0 .7 SM.
Com tampo em  aglomerado i é  ZSmm de espessura, medtaio íM n  de diâmetro, revestido etn 
anisas as feces com lanáaado iseSarafetcQ de fcaisa pressão na a r  rimo, kordas retas 
encabeçadas com  fita de poliestireno aa mesma cor do tampo com espessura de 20mm- Ateira 
da tampo em relaçio ao sote de 75cm. Estrutura metática em  aço com tratamesto antj- 
awrasiw e autt-feírsi^aoso, pintara epôxi na cor cinza» sw te S4 travessas superiores eis 
tato ée aça 25x25xl^0nun contendo pentetras em pelipropifeBo nas extremidades» cimteado 
etapas de aço de LSGibíb de espessara em  forwato delta. sofaiadas ao tuèo centrai como foraia 
de «forçar a sustentação da tampo, e  travessas Inferiores em tiáso de aço 30 x S0 x l,S6jnia 
contendo ponteiras em poUpropUeao nas extremidades oa. cor preta e sapatas niveladoras 
sextavadas de polipropBeno* sustentação vertical através áe toho central em aço redondo de 
3’xl^Omm. Fusaçio da estratora ao ã n p  airarês de parafusos aato-atarrajcanties.0 
fornecedor dewri apresentar, acompanhado- da aujostea do predia», a segãnte 
documentação técnica:€a»átogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para 
confirmação de suas especificações mínimas exigdas neste Termo áe Referência;Certi8cação 
de produto emitido por Organismo CerSficador acreditado pelo CGCRE-ÍNMETRO para a 
ABNT MBS 13966 (MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO - MESAS - CLASSIFICAÇÃO E 
CARACTERÍSTICAS FÍSICAS OlMINSIOMâlS E REQUISITOS E MÉTODOS DE ENSAIO);R«fetório 
de Ensaio ou laudo emitido por laboratório acreditado peio inmetro para todos os requisitos 
da ABNT HBR 16332 (MÓVEIS DE MADEIRA — HTA CE BORDA B SUAS APLICAÇÕES — 
m qO lSm S  E MÉTODOS DE ENSâlO)íeftSflcado do processo de preparação e pintura etn 
superfícies metálicas emitido s»r Oiganisn» Certtficador acreditado peto OGCRE-IRMETR0 
para a ABHT MBS 8094 (MATERIAL METÁUCO REVESTIDO E MÃO REVESTIDO -  CORROSÃO 
POR EXPOSIÇÃO Â NÉVOA SÈIMÁ - MÉTODO DE EHSAIO), A »  NBR 809S {MAT1RIAL 
METÁUCO REVESTIDO £ HÃO MEVESTÍDO - CORROSÍO POR EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA 
ÚMIDA SATURADA - MÉTODO BE ENSAIO), ABNT NBR 16443 (TÍNTAS E VERNIZES - 
DETERMINAÇÃO DA ESPESSURA DA PELÍCULA SECA SOBRE SUPERFÍCIES RÜGOSAS - 
MÉTODO DE ENSAIO) e ABNT HBR 11003 fTiSTAS — DETERMCNAÇÃO DAADBRÍMCIA}.

UND. 1 5

MESA PARA CQMWTADOR MEDMDO 1,20 X 0,60 X 0.74M COM SUPORTE TECLADO,
Mesa reta, estratara em aço, compttóa ponTAMPO: caastiteído em  MDP daza de 25 mm de 
espessura» revestido ero iarainado meíamíraco de baixa pressão texturizado em ambas as 
faces, borda frontal e posterior com acabamento em Sta de PVC de 3 mm de espessura, colada 
a quente pela sistema hot-aelt em todo seu perímetro, com raio tmateaa de 2 3  sm . Bordas 
iíraiisversais com acabameat» em fite de PVC áe 2 mm de espessaa, «dada a  quente peio 
sistema àot-melt em todo seu perímetro. Dotados com 02 passa cabos diâmetro de 60 mm em 
poliestireno injetado de alto ímpacúxPAÍNEL FK0?4Tâi.' em madeira MDP «aza de 3.5 naa de 
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, cosa textura nriforrae de aspecto final 
fosco. Bordas com acabamento em fita ce bordo em PVC de 1 mm de espessura. eoSada a 
quente pelo sistema bat-aeSt, em todo seu perímetro. Calha tarfaontaí estruturai para 
passagens de fiação sob b tampo» cora pelo meaes daas vias, permitindo o acesso a todo 
cabeament» de energia, lógica & teleiSiuco, em  chapa de aço # 2ô de espessura, fixada ao 
tampo e ao painel atta*£s de 0S parafesos auto afearacljaiite, 4 5  x í  feam pata madetetPaiEeí 
frontal fixado às estruturas laterais da mesa através <fe parafteso M6 x  75 mm tam pboka/ ABen 
e porca diiadrk» M6.ESTMJWB& formada com  02 ccàaas verticais em tisapa de aço#18 
viradas ao formata seui-«btongB com raio de 2Qbxb nas |«rtes Mtferna das coiuaas, tnéâiiidB 
627 x 22S % 48t»*a (H x L xC Jcoa  caibas mawfceis através de eucaáses em chapa # 18 eo»n 
02 passa fios internos. B a «  inferior estampada em  cbapa de aço*l4, medindo «58 x 68 x 
30tnns (C x L x Mj, em form ato üapezotil com sspoftes soMados pa»  maeber sapatas 
aiveSadoras, cota fixação attasés de rebites repuxo com twsa MB. A cotana sasüsai deverá 
m:el>er na parte interaa três refctços em dapa de aço de *1x1/4, p*pa fixação da calha de 
fiação co»  rosca M6no suporte. A parte superior da estrelara s o i  em  tubo de aça 4Gx20mm 
chapa #18. Eatre as cotaras ve«trais da estruhira deverá baverdots dfsfeoMsáe cal» com 83 
rasgos para paisagem de Baçbx 0s divisores de cal» são de dapa de aço #1& Nas partes 
metálicas deve ser apitado tratamento aaii&migfamso (jue assegure resistéiícia ã  earrosão 
em câmara de névua salina de m  msmmo 30Ú borasM stara dos elem eaím  metáUcos em  Bata 
e »  pó hSwJa Epóxi/Poliéster, m  cor preta, tàe& ostíO n, brQfcanttv poUsierizada em esbi&t, 
espessura míni»a 40 ntííxaiaetrosSsJiwrte tedado « t r S  «mstituSde de MDP <ãsia de 15nu» 
de espessura, revestida etn baanado mefaialnlco de baixa p « á o  textarizado em  amtes as 
laces, mm  boráas á e  PVC d e Im m  de espessam « á ^ a  a qi*«te peln sist»«a bot-meit. 
rasisten» a riscos e  produtos de Mmpexa, com textura aniferme áe aspecto fiaal fosco, 
isediado: 0 3 0  x 8,SOm.O feraecedor dewrt apeseatar» acoBipanliads da amo^ra do p^dato, 
a seguíiaa dooiíMatap® tfeíla£âtáloga e /m  foUer fbmeãdos pek> febrttsiBte do iten» 
proposto para cenflnuação de suas «perfScaçfe afiilmas eiépáas nes& Tent» de 

de produto endttdo por Organista» CertWcaBtor acretitado pelo

UHD. 8 0

s c c m fà im  m  educação
TsoóariessTates Mata Miiamife - CER,»S.lg5»I<S-"'Cr3io.



?R S F im j*À  © oCHATO

08

CLÂSsm€A0a e  càmcmtSmcM M a s  mmsbígmaís g sh pssito s s métodos de
ENSAIO);R*latârio de Essaio mt laudo eiaítisfe por laboratório acreditado peto temei» para 
todos os reqmntm  da ABNT MBR 16332 p ô ¥ S S  DE MâBEIM — FITA BE BQRBâ E SOAS 
APUCAÇÕES — REQUBrrOS E MÉTODOS DE B»Sâí0);€artift3KÍo áo  processo de prepara#« 
e pintura era saperSdes mefcfiieas emitida por Orpaisn» Certtficaáar aoeâHado peto 
CGCRE-ÍNMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATEiHAi. METÁLICO REVESTIDO I  ftóo 
REVESTIDO - CORROSÃO PG8. EXPOSIÇfe Â MÉPBA SâtíHâ - MÉTODO DE ÊSSálO], ABNT 
NBR 8095 (MAÍSOAl. MSTáUCO REVESTIDO E tóO W ESH O 0 - CORROSÃO POg
exp o sição  k  a tm o s fe r a  úm iba s a tu r a d a  - m étod o m mmo), a b n t  i*b r  10443 
fniíTÃ S e  v e rn iz e s  - o E m m im ç ta  ba  esp essu ra  m  p e líc u la  s e c a  s o s r e
SUPERFÍCIES w m srn  - MÉTODO Di ENSAIO] e â»C f NBR 11003 (TINTAS —
betermmãção ba a o ír éíc ia ).
MESA DE REUNIÀOMEDttDO 2 ,60X 1,08X 0,74«  (IxP xH ).
Mesa reta» estrutura era aço, composta por.TAMPO; ovaíado eoasti&iído « a  MDP d m  de 25
m » de espessara, rwestiáo era b  minado melaminka de feawa pressão textaisad® em arabas 
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em Sfa de PVC de 3 jbjb de espessura, 
colada a quente pelo sistema feot-melt em todo « a  perímetro, com raio tnínimo áe 2,5 mm. 
Bordas transversais coi» acabamento eu» fita de PVC d« 2 nua de espessura, colada a «juerte 
pelo sistema hot-melt era todo seu perÉaeto», Dotados c«b #2 passa cabos dBasetto de 60 
na» era poilestireao injetado de aito Impacto, PAWEL CENTRAL: em madeira MD? cinza de 18 
mm de espessara, resistente a riscas e produtos de isspeza, com textura uniforme de aspecto 
finai fosco. Bordas cam acabamento em fita de borda em PVC de 1 mm de espessara, colada a 
quente peio sistema hot-melt, em todo seu pertaetra. Calha horizontal estrutural para 
passagem de fiação m b  o íaapo, com pelo menos duas «ias, pen afün io o acesso a  todo 
cabeasaent» de energia, lógico e telefônico, em chapa de aço # 28 de espessura, fixada ao 
tampo e ao painel através áe 05 paraftisos auto atartadiaate» 4,5 x lêm m  para madeira. M ae! 
frontal fixado às esímuras laterais da mesa através de paiaftso M6 x 75 mm tampinha/ Aiea 
e porca cilíndrica M6JESTS0TÜ8A: formada com 02 coiaBas verticais e a  chapa de a ç s ilS  
viradas no formato semi-obloago com ralo de 2ümm nas partes extensa das «fanas» medindo 
627 x 220 x 35mm ( K s l i Q  com caihas removíveis através de encaixes em chapa # 18 com 
02 passa Sos internos. Base inferior estampada ca* dapa. de aço#14, medindo 1000 x 60 x 
SObmh [C x L x H), em formato trapezoidal com suportes soldados para receber sapatas 
nsyeladoras, com fixação através de rebites repuxo com rosca M8. A coluna vertia! deverá 
receber oa parte lafema três reforços eat clja|a de aço é e  " lx l/4 , para fixação da caifaa de 
fiação com rosca M6 r.o soporte. Â parte superior da estrutura será em tubo de aço 40x20mm 
chapa #18. Entre as colunas «ertkatis da estralara deverá haver dois dnfisores de cabo com 03 
rasgos para passagem de Ração. Os divisores de cabo são de chapa de aço #18. Nas partes 
taetitticas deve ser aplicado tratamento anti-ferraginoso <jue ̂ se^ire resistência à con-osão 
em câmara d* névoa salina de no místíin© 380 fsor^JPintoa dos elementos metálicos em tinta 
eai pé híbrida Ipâxj/Patiésfier, m  cor cima, eletrostátka, briifeante, poiimerizada em estufa, 
espessura miníína -KJ «icrotBetros.0 fornecedor deterá apresentar, acompanhada da amostra 
do produto, a seguinte documentação técnteCatâiogo e /m  folder fornecidos peio fefaricante 
do item proposto para confirmação de saas especificações »tómas exigidas neste Termo de 
Referêoda;Oerf§£8fâ0 de produto eaiftó» por O i^ ssh »  Certificador »erídit^í» pelo 
C€CRE-iNMETRO para a ÃBNT NBR 1 3 9 »  pÓ ¥H S PARA ESCMTÓRK) - MKAS - 
CLASSIFICAÇÃO E CASACTEtóSTÍCáS flSICAS BIMENSI08âIS B ̂ IH SIiraS  I  MÉTODOS BE 
ENSAIO);Rriat6río de & tslo  aa Lauda emitido por ’aboratório acr^Kado pelo bunetro para 
todos os requisitos da ABNT TOS 16332 (MÓVEIS BE MâOEIKA — FÍTA DB BOSDAI  SiAS 
APUCAÇÕES — REQUISITOS E MÉTODOS DE ENSAlO};CerMicado do procedo de pnparaçào 
e pintora em saperfldes siKtálitas emttid» por O i^ a ta »  Certífiodor acreditado peio 
CCCKE-H4MSTR0 para a M BT NBR 8094 PATERIM, MBTÍUC0 RWESTID0 I  NÃO 
RE¥lSTIBO - CORROSÃO POE BffOSIÇlO À NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE ESSAIO}, A8OT 
NBR 8095 (MATERm METÂUCO REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR 
EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA BMíBâ SATURADA - MÉTODO BE ENSAKJf), ABNT NBR 10443 
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAÇÃO BA ESPESSURA DA PELÍCULA SECA SOBRE 
SUPERFÍCIES ROGOSAS - MÉTODO 0E ENSAIO} e  ABNT NBR 11003 (TINTAS — 
DETERMINAÇÃO DA ADERÊNCIA),

UNO. 13

LOTE 0 2  -  AMFIA PARTICIPAÇÃO
m m ESPECIFICAÇÃO WIÍBL 1 QTB

01
AMMÀRiü WE MADEIRA BALCÃO MEDITO B.7S I  «»88 X 8»45Si (H I l l l )  £»M 82 
PORTAS i  1 PRATELEIRA.
TáMPO: a s  MDP dffita de 25 iam áe espessara, revestido em  laaritBdo m eiam íslm  de ba!»  
pressão tmurizado eia ambas as íkces, Iwda I s a t á  « posterior com acafeameaio em fita A;
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PVC de 3 aro de espessura, colada a quente pela sistema tat-ifflít em t« j»  seu periaeto, 
com raio mtnirao úe lS  mm. Sarias transversais a s»  acabaísest» em ttta de PVC de 2 mm de 
espessara, colada a quente peia sistema hot-meh «n todo se» perímetro, toado a estrelara 
através de dlsposttwo de ftraçSo VB36 cor dt»a.lÀTffiAK: em «DP ritaa de 18 mm de 
espessura, resistsaie a riscos e produtas de l u p a ,  com textura «nHbrme de aspecto finai 
fosco. Bordas com  acabamento em fítít de bando em  PVC de 1 mm d e espessura, colada a 
quem e pelo sistes» hoí-melt, em toda se» perímetro, fiado ao tampa e a» faado através de 
dispositivo de fixação VB36 ua cor daa.P8ATEUiRA íffiMOVffEk em MBP ds*a de 2S «nm 
de espessura, revesíWa em  laminada mí&in&Hce de bato pressSo textu rbaés em  ambas as 
faces, bordas com acabamento em  fita de PVC de 3 « *  de espessara, colada a quente pelo 
sistema hot-meft em todo seu perímetro» com ta »  isfaiB» de 2$n m , apoiadas em  pinas de 
PVC j»rinJtmdo regalagem de aitura. Qaastidafc 01 unldadteJPORTAS: em MBP cinza de 18 
mm de espessura, resistente a riscos e produtos de Iftapeza, ema «extern siislíòriae de aspecto 
final fosco. Bardas com  acabamento em fita de berdo era PVC delm m de espessura, calada a 
«juenfce pelo sistema hot-raelt, em todo seu perímetro» lixadas as laterais através de 04 
dobradiças permJSBsio abertura das portas a até 270 gjans, com puxadores cromados. Orna 
porta contendo fedm ãum  «sBndrica para armário de asadeíia com chaves em  duplicata com  
aima interna m  aço, e a outra contendo 02 fedfcws em termoplástico fixados na parte ijffleraa 
através de parafesos auto- t̂arraxantiesXOSTAS E BâSE: em MDP dnza de 18 nas de 
espessura, resistente a riscos e produtos de limpes*, cora textura uniforme de aspecto fiaaí 
fosco. Bordas com acaharaenro em fita de bordo em PVC á e  1 mm de espessura, colada a 
quente peio sistema hot-melt, em todo seu perímetro com a base fixada as laterais através de 
dispositivo de fixação ¥836 daaPÉS: em tubo de aço 30x60x1,20mm em quadro, cem 
tratamento ansicorrosivo e antiferruginoso, pintura epâsá apiieado peto processo de 
deposição eletm m àtica com  secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras e® PVC nas 
extremidades, fixada ao fendo do armário através de parafases auto-aíarmaBíes, contendo 
pes-r.iveladores sextavados em PVC na cor preta, e  com parafuso de 3/8*xl“.0 fornecedor 
deverá apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentação 
tècmat-.Catíàoga e/ou  foMer forneádos pelo fabricante do item proposto para confirmação de 
saas especificações mínimas exigidas neste Tern» de 8eferência;Certificação de produto 
emiaào por Organismo Certifkador acreditado pelo CGCRE-íNMETRO para a ABNT NBR 
13961 (MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO - ARMAgíOS3;ReÍaíáriQ de Ensaio ou Laudo emitido por 
laboratório acreditado peto buaetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 {MÓVEES 
DE MADEÍRâ — FITA DE BOROA g SOAS APLICAÇÕES — REQOBITOS E MÉTODOS DE 
ENSAiO);CertíBcado do processo de preparação e pintura em saperfides metálicas emitido 
por Qrganiss» Oertifieãdor acreditado peto CSCSE-INMETSO para a  ABNT NBR 8894 
(MATERIAL METÁLICO REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À 
Névoa SALEMA - MÉTODO DE ENSAIO}. ABNT NBR 8095 (MATERIAL METÁUCO REVESTIDO 
E HÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÜMffiA SATURADA - 
MÉTODO m  ENSAIO}, ABNT NBR 10443 (TINTAS £  VERNEHS - DETERMINAÇÃO BA 
ESPESSURA DA PEtfCOLA SECA SOBRE SUPERFÍCIES RDG0SAS - MÉTODO DE ENSAIO) e 
ABNT NBR 11003 fTWFâS — DETERMINAÇÃO DAÃDíRÍWOA).
ARMÁRIO DE MADEIRA ALTO M TOÜbe 1,60 X 0 ,80  X«»45*í ( B x i x F )  COM 02  PORTAS 
£ 3  PRATELEIRAS.
TAMPO: em MDP rima de 2S »as de espessara, revestido esa famítsado «elastínie«» de baixa 
pressão texturizado em ambas as fates, borda fimtal e posterior com acateaten® ens fita de 
PVC de 3 ia »  de espessura» colada a sjueate peto sistema fcot-tneft: em todo seu perímetro, 
com raio almmo ãe 2,5 mm Soldas ttanssersais cem xAam em o em Bta de PVC de 2  tem de 
espessura, colada a quente pelo sistema bot-mdt em seu perfn»tto, fixado a estratora 
através de dispositivo de ftxação VB36 oor daza.LATSU!S: em MDP dnza de 18 ram «te 
esjKsssiira, resistente a rtscos e produtos de Itapeita, cwh texaaa «aiforaie de aspecto Suai 
fosco. Bordas com acabaateott» em 8ta de bonto em PVC de 1 mm de espessura, calada a 
«juente pelo sistea» hot-meit, e a  »do seu perímetro, fixate aa ten^io e ao fiindo através de 
dispositivo de fixação VB36 ma cor õmaPRAmEtRâS REMOVlVHS: era MDP cinza de 25 
mm de espessara, revestida « a  laminado laelamiBica de l a t e  pressão textarizado em ambas 
as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm áe espessura, caiada a quente pelo 
sistema hot-melt em todo seu perímetro, com raie míbíb» de 2,Smut, apoiadas em pinos de 
PVC permiltado regulage» de altera Quantidade: S3 «nidarfes-PORTáS: em MDP cinza de 18 
a ia  de espessura, resistente a riscos e  produtos de Sisap«% com testers uaifornte de aspecto 
final fosoo. Bordas c m  acabamento em fita de bordo em  PVC de 1 mm de espessura, colada a 
quente pelo sistema hot-melt, em todo sm  perímetro, fixadas as laterais através de 06 
dobradiças parsatiBdo akertma das portas a até 2?B grawsi m m  puxadores cromados. Orna 
porta contendo fedsadura dUndrka para anuário de madeira com chaves em duplicata cotu 
alma interna: em aço, e a  outra «atendo 02 fedsos em termoplástico fixados na parte interna 
através de parafasos autQ-atarraxaBtes£OStAS E BASE; em  MOP ciwa de 18 mm de 
espessara, reststeafe a riscos e  produtos de limpeza, com textura aBiisrme de aspecto final 
fosca. Bsrdas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 d b  de espessura, colada a 
qaeníE peto stetesaa bot-meit, sm todo seu peiímeao cora a t e »  fixada as laterais através de 
dispositivo de fixação ¥136 dnza.PÉS: em tubo de aço 3Ox£0xl,2Oinm em quadro, com 
tratamento antkormivo e anOfermglnogo, ptetura epéxi apieado peio processo áe 
deposiçio eletaJStàtica oom secagem em eânfe, m cor dnza, com ponteiras em PVC mb 
earetBidsarfes, feado ao tendo do amârto atragés parafusos aato-atarraxantes,
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pés-awetadores ssxtawdos em PVC na cor preta, e com parafuso áe 3/8*xl*-0 femeeedw 
deverá apresentar, at»s*j»nfado da amostra da produto, a  seguinte documentação
té€»ica:Catátago e /m  feláer fornecidos pelo iriw ta»!**» ftem p»|wsta para »Btosnação de 
sua* espedfieapões mínimas ealgMas oeste Tem» áe Refaêt^GatifKaçS® de produto 
esBWdo por Organismo í^tíflcaáof acreditada peto CGCRE-WMBT80 para a ÃBfíT NBR 
13961 (MÓVHS PARA ESCRITÓRIO - AiMáWOSJ;IWatôrio *  Ensaio ea tosdo «nitMk» por 
laboratório acreditado peto tansa» para tadss os mjaisitos áa ABNT NBR16332 (MÓVEIS 
m  MADEIRA — FITA BE BORBA E SUÃS « I C Í 0 B S  — SSpiSITGS E MÉTODOS DE 
EM8àí0);Certjficad6 do processo áe preparação e pbttsira « a  superfides «aetíilücas eijrfttdo 
por OrgaMismo CerSfiíatfcr acreditado pelo CtóHí-IiiMETSfi para a ABNT Nffi 8094 
(MATERIAL METiUJCO REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR BTOSIÇâO A 
NÉVOA s m m  - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MâTERíÂt. METÁLICO REVESTIDO 
E SÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO Ã ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - 
MÉTODO DE ENSAIO), ABNT USB 10443 (TINTAS E VERNGBS - DETERMINAÇÃO BA 
ESPBSSÜ8Ã BA PEÜOJLá SECA SOBRE SUPERFÍCIES KOSOSâS - MÉTODO BE ENSAIO) e
m m  m u  it m s  m m m — determ inação m m m M m i

®4

ARMÁRIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1 , »  X OM  X 0 ,4 5 *  { H x t x P )  COM
02 PORTAS S. 3 PRATELEIRAS.
TAMPO: etn MDF cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado nwhuníaico de baixa 
pressão tíxturizaco em ambas as faces, barda frontal e posterior cem acabamento em  fita de 
PVC de 3 mm de espessara, colada a quente peio sistema r.ot-melt era todo seu perímetro, 
com raio mini«» de 2,5 anu. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm áe 
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em eado sea perímetro, fixad» a estnstura 
através de dispositivo de fixação VB36 cor cinza-LATERAIS: em MDP cinza de 18 mia de 
espessura, resistente a riscos e produtos de linspeza» com textura uniforme de aspecto finai 
fosco. Bordas com acabasaento etn fita. de bordo em PVC de 1 nua de espessura, caiada a 
quente pelo sistema bot-iaelt, era todo sea perímetro, lixado ao tampo e  a» fiindo através de 
dispositivo de fixação ¥836 na cor õnzaJPRATEbEIRAS: duas prateleiras removíveis fama 
superior s  ama inferior} apoiadas ei» pinos áe PVC permitindo regulagera de atara e uraa fixa 
(servindo como subtampo das portas} em MDP efeza de 25 iura de espessura, revestida em 
laminado raeSamínico de batia pressão íextarâadí» em ambas as feces, bordas com 
acabamento em  fita de PVC de 3ibm de espessura, colada a quente pelo sistema bot-meit ens 
todo sea perímetro, com rak» míBiiao de 2,5mnt Quantidade: 03 unidades.PORTAS: ea» MDP 
cinza de 18 mm de espessara, resistente a riscas e proéaias de limpeza, com textura unífonae 
de aspecto final fosca. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de 
espessura, colada a quente peio sistema hot-mefe em todo seu perime&tfc fixadas as laterais 
através de 06 dobradiças permitindo abertura das portas a até 270 graus, com puxadores 
croiBaáos. ti roa porta contendo fechadura cilíndrica para armário de madeira cora chaves em 
dupitcata com alma interna etn aço, e  a outra contendo 02 fedsss em termoplástico fixados na 
parte interna da mesma através de parafesos aui»^tarraxaHtes,0>STâS E BASE: em MDP 
cinza de 18 aan de espessara, resistente a riscos e  praáutes de limpeza, cora textura BBifcrnse 
de aspecto final fesco. Ssrdas com acabamento e a  Bta de borfo em PVC de 1 raia de 
espessura, colada a quente peio sistema hot-aett em todo seu perímetro com a base fixada as 
laterais através de dispositivo de fixação VB36 dm aPfe: em tubo de aço 30x60x1,20hhh em 
quadro, c®m tratamento astítoirosTO e  aofiferragiaosoí, jáotiíia epiô» aplicada peio processe 
de deposição eietrestátiea c«n secad a  em esteia, m  w  dmm, com  pesteíras em PVC nas 
extrem idades, feaáas a© fm ia  do annário atrawás de jaiafiisos aate-atariaxante, »«tendo 
pés-SMSfeiadores Któsados em PVC na cor pista, e  mm  parafeso de 3/8*xl“.0 forae«dor 
deverá apresentar, acompanhado da amostra do pràdat», a seguinte doans5«lação 
téoiica:Catáiogo e/ou íshierfemecMos pelo £ *r i« « te  do item proposto para confirmação de 
seias «spaáíícaçSes mímams exigdas neste Tem » de Referéncia,Certííkaçâo de préjdafo 
emitido por Organisnus Certí&ador acmStado pelo 03C1E-ÍNMET8O para a ABNT SBR 
13961 (MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO - ARMÁRIOSJjRelaíáoo de Easato m  laado emitido par 
laboratório acreditado pelo Inmetro paia todos os requisitos da ABNT NBR16332 (MÓVEIS 
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SÍIAS APLICAÇÕES — REQOISJTOS E MÉTODOS D l 
ENSAIO); Certificado do processo de preparação e pintara e a  saperBdes snetüeas casado 
por Org&mstno Cerfificador acreditado pelo CGCRE-IMMETRD para a ABffT NB8 8094 
(MATERIAL METÂUCO REVESTIDO E NÃO REVESTiDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À 
NÉVOA SAUNA - MÉTODO SE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METÁLICO REVESTIDO 
E mo REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - 
MÉTODO DE ENSAIO), ABNT MBS 10443 {TINTAS i  VERNIZES - DETERMINAÇÃO BA 
ESPESSURA DA PELÍCULA SECA SOBRE SUPERFÍCIES RUG0SAS - MÉTODO DE ENSAIO) e 
ABNT NBR 11003(TINTAS— DETERMINAÇÃO DA ABSRÉHCiA),________________________
MBA DE TRABALHO MEJWBO1M  X 0,60 X 0.74M G0M BBASSAVETAS.
Mesa reta, estraarra em aço, composta ponTAMPO coastitafdo etn MDP <fwa d e  25 ana de 
espessura, revestido em tamisado meiamMcn de taixa pressão texiuitzado ea» ambas as
faces, borda frontal s  posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessara, colada 
a quente pelo sistema ■hoí-mek em todo seu perímetro, com ralo mínimo de 2,5 mm- Bordas 
transversais cohs acateneots em flfa de PVC íie 2 mm de espessara, colada a quente peio 
sistema hot-melt em todo sen perfenetra Dotados cotn 02 passa cabos diâmetro de 66 mm em  
poliestireno injetado á e  alta impacta.PAINEL FRONTAL em madeira MDF cinza de 18 mm à e  
espessura, resistente a rbcos e  prodittns de limpeza, c<mb textara wtiferme dte aspecto inal
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fosco. Sardas com acaísamealn em  fita de borde et» WC d# 1 mm é e  espessura, colada a 
quente peio sistema hot-melí, em todo seu perim e». Calha tartoatal estmtiiraJ para. 
passagem de fiaçSo sob o tampa, com pelo menas áuas «as, permfciruio o acesso a todo 
eaiwawteBte de enerçia, ió#s» e teleíSatas» « a  dtspa de aço# 20 de espessura, to d a  ao 
taiapo e ae painel através á e  05 parafiisos aato atarradhsntteji 4 5  *  16mm para 
madeira-Paine! frontal ftaás» às estruturas toferals áa mesa através de parafuso *16 x 75 mm 
tampinha/ Alies c  pana d iad ri»  M&BSTRtíTlJRá.* ftMaada «a»  02 «shmas verticais em 
chapa áe aço#18 viradas no formato sea»MÈÍS8g& m m  ralo de 2 0 *®  nas parte «aternasr t e  
■colanas, nietfluáo6 2 ? x 220 x 40m « ( H x L x Q m m ■ «aftasrewwíveísattaséxdee«ais®s 
em chapa # 18 cota 02 passa 8os intensos, B a »  inferior estampada era etapa de aço#14» 
medindo600 x «S x 3&mm (C x L iH },e m fernwtateapew*M«tusuportessoldadaspara 
receber sapatas oM suhgas, com feaçia ssmwês «te rebites repuxo e o *  rosca Ma A colam 
vwrtkal devert receber m  parte im rm  trfe reforços em «topa de aço de *1x1/4, para fixação 
da ealfaa de ftação cota ®sca M6 no «porte, â  parte superior áa estruture será em tabo de 
aço 40x2ôhm» etapa #1& Ente as colunas verticais da estralara àm m é fcaw deis âivísotes 
de a i »  com §3 rasgos para passagem de fiação. Os divisores de cal» são de dsapa áe aço 
#18. Nas partes metáiicas deve ser aplicado tratamento antS-fennagisioa» que assegare 
resistência i  corrosão era câmara de aéw» saiaa de m  aáaímo 300 horasISnfiara «te 
elementos metálicos em tinta em  pé híbrida SpÓM/Poliéster, na oor preta, eteerastâBea. 
brilhante» poümerizada em estafe, espessura mínima 40 mícrometros-GAVETEIRO FiXO: com 
áuas gavetas, corpo constituído de MDP cinza de ISmm  de espessura, revestido em laminado 
mehminkü de baixa pressão texturizado em ambas as faces, com bordas de PVC de tmra de 
espessura» cab ia  a queate pelo sistema hot-mefc, resisíeale a riscos e prodaíns de limpeza, 
oam textura umíomm de aspecto fiaaJ fosco, Fectadara eo® fechamento simiiitinea das ánas 
gavetas, com áaas chaves. Gavetas confeccionadas e a  aço #22 no mínimo, com tratamento de 
fosfefeação por im ersão e  piatara epésd pelo sisteaia eietrosíáíjco» cora polixaerização em 
estufa. Freute das gawtas em MDP «aza de 18 mm de espessara. Puxadores do tipo ssamak 
niquelados redondo c»m ferma côncava cota aproxJaiaílaaieate 110 a m  de comprimento, 0 
fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte 
documentação têcBfeaiCataoge e/ou folder fornecidos peio fabricante do liem proposto para 
confirmação de siias espedficaçães míBiinas exigidas oeste Termo de ReíerêncíajOertificaçâo 
de produto emitido por Orgaaisa» Ceitifieador acreditado peb> CGCRE-iNMETRO para a 
ABNT N8R 13966 (MÓVEIS PARA ESOOTÓBIO - MESAS - CLASSIFICAÇÃO E 
CARACTERÍSTICAS FlSiCâS DIMENSIONAIS E REQUEÍTQS H MÉTODOS BE 
ENSAKJ);8eiatório de Ensaio ou Laado emitido por iabor^ório awedKada peio iiimetto para 
todos os requisitas da ABMT ííBt 16332 {MÓVEIS DE MADEIRA — FITA BE BORDA E SOAS 
APLICAÇÕES — RHPJSITGS E MÉTODOS DE EMSAIO};CertSãcado do processo de preparação 
e  pintara era superfícies metáiicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo 
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERiAi HEtSlICO REVESTIDO i  NÃO 
REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO Â NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT 
m s  8095 (MATERiAi METÁUCO REVESTffiO E HÃÔ REVESTIDO - COMOSÂO POR 
EXPOSIÇÃO Á ATMOSFBIA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO DE EMSAIQ}, ABNT NBR 1S443 
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAÇÃO DA ESPESSURA BA PELÍCULA SECA SOBRE 
SUPERFÍCIES R050SAS - MÉTODO DE ENSAIO) e ABRT NBR 11003 (TOITAS — 
PETERMMAÇÃO DA ABiRiSOAl.
MESA DE TRABALHO W IM IIW O O 13S X  1 ,3 5 X 0 ^ 0 X 0 ,7 « « ^ 80ASCAVETAS.
Mesa reta, estralara em  aço» com posta ponTAMPO inteiriço « n  forata&i de *L* tipo estação 
de trabalho, cousHtafdo e *  MDP dnza de 25 uon de espessura, revestido e a  iassluado 
meíamínico da baista pressão texturizado em aaâas as feces. iwrda fitsnaai e posterior com 
acabamento em fita de PVC de 3 mra de espessura, caiada a  quente peto sistema i»t-n*elt em 
todo sen perfcnetro, a«a rate mfaiao de 2,5 ma. g o r te  transversais com arabasiento em 
fita de WC de 2 mm de espessura, esdada a pelo sistema hot-iaelt em todo sea
perÊBietro. Botadas com S2 passa cabos diâmetro de 60 mm em  poliestireno injetado de alto 
impactaPAIMEiS PROMTAIS: em wadetea MDP dnza de 18 gm  de espessara, resistente a 
riscos e  prodiites de limpeza, com textara anifimie áe asptó» final f a c a  Bordas com 
acabamento es» fita de bordo em PVC de 1 mm de espessara» eoíada a çaeate peio sistema 
hot-melt, eai todo sea periaetto. Calha isomentaS estruttisi para passagem de fiação sob o 
taaij», eo» pelo «eaes daas «ias» permitindo o acesso a  todo cabeamento de enei^a, 1 ^ »  e 
tefefSnico, es» d i^ a  de aço # 20 de espessara* fixada ao tampo e ao psiiiei através de 85 
parafusos auto atarrachaitte, 4»5 x l&tmn paia madeira. Raiutí froatal fixado às esíratutas 
laterais da aesa através de parafuso M6 % 75 asa tampinha/ A tai e porca dindríea 
M6.ESTRÜTURA: fenaada cem  m lrna  <»atraí em  B jí»  ir»taÍ0» 40 x 40 s  IJsúsm  e pés 
laterais formados através de 02 eotaas verticais em d»|» de aço#18 viradas no formato 
semí-oHMigeí « ih  rsto de 2ôihib aas partes «ãema éa s cdw m s, m eéM éo627 x 22& x 4êmm  
f H í L s  C} mm  caibas renjorfweis ateasés áe encaixes e »  diapa # 1® m m  82 passa Sos 
internos. Base inferior estampada « n  chapa de aço#í4» mediade 66® x 6 0 x  3Qma (CxLxH), 
em ftaiaato trapezoidal eo» supottes soldadM paia re tó »r sapatas niwJadoras, com fixação 
através de rebites repaxo ra is  rosca M& A  rataw  wrtfaad «le«erf receber na parte iamms 
três reforços t a  efctapa de aço áe “lxl/4, para Bxaçã» da ealha de fiação asm  rosca M6 m  
suporte. A par» superior áa estralara será em  is í»  de aço 4Gx20min diapa #1& Bstre as 
coluiMs verticais da estralara áwetá hxver âob- ttiwismis áe cabo s»bj 03 msgss para 
passagem de Sagão. Os divisores de caba são de dapa de a^i #18. Mi» parte metálicas deve
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ser aplicado traeiaeiíta anô-fem^HOSo spe assegwe nssistínda â corrosão em  câiswa de 
névoa sallisa de ito h é íb o  300 horas. Pintura das efeoteates «etifcos « o  tinis a »  pé 
Mbrida Epóâ/ Poliéster, aa cor preta, eletrastáôca, M iattte, jwlaerizada e a  « a i ,  
espessara mfaííaa 40 iaícrBíínetro»CáfEt®RÔ BXÖ: com  éeas  gavetas, corpo consôtaíáo Ãe 
MSP c is a  d« IS ia »  de espessura, revestido em hmàsade mdawtalco de baixa pressio 
texturixada era ambas as feees, coo» bordas de PVC de l a a  de espessura, colada a «peste 
peio sistema hot-raelti resistente a riscas e  pm & m s de limpeza, som  testara un&nae de 
aspeet» fmal fttsea. Feehaiara com fechamento staftSttso das d a s  gavetas» com doas 
chaves. Gavetas coÄcöömdas m  aço #22 m  mísànm, com «atamente de fosfetização per 
imersão e pitmim  epéxt pelo sistema eieôostáíícB» cem  jxÂserteaçiô e® estala. Freute das 
gavetas es» MDP -d as de 18 mm de espessura, Pwadores àa  Spo zamaà íihjsalades redondo 
com ferata côncava com apratímadameste 110 mm de cosiprtaenftj.0 fornecedor devef# 
apresentar» acompanhado áa amostra do produto, a segatat* documentação técateCatálngo 
e/ou foWer fornecidos peio febricante da t e »  proposto para confirmação de suas 
especificações mímmas eMghlas neste Tenso de Reíerêneia.Certificaçào de proáat» enÂIcto 
por Orgaafsiass Certíficador acreditado peio Ö5CKE-IHMÜR0 para a ABNT NBR 13966 
(MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO - «ESAS - CLASSIFICAÇÃO E oaSÂCTEEÍSTias FÍSICAS 
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E MÉTODOS DE EHSWOJjRdatWo de Ensaio o« laudo 
emitido por laboratório acreditado pelo ferne»* para iodos os mjaisitos da A8NT NBR 
16332 (MÓVEIS BE MADEIRA — PITA BE BORBA E SBAS APUCAÇÕES — REQUISITOS £  
MÉTODOS DE ENSAIO); Certificado do processe de preparação e ptofura ent superficies 
metálicas emitido por Organismo Ceräßeador acreditado pele CGCRE-INMETRO para a ABNT 
NBR 8894 (MATERIAL METÁLICO REVESTIDO E NÄß REVESTIDO - CORROSÃO P08 
EXPOSIÇÃO À NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL 
METÁLICO REVESTIDO E MÃO REVESTIDO - C0880SÂ0 POR EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA 
ÜMIDA SATURADA - MÉTODO DE ENSAIO), A8IÍT NE® 18443 (TINTAS E W8NEES - 
DETERMINAÇÃO DA ESPESSURA DA PELÍCULA SECA SOBRE SUPERFÍCIES RUGOSAS - 
M&rODO SE ENSAIO) e ABNT NBR 11063 (HMTAS — PBTE8MMAÇÁÔ DA ADBEESOA).

06

MESA. DE REUNlAO CIRCULAR MHWBO 1,20 X 0,75*1.
€«n  tampo em aglomerado de 25mia de espessura, mediada i»2Õis de diâmetro, revestido 
eus ambas as faces com laminado meiamínico de baixa pressão na cor cinza, bordas retas 
encabeçadas mm  fita de poliestireno tia mesma cor do tampo com espessura de 2,0mm. 
Altura do tampo em relação ao soio de "Sem. Estrutura snetáiica em aço com tratamento aafl- 
corrosivo e aBtí-ferrujgnoso, pintura epoad aa a »  cinza, sendo 84 travessas superiores em 
:ub& de aço 25x25jci.20nan contendo ponteiras em polipropiletio nas extremidades, 
contendo dsapas de aço de IJüOnan de espesswa cm fcruKto de&i soldadas ao tubo central 
como ferma de reforçar a sastentação do tampo, e travessas inferiores em tol» de aço 30x50  
x 1,50bub, contenda ponteiras em poiipropiíeno nas «Eternidades oa cor preta s  sapatas 
Biveladoras sesaavadas de pettpi^tteHO, sustentação vertical através de tabo central em aço 
redondo de 3**l^teiia. Fixação da estralara ao  tampo através de patafosos anto- 
atarraxaaíes.0 fornecedor deverá apresentar, acompwfcado da amostra do prodato, a 
seguinte doCHisíentação técalca:Catíl(®} e/oa ftider famedides pefc &lwleaii»e do item 
proposto para Cvnnrraaçâe. de suas especificações miniraas erigidas neste Termo de 
HeferênciajCertíficaçâo de produ» e^tido por Organismo Certiicador acreditado peto 
CGCRE-iNMETRO para a ABHT NBR 13966 (MÓVEIS PASA ESCRITÓRIO - MESAS - 
CLASSIFICAÇÃO E CARACTERÍSTICAS FÍSICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E MÉTODOS BE 
EMSâí0};Mafór» de iissaío oa laisáo esiítido fMírlalwratôrio aa«dltado peio Inmetro paia 
todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MÓVHS DE M » g » Â  — FITA BS BO80A E SUAS 
APLICAÇÕES — REQUISITOS E MÉTODOS BE E!«SAÍ0);&rtiaeaáo do processo de preparação 
e pintara ata saperfeies ssetãficas antítíáe por O ^alsiao Certíflcador aa«ditad» pelo 
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MA1BRÍÂÍ, METÁLICO REVESTIDO E NÃO 
REVESTIDO - CORROSlO POR EfPGSIÇÃO k  NÉVOA SMIMA - MÉTODO DE ENSAIO}, ABNT 
NBR 8095 (MATERIAL METÁLICO REVESTHSO E MÃQ REVESTIDO - COMOSAO KJR 
EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO BE m m S ), ABNT NBR 10443 
(WíTAS E VERNÍ2K - BiTiRMiNAÇÃO Pâ ESPBSSRA DA PH-fCBiA SECA SQW& 
SSPERFfCIES RÜGOSAS - MÉTODO DE EüSâíO) e  ABNT NBR 11803 (TINTAS — 
DETERMINAÇÃO DAASERtSOAl.__________________________________________________
MESA PARA COMPUTADOR MHMWBO t 2 0  X 0,60 X S.74M COM SUPORTE TECiADO.
Mesa neta, estralsra em aço» m m posta potTAW ft caEtitaído em MDP üm a  de 25 mia de 
espessura, Fevestids em iajrôado melamWco de baixa pressão textmtnâo em  ami»s as 
feees, terda firosjlá e pasterfer coat acabamento em fita de PVC<fe3 tnn» <fe espesswa, caiada 
a íjaente peio sisteim feot-aseit ern todo seu perímetro, com raio mínimo de 2,5 mm. Banias 
transversais com acabaments em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a qpeate pelo 
sistema hst-raeft eas todo seu. perímetro. Dotados com 82 passa, cabos diâmetro de 60 « ia  e a  
poliestireno injetado de aittt ímpactoPAINEL FK0NTAL; e »  madeira MDP dnza de 15 mm de 
espessara, resistente a riscos e produtos de impera, com textura uniforme de aspecto final 
fosco. Bordas com  acaitameottt em  fita de bordo « a  FVt de 1 mta de espessara, colada a 
queate pelo sistema liot-sieit, e s  teio s«i pcrí»etra. Cafca imtmnta) estraturaí para 
passagem de façãa soh e  tampo, íbis peio n*ei»s étms. w*s, pmsátówio a  acesso a todo 
cabeamento de enerva, lógico e telefônico, oca chapa de apo # 20 de espessiB», fixada ao 
tampo e ao painel através de fiS parafcsas auto »tarradjaaie, 4 5  x  íémtn p »a  HsaáeirajPaiaei 
frontal fixado às estraturas laterais da mesa attwés de parafaso Mé x 75 mm tampinha/ A&en
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e porca ciladiica lé§,B5TRIJTfJRA: formada c a «  02 Mtasas wwHasis em etapa «te aço#18 
«wradas no forma» seRii-atsioBga cont raio de ZÔímb »as partes externa das ctsiaim Bwtosfa 
627 x 220 x 40mm p  *  í, x  Q  com calkas mmmrívets attnwés de m eâixes em  chapa # 18  mm  
02 passa, fios internos. Base inferior esíaiapaáa em chapa d« aço*14, medindo 6S0 x êO x  
30mm (C x. I  x H), em  formato trapezoidal « a s  suportes soldados para receber sapatas 
rriveladoras» com fixação através áe rebites repus» com rosca W . â  eoluaa vertfcal ém sr i 
receber m  parte íaferaa três reforços em tfaapa de aço de *1x1/4, para feaçâo áa cafta áe 
fiação cosa rosca M6no suporte, A parte superior da estrutera será ata tubo áe aço 4Bx2®bij» 
chapa # 18. Entre as «Éw as verticais da estraftira dewrâ t e »  tfcís divisores de ca!» cosi 03 
rasgos para passagem de fiação. Os divisores de cate sã# de chapa de aça #18. Nas partes 
wetálicas deve ser aplicada tratamento suttti-{errugi»aso qne assegure resistência à corrosão 
em tâmara de névoa salina de ao mfalmo 300 fcorasJPtatiura t te  elementos metálicos em tinta 
em pé híbrida Bpóiâ/PoMés&r, ita cor preta, e iem sá tk a , brilhante, potaaertEada eas esta&» 
espessara mloism 40 mcrometm& Saporte Sjedaáo «stráal eoasfiterfdo de MDP d m  de 
ISiara de espessara, rewstíeSa em  laminado iBehfflWt» de baí*a pressão texturizado em  
ambas as feces. com bordas á e  PVC á e  Im m  áe espessura, calada a quente peto sistema íwt- 
jneit, resistente a riscos e p«dat»s de Mmpeza, com textura anifenae de aspecto finai fosco» 
medindo: 0 3 0  x QJSOmS) fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra do 
produto, a seguinte documentação técnicaíCatálogo e/ou fiáder fijraecídos peio fshH ssm e 4a  
item  proposto para confirmação de atas espedflcações aunímas ex^jidas nsfle Teru» de 
Rfiferência;CertíÉeaçãQ de produto emitida por Organismo CerSBcador acreditado pelo 
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MÓVEIS PARA ESOUTÔRIO - MESAS - 
CLASSIFICAÇÃO E CARACTERÍSTICAS FÍSICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E MÉTODOS BE 
ENSAIO};Relatàrio de Ensaie ou laudo emitido por laboratório acreditado peto Inmecro para 
todos os requisitos da ABNT NBR16332 {MÓVEIS BE MADEIRA — FITA 0E BOROA E S0A5 
APLICAÇÕES — 1EQ8SITOS E MÉTODOS BE ENSAl01;€erS8cado do processo de preparação 
e pintura era superfícies metálicas emitido por Organismo CertíSeador acreditado pé!» 
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METÁLICO REVESTIDO E NÃO 
REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO A NÉVOA SAÍMA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT 
NBR 8095 (MATERIAL METÁLICO REVESTIDO £ NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR 
EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÚMHXA SATURADA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT NBR 18443 
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAÇÃO DA ESPESSURA BA PELÍCULA SECA SOSRE 
SUPERFÍCIES WGOSAS - MÉTODO DE ENSAIO} e ABNT NBR 11003 (TINTAS — 
DETERMINAÇÃO DÁ ÃBERÍNQA).
MESA DE REUNIÃO MEDWDO 2,00 X X 0.74M (LxPxH J.
Mesa reta, estrutura em aço, composta por.TAMPO: ovalado constituído em MDP cinza â e  25 
bhb de espessara, revestida em laminado metamímco de baixa pressão tesEtaizado era ambas 
as feces, borta froatal e posterior com acabaweBto em fita de PVC de 3 mm de espessara, 
colada a quente pelo sistwBa àot-meit em  todo seu peráitetro, com raio tuJaimo de 2,5 nua. 
Bordas transversais com  acabamento em  Ata de PVC de 2 mia de espessura, colada a quente 
peio sistema !iot-«aelt em todo seu perfmetro. Dotados con» 02 passa cabos diâmetro de 68 
nun em poHestireao injetado de alto impacto. PAINEL CENTRAL: em madeira MDP cinza de 
18 mia de espessara, resistente a riscas e produtas de Biapesa, m m  testara aiàferme «te 
aspect» final fosco. Bordas com acabamento em t o  de Ijordo em PVC de 1 jbib de espessura, 
coiada a quente pelo sistema hot-sadt em todo se« perÉnetro. Caiisa horizoütM estratural 
para pass^em de fiação sob o tampo, com pelo menos duas vias, permitindo o  acesso a todo 
cabeamento de enerva, U^co e tefefikuco, em clapa de aço # 20 de espessura, fixada ao 
tampo e ao painel através de 85 parafiisos auto atarraefaante» 4,5 x lêràn» para madeira. 
Painel frontal fead® às estruturas laterais da «issa através de paraíiís® M6 x 7S mm 
tampinha/ Alen e porca clfadrica MíLESTMITORA; fcrasda oom 02 coltmas verticais em 
chapa de aço#18 viradas m  fennato satni-idjloi^o coa rsío d» 2flnun tms partes exteraa das 
colunas, ajeálndo 627 % 220 x 3Sima (H x L x  C) eo» calfeas remosfvets atrasês de encaixes 
em chapa # 18 tm s 82 passa Sos Internas. Base iaferter estampada em diapa de açe#14, 
medindo lOÔO % 66 % 30n*â» ( C í I j  H),em fonHalotrapewsIslal com suportas soláadis para 
receber sapatas niyeiadoras, com ftxa^s aaafés de rebite reptixs co»  rosca M8, A aàm a 
wsrtícal deverá receb«" na parte interna írês referços em chapa de açs de ”1*1/4, para ixaçâo 
áa ealàa de fiação com rasca M6 ao suporte. A parte superior da estrutura será em  tubo de 
aço 40x20»»  chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura dewerâ haver dois divisores 
de cai» caa» 03 rasgos para passagem de ííaçãe. Os âMsorss de cai» são de djapa êe aço 
#18. Nas partes »etálicas deve ser aplicado tratamento aoti-femig^aoso qae assegure 
resistência à corrosão em tâmaia, de névoa salaa de »  m&iíb» 300 horasuPintura dos 
elementos metálicos em Sata em pó híhrkia ^ÔM/Wtósíer, na oor cinza, eleBostáfica, 
brilhante, poUmerixada em estufe, espessura mfftítaa 48 iwErotnetPBS.0 fornecedor devetá 
apresentar, aampanhado áa amostra do pradutn. a seguinte documentação iéoiikSECatátogo 
e/ou folder fometádas pelo fabricante do itetn proposto para oooSrmaç9o de mas 
especttcaçass ibíbíib^ exigidas Heâ» Termo de Refertwáa;Certíicaçâo de prodate emitido 
por Organismo CerBficador acredtwio prfo BJC8E-INMETSO para a ABNT NBR 13966
[Móveis p ara escritório - mesas - c í a s s i r c a ^ j  e  caracter&ticas fb ica s
DIMENSIONAIS E HEQB1SITOS E MÉTODOS DE £KSAlG};Wstôrfe de Ensaio aa Laodo 
emitido por laboratório acredttado pele Imaetro ja ta  todos os raguistòss ia  A8NT NBR 
16332 (MÓVEIS DE MBSIRA — RTA DE SOR0A E SOáS A K IC â 0 K  — ^QUISÍTOS E 
M teoos DE ENSÃIQl;Certi8cado do pm cess» de prepatagão e ptatara em sapergdes
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metálicas sssítldo por Organismo Certíficaáor acreditado pito OSCRE-ÜIMErSO para a ABNT 
NBR 8894 (MATERIAL METÁLICO REVESTIDO I  » t o  RESISTIDO - CORROSÃO POR 
EXPOSIÇÃO A NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE SSâiGJ, ABNT NBR 8WS (MATERIAL 
METÁLICO REVESTIDO £ HÃO REVESTUX) - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO à  ATMOSFERA 
ÉMIPÂ SATURADA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT NBR 18443 (TINTAS E V0WS26S * 
BgtERMWÂÇfe BÂ ESPESSURA DA PELfOJLA SEGA SOBRE SEPEWÍCfES 8003SAS - 
MÉTODO PE ENSAIO) e  ABNT M B 11083 (TINTAS

LOTE » 3 - COTA RESERVADA P ARA ME E EPP
a m m m m k M á a tim . o r o

01

ARJtóSÍO ALTO m  AÇO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X  0,90 X ®,45M ( 8  X i  % 1%
Armário com  82 (duas) portas em  cbapa de aço, inutamente antkorrasivo e antíferragiaoso, 
pintura epéri aplicada pelo processo de deposição eietrostática com secagem em estufe a 
200graus, m  cor dnmCorpo: faieraís» taispas superior e inferior em diapa de aço b® 24 com 
02 portas, também confeccionados em cfcapa 24, cada parta devera conter 03 Ctrês3 
dobradiças Internas, e 81 (uma) fediadura nawersal para jbõ«ís de aço com rotação de 90 
gmus com  02 {duas} chaves cada. Bepipadb com 04 prateleiras em dtapa 24 regaJáweis de 50 
em 50 mm através de creraalbeira barda em dobra dupla e reforço tipo õmega para suportar 
carga de 50 kg unSanHemeaíe distribuídos, sendo opcional a attlaaçãn de roais prateleiras. 
Todos os componentes deverão ser soldados através do sistema MI6. Todo o material e 
processo de fabricação utilizado aSo deverá comprometer a integridade física dos usuários, a 
exemplo de partes cortantes, rebarbas, respiagos de solda m  cantes agudos.0 fornecedor 
deverá apresentar, acompanhada da amostra do prodnt», a seguiste éacm am taçãa 
tácuica:Catá}ogu e/ou  M éer fcrnecsdos pdo fefcricasite do item proposto para confirmação de 
suas especticações mínimas exigidas neste Termo de Referênaa;Certificaçao de produto 
emitido par Organismo Cerâficador acreditado peio CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 
13961 (MÓVEÍS PARA ESCRFFÓWO - ARMÍRÍ0S};€er8ficado do processo de preparação e 
piatara em superfícies metáSeas enaftido p«r Oíganisn» Certificador acreditado peto CGCRE- 
INMETRO tara a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METÁLICO REVESTIDO E MÃO REVESTIDO - 
CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À NÉVOA SAUNA - MÉTODO BE ENSAIO), A8NT NBR 8895
(m rs& m  m etá lico  revestido e hão revestido -  co rro sã o  por exposição à
ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT NBR 19443 (TINTAS E 
VERNIZES - DETERMINAÇÃO DA ESPESSURA DA PELÍCULA SECA SOBRE SUPERFÍCIES 
RÜGQ5AS - MÉTODO DE EMSATO) e ABNT NBR 11803 (TINTAS — DETERMINAÇÃO DA 
ADERÊNCIA).

BND. 31

82

ARMÁRIO BAIXO EM AÇO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X 0,45** (H X L X P ). 
Armárto com 62 (éuasj porms em chapa de aço, tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, 
pintura epóxi aplicada peio processo de deposição etetrastáSca cota secagem em estufe a 
2õ§gra«s» na cor ctaza-Gorpo: laterais, tampos superior e inferior em chapa de aço n» 24 com 
02 portas, também confecdouaáos ei» dmpa. 24, cada parta deverá conter 03 (três) 
dobradiças internas, e §1 (unta) fechadura nnfeersai para móweis de aço com rotação de 90 
graas cota 02 (duas) chaves cada. Equipado caia 04 prateleiras em chapa 24 reguláveis de 50 
em. 50 mm através de cremalWra borda e »  dobra dupla e reforço tipo ômega para suportar 
cat^p de 50 kg unifonnemeM» distribuída^ sendo optíonal a udlização de maâs prattleiras. 
Todas os compoaeates deverão ser soldados através ds sistema MIC. Todo o mafierial e 
processo de febrícaçã» «BlJzado não deverá aSBjjrotseter a inle^ldade ftíca dos usaártas, a 
exemplo de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda oa castos aguáos,0 fornecedor 
deverá api^ ntar, aossipanhado da amostra do prodJâís, a seguinte documentação 
técnica:Catálqgo e/oa fetóer foraetados peio fabricante do item p-oposte para csufirmação de 
suas especificações »(ohms «ágfàas neste Termo de ReferinciaiCeíliicaçãe de produto 
emitido por Organismo Ceraflead»? acreditado peio CtKRE-INMETRO para a A8KT NBR 
13961 (MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO - ARMÃmOS};OftÍficado do proceso de preparação e 
pintura em  saperScies metMkas etm tiéo por OrgmÊatm Ceitíftadar acreditado peto CíXRE- 
ÍMMETR0 j»ra a ÂBHT NBR 8094 {MATERIAL METÃUCO REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - 
CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À NÉVOA SAIiNA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8895 
{MâTBRiÂt METÂLICO REVESTIDO E NÂÕ REVESTBK) - CORROSÃO POR IXHKIÇáO A  
ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT NBR 19443 (TINTAS E 
VERNIZES - DETERMINAÇÃO DA ESPESSÜRA DA PELÍCULA SECA SOBRE SUPERFÍCIES 
RUGOSAS - MÉTODO BE ENSAIO) e ABNT NBR 11803 (TINTAS — DETERMINAÇÃO BA 
ADERÊNCIA).

um. OS

83

ARQUIVO BE AÇO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1 3 3  X 0,46 X 0,711*.
Confeccionado em eí&apa «hb espessura de Q,6Bmm (dopa 24), gavetas com suporte para 
pastas suspensas com espessara de i.20rom (cfaapa 1%  «mteado puxadores em  PVC aa cor 
cinza, gavetas sobre ttffl» telescôpis», fisebadara tipo yaie com duas clames, sistfitsja de 
travamemo rfmultâneo das 04 gavetas. Tratamento anticorrosivo e antiferrugBos^ pintura 
epójd apíicada pels proegss» de dejxssifão efetrostática com secagem em  es&ía a 200patis, na 
cor tiRza.0 fiarnecedor deverá apnsseetxr, acompanharia da asaostra do pradato, a Kgaate 
doauaentação tfcuicaiCatâiopj e/oa faláer fornaddos pefc &feriwníe do item proposto para 
confirmação de saas especiSeafies mínimas e^^ias neste Termo de ReferêRciajCerafieaçãs 
de produto emitido por Or^nism» Certtfieadflr acredMado peio CGCRE-WMETRO ixwa a

um. 13
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ABNT NB1 13961 (MÔHEIS PARA ESCRITÓRIO m tíM % % G em aao  do processo de 
preparação e piatuia em saperSties raetíBcas etnltirio por OrgsísisiBO Certfficador acreditado
pelo CGCm-mUErm pa«s a ABNT NBR 8894 '{MATERIAL METÁLICO REVESTIDO E NÃO 
REVESTIDO - COSKOSâO POR ESTOSIÇÃO À NÉVOA M M  - MÉTODO BE ENSAIO), ABHT
mu mm ( « t e s i a l  m etáu co revestido i  k&q revestido - co rro sã o  por
EXPOSIÇÃO Ã ATMOSFERA ÚMtBA SATURADA - MÉTODO 01  ENSAJOJ, ABNT MBS 10443 
(TINTAS E ¥£8SSE8 - DETERMINAÇÃO DA ESPESSURA BA PEljCOLA SECA SOBRE 
SDFEIFfQlS RWSOSAS - MÉTODO DE ENSAIO} e ABNT I«®  11003 (TINTAS — 
PBTERMPtAÇÃO PA ADERÉNQAt
ESTANTE METAUCA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98X8,9*XS,40»L  
COLUNAS. era aço SAE 1010/1020, ttseáiwi» 04x840», diapa com espessara de tSOnua com
teatasj«Rt» antjeorwssiwi e atjtífemí^Boso» pintura ep&ri apfeada ptàa processo de depssiçl» 
eietrostítfca com séeagem em estafe a 260gama, m  cor ctasa. contendo foniçâo em fonaato 
«bíonge para permitir regulagem de a t a »  das pratefeJras.P8ATEtEIMS: e »  aço SAE 
1010/1028, etapa con» espessura áe 0,60nan com tratamento atttscorrosíwi e antlfemigjDoso, 
reforço tipo ôraega para suportar carga de 58 kg uniformemente distribuídos, pintara epáxi 
aplicada pelo praeass® áe deposição eletrestáiiea ema secagem em esteia a 2£Mgratts, «a asr 
dnzaXS fernecedor deverá apresentar, atompartiado da amostra do produto» a seguiste 
documentação técn»ca:Calilogo e/ou fblder fornecidos pelo fabricante do tem proposto para 
confirmação de suas espedffcações minimas exigidas neste Termo de Referêtida;Certífieado 
do processo de preparação e pintura em superSdes metálicas emitido per Oqpnistn© 
Certificador acreditado peio CGCRE-INMETRO pára a ABNT « 8 8 9 4  (MATERIAL METÁUCO 
REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - CORROSÃO P0R EXPOSIÇÃOÀ NÉVOASAUNA - MÉTODO BE 
ENSAIO], ABNT NBR 8095 (MATERIAL METÁLICO REVESTIDO E KÍO REVESTIDO - 
CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO Â ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO BE ENSAHJ), ABNT 
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAÇÃO BA ESPESSURA DA PELÍCULA SECA 
SOBRE SUPERFÍCIES RUGQSAS - MÉTODO DE ENSAIO} e ABNT NBR 11003 {TINTAS — 
PETERMIKAÇÃ0 DA ADERÊNCIA).__________________________________________________
A8MARI0 AÇO 6 PORTAS 
Anuário de aço, mm  1970tnm de altura, 640maj áe largura e 45ômm prefandidade, 6 
compartimentos sobrepostos et» 3  fiteiras horizontais e 2 fileiras verticais dotadas áe portas e 
fechaduras i»depeadentes.C08SHTOINTES:« Chapa de aço SAE1010/1028.- Corpo, divisórias 
e portas em diapa 22 (Q,75mm);- Piso d «  comparíliaentas era chapa 20 {0,9flinm};- Pés em 
chapa 16 Dobradiças em chapa 14 (i,9ram};- Cabides era forma de gancho - dbapa 
14 {l,9ram}.* ftobradíças Intensas não visíveis aa parte exterior áo môs-el no mínimo 7Smui 
de altura - duas unidades por porta.* Fechadura de tambor cilíndrico tipo Tale“.« Chaves era 
duplicatas presas à porta correspondeste.* Porta-etiquetas estampado ou sobreposta, sendo 
este úitimo extíusivamente de liga metálica não ferrosa cromado.» Pintura em tinta em pó 
híbrida Epóxí/Poiiéster, eJetrostática brilhante, poiimerizada em estafa, espessam  mínima de 
40 micrometros na cor CINZA. FABRICAÇÃO * Para íábricação é indispensável seguir 
detalhamentos e especificações técr.icas.» Aplicar tratamento anti-femiginoso que assegure 
resistência à corrosão em câmara de névoa sattoa de ao mínimo 240 horas (conforme NBR 
8694}. O grae de corrosão não deve ser maior que Si 1 (confenne ÍSB 4628-3).* Soldas devem 
possuir snperfide lisa e homogênea, não devendo apresentar pontos cortantes, superfícies 
ásperas m  escórias.* Dewem ser eitainados respiros e tiTegiiaridades de solda, rebarbas e 
arredondados os eaaíos ^ados.» Bordas acessíveis aas usuários devem ser arredondastes e 
livres de rebarbas, não devendo apresentar pontos cortantes.- Piso dos compartimentos com 
dobras duplas na borda frontal 1* d o te  - mbámo ZBmm. Z* dobra - tnfaljw» 1 0 » « . Bordas 
laterais e de fonda com ttebras sítaples -  mini»» 20nsin.« Fort» cesn dobras duptas em  todo 
pearfmetr«, 1* dobra -mínimo 20nm  2* dobra - arfais» lSmm.* As junções &  dsapas nos 
cantos das j»rtas devera receber preewbínient» com  sd,da.» PSxar portas por meio de 
dobradiças embatidas e soldadas.* Rebater a 188* a dobra Interna das portas, ao fedo de 
fixação das dobraSças.* Os reforços das portas deverão ser soldados a  elas m m  ma mínimo de 
6 pontos de saida para cada porta, espaçadas unJferiaeHMtei* O piso inferior do armáito beso. 
como as pés de apoia dswerâo receber reforço esteutersá de ferina a garantir estabilidade e 
rigidez do coajunt&O feraecedor deverá apr^entar, acompanhado da amostra do prodato, a 
segaste documentação tfateiCatãiogo e/oa Mder teaedáos peto ftbrtaBte do Bem 
proposto para am B nm pía  de suas especificações minimas taágiãas neste Termo de 
Referênda;Certiitado do procedo de preparação e pitítiwa etn supertícies m elâlc» eaãSáo 
por Orga&lsiao Oertificador acreditado peio CGCRE-WNKTSO para a ABWT NBR 8894 
(MATERIAL METÁUCO REVESTIDO E KAõ MVESTDDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À 
NÉVOA SAUNA - MÉTQBO B i  ENSAIO), ABNT MBR8095 (MATEMAi METÁUm ISVESTID0 
E NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR BÊPOSIÇlG 1 ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - 
MÉTODO DE ENSAIO], ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - BETEEMIMAÇÃO DA 
ESPESSURA DA PELÍCULA SECA SOBRE SUPERFÍCIES RUG0SAS - MÉTODO DE ENSAIO} e 
ABNT NBR 11083 {TINTAS — DETERMIÜAÇáO DAABERSsCIAI- _______________________
ESTANTE DUPLA PARA nHJOTBCA.
Estaate de aço para livros, eom ZôOftnm de ataaa, doteáa de IO pwtófeiias fixadas às cobaias 
por meio de estrfxes ftmmamío vãos de altaas ^satáwtís.COMSmTOWTS:* C3»apa de aço  
SAE 1010/102<l-CoInnas, pés e travessas em d sça  14 {l,90BjmJ;“ Prat»Ieiras em  tàapa 20 
P,§©jH »);-iáterâ$ das ptalelefras «n dsapa 16 p,50i!m3i“ ReSerço das prateldías em 
chapa 20 (0,90rani};~Perfis de 30shb para trâyaiBeato wi *Y* em chaga 14 (l,90mi»],« Bes

01® .

TOD.

OMB.

8 0

3 7

21

1
StOtCTAM A MUNICIPAL OE EDUCAÇÃO
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prateleiras fiadas às cafunas por meio de eacaí», íhmmSo vãos de alteras afustáwess.» 
Acabamento era eaaatte siatétíí», brilhante» espessara de cansada 30 a 40 mím sm , 
pstiBseiíesáa em estofe a 120®C / Í4ÜS€» saperífefes Usas e aiafenaes.« feresr-Prateleiras, 
laterais e perfis de tesasento em  *X* na cor MEtts-Cefcssas, pés e travessas na m r AZ0L 
FMNÇâ.» Sapato íáwlaáotas « a  metal trontad® cara t e »  de palpwpieia» ínjetad«.» Parca 
soldada internamente à fcase para fa çã o  das safaiasiMWÍCâçfef :* Aplicar tratamento a*tt- 
ferruginoso por fosfetização - banhos steesshros a <pe»t» constando de áesengraxmjse, 
deeapante, fcs&Sza«* e passivaior, intermediadas per tontas complementares adeíjeados,* 
Soidas deve» possuir saperficte Usa e homogênea, tã o  deveodo apresentar ponte cortantes, 
superffdes ásperas ou escôsiss.» Biunaar Bespfagas e vdxw »  de ssMa, rebarbas, esmirattíaF 
jHEías « arredondar caatas agudos.» Estrato» composta par «lanas, pés, trm m sas e  perfis 
de travameiío.* Pês devem ter secção tubular e colinas 8 »  forma de “C .* Os pomos <Je aafio 
entre as cohmas e as pés da estante, devem reeeèar corfã» de salda cootfa» em todo 
perímetro.* Prateleiras com dobras dupias em « t e  o perímetro, 1* dobra - míisia» 20mm. 2a 
doira - jainiitto Wmm. O bordo de fundo deve ter afnáa a »  ressalto ê e  m  mínimo 25 mm para 
limite dos I I  livras.* As colunas deve» ter furos áe secção retangular aüaftadas ne sentido 
vertical e espaçados a eaáa SÜmm (ebto a eixo), para fixação e ajast» de Mtura das prateleiras. 
Devem receber ainàaferaçio redonda de» = Swm e espaçamento2,5 mm («tw>a eixo) para 
feação do trawmento *  áas travessas.» As trawsssas Avem ter d o ta s  de forma qm  garanta« 
rigidez, e deve» ser fixadas as colunas por aseto â e  paraftssas de aço, xinrarios com porcas.* Os 
perfis de referço em fora» de. *IT âevem  ser siAJadas i  &ce inferior de cada prateleira por 
soláa a ponta* Travar o movimento lateral por ase» (te peris de 30 x 1580 x lAnm fixados 
em forma de *X  com parafuso no cruzamento.O fornecedor deverá apresentar, acompanhado 
da amostra do produto, a segalnte documentação técsíea:€atálogo e/ou fo!der fornecidos pelo 
fabricante de Item proposto para confirmação de suas especificações mintmas exigidas neste 
Termo de Refierênda;Certtfkado do processe de preparação e piaiatra em superfícies metálicas j 
emitido por Organismo CerBffcador acreditado pelo CGCRE-INMETKO para a A8MT HBR8094 : 
(MATERIAL METÁLICO REVESTIDO £ HÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À • 
NÉVOA SAUNA - MÉTOBO BE ENSAIO), AW r NBR 8095 {MATSRJAL METÁLICO RESISTIDO 
£ HÃO REVESTIDO - COSBOSÃO POR EXPOSIÇÃO A ATMOSFERA ÕWDA SAWmBA - 
MÉTODO DE ENSAiO}, ABNT fiBR 10443 [TttrrAS E VSJNEES - 0ÜEKMÍMAÇÃO DA 
ESPESSUM DA PEÜCUU SECA SOSffi SüreRFÍQES RUGOSAS - MÉTODO DE ENSAIO) e 
ABNT SBR11003 fTIKTÃS — DETERMINAÇÃO DAADEBSMCIAI

LOTE 0 4 - AMPLA PAETIQPAC&O
rrBM

m
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ESPEC1F1CAÇAO
ARMAR® ALTO EM AÇO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0.4SM (H X I. X PJ.
Armário cobj 02 (duas) portas em  cfjapa de aço, trataitaento autfcoiraswo e antifemagínoso, 
pintara epó» aplicada peio processo de deposição eietrostátíca com secagem em estufe a 
20Õgraus, na cor dma.Corpo: iateral% tampos superior e Inferior em chapa de aço a2 24 com
02 portas, também confeccionados em chapa 24, casta porta deverá conter 03 (trts) 
dobradiças internas, e 01 [uma} fechadura universal para móveis de aço co»  rotação de 90 
graus com §2 (duas) chases eaáa. Etpipatto com 04 prateleiras em djapa 24 regaláveis dfi 50 
em 50 ram através de crenjalltóra borda e a  dobra dupla e reforço tipo õmega para suportar 
carga de 50 kg uniformemente áístrSjuídos, sendo opcional a Btiteação de mais prateleiras. 
Todos os «siH§js»eates deverão ser soldados afcwés do sisSetaa MG, Todo o material e 
processo de fabricação utilizado láto dwerá co«pro^«er a Integridade fisíea dos sstários, a 
exemplo de partes cortantes, rebarbas, respingos de soida eu cantos agados.0 isroeoedor 
deverá apresentar, acompanhado da amostra da produto, a seguinte doounentação 
têcni€a:Caálc3go e/ou Hder foraeddos peto febrkanfe do item {««posto para confirmação de 
suas especificações mínimas exigidas neste Termo de Reãsrèad^Cetãficação de pròdui» 
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo 03CRB4NMETRO para a ABKT SBR 
13961 {MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO - ARMÁRiOsj;Certificado do processo de preparação e 
pintora em superifcies metálicas emitido por Organismo Certificador acreditada pelo CGCRE- 
«METRO para a ABUT HBR «594 (MATERIAL METÁLICO REVESTIDO E SÃO REVESTIDO - 
CORROSÃO TOS ix re s iç lo  k  NÉVOA SAIíHA - MÉTODO BB ENSAIO), ABNT NBR 8095 
[MATERIAL METÍLICO REVESTIBO E SAO REVESTIDO - COMOSÂD POR EXKJSÇfe A 
ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO SE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TI8TAS E 
VBRNEES - OETEIBSiSfAÇâO DA ESPKOTRA DA PEliCOM SECA SOBRE SUPERFÍCIES 
RUGOSAS - MÉTODO BE iSSAIO) e ABMT MBS 11003 {TINTAS — BETffiMINAÇiO DA

ARMÁRIO BAIXO EM AÇO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 % « ,75 X 0,45M {H X L X  P).
árjnário coim 02 (daas) p»m s em  cbapa <fe aço, Batam«»!» aatlcorrosiv» e antíf«m#aoso» 
pintura epéxi apàcaáa pelo processo de deposição eletrostáfica com secagem em estafe a 
2ô8graas, na cor dnffl.€orpo: iaterals, tampos sttperiar e infeiíor em chapa de aço a® 24 com 
02 portas, também csnfe-cdonaáos €3B chapa 24, caáa poria deverá conter 03 [três) 
dobradiças istem as, e 01 {ama} fedadara aníversai para m&wels â e  aço « * )  rotação de 90 
^rans com 02 (duas) chaves cada. Equipado com 04 prateleiras em cbapa 24 reguláveis de 50 
em 50 mm atewês de craoalfaeira bcwÃ em dabra ásipía e  «forço tipo âmega paura ssjw tar 
taa ĵa de 50 kg gaifena&aaate djsgM«ídos, seado qMãwal a atBtoçâo de
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Todos os »mpoaeates dwwio ser sstóasíos attavis éa  sssfciaa MIC. Todo o material e 
processo de fabricação utüizado nín deverá «taprwaeíer a integridade 8sica das iwários, a 
e » » p ia  de p a n »  cortante, r e b a te ,  respingos «fe saBa oh taatos agudosi) fartieeeier 
deverá apresentar, am m pm baào tfa amostra do produto, a seguinte documentação
íácnicaCaíáloge e/m i íaHer fornecidos peio íâferfeaste so «tem proposto para «®ftaijação de 
sua* especificações mímmm angídas neste T«ra» áes Werêiteta;€ersí8caçãa de produto 
emitido por Organis»® €etisBeaáor acreditaio peto (ÂM-liaíEFRO para a ASKT HBR 
13961 (MÓVEIS PâEA ESCRITÓRIO • ABMÄOSJiCerÄaii» áo processo de preparação e 
pintura em  saparficfcs «táticas ettãitde por OrgaaisB» Geröfeador acreditado peio 03CRE- 
INMETR0 para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL MET&IG0 REVESTIDO E NÃO 81VES1TO0 - 
CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO Â NfiVOA SÄIÄA - MÉTODO SE ENSAIO}, âSUT MBS « 9 5  
[MATERIAL METlUCO REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - CGRBOSÃõ PGR EXPOSIÇÃO À 
ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO BE ENSAIO), ABIfT N8R 18443 {TOfTAS S 
VERNIZES - DETERMINAÇÃO DA ESPESSÜ8A BA PELÍCULA SECA SOBRE $0PERff«3fS 
RÜGOSAS - MÉTODO BE EHSÄIO) e ABST HBR Uê03 fTISTAS — DETERMINAÇÃO 0A 
ADERÊNCIA),
ARQKIVO BE AÇO COM 04  GAVETAS SffiDMBO 1 3 3  X 0,46 X 0,711*. Confeccionado em
chapa com espessa» de 0,60b®  (cfeapa 24J, gavem cma suporte para pastas suspensas com 
espessara de l,2Bima (chapa 18), contendo paxadares em P¥C m  m r cinzg, gavetas sobre 
trilho telescópico, fechadura tipo y à e  com  duas cfewes, sistema de travament» símalíâBeo das 
04 gavetas. Tratamento anticorrosivo e amiferruginoso, pintura spõxl aplicada pelo processo 
de deposição etetrostádca com secagem era esluiai a 2G0graus, na cor cínza.0 fornecedor 
deverá apresentar, acompaBijado da amostra do produto, a segalufe docameataçâo 
téciüca:Catàiogo e /m  foMer fornecidos peto febricaate do t a  proposto para confirmação de 
suas especificações mínimas exigidas neste Termo de ReferênriajCertMcação de produto 
emitida por Qr^aísB» Certiílcadar acreditado peio CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 
13961 (MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO - ARMÁRÍOg,-tetificado do processo de preparação e 
pintara eia saperfides nsetáMeas emitido por Organisrao CertÉícadoF acreditado pelo CGCRE- 
INMETRO para a A sm  NBR 8094 (MATERIAL METÁLICO REVESTIDO g NÃO REVESTIDO - 
CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À MEVQA SAUNA - MÉTODO BE ENSAIO), ABNT NBR 8095 
(MATERIAL METÁLICO REVESTIDO E SÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À 
ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO BE ENSAIO), ABNT HBR 10443 (TINTAS E 
VERNIZES - DETERMINAÇÃO DA BSPESSÜRâ BA PEIÍCOLA SECA SOBRE SUPERFÍQES 
RUG05AS - MÉTODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAÇÃO DA 
ADERÊNCIA).____________________________________________________________________
ESTANTE METAUCA 0>M « 6  P SA m E O A S MEDINDO 1,98 X 0 .9 4 X  8,4«M.
COLUNAS: em aço SAE1018/1028, medindo 04x04c», dxapa com espessora de l^ôaaii com 
tratamento antkorrasívo e antifcmigiiBaso, pinmra epóxi arcada pelo processo áe deposição 
eietrostática ccm secagem m  estufa a 200graus, r.a cor cima. contendo furacão em formato 
oblongo para perasiHr de atera das prateíeiras.PSATELEíRAS: ea aço Sá£ 
1010/1020, càapa cam espessara de OjSöbs« cota trataiwato müasmsslva e antifemtĝ tôso, 
reforço tipo Smega para suportar carçga de 50 kg aaíferíaeBientse distrilsuídos, piBSMía epóxi 
aplicada pelo processo de depesáção eletrastática com secagem  em  estuâ a 28Ògmm, aa cm  
dnza.0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte 
documentação tóeasícaiCatãJe®» e/ou folder fomeddos pdo fibrjcaate do item proposto para 
fonfirmacãc de suas especificações mínimas exigidas neste Termo de Referêncta;Certiflcado 
4o processa de preparafie e pintura em  saperScte metSkas emitido por OigaaisK» 
Cerößcador acredftado pelo CSCSE-INMETRO para a ABNT «BR 8094 (MATERIAL MEf ÂUW 
REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPGSIÇÃDÀ HÊVOA SALINA - MÉTODO DE 
EHSAIOJ, ABNT »88 8095 (MATERIAL METÁLICO RE^STU» E KÃO INVESTIDO - 
CORSQSÃO POR EXPOSIÇÃO i  ATMOSFERA ÚMIDA SATORABA-MÉTODO DEEMSAi0],ABNT 
HBR 10443 (TINTAS E VERHIZK - DETERMINAÇÃO DA ESPESSURA DA PEtJfcütA SECA 
SOB® SUPSRFÍQES RII60SAS - MÉTODO DE ENSAIO} e ABNT HBR 11003 (TINTAS — 
DETERMINAÇÃO DA ADERÊNOAI__________________________________________________

3 T .

UND.

ARMARiO AÇO 6  PORTAS 
Annárto de aço, com 1970mm de altura, 640mm  de laigsira e 450uan prsfendfcfede, 6 
compartimentas ^»repastos em  3 fileiras horizontais e 2 fiteiras verttcais dotados de portas e 
fechaduras índepesfíen&sXOÍíSTíTWíHTK:» Chapa de aço SAE 1810/1020.- Corpo*, divisórias 
e portas em  chapa 22  (<^7Sinm);- Pim  dm  asBjsmUmmim em  dapa 20 {0,90mro);- Pés em 
chapa 16 (1,50»®},*- DAíadips em chapa 14 (l,9»nia);- Cabides em  fcraa de gancho - chape 
14 (l,9jni»).» Dobradiças internas tão wswsis na parte exterior do móvel m  nrfain» 75hhb 
de altura - duas unidades por porta.« Fedadara de ta»i»r dlindrico tipo “¥Me*,* <3»av«s em 
da^icatas presas ã porta «wrespwdeate.* Ptstaretfqoetas tam pado m  sobreposto, sendo 
este ãltimo exdasi^aHseate de liga tnetâiea não ferrosa crwaad«,* PlHtara em tinta em Pé 
híbrida Ep&a/Poiiéster, eletrostálica brilhante, poSimerizada em estufe, espessara »M asa de 
40 raicrometros na cor QNZAJFABRICAÇÃ0:« Para ôistícaçâo ê mdispensávei seguir 
detaihaiBentos e «spedfcaíães téeaicas.» Apficar traSasseítto anti-ferraginoso qae assegwe 
resístóacia à corràsáo em  câmara de névoa s»l«a áe ao rafaisno 2 ®  horas {confranne «BR 
8094). O grau de corresâa a ia  deve ser maior q/ae Si 1 (emÊsrme ISO 4628-3).* Soláas dewem 
possuir superiide lisa e homogênea, nio desesdc apresentar pentes cortaales. siíperilàes 
ásperas m  escdrias,* Beve® ser eli«iBados respingos e Irr^ aiarttefe de solda, rebarbas e 
arredondadas os cantos ajpáes.» Bordas acessíveis aas nsuários «tefea ser aiTOteadaMfe e
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Bwes á e  rebarbas, a3o devendo apresentar ponte asrtaates.» Pise dos cemparfitaiMBas cm» 
dobras èspJas »a t e á a  irantsd, 1- dobra - miniroo Itesm. 2* doira - m atao l&mm. B a t e  
laterais e de fundo com  dobras stapíes -  m áta» 20ma.» Portas c s *  dobras dapias en» iodo 
perímetro, 1* dobra -«áiitso 20mm. 2* dofara - « fa ia»  IBíasit.» As junções de chapas nos 
cantos das portas t e s a  receber preenchimento cora seláa,« Fixar portas per meio de 
dobradiças; eistatídas e soldadas.* Rebater a ISA*8 a dobra InierBa das portas, ao lato de 
ftsoçãa das debraáíças.» Os «forços das portas deverão ser soldados a eias com  ura mínla» de 
6 pomos de soida para rada porta, espaçados uniformemente.» O piso iaferíor do armário bem 
esmo os pés de apoio deverão receber reforço estretwal &  Sara» a garantir estabilidade e 
rigidez do conjunta*} fornecedor deverá apresentar» acompanhado da » o s tra  do produto, a 
seguinte documentação téceiea:Catálogu e/ou fotóer fornecidos peto fohricante do Item 
proposto para coBftrniaçãa de suas especificações ratonas exigfcias neste Termo d» 
Referíinda;Certi8cado da processe de prepararão e ptotera ei» superffães saetáltas emitido 
por Organismo Certfirador acreditado peto CSCRE-SIMEfS.0 para a âBKT SBR 8094
(m a te ria l m erm eo  8E¥ESTffio s  M o  revestido - cosm sÃ o por exposição à
NÉVOA SâUNA - MÉTODO BE ENSAIO), ABNT HBR 8095 (MATERIAL METÁUCO REVESTIDO 
£ NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÓWDA SATüKâSA -  
MÉTODO DE ENSAIO), ÂSMT NBR 10443 ( T M  B VERNIZES - DETERMINAÇÃO BA 
ESPESSURA Dá PELÍCULA SECA SOBRE SÜPESFÍOES RBGOSAS - MÉTODO DE ENSAIO) e
ABNT MBR 11003 fTIHTÃS — BETEKMIMAÇÃO DA ABEBÉHQA).________________________
ESTANTE WJP1A PARA BIBLIOTECA.
Estante de aço para feros, com 20001»«« á e  altura, dotada de 10 prateleiras Sxadas às m im as 
por Bieío de encaixes fdmsando sãos de altaras aja^veis-COfíSUTOISlB.*« Chapa de aço 
SAE 1010/1020,-Caiunas, pés e travessas em dsapa 14 (l.SOmra^-Pratelesras em d*apa 20 
(&S0mm)-,-Lãterms das prateleiras em  diapa 16 (l,5Cta®i};--Reforç» das prateleiras em  
chapa 28 (0,9ftmn);-Perfis de 30min para travament» em T  em chapa 14 {l,90uun}.* Dez 
prateleiras lixadas às colunas por melo de encaixe» formando vãos de aifuras ajastáveis.« 
Ãcabatneato em esiaate sintético» briliaBte, e^esstaa de camada 30 a 40 safereus, 
pollmerizada em estafe a 120*C / 140®C. saperSões lisas e aaifonnes.* Cores:~Prateteiras» 
laterais e perfis de travamento em "X” na cor AREIAi-Colunas, pés e trayessas m  cor AZÜt 
PMÜÇá,* Sapatas niveladoras em ssetaf cromado cotn tese de poiipropBeno injetada* Porca 
súldaàa Internamente à base para fixação das sapaias-FABRiCAÇÃO:* ApBcar tratamento anti- 
ferrugjnoso por fès&tfeação - ísanbas sucessivos a tpeute constando de desengraxante, 
deeapante, íssíatizante e passtvador, intermediados por banhos complementares adequados 
Soldas deve» possuir superfkie lisa e hoiBogêaea, não dewendo apresentar pontos cortastes, 
saperfeies ásperas ou escórias.* Eliminar respingos e volumes de soida, rebarbas, esmiraihar 
juatas e  arredondar cantas agudas.» Estrutura: composta por colunas, pés, travessas e perfis 
de srafajaento.» Pés devem ter secçSo aibalar e colunas e® forma de *C.» Os pontas de ubSo 
entre as colunas e os pés da estante, devem receber cordão de solda continuo em  tudo 
perímetro,« Prateleiras eon* dobras duplas em todo o perímetro* l s dobra - mínimo 20mra. 2> 
dobra - mínimo lOnun. 0  bordo de fundo deve ter atada um ressalta de no mínimo 25mm para 
limite dos 11 íiwos.« As colanas deve® ter fiiras de sec^o retai^alar alinhados no sentido 
vertical e espaçadas a « d a  SOmra (eixo a eixo), para fixação e ajuste de altura das prateleiras. 
Devem receber ainda faração redoada de # = 8»m  e espaçanKaí» 2,Smi» (eixo a eixo) para 
fixação do travasieat» e das travessas.» As travessas devem ter dobras de forma que garantam 
rigidez» e devem ser fixadas as cohatas por meio de paraíiisos de aça, zincados com  porcas.» Os 
perfis de reforço em forma de *11" devem ser soidãâos à  fitee inferior de cada prateleira por 
salda a ponta» Travar o movimento lateral por meio de perfis d e30x  1506 *  l,9asn fixados 
era forma de *3C com parafuso ao cmaroento.0 fornecedor d ew á apreseatar, acompanhado 
da amostra- do produto, a seguinte documentação táaüca:Catílogo e/ou felder formeddos pdo 
febricanüs do item proposta para amfkmaçSo de suas especificações «tem as esd^das neste 
Tensa áe Refeü#ada;Certilcado do procrasa de preparação e plateia em saperfeies metálicas 
emitido por Organismo CertffleadoF acrafitad» pelo CSÍtE-IiSMBT® para a ABST MBS 8094 
(MATERIAL METÁUCO RE¥ESTIDO E NÃO REV^STIM - CORROSÃO FOR EXPOSIÇÃO A 
NÉVOA SAiiHA- MÉTODO DE ENSâiS), ABNT MBR 889$ (MATE8JAI, METÁUCO REWESTICO 
E SÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO Â ATMOSFERA ÚMIDA SATBRABA - 
MÉTOBO BE INSAiO), ABST NBR 10443 (UNTAS E « M S Z B  - BETEgMISAÇfc BA 
ESPESSURA DA PEliO/tA SECA SOBRE SUPERFÍCIES BUGOSAS - MÉTODO DE ENSAIO} e 
mm MBR 11083 fmiTAS — gETBW«AÇÃO DÃ^)ER|M(3ãí_________________________
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especmcacAo
CADEIRA CISLâTÔRM DÍEETOR CO» BRAÇO T REGüiÁVEL.
Encosto de espaÂ r médio com concía tateraa e  capa em PP injetado» dimensões 460 mu» 
(altura) x 438 mm parptra). Mecanismo de dias alawucas mm imwammtB äs 
tociinaçSo/coaô» pmrmammte da encesto. Beforç» nsetSieo estraturf para o encosto, 
estampado em chapa áe aço SâE 1020, estraíura de uaião do emeosta mm assesto « «  
regulagero de a lts»  por eatraea qae perfflítt a fegphgem da Ä r a  do ew»ste em 7 posições 
pré-deBíiidas com corso total de 90 mta, e »  fcsíisa de aço SÄE 1628, e 
acabamento em piatara epéxi pó na cor prata, b a t a t a  interna do assento em
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compensada» com  capa em PP injetado, S j w s f e  áo asseat» 460 aua (prnfaídsdaée) *  470 
mm {largura}, Espanas do asseai» e eacos&i lajeadas em fwfareôs» f c * i  de alfa 
densidade e alta redttfnáa. Revesttmento em tedda Cotana a gís* em conformidade BW 
4550, cos» corso de 120 mm para ajusa de alteia dta assesta, co»  fislescópsa para proteção e 
acafearoeaío. Base « a  nylon cara fibra de vidro e diâmetro de630 mm. Rodízio em tyksa asm 
pista, eja PU. Parles metáBcas asm pintara eJetrastilíea a f é  na cor preta e tratamesto 
an&swToavQ uasoceitâulco que assegure re s is t ia *  à  corrosão em câmara efc aéwsa salina 
de ao mínimo 39Ôtaras.ApoiaBraçase a T  coat alteraB sgÄ w lestratuiadosemdstpad« 
aço, com caranag«s esa ffflliproplteBG. Ftaçia  do fcraç# à cadeira par saeto de paraftsos 
métricos.0  fornecedor dererá apresentar, mzmapmâmâ& da amostra, do prodato, a segalute 
docansentaçã» técateCaiálogs e/on folder fernedies peto Âricwste do tem  prepcst» para 
confírmaçio de saas especificações mínimas &àgfias »este Tanso de Re&riiÂ*€«tí8cafão 
d« produto emtüdö par Organismo CeröScador acreditado peto CGCRl-ffiMEfRO paia a 
ABNT NBR 13962 {MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO - CADEIRAS - REtpíSífOS E MÉTODOS DE 
ENSÂlO};€ertJflcaáo do processo d« preparação e pintura em saperSdes metálicas emitido 
por Organismo CertlficâèBF aeredítada pelo CGCRE-INMET&D para a ABNT N K  8W4
CMâTEisMt t m m c o  w m s m o  s  m o  m m m w  - co rro sã o  por exposição à
NÉVOA SAUNA - MÉTODO BE ENSAIO), ABNT NBR8095 (MATERIAL METÃUCO REVESTIDO 
E HÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÜMtOA SATURADA - 
MÉTODO 0E ENSAIO), ABNT NHR 10443 [UNTAS E VERNIZES - DETERMINAÇÃO BA 
ESPESSURA DA PELÍCULA SECA SOSRE SUPERFÍCIES HUGOSAS - MÉTODO DE ENSAIO) e 
ABHT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAÇÃO BA ADERÊNCIA}.

02

CADEIRA MXA 04 PES SECRETARIA.
Com estrutura em aço tubular diâmetro 7/8* por l^Onan de espessura cem pintura 
eietrostáaca e pó na cor preta e tratamento antícorrosivo nanocerâmico que assegure 
resistência à corrosão e a  câmara de névoa saMna de n® mínimo 300 buas na cor preta. 
Contenda ponteiras á e  poMetfieoo de baixa densidade nas extremidades dos tubos. Assento 
era espuma Injetada áe alta densidade medindo 425 x 395 % 40mm (Larg x Prof x Espesj 
revestido em tecido 180% pollpropieno na ror aza! na parte superior, e tecido TNT cor preto 
na inferior, bordas em perfil francês PVC de IS.Smm cor preto. Encosto em espuma injetada 
de a ta  densidade medindo 368 x 285 x 30mm (Larg. x Ait x ispes.) revestido em tecido 
100% políproplleno na cor azai e contra-encosto reresSdo era vinil preto, bordas em  perfil 
francês PVC de 13,5tat» cor preto. Assento e encosta unidos através de tsibo oblongo 
i 0x30x2,Omm com pintura eletrostática a pó na cor preta e tratamento anticorrosivo 
nanocerâmico que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salíaa de no mfala» 
300 horas na cor preta, coberto por sanfona em PVC cor preta contendo caneta em PVC para 
fixação do encosto.O fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra do produto, a 
seguinte documentação ;écnjca:Catâ!ogo e/ou folder fornecidos peio fabricante do item 
proposto para coiiRrKiaçãe de suas especificações bíbIbhs exigidas neste Termo de 
ReÉerêncbtCertíficaçâo de produto emitido por Orgaoteao Certíficador acreditado ptío 
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962 (MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO - CADEIRAS - 
REQUISITOS E MÉTODOS DE Bí£AK%Certfficad0 do  processo d e preparação e  pintora em  
superfícies metálicas emitido por Oi^anistno Certiíkader acreditado pelo CCXRE-INMETRO 
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METÁLICO REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - CORROSÃO 
P08 EXPOSIÇÃO Ã NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE ENSAI0), ABNT NBR 8095 (MATERIAL 
METÁLICO REVESTIDO E MÃO REVESTIDO * CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA 
ÚMIDA SATURADA • MÉTODO DE ENSAIO), ABNT «BR 10443 fílNTAS E VERNIZES - 
DETERMINAÇÃO BA ESPESSURA DA PEllCULA SECA SOBRE SOTBRrfOES RBGGSAS - 
MÉTODO DE ENSAIO) e âiNT NBR 11083 fTMTAS — OEURMNAÇfo DA ADERÉNdA).

um. 2 4 7

m

CADEIRA GIRATÓRIA SECRETÁRIA 
Com base era tubo 25 x 25 x 1^9mra com 0S hastes eqaldistaBtes medinda 22Smm cada, 
cociteizdo estatnp» que pennlt» a SscaçSo dos rad&dos ákefam eatg m  ad», pintura 
etetrostátíca a pô na cor preta e tratamento a t e n r â n  naaoceiâssfcs <jae assegtre 
resistêscia à csrroSo em  câmara de «éw»a salina de aa m teim o 3<JÔ toras na asr preta, 
rwilzlos de dupío giro em nylon, e capa prott*«a em poUpropBeao. Regplage» de Mtera a 
gâs. Assento em espuma injetada de alta densidade mesÉudo425 *  395x 40mm (larg  * Profx 
Bspes.) revestida eia tecido toe%  palipropBeao m  cor azul aa parte superior, e teddo THT 
cor preto na inferior, bardas em perSJ francês PVC de l%5ima cor preta Encosto em espuma 
i&Jetada de alta densidade medindo 360 x 285 x  3ECtmm Qxrg, x Ate. x  Bspes.) nswsfido em 
tecido 100% poiipropikmo aa cor az«4 e e»Btra-ena»#o revestido em «nfl pieío, barise em 
perfil francês PVC de 13^mm cor prelo. Assente e Mseasto utódas attawás de tufco rtáonga 
16x30x2,0i»ia. com  pintara eletrostátíca a pé aa cor preta e  tratamento an&axmsivo 
nanocerâmico qne assegure residência à cnrrasS» «  cârâra de névoa saltaa de ao aíaimo 
300 horas na cor preta, coèertts por sanfona « a  PVC cor  preta caatenda caneca en» PVC para 
fixação do encostn.0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra do produto, a 
segai»» documentação técrsicacCatátogo e/oa ftíder fornecidos pelo fabricante do item 
proposto para confirmação de ssias especificações «íainsas exigidas oeste Tenao de 
Referê»da;OeF»fis*çSQ de prodntx» emitido por ftp u isB »  CertiScador acreáttado pelo 
CGC8E-1SSIETR0 jsara a A Sm  SBR 13962 (MÓWS PÂSÃ ESCXftóRIO - CADSR^ - 
REQUISITOS E MÉTODOS DE ENSM0);Certí8cado d» processo de preparação e piotura em  
superfldes metáBías emmdo por Organista» OBiljfcwfeir aoedKado peto OGCRB-HOÍETRO 
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL MgTÃJCO ggEITD Q  E HÃO REVESTIDO - CORROSÃO
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p o r e x í m í ^ T í ^ â  sM,2Ü ^ li S r o b ô  b í 1 í m » j ,  « c r  n b r  k  p tt tE R m  
« e t í l i c o  revestid o  g n&o revestido  - co rro s ã o  p or gm tsiçÃ o À atm ospeia
ÚMIDA SATURADA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT KBR 10443 f® T A 5 E VBSÍiZES - 
CETBSMIIíAÇAO BA ESFESSURA DA PELÍCULA SECA SOSSB SOFSWfcflS RUGOSAS -
método m  m m m  e abw mu 11003 tnmm— BgfSKMiWâC&o baaperênoa).
CADEIRA L0NGAR1NA COM 04 LOCARES COM ASSENTO E BMGOSFO HM
mummiimo.
Estrutura fixa em tubos de aç® carbono, suporte «tos encostos em tubo dbtaigo 30x16 nua em 
etapa #16 (1,50 mm) « a  plateia etelrostáti« a p i na cor preta e trataisei«» anScorrosiro 
nanocerâmíeo que assegure resistência à corram s  em  tâmara de mêma saiaa de ao oám sm  
300 horas. Os encostes deveria possuir respiradores «psrtfades» na quantidade de 08 (oto) 
por fileira, e possuindo M  (quatro) fileiras. Moldados em a m w m  vertelstaí cota ewakes a s  
estrutura, travaintnto mm pim tanspão m  mesmo paSprepier» adltlvada 8s assentes 
deverão possuir respiradores quadrados aa quantidade 14 (quatorze). UtUaAa cora 
contornos ergontteieos, fiado aa estrutura através de peio menos 04 (quatro) parafusos tipo 
AA cabeça chata, permfflad» grande resistência spanto a qualquer tipo de esfsrço não 
convencional Medidas Míaiasas: Encosta largura 470 ram. A a »  265 mm (m  eixo centra! da 
sua curvatura) e  espessara de 5 bhk - Assen®: largara 478 mm e 450 « a  de pro&ndldade e 
espessura de 5 smntO fsraecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra do produto, a 
seguinte documentação técaica:€aíáíoga e/oa feíder fornecidas peto feÈrfcante do item  
proposto para «afirmaçã» de suas especificações laíaimas exigidas aeste Termo de 
geferêi3da;Certificação de produto emitido por Organismo Cettiflcattor acmttado peto 
CGCRE-INMETRO para a ABNT N8R 16631 (MÓVEIS — ASSENTOS M&TfftOS — 
REQUISITOS E MÉTODOS PARA RESISTÊNCIA E DtlRABHJDADEfc Certificado do processo de 
preparação e pintura em superfícies «etálteas emitido ps» Organismo Certificador acreditado 
peto CGCRE-INMETRO para a ABNT «BR 8094 (MATERIAL METÁUCO REVESTIDO E SÃO 
REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À NÉVOA SAUNA - MÉTODO BE ENSAIO), ABNT 
NBR 8895 (MATERÍAi METÁLICO REVESTIDO £ NÃ8 RHVESTTDO - CORROSÃO POR 
EXPOSIÇÃO k  ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO BE ENSAIO}, ABNT «BR 10443 
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAÇÃO DA ESPESSURA BA PELÍCULA SECA SOBRE 
SUPERFÍCIES RUGOSAS - MÉTODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TOfTAS — 
PETSRMWAÇÃO DA ADERÊNCIA).
CADEIRA LOHGARIMA COM 0S LUGARES COM ASSESTO E ENCOSTO m  
POUPROPÍIE.SG
Estrutura ixa em tubos de aço carboao, suporte dos encostes em tubo oblongo 30x16 raro em 
citapa #16 (1,50 ta»J com  pintura eietrosfáíka a pé aa cor preta e tratamento amicorrosivo 
nanoceiânlc» que assegure resistência à corrosão em cãraara de névoa salina de no mínimo 
380 horas. Os encostos deverão possuir respiradores quadrados, na «juaatidade é e  88 (oito) 
por fileira» e possuindo 04 (quatro) fileiras. Moldados em contorno vertebral com «icai*es na 
estralara, travamento com pino tampão no mesmo polipropileno aditivado. 0s assentos 
deverão possuir respiradopes quadrados aa quantidade 14 fepatatxe). Moldado cot» 
contornos ergcr.èrmcos, fixado aa estrutura através de peio menos 04 (quatro) parafusos tipo 
AA cabeça chata, penaiflado jpaade resistência quanto a ipalíjwer tipo de esforço não 
coovendonat Medidas Mfalmas: Encosto: lai^jra 470 mm, altara 265 mm (no eixo centrai da 
sua curvatura) e espessura de 5 smt; - Assento: largura 478 nua e 450 mas de praftmdídade e 
espessara de 5 mia.0 fornecedor deverá ajmseatar, acem paabaáo á s  amostra do produto, a 
seguinte dooaneBttjâs tfcnisa:Gtílogo e/ou folder fornecidos peto fabricaste do S e»  
proposto para coufinsaçâo de suas especificações mínimas eságjdas neste Tertao de 
SeferêBcã;Cerfficafãs de produto emitido por Otganisnso CertMcador aa«íitasla peto 
CGCRE-WMETRO para a tóNT NBR 16031 (MÓVEIS — A P IT O S  MÓLTIROS — 
RESpiarraS £ M ÊmmS mm SESIST^OA E DURABHiDAOEfc&flSfieada da processo de 
preparação e píntsra em  superfid« metálicas emitido per Organismo CergScador acreditado 
peio CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8894 fMATEÍHâi METÃU00 REVESTIDO E NÃO 
REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT 
NBR «895 (MATÈ1IÃL METÀUCO REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - COR^SÃO POR 
EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO DE ENSAIO}, ABNT XBR 10443 
(TINTAS E VERNi^S - DETERMINAÇÃO DA ESPESS0RA DA PEliCBiA SECA SOiffi 
SUPERFÍCIES RD60SAS - MÉTODO DE ESSAIO) e ABNT NBR 11803 {TINTAS — 
PETSRMPACÃO BA APERÉNOAj______________________ ___________________________
SOFÁ TRÊS LOGARES
Soía de très lugares esaAds, revestido em  cauro sí!*ê&», toado de apoia-braças. Demais 
requisitos de materiais; estabilidade; resistência e Asrabiidaáe» cooforrae ABNT NB8 
15164:2864 -  Móveis estofelos -  Safis.OTNSITHBKTS:Estetur8 e a  perfis » tíá fie»  
pintados, ou e s  madeira maciça tratada de jproced&sda legal (isenta de rachaávras, 
deteriaráação por fungas m  insetos}, dotada de cintas eiésHeas iateroas para sostent^âo do 
assento e do encosto, iattrais (braços), base e feado nxstaiSas na configuração de prisma 
retangular onde se encaixam as aliaofedas de assem» e  encosto. Cada um destes elementos 
deve possuir espessara laiMma de 10® mm, sendo tatelraiseste revstiáo em cooro sintética, 
recebendo camadas internas d# espuma buaitsada nas pcmtas áe cnotato com o asuária, de 
modo que sua superffde seja aS«>&áadaJJtMe8sfcs: largura (L): iisfmtBa de 19fl0 iwb; 
ProfaadSdade (P); atfntaa de 750 mm; ProluadSdadk âtfi de assMt»: raiataia de 47® ma»; 
Altura do assento: 425 +/- 5 ata; Emasao wertteai do «acosta: infatet de 400 m iaA aoM a
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rerafltiwi do asses» confecdbBwia em espana é e  ptMmretam (em  peças} asm  m U àao á e  
148 m a de espessara, ca »  inclinação de 4", fixada por meio de Stas A  'vekro' irteiraBieitte 
encapada com coaro statético PtETO» dotada áe nssa camada áe Bbra « t  espana seb a 
saperSeíe superior cota fecho em "rfper'" na verso paia remoção da tapa.Esfusja «to assesta 
Força de indentação a 40%: 1 0 «  mfaimo (N8R íS164t2004J; Fat%a dinâmica [perda de 
espessura): 5 »  máximo (NBR 15164:2004); M iga dinâmica (perda de FA) a 4 0 * :  25% 
Máxima (NBR 15164:2004); Deformação pertKaiente à  cooipressào de 90%: 6% máximo 
(NBR 151S4:2SM); SesiBfascia; 41% mtaüno JMSR 15t64:2«MJ; Teor áe ctaras: 0,5% 
ffiáÉM (NBR 15164:2604); PlaiaaWiáad« Airtaeatagíiíimi {88R 917&2015)JUn»Caàa 
removíwí do encasto eatfeedaflada em espam a â e  políwtaao (em peças) caia míRis» de 
100 mra de «spessuja» cosa íneiiBaçâe sie 108a est relap» w  assento, fixada por meto de filas 
de '’velcro', iBteiiaineBfe encapada com cwiro sintético preto, dfoíada de taaa «amada de fflna 
ou espuma sob a  superfície frontal, com fecho era “xiper” bo verso para remoção da 
eapaJEspuina do smmm: Força é s  íadeMação a 4 0 »  ISOM intatao (MBS. 151«;ZW 4> 
Fadiga dinâmica (perda de espessara): 5% mâxtmo JM R 15164:2804); Fadiga dinâmica 
(perda de P.l.J a 48%  25% másámo (NBR 15164:2804); De&maçto permanente â 
compressão de 90%: m  máximo (NBR 15164:2084); ResiBêocia: 41% mínimo [NBR 
15164:2004); Teor de cinzas: 0,5% máximo (NBR 15164:2004); Haraabffláade: 
âMtoexfinguiVeí (NBR 9178;2S15).Pês roetáMcos aparentes eoia ponteiras justáveis 
metálicas e panes em contata com o piso era poltpropiieno.O fornecedor deverá apresentar, 
acompanhado da amostra é o  produto, a seguinte doaimeníação técnica:Catálogo e/oa folder 
fornecidos peio fabricante do item proposto para confirmação de soas especificações mínimas 
exigidas neste Termo áe Keferêncsa;Certíficaçãa de produto eaiítído por Oigauisina 
Certificador acreditado peio CGCRE-INMETR0 para a âBNT NBR 15164 {MÓVEIS ESTOFADOS 
-S0FÂS).__________________________________________________________________

LOTE 0 6  -  AMPLA PARTICIPAÇÃO
m m ESPECIFICAÇÃO USD. QTD

81

CADEIRA GIRATÓRIA DIRETOR COM BRAÇO T RKUL4V£L
Encosto de espaldar médio «sm cancha interna e capa em PP injetado, dimensões 460 mm 
(altura) x 430 mm (largura). Mecanismo de «fasas alavancas com movimeata de 
indinação/mntat» penmmmte éo encosto. Reforço metálico estruturai para o encosta, 
estampado em chapa de aço SAE 1020, estrutura de união do encosto com assento com 
regiiiagem de altura por catraca que permite a reguiagem da altura do encosto em 7 posições 
pré-ikfmicas com curso tatai de 90 mm. em lâmina áe aço SAE 1020, e ambos com 
acabamento em pistara epé» pó na cor preta. Estruitara interna do assento em madeira 
compensada, com capa era PP injetado, dimensões do assento 460 mm (profundidade) x 470 
iam (largura). Espumas áo assesto e  encosto lajetaáas em paUsiretane iexwel de alta 
densidade e a te  resiliinda. Revestimento e a  seeúta. Coluna a gás, em confenaMade BIN 
4550, « m  em se de 120 mm para ajust» <fc ataia à o  assema, eom trieseSpí» para proteção e  
acabaiaento. Base em  ttyfam com fibra de vidro e d ioetra  de 630 mm. Rodízio em Byio» com 
pista em PO. Partes metálicas asm pintora eietrostática a pó oa cor preta e  twtawBto 
anticorFasivo naaocerâfjjico qne assegtsre reã^inda à corrosão em câmara de névoa saSua 
de no minta» 300 horas. Apoia Brajos e a  *T  com altara reguíáveí, esfinitaraste em dsaipa de 
aço, com carenapsa em poBprojáteao. Fiisa^o ã a  braço à cadeira por ü*eio de paraftisos 
métricas.0 foraecàior deverá apresentar, aaKapaahado da amastm  do prodstíB, a ss^slate 
doctaneniação técáica:Caiâl«gB e/ou M far figrnêddas peio Sbrícaitte do Item proposto para 
conSrmaçãG de sssas esped&ações mSmmss estofes neste Termo de Referênda;Certificação 
de prodato emitido por Oegpnismo CertScador acreditado peto CCCRMNMETRO para a 
ABNT NBR 13962 [MÔVEiS PütA ESCRÍTÔRÍO - CASEIRAS - RBQBiSSTOS E MÉTODOS DE 
ENSâIO);Certlficado do processo de preparação e  fintara em superfícies metálicas emitiêo 
por Organismo Certiflcador acreditado peio OX31E-9ÍMBTRO para a ABNT NB8 8094 
(MATERIAL METÁUCO REVKTIDO E MÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR KFOSÇÃO À 
NÉVOA SAUNA - MÉTODO BE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METÁUCO REVESTIDO 
i  NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO Â ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - 
MÉTODO BE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERHEES - DETERMINAÇÃO Dâ 
ESPESSURA DA PEliCUlA SECA SOBRE SUPERFÍCIES 81JS0SAS - MÉTODO BE ESSA») e 
ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMIHAC&0 DA ADERÊNCIA),

«ND. 63

82

CADEIRA m A  m  r i s  SECRrráWA,
Com estrutura em  aço tebatar diâmetro 7/8* por l^Osa® de espessura com pistara 
eíetrostática a pá na cor preta e tratamento aaticorrasí» nanocerâmico qm  ass^ure 
resistéíída à corrosão sm tíbnara de aéroa saBaa de ao mínln» 306 k«as m  cor preta. 
Contendo ponteiras de peUetUeas de b ai»  densidade nas e*»esnitóades dos tubos. Assento 
em espuma injetada de alta densidade medindo 425 x 395 x 40aim (tarç; x Prof z E^jes.) 
revestido em  teciâo 100% poUpn^eso na cor azai na parte suipertor, e tecido TNT cor preto 
na inferior, bordas em perffl francês PVC de 133iam cor preto. Encosto era espuma brecada 
de aita densidade meando 360 % 285 *  3 0 » «  (iarg. m Alt x Esixss,] «wesüde e *  te d *! 
100% pdtpropüei» na cor amd, e coBIra-sacosto rewstído « a  vinB preto, bordas em perSl 
francês PVC de 135mm cor preto. Assento » em»st» unidos atnrvés de íaho obioggB

«NB. 7 4 4
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16*30x2,Gwb com  pintera efeírosíátiea a pô aa cm  preta, e  tratamento ânttorwsásfs 
nanocerlsaico qoe assegure resistftttda à tamjs3o eam «toara de aéwsa saliaa de no aifcli»Q 
38õ horas na mr preta, eotarf» por saafcna em PVC « *  preta eeníewfc caneca em fVC para, 
fiação do encostn.0 fcnseoedar âm eeá  apresentar, asKRpaíátadto da asanstta d» pnrfat», a 
seguinte documeatação t«8ica;Catátag» e/ou Mder Smeddos peio Míricsate do item 
proposto para mnimiaçâo de soas especificações írfjtóinas exjgiáas neste Termo áe 
leferêMci«&rt!fica#ô áe produto ensstjdo por GrgaKtss» CeraBcador acreditado pelo 
CGCRE-INMETRO para a ABMT MBR 13962 p Ô W B  fWRA ESCRÍTÓRK) - CáÕEíEâS - 
REQUISITOS E MÉTODOS DE SfSâIG};Cetíifi£adn: de processo de preparação « paíw a « a  
superfícies metálicas ealtíáo por Organismo CeriSkaáor aowBtaá» p á o  CGCRE»INMKTW3 
para a ABNT NBR 9094 (MATERIAL METÁUCO REVBSWBQ B NÃO REVISTJD© - CORROSÃO 
POR EXPOSIÇÁO A NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE ENSálO), ABNT NBR 8095 pSÃTBlíâL 
METÁUCO REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - COMtOSÁO POR BCPOSIÇSO A ATMOSFERA 
ÚÜHOÂ SATORADA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT «BR 18443 (TINTAS E VERNIZES -
determ inação d a espessura ba película seca  sgske superM cm  m m sá s  -
MÉTODO DE ENSAIO) eABWWBRlí003 fTPffAS — DgTERMWÃÇÃO DAADERÊNOA).
CADEIRA GIRATÓRIA SECRETARIA,
Com tas* em tabo 25 x 25 x l,20asm com OS hastes equldistatòes medindo 225tmn cada, 
contendo estampa que permite a fljsajão dos rodízios dípetameate no tsilso» pintura 
eletrostítíca a p é m  cor preta e tratanteisío anticorrosivo naneeeritBiOB tjae ise g o tf 
resistência à corrosão £«a câsrmra de néwsa salina de ao minimo 300 ÍHwas na cor prata, 
roâm os áe  duplo giro em nylon, e capa protetora em poBpropiieno. Regriagem de atara a 
gás, Asssato em esp iam  injetada de alta densidade medindo425 x 39S x  40 mm (Larg x Prof x 
Espes.} revestido em tecido 100% polípropüeno m  cor aziá na parte superior, e tecida TNT 
cor preto na inferior, bordas em perfil fraacês FVC áe ISgm m  cor preto. Encosto em espuma 
Injetada de afta densidade medindo 360 x 2 8 5 x  30ram {Larg. x Alt % Espes.) revestido em 
teddo 106% poMpropIleao aa cor azd, e  contra-eneost» revestido em yiafl prelo, bordas em 
perfil firaucês P¥C á e  I3,5mm cor preto. Assento e  encosto unidos através de tubo oblongo 
16x30x2,Oam com pintara eletróstãtica a pó na cor prata e tratamento antícorrosivo 
Ranoceráfaico que assegure resistência à «rrosio  em tâmara de névea saliaa de no lafiitoo 
380 horas na cor preta, coberta por sanfona em PVC cor preta contendo caneca em PVC para 
Sxaçâo do encosto.0 foraecedor deswá apresentar, aawtpaaliaáo da amostra do prodato» a 
segalate doc^:j;entapc- iáa»ca.*€atáioge e/ou  ftáder fornecidos pelo fabricante do item 
proposto para confirmação de suas especificações sufnimas ea^das neste Termo de 
Referênda;Certiftcação de prodato enâtido por OrgatiSmo CertHkador acreíitado pelo 
CGCRE-INMETRO para a ABNT 8BR 13962 {MÓVHS PARA ESCRITÓRIO - CADEIRAS - 
REQUISITOS E MÉTODOS DE EfíSAíO);CertWca<lo do proc^o de preparação e  pistura em 
superficies metálicas entitído por Orgmismú Certifkador acreditado pele CGCSE-IMMETSO 
para a ÂBM* NBR 8094 0ÍATERÍÂÍ METÁLICO KVESTiDO £  HÃO REVESTIDO - CQRSOSlO 
POR EXPOSIÇÃO k  NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 {MATERIAL 
METÁUCO REVESTIDO E SÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO á  ATMOSFERA 
ÚMIDA SATURADA - MÉTODO DE EHSAÍQ), ABNT NBR 18443 {TINTAS E VERNIZES - 
DETERMíHAÇAO DA ESPESSURA BA PEUCBLA SECA SOB81 SUPERFÍCIES 8UG0SAS - 
MÉTODO DE ENSAIO) eABKTHBR 11083 fnMTAS— OETERWNAÇÃO DAADERéMOA).
CADEIRA WMGMMA COM 04  LUGARES COM ASSERTO E BÍC0ST0 M  
POLIPSOPHJElíO,
Estrutura fijca em tefaos áe aço carbono, suporte das eaeostos em d á» oblongo 3§e16 tam «n 
chapa #16 (1,50  »m ] c a a  pmtM« eletrostáfira a na car preta e tratamento anficonrosívo 
fsaaocerâmíco que assegjre reslstânc» à conrasão em  tâmara áe nésoa salii» de ao aítaiao 
300 horas. Os «acostes deverão possuir resplíwtores quadrados« na- quantidade de 8® foto] 
por fileira, e possuindo 04 {quatro} IleSras. Moldados eta «sistamo vertebta! c w  encates tsa 
emulara, tiasmaiesto cota pino tampão s»  mesa» pattpropQeno adtttvado. Os assestas 
dewerâo possuir respiradores quadrados na «jnaatídade 14 fquatsrze}. Moltfedo con» 
contornos ergonômicos, fixado tsa estrutura através de peio menos 84 {<juatro} parzfasm  tipo 
ÂA cabeça chata, penaitíná© graisde resistência «pauto a qsiakpier tipo áe esforço não 
«mvendonai Me«lidas Mínimas: Encosto: larguia 470 a s ,  Mtwa 26S ibib [ao e to  cwttral da 
sua curvatura) e espessura de 5 ram; - Assento: laignra 470 mm e 450 m  de profundidade e 
espessura áe 5 « « .O  fernecedor deverá apresetdar, aeoBspaiiJiaáa da asnostra do prtriat», a 
seguinte dociuBentaçã® tícaicaiíatálsgo e/ou felder feraeddos pelo feijricaiite do item 
proposto para canftrstação áe suas especificações mímmas e)%idas neste Tenno de 
Referl»cia;Certifiíraç3o de prodato emitido pw Organisma tertíflcador aawStedo pelo 
CGCRE-INMETR0 pata a AffllT NBR 1«J31 (MÓVEIS — «SBUTOS MÔiTIROS — 
REQUISITOS E MÉTODOS PARA RESISTÊNCIA B D0RABIUDADE),Certlôca<io do processo de 
preparação e pintora em superfícies metâSeas enatiáo par Grgasjísu» CeraBcaáar aaedtodo 
peio CGCRE-INMSTFRO para a AB8T MBS » 9 4  {MATEKAi METÁLICO REVESTI» E NÂD 
REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÁO 1 NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT 
NBR 8095 (MATERIAL METÁUCO REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR 
eXPÔStÇÃO À ATMOSFERA ÚMDA SATORADA - MÉTODO DE EMSAÍ0J, ABMT NBR 18443 
(TOSTAS E VERMI2ES - DETSBMWAÇÁO DA ESreSStltA OA PEtfcOiA SECA SOBRE 
SUPERUfaES RUGOSAS - MÉTODO DE ENSAIO] e ABNT NBR 11003 (TINTAS — 
PETERMWAÇÃO DA ADHtfeNCtA).________________________ __________ ___
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CADORA lOSfiAS«* CO» OS MSARSS COM ASSENTO E EBíCOSTQ m
mimmmmo.
Estrutura Sxa em  tabos de aça carbono, suporte Asm «w stos em ír f»  obkmgo 30x16 «a® em  
ciapa #16 fl«5ô mm) c a »  pintura eietrostátfea a isô Ba cor presa e  traiameai» aattcsfrosbo 
ttanocerâníK» qae assegure resislSncia à corrosão et»«ânsia áe névoa safaa de m  mintam 
300 fcorasi Os encostas dwerâ» possair respáradonre «pairadas, na quarstídade de 08 fofta) 
por fiteira, e possuindo 04 («patro) fiteiras. Moldados « a  « » t o »  «rtebraí ca»  encafces na 
«strutera, trava*«»» cora pino tarnpào no mesmo poüprwpBea» aditwadft. Os assentos 
devetSo possuir aspiradores qm êm âm  m  quantidade 14 (quaborze). Moldad® coa» 
contornos «rgoaôaicos» fixado tm estrutura atnwés áe peia santos 04 (quatro) parafusos tipo 
AA cabeça data, permitindo grande resstfada «patste a <palf«er típn de esforço nâo 
eoaveudoriat Medidas Maimas: Encoste: targura 470 mta, afaãra 2éS mm {ata eixo asârat da 
sua curvatura) e espessura de 5 r n t  - Assento; largara 478 nua e 450 tom áe profaadláade e 
espessara de S nratO fornecedor deverá apresentar» acwBpaniiado da m m tm  áo  produto, a 
sep iíitt docwBenfaçã» táe»ca:€atáJQgQ e/ou foiier fornecidos pelo ftbrfeaníe do Item 
proposto pam  coaBtm açm  de suas esped&apões isÉMiaas exigidas neste Terra» áe 
Referênciaifertificação d* prodato emitido por Organista» CeftiScadw acreditado pelo 
CCC8E-IKMETR0 para a ABNT 8 1 1  16631 (MÓVES — ASSENTOS MÚLTIPLOS — 
HiQIJtsrroS £ MÉTODOS PARA RES5TÊ8CIA E DU8ABIUBA»Q;Certlflcado do píocesso de 
preparação e pintura em superfícies atetáfcas emitido par Organismo Certificador acreditado 
pelo CGCRE-i NMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATSHAL METÁLICO REVESTIDO E NÃO 
REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À NÉVOA SMM& - MÉTODO DE ESSAIOJ, ABNT 
NBR 8895 (MATERIAL MCTÁLICG REVESTIDO E tóO  REVESTIDO - CORROSÃO POR 
EXPOSIÇÍO À ATMOSFERA OlflDA SATURABA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 
(TINTAS E w m m S - DETERMINAÇÃO OA ESPESS88A DA PEliCSLA SECA S088E 
SUPERFÍCIES RUGGSAS - MÉTODO DE SfôAíO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — 
OETERMMAÇÃD OA ADERfiNOA)._________________________________________________
SOFÁ TRÉS LUGARES
Sofá de três iugares estofado, revestido era couro sintético, dotado de apoia-braços. Demais 
requisitos de naferiais; estabilidade; resistência e durabmáade, cwfenne ABNT NBR 
15164:2804 -  Móveis esto&dos -  Soôs.€BNSTITUINTK:Bstrumra ew perfls iratáiteãs 
pintados, oa em madeira aaciça tratada de procedência legai (isenta de rachaduras 
deteriorfeação por faagas oa insetos), dotada de cintas elásticas internas para sustentação do 
assento e do encosto. Laterais (braços), base e fundo montados na configuração de prisma 
retangular onde se encaixam as almofadas de assento e encosto. Cada um destes elementos 
deve possaíf espessara mínima de 100 mm, sendo inteiramente rwestiáo em couro sintético» 
recebendo canadas internas de espuma laminada nos peotss de cantaío cora o  usuário, de 
modo que sua superfície seia aimoíàdaáa-Dimensões: Largura (L): mínima de 1900 mm: 
Profiiadldade (P): tninlaa de 750 rata; Profiiudidade átíí do assento: mínima de 470 mm: 
Attara do assento: 425 +/-S rans; Extensão « t ic a l  do eucastt: mínima de 400 nmAJiaofeda 
removiVei do assento confeccionada em espuma de poliuretano (em peças) com mínimo de 
148 a n  de espessura, cw» incüiaçSo de 4“, fixada par «seio de fitas de *¥00X5* inteiramente 
encapada com couro sintético PRETO, dotada de uma camada de fibra eu espuma sob a 
superfide superior cora fecho em 'zíper" no verso pata remoção da eapa-Espsma áo  assento: 
Força de indentação a 40%: 1Ô0N mínimo (NBR 15164:2004); Fadiga dtrfjaica (perda de 
espessara).* 5% máximo (NBR 15164:2004}; Fa«%i «fisâtaíca (perda de F.L) a 46%: 25% 
máxiino {NBR 15164:2684}; Defijnnação pemsana^e â compressão &  90%: 6% márâsw 
(NBR 15164:2004); ReslÄiscö: 41% mfaimo (MBS 15164=2004); Tear da amas: 05%  
máximo {NBR 15164:20»}; fias*al*Uislaite: Autoejainguívei (NBR 917B:2015)J«HK&da 
re»0¥fwí do eaeosto eonfeaãoaada em « p a n s  de f*issretai» {em peças) asm tafnin» de 
100 mia áe espessara, com  íadinação de 100* em reiação ao aseaío, fixada por meio de fitas 
de “veicro* inteiramente escapada co »  couí»  sintético preto, dmada de uma cansada de Ä ra 
ou espuma sob a superfície fronta!, com fedw e »  "â p « ' no verso para rsm oç» da 
capnEspsma. do encosta Porça de iadeatapo a 40%: ÍOON aÉÉno (NBR 151643004); 
Fadiga ditámica ßserta de espesstuna): 5% «M ato  (NBR 15164:2304); Fadiga dinâmica 
(perda de FJ.) a 40%: 25% taMrae (NBR 1S16420Ö4); Defenaaçãa permanente à 
compressão de 98%: 6% máximo (NBR 151640004); ItesffigBda: 41% míbbhb pB R  
15164:2004); Teor á e  cêmas; 0,5% máximo (NBR 15164:2004); FkajaMidadtt 
ÄsÄoejsfiHguive! (NBR 91?&2015).Pês raetáücas aparentes com ponteiras afastáveis 
metálicas e partes em contato com a piso em pofipröpSeisöiQ fornecedor deverá apresentar, 
acompanhado da aatastra de produl% a segai«» dacomestaçao técnteCatáksgB e/oa folder 
fornecidos pelo feiärtcasite do item proposta para confirmação de suas espedScaçães mfebaas 
esdgidas neste fe ra »  de Referêncfetetiicaçio de prwlato eraíôio por Organismo 
CeitiScador acreditado pelo CGCRE-iNMETRD ptra a ABNT NBR 15164 (MÓVEIS ESTOFADOS 

SOFÁS).
SOFÁ DOfS LUGARES
Soft de dois iugares este&d», revestido em am to  MatéÂa, Astado de apoia-braços, Oemais 
r«|âssas de saatertaís; estaMMade; Mi^SiKfc e ástrab»íade, csnfcnac m m  N8R 
15164:2004 -  Mô«is estofedos -  Soías.CÕ »im »TE& & taJSa» eas perfis a Â s  
pintados, oa em maàeira madça tratada de procedinda (isente de cadadaras, 
deterloraaçiB por ftangras oa insetos), doada de datas eiásfeas Mzrnas para swsaaâtaçã» ã a  
assente « áo  mmoms. laterais (braços), hase e  fumáa wmmàm  na a>ng^ira<ão de
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PREFIJTURA DQCRATO
retaagular m ã e se «acatam , as  ataofeáas de assento e «»castor Cada wa destes eleíwaãas 
deve possuir espessara raintma áe ISO nua, sesdo »teíMíneiiSe revestida em  «wrosfesliijeo, 
recebendo camadas internas de aspaaa laaãnaáa aos paatos áe eaatato a »  «  «snárto, de 
moda que saa saperífeie seja alaiafeáadiDiMisÂK Largura {LJ: alubaa de 1300 nus; 
fTofundidade (P): isíaiBia de 750 mus; Protasdldaáe Mã do asseat»: a fe ia»  de 470 mm; 
Altura do assento: 425 * /- 5 suo; Btoisâ« vertkatdtoeacasio; mínima de 400 Mtajllnnoíaia 
reiaswfvel do asseai» coJÃescíôBaáa e »  espuma de poBuretax» [e a  peças) mm. teítátao áe 
140 mm áe espessara, cora mdinaçâo de 4 ', fixada por m tís de fitas de *VeSero” inteiramente 
escapada co«  ca««» sintático PRETO, dotada de moa camada de Ä ra  «« espana s í *  a 
superSde saperter cora fedie e »  "aíper* no verso para remoçi» da eaí«.ispBBa do assesta 
Força de Indentação a 48%; 1QÖN mínimo (MBS 1S164:2«»}- Fadiga dinâmica (porá» de 
espessura]; 5% máximo P S R  15164:2004); Fadiga sffiaâsfca (pereta de FA) a 48%: 25% 
máximo (fíBR 15164:2004); Deformação pertaaneaös à compressão de 90%: 6% máximo 
(NBR 15164:2004}; SesiBênda: 41% mia!ao P B R  15164:2084}; Teor *  cinzas: 8,5% 
máximo (NBR 15164:28041; FlanjabSidade: JutoexãBgdvei QiSR 9l78:2015)Ainiofeda 
removível do eacosto confe£tí«nada em espama de poliuretano [em peças) cem mínimo de 
100 mm de espessura, mm  inclinação de 180° em relação ao assento, fixada f» r  meto de fiias 
de *veicro', íateirameRts eacapaia c m  cntiro statóôco preta, dotada de msa caiaada de fibra 
ou espm m  sob a swperäde frotâal, mm fedbú em 'zfper" m  verso para remoção da 
capa-Espania do eacosto: Força de indentação a 4fflfe 1ÖÖN mínimo (NBR 15164:2084); 
Fadiga dinâmica {perda de espessura): 5% màxsmo (NBR 15164£2i04); Fadiga dinâmica 
(perda de FJL) a 40%: 25% máximo {HBR 15164:2004); Deformação perasaneate à 
compressão de 98%: 6% máximo (NBR 15164:2804); ResffiêtJda: 41% m báim  (NBR 
15164:2004}; Tear de cinzas: 0 »  máximo (NBR 15164:2004); FtamaMidade: 
Autoextwguívei (NBR 917&2015).Pés meíálcos aparentes «Mm poatetras ajustáveis 
metálicas e partes e »  contato com o piso « a  poiipropileno.O fornecedor deverá apresentar, 
acompanhado da aaastra dô produto, a seguinte documentação técnica: Catáiogo e/os toSder 
fornecidos pelo fabricante do item proposto para coBflnnação de saas especificações mínimas 
exigidas aeste Teimo de Reíerência:Certifieação de produto emitido por Organismo 
Certificador acreditado pelo CGCRE-ÍNMETRO para a ABNT MBS. 15164 (MOTÉIS ESTOFADOS 

SOFÁS)
CADEIRA GIRATÓRIA PRES5DE8TE COM BRAÇO T  REGUIÂVEL,
Encosto de espaldar ali» crnn am eba iatem a e capa. em  PP injetado, dimensões 615 mm 
(altura! x 470 mm {largara}. Mecarisma de duas alavancas com movimento de 
mdinaçso/ccRtato permar.eníe do encosto. Reforço metáiico estruturai para o encosto, 
estampada em chapa de aço SAE 1020. estrutura de união do encosto com assento com 
regidageiB de atara por calraca que permite a reguíagem da a t e a  do eaoost» em 7 posições 
pré-definidas com curso total de 90 mia, era lânsfaa de aço SAE 1020, e ambos com 
aobameal» em  p iatea epóxi pó aa cor preta. Estrutura interna do assento em madeira 
compensada, com capa em PP injetado, dim ensões co  assento 460 mm (profundidade) x 470 
mm pargura). Espiuaas do asseai» e eacosto injetadas em peI«retano flexivei de alta 
densidade e  aita r^siliência. Revestimento em tecido. Coluna a gás. em conformidade 0IN 
4550, com curso <fc 120 mm para afaste de atara do assesto, cmd telescópio para proteção e 
acabamento. B a »  em  r.ylon com fibra de vidra e diâmetro de 630 mm. Rodízio em nyion coro 
pista eu» Pll. Pares metálicas caax pintara ele&osíática a pô na cor preta e tratamento 
antícorrosivo nasocerânijco <}ae asseffim  resásJiiida à corrosão em  câmara de névoa saiaa 
de no minitno 300 lioras, âpoía Braços em  ~T  com aSara tepttsad, esmitarad«;«!» etapa de 
aço, com. caremgem em pcáipropileno e apo» saperior «qetado em PB s t» ,  Rxa^io do lira^ 
ã cadeira por meto de parafesos métricos. Toletânda para as (teeiBSes de t  5 mnL0 
fornecedor deverá apresentar, acompanhado «ia amostra da produto, a seguinte 
documentação tácnkaeCaiáSogo e/oa folder fornecidas peio ôbrfeante da Item propo«o paia 
«afirmação de suas especificações tafatimas exigidas neste Termo de Steferência;Certificação 
de produto emitido por Organismo CertificadiDr acmBtaá0 pdo CGCRE-WMETRO para a 
ABNT N8R 13962 (MÓVEiS PARA ESOaTÓRIO - CASEfSAS - REQUISITOS E MÉTODOS DE 
BNSAIO);Ceiti8cado do processo de preparação e pintura em  superficíes isetíiias emitido 
por GrjpaísfBO Certíflcador acreditado pelo CGCRE-SNMETRO para a ABNT NBR 8894 
CMA1SRIÃL METÁLICO RE^BTTOO E MÃO REVESTIDO - CORROSÃO FOR EXPOS10O À 
NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METÁLICO REVESTIDO 
E MÃO REVESTIDO - COSSOSÃO P01 EXPOSIÇàO À ATMOSFERA ÚMIDA SATÜ8AOA - 
MÉTODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TTffTAS E VERMEES - DETERMINAÇÃO Dâ 
ESPESSURA BA PELÍCULA SECA SOBRE SUPERFÍCIES RÜG0SAS - MÉTODO DE ENSAIO) e 
A8OT « 8 i  11803 {TINTAS — PETE8MIHÃÇÃ0 DA ASERÊNCiA).________________________

m o . 01

LOTE 0 ?  -COTA RESERVADA PARA MEEEPP
1 ESPECIFICAÇÃO im o. | QTD J

COSi JUNTO DO AlONO {MESA E CADEIRA) CJA-S1B, PADtóO FSDE.
S i  MESA: Tampo em A8S (Acrílonitifebatadieiio estireao), vftgen, isent» de catgas nHiwrais, 

injetado aa cor LARANJA, dotado de percas co® flaiige ou com rebaíj® asm rosca métrica M6, 
I coinjetadas e, de travessa estruturai em nylon "6.0* (Poilamida) adMvasfa co»  Sbc* de vidro,
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injetada sa cor PRETA. Aplícaçio de Sanataado »etasáM«» de alta pressão, de QAnm de 
espessara, acata& e»» textarizado, tia cor GBKA (ws* nferfadas), na fece saperfor do 
taiapo, cftbáo com adesiw» WcaimponeBte. Dimeraíes aeahadas 888tn» (ta ip ra ) x W a a  
(profundidade) x 22fflm (altura), admítindo-se ioierâscfe de até +/- 3 iaa paia fanara e 
profutídtdaáe e +/- lurai para ateara. 0si®»s8es, áfisigtt e acabamento cotsforate projeto. Mas 
moldes do tampo e da travessa estrataral devera ser gravados a sfatofe m tem aâm d de 
recidagejB, apresentando o »ámero identificador do poüaero, a id aíSB íaçlo  do "moááo 
PDE-FNDE", e «  nmm da empresa fabricaate (por extenso) do eompoaeíst* injetada. fíesses 
moldes também devei» ser mseríéas datadores ãaftm  mm M oio ^ jatfirio  de t&mm de 
diâmetro (tipo insertl, indicando tnês e ano de fi*hiiaçifli.Obs. 1: O nome do fehrfeante do 
componente ãem  ser o ii^ ta rla w » »  grafecta par acteaso, acompanhado sa nã» de s*a 
própria logoHarca,lstntwra eocaposta de: Montantes verticais e 
confeccionados em tubo tfc aço cartono laminado a È ia , mm costeira, secção sbíoaga de 
29mm * SSiaia, eas djapa 16 (l£i»ra},-Tra«ssa superior easfeceteBada em &4n 4e aço 
c a rta »  laminado a frio, com costura, curvado em formato de com secção cüxular, 
diâmetro de 3U5inm  (1 1/4% em diapa 16 (t£m m };Pês m ahaim aâm  em tubo de aço 
carbono laminado a frio, asa costura, secção cineular, diâmetro de 38bhb (11/2"}, em c&apa 
16 {!,5m ni) Jfeaçã» do tampo à estrutura aiiw és de:06 porcas altas com Saãge, com rosca 
métrica M6 (diâmetro de 6mm), cotajetadas «»castelos trooco-cônieos do préjpri© tampo; 96 
para&wss rosca métrica M6 (diâmetro de émm), comprimento 47mui (cem tolerância de +/- 
2mm), eabeçapaneia, fenda PMBlp&fibiaçm das sajaías (frontal e posterior) aos pes através 
de rebites de ‘ repuxo*, diâmetro de 4»8mjn, comprimento 12mm.Ponteiras e sapalas em 
polipropileno eopalsmere virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LâRA^fA, 
fixadas I  estrutura através de encaixe. Cimensões, designe acabamento «*fcrm e projeto. 
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o símbolo internaciona! de 
reddagem, apresentando a aômero identificador do poMmero, a identificação do "»odeio 
FDE-FNBF, e o nome da empresa fabricante do componente injetada Nesses moldes também 
devera ser inseridos datadores dupkss com mlola gratória de 5 m  6nun de díámeír® (tipo 
insert), indicando mês e ano de fibricaçã» (conforme indicações nos projetosjüfc, 1:O nosne 
do íabncaate do componente deve ser obrigatoriamente gríafedo por extenso, acompanhado 
ou não de sua própria Sogomarca-Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento 
antfferruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa saíina de no «íihhio 
300 horas-Píntura eletrostática dos elementos metálicos em tinta em pé híbrida Epóxi / 
Poiiéster. puHrnerizada em esaifa, acabamento liso e brilhante, espessara mínima de 40 
micrometros na cor C1KZA.
CADEIRA: Assente e encosto em }»llproí3ãleno copoMmero virgem isento de cargas minerais, 
injetados na cor LARAMfÂ. Biiaeitsies, design e acabamento confanne projeto. Nos molées do 
assento e do encosto deve ser gravado o símbolo intemadonai de reciclagem, apresentando o 
número identificador do polímero; datador de lotes íBdJcaudo arfs e ano de &bricaçie; a 
identificação 'modelo PDE-FNDE* (conforme indicado no pn^eto) e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Ainda, no encosta deve ser gravado o nome PREFEITURA 
DO CRATO em impressão ampográíica, utilizando tintas compatíveis com o substrato em que 
forem aplicadas de modo que, apôs curadas e secas, estas Impressões tenham fixação 
permanente, não sejans laváveis, sejam resistentes a ákooi e impossívais de serem riscadas 
com as unhas.Obsi: 0 r.ome dc iábncante do componente deve ser obrigatoriamente grafado 
por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca.Obs2: 0 nome da PREFEITURA 
DO CRATO deve ser Ariptortam ente pafedo na ia ile  M a«%  com brgam  de 5,7«»®, sendo 
o te ra» 'PREFEO TEÃ  DO* na linha superior e *CRAK T  na linSía inferior.Estrtitura e »  labo 
de aço carbono laminado a frio, com cosíara, diâmetro de 2B,7mm, em chapa 14 
(l,'9iBm ],Rsação da assento e encosto infetados i  estrutura através de re&tes de "repomf, 
diâmetro de 4,8mm, ««nfwisroefito 12nmPantfiÍMS e sapata^ em poilpropflei» copoÚmefo 
virgem, bento de car^s minerais, iafetadas na cor LâM âüp, fed as à «tm tura atiavés <fc 
encaixe e piso ejqssESor. Dimensões, design e acabamento cw ísm te projeto. Nos moldes das 
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbofo iMternadQBai de reciclagem, apresentando o 
nátnero ideatÉcador do poíímero, a iâemiãeaçãa *roodeto TOE-FUBE* (conforme indicação 
no projeto}, e © nome da empresa fibrtcaate do componente ínjetadft0bs2: O nome do 
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grâ&do por extenso, acompanhado ou 
não de sua própria logomarcaifes partes metálicas áeve ser aplicado tratamento anS- 
ferrugiíios» qae assegure resisttecía à corrosSo em câmara de névoa sais» de ao ibbsíjj» 380 
borasüMntiira dos elementos mesáSeos em tínta em pó M irida Qiáxi / Pottétíer, eletrastátiea, 
brilhante, polimerizada em estafe, espessura m&dma 40 nUcrtane&os, na cor 
CmZá.mC0mNBAÇÃ0: ALTORA DO m m o de 0,53m a 1,16m,0 fornecedor deverá 
apresestar, acompanhado da amostra do prodat», a i^ ã n te  docaBuatiaçSsB técnica:Catáiogo 
e/ms feláer fornecidos pelo fifaícaníe do item proposta para eonírjaaçie de sbsb 
espedficaçSes m íatoas e«pdas aeste Termo de tefeÀdaiCertifieado de »nianaidade / 
Bedaraçio{ões} de Manutenção da Certificação, emitido peio Organismo de Certificação de 
PKxfcito - OCP, acreditado peio CGCRE-WMETOO para ABNT HBÈ 1480« (MÓVEIS 
ESCOLffllES - EABEÍBAS E MESAS PARA COUJUNTO A U JW  » IT O IIA L J^ U b *» técnico qm  
comprove a, «paliâacÈe da colagem éo kntíusito áe d ia pwssiQ ao ômpo ligetete em ÂBS, 
endtído por laboratório acreditado pel» W M EtlO  na AB8T MBS 1SJ/IEC17825 - iksp istos 
Gerais pata Competência de LsÈoratórios de Ensaio e Calíbraçã© (deseolanteato espeaíâne® 
scA aquedmento, d^c^aaento stàs tração e de^iam eBta sab ttaçio  após atjtteciaiegtoljO
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canjas® para aluna deve possuir Selo iNMEtUO de identificação ia  Conformidade [de 
acordo mm a Anexo H áa Portaria WMETRO n» 401}. Os Setes devem ser aedos m  superficie
inferior ás assesto da cadeira, e ta  superfície inferior de portrfw BSjBeeíafaçi® emStiáa peto 
Organismo de CerttSeaçSo de Prado» - OCP, com pwaiiáo a csnwpoadêada do Certificado 
de Conformidade W M iTSO  ao projeto e «spedieasâ». Essa d«daraçio deve expBeitar os 
aomes dos feb rleaa» «ias eosapeoentes injetados oa eia compensado molda«!®, nomes dos 
fabricantes da fia  de borda, «alisados nas BWglageBs ia s  fgftwãs eertBtadas.______________
CONJUNTO I »  MJBMO { «  E «fflEHt&J QA-04B, PADSÃO FNBB
DESCSIÇÃOi
MESA; Tampo em A85 [âcrttasítrliafeifiaàSeso estíww») vtogem. isento de cargas mâietals, 
injetada m  cor VERMELHA, dotado de percas cem iange, «sm rasca «étrlca M6, coinjeíadas 
e, de travessa estrutural em nytoo *“6.®* (Poliamida} »dMvado ce® fibra de «dr®, injetada na 
cor PRETA. Aplicação de laminado m eiam ís*» de alta pressão, de 0<8mm de espessura, 
acabamento tzxutritaàe, m  cor CfflZA, na fece superior do tampo, colado a »  adesivo 
bteomponente. Dimensões acabadas 608nun pargpra) x 46énan (profundidade] x 22mm 
(altura), admítíado-se tolerância de até +/- 3mm para tagara e profundidade e */-1 a n  para 
altera. Nos moldes do Sa*apo e da travessa esButerai devem ser gravados o símbolo 
internacional de reddagein, apresentando o número identificador do polímero» a 
Identificação “modelo H3E-FNDE", e o t»B»e da empresa fabricante do componente lajeado. 
Nesses nwldes também devem ser inseridos datadores daplos cem »lo te gjratório de 16mm 
de diâmetro {tipo ifisert), indfcaudo mês e ano de fabricação.Obs. 1 :0 nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafedo por extenso, acompanhado ou não de soa 
própria lagofflarcaiistrutHra composta de;- Montantes verticais e travessa kmgitudina! 
confeccionados eta tubo de aço carbono laminado a frio» com costora, secção otton^ de 
29mra x SSrrsm. em chapa 16 (l.Smm);- Travessa superior confeccionada em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com cosrura, curvado era formato de "C , com secção circular, 
diâmetro de 31,75mm (11/4“), em chapa 16 CLSiam);- Pés confeccionadas em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com costura, secção eim iar, diâmetro de 38mm {1 1/2*), em cbapa 
16 (15mm)JP«ta-Uvros em poiipj-opileiw copolímero Isento de cargas nriaerais, composto 
preferencialmente de 50% de matéria-prima reddada o& recuperada, podendo chegar ató 
180%, injetado oa cor COtZA. As características fuadasais, dimensionais, de resistênda e de 
uniformidade de eor devem ser preserradas no produto produzido com matéria-prima 
recídada, admitindo-se tnlerândas na tonalidade; a critério da Comissão Técnica do FNDK No 
molde do porta-iivros deve ser gravado o símbolo faternadtmal de reciclagem. apresentando 
o número identificador do polímero, a Identificação 'tnodeto FD&FNDE*, e o nome da 
empresa fabricante do composente Injetado, fie s»  awlde também deve ser inserido datador 
duplo com miolo giratório de Ifim is de diâmetro {tipo ínsertj, indicando mês e aao de 
febricação-Obs. 1; O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafedo 
por extenso, acsíapanèado aa mu de sua própria !ogomarca.Fixação do tampe à estnitara 
através de:- 06 parcas garra rosca raétrica M6 (diâmetro de éraia); - 86 paraliisos rosca 
métrica M6 (diânsetro de 6nan), ajmprimeni» 4 ?isi» (com tolerância de ♦/- cabeça 
panela, fenda PW lllps.& ^ão do parta-livros à trasessa lonptadlnal através de rebites de 
•repuxo", dSm et» de 4,8hjbj. comprimenb) 10iwa.Hxação das sapatas (frontal e posterior] 
aos pés através de rebites de “repaxo* diâmetro de 4 ín m , conspriaento 12mm.Por.teiras e 
sapatas eis poUpropiei» eoptáinero vifgein, isento de cargas aúiw ais, injetadas na cor 
VERMELHA. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o símbolo internacional 
de redclagem, apresentando o nâmero MentíBcad«- do polímero, a ^eotiãcação 'modelo 
FDE-FNDE", e o nome da « a p e a  iàbrisafie do caiajsanestse injeado. Sesses moldes também 
devem ser inseridos datadores daplos cosh mMo de S oa 6oan de díâiiKtro (tl|»
Insert), indicando mês e ano de ̂ bricaçãaObs. 2 :0 n «  do fabricante do compeneute áeie 
ser obrigatoriamente g-aftdo por extenso, acompanhado m  são de sua p ru ria  
logomamuSas p art» «etáiicas deve ser aplicado tj-ataussit» asflfem #nioso que assegwe 
resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no m laín» 380 hsorasjlBtiira dos 
elementos metálicos em tinta «n  pé Mbrida Epòxi/ Pdüster, eietroaátJta, brilhante, 
poliraerfeajfa em estuíã, espessura laíaim a de 40 m icwiBe&ts na cor (3NZk.
CADEIRA: Assento e encost» em polipropiíeao cojmi&neK» virgens, isento de cargas minerais, 
Injetados na cor VERMELHA, fios moldes do assesto e do encosto deve ser gravado o siiabolo 
Internacional de reddagem, apresentando o oúmero identificador do paHmero, a 
Identíflcação "modelo F0E-FHDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado, 
Hesses moldes também devem ser inseridos datadores daplos com ntiolo giratório de 16mm 
de diâmetro (tipo insert), iadkarKk) mês e ano de fabricação, ÃSoáa, m  encfBto deve ser 
gravado o nome PRBraÍTURÂ 00 CHATO em bspnssão tam po^áílta, uttttzaado tintas 
co»patíveis com o sabsftal» em qoe forem aplfcafes Cpeliprapítena fefetadoj de modo qae, 
após curadas e secas, e ^ s  impressões tenham fixação permanente, ü  s^am favárais» s^an» 
resistentes a álcool e taposshreis de serem riscadas com as unfca&Obs. 1: 0 ixm e do 
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafiido por extenso, acompanhado oa 
não de sua própria lagesiiwca.0bs2; 0 nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser 
otoriptoiiam eBte gra&do m fona Maseo, com te js ra  de 5,7imn, sendo o termo 
•PREFEIUtlRA BO* na linha superior e “CRATO* na la to  íBferforjssim tsira em tubo de aço 
cartono laminado a fria  co® cmémm, diâuetro <ãe 20,7bmh, em chapa 14 (Um a)JFbtrçâo do 
assesto e enoosi» «letades à gstrwtara através áe rtíbtes de *repa»*, áütaBtn» de 4j8rara, 
com priaBato IZiBi-Poateiras e sapatas em pcilpw^feno eopoitmero virgem. Isenas de
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cargas minerais, Injetadas m  cor WKMKitHâ, &aáas à estnitsiim atewés de «tcaixe e pino 
expansor. fios moldes àm  ponteiras « sapatas deves s »  graw fas 0 stmbakf 'mtemmtmaí de 
reeídagen, apresentando o niasero identificador éa polaere. a tten8tcação “nwdeto TOB- 
F8SB* e o nome da empresa fabricante éa componente injetado. Hess« moldes também 
deve» ser iaserktos datadores ásiplos com bMs g&ras&io à t 5 ou tiram de diâmetro (tipo 
inseri), tedícaaás aês e mude &èrleaç3a0fag. 23 O name do febríetnae do am p&Bm te «teve 
ser obrlgatoriaiaeute gcaésia per esaans% acompanhado <m não áe sua pr%afe 
lagofflarcaJlas partes laetáieas dwe ser aplicad» tratamento ai«ferragisoso <pe assegure 
resistência à coirm ãs em câmara de mévm sa ít»  de m  mmbm 300 horas-Pintura dos 
elementos smtããcos em imta em pô hftrida Epâxf / M ésíe r, eleirnstíteca, hrtoKtó, 
poliraerâada em estwía, espesswa Bsínlraa 4# íBíerajttetres» ua cor GMZ&JÍEÍBMENBAÇÃ8: 
ALTURA 00 AUíUG de 1,33» a i,59m.O fornecedor deverá apresentar, acoiapambado &  
amostra do proéato, a seguíw» documeaiaçSo técnioeCaiáiogo e/ou felder fornecidos peto 
fabricante de item proposto para conflnnaçio de suas espedieações mínimas exigidas neste 
Termo de RefertKfe;€ertsfi£aáe de conformidade / DedaraçSofões) de Manutenção da 
Certificação, emitido pelo Organismo de Certificação de Fwáata - OOP, acreditado pelo 
CGCRE-WMETRO para ABNT NBR14006 (MÔVEK ESCOLARES - CABBRAS E MESAS PARA 
CONJUNTO AUIHO JNMWBWALitaudo técnico «jue canjpnwe a qual«©  da coiagem do 
laminado de alta pressão a» lampo injetado era ABS, emitido por iatoratisôrio acreditado peio 
«M ETRO  na ABNT SBR ISO/IEC 17025 * Itapisitos SeraJs para Competência de 
Laboratórios de Ensaio e Calibração [descolamento espontâneo st* aquecimento, 
descolamento sob tração e descolamento sob tração após aquectas«»); 0 conjunto para 
aluno deve possuir Selo Í8METR0 de Identificação da CoaSaiiiidade (de acordo com o Anexo 
i! da Portaria 1NMETR0 as 401}. Os Selos devem ser fixados aa superflde inferior do assesta 
da cadeira, e na siaperície inferior do porta-livros: Declaração eraíÉda pelo Organismo de 
Certificação de Produto - OCP, comprovando a correspondência do Certificado de 
Conformidade ÍNMETRO ao projeto e especificação. Essa declaração deve explicitar os nomes 
dos fabricantes òos componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos 
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos móveis certificados._____________
CONJUNTO B0 ALííNG (MESA E CADEIRA) CJA-05B, PABRÍO  T O E
DESCRIÇÃO:
MESA: Tampo em ABS (Acrilanitrilabutadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, 
injetado na cor VERDE, dotado de parcas mm Sange, com rosea métrica M6, «injetadas e, de 
travessa estrutura) em nylon *6.0” (Poiíam ida) aditivado com Sbra de vidro, injetada na cor 
PRETA. Aplicação de laminado laetaníaico de A a  pressão, de 0,8mm de espessura, 
acabamento texturizado, m  cor CINZA (ver referências), ta  fece saperiar áe tampo, colado 
com adesivo bicoraponente. Dimensões acabadas 608mm (largura) x 466mm (proftmdidade) 
x 22mm (altura), admitinán-se tolerância de até */- 3mm para largura e profundidade e +/- 
liam  para altara. Nas moldes do tampo e da travessa estrutarai devem ser gravados o 
símbolo internadoBal de reciclagem, apresentando o número ideaBicador do polímero» a 
identificação ’modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fitolcaute do eompoBeate injelado. 
Nesses moldes tambéra devem ser inseridos datadores dsptos com ak ilo  ipratõfiü de lénsas 
de diâmetro (tipo fasertj, iaíScanio mês e ano de feljrlcapaO fe. 1:0 nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado oa não de sua 
própria hgomarca.Estrutura composta de:- Montantes verticais e travessa iongitudinal 
confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, cora costura, secção oblonga de 
29mm x 58hub, em dsapa 16 ftm tssa. sapefior aw fm rlfliiada em tube de aço
carbono laminado a frio, cot» costura, curvado et» formato áe *(T, am  secção circular, 
díâ»eta» de 31,75mm (11/4“), em cbapa 16 (l̂ Snan);- W s coafeaãonad®! em tubo de aço 
carbono laminado a fns, am  costara, secção círatar» diimetn> de 38rnm {11 /2*J» em dsapa 
16 (t,Smm)-Púrtã-íivros em poUpropOeno aspaUmem Isesto ée cargas aiiEerals, enmp«to 
pre&rencWmente de 56% áe laatéria-printa reâ laáa oa recuperada, podendo ch^w  ató 
100%, injetado na cor CÍKZA. As características iaBeioBaís, d ii»Bâo!iafe, de resissênda e de 
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzida com matéria-prima 
reciclada, admltíndo-se tolerâncias aa tonalidade, a critério &  Comissão Técnica do FNDE. No 
molde do porta-livros dew ser gravado o símbolo latenjadoaal de reddageia, apresentando 
o número identificador áo polímero» a idenfificação ‘njoddto RD I-fflBB'» e o nome da 
empresa febrícaaí» do componestt injetado, Nesse moiiie tairtém  «fev* ser inserida datador 
duplo coa miolo giratório de ISbmb de tBâwetro {8po inserta in®cando m is e ano de 
fabricação-Obs. 1: O nome do feâwlcant» do componente deve ser obrigatoriamente jpaíadn 
por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarcaJixacão do tampo à estrutura 
através de.- 06 porcas garra raso  métrica M6 {«fiâtaeteo de 6mm}; - 06 parafusos rasca 
m étrica M6 (diâmetro de 6mm% eompriiaento 47mm (com taíerâaek de +/- 2mm% cabeça 
panela, fenda PMHps.Fixaçãa de parta-Bwos à travessa, im^tudbo^ através de refeites de 
'repuxo', dlâmetró de 4,Orna, coioprisaeat» lOmmJnzação das sapatas (frontal e posterior) 
aos pés através de rebites de "repuxo'', d iiae tw  áe 4$nm, «m priiaento IZm aPoM eiras e 
sapatas em prflpr-tpileno «polím ero virgem, isenta de cargas minerais, injetadas m  cor 
VERDE. Nos Kjolítes das ponteiras e sapatas devem ser gravados 0 sftnbolo internackioal de 
recida^tn, apresentando o ssámeto tdeî cador ds pdbucm. a Jáeuiificaçií» *»odete PBi- 
FNDE*, s o nerne da empresa febricaste do cempoBeate iejMado.{Jesses moHes também 
devam s®r inserWtas áa&ãmm  diuptes mm mUSs gm óà® de S oa Sjihb áe dlâassa» (% o  
insert}, mdícaado mês e m o de &Mcação.0hs, 2; O nonte do fiírfca»>£ do CQB^aoatwa! deve
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ser obrígatorianseHle grafeis por exteeso» aampuârnâ® oo nm  de sua própria 
iogoaweaJSas partes njetiieas deve ser apücado testamento a&Síemipmxm  <pe assegwe 
resistência â eanosã« em «tasra de néraa salina <fe m  mb/hw 300 taôrasJlBtBra dos 
elenwitos metálicas em tinta a s  pó híbrida Epóxi/ Poliéster, eietrostática, brifisaate» 
poUiaerizada e »  estofa» espessura mínima de 4® micrometros m  cor CINZA.
CABEIRA; Asse«» # encosto em poljxropÉM» ca p ^ a e »  «itgest, isento de cangas mlseraís, 
injetados na cor ¥ i8 S E  DimensSes. d esiti e aaèã iBM » «SBim ne profet». Mas moldes do 
assesto edo m orno deve ser gravado o s&ubok> Safensacteal ie  reeldagesi, apresentando o 
nw iera Identificador do polímero, a íi&satíftcaçâtt *B»áe!e WB-VMQS", e o nmne da «apresa 
fabricante do componente injetado. Nesses «wHes também dew ai ser inseridos datadores 
■áapias com miolo giratório de ISnsm de diâmetro fJi|»  insettj» indicando mês e ano de 
fabricação. Ainda» 00 eiseosto deve ser grawcb o mme PREFEITURA DO CRâTO em 
impressão tawpogáfíe*,, utilizando tintas compatíveis ca» a substrato em qae forem 
aplicadas (polipropfieiio Injetado) de modo que, apés curadas e secas, estas impressões 
tenham fbmçãa pensaiiente, não seja» íawáveis» sefam neastentts a álcool e impossíveis de 
serem meadas com as aafaa&Obs. 1; 0 nome do feirjeaste do campoisetite deve ser 
obrigatoriamente gra&do por extenso, acompanhada « 1 n le  de sua prúprfa logMBarcaiSísZ: 
0  nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser oiirigatoriaBiente grafado na fonte Mmes, cem 
largura de 5,?mm, sendo o termo 'PREFHTTOA DO* na Üaha superior e “CRATO" na ttnba 
inferior Estralara em tsâm de aço carbono laminado a frio, com costura, diâmetro de 20,7mm, 
em chapa 14 {X,9mm).niaçào do assento e encosto Injetados à estrutura através de rebites de 
'repuxo*, diâmetro de 4,8mm, comprimento IZanaPooteiras e sapatas em poiipropãeno 
copolimero virgem, tsento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, nxadas à estrutura 
através de encaixe e phto expansor. Bimeasões» design e acakaiaeiito coafcnae projeto. Kos 
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o símbolo internacional de reciciagem. 
apresentando o número identificador do p o li»»® , a identificação "moddo FDE-FNDE", e o 
nome da empresa râhrfcante do componente infetado. Nesses moldes também devem ser 
inseridos datadores duplos cota miolo jpraíórto de S m  6 a »  de diâmetro (tipo insert], 
indicando mês e ano de âèricaçãojObs. 3: O nome do fitwteaate do componente deve ser 
obrigatoriamente graôdo por extenso, acompanhado ou não de sua própria iogomarta-Nas 
partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferragnoso <pe assegure resistêada à 
corrosão em câmara de névoa salina de no isfaímo 300 borasMatms dos elementos 
metálicos em tinta em pô iS írU a  Epúxl / Poli éster, eietrostática, ijifitatte» polimeroada em 
estafa» espessara asiiâm  48 ojScrometros, na cor CINZAJlECQMEiffiáÇÂO: ALTURA 00 
ALUNO de 1,46*3 a l t76m.O fornecedor deverá apresentar, acoinpanljad« da amostra do 
produto, a seguinte docujaentação técnica:Catáiogo e/m  fisider fisraeddí« pelo febRtante do 
íteia prepost» para cojiíãw açio de suas especificações mímmas eôgiâss neste term a de 
ReferêadajCeraficado de coiEsferniidade / Dedaração(6es} de Manutenção da Certificação, 
emitido peio Organismo de Certificação de Produto - OCP, acreditado peio CGCSE-BflSIETRO 
para áBNT K BR 14086 (MÓVEIS ESCOLARES - CADEIRAS £ MESAS PARA C0NJUHTO AUIN0 
INDIVIOUALJílaudo técnico qae cotapFove a qualidade da cola^aa do laminado de d »  
pressão ao tampo injetado em ÃBS, emitida por bím ratãrío acreditado pelo JNMETR0 na 
ABOT" HBR iSO/IEC 1702S - Reqaisiins Serds para Competência de Laboratórios de Ensaio e 
Caiibracâo (descoíamento espontâneo sob aquecimento, descolamento sob tração e 
descolamento sob tração apôs aquecimento)# conjunto para aiuno deve possuir Seio 
ÍNMETRO de identificação da Conformidade (de acordo com o Anexo H da Portaria INMETK0 
is® 401}. Os Sàas àevem ser fixados na SHperflüe inferior d» assento da cadeira, e oa 
superfide Inferior do p3rta-Hwos;Dedaia^Q etaffláa Organismo de C erü icafia de 
Produto - OCP, camprewando a corwspondêitda do Certificada ãe &nformidade IM M ETKí ao 
projeto e espedftoçSo. Essa dedaração desre explidtar os nomes dos ia!sri£af£i£!& é&s 
cM^sonentes Injetados oa em compensado Hsoldaáo» nomes dos tabricantes da fita de txH-do, 
utfilzados aas mmtagms das máwiis certffliade&
COSfüNTO m  AXOm  (MESA E CADEIRA) CJA-06B, vsmio  FNOE
DESCKÇto:
MESA: Tampo e a  A ffi poUoBitrilab«tadíe»o esttreB»}, vògem, Isento de cargas nãnerals, 
Injetado na cor AZUi, dsitado de portas co» f i a c o m  rosca métrfea M6, cotefetaifes e. de 
ttawessa estrateaí « a  b^ob *6,0* (PoUamSáa) adltívaáo com fibta de vidro, inletada na « r  
PRETA. Áplfcação de laminado metawtnieo de alta pressão, de 0,8mm de esfmsswa» 
acabamento Cexturizado  ̂na cor ClíiZA (ver refeSudas], aa Cx» superior d© tampo» miado 
com adesivo btawtpsBeíite, Dimensões acabadas psargara) x 466«m (pnAmdldade)
x 22mm (altera}, adrafóndo-se to ieiinda de até ■*•/' ja ra  largara e ;st«bndidade e */-

04 ItU Bi para atara. Mos moldes do tampo e da travessa estralara! devera ser gravados o 
sím ijalo internacional de redciageBi, apresstíanáo o aámer» identificador do pdÉaiero, a 
Identificação "modele FDE-W SE", e o nome da empresa Staõcante d» componente injetado. 
Nesses moldes taatbéa devem ser inseridos datadores daptas co» «tW o gratória de ífimm 
de diâmetro (tipo insert], indicando mês e am  de ã&rícaçâaOijs. 1 :0  nome do M íricante do 
componente deve ser oferigatorlaineM» gafado per extenso, acompanhada oa não de a a  
própria iogosiarca.EaiaBara; composta de;- Montantes -reiUcals e travessa longitudinal 
coBfeccIonados e*a teto  de aço eárisan« tam iwáo a frio, com costara, seo(ão oUosgB de 
29®m x SSmin, em chapa 16 {lia ta };-  T ra ve »  saperiof tMtfexionaáa « a  tníw de aço 
caarliono íaminade a &4s, coat awtura, aireaife em formato de *C , com secção elrcufair» 

í de 31,7Staa [1 1 /4 *1 ,« chapa 16 fl5 aaa );-1%  mnleadiwsados em nd» de aço
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cart»*» lamlMdo a iria» com costura, secção «roáar, díâa#etr® «te 38*n* (11/2*3» «sa chapa 
16 (15snm}.Parta-avros et» polípropilei» «jpaM aere iseato ie  cargas «faeraís, composto 
prefereBdaJiaeaíe de S0% de inatéria-príBsa reckiada on recuperada, podendo c le p r até 
100%, injetado na cor CINZA. As eaiaeteristieas ftiBCtaijafe, dítaeissíoBais, de raslsííoda e de 
uniformidade de eor derem ser preservadas ao produto prodazidQ com nstórfa-prtnja 
reddada, adsâtíitdô-s» m lerâadas aa tonafidade» a aitérta da Coiatssã® Técnica do FSDE. No 
molde do porta-llwas deve ser gravado a shabda iBteím daaal de reddagM», apresentando 
o número identificador do polímero, a identificação "intxieltt f B B íl® r , e a mme da 
empresa fabricante âo componente injetado, üesse nxdde também deve ser inserido datador 
duplo com m iais giratório de ISm ra de diâmetro (tipo iasertj» indicando mês e ano de 
fabricaçãa-Obs. 1: 0 oame do febricanfe do compoMaJ» deve ser obrigatoriamente grafedo 
por extenso, acompanhado ou mm de sua própria logcmarcaFixação do tampo à estrutura 
através de;- 06 percas garra rosca métrica Mé (diâmetro de 6bmb}; - 06 parafusos rosca 
métrica M6 (diâmetro de ônsm.), «»»prâaente 47tnni (çtm  tolerância de +/- 2iam), cabeça 
paaeia, fenda ftilipsJF&sação do porta-lswos à travessa laiHgttadttHi através de rebitm  de 
'repuxo', diâmetro de 4ihnm, comprimento lO iim Fúação das sapatas (frontal e posterior} 
aos pés através de rebites de 'repuxo', diâmetro de 4,80a, cotsprímeots 12mm.Pe»te«as e 
sapatas em poliprepieno copoStoero virgem» isente de cargas minerais, injetadas aa cor 
AZUL Nos moldes das ponteiras e sapatas deve® ser parados o símbolo brternadoaal de 
reciclagem» apresentando o a&uera identificador do polímero» a identificação “modelo F0E- 
FNDE*, e o mme áa empresa fetaicante do componente íBie*ado.ílesses maides também 
devem ser inseridos datadores dapfas com miolo giratório de S ou íoin» de diâmetro (Jipe 
insert}, indicando mês e ano de fabricaçãaOfes. 2 :0 noa» do febrieante do componente deve 
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado on não A  sua própria iogomarca. 
Nas jsrtes raeíálieas deve ser aplicado tratamento aaSferruginoso que assegure re s istid a  à 
corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas.Pintura dos elementos 
metáíícos en» tiata em pô Wbrida EpóJd/ Poliéster» eletrostáffea, bríUsante, poBmerizada e® 
estofa, espessara m íaíiaa de 40 laicronsetros na cor CÍNZA.
CADEIRA: Assento c- encosto em polipropileno copoJiraero virgem, isento de cargas minerais, 
injetadas na cor AZUL Mos moldes do assento e do encosto àevem ser gravadas o stebole 
internacional de reciclagem» apreseatando o námero identificador do polímero, a 
identificação “modelo FDE-FBfBE*. e o noae da empresa febiicaate do componente injetada 
Nesses moldes também devera ser inseridos datadores duplos com mioio giratório de 16ram 
de diâmetro {tipo insert), indicando mês e am  áe felsrfeaçâo. Aluda» no encosto deve ser 
gravaéc o nome PREFEITURA DG CHATO em impressão tampográfica. utilizando tintas 
compatíveis com o substrato e »  que ferem aplicadas (poiípropüeno injetado) de modo que, 
após cu»das e setas, estas impressões tenham ftsaçã»permanente, aãoseja®laváveis»s^aia 
resistentes a álcool e impossíveis de seren» riscadas com as unhas.Obs. 1; O aouifi do 
ía&ricaate do annponatste deve ser obrigatoriamente gra&do por exfiens», acompanhâdo ou 
não de sua própria logodanaJ0bs2; 0 nome da PREFHTHRA 00 (SATO deve ser 
abrigatorisraente grafedo aa foate Maseo» com íargnra de 5,7miB» sendo o termo 
'PgEFErniiRA  D0* aa Sinta saperter e 'CRATO' na Unha inferior.Estrutura em tubo às aço 
carboao ksunado a ftio» coa costura, diâmetro de 2G,7h®, em chapa 14 {l,9mm]JRKaçfe do 
assento e encosto injeíades ã estrutura através de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, 
comprimento IZw iaPoateiras e sapatas em pofipmpileao copoHmero viigem» isento de 
cargas minerais, isjetadas aa cor A Ztli, Sxaáas à es&itíara através de encaixe e piao 
expaiisor. Mos m olíte das ponteiras e sapatas devem ser gravados o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o nómero identificador do poifmero, a ideiaiflcaçSo *ia«delo FBE- 
FNDE", e o nome da «n p r«a febricaute do componente «Jetado. Nesses moldes Sambérn 
devem ser inseridos datadores duplos cora mioio giratório de S ou 6atm de diâmetro {fipo 
insert), indicando mês e suo de âábricaçãaObs. 3 :0 some do isb itan te do componente deve 
ser Àrijptaríaineittse grafeda por extenso, acompanhado « t não de M a própria 
iogomarcaMas partes »etílicas deva ser aplicado tratamento annferrugmoso «jae assegure 
resistência ã corrosão em câmara de névoa saMaa de no mínimo 300 horas-Pintura dos 
elementos m etálcos em tiata em pê Mbrlda Epóxi / Poliéster» etetw^átfca, feíffiaats» 
pofimerizada em estafe» esj5ess«ra mfaima 48 micrometros, aa cor aflZâ.EHX5MEHSàÇáO: 
áiTO RA BO Ã illíiO  de 1,59a a 1»88k.O fixnecedor der«á ajwsentar, acotaparisade da 
amostra. ífa produin. a segiiint» deaiiBeatação técnica.-Catálogo tt/m  fo lie r fewsddos peto 
fabricante do item proposto para coefinsaçâo de ssas e^wdflcaçfes oáBinns eagdas aeste 
Termo de ReíerêBtía;€ertffitado de couformktade /  0edaração(ôes} de Manotençâo da 
Certificação, emitido peio Organismo és Certificação de Produto - QCP» acreditado pelo 
CGCRE-INMETRO para ABNT HBR14806 p íÓ ffiB  ^COLARES - CASEIRAS B M KftS PARA 
CONJUNTO ALtMO INBIVIDOAL};Lau!à> técraoo que coBg>ww a «paBdade áa ctdagnn do 
iamisado de aha pressáo ao tampo injetado em ABS, «nHido por Saboratório acreditado peio 
ÍNMETRO aa ABNT MSS iSO /IIC  I7S25 - Requisitos Cesais jmts Competência de 
Laboratórios de Ensaio e Calfijraçãe (descolamento espontâneo sob aqueaemento, 
descoiameat» scrf» tração e descolamento sob tração apôs ai}uedmenía3;0 con/unto para 
aitsEO deve possair Sdo I8f<ETS0 âe IdenOScaçSo ás Ctmfmmíãaáe (de acorda co» o AneJtQ 
I! da Portaria IHMETR0 b® 401). 0s Selos deve* ser fixados aa soperftde inferior do assenta 
da cadeira, e m  aoperfkie iirferior do |»tta-ltvrí»; Bedar^ io  eralSda peio O i^ is iB a  de 
Certiftcação de Proáato - OCP, co*prow®sl« a ra«es|saiiáência do €«rSficado de 
Conformidade fMMETfiO at? projeto e espedScajSa. Essadedaraçâo dem explicitar os mmes
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SÉCRÉTA*»de mumçka

uM  N

FRIF1ÏTURA DOCRATO
dos fabricantes das mmpmimims íitjetadm m  em 
fabricantes da fita de fcarf», tttflto ik« nas

campensaâa moldado» nomes dos

MESA A C ESaw a PA8A PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) - MA02, PAD8A0 BSBE 
DESCRIÇÃO:
MESA: Dimensões: 660 x 900 x ?60iam (Lx C x H ) Tampo em M BP, com espessam de 18s*m, 
revestida m  face superior em temhtaáo mehmímm àe alta pressão, ô,8fW» de espessara, 
acabamento íeanrisáo» »a cor CIRZA [ver referências), ta l* »  arredondados (axrforme 
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de Wa«w*am «tt» {« ja te  placa fenélica) de 
0,6mrn, Aplicação de porcas gana com rasai métrica M6 *  comprimento lOnaio (ver 
detaítaaiseato m  pro}ea>}. Dtmensões acabadas 9mmm 0arp»a) x 6®Gim» {jpn&udMade} * 
19,4mm (espessera), aâRtítí»áe-se tolerância de até +/- 2am para tap ira  e pwfaBdtiiade e 
+/- lmm para espessura-Tapas encabeçados mm Bta de terdo termoplástica esâradaáa, 
confeccionada em PfC  {cloreto de poEviaila); PP (poUpropileno) oa PE {jw líefite i»), com 
*prlraer* na fite  de coiagsoi, acabamento de superfície textHrêadb, «a cor AZUL (w  
referências), calada com adesivo ’HütMeMng". Resistência ao artancataento místima de 70N. 
SimeasSes aeraíitais de 22asm (largura) x 3mm (espessara), eom toterâaria de +/- 05am  
para espessara. Centralizar ponta de Infdo e têrrmm de aplicação da fita de borda ao ponto 
central e do Sado oposto à borda de contato com o usuário. 0 ponto de encontro da fia. de 
bardo não deve apresentar espaços ou descolamentos que fedlttein so i 
am neasBenialstruíora ceasposta de:- Montantes verticais e travessa longitudinal 
confeccionadas em tjifeo de aço carbono laminado a fiio , com costura» secção oblonga de 
29ibih x 5 8 »», em chapa 16 (ISnun);- Travessa saperior coafeceíonada em tnbo de aço 
earixH» laminado a frio, com costura, currado era formato de *C , com secção drcuiar, 
diâmetro de 31,75mm [1 1/4*}, em chapa 16 (1 ,5»»};- Pés confeccionadas em tubo de aço 
carbono laminado a frio, asm cosara» secção drcuiar» diâmetro de 38mm (11/2 '), em chapa 
16 (l,5m m).Rxaçâo do tampo à estrutura através de- 86 porcas garra rasca métrica M6 
(diâmetro de 6 « « ); - 06 parafesos rosca métrica M6 {diâmetro ífe Snan), comprimento 
4?iwn (cotn toierânda de +/- 2mm), cabeça panela, fenda FMBpsjFixaçâo das sapatas (frontal 
e posterior) aes pés através de rebites de 'repuxo', diâmetro de 4,8nun, comprimento 
12rmni“onteiras e sapatas em poUpropileno «polím ero virgem. isento de cargas minerais* 
Injetadas na cor AZUL, fixadas à estrutura através áe eaeaõífi. Dimensões, design e 
acabamento conforme prajet». Mos moidas das ponteiras e sapatas deve ser pavado o 
símbolo internacional de reddagem. apresentando o número iâeatificador do polímero, 
datador de lotes Indicando mês e ano de fabricação, a identificação 'modelo FDE-FNDE* e o 
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses tnoides também devem ser 
inseridos datadores daplos com miolo gratórto de S oa firam de diâmetro (tipo insert), 
indicando mês e ano de fãbricação.Obs. I;  O nome áo fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou aio  de sua própria Sogomarca.Nas 
partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resistência à 
corrosão em câsiaia de névoa saltoa de ao minimo 380 horas. O grau ífe enfemijsmwuRs «teve 
ser d eR ifieo  pau  de empoiameat» dew set de dO/tü-Ratara dos eieiaente m etáBas etn 
Saía em pó híbrida Epôxl / M éster, ektrm íM cs, briBuutte, polímerizada em estufe, 
espessura mimina de 40 micrometxos na cor CINZA. 0 fornecedor deverá apresentar, 
acompanhado da amostra áo produto, a seguinte documentação técnica:Catáiogo e/oa foider 
fornecidos peio fabricante ds Item  proposto para congrasapo de suas especificações minsnias 
ad id as neste Tena® áe Heferênda;Laado técnfco que comprove a qualidade da coiagem da 
fita de tordo, emíBAs por Jataató rio  aaeãoâo  péto O JC IE-IIM ETIO  para nealizaçSe êos 
ensaios descritos na ABNT NBR 16332 (MÓVEB DE MADSRA - FITA D i BORBA E SUAS 
APLICAÇÕES - REQUISITOS £ MÉTODOS BE eKSAIO};Certiacado do processa de prepaaçio e 
pintura e®  superSües metálicas entítído par Orgaafeias fertifiad o r acreditado pelo CGOÍE- 
1NMETRO para a AB«T NBR 8fi9>4 {MATERIAL M BT lU ®  REVESTIDO i  NÃO EE¥ET1>0 - 
CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À NÉTOA SAUNA - MÉTODO BE OfSAÍG), ABNT NBR 8095 
{M ATERIâi METÁLICO REVESTIDO E NÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO k 
ATMOSFERA OMiM SATORADA - MÉTODO DE BMSâlO), ABKT «  10443 (TWfAS E 
VERNIZES - BETERWNAÇáO 0A ESPESSURA DÁ Pm lW lA  SiCA SOBRE afPERFfclK  
RUGOSAS - MÉTODO DE ENSAIO) e ABNT W . 11003 piNTAS — DETERMINAÇÃO DA 
ABERÊMCtAl

UNO.

COMPNTG m  PR0FESa)R (MESA E CADEIRA) C^-01, PADSÃO FNDE
MESA: Dimensões: 650 x 1280 x 760mm fLx C x H ) Tampo em MDP de 18 mm, rewestído na
face saperior eis Srraiea 0^ mm âe espessará e m  fece inferior em chapa áe baJaaceaasent» 
de 0,6 nunJPalnei firontal em M BP com espessura de 18 aun, revestida nas duas laces em 
laminado raelaiBÍnico de baixa pressão - BP, acabamento finost; na cor QSZA. Estrattjra cinza; 
Montantes verticais confecdoaados em tubo de aça carbono íaioínado a írito, cora costura, 
secção obiotig» de 29 mm x 58 nua, em dwpa 16 {1,5 mm}, Ttaaressa sapeiiisr confeaSouada 
em tubo àe aço carixsno laminado a frio, cosa costera, cunrâdo em formato de *C , com secção 
circular de 0 = 31,75mm (1 1 /4%  em chapa 16 {1,5bb»3. Pés confectKjaados em tnbo de aço 
carbono laminado a frio, com costura, seeçSo drcuiar de 0 = 3&nm (11/2*), em cbapa 16 
{l,5 ian í), Trswesa fatjpíadisai crafeccJonada esa tmtm de mça carbono hm im éo a fno, som 
costura, secção seíta-oblonga de 25 * 60 mm, em dwpa 16 (15  mm). Ponteiras e sapal» em 
poliprapileno cnpofímero virgem e sem cargas, injetadas na cor ONZA, U a s  à estrutura 
através de encaixe.
C A PilRA i Asseai» e eacosto e a  ptrfipropiieno eopoflaero vitgem e sem gagas, it^eados,
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moldados anateiateíBeniE, plgpsMtaáos na oor Q SZâ. Dimensões âsseate 480 X 438sbb {L  
X P) Encosta: 396 X 198b»b (L  x H). Bstmtura d o »  e »  tu i»  de aç» cart»«» iamsBaáo a (rio, 
com costura, 0 20,7 ima» mn chapa 14 (19  mm). Ponteiras *  sapatas em poSprapBe*» 
copolimero virgem e sem cargas, Injetadas na cur CINZA. Altura do assento ao chio 460nunX) 
fornecedor deverá apresentar, acompanhado da aawstra do prodate, a segaiate 
documentação técnicrCatíiogo e/<w fclder fensetídos pejo fetam sie do item proposto paia 
coafiriaaçã« de suas «peeificaçies «fatatas «soidas neste Tem » de Referê»da;Lawta 
técnico que coiaprwe a spaJSdade da «laget» da 8íst de bardo» efflítido por laboeatérlo 
aoreáítaáo pelo CGCSE-tNiiSFKO p ia  reaiiíafã» áss eusates descritos aa ABNT MBS 16332 
{MÕVHiS DE MADEIRA - FITA BE BOttDÀ £ SUAS «MCAÇÕES - REQUISITOS E MÉTOOOS DE 
ESSAI0);€atl8cad# do processo de preparação e pintora eaj superScles snetáiicas essitído 
por Organismo Certificaste acreditado peia CGQBE4SMSf80 para a ABfíT K£Sl 8094 
(MATERIAL METÃUC0 8E9ESTHI0 £ ftóO SEfESBBO  - CG8B0S&0 POR BSPOSJÇlO À 
NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE ENSAIO}, ABNT NBR8895 (MATERIAL MBTÂUOO REVESTIDO 
E SÃO REVESTIDO - CORROSlO POR BffO SÇáO  k  ATMOS^SA ÚMJBA SATURADA - 
MÉTODO BE ENSAIO), M M  HBB 10*43 fTfflTAS £ VESNBE5 - DBTE8MMÃÇI.0 DA 
ESPESSURA DA P& fC ü tâ SECA SO B®  SOTÈWfCtES RUGOSAS - MÉTODO DE ENSAIO) e 
ABNT NBR11883 (TINTAS — DETERMINAClO SÃâPM ÊN CM l.
CONJUNTO DE REFEITÓRIO COM MESA COM TAMPO INJETADO E *  T SK M O K iSfK O  1 
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.
RECOMENDAÇÃO: ALTUM  DO ALUNO de 133» a 159utMesa composta por Campos
»«fatores, tampo injetado em tsnaoplástico â base de ABS natural oh» pî neaíação,
supernrie Sisa, sem brilho e com formato retangular na cor vermeiba, formado por 3 móduios 
que se Sxat» à estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de 
cada lado} e 3 encaixes centrais por atádulos e 4 parafusos por módalft Apés montada a mesa 
mede, aproxim ada«*«», 1830x810ijbb e te »  640»m de ateira, com variação das m edite 
em até 5%. A estrutura deve ser formada por um quadro feWcado e a  tubo de aço de seção 
20x40»!» cota l,2aan» composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser 
fabricadas era tabo de aço diâmetro aproamado de U/2*xD,9ram de parede e encaixadas 
sem o us» de parafusa 8a etírem idade inferior de cada pé existe wna sapata «Haregtdagejn 
de altura para nivelamento da mesa, fabricada era polipropileno. Todas as peças metálicas 
que compõe s mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epóxi.
CADEIRAS {8 UNIDADES)
Assento e encosto em poiipropiieno copoiiraero virgem, isento de cargas minerais, injetados 
na cor VERMELHA- Oltaessões, design e acabamento conforme prajeto da cadeira do QA-íHB 
FDE-FNDE. Nos moldes do assento e do eacGsto devera ser gravados o síattofe fetem adoial 
de reddagem, apresentando o numero identificador do polímero, a identificação ’modelo 
FDE-FNDE*, e o nome da empresa febricaste do componente iufetado. Nesses moldes também 
devem ser inseridos datadores daplos com mioio giratório de lémm de ^âm etro {tipo 
insert}, judiando mês e am  de fibricaçâo. Ainda, no encíKto deve ser graswdo o nome 
PREFEntlSA  00 CRáTO e a  íBsp«ssâo tampográflca, utilizando tmtss mmpatíveis com o 
substrato em <jae forem aplicadas de modo que, após curadas e secas, estas impressões 
tenham fixação permanente, não seja» laváveis, sejam resistentes a ákooi e impossíveis de 
serem, riscadas c o m  as unhas.
Ote. 1 :0 nome do fibrkante do componente deve ser obrigatoriamente gra&da por extenso, 
acompanhado on râo de sua prôprâ iogooüKta.
ObsZ: O noae da PSEFBTO Râ DO CSATO dewe ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, 
ca»  laî ura de S,7mm sendo o te r»» *PRiB:EITORâ W T aa Unha s íç a io r e *€M T0* na 
linha inferior.
Estrutura em tabo de aço carbono laminado a frfo, com costura, diâmetro de 2S,?bbh» em 
cbaps 14 (l,9nM }J«BÇ ão  d» assenta e encoste i»|etad«s à tóm tura através de rebites de 
‘ repuxo* diâmetro êe 4,8imb, coBiprinieBto 12mm.Ponteiras e sapatas em peitpropÉeao 
copolíniero virgem, isento áe cargas núaerais, in j«a tte  na cor VERMELHA, fixadas à 
estrutura através de encaixe e pino expansor, Dimensões, design e acabamento conforme 
projeto da cadeira de CJA-048 FM-PNDE fios moldes t e  peutefcas e sapatas devem ser 
gravados o símbolo internacional de recidagem, apresentando o número identificador d© 
poifntero, a idestfficação "uiadeto FDE-FNDE*, e o a a »  da empresa febiicaate do 
componente injetado. Mes«s n»Wes tar^ém  devens ser inseridos datadores d«jáos com 
raioio giratório de 5 ou 6nun de di&metro ppo insert), btdícando atis e ano de 
{abricação.Ohs.3: 0 mame do fabricante do mmpmmite deve ser írfalgatoriaaieat» giaísiio 
por extenso, aeoaspaahado m  não de saa própria lagotsarcaiias p a r«  tssetâiícas deve ser 
apifcaâs tratam «iio aatífem ípnoso ̂ oe assegare reâst& ria à corrosão em câmara de névoa 
salina âe m  míimm 380 tetas. Com apresentação é t catáiag&Pete fet» de m  padifes 
dimensionais eaareia rebcsoaados ès estatiaas dos iaáWdaô^ embora a u n a  ABNT N8R 
14006:2098 aã» mp, apücivel ao in tM ãria  para refeaéri«, eh  pode ser utQizada am o 
referênda para a daíw w ^o áas profetas das mesas e das cadeiras paaca refeiíSrios escalares. 
O fornecedor deverá apresentar, aawpanfeade da «mostra d» produto, a seguinte 
ddttnaerstação tÉastcasCâtitega e/sa feider fornecidos pelo febricaffle do item proposto para 
confirmação de suas espedflcaçdes mínimas ex^idas neste Termo de Raferênda;tetífiEad» 
do processo de preparação e pintara em saperSeies metálicas emitido por Organismo 
Certifitador acreditado peto CCC81-IMMET80 paia a ABNT NBR 8094 (MATERIAL MET^UiCO 
SEygSTiOO E UÃ0 RCTE5TIP0 - CORROSÃO POR EXPOSgÃO A NÉVOA SAUNA - MÉTODO
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CHATO
“dê ensaios abn t « r  sms (m ateria l m etSucb a w ^ n e o  e não REVESTIDO - 
CORROSÃO PÕR EXPOSIÇÃO A ATMOSSSíÁ ÚM©â SA fO liffiÂ  - MÉTODO BE EKSM03, 
ÂBNT N1R 18443 fJW TÃS B tEEM EES - BEW R IM âÇ iO  B â  ESPESSURA DA FH iO íLA  
SECA SOBRE 5 íJPfiiF ÍC ISS ROGOSAS - MÉTODO BB B S S â » ) e ABNT N BR11003 fTWTAS — 
P g T E » l» Ç ÍO  PA APESSMOA}.
CONJUNTO SE REFEITÓRIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TütM O W lSTK» A 
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.
RICOMEMMÇto; AOWKâ BO AUMO de 1,55* a IjBSmMesa eomposta por tampos 
nwáalares, tasspo lajeta*» « a  tariBoplásiieô à iwse tta ABS natttra!» cota pigmentação, 
superfide Usa, sem brilho e cora fconato rstaagatar na c«r azai te , forraad» por 3 nvódutas 
que se fsxam à esíralura j» r  w so de estataes, sendo 4 «BcaíJKS nas laterais áa mesa (2 áe 
cada lado) e 3 encatess centrais por médutas e 4 parafissos por módnlo. Após montada a mesa 
mede, apm HBaaáa»site, 183ass810ínai e tem 7«Jm » de a te i», com variação das raediáas 
ein até 5%. Á estreitara deve ser formada por um quadro ftáarica&j em ía t»  de aç» de seção 
28*48mni cora Î bmu, «xmposto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser 
fabricadas em tubo de aço diâmetro aproximado de l,l/TxB,9mm de parede e encaixadas 
sem o uso de parafusos. fia extremidade Inferior de eaáa pé existe uma sapata com regaSages» 
de aifura para tiiveiataeBto da mfisa, febricada em peSjKopíleiie, Todas as pejas metálicas 
que compõe a mesa recebem tratamento antícomasivo e pintara em tinta epéxi 
« S E IR A S  (813 M B ABES}
Assento e encosto em pcâipraptteao copofeero virgem, Isento de cargas minerais, injetados 
na cor AZUL Nos moldes do assenta e do encosto devem ser gravados s  símbolo internacional 
de reddagem, apresentando o nótnera idenSfisad« do polímero, a identíficaçSo 'modelo 
FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante d® cojnpoaeate injetada- Meses laoldes também 
devem ser inseridos datadores duplos com raíoío jpatárfo de 16mm de diâmetro (tipo 
insertj, indicando mês e ano de fabricação. Ainda, ao encosto deve ser gravado o nome 
PKEFESTURÂ 00 CRATO em Impressão tampográfica, utilizando tintas compatíveis com o 
substrato em que forem aplicadas (poílpropiteno injetado} de modo oue, apôs curadas e 
setas, estas impressões teriam  fixação permanente, não sefan* iaváwts, sejam resistentes a 
álcool e impossíveis de sereia riscadas comas unhas.
Gbs. 1: 0 nome do tàbricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou não áe saa própria tagoasarca.
Gbs2:0 twme da PREFEITURA DQ CBáTQ deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Musa?, 
com largura de 5,7mm, sendo o termo 'PREFEITURA DO“ na linha superior e "CHATO* na 
Unha inferior.
Estrutura em tubo de aço carbono laminado a ftío» cem costura, «fi&netro de 20,7ram, em 
chapa 14 (i.ym jr.J.Fisaão do asser.to e encosto injetados à estrutura através de rebites de 
"repuxo", diâmetro de 4,8naa, comprimento IZim aPoatelras e sapatas em polipropileno 
copoiimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL. fixadas à estrutura 
através de encaixe e pina expansor. Dimensões, design e acabamento conforme projeto da 
cadeira do CjA-S6B FDE-FNDE. Hos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados & 
símbolo internacional de reddagem, apresentando e BÉmero Ktontíficaetor do polinero» a 
identificação "modelo FDE-FHDE", e o aotae da empresa M aicante do componente tefeiado. 
Nesses mdâes tmAêm áewem ser inseridos datadores dupios com m ido p rartrio  de S ou 
òmm de diâmetro {tipo insert), iudkanáo »a& e ano de Msrkação.
Obs. 3 :0 nome do fabricante do compoBenl* deve ser obrigatoriamente gafedo por extenso, 
acompanhado ou não de saa própria lagamares,
Mas partes metálicas deve ser apicado tratamento aBtifemigiBossj que assegure resistência à 
cerrosão etn Amam de aéwm ssiim  sfc no nínim o 300 boas. Com apresentação áe catálogo. 
Peio feto de os padrães éimemskmais estaiem rdadasados às estaturas dos iadivisíues, 
embora a noraa ÉBW f NBR 14fl86;2008 não seja aplicável ao iwsbBiátto para refeitório, eia 
pode ser utlMzada can» referência para a elaboração dos projetos das mesas e das cadeiras 
pata refeitórios escolares.0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do 
produto, a seguinte documentação téctiica:Catáloga e/ou folder forneddos peki iabricaute do 
item propôs» para confirmação de suas especificações mínimas exigidas neste Termo de 
ReferâBcSa:CertificaíIo do processo de preparação e piatura em superfides metálcas emttMo 
por Organismo C erfiicaior acreditado pelo CGCRB-ÍNMETRO para a ABNT NBR 8894 
(M A TESIâl METÁLICO 8EVES7TD0 E HÃO REVESTIDO - CORROSÃO PO» EXPOSIÇÃO À 
B iV OA SAUNA - MÉTODO DE ENSAIO), MNT NBR 8095 (MATERIAL METÁLICO REVESTHX) 
E KÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - 
MÉTODO DE ENSAIO], ABST NBR 10443 (TINTAS E VERMKES - DETERMINAÇlO DA 
ESreSSURA DA PELÍCULA SECA SOBRE SUPERFÍCIES ROGOSAS - MÉTODO SE  ENSAIO) e 
ABNT NBR 1X003 fTMTAS— DETERMINAÇÃO DAADERfeSCIA).________________________
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LOTE 08 - AMPLA PARTICIPAÇÃO
trm ESPECIFICAÇÃO USíD. QTD

01 CONIÜSTÕ m  ABBS0 ( R ià  C Í» S S » A J CfÂ-OiB, PADRÃO Í H
MESA: Taapo em ABS (Acrti«ütr8dbutadleBO estinno}, virgem, isento de cargas sjíaarats,
inietado im cor LâRáSfá, de parcas com fiange m  som rebaixo com rosca métrica 1*6,
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coiajetadas e, de travessa estrutural etn nylon *6.0* {PoSaatída} aáitivada cota ib ra  de vSdro, 
injetada na cor PRETA. Aplicação de lamtajad® «elaffl&fce ée ate  pressão, &  ftSmm de 
espessara, acabamento textarizade» na cor CINZA fver refisindas), m  íãce superior do tampo, 
■miada cam aáesiwo blcomptmmm. Dimensões acabadas éWfjniB (Ía íjp ra ) x 466®» 
(profundidade) x 22wm (aítuim), adautado-se takarânda de até +/- 3n»m pata largara e 
profondidade e +/- lmm jsara altura. Dimensões» des%R e acatamento ooo&nne projeto. Mos 
moldes do tampo e da travessa es&siteral «tevem ser gasados o sânfeoio fn*ernadoaal de 
reeiclageía, apresentando o aáaaens identificador «te polimero, a identificapo do "modelo 
f DI-FNDE* e o noiae ás «apresa íafericaasíe {per «Xteaso) do componente injetado. Hesses 
moldes tumbém deve» ser inseridos datadores duplos com n tío  giratório de Ifiaaa de 
diâmetro (tipo iissert), indicando híSs « ano de feàrfeaçâaOhs. 1: O nome d» iáfarícaate d» 
camponente deve ser obrigâtorM M íg grafedo por extensa acompaBiad» ou mo d» a «  
própria logomarta£strutnra composta de: Montantes vertfcais e travessa loapJadiHal 
confeccionados en> tab© d* aço carbono laminado a firto, com costura, secçSo oblonga de 
29mm x 58ram. em chapa 16 (l,5m m );Tr*vessa superior «Hrfeecíonada em tubo de aço 
carbono laminada a frio, com csstara, curvada em fennat» de *C , csm secção draáar, 
diâmetro de 31,75*» (11/4*], em chapa 16 (l»S«n i);g &  confeccionadas em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com costura, secção circular, diâmetro de 38mm [11/2*), em chapa 
16 |l,5m iBj.Fbação do tampo à estrutsra através de:06 porcas alias com fiaãgg, co» resta 
métrica MS (diâmetro de 6mm}, coiajetadas e s  castelos teona«áiãa>s do próprio tampo;86 
parafiisos rosca métrica M6 (diim etro de éas»), comprimento 47nun (com tolerância de +/- 
2íbjb), cabeça panela, fenda PÍKÍBps.B5íaçãa das sapatas (frontal e posterior) aos pés através 
de rebites de “repuxo*, diâmetro de 4,8ibib, ajsaprímeBK» 12mmi*oateiras e sapatas em 
polipropUeno eopolftnero viigem, Isento de carjps minerais, injetadas na cor LARANJA» 
ixadas à estralara através de encabee. Dimensões, desijpi e acabamento coníbnne projeto. Nos 
moldes das ponteiras e sapatas deveu» ser grarados o smibote internacional de redeSagem, 
apresentando o número identificador do polímero, a identificação do “modeto FBE-FNDE", e o 
nome da empresa Hbricante do «KBponeate injetado, Nesses moldes também devem ser 
Inseridos datadores áaptos com m oio graJári» de 5 ou 6ma de diâmetro (tipo ínsert). 
Indicando mês e ano de fabricação [conforme indicações nas projetas).Obs. 1: 0 iujhk do 
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente gjaíad» por extenso, acompanhado oa 
nâo de saa própria íogaoaricaJías partes metálicas deve ser apicada trataiaentB 
antifem î noso que assegure resistência à eorrosãffl em tâmara de névoa salina de ao atíaimo 
300 horas.Piatura e ieti«tâtK a dos elementos metálicos em tinis em pó híbrida Epéxs / 
Poliéster, polimerizada em estufe acabamento Uso e brilhante, espessara mínima de 40 
micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e eacosto eas paipropitetto copolfme» w r^m  isento de cargas minerais, 
injetados na cor LARáNJA. Dimensões» design e acabamento «safera* prejet». Nos moM^ do 
assento e ão encosto dew ser gravado o símbolo Internacional de reciclagem, apresentando o 
nnmero identificador do polímero; datador de lotes indicando mês e aao de íabricação; a 
identificação *®w M e FBE-FHOE* fconfarme indkado ao p n q ^ } e o nome da empresa 
fabricante do conspoasate tafetaáa Ateda, a« eneosüa dew ser gzvado o rnrne PSEPEITORA 
DO CRáTO em Impressão íam pogí&a» utilizando Untas compatíveis cota o substrato em <jue 
forem aplicadas de injodo cpe» apôs caiadas e estas impressões tenham fixação
permanente, aão sejam laváveis, sejam resistentes a álcool e Impossíveis de serem riscadas 
com as imhas.Obsh 0 nome do íabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado 
por extenso, acompanhado o« Bio  de saa própria ia§aaara.Gb&2: õ  m me da PEffEíTO Eá
00 CHATO deve ser obrigatoriamente gra&do m  foatt Museo, ca®  larga» de S,7mm. sendo o 
termo “PREFErnjHA BO ' na Bnha superior e “QIATQ* na ttobi taferior.^n itSM  em tubo de 
aço carbono laminado a fiio , asm costura, diâiaetro de 20,7mm, em dsapa 14 {l,9m m )i%ação 
do as^nto e encosto injetados à estrutara através de reb ite de 'repuxo', diâmetro de 4Mmm, 
eompfimenm 12mmJPonteiras e »patas, em poBp«pfciw  copoMmero virgem, isento de 
ca^as minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas á «sarelara através de eacaixe e pino 
expansor. DtoetjsSes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das pontóras e 
sapatas deve ser gravado o sfmtolo internadoBai &  recicfa®em. apre»ntando o número 
identificador do poHnwra, a idastiftcação “modelo FDE-fWBB“ (conforme indicação ao 
projeto), 0 o nome da «p resa  M aicaate do componente S»jetado.0iÍ2:0 nome do fabricante 
do compooente d e «  ser «brigateriaii«íte pafedo por extenso, acompaiibado ou não de sua 
própria logomarcaJias partes metálicas des« ser apücado tratamento anti-feiTiigBoso que 
assegure resistência à corrasãs era câmara de névoa salaa de no m luia» 300 hOTasWntara 
dos elementns metálicos en» tinia em pô híbrida Epéã / M iéster, eletrostátlca, bsUsante, 
poümerizada em estafe, «spessura afeliaa 40 micn^wÈre®, na cor <WZâ.R£C0M£HBAÇÃG: 
átTORA DO ALOftO de 8,93» a l,16asD faroeceáosr devera apresentar, acompanhado da 
amostra do produto» a seguiste documentação *ê«Hea:€atálogB e/ou faider fiaM ddos pe!o 
&bricante do íttsm proposto para confirmação de saas esjwdfeações m íntos es^das neste 
Tenao de Referènciaiertíficado de conformidade / Dedaraçâo(ões5 de Manatenipio da 
Certificação, emffldcs pek» Orgaifemo de Certificação de ftudat» - QCP, acreditado pdo 
C6C®-l»METRO para ABNT N BR14006 (MÕVEES ESCOLARES - CADEiRAS E MESAS PARA 
CONJUNTO ALQKO lR0PSI)8M ,);LaHdo técnico <jae comprove a «paüdade da mM§em do 
laminado de alta pressão ao taapo injetado m  ABS, em itiéa por latoratério a«»aiad e ptím 
»M ETRO na ABNT HBRISQ/IEC1702S- Requisitos Sers* paia Gaapetênda de Lai>orat6rios 
de Ew alo e talibrapto Cdescolamento esj»atâaeo sob aquecimento, Ctecolamento sob tra<ga
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e descolamento sob traçãe após aqwssseijtaJjO  ca^w te par» ataw deve possuir Selo 
ÍN METRO de Identificação da Coafemiéatte (de acordo mm o ânexo B da Portaria M M FÍS0 
n* 401J» Os Selos devem ser ixados na sup&ãáe lafefiar io  assento da cadeira, e ua 
saperficie Inferior <1® j»rta-iiwos;Oeciaraç#© emilMa pelo Organistae de Certificação de 
Produto - OCP, comprovando a a*respondê*áa A» Certfficad» de Conformidade W M ilR fl m  
projeto e especificação. E s»  «tedaraçâo deve esq*!e&ar os «saies dos iabrieaates éas 
csfflponsBtes injetadas o« em compensada moldado, soises áss &brkatstes da ftta de bort», 
«afiados nas montagens dos móvtís certtfiíaáas.
comiTOf© m  albho gmsã e mmmâj cja-04b, padrão moe 
DESCRIÇÃO:
MESA: Tampo e »  ABS CâerBonittiafeataíileoo estíreuo} virgem. Isento de cargas minerais, 
injetado na cor VERMELHA, datado de partas com fiange, com roso métrica M6, «Majetadas 
e, de travessa estrutural em nylo» *6 .f (W iam ida} aátBwda cora fftra de vidre, injetada m  
m r PRETA Aptícaçãs de Jamíiiado jnelam íiiíco áe alta pressão, de 0,8m«n de espessara, 
acabamento taxtarfeade» na cor CINZA, na &ce saperier do tampo, colado com adesivo 
bicomponente. Dimensões acabadas 6G8iwa flarp ira} x 466»® (prefiindidade) * 22mm 
(altura), admÊündo-ss toterâada de até +/- 3mm para Jargaia e profeudidade para
aítara. Mos n»ides do lampo e da travessa estrntural devem ser gravados o símbolo 
internacional de reciclagem. apresentando o nâmero idenBíkador do pofimen», a identificado 
*modeio FDE-FNDE”, e o nome da easpresa febricaste do componente tojeíada Nesses moídes 
também devem ser Inseridos datadores daptos mm msdo ^ratório de ténun de diâmetro 
(tipo inseit}, indicando mês e ano de febricaçmObs, 1 :0 nome do fabricante do componente 
éeve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nâo de saa prépria 
iogoraarca.Estruíura composta de:- Montantes verticais e travessa longitudinal 
confeccionados em fcubo de aço cartono laminado a frio, com costura, secção ofetanga de 
29mm x SSmnj, em chapa 16 fintam };- Travessa superior cwifeeeiesada em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com costura, curvado em fenuat» de *C , com secção drcular, 
diâmetro de 31,75mm (1 1/4*3, em chapa 16 Pés confeccionados em tubo de aço
carbono laminado a fria, com costura, secção drcular, diâmetro de 38mm (1 XfZ%  era cbapa 
16 (Î snm jíorta-Bvros em jx&proptteno copaltaero isenta de catjps minerais, composto 
preíerendataiente de 58% de matéria-prima reddada m. recuperada, podendo tíbegar até 
100%, injetado na cor CINZA, As características fiuKjotsaís» dimensionais, de resistência e de 
uniformidade de cor devem ser preservadas no predato produzido com matéria-prima 
reciclada, admitindo-se Merâisctos na tonalidade, a critério da Comissão Técnica do FNDE. No 
molde do porta-Iwros deve ser yawtdo o s&nbdo Internacional de reciclagem, apresentando o 
número identificador do polímero, a identificação *moddo PDB-FHDE*, e o nome da empresa 
fabricante do componente tnfetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo 
com miolo giratório ác 16mrn de diâmetro {Bpo insert}, indicando mês e aao de 
febricação.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrl̂ toriam eníe gra&do 
por extenso, acompasíjado oa n lo  de sua prépria iogomarca.Fixaçâo do tampo à estratera 
através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro áe fenm}; - 06 parafijsw rc»sea 
métrica M6 {diâniefro de &»m }, «mprimento 4 7 »« (com toferfecia de +/- 2mm), cabeça 
panela, fenda PMilips,FÍ3safão do porta-lísras à travessa lau^tadinal a tra is  de rebites de 
'repuxo", diâmetro de 4,9nsm, comprimento H}nim .Rxaçio das sapatas Ç&OBtal e posterior} 
aos pés através de rebites de ■'repuxo*, diâmetro de 4,8nuB, CBíaprimeato 12mm.Porneiras e 
sapatas em poipropitena copoltaero vírgetn» isento de cargas minerais, íajetadas na cor 
VERMELHA. Mos «oM «s t e  perneiras e sapatas devem ser gravados o sfmboto iam aáonM  
de fwddagem, apreantanâ» o H É®e» identificador áe polímero, a idealfflcaçâo "rnodeto 
FBE-FNDE". e o aen» da «apresa febricante do componente iajetada. Messes moldes tan *é« 
devem ser inseridos datadores daplss «ws t»M«j ^ratário de S ou 6mm de ifiSm etra (üpo 
insert), indicando mês e m s de Íabricação-Obs, "t. 0 soase do febricattte do componeitte dere 
ser obrigatoriamente grafada por extensa, acompanhado oa não de soa própria 
logomareaüas partes metálicas deve ser apitada tratamento antifemigjitoso que assegure 
resistência à corrosão es» câmara de névoa salina de na mínimo 300 horas.Pintura dos 
elementos metálicos em tiota em pé blinda Epáyi/ Poliéstser, eletrostítíca, brilhante, 
paUmerízada em estafe, espessara m&iima de 46 micremetras aa a>r CINZA.
CADEIRA; Asesst» e er.costo eir. poiipropiieno copoümero virgem, isento de cargas minerais, 
injetados na cor VEKMStüA. Sos iKrtdes do assento e do encosto deve ser gwaáo o sl«á»io  
internadona! de recíclage», apresentando o aámero identiRcador do poimero, a identificação 
'modelo FDE-FNDE*, e o asme da empresa fabricante do aaapjnente injetado. Nesses moldes 
taiabénj devem ser isserldos ^tadwres dupios cwa miolo giratório de 16nun de diâmetro 
(tipo insert), indiándo mís e mo de labncação. Meda, no encosta deve ser gravada s  nome 
PREFEITURA DO CRATO em impressão tampopáSca, utilizando fintas compatíveis asm o 
substrato m  que fo i»» aplicadas (poiiprspileiso í̂ etada) de modo que, apás curadas e « a s , 
estas impressões tentam  feaçio  permanente, não s*§aiH laváveis, sejam resistentes a álcool e 
impossíveis de serem riscadas com as «nhas-Ois, 1: 0 nome do fe&ricawte do asmptmente 
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado «  ião de saa própria 
Iogwi»rea.0bs2: O aome da f  REPEffljRA DO CSATO deve ser obrigatoriamente grafado na 
fonte Miiseo, com largara de sendo o tennn “P ffiFE If 0Râ DO* na Beba superior e
“CHATO* na Bnha iaferioF.Bs6«tera em tubo de ap» «artwna iaarinado a frio, com costura, 
diSmettro de 28J'mm% eas diapa 14 (l,9mm}i3xa$ãa do assento e encosto injetados à 
estratora atavés de rebites de “repuxo*, diâmetro de 4,Sibib, comprimento lZmmPoatelias e
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sapatas em pottpropieuo «po lfaero  vtrgsnt, I« « »  de cargas «taerais, iisjetaáas «* cor 
VERMELHA» fixadas à estratara afewês <fe encaixe «  pta® «xpaosor. Nas « Ê te s  das parteiras 
e sapatas devem ser gravais» o sfaibeío iiitersaeteBaí de reddagem, apresentando o BéaMO 
Identificador do psMiaen»» a Heatíficaçio ‘mode)» P0B-PKDE*, e 0 ntuae da empresa 
fabricante do cam ponês» injetado. Nesses moldes também dewan ser inseridos datadores 
dupios com miolo ÿratârio de 5 «n émm de diâmetro ppo itssert}, isdicaiida mês « ano de 
febricaçiaOfas» 23 O nôrae da fisbricante do omnpsBeata deve ser ébrigatariaMeníe ^a&do 
por extenso» acompaaiwtáíi «s « lo  d* sua própria fafBíaaw alIas partes metálicas deve ser 
apUcado tratamento aatifeFfBpES«» que assegssre léslaáacte à eerrssSa em «âwsara de sévea 
salina de ao mínimo 3S© hsnasJPinturs dos eíemeatost metálkns em Unta e» p6 híbrida Epôxi 
/ PoHéster, eietrostátfca. M baste, paliaerUaia a»  estufij. espessura afa iísa  40 
mkTometras. m  cor CWZAIECOMEMDAÇ&Î; âiTO M  DO ALUNO de Í33w  a ISím JÜ  
fornecedor deverá apresentar, aeasapanbada da sassstra do produto, a sepante 
documentação têcntaCatáloge e/aa fcfder fornecidas peio fiásricaBte do ite* proposto paw 
confirmação de suas especi&afões laW isas «rigdas neste Tens» de RefefêndajCertiífcado 
de canferaudade / Deciaraç3a(Ses} de Manutenção da Certificação, emitido pelo Oigaafemo 
de Certificação de Prodat» - 0CP, acreditado peio CGCRE-JNMETRO para ABNT NBR 1408é 
(MÓVEIS ESCOLARES - «B E ÍR â S  E MESAS PARA C0NJÜNTQ AUMO MDMDUAL^Lai»io 
técnico que co«prove a qsiaBdade da colagens do laminado de afta pressão ao tampo injetado 
em ABS, emitido por laboratório acreditado peio IN METRO aa ABNT NBR I50/ÏÈC 17025 - 
Requisites Gerais para CsBipetâBcia «te Laboratórios áe Ensaio e Calibração (descoiamento 
espontâneo sob aquecimento, descolamento a *  tração e descolamento sob tração após 
aqueúmenio};B conjunto para ato o  deve possuir Selo IHMETR0 de Identificação da 
Conformidade (de acordo com o Amem D da Po rtai» iNMETRQ n2 401}. 0s Selos devem ser 
fixados na superfície inferior do assente da cadeira» e na superficie inferior da porta- 
KvrosjDedaração emitida peto Organismo de Certificação de Prodato - OCP, comprovando a 
correspondência do Certificado de Conformidade IN METRO ao projeto e especificação. Essa 
declaração deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em 
compensado «aidado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas Montagens dos 
móveis certificados, ___ _______________________________
cosjinrro do a iw o  í**esa s  c a b e r* ) m -osb, p â b rIô  m m
BESCíUÇáO:
MESA: Tampo em A8S (Acrflonítrilabutadieno esüreaoj, virgem, isento de cargas minerais, 
injetado aa cor VERDE» dotado de porcas tom Bange» com rosca métrica M6, coinjetadas e, de 
travessa estrutural em nylon “6.0* (Poiiam ida] aditivado com fibra de vidro, injetada na cor 
PRETA. Aplicação de teninado meiarainico de ate  pressão, de SMam de espessara, 
acabamento tasturtzado, na cor CINZA (wer referêscías}, na Êee superior do tampo, colado 
mm adesivo bicomponente. Dimensões acabadas 608rom (iargura} x 466mm (profundidade) 
x Z2ibib (altura), aàsaltíBdo-se toierânda de até */- 3naa paia largura e profendldade e +/- 
Im ra pare altura. Hos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o súnboio 
internacional de recidagea, apissertando o número Mem ifiíador do polmenj, a fdentifeaçãe 
“modelo FBE-FNDE“, e o nome da empresa fabricante do componente Injetado. Nesses nwldes 
também áevem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de i6mm de diâmetro 
(tipo insert), indicando taês e ano de &bricaçio.Obs. 1 :0 nome do fabricante do conip«»eute 
deve ser oferígatariaBiente grafado por exteaso, a a ^ a tia d o  ou não de saa própria 
logomarcaJBstmtiíra composta de:- Montantes verticais e travessa iongitudinai 
ronfecdonados em tubo de aço carbono laiaioaáio a fn^ cora cossura, secção oblonga de 
29mm x 58mm, eu  chapa 16 (X5mm};- Travessa ssiperlor confecdonada em tubo de apj 
carbono iandnada a frio, com osstara, cmvaáo em feriw te de "C", a «  s*cção dm dar, 
diâmetro de Sl.fSm m  (1 1/4"}, em cbapa 16 f ljía m);- Pés cmfecdtmaâas em tobo de aço 
carbono laminado a frie» com costura, secção chwiiar, diâmetro áe 38«®  ( í  1/2*), etn cbapa 
16 Cl,5ffi»}-Pom -liv«ís e *  poUpwjpSeno copoBmero is#ate de cat^s njinerais, composto 
prsfereadaimente de 50% de matéria-priiua reddada aa recuperada, podendo d ie g r até 
188%, injetado na cor CW m  As caraeterisücas fuactersais, dlmaísionaís» d« reásttnda # de 
uniformidade ée cor «lewesn ser preservadas ao predat» produado com aatéria-priiaa 
reddada, aditóttado-se ttterãadas na tanaMdade, a critério da Comissão Técnica do FNDE. No 
moMe do parta-liwos deve s«r gravado o s&nboio internadona! de reddagea», apresentando o 
número ídentia«dor do poítoero, a identificação “u»áete HJ1-RS0E*, e o ao*ae da empresa 
fabricaste do axnpmie&Se tejetado. Messe molde tatnKro tfeve ser inserido datador duplo 
com miolo g ratô r» d# lâtnns de ditaetro (tipo insert}, íaficanito wês e ano de 
&bricaçãaObs. 1: O nome ds fabricante do componente deve ser ArígatorlaiBentse pafeda 
por extenso, acotnpanhado oa não de sua própria logoiiHrca,Wxaçt{i do tfflapo à estralara 
através de- 06 porcas garra rosca métrica M6 {dfâiaeíro de &nni}; - 06 parafasos msca 
métrica M6 (dântetro de Sm «}, cm&pr̂ &ento 47mni (com totaineia de +/- 2íwn), cabeça 
panela, fenda FhitUpsĵ ixaçSo do porta-livros à traves» kn^m Unal através de rebites de 
“repaxo“, d&metm áe 4,Úmm, am prím eim  íS íB is Jix ap o  das saps^ct (froatal s posterior) 
aos pés através de rebites de '«puxo* diâmetro de 4. to a , comprimento 1 2 w »Jsn t*i«s e 
sapatas em p o llp ap iiao  cspaHa»ro virgem, isente de cargas m inerai* injetadas na cor 
VERDE Nos meWés das ponteiras e sapatas devem ser gravados o símbolo iuttamacãmai de 
reciclagem, apresentando o nim ero IdeatíBíador tk> peBmem a faie«tsfícasão ‘m aátío ¥&&- 
FNDE*. e o nome áa empresa íabrtoate do cmaponmtB lafe&doJíesses arfdes ta rtá a  
deve» ser Inseridos datatfa»^ duplos cea » id o  üiratSrio de S « t 6am  de diãaetra (tipo
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insert], M eando ®Ss e ano de ftferfcaçâaOtas. 2 :0  uosae «lo feterfcaule do componente desre 
ser dbrtgatoiiaMeaa grafado par «tensa, aawpsnliaíto m  aio  de sm  prôpss 
lôgon»arca,Nas partes metiSeas dewe ser aplicado Hmtawmtt antífemíĵ aoso <pe assepre 
resistência. à corrosão em câmara de nêw» saiaa «Se na míntoo 300 barasjpsB&ira, «te 
eleisiestos Metálicos era ttats em pé Wtarida Ep&á/ M iéster, eletrostátiea, brflhante, 
poUtaerizada em estofe, espessara afam a ée 49 «áeroi#e®BS aa ear (3HZA.
CâBEBRâí âsseato e encoste em poipropiien» copoiaier« wrgattt, iseato de eaqps minerais, 
injetados m  cor ¥ERBE. DfeaeasSes, desigi e acabamento cotfar« projeta, Nos aofcles 4o 
assento e do escssts deve ser gravado o símixáo msernactanal de reddagem, apreseataado a 
número identificador do patimero, a identificação “nwdeks FDE-RíOE*, e a nmm da essjwesa 
fabricante do compensate injetada, te sa s  tadd.es também devem ser inseridos datadores 
dispios com Btiolo gratôrio de 16mm de diâmetro ppo insect), indicando «nês e m o de 
Mmeaçã«, Ainda, no eacosto deve ser gravado o nome PREFEITURA 00 CRATO « a  Impressão 
tampógráfka, utJUzaadn tintas cosapatíveis com o sabsttato an  que fere» aplicadas 
(poUpropiieno injetado) de modo que, após eoraáas e secas, eslas impressões teafaai» isação 
permanente, mo sejam laváveis, sejam resistentes a Stcooí e ímpossfeeis de serem riscadas 
am  as tinhasXJIjs. 1; 0 noas do faM cante do componente deve ser obrigatoriamente grafado 
por extenso, acompanhado ou não de sua própria Iogomarca.0bs2: 0 imam da PREFSfTÜM 
DO CRATO deve ser obrigatoriamente graiado «a foiste Mmrn, cam largura de 5,7mm, seado o 
termo 'PREFSTDHA DO* aa iinha superior e “CRATO" na Saha inferior Ssinitura em talas de 
aço carbono laminado a fria, cota costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (l,9s3Bi}.Rxaçio 
do assento e encosto injetados à estrutara afiravás áe reWtes <te ’repuxa', diâmetro de 4.9mm. 
e o ta p ria «»  IZinm JPôiitejras e sapatas etn poJtpropfle«* «pàfeaero wrgem» tsealo de 
cargas miaerais, injetadas na cor ÍER BE , ftxadas ã estrutura através de encaixe e pino 
èxpattsor. Bimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e 
sapatas devesa ser gravado» o sirohaio internacional de recidagem, apresentando o número 
identificador do polímero, a identificação 'modelo FDE-FNDIT, e o nome da empresa 
fabricante d» camponeste injetado. Messes moldes também âemm ser inseridos datadores 
duplos coro miolo giratório de Sou 6mm de diâmetro (tipo Insert}, indicando mês e ano de 
febricação-Obs. 3: 0 nome d« febrfcante do componente dewe ser <*rígatBrian*etJie grafado 
por extenso, acompanhado ou aâo de sua ptépria íogam arraifas partes metálicas deve ser 
aplicado tratameat» M tfeirag in íso  <pe assegtsre resistêticsa à comssâo em câmara de névoa 
salina de ao mínimo 380 bows.Pfaíura das dementas metálicos em tinta « a  pé híbrida £pá» 
/ M lésier, eleirostátíca, hriSiaBte, poiim fifflada em estafe espessara wiaitna 4S 
micrometros, aa cor QNZAÜEOOMENDAÇ&J: ALTURA 00 AiBMO de l,46nt a 1,76bl0 
fornecedor dewerá apreseatar, aaxspaaiiadd da amestia do prodato, a seguinte 
documentação tétEíea:CatáÍ«go e/ou fdder fornecidos pelo fabricante do item proposto para 
confirmação de suas espedficaçSes m íntoas exî das neste Termo de Re&rf«ia;Ceítificad0 
de corfonnidade / Oeciaraçio(Ses} de Manutenção «la Cettfficgção, emitido pelo Ot̂ tmstm 
de Certificação de Fredu® - OO», acreditado pefe CSCHE-IWfSfRQ para ASffT NBR 14006 
(MÓVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESâS PARA CDfíjüNTO ALBNO IS0fV1Pl}AL}a-»udo 
técnico q«e comprove a qwHdade da colagem do Jawwad» de afta pressão ao tampo íajetado 
em ASS, emitido por laboratório acreditado peio WMEFRG na ABffT NBR ÍSO/IEC 1702S - 
Reiyíisitos Gerais para Coiapeíêacia de Latwatórios de Ensaio e Caiifcraçâo {desariamento 
espontâneo sob aquecimento, descoiamenis a *  tração e deseoiaiaeHi» srib tração apôs 
aqaediaeatojsO conjunto para atano deve pessair Selo WMSTRO de identificação da 
Conformidade (ie  acordo can o Anew II ia  Portaria IffM ifRO  a8 401). Os M m  devem ser 
fixados sa superfldte inferior do assenta ás cadeira, e aa superSde tafertw  do porta- 
livrosOedaração entídda peio Organisms de Certfficaçáo de Fradnto - OCR, comprovando a 
correspondência do Certificado áe Conformidade ENMETKD a» parajeto e espetíficajâo. Essa 
declaração <few e^páicJtsr os n<wjes das fefcríeaBíes csasfwnentts iaJ«aâ(M «» «b 
compensado saoldádo, mmes dos febrteaates da fita de iw do, ustíltodos nas montagens dos 
tndveis mttiUcaãas.
cm tam o  m  a m e  {mesa s  cao eira ) cia-068, padrAo n « «
DESCRiÇAO:
MESA; Tampo « a  A8S CAcrilasítrilabatadiei» estbeno), wgem. Isenta de cargas minerais, 
injetado sa car A Ztít, dotado de porcas com flange, cam wsca métrica M6, cxrî etaáas e, de 
truvessa estrutural em nyion *6.iT (Poiiandda} adttlyado com Sbm de vidro, injetada na cor 
PRETA Aplicação de Jasjiaado »eiaiainico de aite jk «^ o , de Õ^mtn de espessara, 
acabamento ttmmtíssaé», na cor ONZA (ver refcrêadas), na &as saperior do tampo, colado 
com adesivo bicoEipoaeate. DtmensSes acabwlas 6B8mm pairgura} x 466mro (p»ofenii<bde) 
x 22mm (aStara), adísIOado-se talerftoda de até */- 3mm pam larpaa e profeadidade e * f- 
1 mm para altura. Has iwiMes tio ta«}X)e da trm ssaestrotur^ devem ser gravados o sín&oio 
internadonal de reddagon, apres<sttando o w&mtem identificador do poÉtnsero, a ideat# î So 
’modelo HSE-FMBF, e o nome da empresa Hhrkaate do componente Injetado, Sesses moides 
tansSjêm devem ser Inseridos da&dares dopios w a  mioio j^atM o de 16mm de diâmetro 
(tipo insert), iadicaudo mts e ar» de fàfarfeaçâoíMss. 1 :0 «  do febricante do coswpooente 
deve s«r obr%atariameBte graíaáo pw ^teusa, acompaniado ou não áe saa própria 
tagamarcajSstrafetta coaposte de:- Meataiítas verticais e travessa íoagiteáíiiaS 
confecdtmados e®  abo áe aço cártwna ian inaie  a fr» , eoa a s » ,  secçSo «A ia^a de 
29msrt x SSrútt, éfTi d^sps 1# {1,51»»};- Travessa superior oonfecdonada em tabo de a j» 
carfeoa» laminaás a frio, cota costara, carw«ie em formato de *Ç , coia » p io  obro^ar.
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0EEBUCAÇJI8  1 CRATO

PREFEITURA DO

diâsnetre <fe 31,75«®» ( I  1/4*), eus cfapa 16 (l̂ nanj;- Bfe cmfemutmàm e »  tubo de aço 
c a rt» »  lanriBado a fho, com eostara, seeçãe drcaiar, sU ffleas ste SSbibj (11/2“), em eto i» 
16 {l»5m m }.Pi«a-iÍ¥KB e »  poilpropfieno enpaííme«» ísesí» de cargas msaetais, composto 
preferencialmente de 56% de «térte-p riu» rm ctate « i «euperaia, podendo cfce^r até 
198%, injetado na m r CINZA. As raractMístfcas fiw das^s, «Basassionais» de resistência e de 
uniformidade de car deswa ser preservadas no p ra ia »  produzido coia isatêna-priusa 
reciclada, adaitliMlo-se totertoeías na totsaidwfe, a «ritéria da Caasissio Técnica do FNBE. 8o 
molde do porta-Sivros deve ser gravado e sbnboio internacional de reciclagem» apreseataad« o 
número identificador do poÊmetn, a identificação "«Mãe!» FDi-FHOE', e o nome da empresa 
fabricante do componente injetada, Nesse moide táKÉjé* deve ser inserida datador àoplo 
com miob gfratôrfo áe 16mm ás diâmetro (tipo inseri}, Indicando mês e a o  de 
fabríeaçãaGhs, 1; 0 nome do fabricante áo caatpaeeítte deve ser nfarigstt&nanieiito 
por extenso» acompanhado m  não de sua própria lagW BBim Fljação do tempo à estrutea 
através de:- 06 porcas ganra rosca métrica H6 {d iiH jetaí de finam}; - 96 parafitsas rosca 
métrica M6 (diâmetro de 6aua), «»prísnento 47mm (com tolerância de * j- 2mm}, cabeça 
panela, fenda ftilp sJFBaçãe  do porta-Uwus à trasessa longitudinal através de rehftes de 
"repuxo", diâmetro de 4,flwn, comprúnent» lOram-Fixação das sapatas (frontal e posterior) 
aos pés através de rebites de 'repuxo', diâmetro de -yfettn, comprimento ^m m Jonteíras e 
sapatas «ta pofiprspilens co p a l«»«  vtrge», isente de caijps m inerais injetadas na cor 
AZUL ffes moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o símbolo interuadonal de 
recídagan, apresentando o número Identificador do poifaero, a identificação “modelo FDE- 
FM SE", e o nome da empresa fabricaste do componente iajetaéoJiesses moHes também 
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 5 oh 6bb» de diâmetro (tipo 
insert}, indicando Mês e aso de ftferfeação.0iis, t. 0 msae do iabricante do componente deve 
ser obrigatoriamente grafedo por extenso, acompanhado eu não de sua própria iogomarca.
Nas partes Metálicas deve ser aplicado tratamento antifenruginflso que assegure resistência à 
corrosão em cansara de a«oa saftaa de no m ínte» 300 horas.Pintura dos elementos metálicos 
em tinta em pó híbrida Epáxi/ Políéster, eietrostádca, brilhaste, polimerizada e® estafe» 
espessara mínima de 4<5 m aom m m  na cor QSSZâ.
CADEIRA: Assento e encosto em polipropBeno copsim ere virgem, iseato de caigas anaerais, 
injetados na cor AZUL Sos snoldes do assento e d» encosto devem ser gravados o sfinWo 
íaternacíonal de redcJagem, ap»»seatando o número identifiíador do pottmero» a Mentificação 
'modelo FDE-FNDE', e o notne da «mpresa felítlfeanfe do componente »Jetado. Nesses moides 
também devem ser Inseridos datadores daptas coet naolo giratúrio de 16mm de diâmetro 
(tipo insert), indicando mês e aao de fab ric^ o , Aioda, no encosto deve ser ̂ avado o some 
PREFEITURA DO CRATO tm impressão tampográfica, utilizando tintas compatíveis com o 
substrato em que forem aplicadas (polipr^siíetio iBjetada} de modo que, após catadas e secas, 
estas impressões wabam fixação permanentei não sejam laváveis, sejam resistentes a álcool e 
impossíveis de sere» riscadas cm  as unhas-Obs. 1: O aoaie do JabrieaBte do ajBjpoweate 
deve ser obrigatoriaiiseate grafedo por exÊHíSo» aoani|WsÍiado oa não de sua própria 
logomarca.0bs2: 0 nome da PRH^ITÜRA BO QIAW ) deve ser obrigatoriamente ^a&do na 
fonte Musgo, eons Jarguia de 5,7aua, sendo o termo “PRIFErTORA DO” na Unha superior e 
'CRATO” na linha inferw-fistnitiiM em tuèo de a j» cariwna laBtiaaíe^ a frio, com costura» 
díâraeira de 20,7mm, em Aapa 14 (W a a n JJte íã o  d® asenK» e encosto injetados à 
estrutura através de rebites de “repuxo', diâmetro de 4JSmm, comprimento 12mm.Ponteiras e 
sapatas em poliprojsieao «{»tSjBero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor 
Km U Im das ã estrutara atravfe de eneaãte e e^ n ssr, N ®  moldes das ponteiras e 
sapatas deve» ser gravados o símbolo internacional de reddageis, apresentando o número 
identificador do poMaero, a ídeatíficaçi» 'modelo fOE-FNOE", e o noa» da empresa 
fabricante do cnjapeneate injetada Nesses «toldes taaá^M devem ser inseridas datadores 
dapSos cora nãoio pratârio de 5 ou 6mm de diâmetro (í̂ jo insert}, indicando mês e ano de 
fabricaçào.Ohs. 3: 0 notae do fatorfeant* do componeufie deve ser obrigatoriamente grsa&do 
por extenso, aconspariiado oa não de sua própria iogoaiareaJías partes metálicas deve ser 
aplicado trafameiH» aaôferragsnoso tpe assegare resistisaa â cowosto em ám arz de névoa 
sãüna de m  mmimo 300 borasMmam dos etetaeutes metálicos etn tinta em pó hSmáa Ep&d 
/ Poliêster» eieteostâtíca, brilhante, jM itaerizada ea  estafe, espessura mfoiisa 48 
microtDetros, aa cor CSMZA.RECOMÍKDAÇÃO: ALTURA BO AWHO áe lJS9m a l̂ Stn.0 
fornecedor deverá, apresentar, acompanhado da aatostra do produto, a s^aiate 
documentação tfcssãca;Calál«go e/eu folder fornecidos pelo fitakaate do item proposto para 
confirmação de suas especticações míaimas exî das neste Termo áe fefsrência^erttflôdo 
de conformidade / 0edaração(6es} de Mauutençâo da Certificação, etnitído peto O r^nisn»
*  Certificação de Produto - 0CP, aosáHado peio CCCKE-HWiBTRO para AS»T NBR14006 
{M Ô fEiS ESCOlÃWS - CADEIRAS E M KAS PARA (X»H|UKTO ALUNO BTO!VIDÜAÍ,},-laado 
técnico <joe comprove a «juafiáade da colagem do laminado de alta pressão ao tampo Injetado 
etn ABS, emitido por laboratório acreditado pelo tNMETRO aa ABNT HBR ISO/JEC 17025 - 
Requisitos Gerais para Coispetêacia de Laboratórios de Ensaio e Calibração (desooiaBKnm 
espontâneo sob squeámesm, ãesaMswmi» sob tração e descolamento sob tração ap& 
aquecimento}# conjunto para aluno deve possuir Selo IMMETSO de Uenti&ação da 
Conformidade (de acorda ca» o Anata 8 da Portaria IHMETRG Bs 481). Os Setas devem ser 
ãmúm m  sapertcle inferior do assento da cadeira, e «a superSde inferior ds porta- i

I liw ssjfiedaração esiiM a pelo O t^stísn» de C e t^ c^ o  áe Pnsdatn - OOP, cosnpwaHda a 
j correspondência do CgtiScado de Conlantiiade PBiffiTBO a» e es^seciftcayão, &sa

m zim m m ík m u h ic ip a i m  eaucAçUa 
Teies Mata &gg;45.ttS-2'?S ̂  Cratc. 0«artb8r>t<
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declaração deve exp ld ttr os nanes dos ftfarlcasites das componentes iiijaadfls oa en» 
compensado moldado, »«nes dos fabricastes da fita de beráo, uüüxados nas nj»íta§eas dos 
laôw is certificados.
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W lsÃ A C isS fií»  P â S  PÍ̂ íO Â SN  CADEIIÃ B E  R0BASIK 8 ] - Mâ-82, PABRÍO  W BE 
DESCRIÇÃO:
MESA: DtmeBsSes: 6WS x 900 x 760nam (Lx C x H ) Tampo em MOP, «®s espessura de 18*1», 
revestido na face superior em hasiBadõ m ebaáiieo de ata pressâa, 0Jnw s de espessara, 
acabamento textamad», aa cor CíMZÃ (ver referências), camas arredondados («safa*** 
projeta). Revestiateata na &ce inferior eia chapa de baíaacea®£«H!» (contra placa feaéiíea) de 
Qfimm. Aplicação de porcas jpnra «m  rosca taéteica M6 e «B»pri«ietite M au» (ver 
detalhamento no pr»iet»), Dlmensfies acatadas 90ômm (la tin a ) % 6 » * «  fprofimdkiade} x 
19,4nwna (espessura), adraiiindcMse tolerância de até *■(• 2o«a para largo» e p tjfiaâU aâe e 
-*•/- lrnm  para espessura-Topos encabeçados cani to  de bania teratoptística extradada, 
confeccionada em PVC (doreto de polvíafia); PP (j>oíspropÍeB»} o« PE ípolietileBo), com 
*primerA m fa®  de colagem, acabamento de sapertõe íejEtwrfeado, oa cor AZIH. (ver 
referências), colada cs» adestro "HotMeWng'. Resistência ao arraneanseMo infiiim a de 70H. 
Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3»!» (espessara], com aáerâoda de +/- ftSnun 
para espessura. CeatraMíar ponto de saído e término de apScaçSo da fita de bordo no posto 
central e do lado opost» â tarda de cauta» com o asuárte. 0 ponto de encontro da fita de 
bordo não deve apresentar espaços ©a descolamentos que facilitem sm 
arrancamento.Estruturs composta de;- Montantes verticais e travessa longitudinal 
confeccionados em taba de aço earboao laminado a frio, aw i costura, secção «W an^ de 
29mm x 58imti, en» chapa 16 (15nnn);- Trawssa superior coafecrfanada em tsàm 4e aça 
cartono laminado a filo , casa costura, curvado em formato de *C , com secção circular, 
diâmetro de 31,75«bd (1 1/4*), em cbapa 16 (1 3 »» );* W s confecdonados em tubo de aço 
carbono laminado a Srío, cam costura, secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 
16 (l,5mm).Fijtaçã0 do tampe à estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6 
{diâmetro de 6tmn); - 06 parafusos rosca métrica Mé (iSâaietto de 6ntm), comprimento 
4?ío ia (com tolerânda de */- 2inni), cabeça paneb. fenda ftittpsJFixaçâo das sapatas pantai 
e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo", diâmetro de 4£mm, comprimam 
IZmm-Ponteiras e sapatas em poUpropfleno copoiímero virgem. isento de cargas minerais, 
injetadas na cor AHJL, fixadas à estnatara através de encaixe. Dimensões, design e acabamento 
contonme projeto, fios moldes das ponteiras e sapatas deve ser pavado o símbolo 
Internacional de redelagea, apreseasando o número JdesíiScader do pdmsem, âataàor àe 
lotes indicando mês e ano de íabricação, a identificação "medeio FD&-FJÍDE* e o nome da 
empresa fabricante do componente injetada Nesses muides também devem ser inseridos 
datadores duplos com miolo giratória de 5 oa 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e 
ano de taftricaçãü.Obs. 1; 0 eame do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente 
grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria SoganiaMajfas partes metálicas 
deve ser aplicado tra ía® «!» asttfemiglnaso <pe asstgare remstêmi» à corrosão em câiaara 
de névoa salina de na «faísao 308 horas. 0 pau de «ifisn^araeeto dewe ser de RIO e o ĝ au «te 
empolameísto de^e ser de dO/tüJPÍatms áús âesmnüss metíücos em tinta em p& Wbriáa 
Epéíi / M Jéster, eletrostíSea, brilhaate, polfflsjzada em estafa, espessura infasiaa de 48 
mtcrorr.etros na cor (M ZÃ  0 íomcceáút deverá apresentar, acompanhado da amostra do 
produto, a segíslate dacunt*ataçãa tócniea:Cal&!f» g/«t fiid ír fornecidos peto fabricante do 
item proposto para confirmação de suas especificações mínimas exigidas neste Termo de 
Referenda; Laudo técnico que «B p fa ve  a íjaaláaíte da a ^ e i»  ifai flts de bordo, emBído por 
laboratório acreditado peio CGCSE-fNMKTÊO pais maSmçãú dos ensalí». desotos na ABST 
N8R 16332 (M ÔVSS DE M âBSfM  - FITA DE BOBDA E SM S A K JC ^O ES - RfigOISTOS E 
MÉTODOS DE EMSAiG),*€£rfi&a<i© do prtxesso de preparação e pintora em suiperficies 
metálicas -emUás por Orgamismo Certificador acreStedo pelo CSCRE-IÍIS^TBO paia a ABNT 
N8B 8094 (M A TESlâi METÁLICO REVESTIDO E HÂO REVESHQO - CORROSÃO fOR 
EXPOSIÇÃO À M C A  SâU Sâ - MÉTODO DE ENSMO), âBNT 8BR » 5  |M âTHím  
METÁUCO 8EVESTJBO E MÃO 8EVKTIDO - CORROSÍO P08 EXPOSIÇÃO k  ATJ40SFE8A 
Õ iáim  SATURADA - MÉTODO DE ENSAIO), A8NT K8R 10443 (TWTAS E V S9 K Z E  - 
DETERMINAÇÃO 0A ESPESSURA DA PELÍCUIA SECA SOBRE SlffEW lO ES S lIS ffiK  - 
MÉTODO DE ENSAIO) e ABNT NBR11003 fltNTAS — B O T !Í« « I0  DÃ ÃDERtfICIA).

UNIX 15

86

co m m ro  do p ro fessor {mesa e cad e ira ) qp-oi, ?â itó o  m m
M ESA; Dímeasôes: 6S0 x 1208 x 760nun {L  x C *  H) Tatnj» em MDP áe 18 m , revestido na 
face superior em fôrmica 6,8 mm de espessura e aa face iaferfor en chapa de balanceamento 
d* 0,6 mm-Painel Érootal em M SP com espessura de 18 mo, revestido nas d ias faces em 
laminado »eiaiaíBleo áe baixa pressão - BP, acatemwito fhwt, aa cor CINZA. Estrutura cinza: 
Montantes verticais «Mrfeccionaítos em tubft de aço c a rta »  laminado a frio, asm costura, 
secção oblonga de 29 mm *  58 ram, em chapa 16 (1,5 mro). Travessa superior confecàtarada 
em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato tte *C , mm secção 
circular de 0 = 31,75ram f 11/4”), em daspa 16 (1,5bhij). Pês «m fcccton^«s eus tab© áe aço 
carbono laminado a frio, com costura, secção drcuiar de 0 = 38ram (1 1/2*), ei» dtaj» 16 
(l̂ nun). Travessa toagtstfiatí «ufeedanada em tabo de aço carbtmo iaminado a frio, com 
costura, secção se»i-oH «s^ de 25*60 mm, es» chapa 16 (1,5 Bim). Ponteiras e sapatas em 
polipropiea» «polím ero wrge» « sem cargs, iajetaias m  m r C BEá, ftcs^s à estratura 
atrawés de ea«lxe,
CADEIRA: Assente e encosta em poüproetaso c o ix A n »  wrset» e seca cargas. Injetados,
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SiCiEm iM  
DE EDUCAÇÃO

PREFEITURA GOCRATO ^

a?

aioláadss anatoBicaBjeatt, ptpwM atos na cor CINZA. Dimensões Asseste 408 X 43flB«a (t  
X P } Encoste: 3 %  X » S m «  {L  x HJ. Estrutura cíwsa era tuba áe aço carbono Imstimão a frite, 
o »  costura, 0 28,7 mm, em chapa 14 fl»9 a » }. .PosÈéras e sapatas em potipropiicao 
«»polímero virgem e sem cargas, Injetadas *» cor Q SZâ. Ateara áa assento ao cfâo 4 Stes.O  
fcrneceder deverá apresentar, acompanhado da ataostra d® prodain, a segaste 
doe weistação técnlc* Catálogo e/eu felésr farneddos peio febrícaate do tem  proposto para 
canftfmação de ststs espeettfiaçSes isíBím as exfgüas »es» Terrao de ReferissciaíLaaáa 
técnico que comprove *  qualidade da colagem ás fite dte t»wte, esúüdo por iaèoratório 
acreditado peio CGCIB-IMMgfEO para reaJisação das «safes descritos na ASM* N BR16332 
(MÓVEIS DE MABEiRA - FITA DE BORDA E SOM AM JCâÇflES - W p iSSfO S E MÉTODOS DE 
ENSMO],-Certificado do processo áe preparação e pintora em saperfides aaeíáBcsts emt&te 
por Organismo Certfficâdw acreditado pela CfifflE-ISM EISO  para a ASfiT NBR 8094 
(MATERIAL METÁUCO REVESTIDO S MâO tm ÉSm o  ~ COtKGSÃfl POR EXPOSIÇÃO i  
NÉVOA SAUfM. - MÉTODO 0B ENSAIO), ABNT NBR 8095 (M âTSttAL METAUCO REVESTIDO 
E »ÃO REVESTIDO - C01S0SÃ0 POR EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - 
MÉTODO DE ENSAIO), A8NT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAÇÃO DA 
ESPESSURA DA PELÍCULA SECA SOBRE SUPERfíCSES ROGOSâS - MÉTODO DE ENSAiO) e 
ABNT NBR11003 fT iSTM  — DETERMINAÇÃO DA ADERÊNCIA).
conjunto  de re fe itô k o  com mesa com tam po in jetado  s i  -m m m tÂsnm  k
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.
RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO ALUNO áe 133» a i,59m. M e» composta por tampos 
raoduiares, tampo injetado em termoplástico à base áe ABS saturai, com pigmentação, 
superfíde iisa, sem brUba e c o m  formato retangatar na cor venaeBsa, formado por 3 módulos 
que se fixam à estratara par meio de encaixes, sendo 4 eacaisses nas laterais da mesa £2 &  
cada lado) e 3 encaixes centrais por módulos e 4 paraftisns por aédalo. Após montada a mesa 
mede, aproximadamente, 1830x81On»ia e tem 640mm de ateira, coei variação das medidas 
en» até 5%. A  estrutura deve ser formada por a «  «jaadr» látaicado em tubo de aço de seção 
2to4§miB com l,2n>m, compest» por 3 travessas e 2 cabeceiras. As peruas devem, ser 
fabricadas em tato  de aço diâmetro aproximado de U./Tnú,9w o de parede e encaixadas 
seta o uso de parafusos, Ha extremidade inferior de cada pé existe uma sapata coro reguiagem 
de altura paia nivelamento da mesa, fabricada em polipropUeno. Todas as peças metálicas que 
compõe a mesa recebem tratamento anticerrosive e pintura em tinta epóxi.
CADEIRAS (8  UNIDADES)
Assento e encosto esn paiiprapileiio copoJíraem virgem, Isento de sar^s jaitieraSs, ínjetadm 
na cor VERMELHA. Bíiaensões, design e acahaments conftir»e projeto da cadeira do CJA-04B 
FDE-FNDE. Sos moldes do assento e do encosto devera ser gravados o símbfsía internacional 
de redciagani, apresentando o nômene identificador do p o lia»», a «3eattfkafâ® "modelo 
FDE-rNDE'. e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também 
deves» ssr inseridos datadores dupkxt com misto p ia lW o  de 16bbb de diâmetro (tipo insert), 
indicando mês e aao de M iricaçân. Aitxb, no eacos® deve « r  gravado o nome PREFEiTURA 
DO CRATO e a  impressão aatp iíg rifiía , ntUizsodo tin te  compatíveis «sn a substrato em que 
forem aplicadas de modo q«e, após curadas e secas, estas impressões tetsísam fixação 
permanente, não sefatu iaváve& sejam resístea®« a átcool e ãapossívefe de sereis risadas 
com as uuhas.
Gbs, 1:0 nome do Sbricaate do componente deve ser obrigatoriamente ĵ afedo por extwso, 
acompanhado ou não de soa própria togomarca.
0bs2:0 noase da PMEFHTuáâ DO CHATO deve ser obrigaioriamente psÊdo na fonte Museo. 
com largura de S Ja m , sendo atem » •PKFBTO M D ff’ na fitíia  st^wriore "'CRATO* aa Briia 
taferior.Estnitara em mho de aço carfeotM laminado a & », tmn costssra, dlântetro de 20,?ima, 
em chapa 14 (l.Ç nunJJàaçâo do assento e eocostsî ita^ss ã estrutara attavfe de «íâtes de 
“repuxo*, diâmetro de 4Asm , comprime»*» í2n«nJPoiffi!ras e sapatas em políprepiiei» 
copoilmero virgem, feea» áe car^s minerais, iajetadas ja « r  VESM EM A, iscadas à estratura 
através de eacase e pino expansor. Dimensões, áesiga e acabamento mtdotme projete da 
cadeira do €|Á-048 PBE-FMBE. Nos moides das ponteiras e sapatas devem ser gnawad« o 
sámboio Internacional de faàdagan, apresentando o número tdenti&ador do poitmero, a 
ideatificação ‘modelo FDE-PHDB’, e o m ine da empresa a rScaa«  do componente injetado. 
Nesses moldes também àevem ser inseridos datadores daptos eon» m M» ^ratôrio «te S ou 
êmm de diâmetro (tipo iasert), tadfcaudo mês e » o  de febrfcs^Eo.Oí»s3: 0 mme do 
fabricante do componente deve ser oix^atMtUBetttz’ gmtàào por aám sa, aampatàrnàit en 
não de sua própria logcmmxaMas partes metálicas deve ser apiícado tratamento 
atsttfemigiBoso «pe assegure resistência à «írresio  em câmara de névoa salina de as santa» 
300 horas. Com apresentação de catílogojPelo feto de as padrões dimensionais estarem 
relacionados às estaturas dos individuos, embora a aonsa ABHT ff®8 1400&2S08 não seja 
aplicável ao mobffiário para «feitério , ela pode ser u tte d a  a a »  «faiênda para a 
elaboração dos projetos das mesas e das cadeiras para refeiârias eseoiares.0 fornecedor 
deverá apresentar, acompanhado da amostra do.preâutQ, a seguinte doonaentaçã» técnica: 
Catálogo e/oti falder fdrneddos peio Sbricante do te a  proposta para confirmação de saas 
especificações mínimas «ágMas neste Termo de itefefê»ãa;Ceraficado do processo de 
preparação e pintara em superfícies metálicas emitido par Organismo Garttficador acM &ado 
peio CGCRE-JKMETRO para a AfiKT NBR 8094 {M ATERiAi METÂUCO RBVESTÍDO B HÃD 
REVESTIDO * COmOSàO POR EXPOSiÇtó Ã NÉVOA SAUNA - MÉTODO D8 EÍÍSâiO ), ASM? 
NBR 8095 ím m m i METÂUCO REVESTIDO E SÃO REVESTIDO - CORROSÃO POR
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SECRETARIA
D£ EDUCAÇÃO CRATO ür
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EXPOSIÇÃO A Ã T W S F ilá  tfisiâ S â W R â fi' - M ÉK© 0 BB « S A {0 )7 « T  » 1 16443 
(TISTAS I  W SM SES - BH lW W âÇ Ã O  BA ESPESSURA DA PEliC BLá SECA SOS8E
sm Ew tcm  m oosxs - m étodo de ensaíq ) « ab k t h b r 11003 (tin ta s  —
DBTERMtMAÇÃQ BA âBg lM Q A l.
C O SPIFEO M  REFEÍTÕRiO CÒM M8SA «  TAMPO ISjETADO EM TERMOPLÁSTICO A
BASE DCABSCOM 8 CABSfflâS.
EECOMgKDAÇâQi A LTBM  DO ALUNO de 1 3 ®  a JJ& jJfe s a  composta por tampe» 
awdalares, tampo injetado em termoplástico i  base de A8S aateal, cara psgtsetóaçã», 
saperfíde lisa, se» brilho e « »  foraja»» retaagular na cor aztà fcte, formado por 3 módulos 
que se fixam à estrutura por meio de encaixes, sendo 4 eacaíxes aas laterais da mesa {2 sfe 
cada laáo) e 3 eacatas «Bfcafe por »éâsáos e 4 parafusos por jBÔdssk». Apês montada a mesa 
mede, aproxiBjaáaaentt» 183dx810n*n e tem 760mm de atera, com variação das Hieáíáas 
ei» até 5%. Á estralara deve set formada por a a  qaadre febriesdo em tubo de aç© de seção 
20x40ram eras l,2inm . composto par 3 travessas e 2 cabeceiras, As peruas devem ser 
fabricadas em ta l»  de aço ifiim etro aproximado de I.l/Z"x0,9iam  de parede e encaixadas 
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com regalagem 
de altara para ow tíaaw te da mesa, íabricada em polipropílem  Todas as peças metálicas <pie 
coHspõe a mesa recebem tratamento aatfcorrasíro e pintara em ífata epâxi 
CADEIRAS (8 UNIDADES^
Assento e encosto em pãBpm píteu copoMmem virgem, Iseot» de cargas uânesals, iajetadas 
na cor A2L L  Mos moides do asseia» e do encosto devem ser gravados o símbolo internacional 
de recidagem, apresestaudo o aumero identificador do polímero, a JdentÉfcaçii» ‘modelo 
FDE-FHDF, e o amm da empresa fabricante do componente íajeJada. fiesses moldes também 
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratória de 16m® de diâmetro ftipa insert), 
indicando mês e atta de ía&rteação. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome PREFEITORA 
DO CMTO em impressão tampográica, utjizaado tintas compatíveis com o substrato em que 
farem aplicadas CpoíipropieBO injetado) de nwdo <pe, após curadas e secas, estas impressões 
tenham fixação permanente, nâo sejam laváveis, sejam resistentes a álcool e impossíveis de 
serem riscadas cosa as Babas.
Ghs. 1 :0  nome da fabricante do componente deve ser obrigatoriamente graíado por extenso,
acompanhada ou nâo de sua própria íogomarca
Gbs2; C nome da PREFEÍTORA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, 
com largura de 5,7mni, sendo o tertn® "PREFJaT0EA DO” na Suba superior e ‘CRATO" na liaíta 
inferior.
Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, eom costura, diâmetro de 20,7aun, em
chapa 14
Fixação do assento e eticosío injetada à estrutura ateavés de rebites de ‘'repuxo* diâmetro de
4,8nw, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em pofípropiieno copolímero vagem» isento de caigas minerais, Injetadas 
na cor A S Jt, fisiadas à estrutura através de encaixe e pfeo expaasor. Dimensões, design e 
acabamento conforme projete da cadeira do CJÂ-06B FBE-FítDE. Nos moldes das ponteiras e 
sapatas devera ser gravados o símbolo ísteraadoBal tfe rtóctagem, apreseaiasílo o aúmero 
identificador do polímero» a identificação "modelo FDE-FSDE*, e o nome da empresa 
fabricante do componea» injetado. Nesses moldes tanàsíM devsm ser inseridos dasadores 
duplas com rateie ^ratório de S oa 6mbs de dl&Betro |Spo iusart), indicando mês e ano de 
fabricação.
Gbs. 3 :0 nmne do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafeda por extenso, 
acompanhado ou não de sua. própria logoiaarca.
Mas partes metálicas áeve ser aplicada tratamento aaSfem iĵ iwso <pe assegure retíselnda à 
conrosào em tâ iaa »  de névoa saUna de no mínimo300 haras. Craa apreseat^ão de catátoge. 
Peio M s de ias- patfcêes áimenstotals estoein rekckwados às estafaras das IndivWaos, 
embera a norma ABNT NBR 1400&2008 nâo seja ap id ivel w  nwWBârt# para refeitório, ela 
pode ser «tilm da cotno referência para a eíataação to  projetos das mesas e das cadeiras 
para refeitórios escolares,
0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte 
dscameatação récnica:Ca!ál<jgo e/m  fojder fornecidos pele fabricante do tem  proposto para 
confirmação de saàs espedfica0es mímiBas e lid a s  M ste Tens» de ReferénciaiCerOficado 
do processo de preparação e ptatura em superficies metaicas esraítid® por Orgauismo 
Certiicadar acreditado pelo CGCSE-BiMETRO ̂ ra  a ABST W  8894 {MATEMAL M ETÍUCO 
REVESTIDO ENAQ REVESTIDO - CORRDSAO POR EKPOSiÇAO 1  NÉVOA SAUNA - MÉTODO DE
essa io ), m m  » s  8895 (m a te ria l METÁuco m m sm o  e não  M m m m  -
CORROSto POR EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA - MÉTODO DE EHSAIO}, ABNT 
NSK 10443 (TINTAS E ¥ E R H I^  - DETERMINAÇÃO DA ESPESSUKA DA PELÍCULA SK A  
SOWIE SOreRfíCffiS SOCOSáS - MÉTODO DE ENSAIO) e ABKT NBR 11083 (UNTAS — 
DETaiMINACÃO DA ADERfiMCKj,___________________________________________ _
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QÜÂB8.8 BRANCO, M Ü JIKBO  2,75 X i,2 8 *í (L % HJ; ««nstebio ta  &ce faw tai « a  laminado
*BelaH»ÍBi«5 de alta pressão teusa qaadrlailaáa» la a »  fespessiam}, tpadrfcüiado de SXScta, 
cor branco ferittsaEís. A &ce posterior im e ri ser iw esííáa mm Aapa de M aBceasw *» 
contja-placa de iOwsa {M BP} versa. Todos as bordas do poisei devsrâo ser revestidas em 
aJuroísio fixados a »  n è te i, cot» 68 foito) saportes de fixaçfc do psfeeí ew aps SâE 1008, 
eai dsapa 14 {1,9b®}, dobradas. Conjoat» pa»a fixaçãs das suportes do painel eonsposto de 
16 paraíwos de aço, UctmmSzaâm, r*Kca itiétrta , cabeja  dUndrka, fenda siin^*s, M6 
(diâmetro de ésan») X lé ta ia  (comprimento) e 16 imcbas para parafiisos M4 ISiam  
(comprhneoto} e 8 tatàas de Hy&m tipo SlÓ-Caija metáfica eas dâpa 18 {1,2bshs3, aço 
galvanizado, com 967iaaj de ajaprim enfi}, dobrada Fediatnento das duas extremidades da 
eaSia e a  etapa 20 {§ ,9sisi), aço gàlvaidzada Bntu» dos etewnts» tnetáficos em tteta em pé 
híbrida Epaxl/Polléster, eletjtüstátlra, brilhante. paBmerSzadaeni estafe, espessura minima &  
46 nacrometros, cor dma. Todas as medidas sã® especificações aprtodroadas, podendo la ser 
uma variação de até 2% para mais ou para toenos.0 íomeceáar deverá apresentar, 
acompanhado da amostra âo produto, a seguinte documentação técníca;Catítago e/o« W der 
(bmeddos peio M uieaate ás «tem proposta para «jjifinnaçâo de saas especificações m ínteas 
exigidas neste Termo de Referência;

ÜKD. 7 5

LOTE 10 - AMPLA PARTICIPAÇÃO
it e m s p ic iw a ç lo UNO» QTD

QUADRO BRANCO, MEDÍNDO 2,75 X 1,20*« (L  X  H ): RwesBáo na fece frontaS em lananado 
melainfaia» de alta presas iaasa quadriculada, lia »  (espessura), quadriculado de SXScm, cor 
branco brilhante. A lace posterior deverá ser revestida com chapa de balanceamento contra- 
placa de XOntn (MDF) verso. Todos as bardas d© painel deverão ser revestidas em alumínio 
fixados com rebites, com 08 (ottn) suportes de fixação do painel « a  aço SâE 1008, em chapa 
14 (l,9 im n), dobradas. CoRjanto para isaçãa dos suportes da painel composto de 16 
parafusos de aç% iãcrama&zaàos, rosca métrica, cabeça cilíndrica, fenda simpies, M6 
(diâmetro de Smm} X lômtu {«jin p iiaeato l e 16 badsas para parafusos UB, 15b» 
(comprimento} e 8 buchas de Nylon tipo SlO.Calba metálica en» dsapa 18 { lía a } ,  aço 
galvanizado, com 967b»  de comprimento, dobrado. Fechamento das doas extremidades da 
caiba em chapa 20 (0,9mm), aço gaivanizadn. Ralara dos eiementos metálicos em Unta em pé 
híbrida Epoá/Ptátóster, eietrostátfea, brilhante, paBinerizada em estufa, espessura mínima de 
48 mfcrometros, cor dm a. Todos as »edidas são especificações aproximadas, podendo haver 
uma variação de aíê 2%  para mais m  paia «ej»os.G fornecedor deverá apresentar, 
acompanhado da amostra do produto, a seguinte docsmemação técnica:Catálogo e/es felder 
fornecidos peio fabricante do item proposto para confirmação de suas especificações mínimas 
eíâ0éas oeste Termo de Referâoda;____________________________________________________
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LOTE 11- COTA RESIK¥ADA PARA ME E EPP
ITEM ESPECIFICAÇÃO W B , QT0

81

BEKÇO W FAKm  CGM C0LCHA0: Berço infeatll e» MDF mm grades na cor branca, não 
áabràvei, com rodfatesJMMESSÕES E TOLERlHCiâS,- Compritaento: 120® mm ♦/-10 w  
Eargara: 670 mm ff- 18 stuB,'- Altera das cabeceiras considerando a estnitura tabular: 900 
mis (+OK- 10 ram} sem considerar o rodfcla.CASACTHííSTICâS:* Sete do INMETRO;* 
Estrutura metálica em fermato de "O* invertido para sasíentação das cabeceiras e das grades 
laterais, confeccionada eus tubo de aço carbono, secção drctdar de 1 1/4", em chapa 16 
(15nun), com curvas aos cantas superiores. Barras horizontais superiores» distantes das 
cabeceiras, de modo que estts se configure» cmm aíças para cGadução do berça Raio de 
curvatura do tubo de lOOmm (+ou- Snun) considerando o eixo do tubo.- Estrutura do estrado 
em tubos de aço carbono, secção retangular mm dimensões de 40 x 28aua, em dsapa 16 
{l,5 iain].aase do feenpe [estrado) era dapa inteiriça de MBP, com espessara de ISmns, 
revestida nas duas faces «b laminado melaaifclcs de taixa pressão {BP} na cor branca.- 
Slstttaa de nefaiagem de aliara do estrado por nseí» de parafusos M6 e porcas soldadas 
Interaaments no topo dos tabos da estrabos do estrado, ájíist» do estrado em altura em no 
mínimo três (03) pesições, somente por meto de ferramentas,’ Grades laterais íssas 
confeccionadas em MBP, com espessura de 20aaa nas partes hoifeoataís, e ISnua aas partes 
verticais, revestidas aas duas foces em laminado meterninico de baixa pressio P P }, 
iexturfeadc na cor branca.- Cabeceiras em MDP. em formato retangular, espessura de 18mm. 
revestidas nas Asas faces era laminado M lanánico de baata pressão (BP) textartado, m cor 
branca.- Mas peças de MDP as topos derem ser encabeçados em todo perímetro com fita de 
bordo de 2na», com acabamento superficial liso, asfaica, «a a»«sa  cor e tm aiidade do 
laminado- te s ta s  ostadas configM-atid» acabassatte mreéúaéaéa,- Qsiatm rsdíãas para 
pisos firtos, coat sistema de trawas por pedai injetadas em aylaa «íaî ads etm Ifera de yídro,

UND. 53

SEC RETA »* MUNICIMU. OC BHtCXÇMO



SECAETARJ*
D EEO yCAÇÃQ
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con* eixos de aço, rodas duplas de 7Smn, injetadas em, W H  com capacidaáe de 60kg cada. 
Banda de rodage» « «  poltaetano ÍH}etadej2s® àataètt de rasca «étrica. Sistema de trawas 
aos âoís ssntíáos, tanto m  rodage«* como m  gim  aimuês de j»eesBfc»í» tw íãBca Bxos mm 
sistema ás rosca M ît.* Fssação dos rodízios às estretsiras metálicas, por taete áe portas 
internas aos tsâ»s£stas porcas podem ser soidsdas « a  etapas soldadas na parte íaterna dos 
tubos.0 fornecedor Aemm apresentar, acompanhado áa amostra do pred»to, a segalnt» 
documentação téejíteaiCâtáksgo e/an foider femedáos peto {abrteantedo te »  proposto para
confirmação áe s«as «peciaeatfes mínimas epædas neste T eta» de Kefetfncía;__________ _
CAMINHA BMPÜHÁVEi M t t  CRIANÇAS: le w , ia w i« i ssnatsiada aaw fe de eacame, sem 
veia-o e psfíãmos,CAMÁCTBSÍSTíCfiS: Permite emptltatKHito, daas cabeceiras Inteiriças 
injetadas em pslípropie» virgem (PP não «cidades] tectnriiado, cada cabeceira contendo 
dois pés em suas extremidades, cavidade superior para emjpiíiBiBeBto de máximo de 35mm e 
mínimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento das wSrn mx pés das crianças, 
formata dos pés w s extraslidades para inasar estabíiidade da cansa evitando tombamentos e 
acidentes, feros p a» escoar IfeptóíK» ao centro da cabeceira dmm conter ata parta 
inamadeiia de dâiaetr» hmbíb» d« 65rnm cota ftw s para escoar Mtpídos que permitam 
hlgienteaçâo t»tai com água, ponieiras dos pés e »  borracha antiderrapaate sranlesfôrfca de 
m  mínimo S mm ntadço, aplicada sob pressio e protegida castra arrancamenta por borda 
plástica» fixação do tecido ca cabeceira através de 8 pinos pequenos que servem como gaias e
5 pinos grandes mm feação de se encawar a ama travessa fazendo «ta sanduíche «a le  o 
eoíjjuntB é travado por áam  travas elásticas, todos os items injetados em PP, a cabeceira com 
borda de 45iwb e espessura de 3 raia, e^m iaiaJatealfonBadapordiiasbw rasdealniBáws 
de liga 6063 cam espessura de 159mm resistente à asrrosie, tadtíswe por tmsão, wmiàaãe e 
salinidade, a barra de alumínio devera se encaixar m  cabeceita de ferrua que são se sota por 
m  mímmo 40 ram, tela urazada em tecido 100% poliéster fa¥á«ei com tratamento, antifiitiga, 
antíbacterian», andebama, antjoxidaate e isento de âalatos. Acabamento «»liado por tem » 
fusão em toda extensão uniferxaéitteBfe, largura » fa lsa  da solda 20mnj,D!MENSÕES E 
TOLERÂNCIAS; Atara mlama IIOhub; lag iaar 60(tam +/-15; Om prinjesto: 1375ibbi +/-
5.0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte 
documentação :écnica:Catáiogo e/m foider forneddes pâo íabricante do item proposto para 
confirmação de suas especificações mfaimas exigidas aeste Tem » de Referência-.Laudo de 
ensaio da resistência das pcwteiras de borracha oonfonne SBR 14006:2308 ITEM 6.4.7;laudo 
de laboratório de bordas cortantes, pontas agudas e avalição de partes pequenas conforme a 
NBRNM 300-1:2004 (vereão CMTÍ̂ da:2Jll);taudo de bboratiMD acrediado pejo INMETR0 
ensaio de rolagem atendendo a HBR15413-lú!013 ITEM 73 portarias do 1NMETRO 
Ns75/2021, ANBXO ti - te »  6 e tabela 6;laudo de laboratório acreditado pelo WMETSO 
conforme EN747-2:2015 ITEM 5J5 - Burafeildade de estrutura e ;

mn.

m -
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LOTE 12 - AMPLA PARTICIPAÇÃO
ITEM

01

ESPECiFiCAÇAO
BERÇO INFANTIL COM COLCHÃO: Berço infantil em MBF com grades ua cor branca, não 
dobrável cwn rodfaiasJJIMENSÕES B TOiESÂKCl̂ - Comprimento: 1260 iam +/- 10 rom;- 
Largura: 670 mm +/* 10 mm;- Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular: 906 
mm (+00- 10 jbib) sem considerar o njdèôojCARACTMfeTlCAS;* Seio do IHMETRO;- 
Estrutura metálica em formata "II*  iovertido para sustentação das cabeceiras e das grades 
laterais, caRÍeedoBada em íafeo de aço carboaô, secção cím áar de 1 1/4”, em cfaapa 16 
fl,5m »3. cs®  « n a s  aos cantos superiores. Barras liorízostais superiores, distantes das 
cabeceiras, de moâo que estas *  eoníigarfisa con» alças ccmdtição do berço. Raio ée 
curvatura do tubo àe 100»ia C*«*- Smm) considwando o eixo do tii» .*  Estrutura do estrado 
em tubos de aço carbono, secção retangular com dimensões de 40 *  20nm>. em chapa 16 
{l,5n»iu).Base d« berço {estrado} em dsapa inteiriça de MDP» COIH fêS|5BSSi3r3 £Ía£ í&m it, 
revestida nas duas &ces em laminado máamWco de £»Bsa pressão (8P) na cor fcraaca.- 
Sistema de regsilaiea ée atara do estrado por meia de para&sos M i e porcas soldadas 
internamente no topo das tubos da estrutura io  esteada, áfaste do estrado em altera «sm no 
mímmú três (03) posíçães, soiaewse por meio àe ferramentas.- Grades laterais fixas 
confeccionadas em M SP, com espessura de 2&an» nas partes horizontais, e ISnun H3S psrtss 
verticais, resestiâas «as daas üces em tasifflad» metamíute» de bato pressão {BP}, 
tejcturizado na cor branca- Cabeceiras e »  MSP» em fwmat» retangiiar, espessara de ISrom , 
revestidas nas duas faces «n  laminado melmâmco de baixa pressã® (BP J ttxftírizado, na cor 
branca.- Nas peças de M BP os topos devem, ser encabeçados em »d e  perímetro com Sta de 
bordo de 2mm mm acabamento snperftcsal iso» atftsiea, m  mesiaa cor e tonalidade do 
laminado. Arestas usinadas conflgBraado acabamento arredondado.* Quatro rodíâos para 
pisos Mos, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon reforçado com fibra de vidro, 
com eixos de aço, rodas daplas de 7Swm, Injetadas e »  PfC , com capacidade de óQkg cada. 
Banda de rodagem em poliuretano injctadojBao dotado de rosca aétrtca. Sbtaaa de »asas 
nos dois sentídos, ta s»  na rodagan como sm giro, .através de mecanismo metálico. Eixos asm 
sistema de rosca M12.- Fixação dos ro d íà«  às e^ateras atóálícas, por meio de parcas 
«Btariias aos tttbnsiSstas parcas podem ser soittodas em etapas soldadas na parte interna dos 
tebos.0 fornecedor deverá apresentar» xompsMmâo êa arnosa áo predato, a segaãí& 
dooimectação témica:Ca8iiogo e/m  foider forâecMos pdo fefcyicante do llw a propeate para
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q»finaagão áe strn especflfca#es mtoímas «tjgkfas neste Tenso de Refertncfca;
CAMNHA EM PllHAVEL HUM, €*M »ÇAS: Lew; fawêwá, iwwtaáa atwwés de 
velcro « |»râ{asos,ÇâiACfEifeTICâSi Permite eapllfcaasa». Aias cabeceiras inteíripas 
injetadas em poMpr»pBem vtq jaa (ÍPP nio reeidaésj textartad», cada cabeceira contends 
dois pés em suas extremidades, cavidade sopersar para M»pÜhai»ento de míxtoo de 35 ram e 
mínimo 15m» dessa forroa evitando o ap ris i»an »a» t o  «Sos oa pés das crfeaiças. 
formato dos pés nas extremidades para maior «aM iáaá® da rata» evftanda ton*baai«tas e 
acidentes, feres pata escoar BquMos, m  centro da cabeceira deve conter a »  porta 
laamaáéSra d# diâmetro minima de 6Smm com bem  paia escoar liquides que permitam 
higienizaçâo total ca» água, porteiras áos pás ens borracha afiBderespanie seiniesftrfea de 
00 m írria» S ibih maciça, aplicada sob pressão e jwategda ea«íra arraiicatnfiss» por borda 
plástica, fixação do ttddo na cabeceira atnwés èe 8 ptaís pequenos que sew e» s»sno guias a
5 pinos graades ca® fim çie de se encaixar a «ma trwessa Jazendo um sanduíche oode o 
conjuBt» í  travado por d u »  trasas eiàsticasi todos as ítass Injetados em PP, a eabecmra mm 
borda ste 45ibhs e espessara de 3 nus, estreara lateral ferasada por doas barras de alumímo 
de iiga 6063 com espessura de i,59jmn resisteate à »«»são , inrinstv* por tensão, umidade e 
salinidade, a barra de alumínio âemm se encaixar m  cabeceira áe forma que não se sate par 
«o mínimo 40 ram, teia vazada em tecido 188% poüéster tarávei, era» tratamento, antffi«ig& 
antíhactemno, anttetena, anãoxtdante e tseate de ftaiatos. Acabamento scMad» por tenso 
ftisâo em toda exteasão aulforffleajeut«, laigura nániata áa solda 2©anU>IMEN$Ô£S E 
TOLERÂNCIAS: Aitura raíísiiaa HOm »; Largura: éOÔassa ♦/* 15; Comprimento: 1375miB */-
5.0 fornecedor dwerá apresentar, acompauítad© da aiaostta do preáuto» a seguinte 
documentação tècnicaiCatálogo e/oa folder fornecidos pelo ftbrieaníB do item proposto paia 
confirmação áe suas especificações rainimas esâpdas neste Termo de Referênda;Laado de 
ensaio da resístênda das potiteíras de borracha conforme ffSR 14808:2008ITEM &4.7;taudo 
de laboratório de bordas cortantes, pontas agidas e avaiição de partes pequenas conforme a 
JíB R  MM 300-1:2004 {versão cori1éda^011);Laad<j áe laboratório acreditado peto INMüTKO 
ensaio de rolagem atendendo a NBR15413-1:2013 ITEM  73 portarias do DHMETRO 
N575/2021, ANEXO I  - item 6 e tabela 6;Laudo de Wxwaí&to acreditado peio INMETIO 
conforme £N747-2:2015 ITEM 5.5 - DaraMídade de estrutura e I

UND. 900

Obs.: Havendo divergências entre as especificações deste anexo e as do sistema, prevalecerão as
deste anexo.

4.1, OS LOTES 01,03.0S, 07.09.11  serão reservados às microempresas» empresas de pequeno 
porte e as cooperativas que se enquadram nos termos disposto no inciso III do art 48, da lei 
complementar N9123/2006» e alterações introduzidas pela lei complementar 147/2014.
4.1.1, Não havendo vencedor para a cota reservada» esta poderá ser adjudicada ao vencedor da 
cota principal, ou diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem preço
do primeiro colocado,
4.1.2, Se a mesma lidtante vencer a cota reservada e a cota principal» a contratação das cotas 
deverá ocorrer pelo menor preço, 
4,2 OS LOTES 02. 04. 06. 08» 10» 12 serão de ampla disputa, Serão garantidas aos licitantes 
míeroempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas que se esquadrem nos termos do 
art 34, da Lei Federal n° 11.488/2007, como critério de desempate, preferência de contratação 
nos termos previsto na Seção l do Capítulo V da Lei Complementar n° 123/2006 e alterações 
introduzidas peia Lei complementar 147/2014.

5» DAS DOTAÇÕES ORÇAMENTÁRIAS
5,1, Ás despesas decorrentes da Ata de Registro de Preços correrão pela fonte de recursos do(s) 
órgãofs) participante(s3 do SRF (Sistema de Registro de Preços), a ser informada quando da 
lavratura do instrumento de contrato.
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6» DA APRESENTAÇÃO DAS AMOSTRAS ; ‘
6.1. Para garantir a equivalência entre os itens especificados em tal instrumento e os itens que 
efetivamente serão fornecidos institui-se como mecanismo de controle a apreseatação, por parte 
do Fornecedor, de amostras dos itens, durante a «são  pública, para análise da Secretaria 
Munidpal de Educação, de acordo com regras e dos laudos técnicos exigidos aos Catálogos de 
Especificações Técnicas constantes neste Termo de Referência.

7, DA ENTREGA EDO RECEBIMENTO
7.1. Quanto à ekjtrega;
7.1.1. 0 objeto contratual deverá ser entregue em conformidade com as especificações 
estabelecidas no Termo de Referência, no prazo de 30 (trinta) dias, contado a partir do 
recebimeato da ORDEM DE COMPRA pela contratada no local definido pela contratante.
7.1.2. Fica o Fornecedor obrigado a informar à Secretaria Munidpal de Educação, no prazo 
máximo de OSfdnco] dias após a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsão de inítío das 
entregas e o cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da 
execução. Tal previsão só poderá ser alterada, mediante justificação e autorização da Secretaria 
Munidpal de Educação, com antecedência mínima de OSfdnco) dias. A Secretaria fica reservado 
o direito de solidtar, pontualmente, alteração da ordem das entregas, com antecedência mínima 
de 05{dnco) dias.
7.1.3. A entrega do objeto será de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta 
responsável por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do objeto, 
comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.
7.1.4. Os atrasos ocasionados por ntotfro de força maior ®u caso fortuito, desde qne 
justificados até 02 (dois) dias úteis antes do término do prazo de entrega* e aceitos pela 
contratante, não serão considerados como Inadimplentes!» contratual.

7.1.5. A CONTRATADA deverá entregar qualquer quantidade solicitada pelo município, 
não podendo, portanto, estipular cotes mínimas ou máximas para entrega.

7 ,2 , Quanto ao recebimento:
7.2.1. Para os produtos, deverá ser emitida fatura e nota fiscal em nome do Mumdpio de
CRATO/CE.

7.2.2. As informações necessárias para emissão da fatura e nota fiscal deverão ser requeridas 
junto ao órgão soiidtante,
7.2.3. Caso o produto licitado não atenda às especificações exigidas ou apresente defeitos, não 
será aceito, sujeitando-se o fornecedor à aplicação das penalidades previstas no termo do 
contrato,
7.2.4. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverão ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos, 
contra defeitos de fabricação, a contar da data de entrega dos itens.

8. DO PAGAMENTO
8.1.0 pagamento advindo do objeto da Ata de Registro de Preços será proveniente dos recursos 
do(s) Órgio(s) partidpantefs) do SRP (Sistema de Registro de Preços) e será efetuado até 30 
(trinta) dias contados da data da apresentação da nota fiscal/fatura devidamente atestada pej

SECRETARIA MUNICIPAL 0€ EDUCAÇÃO
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preferencialmente no Banco Bradesco, ' -
8.1.1. Ã note fiscal/fatura que apresente incorreções será devolvida ã contratada para as devidas 
correções. Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior começará a fluir a partir da data 
de apresentação da nota fiscal/fatura corrigida.
8.2. Mão será efetuado qualquer pagamento â contratada em caso de descuraprimento das 
condições de habilitação e qualificação exigidas na licitação,
8.3. É vedada a realização de pagamento antes da execução do objeto ou se o mesmo nio estiver
de acordo com as especificações deste instrumento.
8.4. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados à apresentação dos seguintes
comprovantes:
8.4.1. Documentação relativa à regularidade para com a Seguridade Social 0NSS), Fundo de 
Garantia por Tempo de Serviço (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.
8.5. Toda a documentação exigida deverá ser apresentada em original ou por qualquer processo 
de reprografia» obrigatoriamente autenticada em cartório. Caso esta documentação tenha sido 
emitida pela internet, só será aceita após a confirmação de sua autenticidade.

9. DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS
9.1. No caso de inadimplemento de suas obrigações, a contratada estará sujeita, sem prejuízo das 
sanções legais nas esferas civil e criminal, às seguintes penalidades:
9.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir.
a] multa moratória de 0,33% (trinta e três centésimos por cento) por dia de atraso na entrega de 
material ou execução de serviços, até o limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de 
atraso, calculada sobre o valor correspondente à parte inadimplente, excluída» quando for o 
caso, a parcela correspondente aos impostos destacados no documento fiscal;
b) multa indemzatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação em 
caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de preços e/ou contrato, ou recusar-se a 
aceitar ou retirar o instrumento equivalente,-
c) multa de 3% (três por cento) sobre o valor de referência para a licitação, na hipótese do 
infrator retardar o procedimento de contratação ou descumprir preceito normativo ou as
obrigações assumidas;
d) multa de 3% (três por cento) sobre o valor total da adjudicação da Bdtação, quando houver
descumprimento das normas jurídicas atinentes ou das obrigações assumidas;
e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação, na hipótese de o 
infrator entregar objeto contratual em desacordo com a qualidade, especificações e condições 
contratadas e/ou com vício, irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto impróprio para 
o fim a que se destina;
f) multa indenizatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de 
registro de preços, quando o infrator der causa, respectivamente, à rescisão do contrato ou ao
cancelamento da ata de registro de preços;
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Administração Pública superiores aos contratados ou registrados,
9.1.2.0 licitante que ensejar falhar ou fraudar na execução do contrato, comportar-se de modo 
inidôneo, fizer declaração falsa ou cometer fraude fiscal» ficará impedido de licitar e contratar 
com a Administração Municipal e será descredendado nos sistemas cadastrais de fornecedores, 
peio prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto perduraram os motivos determinantes da punição
ou até que seja promovida a reabilitação perante a própria autoridade que aplicou a penalidade» 
sem prejuízo das multes previstas neste instrumento e das demais coxninações legais.
9.2.0 CONTRATADO recolherá a multa por meio de:
9.2.1. Documento de Arrecadação Munidpal (DAM), podendo ser substituído por outro 
instrumento legal, em nome do Órgão contratante. Caso não o faça, será cobrado pela via judicial.
9.2.2. Descontos ex-officío de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cobradas 
judicialmente e terão como base de cálculo o cronograma inicial dos serviços,
9.3, Nenhuma sanção será aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditório, na forma da

10, DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA
10.1, Executar e entregar o objeto em conformidade com as condições deste instrumento.
10.2, Manter durante toda a execução do objeto, em compatibilidade com as obrigações 
assumidas, todas as condições de habilitação e qualificação exigidas na licitação.
10.3, Aceitar, nas mesmas condições contratuais, os percentuais de acréscimos ou supressões 
limitados ao estabelecido no §1® do art. 65, da Lei Federal nfi 8.666/1993, tomando-se por base
o valor contratual.
10.4, Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente à contratante ou a terceiros, 
decorrentes da sua culpa ou dolo, quando da execução do objeto, não podendo ser arguido para 
efeito de exclusão ou redução de sua responsabilidade o feto de a contratante proceder à
fiscalização ou acompanhar a execução contratual
10.5, Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir sobre 
a execução contratual, inclusive as obrigações relativas a salários, previdência social, impostos, 
encargos sociais e outras providências, respondendo obrigatoriamente pelo fiel cumprimento 
das leis trabalhistas e específicas de acidentes do trabalho e legislação correlata, aplicáveis ao 
pessoal empregado na execução contratual
10.6. Prestar imediatamente as informações e os esclarecimentos que venham a ser solicitados 
pela contratante, salvo quando implicarem em indagações de caráter técnico, hipótese em que 
serão respondidas no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.
10.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, imediatamente, à suas expensas, no 
total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vícios, defeitos ou incorreções 
resultantes da execução ou de materiais empregados, ou em desconformidade com as 
especificações deste termo, no prazo fixado pe!o(s) ôî o(s)/entidade(s) partí£ipante(s) do SRP 
(Sistema de Registro de Preços), contados da sua notificação, indepei

lei.
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10 A  Cumprir, quando for o case» as condições de garantia do objeto, respensaMioando-se pelo 
período oferecido em sua proposta comercial, observando o prazo mínimo exigido''pela'
Administração,

10.9. Providenciar a substituição de qualper profissional envolvido na execução do objeto 
contratual cuja conduta seja considerada indesejável pe!a fiscalização da contratante.

11, DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE
11.1. Solicitar a execução do objeto à contratada através da emissão de Ordem de Compra.
11.2. Proporcionar à contratada todas as condições necessárias ao pleno cumprimento das 
obrigações decorrentes do objeto eontrataai, consoante estabelece a Lei Federal n* 8.666/1993 e
suas alterações.

11.3. Fiscalizar a execução do objeto contratual através de sua unidade competente, podendo,
em decorrência» solídtar providências da contratada, qae atenderá ou justificará de imediato.
11.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorreste da execução do objeto 
contratual
11.5. Efetuar os pagamentos devidos à contratada nas condições estabelecidas neste Termo.
11.6. Âpiicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

12, DA GERÊNCIA DA ATA DE RiGISTRO D l PREÇOS
12.1. Caberá à Secretaria de Educação o gerenciamento da Ata de Registro de Preços, no seu
aspecto operacional enas questões legais,

13. DA FISCALIZAÇÃO
13.1. A execução eontrataai será acompanhada e fiscalizada por um gestor especialmente 
designado para este fim peia contratante, de acordo com o estabelecido no art 67, da Lei Federal 
a® 8.666/1993, a ser informado quando da iavratura do instrumento eontrataai

14. PRAZO D l VIGÊNCIA I  D l EXECUÇÃO BQ CONTRATO
14.1. 0 prazo de vigência do contrato será de até seu crédito orçamentário, contados a partir da 
sua assinatura, na forma do parágrafo único, do art 61, da Lei Federal n® 8.666/1993.
14.2. Ã publicação resumida do instrumento de contrato dar-se-á na forma do parágrafo único, 
do art. 61, da Lei Federal n9 8.666/1993.
14.3. 0 prazo de execução do objeto deste contrato é de até a vigência do Contrato, contado a 
partir do recebimento da Ordem de Compra pela contratada.
14.4,0 prazo de execução poderá ser prorrogado nos termos do a rt 57 da Lei Federal n° 
8.666/1993.

15, PRAZO DE VIGÊNCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
15.1, A Ata de Registro de Preços terá validade pelo prazo de 12 (doze) meses, contados a partir 
da data da sua assinatura. I
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16. DA QUALIFICAÇÃO TÉCNICA - -.. ....
16.1, Comprovação de aptidão para desempenho de atividade pertinente e compatível em ■ > 
características com o objetivo da licitação» mediaste apresentação de atestado(s) fomeddofs) 
por pessoa(s) Jarídicafs) de direito público e privado,
16.2. Fica facultado aos licitantes a apresentação de contrato ou instrumento hábil que 
comprove a prestação do serviço objeto do atestado de capacidade técnica mencionado no item
anterior,
16.3, Caso o(s) atestado(s), certídlofões) ou dedaração{ões) não explidtefin) com dareza os 
serviços prestados» este(s) deveráCão) ser acompanhado do respectivo contrato ou instrumento
congênere que comprove o objeto da contratação,

16.4. Caso a apresentação do(s) atestado(s)> certídão(ões) ou deciaração(ões) não sejam 
suficientes para o conventímento da Pregoeira, promover-se-á díligênda para a comprovação da 
capacidade técnica, como preconiza o art 43, §3e da lei 8.666/93» em aplicação subsidiária à Lei 
10.520/2002.

Secretaria de Educação

SECftCTftftlA HUKlCiPAl DC «HICAÇAO
- Cram Geafá, &~â -
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ANEXO II

À
Pregoeira Do Municipio De Crato/CE.
Ref.: Pregão Eletrônico n° ________________
A proposta comercial encontra-se em conformidade com as informações 
previstas no edital e seus anexos.
1. Identificação do licitante:

• Razão Social:
• CPF/CNPJ e Inscrição Municipal e Estadual:
• Endereço completo:
• Representante Legal (nome, nacionalidade, estado civil, profis­

são, RG, CPF, domicílio):
• Telefone, celular, fax, e-mail:

2. Condições Gerais da Proposta:
• A presente proposta é válida por ______  (______ ) dias, contados

da data de sua emissão.
3. Formação do Preço

Item Especificação
1

Marca / 
Fabrican 

te

Uni d Quant Preço 1 Preço 
Unit. : Total 

£R$) ÍR$)

j

Valor Total

Declaro para os devidos fins que nos preços oferecidos estão 
incluídas todas as despesas incidentes sobre o fornecimento 
referente a frete, tributos, deslocamento de pessoal e demais ônus 
pertinentes â fabricação e transporte do objeto licitado.

Declaro, sob as penas da lei, em especial o art. 2 99 do Código Penal 
Brasileiro, que:

a) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente, e o 
conteúdo da proposta não foi, no todo ou em parte, direta ou 
indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer outro 
participante potencial ou de fato da licitação de que trata o

PROCURADORIA GERAL DO MUNICÍPIO
Palácio Alexandre Arraes Largo Júlio Saraiva, S/N - Centro - CEP: 63.101
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Edital, por qualquer meio ou por qualquer pessoa;
b) a intenção de apresentar a proposta não foi informada, discutida 
ou recebida de qualquer outro participante em potencial;
c) que não tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir 
na decisão de qualquer outro participante em potencial a participar 
ou não da referida licitação,-
d) que o conteúdo da proposta apresentada para participar não será, 
no todo ou em parte, direta ou indiretamente, comunicado ou 
discutido com qualquer outro participante potencial ou de fato, 
antes da adjudicação do objeto da referida licitação;
e) que o conteúdo da proposta apresentada para participar não foi, no 
todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou 
recebido de qualquer integrante da Administração, antes da abertura 
oficial das propostas; e
f) que está plenamente ciente do teor e da extensão desta declaração e 
que detém plenos poderes e informações para firmá-la.

Declaro sob as penas da Lei, que os preços praticados na proposta de 
preços, estão de acordo com os preços praticados no mercado atual, 
ciente da responsabilidade e das penalidades caso estejam 
inexequíveis ou superfaturados.

Local, data

Assinatura de representante legal 
(nome do cargo)

PROCURADORIA GERAL DO MUNICÍPIO
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ANEXO III - MODELO DE DECLARAÇÕES

(Identificação do licitante), inscrito no CPF/CNPJ n° 
_______________ , DECLARA:

a) Sob as penas da lei, para todos os fins de direito a que se possa 
prestar, especialmente para fins de prova em processo licitatório,
junto ao Município de _________ /CE, que, em cumprimento ao
estabelecido na Lei N ° . 9,854, de 27/10/1999, publicada no DOU de 
28/10/1999, e ao inciso XXXIII, do artigo 7°, da Constituição 
Federal, não emprega menores de 18 (dezoito) anos em trabalho 
noturno, perigoso ou insalubre, nem emprega menores de 16 
(dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na condição de aprendiz, a 
partir de 14 (quatorze) anos.
b) Que não fomos declarados inidôneos para licitar ou contratar com 
a Administração Pública, nos termos do inciso IV do art. 87 da Lei 
N° . 8.666/93 e que ínexiste qualquer fato superveniente impeditivo 
de nossa habilitação para participar no presente certame 
licitatório, bem assim que ficamos ciente da obrigatoriedade de 
declarar ocorrências posteriores, nos termos do art. 32, §2°, da Lei 
N° . 8.666/93.
c) Que, não possui nenhum parentesco, matrimônio, afim consanguíneo 
até o TERCEIRO GRAU, ou por adoção, com a Administração Pública 
Municipal de Crato-CE.
d) Que nenhum funcionário(s), Sócio(s) e/ou Proprietário(s) da Em­
presa:__________________________, possuem Vínculo Empregatício com a
Prefeitura de Crato.
Informo outrossim que, tomei ciência do Art 9o, INCISO III, que veta 
a participação de servidores ou dirigente de órgão ou entidade con­
tratante ou responsável pela licitação.

DECLARAÇÃO DE AUTENTICIDADE DOS DOCUMENTOS
(NOME/RAZÃO SOCIAL)______________, inscrita no CNPJ n°____________,
por intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a)____________
portador (a) da carteira de identidade n°_________  e CPF n°________ ,
DECLARA, sob as sanções administrativas cabíveis, inclusive as 
criminais e sob as penas da lei, que toda documentação anexada à 
plataforma de realização do Pregão Eletrônico é AUTÊNTICA.

Local, data
Assinatura de representante legal 
(nome do cargo)

PROCURADORIA GERAL DO MUNIClPIO
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ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
ATA DE REGISTRO DE PREÇOS N° ________________
PREGÃO ELETRÔNICO N°

Pelo presente instrumento, o Municipio de Crato/CE, pessoa jurídica 
de direito público interno, inscrita no CNPJ N°. 07.587.975/0001-07, 
com sede no Largo Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através da(s) 
Secretaria de Educação neste ato representado pela respectiva
secretária, Sr (a).__________ , inscrita no CPF n ” ___________ foi
lavrada a presente Ata de Registro de Preços, conforme deliberação
da Ata do Pregão Eletrônico n° __________________  do respectivo
resultado homologado ___________________ , publicado no Diário Oficial
do Município ____________________ , que vai assinada pelo órgão
gerenciador e órgãos participantes, pelos representantes legais dos 
detentores do registro de preços, todos qualificados e relacionados 
ao final, a qual será regida pelas cláusulas e condições seguintes:

CLÁUSULA PRIMEIRA - DO FUNDAMENTO LEGAL
1. 0 presente instrumento fundamenta-se:

• no Pregão Eletrônico n ” ___________________
• na Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002;
• na Lei Federal n.° 8666, de 21/6/1993 e suas alterações.

CLÁUSULA SEGUNDA - DO OBJETO
Esta Ata tem por objeto a SELEÇÃO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO 
DE PREÇOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIÇÕES DE MOBILIÁRIOS, 
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAÇÃO DO MUNICÍPIO 
DE CRATO-CE, cujas especificações e quantitativos encontram-se 
detalhados no Termo de Referência do edital de Pregão Eletrônico n°
___________________  que passa a fazer parte desta Ata, juntamente com
as propostas de preços apresentadas pelos fornecedores classificados 
em primeiro lugar.
Subcláusula Única - Este instrumento não obriga a Administração a 
firmar contratações exclusivamente por seu intermédio, podendo 
realizar licitações específicas, obedecida a legislação pertinente, 
sem que, desse fato, caiba recurso ou indenização de qualquer 
espécie aos detentores do registro de preços, sendo-lhes assegurado 
a preferência em igualdade de condições.
CLÁUSULA TERCEIRA - DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
A presente Ata de Registro de Preços terá validade pelo prazo 12 
(doze) meses, contados a partir da data da sua assinatura.

f PCLÁUSULA QUARTA - DA GERÊNCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS I / 
Caberá à Secretaria de Educação o gerenciamento deste instsmry^nto no

PROCURADORIA GERAL DO MUNICÍPIO
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seu aspecto operacional e nas questões legais.
CLÁUSULA QUINTA - DA UTILIZAÇÃO DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
Em decorrência da publicação desta Ata, o órgão participante do SRP 
poderá firmar contratos com os fornecedores com preços registrados, 
devendo comunicar ao órgão gestor a recusa do detentor de registro 
de preços em fornecer os bens no prazo estabelecido pelos órgãos 
participantes.

Subcláusula Primeira - 0 fornecedor terá o prazo de 05 (cinco) dias 
úteis, contados a partir da convocação, para a assinatura do 
contrato. Este prazo poderá ser prorrogado uma vez por igual 
período, desde que solicitado durante o seu transcurso e, ainda 
assim, se devidamente justificado e aceito.
CLÁUSULA SEXTA - DAS OBRIGAÇÕES E RESPONSABILIDADES
0 detentor do registro de preços, durante o prazo de validade desta 
Ata, fica obrigado a:
1 - Atender aos pedidos efetuados pelos Órgãos ou entidades 
participantes do Sistema de Registro de Preços, durante a sua 
vigência.
II - Executar o objeto, por preço unitário registrado, nas 
quantidades indicadas pelos órgãos ou entidades participantes do 
Sistema de Registro de Preços e nos prazos a serem definidos no 
instrumento contratual.
III - Cumprir, quando for o caso, as condições de garantia do 
objeto, responsabilizando-se pelo período oferecido em sua proposta 
comercial, observando o prazo mínimo exigido pela Administração.
Subcláusula Primeira - Caberá à CONTRATADA providenciar a
substituição de qualquer profissional envolvido na execução do
objeto contratual, cuja conduta seja considerada indesejável pela 
fiscalização da CONTRATANTE.
CLÁUSULA SÉTIMA - DOS PREÇOS REGISTRADOS

Os preços registrados são os preços unitários ofertados na proposta 
da signatária desta Ata, os quais estão relacionados e em 
consonância com o Mapa de Preços dos itens, anexo a este 
instrumento, e servirão de base para futuras aquisições, observadas 
as condições de mercado.
CLÁUSULA OITAVA - DOS LICITANTES QUE ACEITARAM COTAR O MESMO PREÇO 
DO LICITANTE VENCEDOR
Conforme previsto no inciso II, art. 11 do Decreto Federal n° 
7.892/13 e, o registro dos licitantes que aceitarem cotar os bens ou 
serviços com preços iguais ao do licitante vencedor, na sequência da 
classificação do certame é o seguinte:

Classifica
ção

Fornecedor CNPJ Endereço Telefone
s

e-mail

PROCURADORIA GERAL DO MUNICÍPIO
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CLÁUSULA NONA - DA REVISÃO DOS PREÇOS REGISTRADOS
Os preços registrados só poderão ser revistos nos casos previstos 
nos arts. 17 e 18, do Decreto n° 7.892/2013.

CLÁUSULA DÉCIMA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PREÇOS
Os preços registrados na presente Ata poderão ser cancelados de 
pleno direito nas situações previstas nos arts. 20 e 21, do Decreto 
n° 7.892/2013.

CLÁUSULA DÉCIMA PRIMEIRA - DAS CONDIÇÕES PARA A AQUISIÇÃO
As aquisições de bens que poderão advir desta Ata de Registro de 
Preços serão formalizadas por meio de instrumento contratual a ser 
celebrado entre o órgão participante/interessado e o fornecedor.

Subcláusula Primeira - Caso o fornecedor classificado em primeiro 
lugar, não cumpra o prazo estabelecido pelo órgão 
participante/interessado, ou se recuse a efetuar o fornecimento, 
terá o seu registro de preço cancelado, sem prejuízo das demais 
sanções previstas em lei e no instrumento contratual.
Subcláusula Segunda - Neste caso, o órgão participante comunicará ao 
órgão gestor, competindo a este convocar sucessivamente por ordem de 
classificação, os demais fornecedores.

CLÁUSULA DÉCIMA SEGUNDA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO 
Subcláusula Primeira - Quanto à entrega:
a) O objeto contratual deverá ser entregue em conformidade com as 
especificações estabelecidas no Termo de Referência, no prazo de 30 
(trinta) dias, contado a partir do recebimento da ORDEM DE COMPRA 
pela contratada no local definido pela contratante.
b) Fica o Fornecedor obrigado a informar as secretarias municipais, 
no prazo máximo de 05(cinco) dias após a assinatura da ORDEM DE 
COMPRA, a previsão de início das entregas e o cronograma com a data 
prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da execução. Tal 
previsão só poderá ser alterada, mediante justificação e autorização 
das secretarias municipais, com antecedência mínima de 05(cinco) 
dias. A Secretaria fica reservado o direito de solicitar, 
pontualmente, alteração da ordem das entregas, com antecedência 
mínima de 05(cinco) dias.
c) Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverão ter GARANTIA de
02 (DOIS) anos, contra defeitos de fabricação, a contar da data de 
entrega dos itens.
d) A entrega do objeto será de inteira responsabilidade da

____________________________ n j
PROCURADORIA GERAL DO MUNICÍPIO
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CONTRATADA, sendo esta responsável por toda despesa decorrente de 
transporte e descarregamento do objeto, comprometendo-se ainda 
integralmente com eventuais danos causadas a ele.
e) Os atrasos ocasionados por motivo de força maior ou caso 
fortuito, desde que justificados até 02 (dois) dias úteis antes do 
término do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, não serão 
considerados como inadimplemento contratual.
f) A CONTRATADA deverá entregar qualquer quantidade solicitada pelo 
município, não podendo, portanto, estipular cotas mínimas ou máximas 
para entrega.
g) A responsabilidade administrativa pelo recebimento do objeto tal 
qual estipulado no edital será exclusiva do servidor autorizado e/ou 
servidores indicados através de cláusula de fiscalização no Contrato 
a ser celebrado pelo órgão participante, encarregado de acompanhar a 
execução do processo de entrega e recebimento dos objetos da Ata, 
conforme art. 67 da Lei 8.666/93.
Subcláusula Segunda - Quanto ao recebimento:
I - Para os produtos, deverá ser emitida fatura e nota fiscal em 
nome do Município de CRATO/CE.
II - As informações necessárias para emissão da fatura e nota fiscal 
deverão ser requeridas junto ao órgão solicitante.
III - Caso o produto licitado não atenda às especificações exigidas 
ou apresente defeitos, não será aceito, sujeitando-se o fornecedor à 
aplicação das penalidades previstas no termo do contrato.
CLÁUSULA DÉCIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO
O pagamento advindo do objeto desta Ata de Registro de Preços será 
proveniente dos recursos dos órgãos e entidades participantes, será 
efetuado até 3 0 (trinta) dias contados da data da apresentação da 
nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da contratação, 
mediante crédito em conta corrente em nome da contratada, 
preferencialmente no Banco Bradesco.

Subcláusula Primeira - A nota fiscal/fatura que apresente 
incorreções será devolvida à contratada para as devidas correções. 
Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior começará a fluir 
a partir da data de apresentação da nota fiscal/fatura corrigida.

Subcláusula Segunda - Não será efetuado qualquer pagamento à 
contratada, em caso de descumprimento das condições de habilitação e 
qualificação exigidas na licitação.

Subcláusula Terceira - É vedada a realização de pagamento antes da 
execução do objeto ou se o mesmo não estiver de acordo com as 
especificações do Anexo I - Termo de Referência do edital do Pregão 
Eletrônico n°

PROCURADORIA GERAL DO MUNICÍPIO
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Subcláusula Quarta - Os pagamentos encontram-se ainda condicionados 
à apresentação dos comprovantes:
a) Documentação relativa à regularidade para com a Seguridade 

Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de Serviço (FGTS), 
Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

• ií .
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Subcláusula Quinta - Toda a documentação exigida deverá ser 
apresentada em original ou por qualquer processo de reprografia, 
obrigatoriamente autenticada em cartório. Caso esta documentação 
tenha sido emitida pela Internet, só será aceita após a confirmação 
de sua autenticidade.

CLÁUSULA DÉCIMA QUARTA - DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS
Subcláusula Primeira - No caso de inadimplemento de suas obrigações, 
a contratada estará sujeita, sem prejuízo das sanções legais nas 
esferas civil e criminal, às seguintes penalidades:
14.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:
a) multa moratória de 0,33% (trinta e três centésimos por cento) por 
dia de atraso na entrega de material ou execução de serviços, até o 
limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de atraso, 
calculado sobre o valor correspondente à parte inadimplente, 
excluída, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos 
destacados no documento fiscal;
b) multa indenizatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total da 
adjudicação da licitação em caso de recusa do infrator em assinar a 
ata de registro de preços e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou 
retirar o instrumento equivalente;
c) multa de 3% (três por cento) sobre o valor de referência para a 
licitação, na hipótese do infrator retardar o procedimento de 
contratação ou descumprir preceito normativo ou as obrigações 
assumidas;
d) multa de 3% (três por cento) sobre o valor total da adjudicação 
da licitação, quando houver descumprimento das normas jurídicas 
atinentes ou das obrigações assumidas;
e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicação 
da licitação, na hipótese de o infrator entregar objeto contratual 
em desacordo com a qualidade, especificações e condições contratadas 
e/ou com vício, irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto 
impróprio para o fim a que se destina;
f) multa indenizatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total do 
contrato ou da ata de registro de preços, quando o infrator der 
causa, respectivamente, à rescisão do contrato ou ao cancelamento da 
ata de registro de preços;
g) multa indenizatória, a título de perdas e danos, na hipótese de o 
infrator ensejar a rescisão do contrato ou cancelamento da ata de 
registro de preços e sua conduta implicar em gastos à Administração 
Pública superiores aos contratados ou registrados.
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Subcláusula Segunda - O licitante que ensejar falhar ou fraudar na 
execução do contrato, comportar-se de modo inidôneo, fizer 
declaração falsa ou cometer fraude fiscal, ficará impedido de 
licitar e contratar com a Administração Municipal e será 
descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo 
de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes 
da punição ou até que seja promovida a reabilitação perante a 
própria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuízo das multas 
previstas neste instrumento e das demais cominações legais.

Subcláusula Terceira - O CONTRATADO recolherá a multa por meio de:
a) Documento de Arrecadação Municipal (DAM), podendo ser substituído 
por outro instrumento legal, em nome do Órgão contratante. Caso não 
o faça, será cobrado pela via judicial.
b) Descontos e x - o f f ic io  de qualquer crédito existente da CONTRATADA 
ou cobradas judicialmente e terão como base de cálculo o cronograma 
inicial dos serviços.
Subcláusula Quarta - Nenhuma sanção será aplicada sem garantia da 
ampla defesa e contraditório, na forma da lei.

CLÁUSULA DÉCIMA QUINTA - DO FORO
Fica eleito o foro do município de Crato, para conhecer das questões 
relacionadas com esta Ata que não possam ser resolvidas pelos meios 
administrativos.
Assinam esta Ata, os signatários relacionados e qualificados a 
seguir, os quais firmam o compromisso de zelar pelo fiel cumprimento 
das suas cláusulas e condições.
Signatários:

Crato - CE, _____  de __________  de _________

Secretário(a)_____________
Secretaria__________

Representante legal da empresa 
Nome da empresa
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ANEXO UNICO DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS Ne 
DE PREÇOS DOS BENS

- MAPA

Este documento é parte da Ata de Registro de Preços acima 
referenciada, celebrada entre os órgãos participantes e os 
fornecedores, cujos preços estão a seguir registrados por , em face 
da realização do Pregão Eletrônico n° ____________________ .

EMPRESAS VENCEDORAS
(s)/ltem(ns) \ Empresas 

Vencedoras
CNPJ Email Telefones

FORNECEDOR
/item(ns ESPECIFICAÇÃO 

)
íMarca / Quant. 

Fabricante
Preço
Unit.
(R$)

Preço 
Total (R$)

Valor Totalí

VALOR GLOBAL DAS EMPRESAS VENCEDORAS
- VALOR GLOBAL: R$

(

PROCURADORIA GERAL DO MUNICÍPIO
Palácio Alexandre Arraes Largo Júlio Saraiva, S/N - Centro - CEP: 63,100-347 - Crato, Ceará, Brasil



» p PROCURADORIA 
GERAL 00 MUNICÍPIO 

SETO R DE UC/TACÕES

. A ,
n ***■.>, PREFEITURA DO

IM CRATO
ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

Contrato n c

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O MUNICÍPIO
DE CRATO POR MEIO DA

QUALIFICADOS,
DECLARA.

SECRETARIA DE
____________  E (O) A
__________________, ABAIXO
PARA O FIM QUE NELE SE

O MUNICÍPIO DE CRATO /CE, pessoa jurídica de direito público 
interno, inscrita no CNPJ N° . 07.587.975/0001-07, com sede no Largo 
Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através da Secretaria Municipal
de ______________________________ , neste ato representado por seu(a)
Secretário(a), Sr(a). __________________ , inscrita no CPF n°
_____________ doravante denominada CONTRATANTE, e de outro lado, a
empresa ______, pessoa jurídica de direito privado, sediada à

inscrita no CNPJ N°. ________ , por seu representante
________ , inscrito no CPF N°. ___________, doravante

denominada CONTRATADA, firmam entre si o presente TERMO DE CONTRATO 
mediante as cláusulas e condições a seguir estabelecidas:

legal, Sr.

CLAUSULA PRIMEIRA - DA FUNDAMENTAÇAO
1.1. O presente contrato tem como fundamento o edital do Pregão
Eletrônico n° _________________ , e seus anexos, os preceitos do
direito público, e as Leis Federal n° 8.666/1993 e 10.520/02 com
suas alterações, e, ainda, outras leis especiais necessárias ao 
cumprimento de seu objeto.

CLAUSULA SEGUNDA - DA VINCULAÇAO AO EDITAL E A PROPOSTA
2 .1 . O cumprimento deste contrato está vinculado aos termos do
edital do Pregão Eletrônico n° __________________ , e seus anexos, e à
proposta da CONTRATADA, os quais constituem parte deste instrumento, 
independente de sua transcrição.

CLAUSULA TERCEIRA - DO OBJETO
3.1. Constitui objeto deste contrato a SELEÇÃO DE MELHOR PROPOSTA 
PARA REGISTRO DE PREÇOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIÇÕES DE 
MOBILIÁRIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAÇÃO 
DO MUNICÍPIO DE CRATO-CE, de acordo com as especificações e 
quantitativos previstos no Anexo I - Termo de Referência do edital e 
na proposta da CONTRATADA.
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3.2. Do(s) LOTE(S) contratado(s)

Ite
m

Especificação Marca / 
Fabricante

Uni d Qtd Valor
Unitário

R$

Valor 
total R$

Valor Total = R$

CLÁUSULA QUARTA - DA FORMA DE FORNECIMENTO
4.1. A entrega do objeto dar-se-á sob a forma por demanda, nos 
termos estabelecidos na Cláusula Décima do presente instrumento.

CLÁUSULA QUINTA - DOS PREÇOS E DO REAJUSTAMENTO
5.1. O preço contratual global importa na quantia de R$ _________
( _________________________________________________ )  .

5.2. Os preços poderão ser reajustáveis nas situações previstas no 
Art. 65 da Lei Federal 8.666/93.

CLÁUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO
6.1. O pagamento advindo do objeto deste Contrato será proveniente 
dos recursos da Secretaria de Educação e será efetuado até 3 0 
(trinta) dias contados da data da apresentação da nota fiscal/fatura 
devidamente atestada pelo gestor da contratação, mediante crédito em 
conta corrente em nome da contratada, preferencialmente no Banco 
Bradesco.
6.2. A nota fiscal/fatura que apresente incorreções será devolvida à 
contratada para as devidas correções. Nesse caso, o prazo de que 
trata o subitem anterior começará a fluir a partir da data de 
apresentação da nota fiscal/fatura corrigida.
6.3. Não será efetuado qualquer pagamento à contratada, em caso de 
descumprimento das condições de habilitação e qualificação exigidas 
na licitação.
6.4. É vedada a realização de pagamento antes da execução do objeto 
ou se o mesmo não estiver de acordo com as especificações deste 
instrumento.
6.5. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados à apresentação 
dos comprovantes:
6.5.1. Documentação relativa à regularidade para com a Seguridade 
Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de Serviço (FGTS), 
Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.
6.6. Toda a documentação exigida deverá ser apresentada em original 
ou por qualquer processo de reprografia, obrigatoriamente 
autenticada em cartório. Caso esta documentação tenha sido emitida 
pela internet, só será aceita após a confirmação de sua
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autenticidade.

CLÁUSULA SÉTIMA - DOS RECURSOS ORÇAMENTÁRIOS
7.1. As despesas decorrentes da contratação serão provenientes dos 
recursos:

CLÁUSULA OITAVA - DO PRAZO DE VIGÊNCIA E DE EXECUÇÃO
8 .1 . O prazo de vigência do contrato será até ___de_____ de____ ,
contados a partir da sua assinatura.
8.2. A publicação resumida do instrumento de contrato dar-se-á na 
forma do parágrafo único, do art. 61, da Lei Federal n° 8.666/1993.
8.3. 0 prazo de execução do objeto deste contrato é de até a vigên­
cia do Contrato, contado a partir do recebimento da Ordem de Compra 
pela contratada.
8.4. 0 prazo de execução poderá ser prorrogado nos termos do art. 57 
da Lei Federal n° 8.666/1993.

CLÁUSULA NONA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
9.1. Quanto à entrega :
9.1.1. 0 obj eto contratual deverá ser entregue em conformidade com 
as especificações estabelecidas no Termo de Referência, no prazo de
3 0 (trinta) dias, contado a partir do recebimento da ORDEM DE COMPRA 
no local definido pela contratante.
9.1.2. A entrega do objeto será de inteira responsabilidade da 
CONTRATADA, sendo esta responsável por toda despesa decorrente de 
transporte e descarregamento do objeto, comprometendo-se ainda 
integralmente com eventuais danos causadas a ele.
9.1.3. Fica o Fornecedor obrigado a informar às Secretarias 
Municipais, no prazo máximo de 05(cinco) dias após a assinatura da 
ORDEM DE COMPRA, a previsão de início das entregas e o cronograma 
com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da 
execução. Tal previsão só poderá ser alterada, mediante justificação 
e autorização da Secretarias Municipais, com antecedência mínima de 
05(cinco) dias. À Secretaria fica reservado o direito de solicitar, 
pontualmente, alteração da ordem das entregas, com antecedência 
mínima de 05(cinco) dias.
9.1.4. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverão ter GARANTIA 
de 02 (DOIS) anos, contra defeitos de fabricação, a contar da data 
de entrega dos itens.
9.1.5. Os atrasos ocasionados por motivo de força maior ou caso 
fortuito, desde que justificados até 02 (dois) dias úteis antes do 
término do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, não serão 
considerados como inadimplemento contratual.
9.1.6. A CONTRATADA deverá entregar qualquer quantidade solicitada 
pelo município, não podendo, portanto, estipular cotas mínimas ou
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máximas para entrega.
9.2. Quanto ao recebimento:
9.2.1. Para os produtos, deverá ser emitida fatura e nota fiscal em 
nome do Município de CRATO/CE.
9.2.2. As informações necessárias para emissão da fatura e nota 
fiscal deverão ser requeridas junto ao órgão solicitante..
9.2.3. Caso o produto licitado não atenda às especificações exigidas 
ou apresente defeitos, não será aceito, sujeitando-se o fornecedor à 
aplicação das penalidades previstas no termo do contrato.

CLÁUSULA DÉCIMA - DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA
10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condições 
deste instrumento.
10.2. Manter durante toda a execução do objeto, em compatibilidade 
com as obrigações assumidas, todas as condições de habilitação e 
qualificação exigidas na licitação.
10.3. Aceitar, nas mesmas condições contratuais, os percentuais de 
acréscimos ou supressões limitados ao estabelecido no §1°, do art. 
65, da Lei Federal n° 8.666/1993, tomando-se por base o valor 
contratual.
10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente à 
contratante ou a terceiros, decorrentes da sua culpa ou dolo, quando 
da execução do objeto, não podendo ser arguido para efeito de 
exclusão ou redução de sua responsabilidade o fato de a contratante 
proceder à fiscalização ou acompanhar a execução contratual.
10.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que 
incidam ou venham a incidir sobre a execução contratual, inclusive 
as obrigações relativas a salários, previdência social, impostos, 
encargos sociais e outras providências, respondendo obrigatoriamente 
pelo fiel cumprimento das leis trabalhistas e específicas de 
acidentes do trabalho e legislação correlata, aplicáveis ao pessoal 
empregado na execução contratual.
10.6. Prestar imediatamente as informações e os esclarecimentos que 
venham a ser solicitados pela contratante, salvo quando implicarem 
em indagações de caráter técnico, hipótese em que serão respondidas 
no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.
10.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, 
imediatamente, à suas expensas, no total ou em parte, o objeto do 
contrato em que se verificarem vícios, defeitos ou incorreções 
resultantes da execução ou de materiais empregados, ou em 
desconformidade com as especificações deste termo, no prazo de 02 
(dois) dias contados da sua notificação, independentemente das 
penalidades aplicáveis ou cabíveis.
10.8. Cumprir, quando for o caso, as condições de garantia do 
objeto, responsabilizando-se pelo período oferecido em sua proposta 
comercial, observando o prazo mínimo exigido pela Administração.
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10.9. Providenciar a substituição de qualquer profissional envolvido 
na execução do objeto contratual, cuja conduta seja considerada in­
desejável pela fiscalização da contratante.

CLÁUSULA DÉCIMA PRIMEIRA- DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE
11.1. Solicitar a execução do objeto à contratada através da emissão 
de Ordem de Compra.
11.2. Proporcionar à contratada todas as condições necessárias ao 
pleno cumprimento das obrigações decorrentes do objeto contratual, 
consoante estabelece a Lei Federal n- 8.666/1993 e suas alterações.
11.3. Fiscalizar a execução do objeto contratual através de sua 
unidade competente, podendo, em decorrência, solicitar providências 
da contratada, que atenderá ou justificará de imediato.
11.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente 
da execução do objeto contratual.
11.5. Efetuar os pagamentos devidos à contratada nas condições 
estabelecidas neste Termo.
11.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento. 

CLÁUSULA DÉCIMA SEGUNDA - DA FISCALIZAÇÃO
12.1. A execução contratual será acompanhada e fiscalizada pelo(a)
Sr (a) . _________________________, _________________ , especialmente
designado para este fim pela CONTRATANTE, de acordo com o 
estabelecido no art. 67, da Lei Federal n° 8.666/1993, doravante 
denominado simplesmente de GESTOR.

CLÁUSULA DÉCIMA TERCEIRA - DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS
13.1. No caso de inadimplemento de suas obrigações, a contratada 
estará sujeita, sem prejuízo das sanções legais nas esferas civil e 
criminal, às seguintes penalidades:
13.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:
a) multa moratória de 0,33% (trinta e três centésimos por cento) por 
dia de atraso na entrega de material ou execução de serviços, até o 
limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de atraso, 
calculado sobre o valor correspondente à parte inadimplente, 
excluída, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos 
destacados no documento fiscal;
b) multa indenizatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total da 
adjudicação da licitação em caso de recusa do infrator em assinar a 
ata de registro de preços e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou 
retirar o instrumento equivalente;
c) multa de 3% (três por cento) sobre o valor de referência para a 
licitação, na hipótese do infrator retardar o procedimento de 
contratação ou descumprír preceito normativo ou as obrigações 
assumidas;
d) multa de 3% (três por cento) sobre o valor total da adjudicação
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da licitação, quando houver descumprimento das normas jurídicas 
atinentes ou das obrigações assumidas;
e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicação 
da licitação, na hipótese de o infrator entregar objeto contratual 
em desacordo com a qualidade, especificações e condições contratadas 
e/ou com vício, irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto 
impróprio para o fim a que se destina;
f) multa indenizatôria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do 
contrato ou da ata de registro de preços, quando o infrator der 
causa, respectivamente, à rescisão do contrato ou ao cancelamento da 
ata de registro de preços;
g) multa indenizatôria, a título de perdas e danos, na hipótese de o 
infrator ensejar a rescisão do contrato ou cancelamento da ata de 
registro de preços e sua conduta implicar em gastos à Administração 
Pública superiores aos contratados ou registrados,
13.1.2. O licitante que falhar ou fraudar na execução do contrato, 
comportar-se de modo ínidôneo, fizer declaração falsa ou cometer 
fraude fiscal, ficara impedido de licitar e contratar com a 
Administração Municipal e será de scredenciado nos sistemas 
cadastrais de fornecedores, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, 
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punição ou até que 
seja promovida a reabilitação perante a própria autoridade que 
aplicou a penalidade, sem prejuízo das multas previstas neste 
instrumento e das demais cominações legais.
13.2. O CONTRATADO recolherá a multa por meio de:
13.2.1. Documento de Arrecadação Municipal (DAM), podendo ser 
substituído por outro instrumento legal, em nome do Órgão 
contratante. Caso não o faça, será cobrado pela via judicial.
13.2.2. Descontos e x - o f f ic io  de qualquer crédito existente da 
CONTRATADA ou cobradas judicialmente e terão como base de cálculo o 
cronograma inicial dos serviços.
13.3. Nenhuma sanção será aplicada sem garantia da ampla defesa e 
contraditório, na forma da lei.

CLÁUSULA DÉCIMA QUARTA - DA RESCISÃO CONTRATUAL
14.1. A inexecução total ou parcial deste contrato e a ocorrência de 
quaisquer dos motivos constantes no art. 78, da Lei Federal n° 
8.666/1993 será causa para sua rescisão, na forma do art. 79, com as 
consequências previstas no art. 80, ambos do mesmo diploma legal.
14.2. Este contrato poderá ser rescindido a qualquer tempo pela 
CONTRATANTE, mediante aviso prévio de no mínimo 30 (trinta) dias, 
nos casos das rescisões decorrentes do previsto no inciso XII, do 
art. 78, da Lei Federal n° 8.666/1993, sem que caiba à CONTRATADA 
direito à indenização de qualquer espécie.

CLÁUSULA DÉCIMA QUINTA - DA PUBLICAÇÃO
15.1. A publicação do extrato do presente contrato será
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providenciada pela CONTRATANTE, no Diário Oficial do Município - 
DOM.

CLÁUSULA DÉCIMA SEXTA - DO FORO
16.1. Fica eleito o Foro do município de Crato no Estado do Ceará 
para dirimir quaisquer questões decorrentes da execução deste 
contrato, que não puderem ser resolvidas na esfera administrativa. 
E, por estarem de acordo, foi mandado lavrar o presente contrato, e 
do qual se extraíram 03 (três) vias de igual teor e forma, para um 
só efeito, as quais, depois de lidas e achadas conforme, vão 
assinadas pelos representantes das partes e pelas testemunhas 
abaixo.
Crato (CE) , ____ de _______________ de ____________.

CONTRATANTE CONTRATADO(A)

Testemunhas:

1 .

(nome da testemunha 1) 
RG:
CPF :

(nome da testemunha 2) 
RG:
CPF:
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