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- Mais (+) 2ib b  para o comprimento dos rebites de fixação dos 
componentes injetados.
Obs,: Mos componentes plásticos, as variações decorrentes das 
contrações dos m ateriais devem ser dimensionadas de modo a 
atender as tolerâncias especificadas no item  acima,
• Seta prejuízo das tolerâncias dtadas acuna, serão adm itidas 
tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes m ateriais: 
laminado fenoi meiamínice e chapas de MDP e MDF.
• Espessaras de chapa de aço e bitolas construtivas de tabes devem 
seguir tolerâncias normativas conforme Normas ABNT, 
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA
• 0  fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostrado 
conjunto, a seguinte documentação técnica;
- Laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da pintura em 
câmara de névoa salrta» em itido por laboratório acreditado peto 
CGCRE-INMETRO para realização desse ensaio.
- Laudo técnica que comprove a qualidade da colagem da fita  de 
bordo, em itido per laboratório acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 
realização dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Móveis de 
madeira - Fita de borda e suas aplicações - Requisitos e métodos de 
ensaio.
Obs. 1: A identificação clara e inequívoca do item  ensaiado e do 
fabricante é condição essencial para validação dos iaudos.0s laudos 
devem conter fotos legíveis do item  (m ínimo duas fotos em diferentes 
ângulos, com tamanho mínimo de 9 xl2cm ); identificação do 
fabricante; data; técnico responsável
Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (ura)ano, 
contado da data de sua apresentação.
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;na 
im possibilidade, serão aceitas cópias legíveis, coloridas e 
autenticadas.
- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em 
compensado moldado, o fornecedor deverá apresentar documento 
que comprove a procedência e a fefplidade de origem das ttsadeíras 
laminadas.
- Declaração de compatibilidade entre cavidades de moldes de injeção 
para cada componente utilizado (em itida pelo fabricante do 
componente).
NORMAS
• ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empolamente de 
superfícies pintadas,
• ABNT NBR 8094:1983- M aterial metálico revestido e não-revestído
- Corrosão por exposição à névoa salina -  Método de ensaio,
• ABNT NBR 9050:2020 - Acessibilidade a edificações, m obiliário, 
espaços e equipamentos urbanos,
• ABNT NBR 9050:2020 Errata 1:2021 - Acessibilidade a edificações, 
m obiliário, espaços e equipamentos urbanos.
« ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e mesas para 
conjunto aluno ind ividua l
• ABNT NBR 16332:2014 - Móveis de madeira - Pita de borda e suas 
aplicações - Requisitos e métodos de ensaia
• ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes -  Avaliação da 
degradação de revestimento - Designação da quantidade e tamanho
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dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência - 
Parte 3 âvaliaçio  do graa de erferrajam enta,
Obs.: As edlçõés indicadas estavam em vigor no momento desta 
publicação. Como toda norma está sujeita à revisão,recomenda-se 
verifica r a existência de edições mais recentes das normas citarias»
CONJUNTO PARA REFEITORIO (01 MESA /  04 CADEIRAS)
TAMANHO 1 (M4C-01 -  MODELO FDE)
DESCRIÇÃO
» Conjunto para re feitório  composto de 1 (uma) mesa e 4(quatro) 
cadeiras,
* Mesa com tampo em MEDP* revestido de laminado oieíamfaico, 
montado sobre estratera tubular de aço,
* Cadeira em pilM vel com assento e encosto em po lprop ile iio  
injetado ou em compensado anatômico moldado,montados sobre 
estrutura tubular de aço.
CONSTITUINTES - MESA
« Tampo em MDP, cora espessura de 25mm, revestido na face 
superior em laniinado melamínico de alta pressão,0,8mm de 
espessura* acabamento texturizado, na cor CIMZâ (ver referências). 
Revestimento na face in fe rio r emlamínado meiamínico de baixa 
pressão - BP, m  cm BRANCA(ver referências). Furaçio e colocação de 
buchas em zaiaac, auteatarraxantes, rosca interna 1 /4“ x 13mm de 
comprimento, conforme projeto e deta lhamento,
* Dimensões acabadas 120ümm (largura) x 6G0mm (profundidade) x 
25,8mm (espessara), admitindo-se tolerância de até *  2mm para 
largura e profundidade e + /- Ia m  para espessura.
* Topos encabeçados com fita  de bordo termoplástica extradada, 
confeccionada em P¥C (cloreto de poivim la);?? (polipropüeno) ou 
PE (polietileno), mm "p riiae r" m  face de colagem» acabamento de 
superfície texturizado, na cor LARANJA (ver referências), coladas com 
adesivo "HotMeJting". Resistência ao arrancamento mínima de 70N 
(ver fabricação). Dimensões nominais de 29mm (largara) x 
3am(espessura}, com to le r iitía  de + /- para espessura.
* Estrutura da mesa compostas de:
- Pés confeccionados em tubo de aço carbono» laminado a frio , com 
costura, diâm etro de 38mm (11 /2 “), em chapaló (l,5nun);
- Travessa longitudinal em tubo de aço carbono, laminado a frio , com 
costura, secção quadrada de 40 x 40mm» em chapa 16 (l,5m m );
* Travessas transversais em tubo de aço carbono» laminado a frio» com 
costura» secção retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (i,5m m ).
* Suportes estruturais e áe fixação do tempo confeccionado sem 
chapa de aço carbono, espessara de 3mm., estampados conforme o 
projeto.
* Afetas de fixa jão do tampo coafecetoaadas em chapa de aço j 
carbono, em chapa 14 (l,9m m ), estampadas conforme o projeto.
» Fixação do tampo às estruturas através de:
- Parafusos rosca máquina polegada de 1 /4 " x 2 1/2", cabeça chata, 
fenda simples;
- Parafusos rosca máquina polegada de 1 /4" x 2® cabeça chata, fenda 
simples;
- Parafusos autoatarraxantes para MDP, diâmetro de4,5xnm, 22mm de
comprimento, cabeça panela» fenda Phillips ou Pozidrtv.
* Ponteiras/ sapatas em polipropüeno copoMmero virgeajsento de
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cargas laiaerais, injetadas aa cor LARANJA (ver referências), lixadas à 
estralara através de encaixe. Dimensões» design e acatamento 
conforme projeto, No molde da ponteira/ sapata deve ser p*avado o 
símbolo iRternatóoita! de
reciclagem, apresentando o námere identificador do polímero» 
identificação do modelo, o nome da empresa fabricante do 
componente injetado, e a espessara da chapa e o diâmetro 
correspondente ao tabo para o qual a peça ê adequada Nesse molde 
também deve ser inserido datador duplo cora arioi» giratório» de 
lémm  de diâm etro (tipo  insert), indicando mês e ano de fabricação 
(conforme indicação no projeto),
Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou não de soa própria fegomarea.
« Nas apartes metálicas deve ser aplicado tratam ento antífem iginoso 
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no 
mínimo 300 horas. O grau de enferrajamenta deve ser de RiO e o grau 
de empolamento dève ser ded0/t0.
• Pintura eíetrostática dos elementos metálicos em tin ta  em pó 
híbrida Epóxi /  Poliéster, polimerizada em estufe, acabamento liso  e 
brilhante, espessara mínima de 40 micrometros na cor CINZA (ver 
referências).
CONSTITUINTES - CADEIRA
• Assento e encos?» em polipropfleno copolímero virgem,isento de 
cargas minerais» injetados, na cor LARANJA (ver referências). 
Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do 
assento e do encosto devem ser gravados o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação do "modelo FDE-FNDE” (conforme indicações nos 
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente in jetada 
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com 
m iolo g iratório  de 16mm de diâmetro (tipo  insert), indicando mês e 
ano de fabricação (conforme indicações nos projetos).
Obs, 1: 0 noiae do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca.
» Alternativam ente o assento e o encosto poderão ser fabricados em 
compensado anatómico moldado a quente,contendo no mínimo dnco 
lâminas internas, com espessura máxima de 1,5»®  cada, oriundas de 
reiorestam ento ou de procedência legal, isentas de rachaduras, e 
deterioração por fungos ou insetos. Dimensões e design conforme 
projeto.
• Quando fabricado em compensado, o assento deve receber 
revestimento n a . face superior de laminado melamlhtcode alta 
pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor 
LARANJA (ver referências). Revestimento da face in fe rio r em lâmina 
de madeira faqueada de§,7ram, da espécie Eucalyptus grandis, com 
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inctasive nos 
bordos.Espessara acabada do assento m fiãiaa de 7,2ibhi e méxtaia de 
9,Iram . O assento em compensado moldado deve trazer gravado de 
forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a 
catsada de veraiz, na face in ferio r, datador de lotes indicando mês e 
ano de fabricação, a identificação do modelo (conforme indicação m  
projeto), e o nome do fabricante do componente.
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Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca,
• Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber 
revestimento nas daas faces de laminado mehmímm de alta pressão, 
0,6 a §,8mm de espessara, acabamento texturizado, na cor LâM N fâ 
(ver referências). Bordos cora acabamento era selador segaído de 
verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto mínima de 7ftmm 
e máxima de %3mm,0 encosto em compensado moldado deve trazer 
gravado deforma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo 
sob a camada de verniz, no topo Inferior, o nome do fabricante do 
componente,
Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca»
» Estrutura em tubo de aço carbono laminado a filo , com costura, 
diâm etro de 20,7mm, em chapa 14 (l,9m m ).
• Aplicação de texturas e acabamentos em componentes injetados 
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade 
aos requisitos normativos.
• Peças injetadas n io  devem apresentar rebarbas, Mhas de injeção m  
partes cortantes (toierândas dimensionai sindicadas em projeto).
•  A fita  de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de 
colagem “Hot M elting”, devendo receber acabamento fresado após a 
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver 
detalhamento do projeto).
• Qualidade de colagem da fita  de bordo deve apresentar resistência 
ao arrancaraento mínima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resistência à tração), constante na ABNT NBR 
16332 - Móveis de madeira- Fita de borda e suas aplicações - 
Requisitos e métodos de ensaio.
• Soldas devem possuir superfbáe Usa e homogênea, não devendo
apresentar pontos cortantes» superfícies ásperas ou escórias.
• Todos os encontros de tubas devem receber solda em todo o * 
perím etro da união,
» Devem ser elim inados respingos e irregularidades de 
solda,rebarbas, esrairalhadas juntas soldadas e arredondados os | 
cantos agudas.
REFERÊNCIAS
• MDP com espessura de 25mm revestido em uma das foce sem 
laminado meiamíníco de baixa pressão - BP - "DURATiX“ou 
equivalente - cor BRANCA.
» Laminado de alta pressão - acabamento textarizado -  para 
revestimento da face superior do tampo - •FORMICâ” m  equivalente - , 
cor CINZA - referência PANTONE {*) 428 C
• Laminado de alta pressão - acabamento texturizado -  para 
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da foce superior 
do assento - “FORMIGA" ou equivalente - cor LARANJA - referência 
PANTONE (*) 151C
• Fita de bordò com espessura de 3mm - “REHAU* ou equivalente - 
cor LARANJA - referência PANTONE f ) 151 C.
• Componentes injetados:
- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referência
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PANTONen 151C
» Pintora dos elementos metálicos - cor CINZA -  referência 1ÁL {**) 
7040,
• identificação do padrão dimensionai no encosto da cadeira- cor 
BRANCA (sobre fundo laranja).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATBD
(**} RAL - RÂTIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FÜR D Il PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR
« Etiqueta aatoadesiva vinflica ou de alumínio com informações 
impressas de forma permanente» do tamanho mínimo BOmm x 40mm, 
a ser fixada na parte in fenor do tampo e dos assentos, contendo;
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereço /  telefone do fornecedor;
- Data de fabricação (m ês/ano);
- Nfi do contrato;
- Garantia até (24 meses após a data da nota fiscal de 
entrega);
- Código FDE dó móvel,
Obs.: â  amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a 
serem utilizadas, lixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em 
duplicata para análise da matéria-prima.
MáMUâL BE USO E CONSERVAÇÃO
• Fornecer um Manual do fabricante a cada mesa, era português, 
contendo:
- Código e descrição do produto;
- Orientações e forma de aso corretos;
- Recomendações de segurança;
- Procedimentos para conservação e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistência técnica. 
Obs,: A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da 
amostra do manual impresso.
GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricação.
Obs.: A data para cálculo da garantia dere te r como base o últim o dia 
da entrega do lote correspondente à ordem de fornecimento. 
CONTROLE DE QUALIDADE
* Os lotes de fabricação poderio ser avaliados em qualquer tempo, 
durante a vigência do contrato pela área técnica da SM1 ou seus 
prepostos.
EMBALAGEM
* Mesa:
- Recobrir cada tampo mm papelão ondulado» manta de poiietileno ; 
expandido ou plástico bolha, de gramatura adequada às ■ 
características do produto, dobrando a parte excedente e fixando com 
cordões de sisal, ráfia ou fitilh o  de poiipropíleno;
- Proteger os pés com papel crepe seis goma, ou com tubetes de 
espuma.
• Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualm ente, recobrindo assento e
encosto com papelão ondulado, plástico bolha ou com elementos de
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polietííeno expandido, de graisatera adequada às características do 
produto;
- Proteger os pés a m  papel tipo crepe sem goma, ou com tabeles de 
espuma.
• Embalar as mesas e as cadeiras iadM duataente.
« Em pilhar e am arrar duas cadeiras,
» Não. será adm itida a embalagem de partes do produto antes da 
montagem, quando este acarretar dificuldade de sua remoção.
* Não será adm itida a embalagem de partes do produto com m ateriais 
de d ifíc il remoção, tais como film es finos para embalar alimentos.
* Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o 
produto,
O bs,l: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada 
como especificado e acompanhada do "MANUAL DEUSO B 
CONSERVAÇÃO".
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções com 
menor impacto ambientai poderio ser aprovados pela equipe técnica 
da SME mediante consulta prévia.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM
• Devem constar do lado externo de cada volume, rótulos de fácfl 
le itura, contendo:
- Identificação do fabricante;
- identificação do fornecedor;
- Código FDE do produto;
- Orientações sobre manuseio, transporte e estocagem.
TRANSPORTE
• M anipular cuidadosamente.
« Proteger contra intempéries.
TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
* Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem prejuízo
da funcionalidade destes ou de seus componentes,serio adm itidas 
tolerâncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerâncias dimensionais Indicadas nos projetos e/ou ms 
especificações;
- Mais ou menos (+ /-) 2ram para partes estruturais;
- Mais oa menos {+ /-) lm m  para ftirações e raios, quando as
tolerâncias n io  estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificações;
- Mais ou menos {+ /-} I a para ângulos, quando as to lerindas não 
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificações;
- Mais ou menos (+ /-) l,5m m  para componentes injetado sou para 
compensados moldados (exceto para furações e raios), quando as 
tolerâncias não estiverem indicadas no projeto ou nas especificações;
- Mais {+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixação dos 
componentes injetados.
Obs.: Nos componentes plásticos, as variações decorrentes das 
contrações dos m ateriais devem ser dimensionadas de modo a 
atender as tolerâncias especificadas no item  acima.
« Sem prejuízo das tolerâncias ciladas acima, serão admitidas 
tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes m ateriais: 
laminado fenol raelamíníco e chapas de MDP.
» Espessuras de chapa de aço e bitolas construtivas de tubos devem 
seguir tolerâncias normativas conforme Normas ABNT.______________
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DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA
» 0  fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostrado 
conjunto» a seguinte documentação técnica:
- Laudo técnico de ensaio de resistência â corrosão da pintora em 
câmara de névoa salina, em itido por laboratório acreditado pelo 
CGCRE-fNMETRO para realização desse ensaio.
- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita  de 
bordo» em itido por laboratório acreditado peio CGCRE-INMETRD para 
realização dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Móveis de 
madeira - Fita de borda e suas aplicações - Requisitos e métodos de 
ensaio.
Obs. 1: Ã identificação clara e inequívoca do item  ensaiado e do
fabricante ê condição essencial para validação dos iaudos.Os laudos 
devei» conter fatos legíveis do item  {mínima duas fotos em diferentes 
ângulos» com tamanho mínimo de 9 x 12cm}; identificação do 
fabricante; data; técnico responsável
Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano, 
contado da data de sua apresentação.
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;na 
im possibilidade, serão aceitas cópias legíveis, coloridas e 
autenticadas. - Para fornecimento de cadeira com assento e encosto 
em compensado, moldado, o fornecedor deverá apresentar 
documento que comprove a procedência e a legalidade de origem das 
madeiras laminadas,
- Declaração de com patibilidade entre cavidades de moldes de injeção 
para cada componente utilizado (em itida pelo fabricante do 
componente).
NORMAS
• ABNT NBR 584112015 - Determinação do grau de empoiamento de 
superfícies pintadas.
» ABNT NBR 8094:1983- M aterial metálico revestido e aão-revestído
- Corrosão por exposição à névoa salina -  Método de ensaio.
• ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escdares - Cadeiras e mesas para 
conjunto alrno individual.
• ABNT NBR 16332:2014 - Móveis de madeira - Fita de borda e suas 
aplicações - Requisitos e métodos de ensaie.
» ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes -  Avaliação da 
degradação de revestimento - Designação da quantidade e tamanho 
dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência - 
Parte 3 avaliação do grau de ênfem ifaineato.
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento desta 
publicação. Como .toda norma está sujeita à revisão, recomenda-se 
verifica r a existência de edições mais recentes das normas citadas.
CONJUNTO PARA REFE1TORIO (01 MESA /  04 CADEIRAS) 
TAMANHO 3 (M4C-03 -  MODELO F B I)
DESCRIÇÃO
* Congunto para re fe itó rio  composto de 1 (ama) mesa e 4(qQatro) 
cadeiras.
* Mesa com tampo em MDP revestido de laminado melamínico, 
montado sobre estrutura tubular de aço.
* Cadeira empilfaável cot» assento e encosto em polprop ieno 
injetado ou em compensado anatômico moldado,montados sobre 
estrutura tubular de aço. _________ ______
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» Tampo em MDP, com espessara de 25mm, revestido sã face 
superior em laminado roelaiafaico de a te  pressioASm in de 
espessura» acabamento texturizado, m  cor CINZÂ (ver referências). 
Revestimento na face in fe rio r em laminado meiamfnico de baixa 
pressão - BP, na cor BRANCA(ver referências)- Furação e colocação de 
buchas em zamac, autoatarraxantes, rasca Interna 1/4* x 13nam de 
comprimento, conforme projeto e detalhamento,
« Dimensões acabadas 120Omm (largara) x 6G0mm (profundidade) x 
25,8mm (espessura), admlttede-se tolerância de até + 2mm para 
largura e profundidade e + /- im m  para espessura.
* Topos encabeçados com fila  de bordo termoplástica extrudada, 
confeccionada em PVC (cloreto de poiívinl!a);PP (polipropieno) ou 
P I (polietileno), com "p rta e r" na face de colagem, acabamento de 
superfície texturizado, na cor AMARELA (ver referências), coladas 
com adesivo "Hot M eltíag" Resistência ao arrancamento mínima de 
70N (ver fabricação), Dimensões nominais de 29mm (largura) x 
3mm(espessura), com tolerância de * }- 0»5n»m para espessura,
» Estrutura da mesa compostas de;
- Pês confeccionados em tubo de aço carbono, laminado a frio , com 
costura, diâm etro de38mm (1 1 /2 "), em chapalô (l»$m uj);
- Travessa longitudinal em tubo de aço carbono, laminado a frio , com 
costura, secção quadrada de 40 x 40nun, em chapa 16 (l,5m m );
- Travessas transversais era tubo de aço carbono, laminado a frio , com 
costura, secção retangular de 20 x SOmm, em chapa 16 (l,5m m ).
• Suportes estruturais e de fixação do tampo confeccionado sem 
chapa de aço carbono, espessura de 3mm, estampados conforme o 
projeto.
• Aletas de fixação do tampo confeccionadas em chapa de aço 
carbono, em chapa 14 (l,9m m ), estampadas conforme o projeto.
• Fixação do tampo às estruturas através de;
- Parafusos rosca máquina polegada de 1 /4 ' x 2 1/2“, cabeça chata, 
fenda simples;
- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4* x 2*, cabeça ch^ta, fenda
simples;
- Parafusos autoatarraxantes para MDP, diâmetro de4,5mm, 22tnm de 
comprimento, cabeça panela, fenda Phillips ou Poadriv.
* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolímero ¥irgem,lsento de 
cargas m inerais, injetadas na cor AMARELA (ver referências], fixadas 
à estrutura através de encaixe. Dimensões, design e acabamento 
conforme pro je ta  Ho molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o 
símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número 
identificador do polímero, identificação do modelo, o nome da 
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e 
o diâmetro correspondente ao tubo para o qual a peça é adequada. 
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com m iolo 
giratório, de lóram  de diâm etro (tipo  iase rtj, indicando mês e ano de 
fabricação (conforme indicação no projeto).
Gbs,; 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente 
grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria lagomarca,
* Nas partes metálicas deve ser aplicado tratam ento antíferrugínoso 
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no 
mínimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de RIO e o grau < /
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de empoiamenté deve ser dedO/tfl.
* Pintara eletrostática dos elementos metálicos em tin ta  empó híbrida 
Epôxí /  Poliéster, polim erízaila em estafe, acabamento liso  e 
brOhapte, espessara mínima de 40 m icreiaetros na cor CíNZá {ver 
referências).
COSST1TUINTES - CADEIRA
* Assento e encosto em polipropileno copolímero virgenusento de
cargas minerais» injetados, na cor AMARELA (ver referências). 
Dimensões, design e acabamento conforme projeto, Nos moldes do 
assento e do encosto devem ser gravados o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação do "modelo FDI-F8BE* (conforme indicações nos 
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. 
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com 
m iolo g iratório de 16mm de diâmetro (tipo  Snsert), indicando mês e 
ano de fabricação (conforme indicações nos projetos).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado oa não de sua 
própria logomarca.
* Alternativam ente o assesto e o encosto poderão ser fabricados em 
compensado anatômico moldado a quente,contendo no mínimo sete 
lâminas «tem as, com espessura máxima de l,5m m  cada, oriundas de 
reflorestam ents oa de procedência legal, isentas de rachaduras, e 
deterioração por fungos ou insetos. Dimensões e design conforme 
projeto.
* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber 
revestimento na face superior de laminado melamínieo de alta 
pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturáado, na cor 
AMARELA (ver referências). Revestimento da face in fe rio r em lâmina 
de madeira laqueada de0,?mm, da espécie Eucalyptus grandis, com 
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos 
bordos,Espessura acabada do assento mínima de 9,7mm e máxima de 
12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer gravado de 
forma indelével, por meto de carimbo ou gravação a fogo sob a 
camada de vem iz, na face in ferio r, datador de lotes indicando mês e 
ano de fabricação, a identificação do modelo (conforme indicação no 
projeto), e o noiae do fabricante de componente.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente dfeve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado oa não de sua 
própria logoiBarea.
* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber 
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta pressão, 
0,6 a G,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMAJRELA 
(ver referências). Bordos com acabamento em selador seguido de 
verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto mínima de 9,6mm e máxima de 
12,lm m . O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de 
forma indelével, por meio de carimbo oa gravação a fogo sob a 
camada de verniz, no topo in ferior, o nome do fabricante do 
componente.
Obs. 3: 0  nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou oào de sua 
própria logomarca _______________
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» Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio , com costura» 
diâmetro de 20 Jmta» em chapa 14
• Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de rebites 
de “repuxo" diâmetro de 4,8ir ír , com prim eutolZ iaiii,
• Fixação do assento em compensado moldado â estrutura através de 
rebites de 'repúxo” diâmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.
• Fixação do eaeoste em compensado moldado ã estrutura através de 
rebites de "repaxo’'J iâ s ie tro  de 4,8mm, comprimento 22ma^
• Sapatas/ ponteiras em poíipropfleno copoKmero virgenMsento de 
cargas m inerais, Injetadas na cor AMARELA (ver referências), fixadas 
à estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensões, design e 
acabamento confonae projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser 
gravado o símbolo internacional de reddagem, apresentando o 
número identificador do polímero, a identificação do "modelo FDE- 
FNDE" (conforme indicação no projeto), e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser 
inserido datador duplo com m iolo g ira tárie  de 5 o» 6mm de diâmetro 
(tipo  tasert), indicando mês e ano de fabricação (conforme indicação 
no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca
• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratam ento antíferruginoso 
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no 
mínimo 300 horas. O grau de enfem ijam ento deve ser de RiO e o grau 
de empolamento deve ser dedO/tO.
• Pintura eletrostática dos elementos metálicos em tin ta  em pó 
híbrida ip ó x i /  Poliéster, polimerizada em estufe» acabamento Uso e 
brilhante» espessara mínima de 40 m icrometros na cor CINZA (ver
referências).
IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL
• A cadeira deve receber identificação do padrão dimensional 
impressa por tampo grafia na parte posterior do encosto da cadeira, 
sendo este em compensado moldado ou em pollpropieno injetado, . 
conforme projeto gráfico e aplicação.
• Para impressão em tampografia devem ser utilizadas tintas
compatíveis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de 
alta pressão /  polipropileno iajetad©) de modo qae,apôs curadas e 
secas, estas Impressões tenham flxaçãs permanente, não sejam 
laváveis, sejam resistentes a álcool e impossíveis de serem riscadas
com as unhas.
Obs.1; A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificação do padrão dimensional taiapografeda no encosto da
cadeira
FABRICAÇÃO
» Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e 
especificações técnicas.
• Aplicação de texturas e acabamentos em «imponentes injetados 
conforme detaltiamento constante nos projetos e em conformidade 
aos requisitos normativos.
• Peças injetadas-nio devem apresentar rebarbas, folhas de Injeção ou 
partes cortantes (tolerâncias dimensionais indicadas em projeto).
« Ã fita  de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
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colagem "Hot M elting*, devendo receber acabamento fcesado após a 
colagem» configurando arredondamento dos bordos (ver 
detalhamento do projete).
• Qualidade de colagem da fite  de bordo deve apresentar resistência 
ao arrancamento mínima de 70S, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resistência â tração), constante na ABNT NBR 
16332 - Móveis ie  madeira- Fita de borda e suas aplicações - 
Requisitos e métodos de ensaio,
» Soidas devem possuir superfície lisa e homogênea, não devendo 
apresentar pontos cortantes» superficies ásperas ou escórias.
• Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o 
perím etro da união.
• Devem ser elim inados respingos e irregularidades de 
solda,rebarbas, esmiralhadas juntes soldadas e arredondados os 
cantos agudos,
REFERÊNCIAS
• MDP com espessara de 25mm revestido em uma das faces eis 
laminado melantínlco de baixa pressão - BP - "DURATEX'ou
equivalente - cor BRANCA,
• Laminado de alta pressão - acabamento texturizado -  para 
revestimento dá face superior do tampo - "FORMICA" ou equivalente - 
cor CINZA - referência PANTONE {*} 428 C.
» Laminado de alta pressão - acabamento texturizado -  para 
revestimento da face superior e posterior do encosto, e face superior 
do assento - 'FORMICA* ou equivalente - cor AMARELA - referência 
PANTONE (*) 1235 C
» Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAU” ou 
equivalente - cor AMARELA - referenda PANTONE (*) 1235 C.
• Componentes injetados;
- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA - referenda 
PANTONE (*) 1235 C
« Pintura dos elementos metálicos - cor CINZA -  referência RAL (**} 
7040.
• Identificação do padrão ■ dimensional no encosto da cadeira- cor 
BRANCA (sobre fundo amarelo),
(*} PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FÜR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR
• Etiqueta autoadesiva viaflíca on de alumínio com informações 
impressas de forma permanente, do tamanho mínimo de 80mm x 
40mm, a ser fixada na parte in fe rio r da tampo e dos assentos,
contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereço /  telefone do fornecedor;
- Data de fabrieação (m ês/ano);
- Ms do con&ato;
- Garantia até /  í___ (24 meses após a data da nota fiscal de
entrega);
- Código FDE do móvel.
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a
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serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em 
duplicata para análise da m atéria-prima,
MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO
* Fornecer um Manual do fabricante a cada mesa» em português» 
contendo:
- Código e descrição do produto;
- Orientações e forma de uso corretos;
* Recomendações de segurança;
- Procedimentos para conservação e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da garantia m  assistência técnica. 
Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da 
amostra do manual Impresso,
GARANTIA
* Bois anos contra'defeitos de fabricação.
Obs.: Ã data para cálculo da garantia deve te r conto base o últim a dia 
da entrega do lote correspondente à ordem de fornecimento. 
CONTROLE DE QUALIDADE
* Os lotes de fabricação poderio ser avaliados em qualquer tempo, 
durante a vigência do contrato peia área técnica da SME ou seus 
prepostos,
EMBALAGEM
* Mesa:
- Recobrir cada tampo cora papelão ondulado, manta de poHetileno 
expandido ou plástico bolha, de gramatura adequada às 
características do produto, dobrando a parte excedente e fixando com 
cordões de sisal, ráfia ou fitilh o  de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de 
espuma,
* Cadeira:
- Embalar cada cadeira m diviiuataestg» recobrindo assento e 
encosto com papelão ondulado, plástico bolha ou com elementos de 
pottetiieno expandido, de gramatura adequada às características do 
produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tübetes de 
espuma.
» Embalar as mesas e as cadeiras individualm ente.
« Em pilhar e am arrar duas cadeiras.
* Não será adm itida a embalagem de partes do produto antes da 
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoção.
* Não será adm itida a embalagem de partes do produto com m ateriais 
de d ifíc il remoção, tais como film es finos para embalar alimentos.
» Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o 
produto.
O bs.l: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada 
como especificado, e acom paaiaiâ do "MANUAL DEUSO E 
CONSERVAÇÃO”.
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções com 
menor impacto ambientai poderio ser aprovados pela equipe técnica 
da SME mediante consulta prévia.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM
« Devem constar do lado externo de cada volume, rétutos de fá ríl 
le itura, contendo:
- Identificação do M m cante;______________ ______________________
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- Metítiffcação db feriteeedGi*;
- Código FDE do produto
- Orientações sobre manuseio, transporte e estocagem.
TRAS5PORTE
• M anipular cuidadosamente.
• Proteger contra intempéries,
TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
* Asseguradas as condições de montagem dos móveis» sem prejuízo
da funcionalidade destes ou de seus compouentes^erão adm itidas 
tolerâncias conforme estabelecido a seguir.
- Tolerâncias dimensionais indicadas aos projetos e/ou nas 
especificações;
- Mais ou menos {+ /-} 2mm para partes estruturais;
- Mais ou menos {+ /-) lira n  para ftirações e raios, quando as 
tolerâncias não estiverem Indicadas nos projetos oa aas 
especificações;
- Mais ou menos {+/-} I a para ângulos, quando as tolerâncias não 
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificações;
- Mais oa menos f> /-} l,5m m  para componentes injetados ou para
compensados moldados [exceto para furações e ratos), quando as 
tolerâncias não estiverem indicadas no projeto m  nas especificações;
- Mais t+ ) 2mm para o comprimento dos rebites de fixação dos 
componentes injetados.
Obs,: Nos componentes plásticos» as variações decorrentes das 
contrações dos m ateriais devem ser dimensionadas de modo a 
atender as tolerâncias especificadas no item  acima.
» Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serão admitidas 
tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes m ateriais: 
laminado fenoi melamínico e chapas de MBP,
» Espessuras de chapa de aço e bitolas construtivas de tubos devem 
segair tolerâncias normativas conforme Normas ABNT. 
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA
* O fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostrado 
conjunto, a seguinte documentação técnica:
- Laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da pintora em 
câmara de névoa salina, em itido por laboratório acreditado pelo 
CGCRE-INMETRO para realização desse ensaio.
- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita  de 
bordo, em itido por laboratório acreditado pelo CGCRE-INMSTRO para 
realização dos ensaios descritos na ASffT NBR 16332 - Móveis de 
madeira - Fita de borda e suas aplicações - Requisitos e métodos de 
ensaio.
Obs. 1: A identificação ciara e inequívoca do item  ensaiado e do 
fabricante é condição essencial para validação dos Jaudos-Gs laudos 
devem conter fotos legíveis do item  (m ínimo duas fotos em diferentes 
ângulos, com tamanho mínimo de 9 x 12cm); identificação do 
fabricante; data; técnico responsável.
Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (uia)ano, 
contado da data de sua apresentação.
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;na 
im possibilidade, serâo aceitas cópias legíveis, coloridas e 
autenticadas. - Para forseeimeato de cadeira com assento e encosto 
em compensado moldado, o foraeceisr deverá
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documento que comprove a procedência e a legalidade de origem ia s  
madeiras laminadas.
- Declaração de com patibilidade entre cavidades de moldes de injeção 
para cada componente utilizado (em itida pelo fabricante do 
componente}.
NORMAS
* ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empolament» de
superfícies pintadas.
» ABNT NBR 8094:1983- M aterial metálico revestido e não-revestido
- Corrosão por exposição à névoa salina -  Método de ensaio.
» ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e mesas para 
conjunto aluno individual.
* ABNT NBR 16332:2014 - Móveis de madeira - Fita de borda e suas 
aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.
■ ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - tin ta s  e vernizes -  Avaliação da 
degradação de revestimento - Pesiptação da quantidade e tamanho 
dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência - 
Parte 3 avaliação do grau de enfemijaiaento»
Obs.; As edições indicadas estavam em viger no momento deste 
publicação. Como toda norma está sujeita à revisão, recomenda-se
verificar a existência de edições mais recentes das normas citadas.
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CONJUNTO USO MÚLTIPLO (01 MESA /  02 CADEIRáS) TAMANHO 
3 (M2C-03 -  MODELO FDE)
DESCRIÇÃO
• Conjunto de uso m últiplo composto de 1 (uma) mesa e 2(d«as] 
cadeiras.
• Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamíníco, 
montado sobre estrutura tubular de aço.
• Cadeira empilhável com assento e encosto em polipropileno 
injetado ou em compensado anatômico moldado,montados sobre 
estrutura tubular de aço.
CONSTITUINTES-MESA
« Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face 
superior em laminado melamíníco de alta pressão,O^mm de 
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referências). 
Revestimento na face in fe rio r emlaminado melamínico de baixa
pressão - BP, na cor BRANCA(ver referências). Furação e colocação de 
buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4* x 13mm de 
comprimento, conforme projeto e detalhamento.
• Dimensões acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profancidade} x 
25,8mm (espessura), adm itindo-se tolerância de até *  2mm para 
largura e profundidade e + /- lm m  para espessura.
• Topos encabeçados com fita  de bordo termoplástica extrudada, 
confeccionada em PFC (cloreto de poiivi!Hla);PP (polipropileno) ou 
PE (polie tileno), com "prim er’’ na foce de colagem, acabamento de 
superfície texturizado, na cor AMARELA (ver referências), coladas 
mm adesivo "H ot M elting". Resistência ao arraitcament» mínima de 
70N (ver fabricação). Dimensões nominais de 29mm (largura) x 
3f&m(espessura)( com tolerância de + /- 0,5mm para espessura.
• Estrutura da mesa compostas de:
- Pés confeccionados em tubo de aço carbono, laminado a frio , com 
costura, diâm etro de38mm (1 l/2 ”),e indbapal6 (l,5m m );
- Travessa longitudinal em tubo de aço carbono, laminado a frio , com
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costura, secção quadrada de 40 x 40mm» em chapa 16 (l,5m m );
- Travessas transversais em tubo de aço carbono, laminado a frio , com 
costura, secção retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (l,5m m ).
* Suportes estruturais e de fixação do tampo confeccionados ecm 
chapa de aço carbono, espessura de 3mm, estampados conforme o

* Aletas de fixação do tampo confeccionadas em chapa de aço 
carbono, em chapa 14 Çl/fcam ), estampadas conforme o projeto.
* Fixação do tampo as estruturas através de:
- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4” x 2 1 /2 " cabeça chata, 
fenda simples;
- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4“ x 2®, cabeça chata, fenda
simples;
- Parafusos auto atarraxantes para MDP, diâmetro de4,5nun, 22mm 
de comprimento, cabeça paaela, fenda Phillips ou Pozidriv.
* Ponteiras/ sapatas em polipropüeno copoltoero virgem,isento de 
cargas m inerais, injetadas m  cor AMARILâ (ver referências), fixadas 
à estrutura através de encaixe. Dimensões, design e acabamento 
conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o 
símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número 
identificador do polímero, identificação do modelo, o nome da 
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e
o diâm etro correspondente ao tubo para o qual a peça é adequada. 
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com m iolo 
g iratório, de 16mm de diâm etro (tipo  insert), indicando mês e ano de 
fabricação (conforme indicação no projeto).
Obs..* O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente 
grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria kjgomarea.
* Nas partes metálicas deve ser aplicado tratam ento antífem iginoso 
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa saiina de no 
mínimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de ÜG e o §raa 
de empolamento deve ser ded0/t0,
« Pintara eletrostátiea dos elementos metálicos em tin ta  em pó 
híbrida Epóxi /  Poiiéster, poliraeiizada em estafa, acabamento liso  e 
brilhante, espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA (ver 
referências).
CONSTITUINTES - CADEUtA
* Assento e encosto em polipropüeno copollmero virgemjsent© de 
cargas m inerais, injetados, na cor AMARELA (ver referências). 
Dimensões, desiga e acabamento conforme projeto. Nos moldes do 
assento e do encosto defeai ser gravados o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação do “modelo FDE-FNBE" {eosforrae indicações nos 
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetada 
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com 
m iolo g ira tório  de 16mm de diâmetro (tipo  ínsert), Indicando mês e 
ano de fabricação (conforme indicações nos projetos).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logemarca.
* Alternativam ente o assento e o encosto poderão ser fabricados em 
compensado anatômico moldado a qaeste,ajatendo no mínimo sete
lâminas internas, com espessura máxima de l,Smm cada, oriundas de
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í reflorestam ento íoa de procedência legal Isentas áe rachaduras, e 
j deterioração por fiingos ou insetos. Dimensões e design conforme 

projeto.
» Quando fabricado em compensado» o assento deve receber 
revestimento na fece saperior de laminado laeiamMco de alta 
pressão* 0,6 a %8m«i de espessura, acabamento textarizado, na cor 
AMARELA (ver referências). Revestimento da fece In fe rio r em lâmina 
de madeira laqueada deOJiHin, da espécie Eucaliptos graadís» com 
acabamento em seiador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos 
bordos-Espessura acabada do assento mínima de %7mm e máxima de 
IZ tan j. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de 
forma indelével per meio de carimbo ou gravação a fsgo sob a 
camada de verniz, na face in ferio r, datador de lotes indicando m is e 
ano áe fabricação, a identificação do modelo (conforme indicação no 
projeto), e o nome do fabricante do componente.
Obs. 2; 0  nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarea.'
* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas doas faces de laminado meíamínico de alta pressão, 
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento tsexturizado, na cor AMARELA 
(ver referências). Bordos com acabamento em seiador seguido de 
verniz poliuretanaEspessura acabada do encosta mínima de 9,6mm e 
máxima de 12,lm m . 0 encosto em compensado moldado deve trazer 
gravado de form a indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo 
sob a camada de verniz, no topo in ferio r, o nome do fabricante do 
componente.
Obs, 3; O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarea,
* Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio , com costura, 
diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 ( l,9m m ).
• Fixação do assento e encosto iafetaias à estrutura através de rebites 
de “repuxo", diâmetro de i8 m in , compriment0l 2mm.
» Fixação do assento em compensado moldado â estrutura através de 
rebites de “repaxo”,diâm etro de 4,8«® , comprimento 19mm.
» Fixação do encosto em compensado moldado à estrutura através de 
rebites de "repuxo",diâmetro de 4,8iam, comprimento 22mm.
« Sapatas/ ponteiras em poiipropíieno copotfmero virgem jsento de 
cargas m inerais, injetadas na cor AMARELA (ver referências), fixadas 
à estrutura através de encaixe e pino expmsor. Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto. Mo molde da sapata/ ponteira deve ser 
gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o 
número identificador do polímero, a identificação do modelo, e o 
some da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde 
também deve ser inserido datador duplo com m iolo g iratório de 5 ou 
6mm de diâm etro (tipo  insert}, indicando mês e ano de fabricação 
(conforme Indicação no projeto}.
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou n io  de sua 
própria logomarea.
• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferraginoso 
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no
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mínimo 3§§ horas, 0  grau de enferrujamento deve ser de RIO e o grau 
de empolamento deve ser dedQ/tfl.

Pintara eletrostática dos elementos metálicos em tin ta  em pó 
híbrida Epéxl /  Poliéster» poiimemada eis estufa, acabauteírt© liso  e 
brilhante, espessara mínima de 40 micrometros na cor CINZA (ver 
referências),
IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL
* á cadeira deve. receber identificação do padrão dimensiona} 
impressa por tampografia na parte posterior do encosta da cadeira» 
sendo este em compensado moldado ou em polipropleno injetado, 
conforme projetb gráfico e aplicação.
* Para impressão em tam pojpafia devem ser utilizadas tintas
compatíveis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de 
alta pressão /  polipropileno injetado) de modo que,apés curadas e 
secas, estas impressões tenham fixação permanente, não sejam 
laváveis, sejam resistentes a álcool e impossíveis de serem riscadas 
com as unhas,
Obs.1: A amostra do conjunto deve ser apresentada mm  a 
identificação do padrão dimensiona! tampograíada no encosto da 
cadeira.
FABRICAÇÃO
* Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e
especificações técnicas.
* Aplicação de texturas e acabamentos em componentes injetados 
conforme detalhamento constante nos projetes e em conformidade 
aos requisitos normativos.
* Peças injetadas n io  devem apresentar rebarbas, falhas de injeção ou 
partes cortantes (tolerâncias dimensionais indicadas em projeto).
* A fita  de bordo deve ser aplicada exclusivamente peio processo de 
colagem "H ot Melting**, devendo receber acabamento fresado após a 
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver 
detalhamento do projeto).
* Qaalídade de colagem da ita  de bordo ãme apresentar resistóncia 
ao arrancamento mínima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resistência à tração), constante na ABNT NBR 
16332 -  Móveis de madeira - Fita de borda e suas aplicações - 
Requisitos e métodos de ensaio,
» Soidas devem possuir superfície lisa e homogênea, não‘devendo 
apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas ou escânas.
* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perím etro da união.
* Devem s e r ' elim inados respingos e irregularidades de 
soida,rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os 
cantos agudos.
REFERÊNCIAS
* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das face sem 
laminado melamfiuco de baixa pressão - BP - “BÜRATEX*’ou 
equivalente - cor BRANCA.
» Laminado de alta pressão - acabamento texturizado -  para 
revestimento da face superior do tampo - “FORMIGA" ou equivaleste - 
cor CINZA - referenda PANTONE {*) 428 C
* Laminado de alta pressão - acabamento textsrfeado -  para 
fevestm eatoida face superior e pesterior do encosto, e face superior
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do assento - “FORMICA* ou equivalente - cor AMARELA - referência 
PANTONE (*) 1235 C
• Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAtT ou
equivalente - cor AMARELA - referência PANTONE f*) 1235 C.
» Componentes injetados;
- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA -referência 
PANTONE (*) 1235 C,
• Pintura dos elementos metálicos - cor CINZA -  referênda RAL {**}
7040,
« identificação do padrão dimensional no encosto da cadeira- cor 
BRANCA (sobre tundo amarelo),
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**} RAL - RATIONELLE ARBE1TSGRUNDLAGEN FÜR DIE PRAKTiKER
DBSLÂCK
IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR
• Etiqueta autoadesiva wiaffíca m  de alum ínio com informações
impressas de forma permanente, do tamanho m íniiao de 80mm x 
40mm, a ser ixada na parte in fe rio r do tampo e dos assentos, 
contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereço /  telefone do fornecedor;
- Data de fabricação (mês/ano);
- NB do contrato;
- Garantia a té ___f  /  (24 meses apôs a data da note isca i de
entrega};
- Código FDE do míóvel.
Obs.: Ã amostra do eonjsnta deve ser apresentada com as etiquetas a 
serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em 
duplicata para análise da m atéria-prima,
MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO
« Fornecer una Manual do fabricante a cada mesa, em português» 
contenda:
- Código e descrição do produto;
- Orientações 6 forma de uso corretos;
- Recomendações de segurança;
- Procedimentos para conservação e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistência técnica.
Obs.; A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da 
amostra do manual impresso.
GARANTIA
• Dois anos contra defeitos de fabricação.
Obs.: A data para cálculo da garantia deve te r como base o últim o dia 
da entrega do lote correspondente à ordem de fornecimento. 
CONTROLE DE QUALIDADE
• Os lotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer tempo, 
durante a vigência do contrato pela área técnica da SME ou seus 
prepostos.
EMBALAGEM
• Mesa:
- Recobrir cada tampo com papelão ondulado, manta de polefileno 
expandido ou plástico bolha, de grainattira adequada às
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características do produto» dobrando a parte excedeste e fixando com 
cordões de sisal» ráfia ou fitilh o  de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma» ou cora tubetes de 
espuma.
• Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualm ente, recobrindo assenta e 
encoste com papelão ondulado ou plástico bolha ou com elementos 
de polietileno expandido, de graimatora adequada às características 
do produto;
- Proteger os pés com papei tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma,
• Embalar as mésas e as cadeiras individualmente.
• Empilhar e am arrar daas cadeiras.
•  Não será adm itida a embalagem de partes do produto antes da 
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoção.
• Não será adm itida a embalagem de partes do produto com m ateriais 
de d ifíc il remoção, tais como film es finos para. embalar alimentos.
» Não deverão ser. utilizadas fitas adesivas em contato direto com o 
produto.
Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado e acompanhado do "MANUAL DE USO E 
CONSERVAÇÃO".
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções com 
menor impacto ambientai poderão ser aprovados pela equipe técnica 
da SME mediante consulta prévia.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM
• Devem constar do lado externo de cada volume, rótulos de fãcil 
le itura, contendo:
- Identificação do fabricante;
- Identificação do fornecedor;
- Código FDE do produto
- Orientações sobre manuseio, transporte e estocagem.
TRANSPORTE
• M anipular cuidadosamente.
« Proteger contra intempéries.
TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
• Asseguradas as condições de montagem dos méveis, sem prejuízo 
da funcionalidade destes ou de seus componentes^enio adm itidas 
foierâneias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas 
especificações;
- Mais ou menos (+ /-} 2mm para partes estruturais;
- Mais ou menos (+ /-) Imas para fiira ç ie s e raios» quando as 
tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas 
especificações; -
- Mais ou menos (+ /-) 1® para ângulos, quando as tolerâncias não 
estiverem inátcadas nos projetos ou nas especificações;
- Mais ou menos (+ /-) l,5m m  para componentes injetados ou para 
compensados moldados (exceto para fcirações e raios), quando as 
tolerâncias não estiverem indicadas m  projeto ou nas especificações;
• Mais f»  2mm para o comprimento dos rebites de fixação dos 
componentes injetados.
Obs.; Nos componentes plásticos, as variações decorrentes das
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contrações dos m ateriais devem ser dimensionadas de modo a 
atender as tolerâncias especificadas no item  acima.
« Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serão admitidas 
tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes m ateriais: 
laminado fenoi melamínico e chapas de SffiP,
* Espessuras de chapa de aço e bitolas constratwas de tabos devem 
seguir tolerâncias normativas conforme Normas ABNT. 
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA
* O fornecedor deverá apresentar» acompanhado da amostrado 
conjunto, a seguinte documentação técnica:
- Laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da pintura em 
câmara de névoa salina, em itido por laboratório acreditado pelo 
CGCRE-INMETSO para realização desse ensaia
- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fite  de 
bordo, em itido por laboratório acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 
realização dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Méveis de 
madeira - Fita de borda e suas aplicações - Requisitos e métodos de 
ensaio.
Gbs. 1: A identificação clara e inequívoca do item  ensaiado e do 
fabricante é condição essencial para validação dos laudos.Os laudas 
devem conter fotos legíveis do item  (m ínimo duas fotos em diferentes 
ângulos, com tamanho mínimo de 9 x 12cm); identificação do 
fabricante; data; técnico responsável.
Gbs. 2: Mão se rio  aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano, 
contado da data de saa apresentação.
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;na 
impossibilidade» se rio  aceitas cópias legíveis, coloridas e 
autenticadas. - Para fornecimento de cadeira com assento e encosto 
em compensado moldado, o fornecedor deverá apresentar 
documento que comprove a procedência s a legalidade de origem das 
madeiras laminadas.
* Declaração de compatibilidade entre cavidades de moldes 
de injeção para cada componente atílãado {eroitMa pelo 
fabricante do componente).
NORMAS
* ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do graa de empolamento de 
superfícies pintadas.
* ABNT NBR 8094:1983- M aterial metálico revestido e não-revestído
- Corrosão por exposição à névoa salina -  Método de ensaio.
« ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e mesas para 
conjunto aluno ind ividua l
* ABNT NBR 16332: 2014 - Móveis de madeira - Fita de borda e suas 
aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.
* ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes -  Avaliação da 
degradação de revestm eate - Besipiação da quantidade e tamanho 
dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência - 
Parte 3 avaliação do grau de eníerrujamento.
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento desta 
publicação. Como toda norma está sujeita à revisão, recomenda-se 
verificar a existência de edições mais recentes das normas citadas.
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. LOTE 08 -  AMPLA PARTÍCIPâÇAO

COMPMTO PARA PROFESSOR (CfP-§l -  MODELO FDE)
0ESC1IÇÂO
• Conjunto do professor composto de 1 (uma) mesa e l(um a) cadeira 
•Mesa individual cora tampo em MDP ou MDF, revestido na foce 
superior em iastirtado meiamínico e m  face in fe rio r em chapa de
balanceamento» páioel fronta l em MDP oa MDFjevesíido nas duas 
faces em laminado meíamínico BP, montado sobre estrutura tabular 
de aço.
* Cadeira Individual empílhável com assento e encosto era 
polipropileno injetado ou em compensado anatômico moldado, 
montados sobre estrutura tubular de aço.
CONSTITUINTES-MESA
« Tampo em MDP ou MDF, com espessara de 18 mm, revestido na face 
superior em laminado meíamínico de alta pressão,0,8mm de 
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZAfver referências), 
cantos arredondados (conforme projeto).Revestímento na face 
in fe rio r em chapa de baianceamentof contra placa fenôltca) de 0,6mm. 
Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 
mm (ver detalhamento no projeto). Dimensões acabadas 12Gômm 
(largurajx 650mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), adm itindo- 
se tolerância de até + /- 2mm para largura e profundidade e+/- im m  
para espessara.
* Painel fronta l em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,revestido 
nas duas faces em laminado meíamínico de baixa pressão -  BP, 
acabamento frost, na cor CINZA (ver referências). Dimensões 
acabadas de 1117mm (largura) x 250mm(altura) x 18mm 
(espessura) adm itindo-se tolerâncias de+/- 2mm para largura e 
altura e + /- 0,6mm para espessura.
♦ Topos encabeçados com fita  de bordo termoplástica extrudada» 
confeccionada em PVC (cloreto de polM nIla);PP (polipropileno) ou 
PE (polietileno), com '‘prim er" na fece de calagem, acabamento de 
superficie texturizado, na cor CíNZA (ver referências), colada com 
adesivo "H ot Meltíng",Resistênjda ao arrancamento mínima de 70N 
(ver fabricação). Dimensões nominais de 22mm (largura) x 
3ram(espessBra}, com tolerância de + /- 0,5mm para 
espessura,Centraíízar ponto de início e térm ino de aplicação da fita  de 
bordo no ponto central e do lado oposto à borda de contato com o 
usuário. O ponto de encontro da fita  de bordo a io  deve apresentar 
espaços ou deslocamentos que fad item  seu arrancamenta,
» Estrutura composta de:
- Montantes verticais confeccionados em tubo de aço carbono 
laminado a frio , com costura, secção oblonga de 29mmx S tem , em 
chapa 16 (l,5m m );
- Travessa longitudinal confeccionada em tubo de aço carbono 
laminado a frio , com costura, secção semíoMongade 25imb x 60mm, 
em chapa 16
- Travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado 
a frio , com costura, curvado em form ato de ’'C*,coin secção circular, 
diâm etro de 31,75mm (1 1/4*), em chapa 16 -
- Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio , com 
costura, secção circular, diâmetro de 38mm (11/2*), em chapa 16
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* Fixação do tampo à estrutura através de:
- 06 poros garra rosca m étrica Mó (diâm etro de firam );
- 06 parafusos rosca m étrica M6 (diâm etro de 6m m },cofflpiisieBto 
47mm (com tolerância de + /- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips.
• Fixação do painel à estrutura através de parafusos auto- 
atarraxantes 3 /16" x 5 /8 ’  zincadas.
• Aletas de fixação do painel confeccionadas em chapa de aço carbono
em chapa 14 (IJ íia tn ), estampadas conforme projeto
* Fixação das sapatas (fronta l e posterior) aos pês através de rebites 
de “'repuxo”, diâm etro de 4,8ih b i, com prim entol2íniii.
» Ponteiras e sapatas em polipropileno copoifmero ¥irgeia»isento de 
cargas minerais» injetadas na cor CINZA (ver referências), fixadas à 
estrutura através de encaixe. Dimensões,design e acabamento 
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser 
gravados o símbolo internacional áe reddagem, apresentando o 
número identificador do polímero, a identificação do "modelo FM - 
FNDE" (conforme indicações aos projetos), e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem 
ser inseridos datadores duplos com m iolo giratório de 5 o« 6mmde 
diâm etro (tipo  ínsert), indicando mês e ano de fabricação(conforme 
indicações nos projetos).
Obs. 1: 0 nonie do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado oa a lo  de sua 
própria logomarca.
* Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferrugiaoso 
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no 
mínimo 300 horas. 0 grau de enferrujamento deve ser de RíOe o grau 
de empolameiito deve ser dedG/tO.
* Pintura eletrostátíca dos elementos metálicos em tin ta  em pó 
híbrida Epóxi /  Poiéster, poltaerizada era estofa, acabamento liso e 
brilhante, espessura mínima de 40 mícrometrm na cor CINZA (ver 
referências).
CONSTITUINTES - CADEIRA
* Assento e encosto em polipropileno copotímero virgem,isento de 
cargas minerais, injetados, na cor CINZA (ver referências). Dimensões, 
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do 
encosto devem ser gravados o símbolo intem arionai de reddagem, 
apresentando o número identificador do polímero, a identificação do 
"modelo FDE-FNDE* (conforme indicações nos projetos), e o nome da 
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também 
devem ser inseridos datadores duplos com m iolo g iratório  de 16mm 
de diâmetro (tipo  insert), indicando mês e ano de fabricação 
(conforme indicações nos projetos).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca.
» Alternativam ente o assento e o encosto poderão ser fabricados em 
compensado anatômico moldado a quente,contendo no mínimo sete 
lâminas internas, com espessura máxima de l,5m m  cada, oriundas de 
reflorestam ento ou de procedência legai, isentas de rachaduras, e 
deterioração por fungos ou insetos. Dimensões e design conforme 
projeto. _________ _______________________ _____________
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• Quando fabricado em compensado» o assente deve receber 
revestimento na face superior de laminado melamfnico de alta 
pressão, 0,6 a 0,8mm ie  espessara, acabamento texturizado, na cor 
CINZÂ (ver referências}. Revestimento da face in fe rio r em lâm ina de 
madeira laqueada de 0,7mm, da espécie Eucaiyptus grandis, com 
acabamento em seiador, seguido de verniz poliuretano, indusive nos 
bordosJspessara acabada do assento mínima de 9,7mm e máxima de 
12mm, O assento em compensado moldado deve trazer gravado de 
forma indelével, por meio de carimbo m  gravação a fogo sob a 
camada de verniz, na lace in ferio r, data dor de lotes indicando mês e 
ano de fabricação, a identificação do modelo (conforme indicação no 
projeto), e o nome do fabricante do componente,
Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca:
• Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber 
revestimento nas duas faces de laminado melamíníco de alta pressão, 
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver 
referências). Bordos com acabamento em seiador seguido de verniz 
poliuretano.
Espessura acabada do encosto mínima de 9,ómm e máxima de 
12,lm m . 0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de 
forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a 
camada de verniz, no topo in ferior, o nome do fabricante do 
componente.
Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca.
• Estratara em tubo de aço carbono laminado a frio , coar costura, 
diâm etro de 20,7mm, em chapa 14 (l,9m m ).
• Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de rebites 
de "repuxo", diâm etro de 4,8mm, com priiaentol2m in.
« Fixação do assento em compensado moldado à estrutura através de 
rebites de ‘ repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.
• Fixação do encosto em compensado à estrutura através de re b ite  
de “repuxo", diâm etro de 4,8mm, Q3iaprtiiiento22min.
• Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolímeno virgem,isento de 
cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referências), fixadas à 
estrutura através de encaixe e pino expansor, Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser 
gravado o símbolo internadonal de reciclagem, apresentando o 
número identificador do polímero, a identificação do "modelo FDE- 
FNDE" (conforme indicação no projeto), e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser 
inserido datador duplo com m iolo giratório de 5 ou 6mm de diâm etro 
(tipo  inseri), indicando mês e arte de fabricação (conforme indicação 
no projeto).
Obs. 4; 0 aome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratam ento antiferruginoso 
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no 
m ínimo 300 horas. O grau de enfem ijantento deve ser de RiO e o graa
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de empolameBt» deve sei* dedO/tQ,
• Pintura eletrostática dos elementos metálicos em tin ta  em pé 
híbrida Epóxi /  Polféster, polímerizada em estufo, acabamento liso e 
brilhante, espessura mínima de 40 micrometres na cor CINZA (ver
referências).
FABRICAÇÃO
• Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e 
especificações técnicas,
• A definição dos processos de montagem e do torque de aperto dos 
parafusos que fixam  o tampo à estrutura deve considerar, que após o 
aperto, não deve haver vazio entre a siiperffcie da porca garra e o 
laminado de alta pressão-Podem ser utilizados batoques o« mastíque 
elástico para preencher o espaço entre a superfície da porca garra e o 
laminado de alta pressão.
• Aplicação de texturas e acabamentos em componentes injetados 
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade 
aos requisitos normativos.
• Peças injetadas não devem apresentar rebarbas, falhas de injeção m  
partes cortantes.
« A fita  de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de 
colagem “Hot M elting", devendo receber acabamento fresado após a 
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver 
detalhamento do projeto).
• A qualidade de colagem da fita  de bordo deve apresentar resistência 
ao arrancamento mínima de 70S, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resistência à tração), constante na ABNT NBR 
16332 - Móveis de madeira- Fita de bonda e suas aplicações - 
Requisites e métodos de ensaio.
» Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não devendo 
apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias.
• Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o 
perím etro da união.
• Devem ser elim inados respingos e irregularidades de 
solda,rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os 
cantos agudos.
REFERÊNCIAS
•MDPou MDF com espessura de 18mm - "DÍIM TEX” ou equivalente. 
•MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em 
laminado melamíníco de baixa pressão -  BP,acabamento frost - 
’ DURATEX" ou equivalente - cor CINZA -referência PANTONE (*} 428
C
• Laminado de alta pressão - acabamento texturizado -  para 
revestimento da face superior do tampo - “FORMICA” ou'PERTECH“ 
ou equivalente - cor CINZA - referência PANTONEf*) 428 C.
» Laminado de alta pressão - acabamento texturizado -  para 
revestimento da face fronta l e posterior do encosto e da face superior 
do assento -"FORMICA” ou "PERTECH" m  equivalente - cor CINZA - 
referência PANTONE {*) 425 C,
« Chapa de balanceamento (contna-placa fenóiica) cora espessura de 
0,6mra - "FORM ICA" ou 'PERTECH* ou equivalente
• Fita de bordo com espessura de 3mm “REHAU" ou equivalente - cor 
CINZA - referência PANTONE {*) 428 C.
• Componentes injetados*. ______________________
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- Assento, encosto» ponteiras e sapatas - cor CINZA - referência 
PANTONE (*) 42S C;
» Pintura dos elementos metálicos, cor CINZA -  referência ”RAL (**) 
7040.
{*} PANTONE COLOR FORMULA. GUEDE COATEB
(**) RAL - RATIONELLE AR1ETTSGR0NDLA6&N FÜR DIE P1AKTIKER 
DESLACK
IDENTIFICAÇÃO DO FORSECEDOR
* Etiqueta auto adesiva v tn iic a  ou de alumínio com inform ações 

im pressas d e  fornia  perm anente, d o  tam anho mínimode SOh ih i  x 
40mm, a ser fixada na parte in fe rio r d o  tampo e do assento, contendo:

- Home do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereço /  telefone do fornecedor;
- Data de fabricação (mês/ano);

! - N® do contratos
’ - Garantia até (24 meses após a data da nota isca i de entrega);
- Código FDE da móvel;
- A etiqueta de identificação a ser fixada na mesa deve apresentar 
também a seguinte frase acompanhada do Símbolo Internacional de

I Acesso; “Este móvel é acessível". A representação gráfica do Símbolo 
: Internacional de Acesso deve atender o estabelecido aa ABNT 

NBR9050 - Acessibilidade a edificações, m obiliário, espaços e 
equipamentos urbanos, adotando-se uma das seguintes formas de 

: representação e considerando as seguintes opções de cores;
; » Píctograma branco sobre fundo azul (referência Pantone 2925 C);
» Píctograma branco sobre fundo preto;
»  Píctograma preto sobre fundo branco.
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a 
serem utilizadas para o fornecimento dos lotesjíxadas nos locais 
definidos. Enviar etiquetas em duplicata para análise da matéria- 
prim a,
MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO
* Impressão colorida ( 4 x 4  cores), em form ato 210 x 297mm(A4), 01 
página frente e verso» em papel reciclado de gramatura mínima 
75g/m2em um dos seguintes processos: laser color /  eletrostátíea em 
cores (xerox) /  o ff setqaadiicroH iía.
« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita  
adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior do tampo 
da mesa. 0 envelope deve conter na parte externa os seguintes 
dizeres: "CONTÉM MANUAL D i USO E €OKSSR¥AÇÃO“
* Fornecer um manual pa ra  cada conjunto para professor.
OÍ35.1: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da 
amostra do manual de Uso e Conservação impresso no sistema 
adotado para o fornecimento dos lotes.
GARANTIA
* 02 (dois) anos contra defeitos de fabricação.
Obs.: A data para cálculo da garantia deve te r como base o últim o dia 
da entrega do lote correspondente à ordem de fornecimento. 
CONTROLE DE QUALIDADE
* Os lotes de fabricação poderio ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigência do contrato pela área técnica da SME ou seus
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EMBALAGEM "“1? <-■%<#• 

J"C
«Mesa; r  -
- Recobrir cada tampo com papelSe ondulado, manta de polietileoe t **■*
expandido ou plástico bolha* de gramatara adequada às
características do produto, dobrando a parte excedente e lixando cora 1 . 0
cordões de sisal, ra ia  0« fitilh o  de poiipropieao; -
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma» 0« com tubetes de
espuma.
» Cadeira:
- Embalar cada cadeira Individualmente, recobrindo assento e
encosto com papelão ondulado» plástico bolha ou com elementos ie
polietíleno expandido, de gramatura adequada às características do
produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe, sem goma» oa com tubetes de
espuma.
• Embalar as mesas e as cadeiras individualmente. Após, a mesa e a
cadeira deverão ser envolvidas com film e termo encolhível, de modo
que se configure ona único volume. Este film e devera ser resistente 0
suficiente para evitar 0 rompimento da embalagem, proteger contra
poeira e umidade, e garantir integridade física do m obiliário durante
0 manuseio,trapsporte e estncagem.

1 » São será adm itida a embalagem de partes do produto antes da
í montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoção.
j * Não será adm itida a embalagem de partes dos produtos com
1 materiais de d ifíc il remoção, tais como film es finos para embalar!
I alimentos.
| * Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com 0
! produto.
; Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada

como especificado» e acompanhada do "MANUAL DEUSO E
CONSERVAÇÃO*.
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções mm
menor impacto.ambiental poderio ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

1 ROTULAGEM DA EMBALAGEM
* Devem constar do lado externo de cada volume, rótulos de fácil

1
; le itura, contendo:

- Identificação do fabricante;
!| - Identificação do fornecedor;
j - Código FDE do produto;

- Orientações sobre manuseio, transporte e estocagem.
TRANSPORTE
•M anipular cuidadosamente.
• Proteger contra intempéries.

| TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
■ * Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem prejuízo
; da funcionalidade destes ou de seus componentes,serio admitidas

tolerâncias conforme estabelecido a seguir:
i - Tolerâncias dimensionais indicadas aos projetos e/ou nas
! especificações;

- Mais ou menos (+ /-) 3mm para partes estruturais» quando as
f........tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas
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especificações;
- Mais ou menos {+ /-) lm m  para ferações e ratos» quando as 
tolerâncias não -estiverem indicadas nos projetos ou nas 
especificações;
- Mais oa menos (+ /-) 1® para ângulos, qmmáo as tolerâncias não 
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificações;
- Mais ou menos (+ /-) 1,5 mm para componentes mfetado a»« para 
compensados moldados (exceto para ferações e raios}» quando as 
tolerâncias não estiverem indicadas no projeto oa nas especificações;
- Mais {+) 2i»at para o comprimento dos rebites de fixação dos 
componentes fafetados.

: Obs.: Nos componentes plásticos» as variações decorrentes das 
; contrações dos m ateriais derem ser dimensionadas de modo a 
atender as tolerâncias especificadas no item  acima.
• Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serão adm itidas 
tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes m ateriais: 
laminado feno! melamínico e chapas de MDP e MDF.
• Espessuras de chapa de aço e bitolas construtivas de tubos devem 
seguir tolerâncias normativas conforme Normas ABNT. 
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA

: • 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostrado 
: conjunto» a seguinte docamentapo técnica:
- Laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da pintura em 
câmara de névoa salina, em itido por laboratório acreditado pelo 
CGCRE-INMETSüO para realização desse ensaio.
- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita  de 
bordo» em itido por laboratório acreditado peio CGCRE-fNMETRO para 
realização dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Móveis de 
madeira - Fita de borda e suas aplicações - Requisitos e métodos de 
ensaio.
Obs. 1: A identificação clara e inequívoca do item ensaiado e do 
fabricante é condição essencial para validação dos laudos.Os laudos 
devem conter fotos legíveis do item  fmínimo duas fotos em diferestes 
ângulos, com tamanho mínimo de 9 xl2cm ); identificação do
fabricante; data; técnico responsável
Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (urajano, 
contado da data de sm  apresentação.
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;na 
im possibilidade, serio  aceitas cópias legíveis, coloridas e 
autenticadas.
- Para fornecim ento de cadeira com assento e encosto em 
compensado moldado, o fornecedor deverá apresentar documento 
que comprove a precedência e a legalidade de origem das madeiras 
laminadas.
- Declaração de com patibilidade entre cavidades de moldes de injeção 
para cada componente utilizado (em itida pelo fabricante do 
componente}.
NORMAS
» ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do graa de empolamento de
superfícies pintadas'.
• ABNT NBR 8094:1983- M aterial metálico revestido e nâo-revestido
- Corrosão por exposição à névoa salina -  Método de ensaio.
• ABNT NBR 9050:2020 - Acessibilidade a edificações, m obiliário,
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espaços e equipamentos urbanos.
» ABNT NBR 9050:2020 Errata 1:2021 - Acessibilidade a edificações, 
m obiliário, espaços e equipamentos urbanos.
* ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e mesas para 
conjunto aluno ind ividua l
* ABNT NBR 16332: 2014 - Móveis de madeira - Fita de borda e soas 
aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.
» ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes -  Avaliação áa 
degradação de revestimento - Designação da quantidade e tamanho 
dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência -
Parte 3 Avaliação do grau de eafem i jameato.
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento desta 
publicação. Como toda norma está siqeita à revisão,recomenda-se 
verifica r a existência de edições mais recentes das normas citadas.
CONJUNTO PARA REFEITORIO (01 MESA /  04 CADEIRAS) 
TAMANHO 1 (M4C-01 -  MODELO FDE)
DESCRIÇÃO
* Conjunto para re fe itó rio  composto de 1 (uma) mesa e 4(quatro)
cadeiras.
* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamfnico, 
montado sobre estrutura tubular de aço.
* Cadeira empühável com assento e encosto em polipropíieno 
injetado ou em compensado anatômico moldado»montados sobre 
estrutura tabular de aço.
CONSTITUINTES-MESA
» Tampo em MDP, com espessara de 25mm, revestido na face 
superior em laminado melamínico de alta pressão,0,8mm de 
espessura* acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referências). 
Revestimento na face in fe rio r emlaminado melamínico de baixa 
pressão - BP, na cor BRANCA(ver referências), faração e colocação de 
buchas em zamaç, autoatarraxantes, rosca interna 1/4* x 13mm de 
comprimento, conforme projeto e detalhamento.
* Dimensões acabadas 1200mm (largura) x éOOram (profundidade) x 
25,8mm (espessura), adm itindo-se tolerância de ate + 2mm para 
largura e profundidade e + /- lnun para espessura.
* Topos encabeçados com fita  de bordo termoplástica extrudada» 
confeccionada em PVC (cloreto de polivtnila);PP (polipropíieno) ou 
PE (polietileno), com "prim er" na face de colagem, acabamento de 
superfície texturizado, na cor LARANJA (ver referências), coladas com 
adesivo "Hot M eitíng”. Resistência ao aixancamento mínima de 70N 
(ver fabricação). Dimensões nominais de 29mm (largura) x 
3mm(espessura), com tolerância de + /- 0,5mm para espessura.
» Estrutura da mesa compostas de:
- Pés confeccionados em tubo de aço carbono» laminado a frio , com 
costura, diâm etro de 38mm (11/2*1, em chapalé (IJSinm);
- Travessa longitudinal em tubo de aço carbono, laminado a frio , com 
costura, secção quadrada de 40 x 4ômm, em chapa 16 (l,5m m );
- Travessas transversais em tubo de aço carbono, laminado a jrio , com 
costura, secção retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (l,5n*m ).
* Suportes estruturais e de fixação do tampo confeccionado sem 
chapa de aço carbono* espessura de 3mm, estampados conforme o 
projeto.
» Aletas de fixação do tampo confeccionadas em chapa de aço
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carbono, em chapa 14 (1,901111}, estampadas conforme o projeto.
• Fixação do tampo às estruturas através de:
- Parafuses rosca máquina polegada de 1/4” x 2 1/2", cabeça chata, 
fenda simples;
- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4* x 2", cabeça d a ta , fes ia  
simples;
- Parafusos autoatarraxantes para MDP, d iâmetro de4,5mi», 22mm de 
comprimento, cabeça panela, fenda Phillips oa Pozidriv.
« Ponteiras/ sapatas em polipropifeno copolfmero virgem,isento de 
cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referências}» fixadas à 
estrutura através de encaixe. Dimensões, design e acabamento 
conforme projeto. No moide da ponteira/ sapata deve ser gravado o 
símbolo Internacional de
reciclagem, apresentando o námero identificador do polímero, 
Identificação do modelo, o nome da empresa fabricante do 
componente injetado, e a espessura da chapa e o diâmetro 
correspondente ao tubo para 0 qual a peça é adequada. Nesse molde 
também deve ser inserido datador daplo com m iolo giratório, de 
16«nm de diâm etra (tipo  insert), indicando mês e ano de fabricação 
(conforme indicação no projeto}.
Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente 
grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca.
« Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso 
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no 
mínimo 300 horas, O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau 
de empolamento deve ser ded0/t0.
• Pintura eletrostáüca dos elementos metálicos em tin ta  em pó 
híbrida Epóxí /  Políéster» poümerizada em estafa, acabamento liso e 
brilhante, espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA (ver 
referências).
CONSTITUINTES - CADEÍRA
• Assento e encosto em polipropileno copolímera virgenyisentG de 
cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referências}. 
Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do 
assento e do encosto devem ser gravados o símbolo internacional de
reciclagem, apresentando o námero identificador do polímero, a 
identificação do "modelo FBE-FNDE* (conforme indicações nos 
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. 
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com 
m iolo g iratório de 16mm de diâmetro (tipo  iasert), indicando mês e 
ano de fabricação (conforme indicações nos projetos).
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca.
• Alternativam ente o assento e o encosto poderio ser fabricados em 
compensado anatômico moldado a quente,coHtendo no mínimo cinco 
lâminas internas, com espessura máxima de l^ m is  cada, oriundas de
refíorestamento ou de procedência legal, isentas de rachaduras, e 
deterioração por fungos ou insetos. Dimensões e design conforme
projeto.
• Quando fabricado em compensado, o assento deve receber 
revestimento na face superior de laminado taelamfeieode alta 
pressão, 6,6 a 0 ,iia in  de espessura, acabamento texturizado, na cor
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LARANJA (ver referências}. Revestimento da foce in fe rio r em lâmina 
de madeira faqueada deO/ftnin, da espécie iacalyptus grandis, cora 
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano» inclusive nos

9,lm m . 0 assento -em compensado moldado deve trazer gravado de
formai Indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a 
camada de verniz, na foce in ferior, datador de lotes indicando mês e 
ano de fabricação, a identificação do modelo (conforme indicação no 
projeto), e o nome do fabricante do componente.
Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
propna logomarca.
• Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber 
revestimento nas duas faces de laminado mdamfnico de alta pressão, 
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textarizado, na cor LARANJA 
(ver referências). Bordos cora acabamento em selador seguido de 
vem iz poliuretano. Espessura acabada do encosto mínima de 7,0mm 
e máxima de 9,3mpi-0 encosto em compensado moldado deve trazer 
gravado deforma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo 
sob a camada de verniz, no topo in ferior, o nome do fabricante do 
componente.
Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca
• Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio , com costura» 
diâm etro de 20,7mm, em chapa 14 (l,9m m ).
• Aplicação de texturas e acabamentos em componentes injetados 
conforme detalhamento constante nos projetos e em m afonsidade 
aos requisitos normativos.
• Peças injetadas não devem apresentar rebarbas, falhas de injeção ou 
partes cortantes (tolerâncias dimensionai sindicadas em projeto).
• A fita  de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de 
colagem "H ot M eitíag”, deweado receber acabamento fresaáo após a 
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver 
detalhamento do projeto).
» Qualidade de colagem da fita  de bordo deve apresentar resistência 
ao arrancamento mínima de 7ÜN, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagejn (resistência à tração), constante na ABNT NBR 
16332 - Móveis de madeira- Fita de borda e suas aplicações - 
Requisitos e métodos de ensaia
• Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não devendo 
apresentar pontos cortantes, superieíes ásperas ou escórias.
• Todos os encontros de tubos devem receber soida em todo o 
perím etro da união.
• Devem ser elim inados respingos e irregularidades de 
solda,rebarbas, esmiraihadas juntas soldadas e arredondados os 
cantos agudos.
REFERÊNCIAS
• MDP com espessara de 25mtn revestido em uma das face sem 
laminado melamínico de baixa pressão - BP - “DURâTiX*oa 
equivalente - cor BMANCA,
• Laminado de àita pressão - acabamento textarizado -  para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA** ou equivalente -
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cor CINZA - referência PANTONE f ) 428 C.
« Laminado dte alta pressão - acabamento texturizado -  para 
revestimento da face fronta l e posterior do encosto e da face superior 
do assento - “FORMIGA"' ou equivalente - cor LARANfA - referência 
PANTONE (*) 151 Ç
» Fita de bordo com espessura de 3mm - "IIH A ÍI” ou equivalente - 
cor LARANJA - referência PANTONE (*) 151 C.
• Componentes injetados:
- assesto, encosto, ponteiras e sapatos - cor LARANJA - referência 
PANTONE (*) 151 C
• Pintara dos elementos metálicos - cor CINZA -  referência M L  {**} 
7040.
» Identificação do padrão dimensional no encosto da cadeira- cor 
BRANCA (sobre fundo laranja}.
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RAT10NELLE ARBEITSGRÜNDLAGEN FÜR D1E PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR
• Etiqueta autoadesiva vinflica ou de alumínio com informações 
impressas de forma permanente, do tamanho mínimo 80mm x 40mm, 
a ser fixada na parte in fe rio r do tampo e dos assentos, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereço /  telefone do fornecedor,
- Data de fabricação (m ês/ano);
- Nfi do contrato;
- Garantia até /  /  (24 meses após a data da nota fiscal de 
entrega);
- Código FDE do m óvel
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a 
serem utilizadas, lixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em 
duplicata para análise da matéria-prima.
MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO
• Fornecer um Manual do fabricante a cada mesa, em português, 
contendo:
- Código e descrição do produto;
- Orientações e forma de uso corretos;
- Recomendações de segurança;
- Procedimentos para conservação e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistência técnica. 
Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da 
amostra do manual impresso.
GARANTIA
• Dois anos contra defeitos de fabricação.
Obs.: A data para cálculo da garantia deve te r como base o últim o dia 
da entrega do lote correspondente à ordem de fornecimento. 
CONTROLE DE QUALIDADE
• Os lotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer tempo, 
durante a vigência do contrato pela área técnica da SME ou seus 
prepostos.
EMBALAGEM
« Mesa:

!
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- Recobrir cada tampo coro papelão ondulado, manta de poISetíleno 
expandido ou plástico bolha, de graiaatara adequada às 
características do produto, dobrando a parte excedente e fixando com 
cordões de sisal, ráfia ou fitilh o  de polipropüeno;
- Proteger os pés com papel crepe sem goma, m  com tubetes de 
espuma.
» Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualm ente, recobrindo assento e 
encosto com papelão ondulado, plástico bolha ou com elementos de
polietileno expandido, de gramatura adequada às características do 
produto;
- Proteger os pés com papei tipo crepe sem goma, ou com tnbetes de 
espuma
* im baiar as mesas e as cadeiras m dMdaataente,
* Em pilhar e am arrar d nas cadeiras.
» Não será adm itida a embalagem de partes do produto antes da 
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoção.
* Não será adm itida a embalagem de partes do produto com materiais 
de d ifíc il remoção, tais como film es finos para embalar alimentos.
* Mão deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o 
produto,
O bs.l: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada 
coroo especificado e acompanhada do "MANUAL DE USO E 
CONSERVAÇÃO",
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções com 
menor impacto ambiental poderio ser aprovados pela eqaípe técnica 
da SME mediante consulta prévia.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM
* Devem constar, do lado externo de cada volume, rótulos de fScil 
le itura, contendo:
- Identificação do fabricante;
- Identificação do fornecedor;
- Código FB I do produto;
- Orientações sobre manuseio, transporte e estecagem,
TRANSPORTE
* M anipular cuidadosamente,
* Proteger contra intem péries.
TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
* Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem prejuízo 
da funcionalidade destes o» de seus componentes,serão adm itidas 
tolerâncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerâncias dimensionais indicadas m s projetos e/ou nas 
especificações;
- Mais ou menos (+ /-) 2mm para partes estruturais;
- Mais ou menos {+ /*} Im m  para faraçôes e raios, quando as 
tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas 
especificações;
- Mais ou menos {+ /-) 1« para ângulos, quando as tolerâncias não 
estiverem indicadas nos projetos ou m s especificações;
- Mais ou meaos (+ /-} l,5m ia  para componentes injetado sou para 
compensados moldados (exceto para fiirações e ralos), quando as 
tolerâncias não estiverem Indicadas m  projeto ou nas especificações;
- Mais (+) 2aim para o comprimento dos rebites de fixação dos
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componentes injetados.
Obs.: Nos componentes plásticos» as variações decorrestes das 
contrações dos m ateriais devem ser dimensionadas de modo a 
atender as tolerâncias especificadas no item  acima,
» Sem prejuízo das tolerâncias atadas acima» serão adm itidas 
tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes m ateriais: 
laminado fenoi melamfnico e chapas de MBP,
» Espessuras de chapa de aço e bitolas construtivas de tubos devem 
seguir tolerâncias normativas conforme Normas ABNT, 
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA
• 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostrado 
conjunto, a seguinte documentação técnica:
- Laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da pintura em 
câmara de névoa salina, em itido por laboratório acreditado pelo 
CGCRE-INMBTiíO para realização desse ensaio.
- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita  de 
bordo, em itido por laboratório acreditado pelo CGCRE-IMMSTRO para 
realização dos ensaios descritos na ABNT M il 16332 - Móveis de 
madeira - Fita de borda e suas aplicações - Requisitos e métodos de 
ensaio.
Obs. 1: A identificação clara e inequívoca do item  ensaiado e do 
fabricante é condição essencial para validação dos laudos.Os laudos 
devem conter fotos legíveis do item (mínímo duas fotos em diferentes 
ângulos, com tamanho mínimo de 9 x 12cm); identificação do 
fabricante; data; técnico responsável
Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano, 
contado da data de sua apresentação.
Obs. 3: Deverão. ser enviadas as vias originais dos laados;na 
im possibilidade, serão aceitas cópias iegfveis, coloridas e 
autenticadas. - Para fornecimento de cadeira com assento e encosto 
em compensado moldado, o fornecedor deverá apresentar 
documento que comprove a procedência e a legalidade de origem das 
madeiras laminadas.
- Declaração de com patibilidade entre cavidades de moldes de injeção 
para cada componente utilizado (em itida pelo fabricante do 
compênente).
NORMAS
« ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empolamento de
superfícies pintadas.
• ABNT NBR 8094:1983- M aterial metálico revestido e não-revestido
- Corrosão por exposição à névoa salina -  Método de ensaio.
» ABNT NBR 14OCf6:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e mesas para 
conjunto aluno ind ividua l
• ABNT NBR 16332: 2014 - Móveis de madeira - Fita de borda e suas 
aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.
« ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes -  Avaliação da 
degradação de revestimento - Designação da quantidade e tamanho 
dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes aa aparência - 
Parte 3 avaliação do graa de enfemijamento.
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento desta 
publicação. Como toda norma está sujeita à revisão, recomenda-se
verifica r a existência de edições mais recentes das normas citadas.
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CONJUNTO P A IA  REFEITORIO (01 MESA /  04 CADEIRAS) 
TAMANHO 3 (M4C-03 -  MODELO FDE)
DESCRIÇÃO
» Conjunto para re fe itó rio  composto de 1 {ama} mesa e 4(quatro) 
cadeiras.
* Mesa cosi tampo em MDP» revestido de laminado melamínico» 
montado sobre estralara tabular de aço.
* Cadeira empílhável com assento e encosto em polipropüeno
injetado ou em compensado anatômico moldado^nontados sobre 
estrutura tubular de aço.
CONSTITUINTES - MESA
* Tampo em MBP, com espessara de ZSmm, revestido na face 
superior em laminado melainfatce de alta pmssãüMBmm de 
espessura» acabamento texturizado, na cor CINZA {ver referências). 
Revestimento na face in fe rio r em laminado melaminico de baixa 
pressão - SP» na cor BRANCA[ver referências). Furação e colocação de 
buchas em zamae, autoatanraxantes, rosca intem a 1 /4 " x 13mm de 
comprimento, conforme projeto e detalhamento.
« Dimensões acabadas 1200mm (largara) x 6O0mm (profundidade) x 
25,8mm (espessura), admitindo-se tolerância de até + 2mm para 
la re ira  e profundidade e + /- Im m  para espessura.
* Topos encabeçados com fita  de bordo termoplástica extrudada, 
confeccionada em PVC (cloreto de polm nila);PP (polipropileno) oa 
PS (poíietíiesQ), com "prim er* na face de colagem, acabamento de 
superfície textarízado» na cor AMARELA (ver referências), coladas 
com adesivo "Hot M elting*. Resistência ao an-ancamento mínima de 
70N (ver fabricação). Dimensões nominais de 29mm (largura) x 
3mm(espessura), com tolerância de + /- 0,5mm para espessura.
* Estrutura da mesa compostas de;
- Pés confeccionados em tubo de aço carbono, laminado a Mo» com 
costura, diâmetro de38mm (1 1/2“), era chapalô (lJSmm);
- Travessa longitudinal em tubo de aço carbono, laminado a Mo» mm 
costura, secção quadrada de 40 x 40»«, em chapa 16 (1,5hshi);
- Travessas transversais em tubo de aço- carbono» laminado a frio» com 
costura» secção retangular de 20 x SOiam» em chapa 16 (l,5m m ).
* Suportes estruturais e de fixação do tampo confeccionado sem 
chapa de aço carbono, espessura de 3mm, estampados conforme o 
projeto.
« Aletas de I«cação do taimpo confeccionadas em chapa de aço 
carbosa» em chapa 14 estampadas conforme o projèto.
* Fixação do tampo às estruturas através de;
- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4” x 2 1 /2", cabeça chata» 
fenda simples;
- Parafusos rosca máquina polegada de 1 /4* x 2", cabeça chato» fenda 
simples;
- Parafusos autoatanraxantes para MDP, diâmetro de4,$mm» 22mm de 
comprimento» cabeça panela, fenda Phillips ou Pozidriv.
* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolímero virgem,isento de 
cargas minerais» injetadas na cor AMARELA (ver referências), to d a s  
à estrutura através de encaixe. Dimensões» design e acabamento 
conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o 
símbolo internacional de reddagem, apresentando o número 
identificador do polímero, identificação do modelo» o nome da
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empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e 
o diâm etro correspondente ao tubo para o qual a peça é adequada 
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com m iolo 
g iratório, de lórana de diâm etro (tipo  insert), indicando mês e ano de 
fabricação (conforme indicação no projeto).
Obs,: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente 
grafado por extenso» acompanhado ou a io  de sua própria logomarca.
» Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifem igínoso 
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no 
mínimo 300 horas, 0 grau de enferrujamento deve ser de MO e o graa 
de empolamento deve ser ded0/tO.
« Pintora eletrostática dos elementos metálicos em tin ta  em pó 
híbrida Epóxi /  Poliéster» polimerizada em estufe, acabamento liso e 
brilhante, espessura mínima de 40 micrometros na cor GNZA (ver
referências),
CONSTITUINTES - CADEIRA
• Assento e encosto em pollpropileno copolímero vúiem jsento de 
cargas m inerais, injetados, na cor AMARELA (ver referências). 
Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do 
assento e do encosto devem ser gravados o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação do "modelo FBi-FNBE* (conforme indicações nos 
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. 
Messes moldes também devem ser inseridos datadores duplos com 
m iolo g ira tório  de 16mm de diâm etro (tipo  insert), indicando mês e 
ano de fabricação (conforme indicações nos projetos).
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca.
• Alternativam ente o assento e o encosto poderão ser fabricados em 
compensado anatômico moldado a quente,contendo no mínimo sete 
lâminas internas, com espessura máxima de l,5m m  cada, oriundas de 
reítorestamento ou de procedência legal, isentas de rachaduras, e 
deterioração por fungos ou Insetos. Dimensões e design conforme 
projeto,
• Quando fabricado em compensado, o assento deve receber 
revestimento na fece superior de laminado melamínico de alta 
pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textarizado, na cor 
AMARELA (ver referências). Revestimento da face in fe rio r em lâmina 
de madeira faqueada deOJmns» da espécie Eaealyptas grandis, com 
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos 
bordos.Espessura acabada do assento mínima de %?mm e máxima de 
12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer gravado de 
forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a 
camada de verniz, na face in fe rio r, datador de lotes indicando mês e 
ano de fabricação, a identificação do modelo (conforme indicação no 
projeto), e o nome do febricante do componente.
Obs, 2: 0 nome do febricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extensa, acompanhado o« não de sua 
própria logomarca.

I » Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber 
í revestimento nas duas faces de laminado melamínico de alta pressão, 

0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA
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(ver referências). Bordos com acabamento em selador seguido de 
verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto mímaa de 9,6mm e máxima de 

o encosta em compensado moldado deve trazer gravado de 
forma indelével» por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a 
camada de verniz» no topo in ferior, o nome do fabricante do 
«imponente.
Gbs. 3: 0  «orae do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca.
* Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio , com costura» 
diâm etro de 20,7mm, em chapa 14 (l,9m m ).
* Fixação do assento e encosto Injetados à estrutura através de rebites 
de "repuxo", diâm etro de 4»8mm» compiiiBeat»12mm.
« Fixação do assento em compensado moldado à estrutura através de 
rebites de "repuxo" diâmetro de 4,8inin, comprimento 19mm.
* Fixação do encosto em compensado moldado à estrutura através de 
rebites de “repuxo”,diâmetro de comprimento 22mra.
* Sapatas/ ponteiras em polipropfleno copolfmero virgem,Isento de 
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referências), fixadas 
à estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto, No molde da sapata/ ponteira deve ser 
gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o 
número identificador do polímero, a identificação do "modelo FDE- 
FNDE" {conforme indicação no projeto), e o nome da empresa 
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser 
inserido datador duplo com m iolo giratório  de 5 ou 6mm de diâmetro 
(tipo  insert), indicando mês e ano de fabricação (conforme indicação 
no projeto).
Gbs. 4: 0  nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca.
« Mas partes metálicas deve ser apiicaio  tratamento antifem iginoso 
que assegure resistência i  corrosão em câmara de névoa salina de no 
mínimo 300 horas. O graa de enferrttjam ento deve ser de RiO e o grau 
de empolamento deve ser dedO/tO,
* Pintura eletrostática dos elementos metálicos em tin ta  em pó 
híbrida Epóxi /  Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e 
brilhante, espessara mínima de 40 mierometros na cor CINZA (ver 
referências).
IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL
* A cadeira deve receber identificação do padrão dimensional 
impressa por tampo grafia na parte posterior do encosto da cadeira, 
sendo este em cojnpensado moldado ou em polipropfleno injetado, 
conforme projeto gráfico e aplicação.
* Para impressão em taiapografia devem ser utilizadas tintas
compatíveis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de 
alta pressão /  poiiprspileno injetado) de modo q«e,após curadas e 
secas» estas impressões tenham fixação permanente, n io  sejam 
laváveis, sejam resistentes a álcool e impossíveis de serem riscadas 
com as unhas,
O bs.l: A amostra do conjunto deve ser apresentada ceia a 
identificação do padrão dimensional tampografacla no encosto da
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cadeira,
FABRICAÇÃO
• Para fabricação é Indispensável seguir projeto executivo e
especificações técnicas.
•  Aplicação de texturas e acabamentos em componentes injetados 
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade 
aos requisitos normativos.
• Peças injetadas não devera apresentar rebarbas, falhas de injeção ou 
partes cortantes (tolerâncias dimensionais indicadas em projeto}.
• A fita  de bordo deve ser aplicada exclusivamente peio processo de 
colagem “Hot M elting", devendo receber acabamento fresado após a 
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver 
detalhamento do projeto).
• Qualidade de colagem da fita  de bordo deve apresentar resistência 
ao arrancamento mínima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resistência à tração), constante na ABNT NBR 
16332 - Móveis de madeira- Fita de borda e suas aplicações - 
Requisitos e métodos de ensaio.
» Soidas devem possuir superfície lisa e homogênea, não devendo 
apresentar pontos cortantes, superficies ásperas ou escórias.
• Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o 
perím etro da união.
• Devem ser elim inados respingos e irregularidades de 
solda,rebarbas, esmíralhadas juntas soldadas e arredondados os 
cantos agudos.
REFERÊNCIAS
• MDP mm espessura de 25mm revestido em uma das faces em 
laminado melamlnico de baixa pressão - BP - "DURâTESfoa 
equivalente - cor BRANCA.
» Laminado de alta pressão - acabamento texturizado -  para 
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA” ou equivalente - 
cor CINZA - referência PANTONE (*) 428 C.
• Laminado de a te  pressio - acabameate texturizado -  para 
revestimento da face superior e posterior do encosto, e face superior 
do assento - "FORMICA* ou equivalente - cor AMARELA - referência 
PANTONE H  1235 C
• Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - “REHAU' ou 
equivalente - cor AMARELA - referênda PANTONE (*) 1235 C.
•  Componentes injetados:
- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARILA - referênda 
PANTONE (*) 1235 C.
• Pintora dos elementos metálicos - cor CINZA -  referênda RAL (**) 
7040.
• Identificação do padrão dimensional no encosto da cadeira- cor 
BRANCA (sobre fendo amarelo).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**3 RAL - RATIOMELLE ÁRBilTSGRtfNDLÃGiN FÜR DIE PiAMTIKER
DESLACK
IDENTIFICAÇÃO DO FORNiCIDOi
• Etiqueta autoadesiva vinílíca ou de alumínio cem informações 
impressas de forma permanente, do tamanho mínimo de 80mm x 
40mm, a ser fixada na parte in fe rio r do tampo e dos assentos,
costeado:
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- Código FDE do m óvel
Obs.; A amostra âo conjunto dme ser apresentada mm  as etiquetas a 
serem atilfeadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetes em 
duplicata para análise ia  matéria-prima.
MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO
« Fornecer um Manual do fabricante a cada mesa, em português, 
contendo:
- Código e descrição do produto;
- Orientações e forma de uso corretos;
- Recomendações de segurança;
- Procedimentos para conservação e limpeza;
- Procedimentos paia acionamento da garantia m  assistência técnica. 
Obs,: A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da 
amostra do manual impresso.
GARANTIA
« Dois anos contra defeitos de fabricação.
Obs.: Â data para cálculo da garantia deve te r como base o últim o dia 
da entrega do lote correspondente à ordem de fornecimento. 
CONTROLE DE QUALIDADE
« Os lotes de fabricação poderio ser avaliados em qualquer tempo, 
durante a vigência do contrato pela área técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM
• Mesa:
• Recobrir cada tampo mm papelão ondttia iô, manta de pelletiteno 
expandido ou plástico bolha, de gramatura adequada às 
características do produto, dobrando a parte excedente e fixando com 
cordões de sisal, ráfia ou fitilh o  de poipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma. ou com tubetes de 
espuma
» Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualm ente, recobrindo assento e 
encosto com papelão ondulado, plástico bolha ou com elementos de 
polietüeno expandido, de gramatura adequada às características do 
produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma» ou com tubetes de 
espuma
• Embalar as mesas e as cadeiras individualm ente.
• Empilhar e am arrar duas cadeiras.
• Não será adm itida a embalagem de partes do produto antes da 
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoção.
« Não será adm itida a embalagem de partes do produto com m ateriais
de d iid l remoção, tais como film es finos para embalar alimentos.
• Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o 
produto. ______

' :

- Nome do fornecedor,
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereço /  telefone do fornecedor;
- Data de fabricação (m ês/ano);
- Nc do contrato;
- Garantia até f  /  (24 meses após a data da nota fiscal de 
entrega);

- f
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O bs.l: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada 
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DEUS0 E 
CONSERVAÇÃO”.
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções com 
menor impacto ambienta! poderão ser aprovados pela equipe técnica 
da SME mediante consulta prévia 
ROTULAGEM DA EMBALAGEM
* Devem constar do lado externo de cada voktme, rótulos de f id  
le itura, contendo;
- Identificação do fabricante
- Identificação do fornecedor;
- Código FDE ée produto;
- Orientações sôbre manuseio, transporte e estocagent
TMNSPORTI
« Manipular cuidadosamente.
« Proteger contra intempéries.
TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
* Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem prejuízo 
da funcionalidade destes ou de seus componentes^erão admitidas 
tolerâncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificações;
- Mais ou menos {+ /-) 2mm para partes estruturais;
- Mais ou menos (+ /-) lm m  para fiirações e raios, quando as 
tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas 
especificações;
- Mais ou menos (+ /-) 1® para ângulos, quando as tolerâncias não 
estiverem indicadas nos projetos ou m s especificações;
- Mais ou menos {+ /-} l,5m m  para componentes injetados ou paia 
compensados moldados {exceto para farações e raios), quando as 
tolerâncias não estiverem indicadas no projeto ou nas especificações;
- Mais {+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixação dos 
componentes injetados.
Gbs.: Nos componentes plásticos, as variações deooirentes das 
contrações dos materiais devem ser dimensionadas de modo a 
atender as tolerâncias especificadas no item  acima
* Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serio  admitidas 
tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes m ateriais: 
laminado feno! m elaiBlirico e chapas de MDP.
* Espessuras de chapa de aço e bitolas construtivas de tubos devem 
seguir tolerâncias normativas conforme Normas ABNT. 
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA
* 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostrado 
conjunto, a seguinte documentação técnica:
- Laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da pintura em 
câmara de névoa salina, em itido por laboratório acreditado pelo 
CGCRi-lNMiTRÔ para realização desse ensaio,
- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita  de
bordo, em itido por laboratório acreditado pelo CGQti-IRMETRG para 
realização dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Móveis de 
madeira - Fita de borda e suas aplicações - Requisitos e métodos de 
ensaio.
Obs. 1: A identificação clara e inequívoca do item  ensaiado e do
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fabricante é condição essencial para waliiação dos laudos.Os laudos 
devem conter fotos legíveis do item (m fnim o duas fotos em diferentes 
ângulos» com tamanho mínimo de 9 x 12cm); identificação do 
fabricante; data; técnico responsável
Obs. 2: Mão serão aceitos laudos datados oom mais de 1 (umjano, 
contado da data de sua apresentação,
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;na 
impossibilidade, se rio  aceitas cópias legíveis, coloridas e 
autenticadas. - Para fornecimento de cadeira com assento e encosto 
em compensado- moldado, o fornecedor deverá apresentar 
documento que comprove a procedência e a legalidade de origem das 
madeiras laminadas.
- Declaração de com patibilidade entre cavidades de moldes de injeção 
para cada componente utilizado (em itida pelo fabricante do 
componente}.
NORMAS
• ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empolamento de
superfícies pintadas.
» ABNT NBR 8094:1983- M aterial metálico revestido e não-revestido
- Corrosão por exposição à névoa salina -  Método de ensaio.
» ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e mesas para 
conjunto aluno ind ividua l
• ABNT NBR 16332: 2014 - Móveis de madeira - Fita de borda e suas 
aplicações - Requisitos e métodos de ensaia
• ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes -  Avaliação da 
degradação de revestimento - Designação da quantidade e tamanho 
dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência - 
Parte 3 avaliação do grau de enferrujamento.
Obs,: As edições indicadas estavam em vigor no momento desta 
publicação. Como toda norma está sujeita à revisão, recomenda-se 
verifica r a existência de edições mais recentes das normas citadas.
CONJUNTO USO MÚLTIPLO (01 MESA /  82 CADEIRAS) TAMANHO 
3 (M2C-03 -  MODELO F B I)
DESCRIÇÃO
• Conjunto de uso m últiplo composto de 1 (uma) mesa e 2(duas) 
cadeiras.
« Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamfnico, 
montado sobre estrutura tubular de aço.
• Cadeira erapilhável com assento e encosto em polipropileno 
injetado m  em compensado anatômico moldado,montados sobre
estrutura tubular de aço.
CONSTITUINTES - MESA.
• Tampo em MJ3P, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melamMco de alta pressão,0,8hoíi de 
espessura, acabamento texterizado, aa cor CINZA (ver referências). 
Revestimento na face in fe rio r emlaminado melamfnico de baixa 
pressão - BP, na cor BSANCÂ(ver referências), Furação e colocação de 
buchas em zamac» autaatairaxantes, roses interna 1 /4” x 13mm de 
comprimento, conforme projeto e detalhamento.
• Dimensões acabadas 1200nua (largura) x óOGbmh (profundidade) x 
25,8mm (espessura), admitindo-se tolerância de até + 2mm para 
largura e profundidade e + /- Imm para espessura.
• Topos encabeçados com fita  de bardo termoplástica extrudada,

:
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confeccionada eai PVC (cloreto de poliviBila};PP (polipropfleno) ou
P i (po lie tileuo l, com "prim er" aa fece de colagem, acabamento de 
superfície textarízado» na cor AMARELA (ver referências), coladas 
com adesivo *Hot Meltíng”, Resistência ao arrancamento mínima de 
70N (ver fabricação). Dimensões nominais de 29mm (largura) x 
3mm(espessura}, mm tolerância de + /- 0,5mm para espessura.
• Estrutura da mesa compostas de:
- Pés confeccionados em tubo de aço carbono, laminado a frio» com 
costura, diâm etro de38mm (1 1 /2 "], em dhapalé (1,5bu&};
- Travessa longitudinal em tubo de aço carbono» laminado a Mo» com 
costura» secção quadrada de 40 x 40mm, em chapa 16 (l»5mm);
- Travessas transversais em tubo de aço carbono, laminado a frio , com 
costura, secção retangular de 20 x 5Gmm, em chapa 16
• Suportes estruturais e de fixação do tampo confeccionados em 
chapa de aço carbono, espessura de 3mm» estampados conforme o 
projeto.
• Aletas de fixação do tampo confeccionadas em chapa de aço 
carbono» em chapa 14 (l,9m m ), estampadas conforme o projeto.
» Fixação do tampo às estruturas através de:
- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4* x 2 1/2” cabeça chata, 
fenda simples;
- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4" x 2“, cabeça chata» fenda 
simples;
- Parafusos auto atarraxantes para MBP, diâmetro de4,5mis» 22mm 
de comprimento, cabeça panela» fenda P h ilips m  Pozidriv.
• Ponteiras/ sapatos em polipropileno copolímero virgem,isento de 
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA fver referências), fixadas 
à estrutura através de encaixe, Dimensões, design e acabamento 
conforme projeto, No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o 
símbolo internacional de reciclagem» apresentando o número 
identificador do polímero, identificação do modelo» o nome da 
empresa fabricante do componente injetado, e a espessara da chapa e 
o diâm etro correspondente ao tubo para o qual a peça é adequada. 
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com m iolo 
g iratório, de 16mm de diâmetro (tipo  insert), indicando mêse ano de 
fabricação (conforme indicação no projeto).
Obs,: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente 
grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca.
• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antíferruginoso 
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no 
mínimo 300 toras. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau 
de empolamento deve ser ded0/t0.
» Pintura eletrastática dos elementos metálicos em tin ta  em pó 
híbrida Epóxi /  Poliéster, polimerizada em estufe» acabamento liso  e 
brilhante, espessura mínima de 48 micrametros na cor CINZA (ver 
referências).
CONSTITUINTES - CADEIRA
• Assento e encosto em polipropileno copolímero virgenMsento de
cargas minerais, injetados» na cor âM AM Lâ (ver referências). 
Dimensões, design e acabamento conforme pro jeta  Nos moldes do 
assento e do encosto devem ser gravados o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número identificador do polím ero, a
identificação do "modelo FBE-FNBff (conforme indicações nos
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projetos), e o nome da empresa, fabricante do componente injetado. j
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com 
m iolo g iratório de lõm ra de diâmetro (tipo  iasert), indicando mês e 
ano de fabricação {conforme indicações m s  projetos). .
Obs. 1; 0 nome do fabricante do componente deve ser 
obrigátoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou náo de sua ' ~ 
própria logomarca,
• Alternativam ente o assenta e o encosto poderão ser fabricados em 
compensado anatômico moldado a spente»eoateado no mínimo sete 
lâminas internas, com espessura máxima de î Snan cada, oriundas de 
«florestam ento oa de procedência legai, isentas de rachaduras, e 
deterioração por ftrngos ou insetos. Dimensões e design conforme 
projeto,
« Quando fabricado em compensado, o assento deve receber 
revestimento na face superior de laminado melamfnico de alta 
pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor 
AMARELA (ver referências). Revestimento da face in fe rio r em lâmina 
de madeira faqaeada de0,7mm, da espécie Eiicalyptas grandis, com 
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos 
bordosJEspessura acabada do assento mínima de 9,7mm e máxima de 
12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer gravado de 
forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a 
camada de verniz, na face in ferio r, datador de lotes Indicando mês e 
ano de fabricação, a identificação do modelo (conforme indicação no 
projeto), e o nome do fabricante do componente.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarca,
• Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber 
revestimento nas duas faces de laminado melamfnico de alta pressão,
0,6 a 0,8mm de espessura acabamento texturizado, na cor AMARELA 
(ver referências). Bordos com acabamento em selador seguido de 
vemíz potíuretandlEspessura acabada do encosto mínima de 9}6raiu e 
máxima de 12,lm m . 0 encosto em compensado moldado deve trazer 
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo 
sob a camada de verniz, no topo in ferio r, o nome do fabricante do 
componente.
Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou n ip de sua 
própria togomarca.
« Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio , com costura, 
diâm etro de 2G,7mra, em chapa 14 {l,9m m ).
• Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de rebites 
de "repuxo", diâm etro de 4,8mm, comprimentol2mm.
• Fixação do assento em compensado moldado à estrutura através de 
rebites de “repuxo“ diâm etro de 4,§bm íí, comprimento 19mm.
• Fixação do encosto em compensado moldado à estrutura através de 
rebites de “repuxo",diâmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.
« Sapatas/ ponteiras em polipropíleno copolímero vírgenwsento de 
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referências), fixadas 
à estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto, No molde da sapata/ ponteira deve ser 
gravado o símbolo internacional de reciclagem» apresentando o ______
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námero identificador do polím ero, a identificação do modelo, e o 
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde 
também deve ser inserido datador duplo m m  m io lo  g iratório  de 5 m
6mm de diâmetro (tipo  insert), indicando mês e ano de fabricação 
(conforme indicação no projeto}.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriam ente grafado por extenso» acompanhado oa não de sua 
própria logomarca.

Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso 
que assegare resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no 
mínimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de RIO e o grau 
de empolamento deve ser dedO/tO.

Pintura eletrostática dos elementos metálicos em tin ta  em pó 
híbrida Epôxi /  Políéster, polimertzada em estofa, acabamento liso  e 
brilhante, espessara mínima de 48 míerometros na cor CINZA (ver 
referências), :
IDINTIFICAÇSO DO PADRÃO DIMENSIONAL
• A cadeira deve receber identificação do padrão dimensiona! 
impressa por tampografía na parte posterior do encosto da cadeira, 
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno Injetado, 
conforme projeto gráfico e aplicação.
• Para impressão em tampografia devem ser utilizadas tintas 
compatíveis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de 
alta pressão /  polipropileno injetado) de modo que*após curadas e 
secas, estas impressões tenham fixação permanente, não sejam 
laváveis, sejam resistentes a álcool e impossíveis de serem riscadas . 
com as unhas.
O bs.l: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a 
identificação do padrão dimensional iampograíada no encosto da 
cadeira,
FABRICAÇÃO
« Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e
especificações- técnicas.
• Aplicação de texturas e acabamentos em componentes injetados 
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade 
aos requisitos normativos.
» Peças Injetadas não devem apresentar rebarbas, falhas de injeção ou 
partes cortantes (tolerâncias dimensionais Indicadas em projeto}.
• A fita  de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de 
colagem "H ot M elting*, devendo receber acabamento fresado após a 
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver 
detalhamento do projetoj.
• Qualidade de colagem da fita  de bordo deve apresentar resistência 
ao arrancamento mínima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de coiagem (resistência à tração), constante na ABNT NBR 
16332 -  Móveis de madeira - Fita de borda e suas aplicações - 
Requisitos e métodos de ensaio.
• Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não devendo 
apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias.
• Todos os encontros de tubos devem receber soida em todo o 
perím etro da-união.
• Devem ser elim inados respingos e irregularidades de
solda,rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
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REFERÊNCIAS
• MDP com espessura de 25mm revestido em ama das face sem 
laminado meiamímco de baixa pressão - BP - "DÜRâTEX"oa 
equivalente - cor BRANCA.
• Laminado de alta pressão - acabamento texturízado -  para 
revestimento da face superior do tampo - “PORMICA" ou equivalente -
cor CINZA - referência PANTONE f )  428 C.
• Laminado de alta pressão - acabamento texturízado -  para 
revestimento da face superior e posterior do encosto, e face superior 
do assento - "FORMICA' ou equivalente - cor AMARELA - referência 
PANTONE (*) 1235 C.
• Fita de bordo em PVC com espessara de 3mm - "REHAU* ou 
equivalente - cor AMARELA - referência PANTONE (*) 1235 0.
• Componentes injetados;
- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA -referência 
PANTONE f )  1235 C,
• Pintara dos elementos metálicos - cor CINZA -  referência RAL (**} 
7040.
« Identificação do padrão dimensional no encosto da cadeira- cor 
BRANCA (sobre fundo amarelo).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GU1BE COATED
(**} RAL - RATIONELLE ARBSITSGRWMBLâGSBJ FÜR DIE PRAKT1KIR
DESLACK
IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR
• Etiqueta autoadesiva vinfllca ou de alumínio com informações 
impressas de forma permanente, do tamanho mínimo de 80mm x 
4Ümm, a ser fixada na parte in fe rio r do tampo e dos assentos,
contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereço /  telefone do fornecedor;
- Data de fabricação (m ês/ano);
- Ns do contrato;
- Garantia até 7 /  (24 meses após a data da nota fiscal de 
entrega);
- Código FDE do m óvel
Qbs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a 
serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em 
duplicata para anáMse da matéria-prima.
MANUAL DE USOE CONSERVAÇÃO
• Fornecer um Hantiai do fabricante a eada mesa, em português,
contendo:
- Código e descrição do produto;
- Orientações e forma de uso corretos;
- Recomendações de segurança;
- Procedimentos para conservação e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da gprantia ou assistência técnica. 
Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da 
amostra do manual impresso.
GARANTIA
« Dois anos contra defeitos de fabricação. _____________ _
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Obs.: A data para cálculo da garantia deve te r como base o últim o dia
da entrega do lo te correspondente à ordem de fornecimento. 
CONTROLE DE QUALIDADE
« Os lotes de fabricação poderio ser avaliados em qualquer tempo, 
durante a vigência do contrato peta área técnica da SME ou seus 
prepostos,
EMBALAGEM 
« Mesa.*
- Recobrir cada tampo cosa papelão ondulado, manta de polietileao 
expandido ou plástico bolha» de gramatura adequada às 
características do produto, dobrando a parte excedente e fixando com 
cordões de sisa | ráfia ou fitilh o  de polipropleno;
- Proteger os pés com papei tipo crepe sem goma, ou com tabetes de 
espuma,
* Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualm ente, recobrindo assento e 
encosto com papelão ondulado ou plástico bolha ou com elementos
de polletíleno expandido, de gramatera adequada às características 
do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tabetes de 
espuma.
* Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.
» Em pilhar e am arrar duas cadeiras,
* N io  será adm itida a embalagem de partes do produto antes da 
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoção.
* Mão será adm itida a embalagem áe parles do produto com m ateriais 
de d íffd l remoção, tais como film es finos para embalar alimentos,
« Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o 
produto,
O bs.l: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada 
como especificado e acompanhado do "MANUAL DE USO E 
CONSERVAÇÃO".
Obs.2; Outros tipos de eratalagem qae apresentem soluções com 
menor impacto ambientai poderão ser aprovados pela equipe técnica 
da SME mediante consulta prévia.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM
* Devem constar do lado externo de cada « lum e, rótulos de fâd l 
le itura, contendo:
- Identificação do fabricante;
- Identificação do fornecedor;
- Código FDE do produto;
- Orientações sobre manuseio, transporte e estocagem.
TRANSPORTE
* M anipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.
TOLERÂNCIAS DIMESSIOMAIS
* Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem prejuízo 
da funcionalidade destes ou de seus componentes^erão adm itidas 
tolerâncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificações;
- Mais ou menos (+ /-) 2mm para partes estruturais;
- Mais ou menos (+ /-] Ia m  para ftirações e raios, quando as
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tolerâncias não estiverem indicadas sos projetos ou nas 
especificações;
- Mais ou menos (+ /-} 1® para ângulos, quando as tolerâncias » Io  
estiverem indicadas nos projetos oa nas especificações;
- Mais ou menos {+ /-) 1,5ir íb  para componentes injetados oa para 
compensados moldados (exceto para furações e ralos), quando as 
tolerâncias não estiverem indicadas no projeto- oa nas especificações;
- Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de ix a ç io  dos 
componentes injetados,
Obs.: Nos componentes plásticos» as variações decorrentes das 
contrações dos m ateriais devem ser dimensionadas de modo a 
atender as tolerâncias especificadas no Item adma.
* Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serâo admitidas 
tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes m ateriais; 
laminado fenol melamlnico e chapas de MBP.
« Espessuras de chapa de aço e bitolas construtivas de tubos devem 
seguir tolerâncias normativas conforme Normas ABNT. 
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA
* 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostrado 
conjunto, a seguinte documentação técnica:
- Laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da pintara em 
câmara de névoa salina, em itido por laboratório acreditado pelo 
CGCRE-INMETRO para realização desse ensaio.
- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita  de 
bordo, em itido por laboratório acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 
realização dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Móveis de 
madeira - Fita de borda e suas aplicações - Requisitos e métodos de 
ensaio.
Obs. 1: A identificação clara e inequívoca do item  ensaiado e do 
fabricante é condição essencial para validação dos laudos.Os iaudos 
devem conter fotos legíveis do item (mínimo duas fotos em diferentes 
ângulos, com tamanho mínimo de 9 x 12cm); identificação do 
fabricante; data; tó n ico  responsável.
Obs, 2: Não serão aceitos laudos datados mm mais de 1 (um)ano, 
contado da data de sua apresentação.
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;na 
im possibilidade, serio  aceitas cópias legíveis, coloridas e 
autenticadas. - Para fornecimento de cadeira com assento e encosto 
em compensado moldado, o fornecedor deverá apresentar
documento que comprove a procedência e a legalidade de origem das 
madeiras laminadas.
- Declaração dê com patibilidade entre cavidades de moldes 
de injeção para cada componente utilizado (em itida pelo 
fabricante do çomponente).
NORMAS
» ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empolamento de 
superfícies pintadas.
* ABNT NBR 8094:1983- M aterial metálico revestido e nâo-revestido
- Corrosão por exposição à névoa salina -  Método de ensaio.
* ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e mesas para 
conjunto aluno individual.
* ABNT NBR 16332:2014 - Móveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.________ I  J  
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1 | « ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes -  âvaliaçio da
degradação de revestimento - Besíptaçãe da quantidade e tamanho

! dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência -
Farte 3 avaliação do grau de enferrujamento. «»V .. ......

1 Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento desía
| [ publicação. Como toda norma está sujeita à revisão, recomenda-se 
I | ve rifica r a existência de edições mais recentes das normas citadas. .y<?$k

LOTE 09- COTA 1UESERYAOA MB E EFP
ITEM ESPECIFICAÇÃO UND QTD

1

MESA (L=120OMM) (ME-22 -  MODELO F B I)
DESCRIÇÃO
* Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metálica* dotada 
de painel fronta l em  MDP.
CONSTITUÍSTES
• Tampo em MDP, com espessura de 25sim» revestido na suas faces 
em laminado melamfmco de baixa pressão * BP^tcabameato frost, na 
cor CISZA (ver referências). Dimensões acabadas 120Gmm (largura) 
x 750mm (profundidade) x25mm (espessura), admitindo-se 
tolerância de até + 2mmpara largara e profundidade e + /- 0,3mm 
para espessura.
» Topos encabeçados com fita  de bordo termoplástica extrudada, 
confeccionada em PVC (cloreto de po liv in iia ); PP(poIipropüeno) ou 
PE (polietileno), com “prim er" na face decolagem, acabamento de 
superfície texturizado, na cor CIKZA(ver referências), colada com 
adesivo “Hot M elting". Dimensões nominais de 29mm (largura) x 
3mm (espessura).
» Furação e colocação de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca 
interna 1/4* x 13mm de comprimento, conforme projeto e 
detalhamento.
» Painel frontal em MDP» cota espessara de ISiam , revestido nas duas 
faces em laminado meiamínico de baixa pressão - BP, acabamento 
frost, na cor CINZA (ver referências)JBimensões acabadas 1090mm 
(largura) x 340mm (altura)x 18mm (espessura), admitindo-se 
tolerância de + /- Immpara largara e + /- 03mm para espessura.
« Topos encabeçados com fita  de bordo termoplástica extrudada, 
confeccionada era PVC (cloreto de po liv in ila ); PP(jx>lipropileno) ou 
P I (polletíleaa), com "prim er" na face decolagem, acabamento de 
superfície texturizado, na cor CINZA(ver referências), colada com 
adesivo "Hat M elting*. Dimensões nominais de 22mm (íargera) x 
Bixim (espessura).
» Estrutura composta de:
- Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio , com
costura, secção quadrada de 40mm x 40nun, em chapa 16 ( ls5m ni);
- Travessas superiores longitudinais (fixação do tampo e do painel) 
confeccionadas em tubo de aço carbono laminado a M o, com costura, 
secção retangular de 20mm % 40mm,em chapa 16 (lJ5mm);
- Travessas superiores transversais eonfemonadas em tubo de aço 
carbono laminado a frio , com costura, secção retangular de 30mm x 
40mm, em chapa 16 (1,5«®®);
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- Travessas inferiores transversais de fixação do painel 
confeccionadas em tubo de aço carbono laminado a frÍQ*coi» costura, 
secção quadrada de 30mm x 30mm, em  chapa 16 (l,5m m }.
* Fixação do tampo às travessas superio r«  longitudinais através de 
parafusos rosca, máquina polegada de 1 /4 " x 2”,cabeça chata, fenda 
simples.
» Fixação do painel fronta l à travessa superior longitudinal através de 
parafusos rosca máquina polegada de 1 /4 " x 11/4”, cabeça chata, 
fenda simples.
* Fixação do painel fronta l ao tampo através de cavilhas deâmm x 
30mm.
* Metas de fixação do painel confeccionadas em chapa de aço carbono,
espessura- de te m , estampadas conforme o projeto.
* Fixação do painel frontal às aletas através de parafusos 
autoatarraxantes para aglomerado, 0 = 4»8mia, 32mm de 
comprimento, cabeça panela, fenda Phillips ou Posddriv.
* Passa-cabos confeccionados em chapa de aço carbono,espessura de 
Q,9mm, estampados conforme o projeto.
* Fixação do passa-cabos ao tampo através de parafusos auto 
atarraxantes, 0  = 4,8mm, 19mm de comprimento, cabeça panela, 
fenda Phillips ou Pozjdriv.
« Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno 
injetado, dimensões 35mm x 3 /8 ” x 1” (ver referências).
* Ponteiras de fechamento em polipropileno copoltaere virgem, 
isento de cargas m inerais, injetadas na cor GMZÃ (ver referências), 
fixadas à estrutura através de encaixeJDimensões, design e 
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras deve ser 
gravado o síiaboío internacional de reádagem, apresentando o 
número identificador do polímero, identificação do modelo (conforme 
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do coiftponente 
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores 
duplos com m iolo giratório (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação, de 5 ou 6mm de diâmetro (conforme indicações aos 
projetos}.
Obs.: 0  nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca.
* Nas partes metálicas deve ser aplicado tratam ento antífeirsipaoso 
que assegure resistência à corrosão em  câmara de névoa salina de no 
mínimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de RiOe o grau 
de empoíamento deve ser dedO/tO.
* Pintura dos elementos metálicos em tin ta  em pó híbrida Epóxí/ 
Poliéster, eletrostátiea» brilhante, polimerizada em estafe, espessura 
mínima de 40 m icrometros na cor ClMZá(ver referências). 
FABRICAÇÃO
* Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e 
especificações técnicas.
* Soidas devem possuir superfície lisa e homogênea, não devendo 
apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias.
* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o 
perím etro da união.
* Devem ser elim inados respingos e irregularidades de 
solda,rebarbas, esmerilhadas juntas saldadas e arredondados os 
cantos agudos._______ _____________________________ _
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* A fita  de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processe de 
colagem ‘ Hot M e ltiiiíf, devendo receber acabamento frezado apôs a 
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver 
detalhamento do projeto).
« Peças injetadas não devem apresentar rebarbas, falhas áe injeção oa 
partes cortantes (tolerâncias dimensionais especificadas em projeto). 
REFERÊNCIAS
* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -25bhb 
revestida em ambas as faces em laminado »eiam faleo de baixa 
pressão - BP - acabamento frost - 'DÜRATEX" ou equivalente - cor 
CINZA - referêacia PANTONE (*) 428 C.
* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -lim a i 
revestida em ambas as laces em laminado aielamínice de baixa 
pressão - BP - acabamento frost - "DURATEX” oa eqaJvaiente - cor 
CINZA - referêacia PANTONE (*) 428 C.
» Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente - 
cor CINZA - referência PANTONE (*) 428 C
* Ponteiras - cor CíNZA - referência PANTONE (*} 425 C.
* Pintara dos elementos metálicos - cor CÍNZÁ -  referência RAL (**} 
7040.
* Sapatas niveladoras - "CAAD* ou “MASTICMOL" oa equivalente,
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**} E á l - RATIÔMEÜE ARBSFTSGR17NDLAGEN FÜR DIE PRAKTIKER 
DESLACK
IDENTIFICAÇÃO 00  FORNECEDOR
» Etiqueta autoadesiva vinílica ou de alumínio com informações 
impressas de forma permanente, de tamanho mínimo 80mm x 40mm,
a ser fixada na parte in fe rio r do tampo,amtendo:
- Nome do Fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereço /  telefone do fornecedor;
- Data de fabricação (m ês/aso);
- Me dó contrato;
- Garantia até (24 meses após a data da nota fiscal de entrega);
- Código FDE do móvel
Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada com a etiqueta a ser 
utilizada para o fornecimento dos lotes, fixada no local definido. 
Enviar etiqueta em duplicata para análise da matéria prima. 
GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricação.
Obs.: A data para cálculo da garantia deve te r como base o últim o dia 
da entrega do lote correspondente à ordem de fornecimento. 
CONTROLE DE QUALIDADE
* Os lotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer tempo, 
durante a vigência do contrato pela área técnica da SME ou seus 
prepostos.
EMBALAGEM
* Recobrir cada tampo com papelão ondulado, manta de polietifeno 
expandido ou plástico bolha, de gramatura adequada às 
características do produto, dobrando a parte excedente e fixando com 
cordões de sisal, ráfia ou fitilh o  de polpropileno,
» Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tabeles de
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espuma.
« N io  será adm itida a embalagem de partes do produto antes da 
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoção.
• N io  será adm itida a embalagens de partes dos prodtítos com 
m ateriais de d ifíc il remoção, tais como film es finos para embalar 
alimentos.
• Rotulagem da embalagem * devem constar do lado extern© de cada 
volume, rótulos de fácil le itu ra  com identificação do fabricante e do 
fornecedor, código do prodate e orientações sobre manuseio, 
transporte e estocagem.
• Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o 
produto.
O bs.l: A amostra da mesa deve ser entregue embalada e rotulada 
como especificado.
Obs.2: Ostros tipos de embalagem que apresentem soluções com 
menor impacto ambiental poderio ser aprovados pela equipe técnica 
da SME mediante consulta prévia.
TRANSPORTE
• M anipular cuidadosamente.
» Proteger contra intempéries.
TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
» Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem prejuízo 
da funcionalidade destes ou de seus componentes,serão admitidas 
tolerâncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos;
- Mais ou menos (+ /') 2mm para partes estruturais.
• Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serão adm itidas 
tolerâncias normativas de fabricação para o seguinte m aterial; chapas 
deMDP,
• Espessuras de chapa de aço e bitolas construtivas de tubos devem 
seguir tolerâncias normativas conforme Normas ABNT. 
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA
» 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhais da amostrada mesa, 
laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da pintura em 
câmara de névoa salina, em itido por laboratório acreditado pelo 
CGCRE-INMETRO para realização desse ensaio.
Gbs. 1: A Identificação clara e inequívoca do item  ensaiado e do 
fabricante é condição essencial para validação dos laudo&Qs laudos 
devem conter fotos legíveis do item  (mínimo duas fotos em diferentes 
ângulos, com tamanho mínimo de 9 x 12cmJ; identificação do 
fabricante; data, nome e assinatura do técnico responsável 
Obs. 2: Mão serão aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano, 
contado da data de sua apresentação.
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;na
impossibilidade, serão aceitas cópias legíveis, coloridas e 
autenticadas.
N0RMÃS
• N8R 5841:2015 - Determinação do grau de empolamento de 
superfícies pintadas.
• NBR 8094:1983- M aterial metálico revestido e não-revestído - 
Corrosão por exposição à névoa salina -  Método de ensaio,
« NBR 9050:2004 - Acessibilidade a edificações, mobiliário,espaços e 
equipamentos urbanos. _______
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Móveis para escritório - Mesas - Classificação e 
características físicas dimensionais e req aisitos e métodos de ensaio.
* NBR 13967:2611 - Móveis para escritório - Sistemas de estação de 
trabalho - Classificação e métodos de ensaio.
* NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliação da degradação 
de revestimento - Designação da quantidade e tamanho dos defeitos e 
da intensidade de mudanças uniformes na aparência - Parts 3 
avaliação do grau de enferra|ai»eato,
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento desta 
publicação, Como toda norma está sujeita à revisão, recomenda-se
verifica r a existência de edições mais recentes das normas citadas.
MESA DE REUNIÃO (L-2000MM) (ME-25 -  MODELO FDE)
DESCRIÇÃO
• Mesa com tampo em MDP montada sobre estruttira  metálica, dotada 
de painel fronta l em MDP.
CONSTITUINTES
• Tampo em MDP, cem espessura de ZSihíb, revestido nas duas foces 
em laminado melamlnico de baixa pressão - BP,acabamento frost, na 
cor CINZA [ver referências). Dimensões acabadas 2000mm (largara) 
x lOOGmm (profundidade) x25ram (espessura], admitindo-se 
tolerância de até + 2mmpara largura e profundidade e + /- 0,3ram 
para espessara
• Topos encabeçados com fita  de bordo termoplástica extrudada, 
confeccionada em PVC (cloreto de po liv ín ia ); PP(polipropiIeno) ou 
PE (polietileno), com "prim er" na face decolagem, acabamento de 
superfície texturizado, na cor CINZA{ver referências), colada com 
adesivo "H ot M elting", Dimensões nominais de 29mm (largura) x 
3mm (espessura).
• Furação e colocação de buchas em  zamac, a»toatantaxantes, rosca 
interna 1 /4" x 13mm de comprimento, conforme projeto e 
detalhamento.
• Painel fronta l era MDP, com espessura de ISmm, revestido nas duas 
faces em laminado melamínico de baixa pressão - BP, acabamento 
frost, na cor CINZA (ver referêndas).IMmea8ões acabadas 140Gmm 
(largura) x 420mm (a ítu ra jx 18mm (espessura), admitindo-se 
tolerância de + /- Ím m
para largura e + /- 0,Binai para espessara.
• Topos encabeçados com fita  de bordo termoplástica extrudada,
confeccionada em- PVC (cloreto de polivtaila)»- PF(polípropUeno} ou 
PE (polietileno), com "prim er” na face decolagem, acabamento de 
superfície frost, na cor CINZA (ver referêndas), colada com adesivo 
"Hot M elting". Dimensões nominais de 22si«t (largura)* x 3mm 
(espessara).
• Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio , com costura, 
secção retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16(1,Smm).
» Aletas de fixação do painel frontal confeccionadas em chapa de aço 
carbono, em chapa 14 estampadas conforme o projeto.
» Componentes de fixação:
- Fixar o tempo à estrutura por meio de 4 parafusos 1/4” x2“ (cabeça 
chata) e tachas autoatarraxantes 1/4” x 5/ÍTao tampo;
- Fixar o painel central à estrutura por meio de 2 parafusosl/4" x 2" e 
porcas cilíndricas 1 /4 ’  x 1 /2 “ x 1 /2“, e o painel ao tampo por meio de 
4 cavilhas de madeira.
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« Sapatas niveladoras em metal cromado com base de poiipropiieno
injetado,
* Ponteiras de fechamento em poiipropiieno copolimero virgem, 
isento de cargas minerais, Injetadas na cor CINZA (ver referências}, 
fixadas à estrutura através de encaãxeüDímeosões de design conforme 
projeto.
* Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifeiruginoso 
que assegure resistência à corrosão era câmara de névoa salina de no 
mínimo 360 horas..O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau 
de empolamento deve ser dedO/tfl.
« Pintura dos elementos metálicos em tin ta  em pó híbrida Epôxi/ 
Poliéster, eietrastática, brilhante, poiimerrzada em estufe, espessura 
mínima de 40 micrometros na cor CÍNZAfver referendas). 
FABRICAÇÃO
« Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e 
especificações técnicas.
* Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não devendo 
apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias.
* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o 
perím etro da união.
* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de 
solda,rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os 
cantos agudos.
* A fita  de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de 
colagem "Hot M elting", devendo receber acabamento frezado após a 
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver 
detalhamento do projeto).
* Peças injetadas não devem apresentar rebarbas, falhas de injeção ou 
partes cortantes (tolerâncias dimensionais especificadas em projeto). 
REFERÊNCIAS
* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -25mm 
revestida em ambas as foces em laminado melamínico de baixa 
pressão - BP - acabaaaente frost - "DUM TEF ou equivalente - cor 
CINZA - referência PANTONE (*) 428 C.
* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -18mm 
revestida em ambas as foces em laminado melamínico de baixa 
pressão - BP - acabamento frost - “DURATEX" ou equivalente - cor 
CINZA - referência PANTONE (*} 428 C
* Fita de bordo em PVC mm  espessura de 3mm - "REHAU* ou 
equivalente - cer CINZA - referência PANTONE (*) 428 C
» Ponteiras - cor CINZA - referência PANTONE (* | 425 C.
» Pintara dos elementos metálicos - cor CINZA - referência 
RAL {**) 7040.
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**} RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FÜR D IIPRAKTIKER
DESLáCK
IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR
* Etiqueta autoadesiva vln flica  ou de alum ínio com informações 
impressas de forma permanente, de tamanho mínimo 80mm x 40mm, 
a ser fixada na parte in fe rio r do tampo,contendo;
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logemarea do fabricante; _____________ _
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- Endereço /  telefone do fornecedon
- Data de fabricação {mês/ano};
- Nfi do contrato;
- Garantia até (24 meses após a ia te  ia  nota fiscal de entrega);
- Código FDE do m óvel
Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada com a etiqueta a ser 
utilizada para o fornecimento dos lotes, fixada no tocai definido. 
Enviar etiqueta em-duplícata para análise da matéria prima. 
GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricação,
Obs,: A data para cálculo da garantia deve te r como base o últim o dia 
da entrega do lote correspondente à ordem de fornedment». 
CONTROLE DE QUALIDADE
* Os lotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer tempo» 
durante a vigênciá do contrato pela área técnica da SME ou seus
prepostos,
EMBALAGEM
* Recobrir cada tampo com papelão ondulado, mania de políetileno 
expandido oa plástico bolha, de gramatura adequada às 
características do produto» dobrando a parte excedente e fixando com 
cordões de sisal, ráfia oa fitilh o  de polfproptleno.
* Proteger os pés com  papel tipo crepe sem goma» ou com tubetes de 
espuma.
« Não será adm itida a embalagem de partes do produto antes da 
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoção.
* Mão será adtaMda a embalagem de partes dos produtos com 
m ateriais de d ifíc il remoção» tais como f ilmes finos para embalar 
alimentos.
» Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada 
volume, rótulos de fácil le itura com identificação do fabricante e do 
fornecedor, código do produto e orientações sobre manuseio, 
transporte e estocagem.
* Nâo deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.
Obs.1: Á amostra da mesa deve ser entregue embalada e rotulada 
como especificado.
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções com 
menor impacto ambiental poderão ser aprovados pela equipe técnica 
da SME mediante consulta prévia.
TRANSPORTE
* M anipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries,
TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
» Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sempre juízo 
da funcionalidade destes ou de seus compowescrtes^erâo admitidas 
tolerâncias conforme estabelecido a seguir.
- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos,*
- Mais ou menos {+ /-} 2mm para partes estruturais.
* Sem prejuízo ia s  tolerâncias citadas acima» serio  admitidas 
tolerâncias normativas de fabricação para o seguinte m aterial: chapas 
deMDP.
* Espessuras' de chapa de aço e bitolas construtivas de tubos devem 
seguir tolerâncias normativas conforme Normas ABNT.
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DOCOMEMTAÇlO TÉCNICA
* 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostrada mesa, 
laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da pintura em 
d toa ra  de névoa salina, em itido per laboratório acreditado peto 
CGCRE-IMMETRO para realização desse ensaio.
Obs, 1: A identificação clara e Inequívoca do item  ensaiado e do 
fabricante ê condição essencial para validação dos lawto&Gs laudos 
devem conter fotos legíveis do itera {m ínim o duas fotos em  diferentes 
ângulos, com tamanho mínimo de 9 x 12chi); identificação do 
fabricante; data; nome e assinalara de técnico responsável.
Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 {um}ano, 
contado da data de sua apresentação.
Obs. 3; Deverão ser estiadas as yías originais dos laadospa 
impossibilidade, se rio  aceitas cópias legíveis, coloridas e 
autenticadas.
NORMAS
* NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empolamento de 
superfícies pintadas.
« NBR 8094:1983- M aterial metálico revestido e não-neyestido - 
Corrosão por exposição à névoa salina -  Método de ensaia
* NBR 9050:2004 - Acessibilidade a edificações, mobiliário,espaços e 
equipamentos urbanos.
* NBR 13966:2008 - Móveis para escritório - Mesas - Classificação e 
características físicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio
GAVETEIRO (GV-02 -  MODELO F»E)
DESCRIÇÃO
• Gaveteiro coca 3 gavetas, dotado de rodízios.
COSSTITUINTÊS
* Corpo composto por:
- Peças superior, in fe rio r e posterior em MDP, com espessura de 
18mm, revestidas nas duas faces em laminado melamfaico de baixa 
pressão - BP, acabamento texturízado, na cor CINZA (ver referências). 
Dimensões acabadas conforme projeto;
- Peças laterais, compostas cada uma de 2 (dois) painéis em MDP, com 
espessura de; ISmm, revestidos nas duas faces em laminado
raelaiuíràco de ba lia  pressão - BP^cabamento teaa riza if»  na cor 
CíNZá (ver referêadas)JSrtiensâes acabadas conforme projeto;
- Topos encabeçados com fita  de bordo termoplástica extrudada, 
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);PP (potípropileno) ou 
PE (polietileno) coai *prim er* na face de colagem» acabamento de 
superfície texturízado ,na car CINZA (ver referências)» rolados com 
adesivo "H olt M eiling*. Dimensões nominais de 22mm (largura) x 
lmm(espessura)
» Gavetas eonipostas por:
- Frontão em MDP, com espessara de 18mm, revestido nas duas faces 
em laminado melamínico de baixa pressão - BP^tcabamento 
texturízado, aa cor CINZA (ver referências). Dimensões acabadas 
conforme projeto. Topos encabeçados com fita  de bordo 
term oplástica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de 
polivm íia); PP (poliproplleno) ou PE(poletiieno) com "prim er" na 
face de colagem,.acabamento de superfície texturízado, na cor CÍNZâ 
(ver referências),colados com adesivo "H olt M elting*. Dimensões
nominais de 22mm (largara) x  I b h b  (espessara);_______ ;________
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•• la tera is, peça posterior e contra-frantão em MDP, cem espessara de 
ISraxa» revestidos m s  duas faces em laminado melainíaico de baixa 
pressão - BP, acabamento textaiizado» na cor CINZA (ver referências}. 
Dimensões acabadas conforme projeto. Topes encabeçados com fita  
de bordo term oplástica extrudada, confeccionada em P¥C (cloreto de 
polm nila); PP (polipropileao) oa PE (polletileno) com "piim er” na 
face de colagem» acabamento de saperflde lextarizado» na cor CINZA 
(ver referências), coladas com adesivo *H olt M eitisg”, Dimensões 
nominais de 22m mflarpora) x lm m  (espessura);
- Peça in fe rio r em MDF, com espessara de ómm, revestida em uma 
das faces em laminado meLamínico de baixa pressão - BP, na cor 
CINZA (ver referências). Dimensões acabadas conforme projeto.
•Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antíferniginsso 
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no 
mínimo 300 horas. 0 grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau 
de empolamento deve ser de d0/t0.
• Base em tubo de aço carbono, laminado a frio , com costurzuseção 
retangular de 20mm X 50mm, em chapa 14 (l,9mm),soldada e pré- 
furada. Pintura era tin ta  em pó híbrica Epóxi/Poliéster, eletrostática, 
brilhante, polimerizada em estafe,espessara mínima de 40 
micrometros, na cor CINZA (ver referências).
• Rodízio de duplo giro, com rodas duplas macias de poliuretano, 0  = 
35mm, sem trava, na cor CINZA (ver referêndas),Fixação pot meio de 
chapa de aço piano de 38mm X 38mm,dotada de 4 furos com 0  = 
Smm.
• Conjunto de corrediças em chapa de aço carbono (espessura mínima 
de 0,8fflm ), comprimento de 4S0mm, dotadas de roldanas em 
polipropileno puro. Acabamento em pintura epóxi em pó na cor 
BRANCA,
• Sistema de fechamento simultâneo de gavetas composto pon
- Fechadura fronta l para gaveteiro (ver referências);
- Barra de alum ínio para fechadura com SOOmm de comprimento (ver 
referêndas);
- Pinos de travam ents (ver referências);
« Rampas de travamento instalada do lado d ire ito  das gavetas (ver
referências).
» Fixações:
- Fixação das peças que compõem o corpo do gaveteiro através de 
dispositivos de conexão e parafusos de montagem(ver referências);
- Montagem t e  gavetas com parafusos auto atarraxantes para MDP, 
de 4,5inm X 30mm, cabeça chata, fenda P tiílip s  ou P oziiriv  (ver 
referências);
- Corrediças fixadas com parafusos autoatarraxantes para MDP, de 
3,5mia X 12mm, cabeça chata, fenda P hilips ou Pozidriv (ver 
referências);
- junção dos painéis laterais com parafusos auto atarraxantes para 
MDP, de 4,5mm X 22mm com cabeça chata, fenda Phillips ou Pozidriv 
(ver referências);.
- Fixação da base metálica ao corpo do gaveteiro, através de parafusos 
de 1/4” X 2” rosca máquina polegada e porcas cilíndricas de 1 /4 " (ver 
referências);
- Fixação dos rodízios à base metálica através de rebites de repuxo de
4,0mro X 8m m (ver referências).__________________________ _

sitsffiTm m  MtfmoFM. m  mumçM  
81» »(y< Cwá/Bnwrt

T £ X  fâftI I UáM» WHkllfi &t&ífa:T



S Ê C lfT â l»
m  E w tA ção

__  r  PREFEITURA DO

ftCRATO
m Sh ih k

FABRICAÇÃO
* Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e 
especificações técnicas.
* Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não devendo 
apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias,
* Devem ser elim inados respingos e irregularidades de 
solda,rebarbas, esmirathadas juntas soldadas e arredondados os 
cantos agudos.
« A fita  de bordo deve ser aplicada exdasjvaiHeate pelo processo de 
colagem ”Hot M elting*, devendo receber acabamento frezado após a 
colagem, configurando arredondamento dos bordos com* raio de
liRBI,
REFERÊNCIAS
* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -l& nm  
revestida em ambas as feces em laminado melamínico de baixa 
pressão (BP) - acabamento texturizado - "DUTAREX" ou equivalente - 
cor CINZA - referência PANTONE (*)428 C.
» Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -15mm 
revestida em uma das faces em laminado melamínico de baixa 
pressão (BPJ - acabamento texturizado - "DURATEX”ou equivalente - 
cor CINZA - referenda PANTONE (*) 428 C.
* Fita de bordo em com espessura de Im m  - "REHAU” ou equivalente
- cor CINZA - referência PANTONE (*) 428 €.
* Pintura dos elementos metálicos - cor CIN2A -  referência RAL (**) 
7040.
« Rodízios - “SQUADRONI -  eod. 1135* ou equivalente.
* Corrediças “Código 11.03.116 BIGFER' ou equivalente.
* Fechadura "SOPRANO -  cod. 06502.0288.01" ou equivalente.
» Barra de alum ínio * SOPRANO -  cod. 06702.6117.26*ou equivalente.
* Pinos de travamento ‘ SOPRANO -  cod. 06702.0033.41*ou 
equivalente.
» Rampas de travamento "SOPRANO cod. -O67O2J035.87LIF ou 
equivalente.
* Dispositivos de conexão "Rastex 15 -  H ITTÍQ T ou equivalente.
* Parafuses "Rapíd DU277 -  HETTICH” ou equivalente.
* Parafusos *CISER', "M1TTO* ou equivalente
* Rebites de repuxo "CISER8 ou equivalente.
* Porca cilíndrica “BIGFER 1 /4 " UNC“ ou equivalente.
(♦) PANTONE COLOR FORMULA GülDE COATED
(**} RAL - RATiONELLE ARBEITSCffiUNDLAGEN FÜR DIIPRAKTIKER 
DESLACK
IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR
* Etiqueta autoadestva vm flica ou de alamíaío com informações 
impressas de forma permanente, de tamanho mínimo 80mm x 40mm, 
a ser fixada na parte posterior do gaveteíro,contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fobricante;
- Endereço /  telefone do fornecedor:
- Data de fabricação (m ês/ano);
- NB do contrato;
- Garantia até _/_/_ (24 meses após a data da nota fiscal de entrega);
- Código FDE do m óvel___________________________________ __
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Obs.: A amostra do gaveteiro deve ser apresentada com a etiqueta a 
ser utilizada para o fornecimento do lote, fixada no locai definido.
Enviar etiqueta em duplicata para análise da matéria prima. 
GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricação.
Obs.; A data para cákulo da garantia deve te r como base o últim o dia 
da entrega do lo te correspondente à ordem de fornecimento. 
CONTROLE DE QUALIDADE
» Os lotes de fabricação poderio ser avaliados em qualquer tempo, 
durante a vigência do contrato pela área técnica da SME ou seus
prepostos.
EMBALAGEM
* Papelão ondulado, manta de polietileno expandido ou plástico 
bolha, de gramatura adequada às características do produto, 
dobrando a parte excedente e fixando com cordões de sísaK ráfia ou 
fitilh o  de polipropileno,
* Não será adm itida a embalagem de partes do produto antes da 
montagem, quando esta acarretar dificuldade de saa remoção.
* Não será adm itida a embalagem de partes dos produtos com 
m ateriais de d iffc íl remoção, tais como film es finos para embalar 
alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada 
volume, rótulos de fadf le itu ra  com identificação do fabricante e do 
fornecedor, código do produto e orientações sobre manuseio, 
transporte e estocagem.
* Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato d ireto com o 
produto.
O bs.l: A amostra do gaveteiro deve ser entregue embalada e rotulada 
como especificado.
Ots.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções com 
menor impacto ambiental poderão ser aprovados pela equipe técnica 
da SME mediante consulta prévia.
TRANSPORTE
* M anipular cuidadosamente.
» Proteger contra intempéries.
TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
» Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem prejuízo 
da funcionalidade destes ou de seus componentes^serão adm itidas
tolerâncias conforme estabelecida a seguir:
- Mais ou menos (+ /-) Imm  para comprimento e largura das partes 
em madeira. Desde que n io  in te rfira  no funcionamento da m óvel
- Mais ou menos {+ /-) 0,3 mm para espessura das partes em madeira.
« Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serão adm itidas
tolerâncias normativas de fabricação para o seguinte m aterial: chapas 
deMDP.
* Espessuras de chapa de aço e bitolas coastrtitivas de tubos devem 
seguir tolerâncias normativas conforme Normas ABNT.
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA
* 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostrado 
gaveteiro, laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da 
pintura em câmara de névoa salina, em itido por laboratório 
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realização desse ensaio.
Obs. 1: A identificação clara e inequívoca do item  ensaiado e do
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fabricante é condição essencial para validação dos laudos.Os laudos 
devem conter fotos legíveis do item  {íbM bmj duas fotos em diferentes 
ângulos, com tamanho mínimo de 9 x 12cm); identificação do 
fabricante; data; nome e assinatura do técnico responsável.
Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano, 
contado da data de sua apresentação.
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos ta«ios;na 
im possibilidade, serão aceitas cópias legíveis, coloridas e 
autenticadas.
NORMAS
• NBR 5841:2015 * Determinação do grau de empoiamento de 
superfícies pintadas.
• NBR 8094:1983- M aterial metálico revestido e nlo-revestido - 
Corrosão por exposição à névoa salina -  Método de ensaio.
• NBR 13961:2010 - Móveis para escritório - Armários.
• NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes -  Avaliação da degradação 
de revestimento - Designação da quantidade e tamanho dos defeitos e 
da intensidade de mudanças uniformes na aparência - Parte 3 
avaliação do grau de enferrajaraent»,
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento desta 
publicação. Como toda norma está sujeita a revisão, recomenda-se 
verifica r a existência de edições mais recentes das normas citadas.

LOTE 10 -  COTA RESERVADA A M l E EPP
ESPECIFICAÇAO

QUADRO BRANCO (COMPONENTES BRANCOS) (QB-03 -  MODELO
EDE)
DESCRIÇÃO
• Quadro branco. integra o sistema de superfícies para m últiplas 
funções como escrever, projetar, fixar, composto de painéis 
modulares com dimensões variáveis, para aso interno em ambientes 
pedagógicos, adm inistrativos, circalaçõesjreas comuns e outros. 
CONSTITUINTES
» Painel composto por substrato de M Df, de 18mm de espessura, 
revestido na superfície fronta l com lâmina de aço cerâmico e na parte 
posterior de laminado fenol mefamMco»de espessura mínima de 0,6 
mm (contra chapa). Colagem dos revestimentos fronta l e posterior 
dos painéis com adesivo b i componente.
• Superfície de aço cerâmico acetinada na cor branca (ver 
referências), com escala de dureza Mohs mínima de Sconfbrme norma 
EN 15771. A superfície de aço cerâmico com base em chapa de aço 
carbono deve ser revestida de esmalte cerâmico, branco, acetinado, 
na parte frontal, espessura 170micrometros, e de esmalte eerim íco 
de proteção na superfície posterior.
• Dimensões conforme detalhamento do projeto.
•  Bordos encabeçados em pe rfil extrudado em ABS na cor BRANCA 
(ver referências) com alma para inserção e colagem o painel 
Acabamento liso brilhante. Design e dimensões do p e rfil conforme 
detalhamento do. projeto. Colagem da alma dos perfis de bordo às 
laterais fresadas do painel de MOF,com. adesivo hot Meltíng.
• Cantoneiras para proteção, fixaçls e afastamento ia  parede, em 
m aterial polim érico injetado em ABS na cor BRANCA(yer referências),
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em duas partes denominadas "Base” e" Capa', que se encaixam entre 
si por meio de registros e envolvem o conforto pamel-perfis de bordo 
(ver projeto
e detalhes). Acabamento externo de superfície: brilhante espelhado, 
O bs.l: Nos moldes de cantoneiras deve ser gravado o símbolo 
internacional de reciclagem, apresentando o número identificador do 
polímero, a identificação do modelo, e o nome da empresa fabricante 
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos 
datadores duplos com m iolo g iratório de 16mm de diâmetro (tipo  
insert), indicando mês e ano de fabricação {«inform e indicações nos 
projetos).
Obs.2: 0 nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua 
própria logomarea.-
• Fixações:
- Fixação da base ao painel pelo verso, com parafusos rosca métrica 
Mó x 16mm, cabeça panela, fenda combinada, e buchas de zamac, 
autoatarraxantes com rosca internam étrica #46 x 12mm rosqueadas e
coladas ao substrato com adesivo epóxí.
- Fixação da base à parede com parafusos de cabeça sextavada M6 x 
80mm e buchas de nylon universais D=10mm,comprimento 60mm.
- Fixação da capa à base por parafusos tipo “A llen" M6 x20mm e 
porcas M6 coinjetadas à base.
- Fixação da travessa de sustentação à parede por parafuso de aço 
carbono zincado autoatarraxante, cabeça panelajfenda Philips 
4,8rninx50mm (diâm etro x comprimento) e buchas de Nylon tipo S8.
- Fixação da travessa de sustentação ao painel peto verso mm  
parafusos 'p o z id rive ' 3,5 mm x 20mm.
Obs.3: As buchas de fixação das bases ao painel deverão ser entregues 
pré-instaladas.
FABRICAÇÃO
• Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e
especificações técnicas e demais disposições,
• Peças extrudadas e injetadas não devem apresentar rebarbas, fe itos 
de injeção ou partes cortantes.
» Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não devendo 
apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias. 
TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
• Asseguradas às condições de montagem dofs) painel(is},sem 
prejuízo da funcionalidade destefs) oa de seus componentes, serão
adm itidas tolerâncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas 
especificações;
- Mais ou menos (+ /-) Im m  para partes estruturais, quando as 
tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ,ou nas 
especificações;
- Mais ou menos (+ /-) 0,5mm para furos e cavidades, quando as 
tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificações
- Mais ou menos {+ /-) I a para ângulos, quando as tolerâncias não 
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificações;
- Mais ou menos (+ /-) 1,5mm para componentes tafetad«s(exceto
para farações e raios), quando as tolerâncias não estiverem indicadas
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no projeto ou nas especificações.
Obs.5: Ma produção, de modo a atender as tolerâncias 
atíma,mmiâerar as tolerâncias normativas de fabricação para os 
seguintes m ateriais: laminados feaol aelam M co, chapas de MDF, 
REFERÊNCIAS
* Componentes injetados:
- Cantoneiras e bordos na cor BRANCA
* Aço cerâmico acetinado na cor BRANCA- BP0LY¥IS10N“ ou 
equivalente.
IDENTIFICAÇÃO DO F01KECEDG1
* Taaipograia ou serigrafía com informações impressas deforma 
permanente (tin tas indeléveis compatíveis com o laminado 
(contrachapa), a ser impressa na parte posterior dos painéis, 
contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Nome do fabricante das cantoneiras;
- Nome do fabricante dos perfis de bordo;
- Logomarea do fabricante;
- Endereço /  telefone do fornecedor;
- Data de fabricação (m ês/ano);
- Código do produto;
- Garantia até (24 meses após a date da nota fiscal de 
entrega);
- Identificação de todos os componentes,
Obs.6: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a 
IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR a ser u tiliz ada no fornecimento 
dos lotes, aplicada no local definido,
MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO
» Os painéis devera ser fornecidos acompanhados do Manual do Uso e 
Conservação, contendo no mínimo as seguintes informações:
- Orientações de mentagtm;
- Orientações para-fkaçâo à parede, caracterizaido diversos tipos de 
paredes: alvenaria de tijolos» alvenaria de blocos;DrywalI; etc
- Orientações sobre transporte e armazenagem;
- Orientações para aso;
- Orientações sobre limpeza e conservação;
- Formas para acionamento da garantia;
« Impressão colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 29?mm{A4), em 
papel reciclado de' gramatura mínima 75g/m2 em um dos seguintes 
processos: laser color /  eietrostática em cores (xerox) /  offset 
quadricrom ia.
* Fornecer o manual em envelope do mesmo papei, fixado com fita  
adesiva do lado interno da embalagem, colado no laminado do verso, 
O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres: 
"CONTÊM MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO*.
Obs.7: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da 
amostra do “MANUAL PE USO E CONSERVÁÇÃO*!mpresso no sistema 
adotado para o fornecim ento dos lotes.
GARANTIA
« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricação.
Obs.8: A date para cálculo da garantia deve te r como base a data da 
efetiva entrega do painel ao interessado (contratante).______________
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CONTROLE DE QQAUDADE
* Os Iptes de fabricação poderio ser avaliados em qaaltper teuspo» 
durante a vigência do contra®  pela área técnica da SME ou seus 
prepostos.
EMBALAGEM
« Recobrir cada painel com papelão ondulado» manta de polietüeno 
expandido ou plástico bolha, de fp-asiatara adequada às 
características do produto» dobrando a parte «cedente e fixando oom 
adesivos,
* Esse volume deverá ser envolvido com film e tenno encolMvel Este 
film e deverá ser resistente suficiente para evitar o rompimento da 
embalagem, proteger contra poeira,umidade e garantir integridade 
física do m obiliário durante o maaaseis» transporte e estoeageis.
* Não será adm itida a embalagem de partes do produto antes da 
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoção-
* Não será adm itida a embalagem de partes io  produto com materiais 
de d ifíc il remoção, tais como film es finos para embalar alimentos.
» Não deverão ser uiüizadas fitas adesivas em contato direto com o 
produto.
« Acondicionar capas* bases, parafusos e buchas para fixação do 
painel em uma ou mais caixas de papelão.
* Acondicionar todas as travessas de sustentação em um único pacote. 
» As buchas autoatarraxantes em zamac devem ser entregues pré- 
ixadas. Não será adm itida a montagem durante a instalação.
Obs.9: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada 
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE USO E 
CONSERVAÇÃO". '
ROTULAGEM BA EMBALAGEM
* Devem constar do lado externo de cada volume, rótulos de ttd l 
le itora, contendo;
- identificação do fabricaatej
- Iden tificação do fornecedor;
- Código do produto;
- Orientações sobre manuseio, transporte e estocagem. 
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA
* 0  fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostrado 
conjunto, a segirinte documentação técnica:

Documento que comprove para o laminado aço- 
cerâm ico»ateniiiijeiíto à ISO 28762 -  Esmaltes Vítreos e de Porcelana
-  Revestimentos -de esmalte aplicados aa aço para superfícies de 
escrita, nos quesitos;
» Teste de Aderência;
» Resistência ao desgaste;
» Resistência ao Impacto;
» Dureza de superfície
* Declaração de compatibilidade enfcne cavidades de moldes de injeção 
para cada componente utilizado (em itida pelo fabricante do 
componente).
Obs.lO: A identificação clara e inequívoca do item  ensaiado e do 
fabricante é condição essencial para validação dos laudos. Os laudos 
devem conter fotos (m ínim o duas M os em diferentes ângulos, com 
tamanho mínimo de 9x12cm); identificação do fabricante /  
fornecedor; data; técnico responsável e deciaragSa de

mmrnmm

inriBto-* Clfc MMMM - €nitm Cwat̂
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correspoadênda do m aterial analisado cosi o móvel constante da

• ABNT NBR ISO 28762:2008 Esmaltes vítreos e de porcelaaa- 
revestimentos de esmalte aplicados ao aço paira superfícies de escrita

O b s .ll: As edições indicadas estavam eai vigor no momento desta 
publicação. Como toda norma está sujeita à revisão, recomenda-se 
verifica r a existência de edições mais recentes das normas citadas.

% 0

jil
0

Obs,: Havendo diwerfêaeias entre as especificações deste anexo e as do sistema, prevalecerão as 
deste anexo.

4.1. OS LOTES 0 1 . 03, 0 4 , 0 6 . 0 7 . 09 e 1 0 . serão reservados às m icroem presas, empresas de 
pequeno p o rte  e as cooperativas que se enquadram  nos term os disposto no inciso  01 do a r t 48, 
da le i com plem entar N2 123/2006, e alterações Introduzidas pela le i com plem entar 147/2014.

4.1.1. Não havendo vencedor para a cota reservada, esta poderá ser adjudicada ao vencedor da 
cota p rin c ip a l, ou diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem  preço 
do p rim e iro  colocado.

4.1.2. Se a mesma lic ita n te  vencer a cola reservada e a cota p rin c ip a l, a contratação das cotas 
deverá o co rre r pelo m enor preço.

4.2 OS LOTES 02, 05 e 08. serio de am pla disputa. Serão garantidas aos licitantes 
m icroem presas, empresas de pequeno porte  e cooperativas que se enquadrem  nos termos do 
a rt 34, da Lei Federal n° 11.488/2007, como c rité rio  de desempate, preferência de contratação 
nos term os p revisto  na Seção I do Capítulo V da Lei Com plem entar n° 123/2006 e alterações 
in troduzidas pela Lei com plem entar 147/2014.

5. DAS DOTAÇÕES ORÇAMENTÁRIAS

5.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Preços correrão pela fon te  de recursos do(s) 
órgão(s) participante(s) do SRF (Sistem a de Registro de Preços), a ser inform ada quando da 
la vra tu ra  do instrum ento  de contra to .

6» DA APRESENTAÇÃO DAS AMOSTRAS
6.1. Para garantir a equivalência entre os itens especificados em ta l instrum ento  e os itens que 
efetivam ente serão fornecidos in s titu i-se  como mecanism o de contro le  a apresentação, p o r parte 
do Fornecedor, de am ostras dos itens, durante a sessão pública, para análise da Secretaria 
M unicipal de Educação, de acordo com regras constantes no E dita l, bem como dos laudos 
técnicos exigidos nos Catálogos de Especificações Técnicas constantes no Edital.

?. DA ENTREGA I  DO ffiC IB IM iM T O

7.1. Quanto à entrega:
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7.1.1. O objeto contratual deverá ser entregue em conformidade com as especificações /  / ^  
estabelecidas no Termo.de Referência» no prazo de 30 (trin ta ) dias, contãáô-^ partir xép  ,} ' 
recebimento da ORDEM DE COMPRA pela contratada no local definido pela contrataakèi£ (.

7.1.2. Fica o "Fornecedor obrigado a inform ar à Secretaria Municipal de Educação» no prazo 
máximo de 05(cínco) dias após a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsão de início das 
entregas e o cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da 
execução. Tal previsão só poderá ser alterada, mediante justificação e autorização da Secretaria 
Municipal de Educação» com antecedência mínima de 0S(cinco) dias. À Secretaria Municipal de 
Educação fica reservado o dire ito de solicitar, pontualmente» alteração da ordem das entregas» 
com antecedência mínima de 05(cinco) dias,

7.1.3. A entrega do objeto será de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta 
responsável por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do objeto,
comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

7.1.4. Os atrasos ocasionados por motivo de força m aior ou caso fortuito, desde que 
justificados até 02  (dois) dias úteis antes do término do prazo de entrega, e aceitos peia 
contratante, não serão considerados como inadimplemento contratual.

7.1.5. A CONTRATADA deverá entregar qualquer quantidade solicitada pelo município, 
não podendo» portanto» estipular cotes mínimas ou «ná»m ás para entrega.

7.2. Quanto ao recebimento:
7.2.1. Para os produtos, deverá ser em itida fa tu ra  e nota fiscal em nome do Município de 
CRATO/CE.

7.2.2. As informações necessárias para emissão da fatura e nota fiscal deverão ser requeridas 
Junto ao órgão solicitante.

7.2.3. Caso o produto licitado não atenda às especificações exigidas ou apresente defeitos, não 
será aceito, sujeitando-se o fornecedor à aplicação das penalidades previstas no termo do 
contrato,

7.2.4. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverão ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos, 
contra defeitos de fabricação, a contar da data de entrega dos itens.

8, DO PAGAMENTO

8 .1 .0  pagamento advindo do objeto da Ata de Registro de Preços será proveniente dos recursos 
do(s) Órgaof. ) partitipa itte (s) do SRP (Sistema de Repstro de Preços) e será efetuado até 30 
(trinta) dias contados da data da apresentação da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo 
gestor da contratação» mediante crédito em conta corrente em nome da contratada, 
preferencialmente no Banco Bradesco.

8.1.1. A nota fiscal/fatura que apresente incorreções será devolvida à contratada para as devidas 
correções. Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior começará a fluir a p a rtir da data 
de apresentação da nota isca i/fa tu ra  corrigida

8.2. Não será efetuado qualquer pagam ento à contratada em caso de descumprimento das
condições de habilitação e qualificação exigidas na licitação.

8.3. Ê vedada a realização de pagamento antes da execução do objeto ou se o mesmo não e s tiv e r^  
de acordo com as especificações deste instrumento. í J f a /  f
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8.4, Os pagamentos encontram-se ainda condicionados i  apreseirtáçis>\ jâPS^

Garantia por Tempo de Serviço (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

8,5. Toda a documentação exigida deverá ser apresentada em original ou por qualquer processo 
de reprograla, obrigatoriamente autenticada em cartório. Caso esta documentação tenha sido 
emitida pela internet, só será aceita após a confirmação de sua autenticidade.

9. DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS

9.1. No caso de inadimplemento de suas obrigações, a contratada estará sujeita, sem prejuízo das 
sanções legais nas esferas civil e crim inal, às seguintes penalidades:

9.1.1, Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratória de 0,33% (trinta e três centésimos por cento) por dia de atraso na entrega de 
material ou execução de serviços, até o limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de 
atraso, calculado sobre ò valor correspondente à parte inadimplente, excluída, quando for o 
caso, a parcela correspondente aos impostos destacados no documento fiscal;

b) multa indenizatória de 10% (dez por cento) sobre o valor to ta l da adjudicação da licitação em 
caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de preços e/ou contrato, ou recusar-se a 
aceitar ou re tira r o instrumento equivalente;

c) multa de 3%  (três por cento) sobre o valor de referência para a licitação, na hipótese do 
infrator retardar o procedimento de contratação ou descumprir preceito normativo ou as 
obrigações assumidas,-

d) muita de 3% (três por cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação, quando houver 
descumprimento das normas jurídicas atinentes ou das obrigações assumidas;

e) multa de 5% (cinco per cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação, na hipótese de o 
in fra to r entregar objeto contratual em desacordo com a qualidade, especificações e condições 
contratadas e/ou com vício, Irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto impróprio para 
o fim a que se destina;

f) multa indenizatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de
registro de preços, quando o in fra to r der causa, respectivamente, à rescisão do contrato ou ao 
cancelamento da ata de registro de preços;

g) multa indenizatória, a título de perdas e danos, na hipótese de o in fra to r ensejar a rescisão do 
contrato ou cancelamento da ata de registra de preços e sua conduta implicar em gastos à 
Administração Pública superiores aos contratados ou registrados,

9,1,2.0  licitante que ensejar folhar ou fraudar na execução do contrato, comportar-se de modo 
inidôneo, fizer declaração falsa ou cometer fraude fiscal, fia rá  impedido de licitar e contratar 
com a Administração Municipal e será descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, 
pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punição 
ou até que seja promovida a reabilitação perante a própria autoridade que aplicou a penalidade, 
sem prejuízo das multas previstas neste instrumento e das demais cominações legs

comprovantes:

8.4.1. Documentação relativa à regularidade para com a Seguridade Social (INSS),'' P u iÀ '-ífc

9 .2 .0  CONTRATADO recolherá a multa por meio de:
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9.2.1. Documento de Arrecadação Municipal (DAM), podendo ser substMíi 
instrumento legai» em nome do Órgão contratante. Caso não o faça» será cobrado gfcía via judicial.

9.2.2, Descontos ex-officío de qualquer crédito existente da CONTRATADA ch í Jíèbfadãs' 
judicialmente e terão como base de cálculo o cronograma in icia l dos serviços.

tÃ jo
9.3. Nenhuma sanção será aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditório, na forma da—  
lei. v

10, DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA , \o;

10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condições deste instrumento.

10.2. Manter durante toda a execução do objeto» em compatibilidade com as obrigações 
assumidas, todas as condições de habilitação e qualificação exigidas na licitação.

10.3. Aceitar» nas mesmas condições contratuais, os percentuais de acréscimos ou supressões 
lim itados ao estabelecido no §16, do a rt 65, da Lei Federal n8 8.666/1993, tomando-se por base
o valor contratual.

10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente à contratante ou a terceiros, 
decorrentes da sua culpa ou dolo» quando da execução do objeto, não podendo ser arguido para 
efeito de exclusão ou redução de sua responsabilidade o fato de a contratante proceder à 
fiscalização ou acompanhar a execução contratual

10.5. Responder por todãs as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir sobre 
a execução contratual, inclusive as obrigações relativas a salários, previdência social, impostos, 
encargos sociais e outras providências, respondendo obrigatoriamente pelo fie l cumprimento 
das leis trabalhistas e específicas de acidentes do trabalho e legislação correlata, aplicáveis ao 
pessoal empregado na execução contratual.

10.6. Prestar imediatamente as informações e os esclarecimentos que venham a ser solicitados 
pela contratante, salvo quando implicaram em indagações de caráter técnico, hipótese em  que 
serão respondidas no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

10.7. Reparar, corrigir; remover, reconstruir ou substituir, imediatamente, à suas expensas, no 
total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem  vícios, defeitos ou incorreções 
resultantes da execução ou de materiais empregados, ou em desconformidade com as 
especificações deste termo, no prazo fixado peío(s) ôrgãG(s)/eBtiílade(s) participante(s) do SRP 
(Sistema de Registro de Preços), contados da sua notificação, independentemente das 
penalidades aplicáveis ou cabíveis.

10.8. Cumprir, quando for o caso, as condições de garantia do objeto, responsabilizando-se pelo 
período oferecido em sua proposta comercial, observando o prazo mínimo exigido pela 
Administração.

10.9. Providenciar a substituição de qualquer profissional envolvido na execução do objeto 
contratual, cuja conduta seja considerada indesejável pela fiscalização da contratante.

11. DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE

11.1. Solicitar a exeeuçio do objeto à contratada através da emissão de Ordem de Compra.

/
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11.2. P roporcionar à contratada todas as condições necessárias ao pleno cém pS ffen t0~das 
obrigações decorrentes do objeto  contratual, consoante estabelece a Lei Federal m  8.666/1993 e .•?. 
suas alterações. > — '  T '

11.3. F isca lizar a exeoaçio do objeto contra tua l através de sua unidade com petente, p o á e n d o â ^  
em decorrência» s o lic ita r providências da contratada, que atenderá on justificará de im ediato, ^

11.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente da execução do objeto 
contratual .

11.5. Efetuar os pagamentos devidos à contratada nas condições estabelecidas, neste Term o.

11.6. Aplicar as penalidades previstas em  le i e neste instrumento.

12. D A GIRÉNOA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

12.1. Caberá à Secretaria de Educação o gerenciam ento da A ta de R egistro de Preços» no seu 
aspecto operacional e nas questões legais.

13. DA FISCALIZAÇÃO
13.1. A execução contratual será acompanhada e fiscalizada por um gestor especialmente
designado para este fim  pela contratante» de acordo com o estabelecido no a rt. 67, da Let Federal 
ns 8 .666/1993, a ser informado quando da lavratura do instrum ento contra tua l.

14. PRAZO D l VIGÊNCIA I  DE EXECUÇÃO DO CONTRATO

14 .1 .0  prazo de vigência do con tra to  será de até seu créd ito  orçam entário, contados a p a rtir da 
sua assinatura» na forma-do parágrafo único, do a rt. 61, da Lei Federal na 8.666/1993.

14.2. Á publicação resum ida do Instrum ento de contrato dar-se-á na forma do parágrafo único, 
do a rt. 61, da Lei Federal na 8.666/1993.

14.3. 0  prazo de execução do objeto deste contrato é de até a vigência do Contrato, contado a
p a rtir do recebim ento da Ordem de Compra pela contratada.
1 4 .4 .0  prazo de execução poderá ser prorrogado nos termos do a r t  57  da Let Federal nD
8 .6 6 6 /1 9 9 3 ,

15. PRAZO DE VIGÊNCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

15.1. A Ata de Registro de Preços terá validade pelo prazo de 12 ( t e )  meses, contados a partir 
da data da sua assinatura.

16. DA QUALIFICAÇÃO TÉCNICA

16.1. Comprovação de aptidão para desempenho de atividade pertinente e compatível em 
características com o ob je tivo  da licitação, mediante apresentação de atestado{s) ft>mecido(s) 
por pessoa(s) jurídica(s) de direito público e privado.

16.2. Fica facultado aos lic ita n te s  a apresentação de contrato ou instrumento hábil que 
comprove a prestação do serviço objeto do atestado de capacidade técnica m encionado no 
anterior.
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16.3. Caso o(s) atestado(s), certidão(Ões3 ou declaração(ôes) não explidtfi(nrt) mm clareza os ; 
serviços prestados, este(s) deverá(ão) ser acompanhado do respectivo contrato ou insfcw pento <~y N 
congênere que comprove o obfeto da contratação, - ' * <£
16.4. Caso a apresentação do{s) atestadofs), certidioCões) ou declaraçâo(ões) não sejam %_
suficientes para o convencimento da Pregoeira» promover-se-á diligência para a comprovação da ^
capacidade técnica, como preconiza o a rt 43, §3a da le i 8.666/93, em aplicação subsidiária'rfceí.-......
10.520/2002, ’ ,;v?

Germana Maria Irifo^ d rlgÈ ies Alencar 
SECRETARIA DE EDUCAÇÃO

!
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Pregoeira Do M unicípio De Crato/CE.

Ref.: Pregão Eletrônico n2 _____________

A proposta comercial encontra-se em conformidade com as informações previstas no 
edital e seus anexos.

1. Identificação do licitante:

• Razão Social;

• CPF/CNPJ e Inscrição Municipal e Estadual:

• Endereço completo:

• Representante Legal (nome, nacionalidade, estado civil, profissão, RG, CPF, domicí­
lio):

• Telefone, celular, fax, e-mail:

2. Condições Gerais da Proposta:

• A presente proposta é válida p o r _____(______) dias, contados da data de sua emis­
são.

3. Formação do Preço

Lote:

Item Especificação Marca /  
Fabricante

Unid. Quant. Preço Unit. 
(RS)

Preço 
Total (R$)

Valor Total

Declaro para os devidos fins que nos preços oferecidos estão incluídas todas as despesas 
incidentes sobre o fornecimento referente a frete, tributos, deslocamento de pessoal e 
demais ônus pertinentes à fabricação e transporte do objeto licitado.

SETOR DE LICITAÇÕES

PROCURADORIA
GERAL DO MUNICÍPIO

Á .  ,
■ PREFEITURA DOM CRATO

ANEXO II - CARTA PROPOSTA

PROCURADORIA GERAL DO M U NICÍPIO
Palácio Alexandre Atra es Largo iúlio Saraiva, S/N - Centro - CEP: 63.100-34? - Grato, Ceará, Brasil
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Declaro, sob as penas da lei, em especial o art. 299 do Código Penal Brasileiro, que:

a) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente, e o conteúdo da 
proposta não foi, nó todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou 
recebido de qualquer outro participante potencial ou de fato da licitação de que trata o 
Edital, por qualquer meio ou por qualquer pessoa;
b) a intenção de apresentar a proposta não foi informada, discutida ou recebida de 
qualquer outro participante em potencial;
c) que não tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisão de 
qualquer outro participante em potencial a participar ou não da referida licitação;
d) que o conteúdo da proposta apresentada para participar não será, no todo ou em 
parte, direta ou indiretamente, comunicado ou discutido com qualquer outro 
participante potencial ou de fato, antes da adjudicação do objeto da referida licitação;

e) que o conteúdo da proposta apresentada para participar não foi, no todo ou em parte, 
direta ou indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer integrante da 
Administração, antês da abertura oficial das propostas; e
f) que está plenamente ciente do teor e da extensão desta declaração e que detém plenos 
poderes e informações para firmá-la.

Declaro sob as penas da Lei, que os preços praticados na proposta de preços, estão de 
acordo com os preços praticados no mercado atual, ciente da responsabilidade e das 
penalidades caso estejam inexequíveis ou superfaturados.

Local, data

Assinatura de representante legal 

(nome do cargo)

P ROCURADORIA GERAL DO M U NICÍPIO
Palácio Alexandre Arraes Largo Júlio Saraiva, S/N - Centro - CEP: 63.100-34? - Crato, Ceará, Brasil
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ANEXO III -  MODELO DE DECLARAÇÕES

(Identificação do licitante), inscrito no CPF/CNPJ ne _____________ , DECLARA:

a) Sob as penas da lei, para todos os fins de direito a que se possa prestar, especialmente
para fins de prova em processo licitatório, junto ao Município d e ________/CE, que, em
cumprimento ao estabelecido na Lei N2. 9 .854, de 2 7 /1 0 /1 9 9 9 , publicada no DOU de 
2 8 /1 0 /1 9 9 9 , e ao inciso XXXIII, do artigo 7-, da Constituição Federal, não emprega 
menores de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, nem emprega 
menores de 16 (dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na condição de aprendiz, a 
partir de 14 (quatorze) anos.
b) Que não fomos declarados inidôneos para licitar ou contratar com a Administração 
Pública, nos term os do inciso IV do art. 87  da Lei Ns. 8 .6 6 6 /9 3  e que inexiste qualquer 
fato superveniente impeditivo de nossa habilitação para participar no presente certame 
licitatório, bem assim que ficamos ciente da obrigatoriedade de declarar ocorrências 
posteriores, nos termos do art. 32, §22, da Lei NQ. 8 .6 6 6 /9 3 .
c) Que, não possui nenhum parentesco, matrimônio, afim consanguíneo até o TERCEIRO 
GRAU, ou por adoção, com a Administração Pública Municipal de Crato-CE.
d) Que nenhum funcionário(s), Sócio(s) e/ou  Proprietário (s) da Empre­
sa: , possuem Vínculo Empregatício com a Prefeitura de Crato.
Informo outrossim que, tomei ciência do Art 9 2, INCISO III, que veta a participação de 
servidores ou dirigente de órgão ou entidade contratante ou responsável pela licitação.

DECLARAÇÃO DE AUTENTICIDADE DOS DOCUMENTOS

(NOME/RAZÂO SOCIAL)___________ , inscrita no CNPJ ne_________ , por intermédio de seu
representante legal o(a) Sr(a)_________ portador(a) da carteira de identidade n2________ e
CPF n2_______, DECLARA, sob as sanções administrativas cabíveis, inclusive as criminais
e sob as penas da lei, que toda documentação anexada à plataforma de realização do Pregão 
Eletrônico é AUTÊNTICA.

Local, data

Assinatura de representante legal 

(nome do cargo)

PROCURADORIA GERAL DO MUNICÍPIO
Palácio Alexandre Arraes Largo Júlio Saraiva,S/N - Centro - CEP: 63.100-347 - Crato, Ceara, Brasil
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ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

ATA DE REGISTRO DE PREÇOS N -_____________

PREGÃO ELETRÔNICO N2 ______________

Pelo presente instrumento, o Município de Crato/CE, pessoa jurídica de direito público 
interno, inscrita no CNPJ N2. 0 7 .5 8 7 .9 7 5 /0 0 0 1 -0 7 , com sede no Largo Julio Saraiva, SN, 
Centro, Crato/CE, através da(s) Secretaria de Educação neste ato representado pela
respectiva secretária, Sr (a).________ , inscrita no CPF n2 ________ foi lavrada a presente Ata
de Registro de Preços, conforme deliberação da Ata do Pregão Eletrônico ne _______________
do respectivo resultado homologado ________________, publicado no Diário Oficial do
Município _______ :________ , que vai assinada peto órgão gerenciador e órgãos
participantes, petos representantes legais dos detentores do registro de preços, todos 
qualificados e relacionados ao final, a qual será regida pelas cláusulas e condições 
seguintes:

CLÁUSULA PRIMEIRA -  DO FUNDAMENTO LEGAL

1 . 0  presente instrumento fundamenta-se:

• no Pregão Eletrônico ne _______________

• na Lei Federal n2 10 .520 , de 17 de julho de 2002 ;

• na Lei Federal n.2 8666 , de 2 1 /6 /1 9 9 3  e suas alterações.

CLÁUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

Esta Ata tem por objeto a SELEÇÃO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE 
PREÇOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIÇÕES DE MOBILIÁRIO ESCOLAR, 
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAÇÃO DO MUNICÍPIO 
DE CRATO-CE, cujas especificações e quantitativos encontram-se detalhados no Termo de
Referência do edital de Pregão Eletrônico n2 _______________ que passa a fazer parte desta
Ata, juntamente com as propostas (te preços apresentadas petos fornecedores classificados 
em primeiro lugar.

Subcláusula Única - Este instrumento não obriga a Administração a firmar contratações 
exclusivamente por seu intermédio, podendo realizar licitações específicas, obedecida a 
legislação pertinente, sem que, desse fato, caiba recurso ou indenização de qualquer 
espécie aos detentores do registro de preços, sendo-lhes assegurado a preferência em 
igualdade de condições.

CLÁUSULA TERCEIRA - DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

A presente Ata de Registro de Preços terá validade pelo prazo 12 (doze) meses, contados a 
partir da data da sua assinatura.

PROCURADORIA GERAL DO M U NICÍPIO
Palácio Alexandre Arraes Largo Júüo Saraiva,S/N - Centro - CEP: 63.100-347 - Grato, Ceará, Brasil
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CLÁUSULA QUARTA -  DA GERÊNCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

Caberá à Secretaria de Educação o gerenciamento deste instrumento no seu aspecto 
operacional e nas questões legais.

CLÁUSULA QUINTA - DA UTILIZAÇÃO DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

Em decorrência da publicação desta Ata, o órgão participante do SRP poderá firmar 
contratos com os fornecedores com preços registrados, devendo comunicar ao órgão 
gestor a recusa do detentor de registro de preços em fornecer os bens no prazo 
estabelecido pelos órgãos participantes.

SubcMusuIa Prim eira -  0  fornecedor terá o prazo de 05 (cinco) dias úteis, contados a 
partir da convocação, para a assinatura do contrato. Este prazo poderá ser prorrogado 
uma vez por igual período, desde que solicitado durante o seu transcurso e, ainda assim, se 
devidamente justificado e aceito.

CLÁUSULA SEXTA - DAS OBRIGAÇÕES E RESPONSABILIDADES

0  detentor do registro de preços, durante o prazo de validade desta Ata, fica obrigado a:

1 - Atender aos pedidos efetuados pelos Órgãos ou entidades participantes do Sistema de 
Registro de Preços, durante a sua vigência.

II - Executar o objeto, por preço unitário registrado, nas quantidades indicadas pelos 
órgãos ou entidades participantes do Sistema de Registro de Preços e nos prazos a serem  
definidos no instrumento contratuaL

III - Cumprir, quando for o caso, as condições de garantia do objeto, responsabilizando-se 
pelo período oferecido em sua proposta com erciai observando o prazo mínimo exigido 
pela Administração.

Subcláusula Prim eira - Caberá à CONTRATADA providenciar a substituição de qualquer 
profissional envolvido na execução do objeto contratual, cuja conduta seja considerada 
indesejável pela fiscalização da CONTRATANTE.

CLÁUSULA SÉTIMA - DOS PREÇOS REGISTRADOS

Os preços registrados são os preços unitários ofertados na proposta da signatária (testa Ata, 
os quais estão relacionados e em consonância com o Mapa de Preços dos itens, anexo a 
este instrumento, e servirão de base para futuras aquisições, observadas as condições de 
mercado.

CLÁUSULA OITAVA -  DOS LICITANTES QUE ACEITARAM COTAR O MESMO PREÇO DO 
LICITANTE VENCEDOR

Conforme previsto no inciso II, art. 11 do Decreto Federal n° 7 .8 9 2 /1 3  e, o registro dos 
licitantes que aceitarem cotar os bens ou serviços com preços iguais ao do licitante

PROCURADORIA GERAL DO M U N ICÍP IO  
Palácio Alexandre Arraes Largo Júiío Saraiva,S/N - Centro - CEP: 63.100-34? - Crato, Ceará, Brasil
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vencedor, na sequência da classificação do certame é o seguinte:

----

Classificação Fornecedor CNPJ Endereço Telefones e-mail

CLÁUSULA NONA -  DA REVISÃO DOS PREÇOS REGISTRADOS

Os preços registrados só poderão ser revistos nos casos previstos nos arts. 17 e 18, do 
Decreto n° 7 .8 9 2 /2 0 1 3 .

CLÁUSULA DÉCIMA -  DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PREÇOS

Os preços registrados na presente Ata poderão ser cancelados de pleno direito nas 
situações previstas nos arts. 20 e 21, do Decreto n° 7 .8 9 2 /2 0 1 3 .

CLÁUSULA DÉCIMA PRIMEIRA - DAS CONDIÇÕES PARA A AQUISIÇÃO

As aquisições de bens que poderão advir desta Ata de Registro de Preços serão 
formalizadas por meio de instrumento contratual a ser celebrado entre o órgão 
participante/interessado e o fornecedor.

Subcláusula Prim eira -  Caso o fornecedor classificado em primeiro lugar, não cumpra o 
prazo estabelecido pelo órgão participante/interessado, ou se recuse a efetuar o 
fornecimento, terá o seu registro de preço cancelado, sem prejuízo das demais sanções 
previstas em lei e no instrumento contratual

Subcláusula Segunda -  Neste caso, o órgão participante comunicará ao órgão gestor, 
competindo a este convocar sucessivamente por ordem de classificação, os demais 
fornecedores.

CLÁUSULA DÉCIMA SEGUNDA -  DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO 

Subcláusula P rim eira -  Quanto à entrega:

a) 0  objeto contratual deverá ser entregue em conformidade com as especificações 
estabelecidas no Termo de Referência, no prazo de 30 (trinta) dias, contado a partir do 
recebimento da ORDEM DE COMPRA pela contratada no tocai definido pela contratante.

b) Fica o Fornecedor obrigado a informar à Secretaria Municipal de Educação, no prazo 
máximo de 0 5 (cinco) dias após a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsão de início 
das entregas e o cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o 
final da execução. Tal previsão só poderá ser alterada, mediante justificação e autorização 
da Secretaria Municipal de Educação, com antecedência mínima de 0 5 (cinco) dias. A 
Secretaria Municipal de Educação fica reservado o direito de solicitar, pontualmente,

PROCURADORIA GERAL DO M UNICÍPIO
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alteração da ordem das entregas, com antecedência mínima de 0 5 (cinco) dias.

c) Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverão ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos, 
contra defeitos de fabricação, a contar da data de entrega dos itens.

d) A entrega do objeto será de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta 
responsável por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do objeto, 
comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

e) Os atrasos ocasionados por motivo de força maior ou caso fortuito, desde que 
justificados até 02 (dois) dias úteis antes do término do prazo de entrega, e aceitos pela 
contratante, não serão considerados como inadimplemento contratual.

f)  A CONTRATADA deverá entregar qualquer quantidade solicitada pelo município, não 
podendo, portanto, estipular cotas mínimas ou máximas para entrega.

g) A responsabilidade adm inistrativa pelo recebim ento do ob jeto  tal qual estipulado 
no edital será exclusiva do servidor autorizado e/ou servidores indicados através de 
cláusula de fiscalização no Contrato a ser celebrado pelo órgão participante, 
encarregado de acom panhar a execução do processo de entrega e recebim ento dos 
ob jetos da Ata, conform e art. 67  da Lei 8 .666/ 93.

Subcláusula Segunda -  Quanto ao recebimento:

I - Para os produtos, deverá ser emitida fatura e nota fiscal em nome do Município de 
CRATO/CE.

II - As informações necessárias para emissão da fatura e nota fiscal deverão ser 
requeridas junto ao órgão solicitante.

III - Caso o produto licitado não atenda às especificações exigidas ou apresente defeitos, 
não será aceito, sujeitando-se o fornecedor à aplicação das penalidades previstas no termo 
do contrato.

CLÁUSULA DÉCIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

O pagamento advindo do objeto desta Ata de Registro de Preços será proveniente dos 
recursos dos órgãos e entidades participantes, será efetuado até 30 (trinta) dias contados 
da data da apresentação da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da 
contratação, mediante crédito em conta corrente em nome da contratada, 
preferencialmente no Banco Bradesco.

Subcláusula Prime,ira -  A nota fiscal/fatura que apresente incorreções será devolvida à 
contratada para as devidas correções. Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior 
com eçará a fluir a partir da data de apresentação da nota fiscal/fatura corrigida.

Subcláusula Segunda -  Não será efetuado qualquer pagamento à contratada, em caso de 
descumprimento das condições de habilitação e qualificação exigidas na licitação.
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Subcláusula Terceira -  É vedada a realização de pagamento antes da execução do objeto 
ou se o mesmo não estiver de acordo com as especificações do Anexo I -  Termo de 
Referência do edital do Pregão Eletrônico n2 ________________ .

Subcláusula Quarta -  Os pagamentos encontram-se ainda condicionados à apresentação 
dos comprovantes:

a) Documentação relativa à regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo de 
Garantia por Tempo de Serviço (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e 
MunicipaL

Subcláusula Quinta -  Toda a documentação exigida deverá ser apresentada em original 
ou por qualquer processo de reprografia, obrigatoriamente autenticada em cartório. Caso 
esta documentação tenha sido emitida pela Internet, só será aceita após a confirmação de 
sua autenticidade.

CLÁUSULA DÉCIMA QUARTA - DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS

Subcláusula Prim eira -  No caso de inadimplemento de suas obrigações, a contratada 
estará sujeita, sem prejuízo das sanções legais nas esferas civil e criminal, às seguintes 
penalidades:

1 4 .1 .1 . Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa m oratória de 0,33%  (trinta e três centésimos por cento) por dia de atraso na 
entrega de material ou execução de serviços, até o limite de 9,99% , correspondente a até 
30 (trinta) dias de atraso, calculado sobre o valor correspondente à parte inadimplente, 
excluída, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos destacados no 
documento fiscal;

b) multa indenizatória de 10%  (dez por cento) sobre o valor total da adjudicação da 
licitação em caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de preços e/ou  
contrato, ou recusar-se a aceitar ou retirar o instrumento equivalente;

c) multa de 3% (três por cento) sobre o valor de referência para a licitação, na hipótese do 
infrator retardar o procedimento de contratação ou descumprir preceito normativo ou as 
obrigações assumidas;

d) multa de 3%  (três por cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação, quando 
houver descumprimento das normas jurídicas atinentes ou das obrigações assumidas;

e) multa de 5%  (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação, na 
hipótese de o infrator entregar objeto contratual em desacordo com a qualidade, 
especificações e condições contratadas e/ou  com vício, irregularidade ou defeito oculto, 
que torne o objeto impróprio para o fim a que se destina;

f) multa indenizatória de 10%  (dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de 
registro de preços, quando o infrator der causa, respectivamente, à rescisão do contrato 
ou ao cancelamento da ata de registro de preços;
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g) multa indenizatória, a título de perdas e danos, na hipótese de o infrator ensejar a 
rescisão do contrato ou cancelamento da ata de registro de preços e sua conduta implicar 
em gastos à Administração Pública superiores aos contratados ou registrados.

Subcláusula Segunda -  0  licitante que ensejar falhar ou fraudar na execução do contrato, 
comportar-se de modo inidôneo, fizer declaração falsa ou com eter fraude fiscal, ficará 
impedido de licitar e contratar com a Administração Municipal e será descredenciado nos 
sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto 
perdurarem os motivos determinantes da punição ou até que seja promovida a 
reabilitação perante a própria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuízo das 
multas previstas neste instrumento e das demais cominações legais.

Subcláusula Terceira -  0  CONTRATADO recolherá a multa por meio de:

a) Documento de Arrecadação Municipal (DAM), podendo ser substituído por outro 
instrumento legal, em nome do Órgão contratante. Caso não o faça, será cobrado pela via 
judiciaL

b) Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cobradas 
judicialmente e terão como base de cálculo o cronograma inicial dos serviços.

Subcláusula Quarta -  Nenhuma sanção será aplicada sem garantia da ampla defesa e 
contraditório, na forma da lei.

CLÁUSULA DÉCIMA QUINTA -  DO FORO

Fica eleito o foro do município de Crato, para conhecer das questões relacionadas com esta 
Ata que não possam ser resolvidas petos meios administrativos.

Assinam esta Ata, os signatários relacionados e qualificados a seguir, os quais firmam o 
compromisso de zelar peto fiel cumprimento das suas cláusulas e condições.

Signatários:

Crato -  CE,____ de de

Secretário (a). 

Secretaria,

Representante legal da empresa 

Nome da empresa
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ANEXO UNICO DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS N5 
PREÇOS DOS BENS

MAPA DE

Este documento é parte da Ata de Registro de Preços acima referenciada, celebrada entre 
os órgãos participantes e os fornecedores, cujos preços estão a seguir registrados p o r , em 
face da realização do Pregão Eletrônico ne ________________ .

EMPRESAS VENCEDORAS

(s)/Item (ns) Em presas
Vencedoras

CNPJ Email Telefones

FORNECEDOR

/item (ns) ESPECIFICAÇÃO M arca / Quant. Preço Preço Total
Fabricante Unit. (R$)

(R$)

Valor Total

VALOR GLOBAL DAS EMPRESAS VENCEDORAS

- VALOR GLOBAL: R$_____________(___________________________________)
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ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O MUNICÍPIO DE 
CRATO POR MEIO DA SECRETARIA DE EDUCAÇÃO E (O)
A ____________________________ _ ABAIXO QUALIFICADOS,
PARA O FIM QUE NELE SE DECLARA.

O MUNICÍPIO DE CRATO /CE, pessoa jurídica de direito público interno, inscrita no CNPJ 
Ne. 0 7 .5 8 7 .9 7 5 /0 0 0 1 -0 7 , com sede no Largo Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através 
da Secretaria Municipal de Educação, neste ato representado por seu(a) Secretário (a),
Sr (a). ___________ inscrita no CPF n2 ________________  doravante denominada
CONTRATANTE, e de outro lado, a em p resa _______, pessoa jurídica de direito privado,
sediada à ________, inscrita no CNPJ N2. ______ , por seu representante legal, S r ._______,
inscrito no CPF N2. ________ , doravante denominada CONTRATADA, firmam entre si o
presente TERMO DE CONTRATO mediante as cláusulas e condições a seguir estabelecidas:

CLÁUSULA PRIMEIRA -  DA FUNDAMENTAÇÃO

1.1. O presente contrato tem como fundamento o edital do Pregão Eletrônico n°
______________, e seus anexos, os preceitos do direito público, e as Leis Federal nQ
8 .6 6 6 /1 9 9 3  e 1 0 .5 2 0 /0 2  com suas alterações, e, ainda, outras leis especiais necessárias 
ao cumprimento de seu objeto.

CLÁUSULA SEGUNDA -  DA VINCULAÇÂO AO EDITAL E A PROPOSTA

2.1. O cumprimento deste contrato está vinculado aos termos do edital do Pregão
Eletrônico n - _______________, e seus anexos, e à proposta da CONTRATADA, os quais
constituem parte deste instrumento, independente de sua transcrição.

CLÁUSULA TERCEIRA -  DO OBJETO

3.1. Constitui objeto deste contrato a SELEÇÃO DE MELHOR PROPOSTA PARA 
REGISTRO DE PREÇOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIÇÕES DE 
MOBILIÁRIO ESCOLAR, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE 
EDUCAÇÃO DO MUNICÍPIO DE CRATO-CE, de acordo com as especificações e 
quantitativos previstos no Anexo I -  Termo de Referência do edital e na proposta da 
CONTRATADA.

3.2. Do(s) LOTE (S) contratado

Item Especificação Marca / 
Fabricante

Unid Qtd Vabr Unitário 
R$

Vabr total R$

Vabr Total = R$
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CLAUSULA QUARTA -  DA FORMA DE FORNECIMENTO

4 .1 . A entrega do objeto dar-se-á sob a forma por demanda, nos term os estabelecidos na 
Cláusula Décima do presente instrumento.

CLAUSULA QUINTA -  DOS PREÇOS E DO REAJUSTAMENTO

5 .1 . 0  preço contratual global importa na quantia de R $________(______________).

5 .2 . Os preços poderão ser reajustáveis nas situações previstas no Art. 65 da Lei Federal 
8 .6 6 6 /9 3 .

CLÁUSULA SEXTA -  DO PAGAMENTO

6 .1 . 0  pagamento advindo do objeto deste Contrato será proveniente dos recursos da 
Secretaria de Educação e será efetuado até 30 (trinta) dias contados da data da 
apresentação da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da contratação, 
mediante crédito em conta corrente em nome da contratada, preferencialmente no Banco 
Bradesco.

6 .2 . A nota fiscal/fatura que apresente incorreções será devolvida à contratada para as 
devidas correções. Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior com eçará a fluir a 
partir da data de apresentação da nota fiscal/fatura corrigida.

6 .3 . Não será efetuado qualquer pagamento à contratada, em caso de descumprimento das 
condições de habilitação e qualificação exigidas na licitação.

6 .4 . É vedada a realização de pagamento antes da execução do objeto ou se o mesmo não 
estiver de acordo com as especificações deste instrumento.

6 .5 . Os pagamentos encontram-se ainda condicionados à apresentação dos 
comprovantes:

6 .5 .1 . Documentação relativa à regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo 
de Garantia por Tempo de Serviço (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e 
MunicipaL

6 .6. Toda a documentação exigida deverá ser apresentada em original ou por qualquer 
processo de reprografia, obrigatoriamente autenticada em cartório. Caso esta 
documentação tenha sido emitida pela internet, só será aceita após a confirmação de sua 
autenticidade.

CLÁUSULA SÉTIMA -  DOS RECURSOS ORÇAMENTÁRIOS

7 .1 . As despesas decorrentes da contratação serão provenientes dos recursos:

CLÁUSULA OITAVA -  DO PRAZO DE VIGÊNCIA E DE EXECUÇÃO

8 .1. O prazo de vigência do contrato será a t é __ de____ de___ , contados a partir da sua
assinatura.

8 .2 . A publicação resumida do instrumento de contrato dar-se-á na forma do parágrafo 
único, do art. 61, da Lei Federal nQ 8 .6 6 6 /1 9 9 3 .
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8 .3 . O prazo de execução do objeto deste contrato é de até a vigência do Contrato, conta­
do a partir do recebimento da Ordem de Compra pela contratada.

8 .4 . 0  prazo de execução poderá ser prorrogado nos term os do art. 57  da Lei Federal n° 
8 .6 6 6 /1 9 9 3 .

CLÁUSULA NONA -  DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO

9.1. Quanto à entrega:

9.1.1. O objeto contratual deverá ser entregue em conformidade com as especificações 
estabelecidas no Termo de Referência, no prazo de 30 (trinta] dias, contado a partir do 
recebimento da ORDEM DE COMPRA no local definido pela contratante.

9.1.2. A entrega do objeto será de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta 
responsável por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do objeto, 
comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

9.1.3. Fica o Fornecedor obrigado a informar à Secretaria Municipal de Educação, no prazo 
máximo de 05(cinco) dias após a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsão de início 
das entregas e o cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o 
final da execução. Tal previsão só poderá ser alterada, mediante justificação e autorização 
da Secretaria Municipal de Educação, com antecedência mínima de 05(cinco) dias. À 
Secretaria Municipal de Educação fica reservado o direito de solicitar, pontualmente, 
alteração da ordem das entregas, com antecedência mínima de 0 5 (cinco) dias.

9.1.4. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverão ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos, 
contra defeitos de fabricação, a contar da data de entrega dos itens.

9.1.5. Os atrasos ocasionados por motivo de força maior ou caso fortuito, desde que 
justificados até 02 (dois) dias úteis antes do término do prazo de entrega, e aceitos pela 
contratante, não serão considerados como inadimplemento contratual

9.1.6. A CONTRATADA deverá entregar qualquer quantidade solicitada peto município, não 
podendo, portanto, estipular cotas mínimas ou máximas para entrega.

9.2. Quanto ao recebimento:

9.2.1. Para os produtos, deverá ser emitida fatura e nota fiscal em nome do Município de 
CRATO/CE.

9.2.2. As informações necessárias para emissão da fatura e nota fiscal deverão ser 
requeridas junto ao órgão solicitante..

9.2.3. Caso o produto licitado não atenda às especificações exigidas ou apresente defeitos, 
não será aceito, sujeitando-se o fornecedor à aplicação das penalidades previstas no termo 
do contrato.

CLÁUSULA DÉCIMA -  DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA

10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condições deste instrumento.

10.2. Manter durante toda a execução do objeto, em compatibilidade com as obrigações 
assumidas, todas as condições de habilitação e qualificação exigidas na licitação.
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10.3. Aceitar, nas mesmas condições contratuais, os percentuais de acréscimos ou 
supressões limitados ao estabelecido no §1Q, do art. 65, da Lei Federal ne 8 .6 6 6 /1 9 9 3 ,  
tomando-se por base o valor contratuaL

10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente à contratante ou a terceiros, 
decorrentes da sua culpa ou dolo, quando da execução do objeto, não podendo ser arguido 
para efeito de exclusão ou redução de sua responsabilidade o fato de a contratante 
proceder à fiscalização ou acompanhar a execução contratuaL

10.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir 
sobre a execução contratual, inclusive as obrigações relativas a salários, previdência social, 
impostos, encargos sociais e outras providências, respondendo obrigatoriamente pelo fiel 
cumprimento das leis trabalhistas e específicas de acidentes do trabalho e legislação 
correlata, aplicáveis ao pessoal empregado na execução contratuaL

10.6. Prestar imediatamente as informações e os esclarecimentos que venham a ser 
solicitados pela contratante, salvo quando implicarem em indagações de caráter técnico, 
hipótese em que serão respondidas no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

10.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, imediatamente, à suas 
expensas, no total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vícios, defeitos 
ou incorreções resultantes da execução ou de materiais empregados, ou em 
desconformidade com as especificações deste termo, no prazo de 02 (dois) dias contados 
da sua notificação, independentemente das penalidades aplicáveis ou cabíveis.

10.8. Cumprir, quando for o caso, as condições de garantia do objeto, responsabilizando-se 
pelo período oferecido em sua proposta comercial, observando o prazo mínimo exigido 
pela Administração.

10.9. Providenciar a substituição de qualquer profissional envolvido na execução do ob­
jeto contratual, cuja conduta seja considerada indesejável pela fiscalização da contratan­
te.

CLÁUSULA DÉCIMA PRIMEIRA- DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE

11.1. Solicitar a execução do objeto à contratada através da emissão de Ordem de Compra.

11.2. Proporcionar à contratada todas as condições necessárias ao pleno cumprimento 
das obrigações decorrentes do objeto contratual, consoante estabelece a Lei Federal nfi 
8 .6 6 6 /1 9 9 3  e suas alterações.

11.3. Fiscalizar a execução do objeto contratual através de sua unidade competente, 
podendo, em decorrência, solicitar providências da contratada, que atenderá ou justificará 
de imediato.

11.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente da execução do objeto 
contratuaL

11.5. Efetuar os pagamentos devidos à contratada nas condições estabelecidas neste 
Termo.

11.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.
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CLÁUSULA DÉCIMA SEGUNDA -  DA FISCALIZAÇÃO

1 2 .1 . A execução contratual será acompanhada e fiscalizada peto(a) Sr(a).
____________________ , ______________, especialmente designado para este fim pela
CONTRATANTE, de acordo com o estabelecido no art. 67, da Lei Federal nQ 8 .6 6 6 /1 9 9 3 ,  
doravante denominado simplesmente de GESTOR.

CLÁUSULA DÉCIMA TERCEIRA -  DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS

1 3 .1 . No caso de inadimplemento de suas obrigações, a contratada estará sujeita, sem 
prejuízo das sanções legais nas esferas civil e criminal, às seguintes penalidades:

1 3 .1 .1 . Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa m oratória de 0,33%  (trinta e três centésimos por cento) por dia de atraso na 
entrega de material ou execução de serviços, até o limite de 9,99% , correspondente a até 
30 (trinta) dias de atraso, calculado sobre o valor correspondente à parte inadimplente, 
excluída, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos destacados no 
documento fiscal;

b) multa indenizatória de 10%  (dez por cento) sobre o valor total da adjudicação da 
licitação em caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de preços e/ou  
contrato, ou recusar-se a aceitar ou retirar o instrumento equivalente;

c) multa de 3%  (três por cento) sobre o valor de referência para a licitação, na hipótese do 
infrator retardar o procedimento de contratação ou descumprir preceito normativo ou as 
obrigações assumidas;

d) multa de 3%  (três por cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação, quando 
houver descumprimento das normas jurídicas atinentes ou das obrigações assumidas;

e) multa de 5%  (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação, na 
hipótese de o infrator entregar objeto contratual em desacordo com a qualidade, 
especificações e condições contratadas e/ou  com vício, irregularidade ou defeito oculto, 
que torne o objeto impróprio para o fim a que se destina;

f) multa indenizatória de 10%  (dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de 
registro de preços, quando o infrator der causa, respectivamente, à rescisão do contrato 
ou ao cancelamento da ata de registro de preços;

g) multa indenizatória, a título de perdas e danos, na hipótese de o infrator ensejar a 
rescisão do contrato ou cancelamento da ata de registro de preços e sua conduta implicar 
em gastos à Administração Pública superiores aos contratados ou registrados.

1 3 .1 .2 . O licitante que falhar ou fraudar na execução do contrato, comportar-se de modo 
inidôneo, fizer declaração falsa ou com eter fraude fiscal, ficará impedido de licitar e 
contratar com a Administração Municipal e será descredenciado nos sistemas cadastrais 
de fornecedores, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos 
determinantes da punição ou até que seja promovida a reabilitação perante a própria 
autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuízo das multas previstas neste instrumento 
e das demais cominações legais.

1 3 .2 .0  CONTRATADO recolherá a multa por meio de:

1 3 .2 .1 . Documento de Arrecadação Municipal (DAM), podendo ser substituído por outrem
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instrumento legal, em nome do Órgão contratante. Caso não o faça, será cobrado pela via 
judicial

1 3 .2 .2 . Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cobradas 
judicialmente e terão como base de cálculo o cronograma inicial dos serviços.

1 3 .3 . Nenhuma sanção será aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditório, na 
forma da lei.

CLÁUSULA DÉCIMA QUARTA -  DA RESCISÃO CONTRATUAL

1 4 .1 . A inexecução total ou parcial deste contrato e a ocorrência de quaisquer dos motivos 
constantes no art. 78, da Lei Federal n2 8 .6 6 6 /1 9 9 3  será causa para sua rescisão, na 
forma do art. 79, com as consequências previstas no art. 80, ambos do mesmo diploma 
legaL

1 4 .2 . Este contrato poderá ser rescindido a qualquer tempo pela CONTRATANTE, 
mediante aviso prévio de no mínimo 30 (trinta) dias, nos casos das rescisões decorrentes 
do previsto no inciso XII, do art. 78, da Lei Federal n2 8 .6 6 6 /1 9 9 3 , sem que caiba à 
CONTRATADA direito à indenização de qualquer espécie.

CLÁUSULA DÉCIMA QUINTA -  DA PUBLICAÇÃO

1 5 .1 . A publicação do extrato do presente contrato será providenciada pela 
CONTRATANTE, no Diário Oficial do Município - DOM.

CLÁUSULA DÉCIMA SEXTA -  DO FORO

1 6 .1 . Fica eleito o Foro do município de Crato no Estado do Ceará para dirimir quaisquer 
questões decorrentes da execução deste contrato, que não puderem ser resolvidas na 
esfera administrativa. E, por estarem de acordo, foi mandado lavrar o presente contrato, e 
do qual se extraíram 03 (três) vias de igual teor e forma, para um só efeito, as quais, 
depois de lidas e achadas conforme, vão assinadas pelos representantes das partes e pelas 
testemunhas abaixo.

Crato (C E ),___ de_____________de__________ .

CONTRATANTE ' CONTRATADO(A)

Testemunhas:

1. _____________________________________  2.______________________________

(nome da testemunha 1) (nome da testemunha 2)
RG: RG:
CPF: CPF:
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