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- Mais (+) 2ibb para o comprimento dos rebites de fixagdo dos
componentes injetados.

Obs,: Mos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das
contragBes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atenderastolerancias especificadas no item acima,

e Seta prejuizo das tolerancias dtadas acuna, serdao admitidas
tolerancias normativas de fabricagcdo para os seguintes materiais:
laminado fenoimeiaminice e chapas de MDP e MDF.

» Espessaras de chapa de ago e bitolas construtivas de tabes devem
seguirtolerancias normatvas conforme Normas ABNT,
DOCUMENTACAO TECNICA

0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrado
conjunto, a seguinte documentagéo técnica;

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em
camara de névoa salta» emitdo por laboratério acreditado peto
CGCRE-INMETRO para realizacéo desse ensaio.

- Laudo técnica que comprove a qualdade da colagem da fita de
bordo,emitido perlaboratério acreditado pelo CGCREINMETRO para
realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Méveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacao dos iaudos.Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 xl2cm); identficacdo do
fabricante; data; técnico responsavel

Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (ura)ano,
contado da data de sua apresentacgéo.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;na
impossibiidade, serdo aceitas coépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar documento
gue comprove a procedéncia e a fefplidade de origem das ttsadeiras
laminadas.

- Declaracédo de com patibiidade entre cavidades de moldes de injecéo
para cada componente utiizado (emitda pelo fabricante do
componente).

NORMAS

« ABNT NBR 5841:2015 - Determinagéo do grau de empolamente de
superficies pintadas,

» ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao-revestido
- Corrosédo por exposicdo a névoa salina - Método de ensaio,

« ABNT NBR 9050:2020 - Acessibiidade a edificagcdes, mobiliario,
espacos e equipamentos urbanos,

« ABNT NBR 9050:2020 Errata 1:2021 - Acessibiidade a edificactes,
m obiliario, espagos e equipamentos urbanos.

« ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual

*« ABNT NBR 16332:2014 - Mo6veis de madeira - Pita de borda e suas
aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaia

* ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo da
degradacao de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho
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dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia -
Parte 34valiacio do graa de erferrajamenta,

Obs.: As edIcdés indicadas estavam em vigor no momento desta
publicagdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo,recomenda-se
verificar a existéncia de edicdes mais recentes das normas citarias»
CONJUNTO PARA REFEITORIO (01 MESA / 04 CADEIRAS)
TAMANHO 1 (M4C-01 - MODELO FDE)

DESCRICAO

» Conjunto para refeitdrio composto de 1 (uma) mesa e 4(quatro)
cadeiras,

* Mesa com tampo em MEDP* revestido de laminado oieiamfaico,
montado sobre estratera tubularde aco,

* Cadeira empiMvel com assento e encosto em polpropileiio
injetado ou em compensado anatdmico moldado,montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

« Tampo em MDP, cora espessura de 25mm, revestido na face
superior em laninado melaminico de alta pressédo,0,8mm de
espessura* acabamento texturizado, na cor CIMZa (ver referéncias).
Revestimento na face inferior emlaminado meiaminico de baixa
pressdo - BP,m cm BRANCA(verreferéncias). Furacio e colocagéo de
buchas em zaiaac, auteatarraxantes, rosca interna 1/4“ x 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento,

* DimensBes acabadas 120imm (largura) x 6GOmm (profundidade) x
258mm (espessara), admitndo-se tolerancia de até * 2mm para
largura e profundidade e +/- lam para espessura.

* Topos encabecados com fita de bordo termopléastica extradada,
confeccionada em P¥C (cloreto de poivimla);?? (poliproptieno) ou
PE (polietleno), mm "priaer" m face de colagem» acabamento de CONJ 09
superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas com
adesivo "HotMeJdting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N
(ver fabricagdo). DimensGes nominais de 29mm (largara) x
3am(espessura}, comto le riitia de +/- para espessura.

* Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono» laminado a frio, com
costura,diametro de 38mm (11/2“), em chapalé (L5nun);

- Travessa longitudinal em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, secgdo quadrada de 40 x 40mm» em chapa 16 (L5m m);

* Travessas transversais em tubo de aco carbono» laminado a frio» com
costura» sec¢do retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (i,5mm).

* Suportes estruturais e 4e fixacdo do tempo confeccionado sem
chapa de aco carbono, espessara de 3mm., estampados conforme 0
projeto.

* Afetas de fixajdo do tampo coafecetoaadas em chapa de aco j
carbono, em chapa 14 (1,9m m ), estampadas conforme o projeto.

» Fixacdo do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4" x 2 1/2", cabeca chata,
fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4" x 2® cabeca chata, fenda
simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, diam etro de4,5xnm, 22mm de
comprimento, cabeca panela» fenda P hillips ou Pozidrtv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropiieno copoMmero virgeajsento de
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cargas laiaerais, injetadas aa cor LARANJA (verreferéncias), lixadas a
estralara através de encaixe. Dimensdes» design e acatamento
conforme projeto, No molde da ponteira/ sapata deve ser p*avado o
simbolo iRternatdoita! de

reciclagem, apresentando o namere identficador do polimero»
identficacdo do modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessara da chapa e o diametro
correspondente ao tabo para o qual a pega € adequada Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo cora arioi» giratério» de
Iémm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao
(conforme indicacao no projeto),

Obs.: Onome do fabricante do componente deve ser obrigatoriam ente
grafado por extenso,acompanhado ou nao de soa propria fegomarea.

« Nasapartes metélicas deve ser aplicado tratamento antifemiginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Ograu de enferrajamenta deve serde RiO e 0 grau
de empolamento déeve serded0/0.

* Pintura eietrostatica dos elementos metélicos em tinta em poé
hibrida Epdxi/ Poliéster, polimerizada em estufe, acabamento liso e
brilhante, espessara minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

» Assento e encos?» em polipropfleno copolimero virgem isento de
cargas minerais» injetados, na cor LARANJA (ver referéncias).
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identficador do polimero, a
identificagdo do "modelo FDE-FNDE” (conforme indicagbes nos
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetada
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratorio de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacé@o (conform e indicages nos projetos).

Obs, 1. 0 noiae do fabricante do componente deve ser
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

» Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdmico moldado a quente,contendo no minimo dnco
laminas internas, com espessura maxima de 1,5»® cada, oriundas de
reiorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme
projeto.

e Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na.face superior de laminado melamlhtcode alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina
de madeira faqueada de§,7ram, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inctasive nos
bordos.Espessara acabada do assento mfidiaa de 7,2ibhi e méxtaia de
9,ram. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
catsada de veraiz, na face inferior, datador de lotes indicando més e
ano de fabricacédo, a identificacdo do modelo (conforme indicagdo m
projeto), e o nome do fabricante do componente.
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Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca,

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas daas faces de laminado mehmimm de alta presséo,
0,6 a §,8mm de espessara, acabamento texturizado, na cor LAM N fa
(ver referéncias). Bordos cora acabamento era selador segaido de
verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 7ftmm

e maxima de %3mm,0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado deforma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo
sob a camada de verniz, no topo Inferior, 0 nome do fabricante do
componente,

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca»

» Estrutura em tubo de aco carbono laminado a filo, com costura,
didm etro de 20,7mm, em chapa 14 (,9m m).

» Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade
aos requisitos normativos.

 Pecasinjetadas nio devem apresentarrebarbas, Mhas deinjecdo m
partes cortantes (toierAndas dimensionaisindicadas em projeto).

» A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apos a
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia
ao arrancaraento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A

- Ensaio de colagem (resisténcia a tracéo), constante na ABNT NBR
16332 - Moveis de madeira- Fita de borda e suas aplicacBes -
Requisitos e métodos de ensaio.

¢ Soldas devem possuir superfbae Usa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes» superficies asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubas devem receber solda em todo o *
perimetro da unido,

» Devem ser elminados respingos e irregularidades de
solda,rebarbas, esrairalhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudas.

REFERENCIAS

» MDP com espessura de 25mm revestido em uma das foce sem
laminado meiaminico de baixa pressdao - BP - "DURATIX"ou
equivalente - cor BRANCA.

» Laminado de alta pressdo - acabamento textarizado - para
revestimento da face superior do tampo - sFORMICA” m equivalente -
cor CINZA - referéncia PANTONE {*) 428 C

« Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da foce superior
do assento - “FORMIGA" ou equivalente - cor LARANJA - referéncia
PANTONE (*) 151C

» Fita de bordd com espessura de 3mm - “REHAU* ou equivalente -
cor LARANJA - referéncia PANTONEf ) 151 C.

« Componentes injetados:

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referéncia
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PANTONen 151C

» Pintora dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia 1AL {**)
7040,

« identficacdo do padrdo dimensionai no encosto da cadeira- cor
BRANCA (sobre fundo laranja).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATBD

(**} RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR D |l PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta aatoadesiva vinflica ou de aluminio com informacgbes
impressas de forma permanente» do tamanho minimo BOmmx 40mm,
aserfixada na parte infenor do tampo e dos assentos, contendo;

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacéo (m és/ano);

- Nfido contrato;

- Garantia até (24 meses apos a data da nota fiscal de
entrega);

- Cddigo FDE d6 movel,

Obs.: & amostra do conjunto deve serapresentada com as etiquetas a
serem utizadas, lixadas nos locais definidos. Enviar etiguetas em
duplicata para andlise da matéria-prima.

MaMUAL BE USO E CONSERVACAO

¢ Fornecer um Manual do fabricante a cada mesa, era portugués,
contendo:

- Codigo e descrigdo do produto;

- OrientagOes e forma de aso corretos;

- Recomendacgdes de seguranca;

- Procedimentos para conservacao e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia ou assisténcia técnica.
Obs,: A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manualimpresso.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia dere te r como base o Gltim o dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecim ento.
CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderio ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SM1 ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo mm papeldo ondulado» manta de poiietieno
expandido ou plastco bolha, de gramatura adequada as m
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilh o de poiipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe seis goma, ou com tubetes de
espuma.

 Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de
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polietiieno expandido, de graisatera adequada as caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés am papel tipo crepe sem goma, ou com tabeles de
espuma.

* Embalaras mesas e as cadeirasiadM duataente.
«Empilhareamarrar duas cadeiras,

» N&o. ser4d admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando este acarretar dificuldade de sua remogéo.

* Naosera admitida a embalagem de partes do produto com m ateriais
de dificil remocéo, tais como fimes finos para embalaralimentos.

* N&o deverdo ser utlizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto,

Obs,: A amostra do conjunto deve serentregue embalada e rotulada
como especiicado e acompanhada do "MANUAL DEUSO B
CONSERVACAQ".

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes com
menor impacto ambientai poderio ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facfl
leitura, contendo:

- Identificacdo do fabricante;

- identificacdo do fornecedor;

- Cédigo FDE do produto;

- Orientag6es sobre manuseio, transporte e estocagem.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

«Protegercontra intem péries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condicfes de montagem dos mdveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes,serio admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerdncias dimensionais Indicadas nos projetos efou ms
especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 2ram para partes estruturais;

- Mais oa menos {+/-) Imm para ftragbes e raios, quando as
tolerdncias nio estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos {+/-} | a para angulos, quando as tolerindas nao
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) l5mm para componentes injetado sou para
compensados moldados (exceto para furagdes e raios), quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificages;
- Mais {+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagcdo dos
componentes injetados.

Obs.. Nos componentes plasticos, as variagbes decorrentes das
contracbes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender astolerancias especificadas no item acima.

« Sem prejuizo das tolerdncias ciladas acima, serdo admitdas
tolerAncias normativas de fabricagdo para os seguintes materiais:
laminado fenol raelaminico e chapas de MDP.

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.
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DOCUMENTAGAO TECNICA
» 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostrado
conjunto» a seguinte documentagao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintora em
camara de névoa salina, emitdo por laboratério acreditado pelo
CGCRE-NMETRO para realizagéo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualdade da colagem da fita de
bordo» emitido por laboratério acreditado peio CGCRE-INMETRD para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Mdveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante € condicdo essencial para validagdo dos iaudos.Os laudos
devei» conter fatos legiveis do item {minima duas fotos em diferentes
angulos» com tamanho minimo de 9 x 12cm}; identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel

Obs. 2: Ndo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano,
contado da data de sua apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;na
impossibiidade, serdo aceitas cOpias legiveis, coloridas e
autenticadas. - Para fornecimento de cadeira com assento e encosto
em compensado, moldado, o fornecedor dever4d apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legaldade de origem das
madeiras laminadas,

- Declaracao de com patibiidade entre cavidades de moldes de inje¢céo
para cada componente utlizado (emitda pelo fabricante do
componente).

NORMAS

« ABNT NBR 584112015 - Determinacédo do grau de empoiamento de
superficies pintadas.

» ABNT NBR 8094:1983- M aterial metalico revestido e ado-revestido
- Corrosédo porexposicéo a névoa salina - Método de ensaio.

« ABNT NBR 14006:2008 - M0veis escdares - Cadeiras e mesas para
conjuntoalrno individual.

*« ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacbes - Requisitos e métodos de ensaie.

» ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacao da
degradacédo de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia -
Parte 3 avaliagédo do grau de énfemifaineato.

Obs.: As edi¢Bes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como.toda norma estid sujeita a revisdo, recomenda-se
verificara existéncia de edicbes mais recentes das normas citadas.
CONJUNTO PARA REFEITORIO (01 MESA / 04 CADEIRAS)
TAMANHO 3 (M4C-03 - MODELOFB )

DESCRICAO

* Congunto para refeitério composto de 1 (ama) mesa e 4(qQatro)
cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP revestido de laminado melaminico,
montado sobre estrutura tubular de aco.

* Cadeira empilfadvel cot» assento e encosto em polpropieno
injetado ou em compensado anatdbmico moldado,montados sobre
estrutura tubularde aco.
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» Tampo em MDP, com espessara de 25mm, revestido sd face
superior em laminado roelaiafaico de ate pressioASmin de
espessura» acabamento texturizado, m cor CINZA (ver referéncias).
Revestmento na face inferior em laminado meiamfnico de baixa
pressédo - BP, na cor BRANCA(ver referéncias)- Furagdo e colocacéo de
buchas em zamac, autoatarraxantes, rasca Interna 1/4* x 13nam de
comprimento, conforme projeto e detalhamento,

« Dimens0Oes acabadas 1200mm (largara) x 6GOmm (profundidade) x
258mm (espessura), admlitede-se tolerdncia de até + 2mm para
largura e profundidade e +/- imm para espessura.

* Topos encabecados com fila de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de poiivinlla);PP (polipropieno) ou
P (polietleno), com "prtaer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), coladas
com adesivo "Hot Meltiag" Resisténcia ao arrancamento minima de
70N (ver fabricagdo), DimensBes nominais de 29mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerAncia de *}- O»5n»m para espessura,

» Estrutura da mesa compostas de;

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, diametro de38mm (11/2"), em chapald (;>$muj);

- Travessa longitudinal em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, sec¢ao quadrada de 40 x 40nun, em chapa 16 (L5mm);

- Travessas transversais era tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, secgao retangularde 20 x SOmm, em chapa 16 (l5mm).

* Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionado sem
chapa de aco carbono, espessura de 3mm, estampados conforme o
projeto.

« Aletas de fixagdo do tampo confeccionadas em chapa de ago
carbono, em chapa 14 (9m m ), estampadas conforme o projeto.

« Fixacdo do tampo as estruturas através de;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4'x 2 1/2“, cabec¢a chata,
fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4* x 2*, cabeca ch”ta, fenda
simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, diametro de4,5mm, 22tnm de
comprimento, cabeca panela, fenda P hilips ou Poadriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero ¥irgem lsento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias], fixadas
a estrutura através de encaixe. Dimensbes, design e acabamento
conforme projeta Ho molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, identificagdo do modelo, o nome da
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e
o diametro correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratorio, de l6ram de didmetro (tipo iasertj, indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicacao no projeto).

Gbs,; 0 nome do fabricante do componente deve serobrigatoriamente
grafado por extenso,acompanhado ou ndo de sua propria lagomarca,
* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Ograu de enferrujamento deve serde RIOe o grau
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de empoiamenté deve ser dedO /.
* Pintara eletrostatica dos elementos metalicos em tinta emp6 hibrida
Epdxi / Poliéster, polimerizaila em estafe, acabamento liso e
brOhapte, espessara minima de 40 micreiaetros na cor CiNZa {ver
referéncias).

COSSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgenusento de
cargas minerais» injetados, na cor AMARELA (ver referéncias).
Dimens0es, design e acabamento conforme projeto, Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDI-F8BE* (conforme indicagbes nos
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo Snsert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicages nos projetos).

Obs. 1. O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado oa nao de sua
prépria logomarca.

* Alternativamente 0 assesto e 0 encosto poderao ser fabricados em
compensado anatdmico moldado a quente,contendo no minimo sete
laminas «temas, com espessura maxima de ,5mm cada, oriundas de
reflorestaments oa de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensfes e design conforme
projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestmento na face superior de laminado melaminieo de alta
pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturdado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina
de madeira laqueada de0,?mm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordos,Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima de
12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meto de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de vemiz, na face inferior, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagédo, a identificacdo do modelo (conforme indicagcao no
projeto), e o noiae do fabricante de componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente dfeve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado oa ndo de sua
propria logoiBarea.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta presséo,
0,6 a G,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMAJRELA
(ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de
verniz poliuretano.

Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méaxima de
12,mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo oa gravagdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou oao de sua
préprialogomarca
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» Estrutura em tubo de acgo carbono laminado a frio, com costura»
didmetro de 20Jmta» em chapa 14

« Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de “repuxo" didmetro de 4,8irir,com prim eutolZiaiii,

« Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de
rebites de repuxo” didmetro de 4,8mm,comprimento 19mm.

* Fixagcdo do eaeoste em compensado moldado & estrutura através de
rebites de "repaxo”Jiasietro de 4,8mm, comprimento 22ma”®

= Sapatas/ ponteiras em poiipropfleno copoKmero virgenMsento de
cargas minerais, Injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas
a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensges, design e
acabamento confonae projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reddagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicacdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datadorduplo com miolo giratarie de 5 o» 6mm de diam etro
(tipo tasert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacao
no projeto).

Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca

« Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enfemiamento deve serde RO e o grau
de empolamento deve serdedO#O.

» Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em po6
hibrida ip6xi/ Poliéster, polimerizada em estufe» acabamento Uso e
brihante» espessara minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

« A cadeira deve receber identificagdo do padrdao dimensional
impressa por tampo grafia na parte posterior do encosto da cadeira,

sendo este em compensado moldado ou em pollpropieno injetado, .

conforme projeto grafico e aplicagéo.

e« Para impressdo em tampografia devem ser utlizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de
alta pressédo / polipropieno iajetad©) de modo gae,apds curadas e
secas, estas Impressdes tenham flxacds permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas
com asunhas.

Obs.l; A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificacdo do padrao dimensional taiapografeda no encosto da
cadeira

FABRICACAO

» Para fabricacdo € indispensavel seguir projeto executivo e
especificacdes técnicas.

» Aplicacdo de texturas e acabamentos em «imponentes injetados
conforme detaliamento constante nos projetos e em conformidade
aosrequisitos normativos.

* Pecas injetadas-nio devem apresentarrebarbas, folhas de Injecao ou
partes cortantes (tolerancias dimensionais indicadas em projeto).

« A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
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colagem "Hot Melting*, devendo receber acabamento fcesado apds a
colagem» configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projete).

¢ Qualidade de colagem da fite de bordo deve apresentar resisténcia
ao arrancamento minima de 70S, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resisténcia & tracdo), constante na ABNT NBR
16332 - MOveis ie madeira- Fita de borda e suas aplicagcbes -
Requisitos e métodos de ensaio,

» Soidas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes» superficies asperas ou escorias.

¢ Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perim etro da uniao.

e Devem ser elminados respingos e irregularidades de
solda,rebarbas, esmiralhadas juntes soldadas e arredondados os
cantos agudos,

REFERENCIAS
« MDP com espessara de 25mm revestido em uma das faces eis
laminado melantinico de baixa pressdo - BP - "DURATEX'ou

equivalente - cor BRANCA,

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento d& face superiordo tampo - "FORMICA" ou equivalente -
cor CINZA - referéncia PANTONE {*} 428 C.

» Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior e posterior do encosto, e face superior
do assento - FORMICA* ou equivalente - cor AMARELA - referéncia
PANTONE (*) 1235C

» Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAU” ou
equivalente - cor AMARELA - referenda PANTONE (*) 1235 C.

e Componentes injetados;

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA - referenda
PANTONE (*) 1235 C

« Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**}
7040.

¢ |dentificacdo do padrdomimensional no encosto da cadeira- cor
BRANCA (sobre fundo amarelo),

(*} PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICAQAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva viaflica on de aluminio com informacdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior da tampo e dos assentos,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabrieacdo (m és/ano);

- Ms do con&ato;

- Garantia até / i (24 meses ap6s a data da nota fiscal de
entrega);

- Codigo FDE do movel.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a
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serem utiizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em
duplicata para analise da m atéria-prima,

MANUAL DE USO E CONSERVAQAO

* Fornecer um Manual do fabricante a cada mesa» em portugués»
contendo:

- Cddigo e descri¢cdo do produto;

- Orientacdes e forma de uso corretos;

* Recomendacdes de seguranca;

- Procedimentos para conservacao e impeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia m assisténcia técnica.
Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manual Impresso,

GARANTIA

* Bois anos contra'defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter conto base o Gltim a dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderio ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato peia area técnica da SME ou seus
prepostos,

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo cora papeldo ondulado, manta de poHetileno
expandido ou plastco bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilh o de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma,

* Cadeira:

- Embalar cada cadeira mdiviuataestg» recobrindo assento e
encosto com papelao ondulado, plastico bolha ou com elementos de
pottetieno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tiibetes de
espuma.

» Embalaras mesas e as cadeiras individualmente.

«Empilhare am arrar duas cadeiras.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocao.

* Nao sera admitida a embalagem de partes do produto com m ateriais
de dificilremocéo, tais como filmes finos para embalaralimentos.

» N&o deverdo ser utiizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Obs.l: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompaaiaia do "MANUAL DEUSO E
CONSERVAGAQ".

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solu¢cdes com
menor impacto ambientai poderio ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado externo de cada volume, rétutos de faril
leitura, contendo:

- [dentificacdo do M mcante;
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- Metitiffcacdo db feriteeedGi*,

- Cdédigo FDE do produto

- Orientag8es sobre manuseio,transporte e estocagem.

TRAS5PORTE

¢ Manipular cuidadosamente.

< Proteger contra intem péries,

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condicbes de montagem dos moveis» sem prejuizo
da funcionaldade destes ou de seus compouentes™erdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir.

- Tolerancias dimensionais indicadas aos projetos e/ou nhas
especificacdes;

- Mais ou menos {+/-} 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos {+/-) lran para flracbes e raios, quando as
tolerancias ndo estiverem Indicadas nos projetos oa aas
especificacoes;

- Mais ou menos {+/-} |a para angulos, quando as tolerancias néo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

- Mais oa menos f>/-} I5mm para componentes injetados ou para
compensados moldados [exceto para furagbes e ratos), quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto m nas especificacdes;
- Mais t+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos
componentes injetados.

Obs,: Nos componentes plastcos» as variacbes decorrentes das
contragbes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender astolerancias especificadas no item acima.

» Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serdo admitidas
tolerancias normativas de fabricagdo para 0s seguintes materiais:
laminado fenoi melaminico e chapas de MBP,

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
segairtolerancias normatvas conforme Normas ABNT.
DOCUMENTACAO TECNICA

* O fornecedor dever4 apresentar, acompanhado da amostrado
conjunto, a seguinte documentacao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintora em
camara de névoa salina, emitdo por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagéo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualdade da colagem da fita de
bordo,emitido porlaboratério acreditado pelo CGCREAINMSTRO para
realzacdo dos ensaios descritos na ASffT NBR 16332 - Mdveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Obs. 1: A identficacdo ciara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para valdacao dos Jaudos-Gs laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identficacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 2: Ndo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (uia)ano,
contado da data de sua apresentacgao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;na
impossibiidade, serdo aceitas coOpias legiveis, coloridas e
autenticadas. - Para forseeimeato de cadeira com assento e encosto
em compensado moldado, o foraeceisr devera
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documento que comprove a procedéncia e a legaldade de origem ias
madeiras laminadas.

- Declaracéo de com patibiidade entre cavidades de moldes de inje¢céo
para cada componente utilizado (emitda pelo fabricante do
componente}.

NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinacao do grau de empolament» de
supefrficies pintadas.

» ABNT NBR 8094:1983- M aterial metalico revestido e ndo-revestido
- Corroséo por exposicdo a névoasalina - Método de ensaio.

» ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332:2014 - M6veis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

m ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - tintas e vernizes - Avaliagdo da
degradacao de revestimento - Pesiptacao da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia -
Parte 3 avaliacdo do grau de enfemijaiaento»

Obs.; As edicdes indicadas estavam em viger no momento deste
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edigcbes mais recentes das normas citadas.
CONJUNTO USO MULTIPLO (01 MESA/ 02 CADEIRAS) TAMANHO
3 (M2C-03 - MODELO FDE)

DESCRICAO

e Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 2(d«as]
cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico,
montado sobre estrutura tubularde aco.

« Cadeira empihavel com assento e encosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatdmico moldado,montados sobre
estrutura tubularde aco.

CONSTITUINTES-MESA

« Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo,O”mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Revestimento na face inferior emlaminado melaminico de baixa
presséo - BP, na corBRANCA(verreferéncias). Furacéo e colocacéo de
buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4* x 13mm de
comprimento,conforme projeto e detalhamento.

» Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profancidade} x
258mm (espessura), admitndo-se tolerdncia de até * 2mm para
largura e profundidade e +/- Imm para espessura.

» Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PFC (cloreto de poiiviHIla);PP (polipropileno) ou
PE (polietleno), com "primer” na foce de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), coladas
mm adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arraitcament» minima de
70N (ver fabricagdo). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x
3f&m(espessura)(com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
 Estrutura damesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura,diametro de38mm (1 I/2 "),eindbapalé (Ll5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
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costura, sec¢do quadrada de 40 x 40mm» em chapa 16 (,l5m m);

- Travessastransversais em tubo de aco carbono, laminado afrio, com
costura, seccéo retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (Ll5mm).

* Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados ean
chapa de aco carbono, espessura de 3mm, estampados conforme 0
projeto,

* Aletas de fixagdo do tampo confeccionadas em chapa de aco
carbono, em chapa 14 Clffcam), estampadas conforme o projeto.

* Fixagdo do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2" cabeca chata,
fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4“ x 2®, cabeca chata, fenda
simples;

- Parafusos auto atarraxantes para MDP, didmetro de4,5nun, 22mm
de comprimento, cabeca paaela, fenda P hilips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em poliproplieno copoltoero virgem isento de
cargas minerais, injetadas m corAMARILA (ver referéncias), fixadas
a estrutura através de encaixe. Dimensfes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nuamero
identificador do polimero, identficacdo do modelo, o nome da
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e
o didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério, de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacéo (conforme indicagéo no projeto).

Obs.* Onome do fabricante do componente deve serobrigatoriam ente
grafado por extenso,acompanhado ou ndo de suapropria kigomarea.
* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifemiginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa saina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve serde UG e o §raa
de empolamento deve serded0/t0,

« Pintara eletrostatiea dos elementos metalcos em tinta em pé
hibrida Epodxi/ Poiiéster, poliraeizada em estafa, acabamento liso e
brihante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

CONSTITUINTES - CADEUtA

* Assento e encosto em polipropiieno copollmero virgemijsent© de
cargas minerais, injetados, na cor AMARELA (ver referéncias).
Dimensdes, desiga e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto defeai ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo FDE-FNBE" {eosforrae indicacbes nos
projetos), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetada
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio de 16mm de didametro (tipo insert), Indicando més e
ano de fabricacé@o (conforme indica¢des nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logemarca.

* Alternativamente o0 assento e 0 encosto poderao ser fabricados em
compensado anatdmico moldado a gaeste,ajatendo no minimo sete
[aminas internas, com espessura maxima de ,Smm cada, oriundas de
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i reflorestamento ioa de procedéncia legal Isentas &e rachaduras, e
j deterioracdo por fingos ou insetos. Dimensdes e design conforme
projeto.
» Quando fabricado em compensado» 0 assento deve receber
revestmento na fece saperior de laminado laeiamMco de alta
pressédo* 0,6 a %8m«i de espessura, acabamento textarizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Revestimento da fece Inferior em lamina
de madeira laqueada deOJiHin, da espécie Eucaliptos graadis» com
acabamento em seiador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordos-Espessura acabada do assento minima de %7mm e maxima de
IZtanj. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével per meio de carimbo ou gravacédo a fsgo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando mis e
ano ae fabricacédo, a identificacdo do modelo (conforme indicagao no
projeto), eo homedo fabricante do componente.
Obs. 2; 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua
prépria logomarea.'
* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas doas faces de laminado meiaminico de alta pressao,
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento tsexturizado, na cor AMARELA
(ver referéncias). Bordos com acabamento em seiador seguido de
verniz poliuretanaEspessura acabada do encosta minima de 9,6mm e
maxima de 12,Imm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo
sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.
Obs, 3; O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarea,
* Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (lL9mm).
= Fixacéo do assento e encosto iafetaias a estrutura através de rebites
de “repuxo”, diametro de i8 m in, compriment0l 2mm.
» Fixacao do assento em compensado moldado & estrutura através de
rebites de “repaxo”,diametro de 4,8«®,comprimento 19mm.
» Fixacao do encosto em compensado moldado a estrutura através de
rebites de "repuxo”,diametro de 4,8iam,comprimento 22mm.
« Sapatas/ ponteiras em poiipropiieno copotfmero virgemisento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas
a estrutura através de encaixe e pino expmsor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Momolde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificagcdo do modelo, e o
some da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve serinserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert}, indicando més e ano de fabricacéo
(conforme Indicacdo no projeto}.
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
prépria logomarea.
« Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferraginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
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minimo 388 horas, 0 grau de enferrujamento deve serde RIOe o grau
de empolamento deve serdedQ /fl.

Pintara eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epéxl/ Poliéster» poimemada eis estufa, acabauteir© liso e
brihante, espessara minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias),

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

* 4 cadeira deve. receber identificacdo do padrdo dimensiona}
impressa por tampografia na parte posterior do encosta da cadeira»
sendo este em compensado moldado ou em polipropleno injetado,
conforme projetb grafico e aplicacao.

* Para impressdo em tampojpafia devem ser utiizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de
alta pressédo / polipropieno injetado) de modo que,apés curadas e
secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas,

Obs.1l: A amostra do conjunto deve ser apresentada mm a
identificacdo do padrdo dimensiona! tampograiada no encosto da
cadeira.

FABRICACAO

* Para fabricagdo € indispensavel seguir projeto executvo e
especificacdes técnicas.

* Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetes e em conformidade
aos requisitos normativos.

* Pecasinjetadas nio devem apresentarrebarbas, falhas de injecao ou
partes cortantes (tolerancias dimensionais indicadas em projeto).

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente peio processo de
colagem "H ot Melting**, devendo receber acabamento fresado apos a
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* Qaalidade de colagem da ita de bordo ame apresentar resisténcia
ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT NBR
16332 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes -
Requisitos e métodos de ensaio,

» Soidas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo‘devendo
apresentarpontos cortantes, superficies asperas ou escanas.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido.

* Devem ser' eliminados respingos e irregularidades de
soida,rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os

cantos agudos.
REFERENCIAS
* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das face sem
laminado melamfuco de baixa pressdo - BP - “BURATEX*ou

equivalente - cor BRANCA.

» Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superiordo tampo - “FORMIGA" ou equivaleste -
cor CINZA - referenda PANTONE {*) 428 C

* Laminado de alta pressdo - acabamento textsrfeado - para
fevestmeatoida face superiore pesterior do encosto, e face superior

SEcitrnutM
@ m-Tagsfafcd ca* &jas-aa - crata, e»ari



N PREFEITURA ©O

covace  JACRATO

do assento - “FORMICA* ou equivalente - cor AMARELA - referéncia
PANTONE (*) 1235 C

e Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAT ou
equivalente - corAMARELA - referéncia PANTONE f*) 1235 C.

» Componentes injetados;

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA -referéncia
PANTONE (*) 1235 C,

» Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referénda RAL {**}
7040,

« identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira- cor
BRANCA (sobre tundo amatrelo),

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**} RAL - RATIONELLE ARBE1TSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DBSLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva wiaffica m de aluminio com informacbes
impressas de forma permanente, do tamanho miniao de 80mm x
40mm, a ser ixada na parte inferior do tampo e dos assentos,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacao (més/ano);

- NBdo contrato;

- Garantia até_f / (24 meses apbs a data da note iscai de
entrega};

- Codigo FDE do midvel.

Obs.: A amostra do eonjsnta deve ser apresentada com as etiquetas a
serem utiizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em
duplicata para analise da m atéria-prima,

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

« Fomecer una Manual do fabricante a cada mesa, em portugués»
contenda:

- Cadigo e descricdo do produto;

- OrientagBes 6 forma de uso corretos;

- Recomendacbes de seguranca;

- Procedimentos para conservagéo elimpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia ou assisténcia técnica.
Obs.; A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manual impresso.

GARANTIA

« Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultim o dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricac@o poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldao ondulado, manta de polefileno
expandido ou plastco bolha, de grainattra adequada as
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caracteristicas do produto» dobrando a parte excedeste e fixando com
corddes de sisab» rafia ou fitilh o de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma» ou cora tubetes de
espuma.

e Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assenta e
encoste com papelao ondulado ou plastico bolha ou com elementos
de polietleno expandido, de graimatora adequada as caracteristicas
do produto;

- Protegeros pés com papei tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma,

<Embalaras mésas e as cadeiras individualmente.

* Empilhare amarrar daas cadeiras.

» Nao sera admitda a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocao.

» Nao serdadmitida a embalagem de partes do produto com m ateriais
de dificilremocao, tais como fimes finos para.embalaralmentos.

» N&o deverdo ser. utlizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Obs.1: A amostra do conjunto deve serentregue embalada e rotulada
como especiicado e acompanhado do "MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ".

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solu¢cdes com
menorimpacto ambientai poderdo ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* Devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de facil
leitura, contendo:

- Identificacéo do fabricante;

- I[dentificacdo do fornecedor;

- Codigo FDE do produto

- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

TRANSPORTE

* Manipularcuidadosamente.

«Proteger contra intem péries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condicbes de montagem dos méveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes”®enio admitdas
foierdneias conforme estabelecido aseguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-} 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos (+/-) Imas para firagies e raios» quando as
tolerdncias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacbes; -

- Mais ou menos (+/-) 1® para angulos, quando as tolerancias nao
estiverem inatcadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) I5mm para componentes injetados ou para
compensados moldados (exceto para fciragBes e raios), quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas m projeto ou nas especificages;
* Mais f» 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos
componentes injetados.

Obs.; Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das

SfiCfUSTXIliA «OMICIPAat bs sbucacAq . .
«temas éatas-2»> - Caia.gftif 8Br«&



S .

Fe'|  CRATO

contracBes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atenderastolerancias especificadas no item acima.

« Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas
tolerancias normatvas de fabricacdo para os seguintes materiais:
laminado fenoi melaminico e chapas de SffiP,

* Espessuras de chapa de aco e bitolas constratwas de tabos devem
seguir tolerdncias normatvas conforme Normas ABNT.
DOCUMENTAGAO TECNICA

* O fornecedor devera apresentar» acompanhado da amostrado
conjunto, a seguinte documentacao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, emitdo por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETSO para realizacao desse ensaia

- Laudo técnico que comprove a qualdade da colagem da fite de
bordo, emitido porlaboratédrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Méveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Gbs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para valdacao dos laudos.Os laudas
devem conterfotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identficacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

Gbs. 2: M&o serio aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano,
contado da data de saa apresentacéo.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;na
impossibiidade» serio aceitas cOpias legiveis, coloridas e
autenticadas. - Para fornecimento de cadeira com assento e encosto
em compensado moldado, o fornecedor devera apresentar
documento que comprove a procedéncia s a legalidade de origem das
madeiras laminadas.

* Declaracé@o de compatibiidade entre cavidades de moldes

de injecdo para cada componente atildado {eroitMa pelo

fabricante do componente).

NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinacéo do graa de empolamento de
superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- M aterial metalico revestido e ndo-revestido
- Corrosao por exposicéo a névoa salina - Método de ensaio.

« ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual

* ABNT NBR 16332: 2014 - Mo6veis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da
degradacao de revestmeate - Besipiacdo da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia -
Parte 3 avaliagdo do grau de enierrujamento.

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se
verificara existéncia de edicdes mais recentes das normas citadas.
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LOTE 08 - AMPLA PARTICIPACAO

COMPMTO PARA PROFESSOR (CfP-81 - MODELO FDE)

OESC1ICAO

» Conjunto do professor composto de 1 (uma) mesae l(lum a) cadeira
*Mesa individual cora tampo em MDP ou MDF, revestido na foce
superior em iastitado meiaminico e m face inferior em chapa de
balanceamento» paioel frontal em MDP oa MDFjevesiido nas duas
faces em laminado meiaminico BP, montado sobre estrutura tabular
de aco.

* Cadeira Individual empilhavel com assento e encosto era
polipropileno injetado ou em compensado anatdémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES-MESA

«Tampo em MDP ou MDF,com espessara de 18 mm, revestido na face
superior em laminado meiaminico de alta pressdo,0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZAfver referéncias),
cantos arredondados (conforme projeto).Revestimento na face
inferior em chapa de baianceamentofcontra placa fenéltca) de 0,6mm.
Aplicagdo de porcas garra com rosca meétrica M6 e comprimento 10
mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 12Gémm
(largurajx 650mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-
se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e+/- imm
para espessara.

* Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm revestido
nas duas faces em laminado meiaminico de baixa pressédo - BP,
acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes
acabadas de 1117mm (largura) x 250mm(aktura) x 18mm
(espessura) admitndo-se tolerancias de+/- 2mm para largura e
altura e +/- 0,6mm para espessura.

¢ Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada»
confeccionada em PVC (cloreto de polMnlla);PP (polipropieno) ou
PE (polietileno), com “primer" na fece de calagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor CiNZA (ver referéncias), colada com
adesivo "Hot Melting",Resisténjda ao arrancamento minima de 70N
(ver fabricacdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x
3ram(espessBra}, com tolerancia de +/- 05mm para
espessura,Centraiizarponto de inicio etérmino de aplicacdo da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o
usuério. O ponto de encontro da fita de bordo aio deve apresentar
espacos ou deslocamentos que fadite m seuarrancamenta,

» Estrutura composta de:

- Montantes verticais confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mmx Stem , em
chapa 16 (l5mm);

- Travessa longitudinal confeccionada em tubo de acgo carbono
laminado a frio, com costura, secgdo semioMongade 25imb x 60mm,
em chapa 16

- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de "C*,coin seccdo circular,
diametro de 31,75mm (1 1/4*), em chapa 16 -

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (11/2*), em chapa 16
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(1,5tnKl).
* Fixac8o do tampo a estrutura através de:

- 06 poros garra rosca métrica M6 (diam etro de firam);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm },coffpiisieBto
47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda P hillips.

e Fixacdo do painel a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes 3/16"x 5/8’ zincadas.

* Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono
em chapa 14 (IJiiatn), estampadas conforme projeto

* Fixac@o das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”,diametro de 4,8ihbi,com prim entol2iniii.

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copoifmero ¥irgeia»isento de
cargas minerais» injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensfes,design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional ae reddagem, apresentando o
ndmero identficador do polimero, a identificacdo do "modelo FM -
FNDE" (conforme indicagbes aos projetos), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 o« 6mmde
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo(conforme
indicacdes nos projetos).

Obs. 1. 0 nonie do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado oa alo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferrugiaoso
gue assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. 0 grau de enferrujamento deve ser de RiOe o grau
de empolam eiito deve serdedGHO.

* Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em poé
hibrida Epoxi/ Poiéster, poltaerizada era estofa, acabamento liso e
brihante, espessura minima de 40 micrometrm na cor CINZA (ver
referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno copotimero virgem ,isento de
cargas minerais, injetados, na cor CINZA (verreferéncias). Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto devem ser gravados o simbolo intem arionai de reddagem,
apresentando o numero identficadordo polimero, a identificacdo do
"modelo FDE-FNDE* (conform e indicacdes nos projetos), e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdério de 16mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacédo
(conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
prépria logomarca.

» Alternativamente o assento e 0 encosto poderédo ser fabricados em
compensado anatdbmico moldado a quente,contendo no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima de ,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legai, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme
projeto.
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* Quando fabricado em compensado» 0 assente deve receber
revestmento na face superior de laminado melamfico de alta
pressédo, 0,6 a 0,8mm ie espessara, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias}. Revestmento da face inferior em lamina de
madeira laqueada de 0,7mm, da espécie Eucaiyptus grandis, com
acabamento em seiador, seguido de verniz poliuretano, indusive nos
bordosJspessara acabada do assento minima de 9,7mm e méaxima de
12mm, O assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo m gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, na lace inferior, data dor de lotes indicando més e
ano de fabricacéo, a identificagcdo do modelo (conforme indicagdo no
projeto), eo nome do fabricante do componente,

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca:

¢ Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta presséo,
0,6 a0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Bordos com acabamento em seiador seguido de verniz
poliuretano.

Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méaxima de
12,mm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

e Estratara em tubo de aco carbono laminado a frio, coar costura,
didametro de 20,7mm, em chapa 14 (L9mm).

« Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo”, diametro de 4,8mm,com priiaentol2min.

« Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de
rebites de ‘ repuxo”, diametro de 4,8mm,comprimento 19mm.

« Fixacdo do encosto em compensado a estrutura através de re bite
de “repuxo", diametro de 4,8mm, Q 3iaprtiento22min.

» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimeno virgem isento de
cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor, Dimensfes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internadonal de reciclagem, apresentando o
namero identficador do polimero, a identificagédo do "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diam etro
(tipo inseri), indicando més e arte de fabricacéo (conforme indicacao
no projeto).

Obs. 4; 0 aome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Ograu de enfemijantento deve serde RO e 0 graa
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de empolameBt» deve sei* dedOAQ,
* Pintura eletrostatica dos elementos metalcos em tinta em pé
hibrida Epoxi/ Polféster, polimerizada em estufo, acabamento liso e
brihante, espessura minima de 40 micrometres na cor CINZA (ver
referéncias).

FABRICACAO

» Para fabricacdo € indispensavel seguir projeto executvo e
especificacbes técnicas,

* A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos
parafusos que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apds o
aperto, ndo deve haver vazio entre a siiperffcie da porca garra e o
laminado de alta pressdo-Podem ser utiizados batoques o« mastique
elastico para preencher o espaco entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta presséo.

» Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade
aosrequisitos normativos.

* Pecas injetadas ndo devem apresentarrebarbas, falhas de injecdo m
partes cortantes.

« A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “Hot Melting", devendo receber acabamento fresado apods a
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

» A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia
ao arrancamento minima de 70S, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resisténcia a tracao), constante na ABNT NBR
16332 - Moveis de madeira- Fita de bonda e suas aplicacdes -
Requisites e métodos de ensaio.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

» Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perim etro da unido.

e Devem ser elminados respingos e irregularidades de
solda,rebarbas, esmerihadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERENCIAS

*MDPou MDF com espessurade 18mm - "DIIM TEX” ou equivalente.
*MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressédo - BP,acabamento frost -
"DURATEX" ou equivalente - cor CINZA -referéncia PANTONE (*} 428
C

¢« Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - “FORMICA” ouUPERTECH"
ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONEf) 428 C.

» Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posteriordo encosto e da face superior
do assento -'FORMICA” ou "PERTECH" m equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE {*) 425 C,

« Chapa de balanceamento (contna-placa fendiica) cora espessura de
0,6mra - "FORMICA" ou PERTECH* ou equivalente

« Fita de bordo com espessura de 3mm “REHAU" ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE {*) 428 C.

« Componentes injetados*.
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- Assento, encosto» ponteiras e sapatas - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 42S C,
» Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA - referéncia 'RAL (**)
7040.
{*} PANTONE COLOR FORMULA. GUEDE COATEB
(**) RAL - RATIONELLE ARIETTSGRONDLAG6&N FUR DIE P1AKTIKER
DESLACK
IDENTIFICA(;AO DO FORSECEDOR
* Etiqueta auto adesiva vtniica ou de aluminio com informagdes
impressas de fornia permanente, do tamanho minimode SOhini X
40mm, a ser fixada naparte inferiordo tampo e do assento, contendo:
- Home do fornecedor,;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor;
- Data de fabricacéo (més/ano);
- N®do contratos
- Garantia até (24 meses ap6s a data da nota iscaide entrega);
- Cédigo FDEda moével;
- A etiqueta de identificacdo a ser fixada na mesa deve apresentar
também a seguinte frase acompanhada do Simbolo Internacional de
| Acesso; “Este maével é acessivel'. A representagdo grafica do Simbolo
. Internacional de Acesso deve atender o estabelecido aa ABNT
NBR9050 - Acessibiidade a edificacbes, mobiliario, espacos e
equipamentos urbanos, adotando-se uma das seguintes formas de
: representacdo e considerando as seguintes opc¢des de cores;
; » Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia Pantone 2925 C);
» Pictograma branco sobre fundo preto;
» Pictograma preto sobre fundo branco.
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a
serem utiizadas para o fornecimento dos lotesjixadas nos locais
definidos. Enviar etiquetas em duplicata para analise da matéria-
prima,
MANUAL DE USO E CONSERVACAO
* Impressao colorida (4 x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01
pagina frente e verso» em papel reciclado de gramatura minima
75g/m2em um dos seguintes processos: lasercolor/ eletrostatiea em
cores (xerox) / offsetqaadiicroHiia.
« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior do tampo
da mesa. 0 envelope deve conter na parte externa 0s seguintes
dizeres: "CONTEM MANUAL D i USO E€OKSSR¥A(;AO”
* Fornecerum manualpara cada conjunto para professor.
0i35.1: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manual de Uso e Conservacdo impresso no sistema
adotado para o fornecimento dos lotes.
GARANTIA
* 02 (dois) anos contra defeitos de fabricacéo.
Obs.: A data para céalculo da garantia deve ter como base o Ultim o dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE
* Os lotes de fabricacdo poderio ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
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EMBALAGEM

«Mesz;

- Recobrir cada tampo com papelSe ondulado, manta de polietileoe
expandido ou plastco bolha* de gramatara adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e lixando cora
corddes de sisal, raia O« fitilh o de poiipropieao;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma» O« com tubetes de
espuma.

»Cadeira:

- Embalar cada cadeira Individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado» plastico bolha ou com elementos ie

polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe, sem goma» oa com tubetes de
espuma.

* Embalar as mesas e as cadeiras individualmente. Apds, a mesa e a
cadeira deverdo ser envolvidas com film e termo encolhivel, de modo
gue se configure ona Unico volume. Este fim e devera ser resistente 0
suficiente para evitar 0 rompimento da embalagem, proteger contra
poeira e umidade, e garantir integridade fisica do m obiliario durante
0 manuseio trapsporte e estncagem.

» S8o serd admitda a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

* Nao serd admitda a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remocéo, tais como fimes finos para embalar
alimentos.

* N&o deveréo ser utiizadas fitas adesivas em contato direto com 0
produto.

Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado» e acompanhada do "MANUAL DEUSO E
CONSERVAGAO*,

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes mm
menor impacto.ambiental poderio ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura, contendo:

- [dentificacao do fabricante;

- Identificagcéo do fornecedor;

- Cddigo FDE do produto;

- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

TRANSPORTE

M anipular cuidadosamente.

 Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condicdes de montagem dos maveis, sem prejuizo
da funcionaldade destes ou de seus componentes,serio admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas aos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais» quando as
tolerAncias n&do estiverem indicadas nos projetos ou nhas

smcmmmm MtHtupM. m momcao
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especificacoes;

- Mais ou menos {+/-) Imm para feracdes e ratos» quando as
tolerancias ndo -estverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

- Mais oa menos (+/-) 1® para angulos, gmmao as tolerdncias nédo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 15mm para componentes mfetado a»« para
compensados moldados (exceto para feracdes e raiosp> quando as
tolerancias néo estiverem indicadas no projeto oa nas especificacoes;
- Mais {+) 2i»at para o comprimento dos rebites de fixacdo dos
componentes fafetados.
: Obs.. Nos componentes plasticos» as variagbes decorrentes das
; contracdes dos materiais derem ser dimensionadas de modo a
atenderastolerancias especificadas no item acima.

e« Sem prejuizo das tolerAncias citadas acima, serdo admitidas
tolerAncias normativas de fabricagdo para os seguintes materiais:
laminado feno! melaminico e chapas de MDP e MDF.

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguirtolerancias normativas conforme Normas ABNT.
DOCUMENTACAO TECNICA
:» 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrado
: conjunto» a seguinte docamentapo técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, emitdo por laboratério acreditado pelo
CGCREANMETSUO para realizagdo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo» emitido porlaboratdrio acreditado peio CGCRE-NMETRO para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Obs. 1: A identficacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos.Os laudos
devem conter fotos legiveis do item fminimo duas fotos em diferestes
angulos, com tamanho minimo de 9 xI2cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel

Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (urajano,
contado da data de sm apresentacgéo.

Obs. 3: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;na
impossibiidade, serio aceitas cOpias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar documento
gue comprove a precedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaracao de com patibiidade entre cavidades de moldes de inje¢éo
para cada componente utlizado (emitda pelo fabricante do
componente}.

NORMAS

» ABNT NBR 5841:2015 - Determinacéo do graa de empolamento de
superficies pintadas'.

* ABNT NBR 8094:1983- M aterial metalico revestido e ndo-revestido
- Corrosao por exposicéo a névoa salina - Método de ensaio.

« ABNT NBR 9050:2020 - Acessibiidade a edificac6es, m obiliario,

SSCSETaRM MtStfICIPAI ®E COUUCAO

Wifc 8SM~Uimtaa® - - CtatorOaaft. Srasi-



SICIfTA I» PRErarruiu m

BE EOUCACAG

espagos e equipamentos urbanos.

» ABNT NBR 9050:2020 Errata 1:2021 - Acessibilidade a edificacdes,
m obiliario, espacgos e equipamentos urbanos.

* ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual

* ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e soas
aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

» ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo aa
degradacdo de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia -
Parte 3 Avaliacao do grau de eafem ilameato.

Obs.: As edi¢gbes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sigeita a revisdo,recomenda-se
verificar a existéncia de edicdes mais recentes das normas citadas.
CONJUNTO PARA REFEITORIO (01 MESA / 04 CADEIRAS)
TAMANHO 1 (M4C-01 - MODELO FDE)

DESCRICAO

* Conjunto para refeitdrio composto de 1 (uma) mesa e 4(quatro)
cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamfnico,
montado sobre estrutura tubular de ago.

* Cadeira empuhavel com assento e encosto em polipropiieno
injetado ou em compensado anatdmico moldado»montados sobre
estrutura tabularde ago.

CONSTITUINTES-MESA

» Tampo em MDP, com espessara de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressédo,0,8mm de
espessura* acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Revestimento na face inferior emlaminado melaminico de baixa
pressao - BP, nacor BRANCA(verreferéncias), faracao e colocagéo de
buchas em zamag, autoatarraxantes, rosca interna 1/4* x 13mm de
comprimento, conforme projeto e detahamento.

* Dimensbes acabadas 1200mm (largura) x é00ram (profundidade) x
25,8mm (espessura), admitndo-se tolerancia de ate + 2mm para
largura e profundidade e +/- Inun para espessura.

* Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada»
confeccionada em PVC (cloreto de polivtnila);PP (polipropiieno) ou
PE (polietleno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
supefrficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas com
adesivo "Hot Meiting”. Resisténcia ao aixancamento minima de 70N
(ver fabricacdo). Dimens6es nominais de 29mm (largura) x
3mm(espessura),com tolerancia de + /- 0,5mm para espessura.

» Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono» laminado a frio, com
costura, diametro de 38mm (11/2*1,em chapalé (I3Sinm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, sec¢cao quadrada de 40 x 46mm, em chapa 16 (,5m m);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado ajrio, com
costura, sec¢do retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (1L,5n*m).

* Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionado sem
chapa de aco carbono* espessura de 3mm, estampados conforme o
projeto.

» Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de aco
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carbono, em chapa 14 (1,901111}, estampadas conforme o projeto.

« Fixacdo do tampo as estruturas através de:

- Parafuses rosca méaquina polegada de 1/4” x 2 1/2", cabeca chata,
fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4* x 2", cabecadata, fesia
simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP,didametro de4,5mi», 22mm de
comprimento, cabeca panela, fenda P hillips oa Pozidriv.

« Ponteiras/ sapatas em polipropifeno copolfmero virgem ,isento de
cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias}» fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No moide da ponteira/ sapata deve ser gravado o
simbolo Internacional de

reciclagem, apresentando o namero identficador do polimero,
Identificacdo do modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o diametro
correspondente ao tubo para O qual a pega é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador daplo com miolo giratdrio, de
16«nm de didmetra (tipo insert), indicando més e ano de fabricagcao
(conforme indicac¢éo no projeto}.

Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve serobrigatoriamente
grafado porextenso,acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
« Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosédo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas, O grau de enferrujamento deve serde RiO e o grau
de empolamento deve serded0/t0.

» Pintura eletrostalica dos elementos metalicos em tinta em poé
hibrida Epoxi/ Poliéster» poimerizada em estafa, acabamento liso e
brihante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

e Assento e encosto em polipropileno copolimera virgenyisentG de
cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias}.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o namero identficador do polimero, a
identificacdo do "modelo FBE-FNDE* (conforme indicacBes nos
projetos), e o0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo iasert), indicando més e
ano de fabricacéo (conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Alternativamente o assento e o0 encosto poderio ser fabricados em
compensado anatdmico moldado a quente,coHtendo no minimo cinco
lAminas internas, com espessura maxima de I*m is cada, oriundas de
refiorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimens@es e design conforme
projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado taelamfeieode alta
pressao, 6,6 a 0 ,iiain de espessura, acabamento texturizado, na cor
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LARANUJA (ver referéncias}. Revestimento da foce inferior em lamina
de madeira faqueada deO /ftnin, da espécie iacalyptus grandis, cora
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano» inclusive nos

9,,mm. 0 assento-em compensado moldado deve trazer gravado de
formai Indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, na foce inferior, datador de lotes indicando més e
ano de fabricacédo, a identificacdo do modelo (conforme indicagéo no
projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2. 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propna logomarca.

* Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado mdamfnico de alta presséo,
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textarizado, na cor LARANJA
(ver referéncias). Bordos cora acabamento em selador seguido de
vemiz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 7,0mm
e méaxima de 9,3mpi-0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado deforma indelével, por meio de carimbo ou gravacao a fogo
sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca

» Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura»
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (,.9mm).

« Aplicagcdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos e em mafonsidade
aos requisitos norm ativos.

* Pecas injetadas ndo devem apresentarrebarbas, falhas de inje¢éo ou
partes cortantes (tolerancias dimensionaisindicadas em projeto).

« A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem "Hot Meitiag”, deweado receber acabamento fresaao apos a
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

» Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia
ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagejn (resisténcia a tracédo), constante na ABNT NBR
16332 - MOveis de madeira- Fita de borda e suas aplicacdes -
Requisitos e métodos de ensaia

¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentarpontos cortantes, superieies asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber soida em todo o
perim etro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda,rebarbas, esmiraihadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERENCIAS
 MDP com espessara de 25mtn revestido em uma das face sem
laminado melaminico de baixa presséo - BP - “DURAaTIiX*oa

equivalente - cor BMANCA,
¢ Laminado de aita pressdo - acabamento textarizado - para
revestimento da face superiordo tampo - "FORMICA* ou equivalente -
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cor CINZA - referéncia PANTONEf ) 428 C.

« Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posteriordo encosto e da face superior
do assento - “FORMIGA" ou equivalente - cor LARANfA - referéncia
PANTONE (*) 151 C

» Fita de bordo com espessura de 3mm - "IIH A il” ou equivalente -
cor LARANJA - referéncia PANTONE (*) 151 C.

« Componentes injetados:

- assesto, encosto, ponteiras e sapatos - cor LARANJA - referéncia
PANTONE (*) 151 C

» Pintara dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia M L {**}
7040.

» |dentficacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira- cor
BRANCA (sobre fundo laranja}.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RAT10NELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR D1E PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinflica ou de aluminio com informacdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm,
aserfixada na parte inferior do tampo e dos assentos, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor,

- Data de fabricacao (m és/ano);

- Nfido contrato;

- Garantia até / / (24 meses apds a data da nota fiscal de
entrega);

- Cédigo FDE do mé6vel

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a
serem utiizadas, lixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em
duplicata para analise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVA(;AO

e Fornecer um Manual do fabricante a cada mesa, em portugués,
contendo:

- Cédigo e descri¢cdo do produto;

- Orientacdes e forma de uso corretos;

- Recomendagdes de seguranga,;

- Procedimentos para conservacao e impeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia ou assisténcia técnica.
Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manual impresso.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para céalculo da garantia deve te r como base o Gltim o dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricacao poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

«Mesa:
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- Recobrir cada tampo coro papeldo ondulado, manta de polSetileno
expandido ou plastco bolha, de graiaatara adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilh o de polipropiieno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, m com tubetes de
espuma.

» Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de
polietleno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés com papeitipo crepe sem goma, ou com tnbetes de
espuma

* im baiar as mesas e as cadeiras mdM daataente,

* Empihareamarrardnas cadeiras.

» Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgao.

* Nao sera adm itida a embalagem de partes do produto com m ateriais
de dificil remocéo, tais como fim es finos para embalar alimentos.

* Mao deverdo ser utiizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto,

Obs.l: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada
coroo especificado e acompanhada do "MANUAL DE USO E
CONSERVACAO",

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugbes com
menor impacto ambiental poderio ser aprovados pela eqaipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* Devem constar,do lado externo de cada volume, rétulos de fScil
leitura, contendo:

- Identificag&o do fabricante;

- Identificacdo do fornecedor;

- Cddigo FB I do produto;

- Orientagfes sobre manuseio, transporte e estecagem,

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente,

* Proteger contra intem péries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes o» de seus componentes,serdao admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerdncias dimensionais indicadas ms projetos e/ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos {+/*} Imm para faragcbes e raios, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacoes;

- Mais ou menos {+/-) 1« para angulos, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou m s especificacoes;

- Mais ou meaos (+/-} |,5mia para componentes injetado sou para
compensados moldados (exceto para firacdes e ralos), quando as
tolerdncias néo estiverem Indicadas m projeto ou nas especificacdes;
- Mais (+) 2aim para o comprimento dos rebites de fixacdo dos
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componentes injetados.

Obs.: Nos componentes plésticos» as variacdes decorrestes das
contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atenderastolerancias especificadas noitem acima,

» Sem prejuizo das tolerdncias atadas acima» serdo admitidas
tolerdncias normativas de fabricacdo para os seguintes m ateriais:
laminado fenoi melamfnico e chapas de MBP,

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT,
DOCUMENTACAO TECNICA

« 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrado
conjunto, a seguinte documentagéo técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, emitdo por laboratério acreditado pelo
CGCRE-NMBTIIO para realiza¢éo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo,emitido porlaboratério acreditado pelo CGCREIMMSTRO para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT M il 16332 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagfes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicao essencial para valdacao dos laudos.Os laudos
devem conterfotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identficacdo do
fabricante; data; técnico responsavel

Obs. 2: Nao serao aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano,
contado da data de sua apresentacao.

Obs. 3: Deverdo.ser enviadas as vias originais dos laados;na
impossibiidade, serdo aceitas coépias iegfveis, coloridas e
autenticadas. - Para fornecimento de cadeira com assento e encosto
em compensado moldado, o fornecedor dever4 apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das
madeiras laminadas.

- Declaragdo de com patibiidade entre cavidades de moldes de inje¢céo
para cada componente utlizado (emitda pelo fabricante do
compénente).

NORMAS

«ABNT NBR 5841:2015 - Determinacédo do grau de empolamento de
superficies pintadas.

« ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e ndo-revestido
- Corrosao por exposicao a névoa salina - Método de ensaio.

» ABNT NBR 140Cf6:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual

« ABNT NBR 16332: 2014 - Mo6veis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

« ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo da
degradacdo de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes aa aparéncia -
Parte 3 avaliagdo do graa de enfemijamento.

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar aexisténcia de edicbes mais recentes das normas citadas.
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CONJUNTO PAIA REFEITORIO (01 MESA / 04 CADEIRAS)
TAMANHO 3 (M4C-03 - MODELO FDE)

DESCRICAO

» Conjunto para refeitorio composto de 1 {ama} mesa e 4(quatro)
cadeiras.

* Mesa cosi tampo em MDP» revestido de laminado melaminico»
montado sobre estralara tabular de ago.

* Cadeira empilhdvel com assento e encosto em poliproplieno
injetado ou em compensado anatdmico moldado”nontados sobre
estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MBP, com espessara de ZSmm, revestido na face
superior em laminado melainfatce de alta pmssaiMBmm de
espessura» acabamento texturizado, na cor CINZA {ver referéncias).
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - SP»na cor BRANCA|ver referéncias). Furacéo e colocacéo de
buchas em zamae, autoatanraxantes, rosca intema 1/4" x 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.

« Dimensdes acabadas 1200mm (largara) x 600mm (profundidade) x
25,8mm (espessura), admitndo-se tolerdncia de até + 2mm para
lareira e profundidade e +/- Inm para espessura.

* Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polmnila);PP (polipropieno) oa
PS (poiietiiesQ), com "primer* na face de colagem, acabamento de
supefrficie textarizado» na cor AMARELA (ver referéncias), coladas
com adesivo "Hot Melting*. Resisténcia ao an-ancamento minima de
70N (ver fabricacdo). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerancia de + /- 0,5mm para espessura.

* Estrutura da mesa compostas de;

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a Mo» com
costura, diametro de38mm (1 1/2*), era chapald (ISmm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco carbono, laminado a Mo» mm
costura, sec¢do quadrada de 40 x 40> «, em chapa 16 (1,5hshi);

- Travessas transversais em tubo de ago-carbono» laminado a frio» com
costura» seccdo retangularde 20 x SOiam» em chapa 16 (Ll5mm).

* Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionado sem
chapa de aco carbono, espessura de 3mm, estampados conforme o
projeto.

« Aletas de l«cagdo do taimpo confeccionadas em chapa de ago
carbosa» em chapa 14 estampadas conforme o projeto.

* Fixagcdo do tampo as estruturas através de;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2", cabeca chata»
fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4* x 2", cabeca chato» fenda
simples;

- Parafusos autoatanraxantes para MDP, diametro de4,$mm» 22mm de
comprimento» cabec¢a panela, fenda P hillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem ,sento de
cargas minerais» injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), todas
a estrutura através de encaixe. Dimensdes» design e acabamento
conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o
simbolo internacional de reddagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, identificacdo do modelo» o nome da
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empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e
o didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratorio, de Iérana de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacao (conforme indicacao no projeto).

Obs,: 0 nome do fabricante do componente deve serobrigatoriamente
grafado porextenso» acompanhado ou aio de sua propria logomarca.
» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antfemiginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas, 0 grau de enferrujamento deve serde MO e o graa
de empolamento deve ser dedO/ftO.

« Pintora eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em po6
hibrida Epoxi/ Poliéster» polimerizada em estufe, acabamento liso e
brihante, espessura minima de 40 micrometros na cor GNZA (ver
referéncias),

CONSTITUINTES - CADEIRA

» Assento e encosto em pollpropileno copolimero viiemjsento de
cargas minerais, injetados, na cor AMARELA (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identficador do polimero, a
identificacdo do "modelo FBi-FNBE* (conforme indicacbes nos
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Messes moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conform e indicages nos projetos).

Obs. 1. 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

e Alternativamente 0 assento e 0 encosto poderao ser fabricados em
compensado anatdmico moldado a quente,contendo no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima de ,5mm cada, oriundas de
reitorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou Insetos. Dimensdes e design conforme
projeto,

¢ Quando fabricado em compensado, o0 assento deve receber
revestimento na fece superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textarizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Revestmento da face inferior em lamina
de madeira fagueada deOJmns» da espécie Eaealyptas grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordos.Espessura acabada do assento minima de %?mm e méaxima de
12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e
ano de fabricacao, a identificacdo do modelo (conforme indicagdo no
projeto), e o nome do febricante do componente.

Obs, 2: 0 nome do febricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extensa, acompanhado o« ndo de sua
prépria logomarca.

I » Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber

i revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta presséo,
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA
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(ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de
verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto mimaa de 9,6mm e maxima de
0 encosta em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével» por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de veriz» no topo inferior, o nome do fabricante do
«imponente.
Gbs. 3: 0 «orae do fabricante do componente deve ser
obrigatoriam ente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.
* Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura»
didm etro de 20,7mm, em chapa 14 (,9m m).
* Fixac&o do assento e encosto Injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo”, didm etro de 4»8mm»compiiBeat>12mm.
« Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de
rebites de "repuxo" diametro de 4,8inin,comprimento 19mm.
* Fixacéo do encosto em compensado moldado & estrutura através de
rebites de “repuxo”,didmetro de comprimento 22mra.
* Sapatas/ ponteiras em polipropfleno copolfmero virgem Isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas
a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimens6es, design e
acabamento conforme projeto, No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-
FNDE" {conforme indicacdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacao
no projeto).
Gbs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.
« Mas partes metalicas deve ser apiicaio tratamento antifemiginoso
que assegure resisténcia i corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O graa de enferrttam ento deve serde RiO e o grau
de empolamento deve serdedO#O,
* Pintura eletrostatica dos elementos metalcos em tinta em poé
hibrida Epoéxi/ Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brihante, espessara minima de 40 mierometros na cor CINZA (ver
referéncias).
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL
* A cadeira deve receber identficagdo do padrdo dimensional
impressa por tampo grafia na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em cojnpensado moldado ou em polipropfleno injetado,
conforme projeto gréafico e aplicacéo.
* Para impressdo em taiapografia devem ser utlizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de
alta presséo / poiiprspileno injetado) de modo q«e,apés curadas e
secas» estas impressfes tenham fixacdo permanente, nio sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas,
Obs.. A amostra do conjunto deve ser apresentada ceia a
identificacdo do padrao dimensional tampografacla no encosto da
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cadeira,

FABRICACAO

» Para fabricacdo € Indispensavel seguir projeto executvo e
especificacfes técnicas.

¢ Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade
aos requisitos normativos.

* Pecas injetadas néo devera apresentar rebarbas, falhas de injecéo ou
partes cortantes (tolerdncias dimensionais indicadas em projeto}.

« A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente peio processo de
colagem “Hot Meltng", devendo receber acabamento fresado apos a
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

¢ Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia
ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resisténcia a tragédo), constante na ABNT NBR
16332 - Moveis de madeira- Fita de borda e suas aplicacdes -
Requisitos e métodos de ensaio.

» Soidas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perim etro da unido.

e Devem ser elminados respingos e irregularidades de
solda,rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP mm espessura de 25mm revestido em uma das faces em
laminado melamlnico de baixa pressdo - BP - "DURA&TESfoa
equivalente - cor BRANCA.

» Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA” ou equivalente -
cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

e« Laminado de ate pressio - acabameate texturizado - para
revestimento da face superior e posterior do encosto, e face superior
do assento - "FORMICA* ou equivalente - cor AMARELA - referéncia
PANTONEH 1235C

e Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - “REHAU' ou
equivalente - cor AMARELA - referénda PANTONE (*) 1235 C.

» Componentes injetados:

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARILA - referénda
PANTONE (*) 1235 C.

» Pintora dos elementos metélicos - cor CINZA - referénda RAL (**)
7040.

« ldentificacdo do padréo dimensional no encosto da cadeira- cor
BRANCA (sobre fendo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**3 RAL - RATIOMELLE ARBITSGRINDLAGIN FUR DIE PIAMTIKER
DESLACK

IDENTIFICAQAO DOFORNICIDOi

» Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio cem informacdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e dos assentos,
costeado:
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- Nome do fornecedor,

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor,
- Data de fabricagcao (m és/ano);

- Nc do contrato;

- Garantia até f / (24 meses apo6s a data da nota fiscal de
entrega);

- Codigo FDE do mével

Obs.; A amostra 4o conjunto dme ser apresentada mm as etiquetas a
serem atifeadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetes em
duplicata para analise ia matéria-prima.

MANUAL DEUSO E CONSERVA(;/:\O

« Fornecer um Manual do fabricante a cada mesa, em portugués,
contendo:

- Codigo e descri¢cdo do produto;

- Orientagdes e forma de uso corretos;

- Recomendac®es de seguranca;

- Procedimentos para conservacao e impeza;

- Procedimentos paia acionamento da garantia m assisténcia técnica.
Obs,; A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manual impresso.

GARANTIA

«Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Gltim o dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecim ento.
CONTROLE DE QUALIDADE

« Os lotes de fabricacdo poderio ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

« Recobrir cada tampo mm papelao ondttiaid, manta de pelletiteno
expandido ou plastco bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilh o de poipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma. ou com tubetes de
espuma

» Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de
polietieno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma» ou com tubetes de
espuma

« Embalaras mesas e as cadeiras individualmente.

* Empilhar e amarrar duas cadeiras.

* N&o serd admitda a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

«N&o sera adm itida a embalagem de partes do produto com m ateriais
de d iid | remocéo, tais como fimes finos para embalaralimentos.

* N&o deverdo ser utiizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

SECRETARIA MUJKCIFAL DE EDUCAGAO
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Obs.l: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DEUSO E
CONSERVAGAQ".

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solu¢des com
menor impacto ambienta! poderdo ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* Devem constar do lado externo de cada voktme, rétulos de fid
leitura, contendo;

- Identificagdo do fabricante

- Identificacéo do fornecedor;

- Codigo FDE ée produto;

- OrientagOes s6bre manuseio, transporte e estocagent

TMNSPORTI

«Manipular cuidadosamente.

«Proteger contra intem péries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condicbes de montagem dos mdveis, sem prejuizo
da funcionaldade destes ou de seus componenteserdo admitdas
tolerancias conforme estabelecido aseguir:

- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacoes;

- Mais ou menos {+ /-) 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos (+/-) Imm para firagdes e raios, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1® para angulos, quando as toleradncias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou m s especificacoes;

- Mais ou menos {+/-} |.5mm para componentes injetados ou paia
compensados moldados {exceto para faracbes e raios), quando as
tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas especificacoes;
- Mais {+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacao dos
componentes injetados.

Gbs.: Nos componentes plasticos, as variagbes deooirentes das
contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas noitem acima

* Sem prejuizo das tolerAncias citadas acima, serio admitidas
tolerdncias normativas de fabricagdo para os seguintes materiais:
laminado feno! melaiBlirico e chapas de MDP.

* Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguirtolerdncias normativas conforme Normas ABNT.
DOCUMENTACAO TECNICA

* 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostrado
conjunto, a seguinte documentacao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, emitido por laboratdrio acreditado pelo
CGCRiHNMITRO para realizacéo desse ensaio,

- Laudo técnico que comprove a qualdade da colagem da fita de
bordo, emitido porlaboratério acreditado pelo CGQtIRMETRG para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicacfes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Obs. 1. A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do

SECRETMBA MttMICiPM. BE EOUCAGAO
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fabricante € condicdo essencial para waliacdo dos laudos.Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (mfnimo duas fotos em diferentes
angulos» com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel

Obs. 2: Mao serdo aceitos laudos datados oom mais de 1 (umjano,
contado da data de suaapresentacao,

Obs. 3: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;na
impossibiidade, serio aceitas coOpias legiveis, coloridas e
autenticadas. - Para fornecimento de cadeira com assento e encosto
em compensado- moldado, o fornecedor deverd apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legaldade de origem das
madeiras laminadas.

- Declaragdo de com patibiidade entre cavidades de moldes de inje¢éo
para cada componente utlizado (emitda pelo fabricante do
componente}.

NORMAS

« ABNT NBR 5841:2015 - Determinacédo do grau de empolamento de
superficies pintadas.

» ABNT NBR 8094:1983- M aterial metalico revestido e ndo-revestido
- Corrosao porexposicdo a névoa salina - Método de ensaio.

» ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual

* ABNT NBR 16332: 2014 - M6veis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacbes - Requisitos e métodos de ensaia

« ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da
degradacado de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia -
Parte 3 avaliacdo do grau de enferrujamento.

Obs,: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao, recomenda-se
verificara existéncia de edicdes mais recentes das normas citadas.
CONJUNTO USO MULTIPLO (01 MESA/ 82 CADEIRAS) TAMANHO
3 (M2C-03 - MODELOFB )

DESCRICAO

e Conjunto de uso multplo composto de 1 (uma) mesa e 2(duas)
cadeiras.

« Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamfnico,
montado sobre estrutura tubularde aco.

» Cadeira erapihdvel com assento e encosto em polipropieno
injetado m em compensado anatdmico moldado,montados sobre
estrutura tubularde aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em MJ3P, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melamMco de alta pressdo,0,8hoii de
espessura, acabamento texterizado, aa cor CINZA (ver referéncias).
Revestimento na face inferior emlaminado melamfico de baixa
presséo - BP, na cor BSANCA(ver referéncias), Furago e colocacéo de
buchas em zamac» autaatairaxantes, roses interna 1/4” x 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.

« Dimens®es acabadas 1200nua (largura) x 60Gbmh (profundidade) x
258mm (espessura), admitndo-se tolerdncia de até + 2mm para
largura e profundidade e +/- Imm para espessura.

« Topos encabecados com fita de bardo termoplastica extrudada,
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confeccionada eai PVC (cloreto de poliviBila};PP (polipropfleno) ou
Pi (polietleuol, com "primer" aa fece de colagem, acabamento de
superficie textarizado» na cor AMARELA (ver referéncias), coladas
com adesivo *Hot Melting”, Resisténcia ao arrancamento minima de
70N (ver fabricacdo). DimensGes nominais de 29mm (largura) x
3mm(espessura}, mm tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
 Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio» com
costura, diametro de38mm (1 1/2"], em dhapalé (1,5bué&};

- Travessa longitudinal em tubo de aco carbono» laminado a Mo» com
costura» secgdo quadrada de 40 x 40mm, em chapa 16 (>5mm);

- Travessas transversais em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, secgdo retangular de 20 x 5Gmm, em chapa 16

e Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados em
chapa de aco carbono, espessura de 3mm» estampados conforme o
projeto.

« Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de acgo
carbono» em chapa 14 (1,9m m ), estampadas conforme o projeto.

» Fixacdo do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4* x 2 1/2” cabeca chata,
fenda simples;

- Parafusos rosca méaquina polegada de 1/4" x 2“, cabeca chata» fenda
simples;

- Parafusos auto atarraxantes para MBP, diametro de4,5mis» 22mm
de comprim ento, cabeca panela» fenda P hilips m Pozidriv.

» Ponteiras/ sapatos em polipropileno copolimero virgem isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA fver referéncias), fixadas
a estrutura através de encaixe, Dimensbes, design e acabamento
conforme projeto, No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem» apresentando o numero
identificador do polimero, identificacdo do modelo» o nome da
empresa fabricante do componente injetado, e a espessara da chapa e
o didmetro correspondente ao tubo para o qual a pega € adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratdrio, de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando mése ano de
fabricacao (conforme indicacdo no projeto).

Obs,: Onome do fabricante do componente deve serobrigatoriamente
grafado porextenso,acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
= Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no
minimo 300 toras. Ograu de enferrujamento deve ser de RO e o grau
de empolamento deve serded0/0.

» Pintura eletrastatica dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epoxi/ Poliéster, polimerizada em estufe» acabamento liso e
brihante, espessura minima de 48 micrametros na cor CINZA (ver
referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

» Assento e encosto em polipropileno copolimero vigenMsento de
cargas minerais, injetados» na cor AMAMLA (ver referéncias).
Dimensoes, design e acabamento conforme projeta Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identficador do polimero, a
identficacdo do "modelo FBE-FNBff (conforme indicagBes nos
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projetos). & o nome da empresa, fabricante do components njetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de I6mra de didmetro (tipo iasert), indicando més e
ano de fabricacédo {conforme indicagcbes m s projetos).

Obs. 1; 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
propria logomarca,

« Alternativamente o0 assenta e 0 encosto poderao ser fabricados em
compensado anatdmico moldado a spente»eoateado no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima de *Snan cada, oriundas de
«florestamento oa de procedéncia legai, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por ftrngos ou insetos. Dimens@es e design conforme
projeto,

« Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melamfnico de alta
pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Revestmento da face inferior em lamina
de madeira fagaeada de0,7mm, da espécie Eiicalyptas grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordosJEspessura acabada do assento minima de 9,7mm e méaxima de
12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes Indicando més e
ano de fabricacdo, a identficacdo do modelo (conforme indicagédo no
projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca,

e Quando fabricado em compensado, o0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melamfnico de alta presséo,
0,6 a 0,8mm de espessura acabamento texturizado, na corAMARELA
(ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de
vemiz potiuretandIEspessura acabada do encosto minima de 9}6raiu e
maxima de 12,Imm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacao a fogo
sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n ip de sua
propria togomarca.

« Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 2G,7mra, em chapa 14 {{,9mm).

« Fixacdo do assento eencosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxao", didmetro de 4,8mm, comprimentol2mm.

* Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura através de
rebites de “repuxo” didmetro de 4,8bmii, comprimento 19mm.

* Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de
rebites de “repuxo”,didam etro de 4,8mm,comprimento 22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgenwsento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas
a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto, No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem» apresentando o
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namero identficador do polimero, a identfficacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve serinserido datadorduplo mm miolo giratério de 5m

6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacao
(conforme indicacédo no projeto}.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso» acompanhado oa nédo de sua
prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegare resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve serde RIOe o grau
de empolamento deve serdedO#O.

Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epbxi/ Poliéster, polimertzada em estofa, acabamento liso e
brihante, espessara minima de 48 mierometros na cor CINZA (ver
referéncias),

IDINTIFICACSO DO PADRAO DIMENSIONAL

« A cadeira deve receber identificacdo do padrdo dimensiona!
impressa por tampografia na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno Injetado,
conforme projeto gréafico e aplicacao.

e Para impressdao em tampografia devem ser utlizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de
alta presséo / polipropileno injetado) de modo que*apos curadas e
secas, estas impressfes tenham fixacdo permanente, ndo sejam

lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas .

com as unhas.

Obs.. A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificacdo do padrdo dimensional iampograiada no encosto da
cadeira,

FABRICACAO

« Para fabricagdo € indispensavel seguir projeto executivo e
especifica¢des-técnicas.

e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade
aos requisitos normativos.

» Pecas Injetadas ndo devem apresentarrebarbas, falhas de inje¢édo ou
partes cortantes (tolerancias dimensionais Indicadas em projeto}.

« A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem "Hot Melting*, devendo receber acabamento fresado apés a
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projetoj.

» Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia
ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de coiagem (resisténcia a tracao), constante na ABNT NBR
16332 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes -
Requisitos e métodos de ensaio.

¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentarpontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber soida em todo o
perim etro da-unido.

¢ Devem ser elminados respingos e irregularidades de
solda,rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
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cautos agudos.

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em ama das face sem
laminado meiamimco de baixa pressdo - BP - "DURATEX'oa
equivalente - cor BRANCA.

e Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - “PORMICA" ou equivalente -
cor CINZA - referéncia PANTONE f) 428 C.

e Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior e posterior do encosto, e face superior
do assento - "FORMICA' ou equivalente - cor AMARELA - referéncia
PANTONE (*) 1235 C.

e Fita de bordo em PVC com espessara de 3mm - "REHAU* ou
equivalente - corAMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 0.

» Componentes injetados;

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA -referéncia
PANTONE f) 1235C,

» Pintara dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**}
7040.

« ldentficacdo do padrdao dimensional no encosto da cadeira- cor
BRANCA (sobre fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GU1BE COATED

(**} RAL - RATIONELLE ARBSITSGRWMBLAGSBJ FUR DIE PRAKTIKIR
DESLACK

IDENTIFICA(;AO DO FORNECEDOR

» Etigueta autoadesiva vinflca ou de aluminio com informacdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e dos assentos,
contendo:

- Nome do fornecedor,;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricag&o (m és/ano);

- Nsdo contrato;

- Garanta at¢ 7 / (24 meses apos a data da nota fiscal de
entrega);
- Codigo FDE do m6vel

Qbs.: A amostra do conjunto deve serapresentada com as etiquetas a
serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em
duplicata para anaMse da m atéria-prima.

MANUAL DE USOE CONSERVA(;AO

» Fornecer um Hantiai do fabricante a eada mesa, em portugués,
contendo:

- Cadigo e descricao do produto;

- Orientacdes e forma de uso corretos;

- Recomendacdes de seguranga;

- Procedimentos para conservagao e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da gprantia ou assisténcia técnica.
Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manualimpresso.
GARANTIA

«Dois anos contra defeitos de fabricacéo.
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Obs.: A data para calculo da garantia deve te r como base o Gltim o dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecim ento.
CONTROLE DE QUALIDADE

« Os lotes de fabricacdo poderio ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato peta area técnica da SME ou seus
prepostos,

EMBALAGEM

«Mesa*

- Recobrir cada tampo cosa papeldo ondulado, manta de polietileao
expandido ou plastco boha» de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisa| rafia ou fitlh o de polipropleno;

- Proteger os pés com papei tipo crepe sem goma, ou com tabetes de
espuma,

* Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado ou plastico bolha ou com elementos
de polletilieno expandido, de gramatera adequada as caracteristicas
do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tabetes de
espuma.

* Embalaras mesas e as cadeiras individualmente.

» Empilhare amarrar duas cadeiras,

* Nio sera admitda a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretardificuldade de suaremocéao.

* Méo serd adm itida a embalagem ae parles do produto com m ateriais
de d iffd | remocéo, tais como fimes finos para embalaralimentos,

« N&o deverédo ser utiizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto,

Obs.l: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado e acompanhado do "MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ".

Obs.2; Outros tipos de eratalagem qgae apresentem solugdes com
menorimpacto ambientai poderdo ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* Devem constar do lado externo de cada «lume, rotulos de fadl
leitura, contendo:

- Identificag&o do fabricante;

- I[dentificacdo do fornecedor;

- Codigo FDE do produto;

- Orienta¢des sobre manuseio, transporte e estocagem.

TRANSPORTE

* M anipular cuidadosamente.

* Protegercontra intem péries.

TOLERANCIAS DIMESSIOMAIS

* Asseguradas as condicdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes”erdo admitdas
tolerancias conforme estabelecido a seqguir:

- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos (+/-] lam para firacbes e raios, quando as
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tolerancias ndo estiverem indicadas sos projetos ou nas
especificacoes;

- Mais ou menos (+/-} 1® para angulos, quando as tolerancias »lo
estiverem indicadas nos projetos oa nas especificacoes;

- Mais ou menos {+/-) 15irib para componentes injetados oa para
compensados moldados (exceto para furacdes e ralos), quando as
tolerancias nao estiverem indicadas no projeto-oa nas especificacdes;
- Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de ixacio dos
componentes injetados,

Obs.: Nos componentes plastcos» as variagbes decorrentes das
contragbes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atenderastolerancias especificadas no ltem adma.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serao admitdas
tolerAncias normativas de fabricagdo para os seguintes materiais;
laminado fenol melamInico e chapas de MBP.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerdncias normativas conforme Normas ABNT.
DOCUMENTAGAO TECNICA

* 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrado
conjunto, aseguinte documentagéo técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintara em
camara de névoa salina, emitdo por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagéo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido porlaboratério acreditado pelo CGCREAINMETRO para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Méveis de
madeira - Fita de borda e suas aplica¢bes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Obs. 1: A identfficagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validagédo dos laudos.Os iaudos
devem conter fotos legiveis do tem (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identficacdo do
fabricante; data; té nico responséavel.

Obs, 2: Nao serdo aceitos laudos datados mm mais de 1 (um)ano,
contado da data de sua apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;na
impossibiidade, serio aceitas coOpias legiveis, coloridas e
autenticadas. - Para fornecimento de cadeira com assento e encosto
em compensado moldado, o fornecedor dever4 apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das
madeiras laminadas.

- Declaracéo dé com patibiidade entre cavidades de moldes

de inje¢cdo para cada componente utiizado (emitda pelo

fabricante do componente).

NORMAS

» ABNT NBR 5841:2015 - Determinacgdo do grau de empolamento de
superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- M aterial metalico revestido e ndo-revestido
- Corros&o porexposicdo anévoa salina - Método de ensaio.

* ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332:2014 - M6veis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.
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| « ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - &avaliagio da
degradacdo de revestimento - Besiptagde da quantidade e tamanho
I dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia -
Farte 3 avaliagdo do grau de enferrujamento.
Obs.: As edigfes indicadas estavam em vigor no momento desia
[ publicacdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se
| verificaraexisténcia de edicdes mais recentes das normas citadas.

LOTE09- COTA 1UESERYAOAMB E EFP
ESPECIFICACAO

MESA (L=1200MM) (ME-22 - MODELO F B )
DESCRICAO
* Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica* dotada
de painelfrontalem MDP.
CONSTITUISTES
* Tampo em MDP, com espessura de 25sim» revestido na suas faces
em laminado melamfmco de baixa pressao * BP*cabameato frost, na
cor CISZA (verreferéncias). Dimensfes acabadas 120Gmm (largura)
X 750mm (profundidade) x25mm (espessura), admitndo-se
tolerancia de até + 2mmpara largara e profundidade e +/- 0,3mm
para espessura.
» Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de poliviniia); PP(polipropiieno) ou
PE (polietleno), com “primer" na face decolagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor CIKZA(ver referéncias), colada com
adesivo “Hot Melting". Dimensdes nominais de 29mm (largura) x
3mm (espessura).
» Furacéo e colocacé@o de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca
interna  1/4* x 13mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento.
» Painel frontal em MDP» cota espessara de ISiam, revestido nas duas
faces em laminado meiaminico de baixa pressao - BP, acabamento
frost, na cor CINZA (ver referéncias)JBimensfes acabadas 1090mm
(largura) x 340mm (altura)x 18mm (espessura), admitndo-se
tolerdncia de + /- Immpara largara e +/- 03mm para espessura.
« Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada era PVC (cloreto de polivinila); PP (jx>lipropieno) ou
Pl (polletileaa), com "primer" na face decolagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor CINZA(ver referéncias), colada com
adesivo "Hat Melting*. Dimensdes nominais de 22mm (iargera) x
Bixim (espessura).
» Estrutura composta de:
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo quadrada de 40mm x 40nun, em chapa 16 ( ISm ni);
- Travessas superiores longitudinais (fixacdo do tampo e do painel)
confeccionadas em tubo de aco carbono laminado a Mo, com costura,
secgdo retangularde 20mm %40mm,em chapa 16 (J5mm);
- Travessas superiores transversais eonfemonadas em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 30mm x
40mm, em chapa 16 (1,5«®®);
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- Travessas inferiores transversais de fixagdo do painel
confeccionadas em tubo de aco carbono laminado a friQ*coi» costura,
seccdo quadrada de 30mm x 30mm,em chapa 16 (l5mm}.

* Fixacdo do tampo as travessas superior« longitudinais através de
parafusos rosca, maquina polegada de 1/4" x 2”,cabeca chata, fenda
simples.

» Fixac@o do painelfrontal a ravessa superiorlongitudinal através de
parafusos rosca maquina polegada de 1/4" x 11/4”, cabeca chata,
fenda simples.

* Fixacdo do painel frontal ao tampo através de cavihas dedmm x
30mm.

* Metas de fixacao do painel confeccionadas em chapa de aco carbono,
espessura-de te m , estampadas conforme o projeto.

* Fixacdo do painel frontal as aletas através de parafusos
autoatarraxantes para aglomerado, 0 = 4»8mia, 32mm de
comprimento, cabeca panela, fenda P hillips ou Posddriv.

* Passa-cabos confeccionados em chapa de ago carbono,espessura de
Q,9mm, estampados conforme o projeto.

* Fixacdo do passa-cabos ao tampo através de parafusos auto
atarraxantes, 0 = 4,8mm, 19mm de comprimento, cabeca panela,
fenda P hillips ou Pozjdriv.

« Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno
injetado, dimensdes 35mm x 3/8” x 1" (verreferéncias).

* Ponteiras de fechamento em polipropileno copoltaere virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor GMZA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixeJDimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras deve ser
gravado o siiaboio internacional de readagem, apresentando o
numero identificadordo polimero, identificacédo do modelo (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do coiftponente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo, de 5 ou 6mm de diametro (conforme indicacbes aos
projetos}.

Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriam ente
grafado porextenso,acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifeirsipaoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de RiOe o grau
de empoiamento deve serdedOHO.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostatiea» brilhante, polimerizada em estafe, espessura
minima de 40 micrometros nacor CIMZ&(verreferéncias).
FABRICACAO

* Para fabricagcdo é indispensavel seguir projeto executvo e
especificacdes técnicas.

* Soidas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perim etro da unido.

* Devem ser elminados respingos e iregularidades de
solda,rebarbas, esmerihadas juntas saldadas e arredondados os
cantos agudos.
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* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processe de
colagem ‘HotM e ltiiiif, devendo receber acabamento frezado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

« Pecas injetadas ndo devem apresentarrebarbas, falhas ae injecdo oa
partes cortantes (tolerancias dimensionais especificadas em projeto).
REFERENCIAS

* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -25bhb
revestda em ambas as faces em laminado »eiamfaleo de baixa
pressdo - BP - acabamento frost - DURATEX" ou equivalente - cor
CINZA - referéacia PANTONE (*) 428 C.

* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -lim ai
revestda em ambas as laces em laminado aielaminice de baixa
pressdo - BP - acabamento frost - "DURATEX" oa egaJdvaiente - cor
CINZA - referéacia PANTONE (*) 428 C.

» Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente -
cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C

* Ponteiras - cor CiINZA - referéncia PANTONE (*} 425 C.

* Pintara dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**}
7040.

* Sapatas niveladoras - "CAAD* ou “MASTICMOL" oa equivalente,

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**} E &l- RATIOMEUE ARBSFTSGR17NDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO 00 FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagbes
impressas de forma permanente, de tamanho minimo 80mm x 40mm,
a ser fixada na parte inferior do tampo,amtendo:

- Nome do Fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacao (m és/aso);

- Med6 contrato;

- Garantia até (24 meses ap0Os a data da nota fiscalde entrega);

- Cdodigo FDE do movel

Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada com a etiqueta a ser
utlizada para o fornecimento dos lotes, fixada no local definido.
Enviar etiqueta em duplicata para analise da matéria prima.
GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para céalculo da garantia deve te r como base o ultim o dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietifeno
expandido ou plastco bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitlh o de polpropileno,

» Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tabeles de

SEcnrrjuuA «wmc«*«.0s mmmcao
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espuma.

« Nio sera admitda a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

* Nio sera admitda a embalagens de partes dos prodtitos com
materiais de dificil remocéo, tais como fimes finos para embalar
alimentos.

* Rotulagem da embalagem * devem constar do lado extern© de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificacdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do prodate e orientagbes sobre manuseio,
transporte e estocagem.

» Nao deverdo ser utiizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Obs.l: A amostra da mesa deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado.

Obs.2: Ostros tipos de embalagem que apresentem solugcdes com
menor impacto ambiental poderio ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

» Proteger contra intem péries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condicdes de montagem dos méveis, sem prejuizo
da funcionaldade destes ou de seus componentes,serao admitdas
tolerdncias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos;

- Mais ou menos (+ /") 2mm para partes estruturais.

* Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serdo admitdas
tolerancias normativas de fabricagdo para o seguinte m aterial; chapas
deMDP,

« Espessuras de chapa de acgo e bitolas construtivas de tubos devem
seguirtolerancias normativas conforme Normas ABNT.
DOCUMENTACAO TECNICA

» 0 fornecedor devera apresentar, acompanhais da amostrada mesa,
laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, emitdo por laboratorio acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio.

Gbs. 1. A Identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicao essencial para valdacao dos laudo&Qs laudos
devem conterfotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cmJ; identficacdo do
fabricante; data, nome e assinatura do técnico responsavel

Obs. 2: Mao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano,
contado da data de sua apresentagao.

Obs. 3: Deverdao ser enviadas as vias originais dos laudos;na
impossibiidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

* N8R 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de
superficies pintadas.

* NBR 8094:1983- Material metalico revestido e ndo-revestido -
Corrosao porexposicdo a névoa salina - Método de ensaio,

« NBR 9050:2004 - Acessibiidade a edificacdes, mobiliario,espacos e
equipamentos urbanos.
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Moéveis para escritorio - Mesas - Classificacédo e
caracteristicas fisicas dimensionais e regaisitos e métodos de ensaio.
* NBR 13967:2611 - Moveis para escritorio - Sistemas de estacdo de
trabalho - Classificacdo e métodos de ensaio.

* NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradacéo
de revestimento - Designagao da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parts 3
avaliacdo do grau de enferralai»eato,

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo, Como toda norma estid sujeita a revisdo, recomenda-se
verificaraexisténcia de edicbes mais recentes das normas citadas.
MESA DE REUNIAO (L-2000M M) (ME-25 - MODELO FDE)
DESCRICAO

» Mesa com tampo em MDP montada sobre estruttira metalica, dotada
de painelfrontal em MDP.

CONSTITUINTES

» Tampo em MDP, cem espessura de ZSihib, revestido nas duas foces
em laminado melaminico de baixa presséo - BP,acabamento frost, na
cor CINZA [ver referéncias). Dimens6es acabadas 2000mm (largara)
x l0OGmm (profundidade) x25ram (espessura], admitindo-se
tolerancia de até + 2mmpara largura e profundidade e +/- 0,3ram
para espessara

» Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinia); PP (polipropileno) ou
PE (polietleno), com "primer" na face decolagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor CINZA{ver referéncias), colada com
adesivo "Hot Meltng", Dimensdes nominais de 29mm (largura) x
3mm (espessura).

 Furacao e colocacdo de buchas em zamac, a»toatantaxantes, rosca
interna 1/4" x 13mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento.

 Painelfrontal era MDP, com espessura de ISmm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressédo - BP, acabamento
frost, na cor CINZA (ver referéndas).IMmea86es acabadas 140Gmm
(largura) x 420mm (aiturajx 18mm (espessura), admitndo-se
tolerancia de +/- imm

para largura e +/- 0,Binai para espessara.

e Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em- PVC (cloreto de polivtaila)»- PF(polipropUeno} ou
PE (polietleno), com "primer” na face decolagem, acabamento de
superficie frost, na cor CINZA (ver referéndas), colada com adesivo
"Hot Melting". Dimensdes nominais de 22si«t (largura)* x 3mm
(espessara).

» Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
seccao retangularde 20mm x 40mm, em chapa 16(1,Smm).

» Aletas de fixacdo do painel frontal confeccionadas em chapa de ago
carbono, em chapa 14 estampadas conforme o projeto.

» Componentes de fixacao:

- Fixar o tempo a estrutura por meio de 4 parafusos 1/4” x2“ (cabeca
chata) e tachas autoatarraxantes 1/4” x 5/iTao tampo;

- Fixar o painel central a estrutura pormeio de 2 parafusosl/4"x 2" e
porcas cilindricas 1/4" x 1/2“ x 1/2“, e o painelao tampo por meio de
4 cavihas de madeira.
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« Sapatas niveladoras em metal cromado com base de poiipropieno
injetado,

* Ponteiras de fechamento em poiipropieno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, Injetadas na cor CINZA (ver referéncias},
fixadas a estrutura através de encadxeliDimeos@es de design conforme
projeto.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifeiruginoso
gue assegure resisténcia a corrosao era camara de névoa salina de no
minimo 360 horas..O grau de enferrujamento deve serde RiO e o grau
de empolamento deve serdedO /fl.

« Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi/
Poliéster, eietrastatica, brihante, poimerrzada em estufe, espessura
minima de 40 micrometros na cor CiINZAfverreferendas).
FABRICACAO

« Para fabricacdo € indispensavel seguir projeto executvo e
especificagdes técnicas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos corantes, superficies asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda,rebarbas, esmerihadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem "Hot Melting", devendo receber acabamento frezado apos a
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecéo ou
partes cortantes (tolerancias dimensionais especificadas em projeto).
REFERENCIAS

* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -25mm
revestida em ambas as foces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP - acabaaaente frost - "DUMTEF ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -18mm
revestida em ambas as foces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP - acabamento frost - “DURATEX" ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*} 428 C

* Fita de bordo em PVC mm espessura de 3mm - "REHAU* ou
equivalente - cer CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C

» Ponteiras - cor CINZA - referéncia PANTONE (*| 425 C.

» Pintara dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia

RAL {**) 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**} RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR D |IPRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta autoadesiva vinflica ou de aluminio com informac6es
im pressas de forma permanente, de tamanho minimo 80mm x 40mm,
a serfixada na parte inferior do tampo,contendo;
- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logemarea do fabricante;

SECMTAWA MUNICIPAL O£ EDUCA(;AO
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- Endereco / telefone do fornecedon

- Data de fabricacao {més/ano};

- Nfi do contrato;

- Garantia até (24 mesesapOs aiate ia notafiscalde entrega);

- Cédigo FDE do movel

Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada com a etiqueta a ser
utlizada para o fornecimento dos lotes, fixada no tocai definido.
Enviar etigueta em-duplicata para analise da matéria prima.
GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricacao,

Obs,: A data para céalculo da garantia deve ter como base o Gltiim o dia
daentregado lote correspondente & ordem de fornedment».
CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo»
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos,

EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, mania de polietileno
expandido oa plastco bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto» dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia oa fitilh o de polfproptleno.

* Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma» ou com tubetes de
espuma.

« Nao serd admitda a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de suaremocéo.

* Mao serd adtaMda a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remogéo» tais como filmes finos para embalar
alimentos.

» Rotulagem da embalagem - devem constardo lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identficacdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagcbes sobre manuseio,
transporte e estocagem.

* N&o deverdo ser utlizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Obs.1: A amostra da mesa deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes com
menorimpacto ambiental poderdo ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

* Proteger contra intem péries,

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condicdes de montagem dos moéveis, sempre juizo
da funcionalidade destes ou de seus compowescrtes"erao admitidas
tolerdncias conforme estabelecido aseguir.

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos,*

- Mais ou menos {+/-} 2mm para partes estruturais.

* Sem prejuizo ias tolerancias citadas acima» serio admitdas
tolerdncias normativas de fabricagdo para o seguinte m aterial: chapas
deMDP.

* Espessuras' de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguirtolerancias normativas conforme Normas ABNT.
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DOCOMEMTAGIO TECNICA

* 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrada mesa,
laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
dtoara de névoa salna, emitdo per laboratorio acreditado peto
CGCRE-IMMETRO para realizacdo desse ensaio.

Obs, 1. A identificacdo clara e Inequivoca do item ensaiado e do
fabricante & condicdo essencial para validagdo dos lawto&Gs laudos
devem conter fotos legiveis do itera {minim o duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12chi); identficagdo do
fabricante; data; nome e assinalara de técnico responsavel.

Obs. 2: Nao serao aceitos laudos datados com mais de 1 {um}ano,
contado da data de sua apresentacgéo.

Obs. 3; Deverdo ser estiadas as yias originais dos laadospa
impossibiidade, serio aceitas coépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

* NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de empolamento de
superficies pintadas.

« NBR 8094:1983- Material metalico revestido e n&o-neyestido -
Corroséo por exposicao a névoa salina - Método de ensaia

* NBR 9050:2004 - Acessibiidade a edificagbes, mobiliario,espagos e
equipamentos urbanos.

* NBR 13966:2008 - Mdveis para escritorio - Mesas - Classificacéo e
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio
GAVETEIRO (GV-02 - MODELO F»E)

DESCRICAO

« Gaveteiro coca 3 gavetas, dotado de rodizios.

COSSTITUINTES

* Corpo composto por:

- Pecgas superior, inferior e posterior em MDP, com espessura de
18mm, revestidas nas duas faces em laminado melamfaico de baixa
pressao - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (verreferéncias).
Dimensdes acabadas conforme projeto;

- Pecas laterais, compostas cada umade 2 (dois) painéis em MDP, com
espessura de; ISmm, revestidos nas duas faces em laminado
raelaiuiraco de balia pressdo - BP~cabamento teaarizaif» na cor
CiNZza (verreferéadas)JSrtiensaes acabadas conforme projeto;

- Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);PP (potipropileno) ou
PE (polietleno) coai *primer* na face de colagem» acabamento de
superficie texturizado ,na car CINZA (ver referéncias)» rolados com
adesivo "Holt Meiling*. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x

Imm (espessura)

» Gavetas eonipostas por:

- Frontdo em MDP, com espessara de 18mm, revestido nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressdao - BP”cabamento

texturizado, aa cor CINZA (ver referéncias). Dimensfes acabadas
conforme projeto. Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivmiia); PP (poliproplleno) ou PE(poletieno) com "primer" na
face de colagem,.acabamento de superficie texturizado, na cor CiNZa
(ver referéncias),colados com adesivo "Holt Meltng*. Dimensdes
nominais de 22mm (largara) X | bhb (espessara); ;
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=laterais, peca posterior e contra-frantdo em MDP, cem espessara de
ISraxa» revestidos m s duas faces em laminado melainiaico de baixa
pressédo - BP, acabamento textaizado» na cor CINZA (ver referéncias}.
Dimensoes acabadas conforme projeto. Topes encabecados com fita
de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em P¥C (cloreto de
polmnila); PP (polipropileao) oa PE (polletleno) com"pimer’ na
face de colagem» acabamento de saperflde lextarizado» na cor CINZA
(ver referéncias), coladas com adesivo *Holt Meitisg”, Dimensdes
nominais de 22mmflarpora) x Inm (espessura);

- Peca inferior em MDF, com espessara de 6mm, revestida em uma
das faces em laminado melLaminico de baixa pressédo - BP, na cor
CINZA (verreferéncias). Dimensfes acabadas conforme projeto.

*Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferniginsso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. 0 grau de enferrujamento deve ser de RiO e 0 grau
de empolamento deve serde d0/t0.

¢ Base em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costurzusecéo
retangular de 20mm X 50mm, em chapa 14 (,9mm),soldada e pré-
furada. Pintura era tinta em po6 hibrica Ep&xi/Poliéster, eletrostatica,
brihante, polimerizada em estafe,espessara minima de 40
micrometros, na cor CINZA (verreferéncias).

« Rodizio de duplo giro, com rodas duplas macias de poliuretano, 0 =
35mm, sem trava, na cor CINZA (ver referéndas),Fixacdo pot meio de
chapa de aco piano de 38mm X 38mm,dotada de 4 furos com 0 =
Smm.

« Conjunto de corredicas em chapa de aco carbono (espessura minima
de 0,8flm), comprimento de 4SOmm, dotadas de roldanas em
polipropileno puro. Acabamento em pintura epéxi em pé na cor
BRANCA,

« Sistema de fechamento simultineo de gavetas composto pon

- Fechadura frontal para gaveteiro (verreferéncias);

- Barra de aluminio para fechadura com SOOmm de comprimento (ver
referéndas);

- Pinos de travaments (ver referéncias);

« Rampas de travamento instalada do lado direito das gavetas (ver
referéncias).

» FixacOes:

- Fixacdo das pecas que compdem o corpo do gaveteiro através de
dispositivos de conexao e parafusos de montagem (verreferéncias);

- Montagem te gavetas com parafusos auto atarraxantes para MDP,
de 45inm X 30mm, cabeca chata, fenda P tillips ou P oziiriv (ver
referéncias);

- Corredigcas fixadas com parafusos autoatarraxantes para MDP, de
3,5mia X 12mm, cabeca chata, fenda Philps ou Pozidriv (ver
referéncias);

- juncdo dos painéis laterais com parafusos auto atarraxantes para
MDP, de 45mm X 22mm com cabeca chata, fenda P hillips ou Pozidriv
(verreferéncias);.

- Fixacé@o da base metalica ao corpo do gaveteiro, através de parafusos
de 1/4” X 2" rosca maquina polegada e porcascilindricas de 1/4" (ver
referéncias);

- Fixac&o dos rodizios a base metalica através de rebites de repuxo de
4,0mro X 8mm (ver referéncias).
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FABRICACAO
* Para fabricacdo € indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias,

* Devem ser elminados respingos e irregularidades de
solda,rebarbas, esmirathadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

«A fita de bordo deve ser aplicada exdasjvaiHeate pelo processo de
colagem "Hot Melting*, devendo receber acabamento frezado apéds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com* raio de
iRBI,

REFERENCIAS

* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -l&nm
revestida em ambas as feces em laminado melaminico de baixa
presséo (BP) - acabamento texturizado - "DUTAREX" ou equivalente -
cor CINZA - referéncia PANTONE (*)428 C.

» Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -15mm
revestida em uma das faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BPJ - acabamento texturizado - "DURATEX"ou equivalente -
cor CINZA - referenda PANTONE (*) 428 C.

* Fita de bordo em com espessura de Imm - "REHAU” ou equivalente
- cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 €.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CIN2A - referéncia RAL (**)
7040.

«Rodizios - “SQUADRONI - eod. 1135*ou equivalente.

* Corredicas “Cdédigo 11.03.116 BIGFER'ou equivalente.

* Fechadura "SOPRANO - cod.06502.0288.01" ou equivalente.
»Barra de aluminio * SOPRANO - cod.06702.6117.26*0u equivalente.
* Pinos de travamento ‘SOPRANO - cod. 06702.0033.41*ou
equivalente.

» Rampas de travamento "SOPRANO cod. -O6702J035.87LIF ou
equivalente.

* Dispositivos de conexdo "Rastex 15- HITTIQ T ou equivalente.

* Parafuses "Rapid DU277 - HETTICH” ou equivalente.

* Parafusos *CISER', "M1TTO* ou equivalente

* Rebites de repuxo "CISER8ou equivalente.

* Porca cilindrica “BIGFER 1/4" UNC" ou equivalente.

(#) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**} RAL - RATIONELLE ARBEITSCfiUNDLAGEN FUR DIPRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta autoadestva vmflica ou de alamiaio com informacdes
impressas de forma permanente, de tamanho minimo 80mm x 40mm,
a serfixada na parte posterior do gaveteiro,contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarcado fobricante;

- Endereco / telefone do fornecedor:

- Datade fabricacéo (m és/ano);

- NBdo contrato;

-Garantia até _/_/ (24 meses ap6sa data da nota fiscal de entrega);

- Codigo FDE do movel

secsetmh* mmmmpm.memtitA¢ckQ
Mm WH»MtewaB»C gim g S"a - Crato. Ora*. 8r«l-



PREFEITURA PO

SECRETARIA
08 EDUCAGAO CRATO

Obs.: A amostra do gaveteiro deve ser apresentada com a etiqueta a
ser utiizada para o fornecimento do lote, fixada no locai definido.
Enviaretiqueta em duplicata para analise da matéria prima.
GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.; A data para cakulo da garantia deve ter como base o ultim o dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricagdo poderio ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

* Papeldo ondulado, manta de polietleno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto,
dobrando a parte excedente e fixando com corddes de sisaK rafia ou
fitilh o de polipropileno,

* Nao sera admitda a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretardificuldade de saa remocéo.

* Nao serd admitda a embalagem de partes dos produtos com
materiais de diffcil remocéao, tais como fimes finos para embalar
alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de fadf leitura com identificacdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagbes sobre manuseio,
transporte e estocagem.

* N&o deverdo ser utlizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Obs.l: Aamostra do gaveteiro deve serentregue embalada e rotulada
como especificado.

Ots.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solu¢cdes com
menor impacto ambiental poderdo seraprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

» Proteger contra intem péries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes"serdo admitidas
tolerdncias conforme estabelecida a seguir:

- Mais ou menos (+/-) Imm para comprimento e largura das partes
em madeira. Desde que nio interfira no funcionamento da mével

- Mais ou menos {+/-) 0,3 mm para espessura das partes em madeira.
« Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas
tolerancias normativas de fabricagéo para o seguinte m aterial: chapas
deMDP.

* Espessuras de chapa de aco e bitolas coastrtitivas de tubos devem
seguirtolerancias normativas conforme Normas ABNT.
DOCUMENTAGAO TECNICA

* 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrado
gaveteiro, laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da
pintura em camara de névoa salina, emitdo por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizag&o desse ensaio.

Obs. 1. A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
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fabricante é condicdo essencial para validagdo dos laudos.Os laudos
devem conter fotos legiveis do item {ib M bmj duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identficacdo do
fabricante; data; nome e assinatura do técnico responséavel.

Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano,
contado da data de sua apresentacéo.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos ta«ios;na
impossibiidade, serdo aceitas cOpias legiveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

¢ NBR 5841:2015 * Determinacdo do grau de empoiamento de
superficies pintadas.

« NBR 8094:1983- Material metélico revestdo e nlo-revestido -
Corrosdo porexposi¢do a névoasalina - Método de ensaio.

¢« NBR 13961:2010 - MOveis para escritdrio - Armarios.

* NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagédo da degradacao
de revestim ento - Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3
avaliacdo do grau de enferrajaraent»,

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma estad sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas.

LOTE 10 - COTARESERVADAA M E EPP
ESPECIFICACAO

QUADRO BRANCO (COMPONENTES BRANCOS) (QB-03 - MODELO
EDE)
DESCRICAO
¢ Quadro branco.integra o sistema de superficies para m Ultiplas
fungcbes como escrever, projetar, fixar, composto de painéis
modulares com dimensdes variaveis, para aso interno em ambientes
pedagogicos, admiinistrativos, circalagdesjreas comuns e outros.
CONSTITUINTES
» Painel composto por substrato de MDf, de 18mm de espessura,
revestido na superficie frontal com lamina de ago ceramico e na parte
posterior de laminado fenol mefamMco»de espessura minima de 0,6
mm (contra chapa). Colagem dos revestimentos frontal e posterior
dos painéis com adesivo bicomponente.
« Superficie de ago cerdmico acetihada na cor branca (ver
referéncias), com escala de dureza Mohs minima de Sconforme norma
EN 15771. A superficie de aco ceramico com base em chapa de aco
carbono deve ser revestida de esmalte cerdmico, branco, acetinado,
na parte frontal, espessura 170micrometros, e de esmalte eerimico
de protecdo na superficie posterior.
» Dimensoes conforme detalhamento do projeto.
» Bordos encabegados em perfil exttudado em ABS na cor BRANCA
(ver referéncias) com alma para insercdo e colagem o painel
Acabamento liso brihante. Design e dimens6es do perfil conforme
detalhamento do.projeto. Colagem da alma dos perfis de bordo as
laterais fresadas do painelde MOF,com.adesivo hotMelting.
» Cantoneiras para protecdo, fixacls e afastamento ia parede, em
m aterial polim érico injetado em ABS na cor BRANCA(yerreferéncias),
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em duas partes denominadas "Base” e" Capa', que se encaixam entre

sipormeio de registros e envolvem o conforto pamelperfis de bordo

(ver projeto

e detalhes). Acabamento externo de superficie: brihante espelhado,

Obs.l: Nos moldes de cantoneiras deve ser gravado o simbolo O -
internacional de reciclagem, apresentando o namero identificador do

polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante

do componente injetado. Nesses moldes também devem serinseridos ~ V .,
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo Ck I r"F/
insert), indicando més e ano de fabricagcdo {«inform e indicagdes nos V- ~.
projetos).

Obs2: 0 nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua

propria logomarea.-

* Fixacdes:

- Fixacdo da base ao painel pelo verso, com parafusos rosca métrica

M6 x 16mm, cabeca panela, fenda combinada, e buchas de zamac,

autoatarraxantes com rosca internam étrica #46 x 12mm rosqueadas e

coladas ao substrato com adesivo epoxi.

- Fixacdo da base a parede com parafusos de cabeca sextavada M6 x

80mm e buchas de nylon universais D=10mm,comprimento 60mm.

- Fixacdo da capa a base por parafusos tipo “Allen" M6 x20mm e

porcas M6 coinjetadas a base.

- Fixacdo da travessa de sustentacdo a parede por parafuso de aco

carbono zincado autoatarraxante, cabeca panelajfenda Philips

4,8rminx50mm (didm etro x comprimento) e buchas de Nylon tipo S8.

- Fixagdo da travessa de sustentacdo ao painel peto verso mm

parafusos ‘pozidrive'3,5 mm x 20mm.

Obs.3: As buchas de fixagdo das bases ao painel deverdo serentregues

pré-instaladas.

FABRICACAO

» Para fabricacdo € indispensavel seguir projeto executivo e

especificacdes técnicas e demais disposicoes,

« Pecas extrudadas e injetadas néo devem apresentar rebarbas, feitos

deinjecdo ou partes cortantes.

» Soldas devem possuir supefficie lisa e homogénea, ndo devendo

apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condicbes de montagem dofs) painel(is},sem

prejuizo da funcionalidade destefs) oa de seus componentes, serao

admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos efou nas

especificacgdes;

- Mais ou menos (+/-) Imm para partes estruturais, quando as

tolerdancias nado estiverem indicadas nos projetos ,ou nhas

especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 0,5mm para furos e cavidades, quando as

tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas

especificacbes

- Mais ou menos {+/-) | a para angulos, quando as tolerancias néo

estiverem indicadas nos projetos ou nas especificages;

- Mais ou menos (+/-) 15mm para componentes tafetad«s(exceto r\
para farac6es e raios), quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas
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no projeto ou nas especificacdes.

Obs5: Ma producdo, de modo a atender as tolerAncias
atima,mmiaerar as tolerAncias normativas de fabricacdo para 0S
seguintes m ateriais: laminados feaol aelam M co, chapas de MDF,
REFERENCIAS

* Componentes injetados:

- Cantoneiras e bordos nacor BRANCA

* Ao ceramico acetinado na cor BRANCA- BPOLY¥IS1O0N“ ou
equivalente.

IDENTIFICACAO DO FO1KECEDG1

* Taaipograia ou serigrafia com informac6es impressas deforma
permanente (tintas indeléveis compativeis com 0 laminado
(contrachapa), a ser impressa na parte posterior dos painéis,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Nome do fabricante das cantoneiras;

- Nome do fabricante dos perfis de bordo;

- Logomarea do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacao (m és/ano);

- Cddigo do produto;

- Garantia até (24 meses apOs a date da nota fiscal de
entrega);

- ldentificacao de todos os componentes,

Obs6: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR a ser utilizada no fornecimento
dos lotes, aplicada no local definido,

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

» Os painéis devera ser fornecidos acompanhados do Manual do Uso e
Conservacao, contendo no minimo as seguintes informacdes:

- Orientagdes de mentagtm;

- Orienta¢bes para-fkacdo a parede, caracterizaido diversos tipos de
paredes: alvenaria de tijolos» alvenaria de blocos;Drywall; etc

- OrientagOes sobre transporte e atmazenagem;

- Orientacdes para aso;

- OrientagOes sobre impeza e conservagéo;

- Formas para acionamento da garantia;

«Impressao colorida (4 x 4 cores),em formato 210 x 29?mm{A4), em
papel reciclado de' gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes
processos: laser color / eietrostatica em cores (xerox) / offset
guadricromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo papei, fixado com fita
adesiva do lado interno da embalagem, colado no laminado do verso,
O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:
"CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO*.

Obs.7: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da
amostra do “MANUAL PE USO E CONSERVACAO*mpresso no sistema
adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

«02 (dois) anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.8: A date para céalculo da garantia deve ter como base a data da
efetiva entrega do painel ao interessado (contratante).
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CONTROLE DE QQAUDADE

* Os Iptes de fabricacdo poderio ser avalados em qaaltper teuspo»
durante a vigéncia do contra® pela &rea técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

« Recobrir cada painel com papelao ondulado» manta de polietieno
expandido ou plastco bolha, de fp-asiatara adequada as
caracteristicas do produto» dobrando a parte «cedente e fixando oom
adesivos,

* Esse volume devera ser envolvido com fim e tenno encolMvel Este
flm e deverd ser resistente suficiente para evitar o rompimento da
embalagem, proteger contra poeira,umidade e garantir integridade
fisica do mobiliario durante o maaaseis» transporte e estoeageis.

* Nao serd admitda a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogéo-

* N&o serad admitda a embalagem de partes io produto com materiais
de dificilremocéo, tais como fimes finos para embalaralimentos.

» Nao deverdo ser uiliizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

« Acondicionar capas* bases, parafusos e buchas para fixacdo do
painel em uma ou mais caixas de papeldo.

* Acondicionartodas as travessas de sustentagdo em um Unico pacote.
» As buchas autoatarraxantes em zamac devem ser entregues pré-
ixadas. Nao sera adm itida a montagem durante a instalagao.

Obs.9: A amostra do conjunto deve serentregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ".

ROTULAGEM BA EMBALAGEM

* Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de ttd |
leitora, contendo;

- identificac&o do fabricaatej

- Identificac&o do fornecedor;

- Cddigo do produto;

- OrientagBes sobre manuseio, transporte e estocagem.
DOCUMENTACAO TECNICA

* 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostrado
conjunto, a segirinte documentagao técnica:

Documento que comprove para o0 laminado aco-
ceramico»ateniiijeiito a ISO 28762 - Esmaltes Vitreos e de Porcelana
- Revestimentos -de esmalte aplicados aa aco para superficies de
escrita, nos quesitos;

» Teste de Aderéncia;

» Resisténcia ao desgaste;

» Resisténcia ao Impacto;

» Dureza de superficie

* Declaragdo de compatibiidade enfcne cavidades de moldes de injecao
para cada componente utilizado (emitda pelo fabricante do
componente).

ObsIO: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacéo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos (minimo duas M os em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9x12cm); identficacdo do fabricante /
fornecedor; data; técnico responsavel e deciaragSa de

» __ imBo*Clic MMMM - €nitm Cwat®
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correspoadénda do material analisado cosi 0 movel constante da

« ABNT NBR ISO 28762:2008 Esmaltes vitreos e de porcelaaa-
revestimentos de esmalte aplicados ao aco paira superficies de escrita

O bs.ll: As edicbes indicadas estavam eai vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma estad sujeita a revisdo, recomenda-se
verificara existéncia de edicdes mais recentes das normas citadas.

Obs,: Havendo diwerféaeias entre as especificacdes deste anexo e as do sistema, prevalecerdo as
deste anexo.

41. OS LOTES 01. 03, 04, 06. 07. 09 e 10. serdo reservados as microempresas, empresas de
pequeno porte e as cooperativas que se enquadram nos termos disposto no inciso 01 do a rt 48,
daleicomplementar N2 123/2006, e alterac6es Introduzidas pelaleicomplementar 147/2014.

4.1.1. Nao havendo vencedor para a cota reservada, esta podera ser adjudicada ao vencedor da
cota principal, ou diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem preco
do prim eiro colocado.

4.1.2. Se a mesma licitante vencer a cola reservada e a cota principal, a contratagcdo das cotas
deverd ocorrerpelo menorpreco.

42 OS LOTES 02, 05 e 08. serio de ampla disputa. Serdo garantidas aos licitantes
microem presas, empresas de pequeno porte e cooperativas que se enquadrem nos termos do
art 34, da Lei Federal n° 11.488/2007, como critério de desempate, preferéncia de contratagéo
nos termos previsto na Secdo | do Capitulo V da Lei Complementar n® 123/2006 e alteracdes
introduzidas pela Leicomplementar 147/2014.

5. DAS DOTACOES ORCAMENTARIAS

5.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Precos correrdo pela fonte de recursos do(s)
6rgéo(s) participante(s) do SRF (Sistema de Registro de Precos), a ser informada quando da
lavratura do instrum ento de contrato.

6» DA APRESENTACAO DAS AMOSTRAS

6.1. Para garantir a equivaléncia entre os itens especificados em tal instrum ento e 0s itens que
efetivam ente serdo fornecidos institui-se como mecanismo de controle a apresentacao, por parte
do Fornecedor, de amostras dos itens, durante a sessdo pUblica, para analise da Secretaria
Municipal de Educac¢do, de acordo com regras constantes no Edital, bem como dos laudos
técnicos exigidos nos Catalogos de Especificacdes Técnicas constantes no Edital.

?.DA ENTREGA| DOffiCIBIMIMTO

7.1.Quanto a entrega:

SE£€IET«la MttMICIfMK. SE EBItCACIO
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7.1.1. O objeto contratual devera ser entregue em conformidade com as especificacées //~

estabelecidas no Termo.de Referéncia» no prazo de 30 (trinta) dias, contdao-" partinép
recebimento da ORDEM DE COMPRA pela contratada no local definido pelacontrataakeif

7.1.2. Fica o "Fornecedor obrigado a informar a Secretaria Municipal de Educacdo» no prazo
maximo de 05(cinco) dias apds a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsdo de inicio das
entregas e 0 cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da
execucdo. Tal previsdo s6 podera ser alterada, mediante justificacdo e autorizacdo da Secretaria
Municipal de Educacio» com antecedéncia minima de 0S(cinco) dias. A Secretaria Municipal de
Educacéo fica reservado o direito de solicitar, pontualmente» alteracdo da ordem das entregas»
com antecedéncia minima de 05(cinco) dias,

7.1.3. A entrega do objeto serd de inteira responsabiidade da CONTRATADA, sendo esta
responsavel por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do obijeto,
comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

7.1.4. Os atrasos ocasionados por motivo de for¢ga maior ou caso fortuito, desde que
justificados até 02 (dois) dias Uteis antes do término do prazo de entrega, e aceitos peia
contratante, ndo serdo considerados como inadimplemento contratual.

7.1.5. A CONTRATADA devera entregar qualquer quantidade solicitada pelo municipio,
néo podendo» portanto» estipular cotes minimas ou «<na»mas para entrega.

7.2.Quanto ao recebimento:
7.2.1. Para os produtos, devera ser emitida fatura e nota fiscal em nome do Municipio de
CRATO/CE.

7.2.2. As informacdes necessérias para emissdo da fatura e nota fiscal deverdo ser requeridas
Junto ao érgéao solicitante.

7.2.3. Caso o produto licitado ndo atenda as especificacGes exigidas ou apresente defeitos, ndo
sera aceito, sujeitando-se o fornecedor a aplicacdo das penalidades previstas no termo do
contrato,

7.2.4. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdo ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos,
contra defeitos de fabricacéo, a contar da data de entrega dos itens.

8, DO PAGAMENTO

8.1.0 pagamento advindo do objeto da Ata de Registro de Precos sera proveniente dos recursos
do(s) Orgaof. ) partitipaitte(s) do SRP (Sistema de Repstro de Precos) e sera efetuado até 30
(trinta) dias contados da data da apresentacgédo da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo
gestor da contratacdo» mediante crédito em conta corrente em nome da contratada,
preferencialmente no Banco Bradesco.

8.1.1. Anota fiscal/fatura que apresente incorrec8es sera devolvidaa contratada para as devidas
correcdes. Nesse caso, 0 prazo de que trata o subitem anterior comecara a fluir a partir da data
de apresentagdo da nota iscai/fatura corrigida

8.2. Nao sera efetuado qualquer pagamento a contratada em caso de descumprimento das
condicdes de habilitacdo e qualificacéo exigidas nalicitacao.

Y

8.3. E vedada a realizac&o de pagamento antes da execu¢éo do objeto ou se 0 mesmo néo estiver”

de acordo com as especificacdes deste instrumento. iJfa/
o
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8.4, Os pagamentos encontram-se ainda condicionados i apreseirtacis>\ jaPS”
comprovantes:

8.4.1. Documentacéo relativa a regularidade para com a Seguridade Social (INSS),"P uiA -ifc
Garantia por Tempo de Servico (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

8,5. Toda a documentacéo exigida devera ser apresentada em original ou por qualquer processo
de reprograla, obrigatoriamente autenticada em cartdrio. Caso esta documentacdo tenha sido
emitida pela internet, so sera aceita apds a confrmacéo de sua autenticidade.

9. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

9.1. Nocaso de inadimplemento de suas obrigacgdes, a contratada estara sujeita, sem prejuizo das
sancdes legais nas esferas civil e criminal, as seguintes penalidades:

9.1.1, Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratéria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso na entrega de
material ou execucéo de servicos, até o limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de
atraso, calculado sobre 0 valor correspondente a parte inadimplente, excluida, quando for o
caso, a parcela correspondente aos impostos destacados no documento fiscal;

b) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valortotal da adjudicacéo da licitacdo em
caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de pregos e/ou contrato, ou recusar-se a
aceitar ou retirar o instrumento equivalente;

c) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a licitagdo, na hipotese do
infrator retardar o procedimento de contratacdo ou descumprir preceito normativo ou as
obrigag¢fes assumidas,-

d) muita de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicacéo da licitagcdo, quando houver
descumprimento das normas juridicas atinentes ou das obrigacdes assumidas;

e) multa de 5% (cinco per cento) sobre o valor total da adjudica¢édo da licitagdo, na hip6tese de o
infrator entregar objeto contratual em desacordo com a qualidade, especificacdes e condicdes
contratadas e/ou com vicio, Irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto impréprio para
o fim a que se destina;

f) multa indenizatdria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de
registro de precos, quando o infrator der causa, respectvamente, a rescisdo do contrato ou ao
cancelamento da ata de registro de precos;

g) multa indenizatéria, a titulo de perdas e danos, na hipétese de o infrator ensejar a rescisédo do
contrato ou cancelamento da ata de registra de precos e sua conduta implicar em gastos a
Administracdo Publica superiores aos contratados ou registrados,

9,1,2.0 licitante que ensejar folhar ou fraudar na execugéo do contrato, comportar-se de modo
inidoneo, fizer declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal, fiara impedido de licitar e contratar
com a Administracdo Municipal e sera descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores,
pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigédo
ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade,
sem prejuizo das multas previstas neste instrumento e das demais cominagdes legs

9.2.0 CONTRATADO recolherd amulta por meio de:

SSCRETAItIA MitNCIPML BE EDUCAGAO

OJmW ”



ecomcio - U ; CRATO

N L V 0O */N\
9.2.1. Documento de Arrecadacdo Municipal (DAM), podendo ser substM
instrumento legai» em nome do Org&o contratante. Caso ndo o faca» serd cobrado gfcia via judicial.
LAVA
9.2.2, Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA chiJiébfadas'

judicialmente e terdo como base de calculo o cronograma inicial dos servicos.

tAjo
9.3. Nenhuma sancao sera aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditdrio, na forma da—J
lei. \Y
10, DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA , \O,

10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condicdes deste instrumento.

10.2. Manter durante toda a execucdo do objeto» em compatibilidade com as obrigacdes
assumidas, todas as condi¢cfes de habilitagdo e qualificacdo exigidas na licitacdo.

10.3. Aceitar» nas mesmas condi¢cdes contratuais, 0s percentuais de acréscimos ou supressdes
limitados ao estabelecido no §16, do art 65, da Lei Federal n88.666/1993, tomando-se por base
o valor contratual.

10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a contratante ou a terceiros,
decorrentes da sua culpa ou dolo» quando da execucéo do objeto, ndo podendo ser arguido para
efeito de exclusdo ou reducdo de sua responsabilidade o fato de a contratante proceder a
fiscalizacdo ou acompanhar a execugéo contratual

10.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir sobre
a execucdo contratual, inclusive as obrigacfes relativas a salarios, previdéncia social, impostos,
encargos sociais e outras providéncias, respondendo obrigatoriamente pelo fiel cumprimento
das leis trabalhistas e especificas de acidentes do trabalho e legislacao correlata, aplicaveis ao
pessoal empregado na execucdo contratual.

10.6. Prestar imediatamente as informacdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados
pela contratante, salvo quando implicaram em indagacdes de carater técnico, hipdtese em que
serdo respondidas no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

10.7. Reparar, corrigir; remover, reconstruir ou substituir, imediatamente, & suas expensas, no
total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes
resultantes da execucdo ou de materiais empregados, ou em desconformidade com as
especificacdes deste termo, no prazo fixado peio(s) 6rgaG (s)/eBtilade(s) participante(s) do SRP
(Sistema de Registro de Pregos), contados da sua notificacdo, independentemente das
penalidades aplicaveis ou cabiveis.

10.8. Cumprir, quando for o caso, as condi¢6es de garantia do objeto, responsabilizando-se pelo
periodo oferecido em sua proposta comercial, observando o prazo minimo exigido pela
Administracéo.

10.9. Providenciar a substituicdo de qualquer profissional envolvido na execucdo do objeto
contratual, cuja conduta seja considerada indesejavel pela fiscalizagdo da contratante.

11. DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE

11.1. Solicitar aexeeucio do objeto a contratada através da emissdo de Ordem de Compra.

licC M m m MiUUCtML OE SOUCAGAO
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11.2. Proporcionar a contratada todas as condicdes necessarias ao pleno cém pSffentO~das
obrigacdes decorrentes do objeto contratual, consoante estabelece a Lei Federalm 8.666/1993 e .»?.
suas alteragdes. > — T

11.3. Fiscalizar a exeoacio do objeto contratual através de sua unidade competente, poaendoa”
em decorréncia» solicitar providéncias da contratada, que atendera on justificarad de im ediato, n

11.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente da execucdo do objeto
contratual

11.5. Efetuar os pagamentos devidos a contratada nas condicdes estabelecidas, neste Termo.

11.6. Aplicar as penalidades previstas em le i e neste instrumento.

12. DAGIRENOA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

12.1. Cabera a Secretaria de Educagdo o gerenciamento da Ata de Registro de Pregos» no seu
aspecto operacional e nas questdes legais.

13. DAFISCALIZACAO

13.1. A execugdo contratual serd acompanhada e fiscalizada por um gestor especialmente
designado para este fim pela contratante» de acordo com o estabelecido noart. 67, da Let Federal
ns 8.666/1993, a ser informado quando da lavratura do instrum ento contratual.

14. PRAZO D1 VIGENCIA | DE EXECUGAO DO CONTRATO

14.1.0 prazo devigéncia do contrato sera de até seu crédito orcam entario, contados a p artir da
sua assinatura» na forma-do paragrafo Gnico,do art. 61,da LeiFederalna8.666/1993.

14.2. A publicacdo resumida do Instrum ento de contrato dar-se-a na forma do paragrafo Gnico,
doart. 61, da Lei Federal na8.666/1993.

14.3. 0 prazo de execuc¢do do objeto deste contrato é de até a vigéncia do Contrato, contado a
p artir dorecebimento da Ordem de Compra pela contratada.

14.4.0 prazo de execucdo podera ser prorrogado nos termos do art 57 da Let Federal nD
8.666/1993,

15. PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

15.1. AAtade Registro de Pregos terd validade peloprazode 12 (t e ) IMESES, contados a partir
da data da sua assinatura.

16. DA QUALIFICACAO TECNICA

16.1. Comprovagdo de aptiddo para desempenho de atividade pertinente e compativel em
caracteristicas com o objetivo da licitagcdo, mediante apresentagdo de atestado{s) ft>mecido(s)
por pessoa(s) juridica(s) de direito publico e privado.

16.2. Fica facultado aos licitantes a apresentacdo de contrato ou instrumento habil que
comprove a prestagdo do servico objeto do atestado de capacidade técnica mencionado no
anterior.
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16.3. Caso o(s) atestado(s), certiddo(®es3 ou declaracdo(des) ndo explidtfiinrt) mm clareza os ;

servicos prestados, este(s) devera(ao) ser acompanhado do respectivo contrato ou insfcwpento <~y N
congénere que comprove o obfeto da contratacao, - ' <€
16.4. Caso a apresentacdo do{s) atestadofs), certidioCdes) ou declaragdo(6es) ndo sejam

suficientes para o convencimento da Pregoeira» promover-se-4 diligéncia para a comprovacgao da
capacidade técnica, como preconiza o art 43, 83adalei 8.666/93, em aplicacdo subsidiaria'rfcei.-......

10.520/2002, ’
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Germana Maria Irifo~rdrigEies Alencar
SECRETARIA DE EDUCACAO
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A L,
GERAL DO MUNICIPIO " PREFETURA DO
SETOR DE LICITAGOES I\/I CRATO
ANEXO Il - CARTA PROPOSTA
A
Pregoeira Do Municipio De Crato/CE.

Ref.: Pregdo Eletrénico n2

A proposta comercial encontra-se em conformidade com as informacgdes previstas no
edital e seus anexos.

1. lIdentificacéo do licitante:
= Razdo Social;
= CPF/CNPJ e Inscrigdo Municipal e Estadual:
= Endereco completo:

< Representante Legal (nome, nacionalidade, estado civil, profissao, RG, CPF, domici-
lio):

e Telefone, celular, fax, e-mail:

2. Condic¢bes Gerais da Proposta:

= A presente proposta é valida por ( ) dias, contados da data de sua emis-
séo.

3. Formacéo do Preco

Lote:
Item Especificacdo Marca / Unid. Quant. Preco Unit. Preco
Fabricante (RS) Total (R$)
Valor Total

Declaro para os devidos fins que nos precos oferecidos estdo incluidas todas as despesas
incidentes sobre o fornecimento referente a frete, tributos, deslocamento de pessoal e
demais 6nus pertinentes a fabricacdo e transporte do objeto licitado.

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO
Palacio Alexandre Atraes Largo iulio Saraiva, S/N - Centro - CEP: 63.100-34? - Grato, Cear, Brasil



A
PROCURADORIA PREFEITURA DO
GERAL DO MUNICIPIO CRATO
SETOR DE UCITACOES TI |
S

Declaro, sob as penas da lei, em especial o art. 299 do Codigo Penal Brasileiro, que:

a) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente, e o conteddo da
proposta ndo foi, n6 todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou
recebido de qualquer outro participante potencial ou de fato da licitacdo de que trata o
Edital, por qualquer meio ou por qualquer pessoa;

b) a intencdo de apresentar a proposta ndo foi informada, discutida ou recebida de
qualquer outro participante em potencial;

¢) que ndo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisdo de
qualquer outro participante em potencial a participar ou ndo da referida licitago;

d) que o conteddo da proposta apresentada para participar ndo sera, no todo ou em
parte, direta ou indiretamente, comunicado ou discutido com qualquer outro
participante potencial ou de fato, antes da adjudica¢do do objeto da referida licitacao;

e) que o conteudo da proposta apresentada para participar ndo foi, no todo ou em parte,
direta ou indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer integrante da
Administracdo, antés da abertura oficial das propostas; e

f) que esta plenamente ciente do teor e da extensdo desta declaracdo e que detém plenos
poderes e informac8es para firma-la.

Declaro sob as penas da Lei, que os pre¢os praticados na proposta de precos, estdo de
acordo com o0s pre¢os praticados no mercado atual, ciente da responsabilidade e das
penalidades caso estejam inexequiveis ou superfaturados.

Local, data

Assinatura de representante legal

(nome do cargo)

PROCURADORIA GERAL DO MUNICiPI10
Palacio Alexandre Arraes Largo Julio Saraiva, S/N - Centro - CEP: 63.100-347 - Crato, Ceara, Brasil



PROCURADORIA PREFEITURA DO

A
GERAL DO MUNICIPIO 1 CRATO
' SETOR DE LICITACOES «

ANEXO Il - MODELO DE DECLARAGOES

(Identificacdo do licitante), inscrito no CPF/CNPJ ne , DECLARA:

a) Sob as penas da lei, para todos os fins de direito a que se possa prestar, especialmente
para fins de prova em processo licitatério, junto ao Municipio de /CE, que, em
cumprimento ao estabelecido na Lei N2. 9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de
28/10/1999, e ao inciso XXXIIl, do artigo 7-, da Constituicdo Federal, ndo emprega
menores de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, nem emprega
menores de 16 (dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na condicdo de aprendiz, a
partir de 14 (quatorze) anos.

b) Que ndo fomos declarados inidéneos para licitar ou contratar com a Administracéo
Publica, nos termos do inciso IV do art. 87 da Lei Ns. 8.666/93 e que inexiste qualquer
fato superveniente impeditivo de nossa habilitacdo para participar no presente certame
licitatério, bem assim que ficamos ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias
posteriores, nos termos do art. 32, 822, da Lei NQ8.666/93.

¢) Que, ndo possui nenhum parentesco, matriménio, afim consanguineo até o TERCEIRO
GRAU, ou por adog¢ao, com a Administracdo Publica Municipal de Crato-CE.

d) Que nenhum funcionario(s), Sécio(s) e/ou Proprietario(s) da Empre-
sa: ,possuem Vinculo Empregaticio com a Prefeitura de Crato.
Informo outrossim que, tomei ciéncia do Art 92, INCISO Ill, que veta a participagdo de
servidores ou dirigente de 6rgdo ou entidade contratante ou responsavel pela licitagao.

DECLARACAO DE AUTENTICIDADE DOS DOCUMENTOS

(NOME/RAZAO SOCIAL) , Inscrita no CNPJ ne , por intermédio de seu
representante legal o(a) Sr(a) portador(a) da carteira de identidade n2 e
CPF n2 , DECLARA, sob as san¢des administrativas cabiveis, inclusive as criminais

e sob as penas da lei, que toda documentacédo anexada a plataforma de realizagdo do Pregéo
Eletronico é AUTENTICA.

Local, data
Assinatura de representante legal

(nome do cargo)
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ANEXO 1V - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N -
PREGAO ELETRONICO N2

Pelo presente instrumento, o Municipio de Crato/CE, pessoa juridica de direito publico
interno, inscrita no CNPJ N2. 07.587.975/0001-07, com sede no Largo Julio Saraiva, SN,
Centro, Crato/CE, através da(s) Secretaria de Educacdo neste ato representado pela
respectiva secretéria, Sr(a). , inscrita no CPF n2 foi lavrada a presente Ata
de Registro de Precos, conforme deliberacdo da Ata do Pregdo Eletrénico ne
do respectivo resultado homologado , publicado no Diario Oficial do
Municipio : , que vai assinada peto oOrgdo gerenciador e 0rgaos
participantes, petos representantes legais dos detentores do registro de precos, todos
qualificados e relacionados ao final, a qual sera regida pelas clausulas e condigdes
seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO FUNDAMENTO LEGAL
1.0 presente instrumento fundamenta-se:

= no Pregédo Eletrénico ne

e na Lei Federal n210.520, de 17 de julho de 2002;
e na Lei Federal n.28666, de 21/6/1993 e suas alteracdes.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

Esta Ata tem por objeto a SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE
PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIO ESCOLAR,
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO
DE CRATO-CE, cujas especificacdes e quantitativos encontram-se detalhados no Termo de
Referéncia do edital de Pregdo Eletrénico n2 que passa a fazer parte desta
Ata, jJuntamente com as propostas (te pre¢os apresentadas petos fornecedores classificados
em primeiro lugar.

Subclausula Unica - Este instrumento ndo obriga a Administracdo a firmar contratacées
exclusivamente por seu intermédio, podendo realizar licitagBes especificas, obedecida a
legislacdo pertinente, sem que, desse fato, caiba recurso ou indenizacdo de qualquer
espécie aos detentores do registro de precos, sendo-lhes assegurado a preferéncia em
igualdade de condig0es.

CLAUSULA TERCEIRA - DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A presente Ata de Registro de Pregos tera validade pelo prazo 12 (doze) meses, contados a
partir da data da sua assinatura.
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CLAUSULA QUARTA - DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREGCOS

Cabera a Secretaria de Educacdo o gerenciamento deste instrumento no seu aspecto
operacional e nas questdes legais.

CLAUSULA QUINTA - DA UTILIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Em decorréncia da publicagdo desta Ata, o 6rgdo participante do SRP podera firmar
contratos com os fornecedores com preg¢os registrados, devendo comunicar ao 6érgao
gestor a recusa do detentor de registro de precos em fornecer os bens no prazo
estabelecido pelos 6rgaos participantes.

SubcMusula Primeira - 0 fornecedor tera o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados a
partir da convocacdo, para a assinatura do contrato. Este prazo poderad ser prorrogado
uma vez por igual periodo, desde que solicitado durante o seu transcurso e, ainda assim, se
devidamente justificado e aceito.

CLAUSULA SEXTA - DAS OBRIGACOES E RESPONSABILIDADES
0 detentor do registro de pregos, durante o prazo de validade desta Ata, fica obrigado a:

1 - Atender aos pedidos efetuados pelos Orgdos ou entidades participantes do Sistema de
Registro de Pregos, durante a sua vigéncia.

Il - Executar o objeto, por pre¢co unitario registrado, nas quantidades indicadas pelos
orgaos ou entidades participantes do Sistema de Registro de Pre¢os e nos prazos a serem
definidos no instrumento contratual

111 - Cumprir, quando for o caso, as condi¢Bes de garantia do objeto, responsabilizando-se
pelo periodo oferecido em sua proposta comerciai observando o prazo minimo exigido
pela Administracéo.

Subclausula Primeira - Cabera a CONTRATADA providenciar a substituicdo de qualquer
profissional envolvido na execucdo do objeto contratual, cuja conduta seja considerada
indesejavel pela fiscalizacdo da CONTRATANTE.

CLAUSULA SETIMA - DOS PRECOS REGISTRADOS

Os precos registrados sdo os precos unitarios ofertados na proposta da signatéaria (testa Ata,
0s quais estdo relacionados e em consonancia com o Mapa de Precos dos itens, anexo a
este instrumento, e servirdo de base para futuras aquisi¢des, observadas as condic¢bes de
mercado.

CLAUSULA OITAVA - DOS LICITANTES QUE ACEITARAM COTAR O MESMO PRECO DO
LICITANTE VENCEDOR

Conforme previsto no inciso Il, art. 11 do Decreto Federal n° 7.892/13 e, o registro dos
licitantes que aceitarem cotar os bens ou servigos com prec¢os iguais ao do licitante
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vencedor, na sequéncia da classificacdo do certame € o seguinte:

Classificagdo Fornecedor CNPJ Endereco Telefones e-mail

CLAUSULA NONA - DA REVISAO DOS PRECOS REGISTRADOS

Os precos registrados s6 poderdo ser revistos nos casos previstos nos arts. 17 e 18, do
Decreto n® 7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

Os precos registrados na presente Ata poderdo ser cancelados de pleno direito nas
situagBes previstas nos arts. 20 e 21, do Decreto n° 7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS CONDICOES PARA A AQUISICAO

As aquisicbes de bens que poderdo advir desta Ata de Registro de Precos serdo
formalizadas por meio de instrumento contratual a ser celebrado entre o 6érgéo
participante/interessado e o fornecedor.

Subclausula Primeira - Caso o fornecedor classificado em primeiro lugar, ndo cumpra o
prazo estabelecido pelo drgdo participante/interessado, ou se recuse a efetuar o
fornecimento, terd o seu registro de pre¢o cancelado, sem prejuizo das demais sancdes
previstas em lei e no instrumento contratual

Subclausula Segunda - Neste caso, o 6rgdo participante comunicard ao 6rgdo gestor,
competindo a este convocar sucessivamente por ordem de classificacdo, os demais
fornecedores.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
Subclausula Primeira - Quanto a entrega:

a) 0 objeto contratual devera ser entregue em conformidade com as especificacdes
estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de 30 (trinta) dias, contado a partir do
recebimento da ORDEM DE COMPRA pela contratada no tocai definido pela contratante.

b) Fica o Fornecedor obrigado a informar a Secretaria Municipal de Educagdo, no prazo
méaximo de 05(cinco) dias apds a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsao de inicio
das entregas e o cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o
final da execucdo. Tal previsdo s6 poderd ser alterada, mediante justificacdo e autorizagao
da Secretaria Municipal de Educacdo, com antecedéncia minima de 05(cinco) dias. A
Secretaria Municipal de Educacdo fica reservado o direito de solicitar, pontualmente,
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alteracdo da ordem das entregas, com antecedéncia minima de 05(cinco) dias.

c) Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdo ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos,
contra defeitos de fabricagdo, a contar da data de entrega dos itens.

d) A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta
responsavel por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do objeto,
comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

e) Os atrasos ocasionados por motivo de forca maior ou caso fortuito, desde que
justificados até 02 (dois) dias Uteis antes do término do prazo de entrega, e aceitos pela
contratante, ndo serdo considerados como inadimplemento contratual.

f) A CONTRATADA devera entregar qualquer quantidade solicitada pelo municipio, nédo
podendo, portanto, estipular cotas minimas ou maximas para entrega.

g) Aresponsabilidade administrativa pelo recebimento do objeto tal qual estipulado
no edital sera exclusiva do servidor autorizado e/ou servidores indicados através de
clausula de fiscalizacdo no Contrato a ser celebrado pelo 6rgdo participante,
encarregado de acompanhar a execucdo do processo de entrega e recebimento dos
objetos da Ata, conforme art. 67 da Lei 8.666/93.

Subclausula Segunda - Quanto ao recebimento:

| - Para os produtos, devera ser emitida fatura e nota fiscal em nome do Municipio de
CRATOI/CE.

I - As informacdes necessarias para emissdo da fatura e nota fiscal deverdo ser
requeridas junto ao 6rgao solicitante.

Il - Caso o produto licitado ndo atenda as especificagbes exigidas ou apresente defeitos,
nao ser& aceito, sujeitando-se o fornecedor a aplicacdo das penalidades previstas no termo
do contrato.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

O pagamento advindo do objeto desta Ata de Registro de Precos sera proveniente dos
recursos dos 0rgdos e entidades participantes, sera efetuado até 30 (trinta) dias contados
da data da apresentacdo da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da
contratacdo, mediante crédito em conta corrente em nome da contratada,
preferencialmente no Banco Bradesco.

Subclausula Prime,ira - A nota fiscal/fatura que apresente incorrecdes serd devolvida a
contratada para as devidas correcdes. Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior
comecara a fluir a partir da data de apresentacao da nota fiscal/fatura corrigida.

Subclausula Segunda - Néo sera efetuado qualquer pagamento a contratada, em caso de
descumprimento das condic¢fes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitagdo.
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Subclausula Terceira - E vedada a realizacdo de pagamento antes da execuc¢do do objeto
ou se 0 mesmo ndo estiver de acordo com as especificacbes do Anexo | - Termo de
Referéncia do edital do Pregdo Eletrénico n2

Subclausula Quarta - Os pagamentos encontram-se ainda condicionados a apresentacéo
dos comprovantes:

a) Documentacdo relativa a regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo de
Garantia por Tempo de Servico (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e
MunicipaL

Subclausula Quinta - Toda a documentacgédo exigida devera ser apresentada em original
ou por qualquer processo de reprografia, obrigatoriamente autenticada em cartorio. Caso
esta documentacao tenha sido emitida pela Internet, sé sera aceita apés a confirmacdo de
sua autenticidade.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

Subcldusula Primeira - No caso de inadimplemento de suas obriga¢des, a contratada
estard sujeita, sem prejuizo das sancdes legais nas esferas civil e criminal, as seguintes
penalidades:

14.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratdria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso na
entrega de material ou execucdo de servicos, até o limite de 9,99%, correspondente a até
30 (trinta) dias de atraso, calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente,
excluida, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos destacados no
documento fiscal;

b) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da
licitagho em caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de precos e/ou
contrato, ou recusar-se a aceitar ou retirar o instrumento equivalente;

c) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a licitagdo, na hipotese do
infrator retardar o procedimento de contratagdo ou descumprir preceito normativo ou as
obrigac¢des assumidas;

d) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitagdo, quando
houver descumprimento das normas juridicas atinentes ou das obriga¢c6es assumidas;

e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitacdo, na
hipotese de o infrator entregar objeto contratual em desacordo com a qualidade,
especificagbes e condic¢des contratadas e/ou com vicio, irregularidade ou defeito oculto,
que torne o objeto improprio para o fim a que se destina;

f) multa indenizatoria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de
registro de precos, quando o infrator der causa, respectivamente, a rescisdo do contrato
ou ao cancelamento da ata de registro de precos;

PROCURADORIA GERAL DO MUNICiP10
Palacio Alexandre Arraes Largo Julio Saraiva,S/N - Centro - CEP: 63.100-34? - Crato, Ceara, Brasil



%0

g) multa indenizatdria, a titulo de perdas e danos, na hipotese de o infrator ensejar a
rescisdo do contrato ou cancelamento da ata de registro de pre¢os e sua conduta implicar
em gastos a Administracdo Publica superiores aos contratados ou registrados.

Subclausula Segunda - 0 licitante que ensejar falhar ou fraudar na execug¢do do contrato,
comportar-se de modo iniddéneo, fizer declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal, ficara
impedido de licitar e contratar com a Administracdo Municipal e serda descredenciado nos
sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto
perdurarem 0s motivos determinantes da punigdo ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das
multas previstas neste instrumento e das demais cominacdes legais.

Subclausula Terceira - 0 CONTRATADO recolhera a multa por meio de:

a) Documento de Arrecadacdo Municipal (DAM), podendo ser substituido por outro
instrumento legal, em nome do Orgdo contratante. Caso ndo o faga, sera cobrado pela via
judiciaL

b) Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cobradas
judicialmente e terdo como base de calculo o cronograma inicial dos servigos.

Subclausula Quarta - Nenhuma sanc¢do serd aplicada sem garantia da ampla defesa e
contraditério, na forma da lei.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO

Fica eleito o foro do municipio de Crato, para conhecer das questfes relacionadas com esta
Ata que ndo possam ser resolvidas petos meios administrativos.

Assinam esta Ata, os signatarios relacionados e qualificados a seguir, os quais firmam o
compromisso de zelar peto fiel cumprimento das suas clausulas e condicgdes.

Signatarios:

Crato - CE, de de

Secretério (a).

Secretaria,

Representante legal da empresa

Nome daempresa
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ANEXO UNICO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N5 MAPA DE

PRECOS DOS BENS

Este documento é parte da Ata de Registro de Precos acima referenciada, celebrada entre

os Orgaos participantes e os fornecedores, cujos precos estdo a seguir registrados por, em
face darealizacdo do Pregdo Eletronico ne

EMPRESAS VENCEDORAS

(s)/Item(ns) Empresas CNPJ Email Telefones
Vencedoras
FORNECEDOR
/item(ns) ESPECIFICACAO Marca / Quant. Preco Prego Total
Fabricante Unit. (R9)

R9)

Valor Total

VALOR GLOBAL DAS EMPRESAS VENCEDORAS
- VALOR GLOBAL: R$ ( )
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ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

Contrato ne

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O MUNICIPIO DE
CRATO POR MEIO DA SECRETARIA DE EDUCAGAO E (O)
A . ABAIXO QUALIFICADOS,
PARA O FIM QUE NELE SE DECLARA.

O MUNICIPIO DE CRATO /CE, pessoa juridica de direito pablico interno, inscrita no CNPJ
Ne. 07.587.975/0001-07, com sede no Largo Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através
da Secretaria Municipal de Educagdo, neste ato representado por seu(a) Secretério (a),

Sr(a). inscrita no CPF n2 doravante denominada
CONTRATANTE, e de outro lado, a empresa , pessoa juridica de direito privado,
sediada a , inscrita no CNPJ N2. , por seu representante legal, Sr. ,
inscrito no CPF N2. , doravante denominada CONTRATADA, firmam entre si o

presente TERMO DE CONTRATO mediante as clausulas e condi¢des a seguir estabelecidas:

CLAUSULA PRIMEIRA - DA FUNDAMENTACAO

1.1. O presente contrato tem como fundamento o edital do Pregdo Eletrénico n°

, € seus anexos, os preceitos do direito publico, e as Leis Federal nQ
8.666/1993 e 10.520/02 com suas alteracdes, e, ainda, outras leis especiais necessarias
ao cumprimento de seu objeto.

CLAUSULA SEGUNDA - DA VINCULAGAO AO EDITAL E A PROPOSTA

2.1. O cumprimento deste contrato estd vinculado aos termos do edital do Pregao
Eletrénico n - , € seus anexos, e a proposta da CONTRATADA, os quais
constituem parte deste instrumento, independente de sua transcricéo.

CLAUSULA TERCEIRA - DO OBJETO

3.1. Constitui objeto deste contrato a SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA
REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE
MOBILIARIO ESCOLAR, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE
EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE, de acordo com as especificacdes e
quantitativos previstos no Anexo | - Termo de Referéncia do edital e na proposta da
CONTRATADA.

3.2. Do(s) LOTE (S) contratado

Item Especificacdo Marca / Unid Qtd Vabr Unitario Vabr total R$
Fabricante R$

Vabr Total = R$
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CLAUSULA QUARTA - DA FORMA DE FORNECIMENTO

4.1. A entrega do objeto dar-se-a sob a forma por demanda, nos termos estabelecidos na
Clausula Décima do presente instrumento.

CLAUSULA QUINTA - DOS PRECOS E DO REAJUSTAMENTO

5.1. 0 prego contratual global importa na quantia de R$ ( ).

5.2. Os precos poderdo ser reajustaveis nas situacdes previstas no Art. 65 da Lei Federal
8.666/93.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO

6.1. 0 pagamento advindo do objeto deste Contrato serd4 proveniente dos recursos da
Secretaria de Educacdo e serda efetuado até 30 (trinta) dias contados da data da
apresentacdo da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da contratacgéo,
mediante crédito em conta corrente em nome da contratada, preferencialmente no Banco
Bradesco.

6.2. A nota fiscal/fatura que apresente incorrecdes sera devolvida a contratada para as
devidas corre¢des. Nesse caso, 0 prazo de que trata o subitem anterior comecara a fluir a
partir da data de apresentacdo da nota fiscal/fatura corrigida.

6.3. Nao sera efetuado qualquer pagamento a contratada, em caso de descumprimento das
condig¢Bes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacéo.

6.4. E vedada a realizagdo de pagamento antes da execuc¢do do objeto ou se 0 mesmo nao
estiver de acordo com as especifica¢cdes deste instrumento.

6.5. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados a apresentacdo dos
comprovantes:

6.5.1. Documentacao relativa a regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo
de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e
MunicipalL

6.6. Toda a documentagdo exigida devera ser apresentada em original ou por qualquer
processo de reprografia, obrigatoriamente autenticada em cartério. Caso esta
documentacdo tenha sido emitida pela internet, s6 sera aceita apos a confirmacdo de sua
autenticidade.

CLAUSULA SETIMA - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

7.1. As despesas decorrentes da contratacdo serdo provenientes dos recursos:

CLAUSULA OITAVA - DO PRAZO DE VIGENCIA E DE EXECUGCAO

8.1. O prazo de vigéncia do contrato serda até__ de de__ , contados a partir da sua
assinatura.

8.2. A publicacdo resumida do instrumento de contrato dar-se-4 na forma do paragrafo
Unico, do art. 61, da Lei Federal nQ8.666/1993.
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8.3. O prazo de execucdo do objeto deste contrato é de até a vigéncia do Contrato, conta-
do a partir do recebimento da Ordem de Compra pela contratada.

8.4. 0 prazo de execugdo podera ser prorrogado nos termos do art. 57 da Lei Federal n°
8.666/1993.

CLAUSULA NONA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO

9.1. Quanto a entrega:

9.1.1. O objeto contratual devera ser entregue em conformidade com as especificacdes
estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de 30 (trinta] dias, contado a partir do
recebimento da ORDEM DE COMPRA no local definido pela contratante.

9.1.2. A entrega do objeto sera de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta
responsavel por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do objeto,
comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

9.1.3. Fica o Fornecedor obrigado a informar a Secretaria Municipal de Educacdo, no prazo
maximo de 05(cinco) dias apds a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsdo de inicio
das entregas e o cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o
final da execucdo. Tal previsdo s podera ser alterada, mediante justificacdo e autorizacao
da Secretaria Municipal de Educagdo, com antecedéncia minima de 05(cinco) dias. A
Secretaria Municipal de Educacdo fica reservado o direito de solicitar, pontualmente,
alteracao da ordem das entregas, com antecedéncia minima de 05(cinco) dias.

9.1.4. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdo ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos,
contra defeitos de fabricacéo, a contar da data de entrega dos itens.

9.1.5. Os atrasos ocasionados por motivo de forga maior ou caso fortuito, desde que
justificados até 02 (dois) dias Uteis antes do término do prazo de entrega, e aceitos pela
contratante, ndo serdo considerados como inadimplemento contratual

9.1.6. A CONTRATADA devera entregar qualquer quantidade solicitada peto municipio, ndo
podendo, portanto, estipular cotas minimas ou maximas para entrega.

9.2. Quanto ao recebimento:

9.2.1. Para os produtos, devera ser emitida fatura e nota fiscal em nome do Municipio de
CRATOICE.

9.2.2. As informacdes necessarias para emissdo da fatura e nota fiscal deverdo ser
requeridas junto ao 6rgéo solicitante..

9.2.3. Caso o produto licitado ndo atenda as especificacdes exigidas ou apresente defeitos,
ndo sera aceito, sujeitando-se o fornecedor a aplicacdo das penalidades previstas no termo
do contrato.

CLAUSULA DECIMA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condic¢des deste instrumento.

10.2. Manter durante toda a execucdo do objeto, em compatibilidade com as obrigacdes
assumidas, todas as condic¢fes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacéo.
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10.3. Aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os percentuais de acréscimos ou
supressBes limitados ao estabelecido no §1Q do art. 65, da Lei Federal ne 8.666/1993,
tomando-se por base o valor contratuaL

10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a contratante ou a terceiros,
decorrentes da sua culpa ou dolo, quando da execucdo do objeto, ndo podendo ser arguido
para efeito de exclusdo ou reducdo de sua responsabilidade o fato de a contratante
proceder a fiscalizagdo ou acompanhar a execuc¢do contratualL

10.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir
sobre a execugdo contratual, inclusive as obrigac¢8es relativas a salarios, previdéncia social,
impostos, encargos sociais e outras providéncias, respondendo obrigatoriamente pelo fiel
cumprimento das leis trabalhistas e especificas de acidentes do trabalho e legislacdo
correlata, aplicaveis ao pessoal empregado na execuc¢do contratualL

10.6. Prestar imediatamente as informac¢des e os esclarecimentos que venham a ser
solicitados pela contratante, salvo quando implicarem em indagacGes de carater técnico,
hipétese em que serdo respondidas no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

10.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, imediatamente, a suas
expensas, no total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vicios, defeitos
ou incorrecdes resultantes da execugdo ou de materiais empregados, ou em
desconformidade com as especificacdes deste termo, no prazo de 02 (dois) dias contados
da sua notificacdo, independentemente das penalidades aplicaveis ou cabiveis.

10.8. Cumprir, quando for o caso, as condi¢fes de garantia do objeto, responsabilizando-se
pelo periodo oferecido em sua proposta comercial, observando o prazo minimo exigido
pela Administracéo.

10.9. Providenciar a substituicdo de qualquer profissional envolvido na execuc¢do do ob-
jeto contratual, cuja conduta seja considerada indesejavel pela fiscalizagdo da contratan-
te.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA- DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE
11.1. Solicitar a execug¢do do objeto a contratada através da emissao de Ordem de Compra.

11.2. Proporcionar a contratada todas as condicdes necessarias ao pleno cumprimento
das obrigacbes decorrentes do objeto contratual, consoante estabelece a Lei Federal nfi
8.666/1993 e suas alteracdes.

11.3. Fiscalizar a execucdo do objeto contratual através de sua unidade competente,
podendo, em decorréncia, solicitar providéncias da contratada, que atendera ou justificara
de imediato.

11.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente da execucdo do objeto
contratual

11.5. Efetuar os pagamentos devidos a contratada nas condi¢cfes estabelecidas neste
Termo.

11.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.
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CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA FISCALIZACAO

12.1. A execucdo contratual serd acompanhada e fiscalizada peto(a) Sr(a).
, especialmente designado para este fim pela
CONTRATANTE, de acordo com o estabelecido no art. 67, da Lei Federal nQ8.666/1993,
doravante denominado simplesmente de GESTOR.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

13.1. No caso de inadimplemento de suas obrigacfes, a contratada estara sujeita, sem
prejuizo das sang¢des legais nas esferas civil e criminal, as seguintes penalidades:

13.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratoria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso na
entrega de material ou execucdo de servicos, até o limite de 9,99%, correspondente a até
30 (trinta) dias de atraso, calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente,
excluida, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos destacados no
documento fiscal,

b) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da
licitacdo em caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de precos e/ou
contrato, ou recusar-se a aceitar ou retirar o instrumento equivalente;

c) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a licitagdo, na hipdtese do
infrator retardar o procedimento de contratacdo ou descumprir preceito normativo ou as
obrigacdes assumidas;

d) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudica¢do da licitacdo, quando
houver descumprimento das normas juridicas atinentes ou das obrigacfes assumidas;

e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitacdo, na
hipétese de o infrator entregar objeto contratual em desacordo com a qualidade,
especificacdes e condi¢bes contratadas e/ou com vicio, irregularidade ou defeito oculto,
que torne o objeto improprio para o fim a que se destina;

f) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de
registro de precos, quando o infrator der causa, respectivamente, a rescisdo do contrato
ou ao cancelamento da ata de registro de precos;

g) multa indenizatdria, a titulo de perdas e danos, na hipdétese de o infrator ensejar a
rescisdo do contrato ou cancelamento da ata de registro de pre¢cos e sua conduta implicar
em gastos a Administracdo Publica superiores aos contratados ou registrados.

13.1.2. O licitante que falhar ou fraudar na execuc¢do do contrato, comportar-se de modo
inidoneo, fizer declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal, ficard impedido de licitar e
contratar com a Administracdo Municipal e serd descredenciado nos sistemas cadastrais
de fornecedores, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas previstas neste instrumento
e das demais cominacdes legais.

13.2.0 CONTRATADO recolhera a multa por meio de;

13.2.1. Documento de Arrecadacdo Municipal (DAM), podendo ser substituido por outrem
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instrumento legal, em nome do Orgdo contratante. Caso ndo o facga, sera cobrado pela via
judicial

13.2.2. Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cobradas
judicialmente e terdo como base de calculo o cronograma inicial dos servigos.

13.3. Nenhuma sancdo serd aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditorio, na
forma da lei.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA RESCISAO CONTRATUAL

14.1. Alinexecucdo total ou parcial deste contrato e a ocorréncia de quaisquer dos motivos
constantes no art. 78, da Lei Federal n2 8.666/1993 sera causa para sua rescisdao, na
forma do art. 79, com as consequéncias previstas no art. 80, ambos do mesmo diploma
legal

14.2. Este contrato poderda ser rescindido a qualquer tempo pela CONTRATANTE,
mediante aviso prévio de no minimo 30 (trinta) dias, nos casos das rescis6es decorrentes
do previsto no inciso XIl, do art. 78, da Lei Federal n2 8.666/1993, sem que caiba a
CONTRATADA direito a indenizacdo de qualquer espécie.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA PUBLICACAO

15.1. A publicacdo do extrato do presente contrato sera providenciada pela
CONTRATANTE, no Diario Oficial do Municipio - DOM.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DO FORO

16.1. Fica eleito o Foro do municipio de Crato no Estado do Ceara para dirimir quaisquer
questdes decorrentes da execucdo deste contrato, que ndo puderem ser resolvidas na
esfera administrativa. E, por estarem de acordo, foi mandado lavrar o presente contrato, e
do qual se extrairam 03 (trés) vias de igual teor e forma, para um so6 efeito, as quais,
depois de lidas e achadas conforme, vao assinadas pelos representantes das partes e pelas
testemunhas abaixo.

Crato (CE),___de de

CONTRATANTE ' CONTRATADO(A)
Testemunhas:

1 2.

(nome datestemunha 1) (nome datestemunha 2)
RG: RG:

CPF: CPF:
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