PROCURADORIA rr‘fIE K M PREFEITURA DO
GERAL DO MUNICFPIO

. SETOR DE LICITACOES (.:3J CRATO

EDITAL
Pregéo Eletrénico n° 2021.10.15.1
Banco do Brasil ns 906944

A Prefeitura Municipal de Crato, por intermédio da pregoeira e dos membros da equipe de
apoio designados pela PORTARIA N2 0501002/2021-GP, torna publico que realizara
licitacdo na modalidade PREGAO, para REGISTRO DE PRECO, na forma Eletrénica.

Orgéo Gerenciador: Secretaria Municipal de Educacio

Orgdos Participantes: Secretaria Municipal de Educagio
1. DO TIPO: MENOR PRECO POR LOTE
2. DA FORMA DE FORNECIMENTO: POR DEMANDA

3. DA BASE LEGAL.: Lei Federal ns 10.520, de 17 de Julho de 2002; Lei Complementar n-
123, de 14 de dezembro de 2006; Decreto Federal 5.450, de 31 de maio de 2005; Decreto
Federal 7.892 de 23 de janeiro de 2013; Decreto Federal 10.024 de 20 de setembro de
2019 e, subsidiariamente, a Lei Federal ns 8.666, de 21 de Junho de 1993, com suas
alterac®es, e do disposto no presente Edital e seus anexos.

4. OBJETO: SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO
FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIO ESCOLAR, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE,
conforme as especificagbes e quantitativos previstos no Anexo | - Termo de Referéncia
deste Edital

5. DO ACESSO AO EDITAL E DO LOCAL DE REALIZACAO

5.1 O Edital esta disponivel gratuitamente nos sitios https: //licitacoes.tce.ce.gov.br/ ou no
portal do Banco do Brasil, www.licitacoes-e.com.br.

5.2. O certame sera realizado por meio do sistema do Banco do Brasil, no endereco
eletrénico www . licitacoes-e.com.br.

6. DAS DATAS E HORARIOS DO CERTAME

6.1. INICIO DO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: 10/11/2021, AS 14H

6.2. DATA DE ABERTURA DAS PROPOSTAS: 24/11/2021, AS 08H

6.3. INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS: 24/11/2021 AS 14H30MIN /

6.4. REFERENCIA DE TEMPO: Para todas as referéncias de tempo utilizadas peto sistema,
sera observado o horario de Brasilia/DF.

6.5. Na hipdtese de ndo haver expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que
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impeca a realizacdo do certame na date prevista, a sessdo serd remarcada, para ho minimo
48h (gquarenta e oito horas) a contar da respectiva data.

7. DO ENDERECO DO SETOR DE LICITAGAO

7.1. Edificio Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Largo Julio Saraiva, s/n, Centro,
Municipio de Crato, CEP: 63.100-000.

7.2. Horério externo de expediente do Setor de Licitagdo da Prefeitura Municipal de
Crato: das 8h as 17h.

8. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

8.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Pregos correrdo pela fonte de recursos
dos 6rgédos participante do SRP (Sistema de Registro de Precos), a ser informada quando
da lavratura do instrumento de contrato.

9. DA PARTICIPACAO

9.1. Os interessados em participar deste certame deverdo estar credenciados junto ao
sistema do Banco do Brasil SA

9.1.1 As regras para credenciamento estardo disponiveis no sitio constante no subitem
5.2 deste editaL

9.2. OS LOTES 01. 03. 04. 06. 07. 09 e 10. serdo reservados as microempresas,
empresas de pequeno porte e as cooperativas que se enquadram nos termos disposto no
inciso Il do art. 48, da Lei Complementar Ne 123/2006, e altera¢Bes introduzidas pela lei
complementar 147/2014.

9.2.1. Ndo havendo vencedor para a cota reservada, esta podera ser adjudicada ao
vencedor da cota principal, ou diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde
gue pratiquem preco do primeiro colocado.

9.2.2. Se a mesma licitante vencer a cota reservada e a cota principal, a contratacdo das
cotas devera ocorrer pelo menor prego.

9.3 OS LOTES 02. 0S e 08. serdo de ampla disputa. Serd garantida aos licitantes
microempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas que se enquadrem nos
termos do art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007, como critério de desempate,
preferéncia de contratacdo nos termos previsto na Se¢cdo | do Capitulo V da Lei
Complementar n° 123/2006 e alteraces introduzidas pela lei complementar 147/2014.

9.4. Tratando-se de microempresas, empresas de pequeno porte e as cooperativas que se
enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal n°® 11.488/2007, e que ndo se encontram
em qualquer das exclusdes relacionadas no § 42 do artigo 3a da Lei Complementar ne
12372006 e alteracdes introduzidas pela lei complementar 147/2014, deverdo declarar no
Sistema do Banco do Brasil o exercicio de preferéncia previsto em Lei.

9.5. Aparticipacdo implica a aceitacdo integral dos termos deste edital

9.6. E vedada a participacdo de pessoa fisica e de pessoa juridica nos seguintes
casos:
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9.6.1. Sob a forma de consorcio, qualquer que seja sua constituicao.

9.6.2. Que tenham em comum um ou mais soOcios cotistas e/ou prepostos com
procuracao.

9.6.3. Que estejam em estado de insolvéncia civil, processo de faléncia, recuperacéo
judicial ou extrajudicial, dissolugéo, fusdo, cisédo, incorporagao e liquidacao.

9.6.4. Impedidas de licitar e contratar com a Administracao.

9.6.5 Suspensas temporariamente de participar de licitacdo e impedidas de contratar com
a Administracéo.

9.6.6 Declaradas iniddneas pela Administracdo Publica, enquanto perdurarem os motivos
determinantes desta condic&o.

9.6.7. Servidor publico ou empresas cujos dirigentes, gerentes, s4cios ou componentes de
seu quadro sejam funcionarios ou empregados publicos da entidade contratante ou
responsavel pela licitacao.

9.6.8. Estrangeiras ndo autorizadas a comercializar no pais.

9.6.9 Cujo estatuto ou contrato social ndo inclua no objetivo social da empresa atividade
compativel com o objeto do certame.

10. DA FORMA DE APRESENTACAO DA PROPOSTA ELETRONICA E DOS
DOCUMENTOS DE HABILITACAO

10.1. As licitantes encaminhardo, até a data e o horario estabelecido para abertura da
sessdo publica, exclusivamente por meio do sistema, os documentos de habilitacdo e a
proposta com a descricdo do objeto ofertado e o preco, consignando o prego global do(s)
item(ns), incluidos, todos os custos diretos e indiretos, bem como declaracdo de
responsabilidade pela autenticidade dos documentos apresentados, conforme Anexo
Declaragdo de autenticidade da documentacéo deste edital.

10.2. A proposta devera explicitar nos campos os precos referentes a cada item, incluidos
todos os custos diretos e indiretos, em conformidade com as especificacdes deste editaL O
campo “Informacdes Adicionais" podera ser utilizado a critério da licitante.

10.2.1. A proposta devera ser anexada, devendo a ultima folha ser assinada e as demais
rubricadas pela licitante ou seu representante legal, redigida em lingua portuguesa em
linguagem Clara e concisa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as especificagdes
técnicas e quantitativos, conforme o caso, nos termos do Anexo | - Termo de Referenda
deste editalL

10.2.2. Prazo de valitiade nédo inferior a 60 (sessenta) dias, contados a partir da date da sua
emissao.

10.3. As licitantes poderdo retirar ou substituir as propostas e os documentos de
habilitacdo por eles apresentados, até o término do prazo para recebimento.

10.4. N&o sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagdo entre as
propostas apresentadas, 0 que somente ocorrera apoés a realizagdo dos procedimentos de
negociacdo e julgamento da proposta.

10.5. Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo da licitante melhor
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classificada somente serdo disponibilizados para avaliacdo pela pregoeira e para acesso
publico apds o encerramento do envio de lances.

10.6. E vedada a identificacdo do licitante, sob pena de desclassificagao.
11. DAABERTURA E ACEITABILIDADE DAS PROPOSTAS

11.1. Abertas as propostas, a pregoeira fara as devidas verificagBes, avaliando a
aceitabilidade das mesmas. Caso ocorra alguma desclassificagdo, devera ser fundamentada
e registrada no sistema.

11.2. Os precos deverdo ser expressos em reais, com até 02 (duas) casas decimais em
seus valores globais.

11.3. 0 sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas pela pregoeira e
somente estas participardo da etapa de lances.

12. DA ETAPA DE LANCES

12.1. A pregoeira dara inicio a etapa competitiva no horario previsto no subitem 6.3,
guando, entdo, os licitantes poderdo encaminhar lances.

12.2. Para efeito de lances, sera considerado o valor global do(s) k)te(s).

12.2.1. Gs licitantes'poderdo ofertar lances sucessivos, desde que inferiores ao seu ultimo
lance registrado no sistema, ainda que este seja maior que o menor lance ja ofertado por
outro licitante.

12.2.2. Em caso de dois ou mais lances de igual valor, prevalece aquele que for recebido e
registrado em primeiro lugar.

12.3. Durante a sessdo publica de disputa, os licitantes serdo informados, em tempo real,
do valor do menor lance registrado. 0 sistema ndo identificard o autor dos lances a
pregoeira nem aos demais participantes.

12.4. Sera adotado para o envio de lances 0 modo de disputa “aberto e fechado”, em que as
licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com lance final e fechado.

12.4.1. A etapa de lances da sessdo publica tera duracédo inicial de quinze minutos. Apos
esse prazo, o sistema encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que
transcorrerd o periodo de até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual sera
automaticamente encerrada a recepcao de lances.

12.4.2. Encerrado o prazo previsto no item 12.4.1, o sistema abrira oportunidade para
gue a licitante da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com precos até dez por cento
superiores aquela possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual
sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

12.4.3. N&o havendo pelo menos trés ofertas nas condi¢des definidas no item 12.4.2,
poderdo as licitantes dos melhores lances, na ordem de classificagdo, até o maximo de trés,
oferecer um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o
encerramento deste prazo.

12.4.4. Apo6s o término dos prazos estabelecidos, o sistema ordenara os lances segundo
ordem crescente de valores.

12.4.5. Nado havendo lance final e fechado classificado na forma estabelecida, havera o
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reinicio da etapa fechada, para que as demais licitantes, até o maximo de trés, na ordem de
classificacdo, possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera
sigiloso até o encerramento deste prazo.

12.4.6. Podera a pregoeira, auxiliado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o
reinicio da etapa fechada, caso nenhuma licitante classificada na etapa de lance fechado
atender as exigéncias de habilitacéo.

12.4.7. No caso de desconexd@o entre a pregoeira e o0 sistema no decorrer da etapa
competitiva, o sistema poderd permanecer acessivel a recep¢ao dos lances, retornando a
pregoeira, quando possivel, sem prejuizos dos atos realizados.

12.4.7.1. Quando a desconexdo do sistema eletrénico para a pregoeira persistir por tempo
superior a dez minutos, a sessdo publica sera suspensa e reiniciada somente apds
decorridas vinte e quatro horas da comunicacdo do fato pela Pregoeira aos participantes,
no sitio eletrénico utilizado para divulgacéao.

12.5. ApO6s o encerramento dos lances, o sistema detectara a existéncia de situacdo de
empate ficto nos itens de ampla disputa. Em cumprimento ao que determina a Lei
Complementar n° 12372006 e alteragdes introduzidas pela lei complementar 147/2014, a
microempresa, a empresa de pequeno porte e a cooperativa que se enquadre nos termos
do art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007 e que ofertou lance de até 5% (cinco por cento)
superior ao menor prego da arrematante que ndo se enquadre nessa situagio de empate,
sera convocada pela pregoeira, na sala de disputa, para, no prazo de 5 (cinco) minutos»
utilizando-se do direito de preferéncia, ofertar novo lance inferior ao melhor lance
registrado, sob pena de precluséo.

12.5.1. N&o havendo manifestacdo do licitante, o sistema verificara a existéncia de outro
em situacdo de empate, realizando o chamado de forma automética. Ndo havendo outra
situacdo de empate, o sistema emitira mensagem, cabendo a pregoeira dar por encerrada
a dispute do item.

12.5.2. O disposto no subitem 12.5 ndo se aplica quando a melhor oferta valida tiver sido
apresentada por microempresa ou empresa de pequeno porte.

12.5.3. Osistema informara a proposta de menor prego ao encerrar a fase de disputa
13. DO LICITANTE ARREMATANTE

13.1. A pregoeira poderd negociar exclusivamente peto sistema, em campo préprio, a fim
de obter melhor preco.

13.1.1. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, a pregoeira podera
encaminhar, peto sistema eletrénico, contraproposta a licitante que tenha apresentado o
melhor preco, para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociagdo em condic¢des
diferentes das previstas neste Edital

13.1.2. Definido o valor final da proposta, a pregoeira convocara a arrematante para
anexar em campo proprio do sistema, no prazo de até 02 (duas) horas, a proposta de
precos com os respectivos valores readequados ao ultimo lance ofertado.

13.1.2.1. A proposta devera ser anexada em conformidade com o item 10.2 deste edital

13.1.3. Apregoeira convocara a arrematante para apresentar uma amostra de todos
os itens/lotes no prazo méaximo de 05(cinco) dias a contar da sua convocagdo. A
arrematante dever4d apresentar sua amostra acompanhada da documentagao
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exigida no Termo de Referencia - Anexo | deste editalL (observar todas as exigéncias
para a apresentacdo das amostras contida no Termo de Referencia).

13.1.4. Encerrada a andlise quanto a aceitacdo da proposta, a pregoeira verificara a
habilitacédo da licitante, observado o disposto neste Edital

13.2. Havendo a necessidade de envio de documentos complementares, necessarios a
confirmacéo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, a licitante sera convocada a
encaminha-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de
desclassificagdo ou inabilitagéo.

13.3. 0 descumprimento dos prazos acima estabelecidos e causa de desclassificacdo da
licitante, sendo convocada a licitante subsequente, e assim sucessivamente, observada a
ordem de classificagao.

13.4. Apos a apresentacdo da proposta ndo cabe desisténcia.
14, DA PROPOSTA COMERCIAL

14.1. A proposta devera ser apresentada, em 01 (uma) via, sendo uma original com 0s
precos ajustados ao. menor lance, nos termos do Anexo Il deste Edital devendo a ultima
folha vir assinada obrigatoriamente peto representante legal do licitante, em linguagem
clara e concisa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as especificacdes dos servigos»
guantitativos e demais informacoes relativas ao servico ofertado.

14.2. Prazo de validade néo inferior a 60 (sessenta) dias, contados a partir da data da sua
emissao.

14.3. Ap6s a apresentacdo da proposta ndo caberd desisténcia, sob pena de aplicacdo das
punicdes previstas na clausula “DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS" deste Editai.

15. DAHABILITACAO
15.1. DA HABILITACAO JURIDICA - PESSOA JURIDICA
15.1.1. Registro comercial quando se tratar de EMPRESA INDIVIDUAL;

15.1.2. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, acompanhado de suas
alteracdes, ou o Contrato Social Consolidado, devidamente registrado quando se tratar
de SOCIEDADES COMERCIAIS.

15.1.3. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, acompanhado de suas
alteracdes, ou o Contrato Social Consolidado, devidamente registrado e acompanhado de
documentos de eleigdo de seus administradores quando se tratar de SOCIEDADES POR
ACOES.

15.1.4. Inscri¢do ou ato constitutivo acompanhado de prova da diretoria em exercicio
guando se tratar de SOCIEDADES CIVIS.

15.1.5. Decreto de autorizagdo e ato de registro ou autorizacdo para funcionamento ex-
pedido pelo érgdo competente, quando a atividade assim o exigir, quando se tratar de
EMPRESAS OU SOCIEDADE ESTRANGEIRA EM FUNCIONAMENTO NO PAIS.

15.1.6. DOCUMENTO OFICIAL DE IDENTIFICACAO de todos 0s sécios ou proprietarios,
conforme o caso, reconhecidos na forma da lei.

15.2. DA HABILITACAO FISCAL E TRABALHISTA

15.2.1. Inscri¢cdo no Cadastro Nacional de Pessoal Juridica (CNPJ);
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15.2.2. Inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual (FIC) ou municipal, conforme o
caso, relativo ao domicilio ou sede do licitante;

15.2.3. Certiddo Negativa de Débitos Municipais;
15.2.4. Certiddo Negativa de Débitos Estaduais;

15.2.5. Certiddo Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida
Ativa da Unido, abrangendo inclusive os débitos relativos ao INSS;

15.2.6. Certificado de Regularidade do FGTS (CRF);
15.2.7. Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas.
15.3. DA QUALIFICACAO TECNICA

15.3.1. Comprovacdo de aptiddo para desempenho de atividade pertinente e compativel
em caracteristicas com o objetivo da licitagdo, mediante apresentacdo de atestado(s)
fornecido(s) por pessoa(s) juridica(s) de direito publico e privado.

15.3.2. Fica facultado aos licitantes a apresentacdo de contrato ou instrumento habil que
comprove a prestacdo do servigo objeto do atestado de capacidade técnica mencionado no
item anterior.

15.3.3. Caso o(s) atestado(s), certiddo(6es) ou declaracdo(des) ndo explicite(m) com
clareza os servigos prestados, este(s) devera(ao) ser acompanhado do respectivo contrato
ou instrumento congénere que comprove o0 objeto da contratacéo.

15.3.4. Caso a apresentacdo do(s) atestado(s), certiddo(6es) ou declaracédo (6es) ndo sejam
suficientes para o convencimento da pregoeira, promover-se-4 diligéncia para a
comprovacao da capacidade técnica, como preconiza o art. 43, §3S da lei 8.666/93, em
aplicacdo subsidiaria & Lei 10.520/2002.

15.4. DA QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

15.4.1. Certidao de negativa de faléncia ou concordata/recuperacgdo judicial expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa juridica.

15.4.2. Balango patrimonial e demonstracBes contabeis do ultimo exercicio social, ja
exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagdo financeira da
empresa - vedada a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisorios - devidamente
assinados por contabilista registrado no CRC, bem como por s6cio, gerente ou diretor,
podendo ser atualizados por indices oficiais quando encerrados hd mais de trés meses da
data da apresentacdo da proposta, devidamente registrados na Junta Comercial
competente.

15.5. DEMAIS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

15.5.1. Declaragdo de que, em cumprimento ao estabelecido na Lei N° 9.854, de
27/10/1999, publicada no DOU de 28/10/1999, e ao inciso XXXIIl, do art. 7°, da
Constituicdo Federal, ndo emprega menores de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre, nem emprega menores de 16 (dezesseis) anos em trabalho algum,
salvo na condicédo de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, conforme modelo constante
dos anexos deste edital;

15.5.2. Declaragdo,.sob as penalidades cabiveis, de que a licitante ndo foi declarada
inidénea para licitar ou contratar com a administracdo publica, nos termos do inciso IV do
art. 87 da Lei Ne. 8.666/93 e da inexisténcia de fato superveniente impeditivo da

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIiPIO



PROCURADORIA PREFEITURA DO (tf

GERAL DO MUNICIPIO '# I CRATO
. SETOfi DE LICITAGOES I

habilitacdo, ficando ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores,
conforme modeto constante dos anexos deste edital (art. 32, 822, da Lei Ne. 8.666/93),

15.5.3. Declaragdo, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante ndo possui Vinculo
Familiar com a administracdo publica municipal, conforme modelo constante dos anexos
deste edital

15.5.4. Declaracdo, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante ndo possui Vinculo
Empregaticio nos termos do Art. 9S, inciso Ill da Lei Ne 8.666/93, conforme modelo
constante dos anexos deste edital

15.5.5. Declaracéo, sob as san¢Bes administrativas cabiveis, inclusive as criminais e sob as
penas da lei, que toda documentacdo anexada a plataforma de realizacdo do Pregéo
Eletrénico é AUTENTICA, conforme modelo constante dos anexos deste edital_

15.5.6. Certiddo Especifica emitida pela Junta Comercial da sede da empresa licitante,
(certidao informando o histérico de todos os atos/eventos registrados) com o objetivo de
assegurar que os atos sociais posteriores ao registro/constituicdo da empresa licitante
refletem a real situagdo juridica, quanto aos arquivamentos posteriores dos seus atos, na
junta comercial competente.

15.6. Os documentos de habilitacdo deverdo ser apresentados da seguinte forma:

15.6.1. Obrigatoriamente, da mesma sede, ou seja, se da matriz, todos da matriz, se de
alguma filial, todos da mesma filial, com exce¢do dos documentos que sdo vélidos tanto
para matriz como para todas as filiais. 0 contrato sera celebrado com a sede que
apresentou a documentacao.

15.6.2. O documento obtido através de sitios oficiais, que esteja condicionado a aceitacao
via internet, terd sua autenticidade verificada pela pregoeira.

15.6.3. Caso haja documento redigido em idioma estrangeiro, 0 mesmo somente sera
considerado se acompanhado da versdo em portugués, firmada por tradutor juramentado.

15.6.4. Dentro do prazo de validade, Na hipdtese de o documento ndo constar
expressamente o prazo de validade, este deverd ser acompanhado de declaracdo ou
regulamentacdo do 6rgdo emissor que disponha sobre sua validade. Na auséncia de tal
declaracdo ou regulamentacdo, o documento serd considerado valido pelo prazo de 30
(trinta) dias, contados a partir da data de sua emissdo, quando se tratar de documentos
referentes a habilitacdo fiscal e econdmico-financeira.

15.6.5. Necessariamente, com a declaracdo a que se refere o modelo estabelecido no anexo
do edital (DECLARACAO DE AUTENTICIDADE DOS DOCUMENTOS), responsabilizando-se
0 autor desta, sob pena das san¢des administrativas cabiveis, inclusive as criminais, por
toda documentacgdo anexada ao sistema.

15.7. OUTRAS DISPOSICOES

15.7.1. Havendo restricdo quanto a regularidade fiscal e trabalhista da microempresa, da
empresa de pequeno porte ou da cooperativa que se enquadre nos termos do art. 34, da
Lei Federal na 11.488/2007, sera assegurado o prazo (te 05 (cinco) dias Uteis, contados a
partir de declarado o vencedor, para a regulariza¢do do(s) documento(s), podendo tal prazo
ser prorrogado por igual periodo, conforme disp&e a Lei Complementar ne 147/2014.
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15.7.2. A ndo comprovacdo da regularidade fiscal e trabalhista, até o final do prazo
estabelecido, implicard na decadéncia do direito, sem prejuizo das san¢des cabiveis, sendo
facultado a pregoeira convocar os licitantes remanescentes, por ordem de classificagéo.

16. DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO

16.1. Para julgamento das propostas sera adotado o critério de MENOR PRECO por LOTE,
observadas todas as condic¢des definidas neste Edital

16.1.1. A proposta final para o item ndo podera conter valor superior ao estimado
pela administracdo, sob pena de desclassificagdo, devendo o licitante, readequar o
valor doiosl itemfsl aos valores constantes no mapa de precos.

16.2. Se a proposta de menor preco nao for aceitavel, ou, ainda, se o licitante desatender as
exigéncias habilitatérias, a pregoeira examinara a proposta subsequente, verificando sua
compatibilidade e a habilitagdo do participante, na ordem de classificacdo, e assim
sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta que atenda a este edital

16.3. Serdo desclassificadas as propostas comerciais:
16.3.1. Em condicdes ilegais, omissdes, ou conflitos com as exigéncias deste edital

16.3.2. Com pregos superiores aos praticados no mercado, ou comprovadamente
inexequiveis.

16.4. A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema.

17. DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNACOES

17.1. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatorio deverdo ser
enviados a pregoeira, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data fixada para abertura das
propostas, exclusivamente por meio eletrénico, no endereco licitacrato@gmailLcom.
informando o nimero deste pregdo no sistema Banco do Brasil e o Orgéo interessado.

17.1.1. As respostas aos esclarecimentos formulados serdo encaminhadas aos interessa-
dos, através do respectivo e-mail e ficardo  disponiveis no  sitio
https://licitacoes.tce.ce.gov.br/.

17.2. Até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data fixada para abertura das propostas, qual-
guer pessoa poderd impugnar o presente Edital, mediante peti¢cdo por escrito, protocoli-
zada no Setor de Protocolo no Edificio Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Largo
Julio Saraiva, s/n, Centro, Municipio de Crato, CEP: 63.100-000 ou no e-mail licitacra-
to@gmail.com. até as 17:00 hs, no horario oficial de Brasilia/DF. Indicar o n2 do pregao
e 0 6rgao responsavel.

17.2.1. Nao serdo conhecidas as impugnacdes apresentadas fora do prazo legal e/ou
subscritas por representante ndo habilitado legalmente. A peticdo de impugnacdo devera
constar o endereco, e-mail e telefone do impugnante ou de seu representante legal

17.3. Caberd a pregoeira, auxiliado pela area interessada, e a autoridade competente,
decidir sobre a peticdo de impugnagdo no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

17.4. Acolhida a impugnagdo contra este Edital, sera designada nova data para a realizagéo
do certame, exceto se a alteragdo néo afetar a formulagéo das propostas.
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18. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

18.1. Qualquer licitante poderd manifestar, de forma motivada, a inten¢do de interpor
recurso, em campo proprio do sistema, no prazo de até 04 (quatro) horas Uteis depois de
declarado o vencedor, quando lhe serd concedido o prazo de 03 (trés) dias para
apresentagdo das razfes por escrito, devidamente protocolizadas no endere¢o constante
no subitem 7.1. deste EditaL Os demais licitantes ficam desde logo convidados a apresentar
contra-razBes dentro de igual prazo, que comecara a contar a partir do término do prazo
do recorrente, sendo-lhes assegurado vista imediata dos autos.

18.2. N&o serdo conhecidos 0s recursos intempestivos e/ou subscritos por representante
ndo habilitado legalmente ou ndo identificado no processo licitatorio para responder pelo
proponente.

18.3. A falta de manifestacdo conforme o subitem 18.1. deste Edital importard na decadén-
cia do direito de recurso.

18.4. Os recursos contra decisdo da pregoeira ndo terdo efeito suspensivo.

18.5. O acolhimento de recurso importard na invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

18.6. A decisdo em grau de recurso sera definitiva, e dela dar-se-4 conhecimento aos
licitantes no endereco eletronico constante no subitem 5.1. deste Edital

19. DA ADJUDICACAO, DA HOMOLOGAGCAO E DA ASSINATURA DA ATA DE REGISTRO
DE PRECOS

19.1. Aadjudicacdo dar-se-4 pela pregoeira quando ndo ocorrer interposi¢ao de recursos.
Caso contrério, a adjudicacao ficara a cargo da autoridade competente.

19.2. Ahomologagdo dar-se-4 pela autoridade competente.

19.3. Ap6s a homologac¢do do resultado da licitacdo, os precos ofertados pelo licitante
vencedor, serdo registrados na Ata de Registro de Precos, elaborada conforme o anexo IV
deste editalL

19.4. Gs licitantes classificados em primeiro lugar tera o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a
contar da data do recebimento da convocagdo, para comparecer perante o gestor a fim de
assinarem a Ata de Registro de Precos. O prazo de comparecimento podera ser prorrogado
uma vez por igual periodo, desde que ocorra motivo justificado e aceito.

19.5. Quando o vencedor ndo comprovar as condi¢bes habilitatérias consignadas neste
edital, ou recusar-se a assinar a Ata de Registro de Precos, podera ser convidado outro
licitante pela pregoeira, desde que respeitada a ordem de classificagdo, para, depois de
comprovados 0s requisitos habilitatérios e feita a negociacédo, assinar a Ata de Registro de
Precos.

19.6. O sistema gerara ata circunstanciada, na qual estardo registrados todos os atos do
procedimento e as ocorréncias relevantes.

20. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA
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20.1. O licitante que deseje cotar o produto com precos iguais ao do licitante
vencedor terd o prazo de até 24h (vinte e quatro horas), contados da adjudicacdo na
plataforma do Banco do Brasil, para manifestar-se neste sentido, via e-mail
institucional, indicando o nimero do Pregdo Eletrénico e o(s) item(ns), bem como
sua respectiva identificacdo, com CNPJ, Razdo SociaL

20.1.2. A auséncia.de manifestacdo dentro do referido prazo sera considerada como
negativa do licitante em fazer parte do cadastro de reserva da respectiva Ata de Registro de
Precos.

20.2. Apo6s a homologacgdo do resultado da licitacdo, a ata da sessdo do pregdo eletrdnico
sera anexada a Ata de Registro de Pregos, indicando os licitantes que tiverem aceitado cotar
0 produto com precos iguais aos do licitante vencedor, na sequéncia da classificagdo do
certame, conforme permissivo legal do art. 11, inc. Il do Decreto Federal 7.892, de 23 de
janeiro de 2013.

20.2.1. Se houver mais de um licitante na situacdo de que trate o caput, os licitantes serdo
classificados segundo a ordem da dultima proposta apresentada durante a etapa
competitiva.

20.2.2. O registro a que se refere o caput tem por objetivo a formacdo de cadastro de
reserva, para ser utilizado nas hipdteses em que o vencedor, quando convocado, nao
assinar a ata de registro de precos (art. 13, paragrafo unico do Decreto Federal n°.
7.892/13) ou tiver seu registro cancelado nas hipoéteses previstas nos arts. 20 e 21 do
Decreto ne. 7.892/2013 (art. 11, § 3e. do Decreto Federal ne 7.892/13), oportunidade em
gue poderd ser revogada a adjudicagdo e a homologacao j& efetivadas, isso sem prejuizo da
aplicacdo das cominagdes previstas em Lei e/ou no edital

20.2.3. A habilitacdo dos fornecedores remanescentes que compdem o cadastro de reserva
sera efetuada no prazo e condicdes estabelecidos no edital

21. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

21.1. O licitante que ensejar o retardamento da execucdo do certame, ndo mantiver a
proposta, comportar-se de modo inid6neo, fizer declaracédo falsa ou cometer fraude fiscal,
ficara impedido de licitar e contratar com a Administracdo Municipal e sera
descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, peta prazo de até 05 (cinco) anos,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.

21.2. Sem prejuizo da sanc¢do prevista no item anterior, incidird multa de 3% (trés por
cento) sobre o valor de referéncia para a licitacdo, na hipodtese de o infrator retardar o
procedimento de contratacdo ou descumprir preceito normativo ou as obrigacdes
assumidas, tais como:

a) deixar de entregar documentacéo exigida para o certame lieitatorio;

b) desistir da proposta, salvo por motivo justo decorrente de fato superveniente e aceito
pela Administracao;

) tumultuar a sessdo publica da licitagao;

d) descumprir requisitos de habilitacdo na modalidade pregéo, a despeito da declaracdo em
sentido contrario;
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e) propor recursos manifestamente protelatérios em sede de licitacao;

f) deixar de regularizar os documentos fiscais no prazo concedido, na hipétese de o
infrator se enquadrar como Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, nos termos da
Lei Complementar Federal nQ14/2014;

21.3. Em caso de o vencedor recusar-se a assinar ata de registro de pre¢os e/ou contrato,
OU recusar-se a aceitar ou retirar o instrumento equivalente, incidird multa indenizatéria
de 10% (dez por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitagdo, sem prejuizo das
sang¢des previstas no item 21.1.

21.4. O licitante recolher4 a multa por meio de Documento de Arrecadagdo Municipal
(DAM), o qual podera ser substituido por outro instrumento legal, em nome do 4rgao
contratante. Caso néo o faga, seré cobrado pela via judiciaL

21.5. Nenhuma sancao sera aplicada sem garantia da ampla defesa e do contraditorio, na
forma da lei.

22. DAATADE REGISTRO DE PRECOS

22.1. A Secretaria de Educacdo serd o 6rgdo gestor da Ata de Registro de Precos de que
trata este edital

22.2. Os precos registrados na Ata de Registro de Precos serdo aqueles ofertados nas
propostas de precos dos licitantes vencedores, bem como dos licitantes que aceitarem
cotar o produto com precos iguais ao do licitante vencedor na sequéncia da classificacao
do certame.

22.2.1. Oregistro a que se refere o item 22.2 tem por objetivo a formacgdo de cadastro de
reserva, no caso de exclusido do primeiro colocado da ata, nas hipéteses previstas nos arts.
20 e 21 do Decreto ne 7.892/2013.

22.3. A Ata de Registro de Precos uma vez lavrada e assinada, ndo obriga a
Administracdo a firmar as contratagbes que dela poderdo advir, ficando-lhe
facultada a utilizacdo de procedimento de licitacdo, respeitados os dispositivos da
Lei Federal 8.666/1993, sendo assegurado ao detentor do registro de precos a
preferéncia em igualdade de condicdes.

22.4. O participante do SRP (Sistema de Registro de Precos), quando necessitar, efetuara
aquisigdes junto aos fornecedores detentores de precos registrados na Ata de Registro de
Precos, de acordo com os quantitativos e especificacdes previstos, durante a vigéncia do
documento supracitado.

22.5. Os fornecedores detentores de precos registrados ficardo obrigados a fornecer o
objeto licitado ao participante do SRP (Sistema de Registro de Prec¢os), nos prazos, locais,
quantidades e demais condi¢cfes definidas no Anexo | - Termo de Referéncia deste
editalL

22.6. A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer
orgéo ou entidade da Administracdo Publica Municipal, Estadual ou Federal, na condi¢éo de
orgdo Interessado, mediante consulta prévia ao 6rgdo gestor do Registro de Precos e
concordéncia do fornecedor.

22.7. Os Orgaos interessados, quando desejarem fazer uso da Ata de Registro de Pregos,
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deverdo manifestar seu interesse junto ao O0rgdo gestor do Registro de Precos, o qual
indicara o fornecedor e o prego a ser praticado, obedecida a ordem de classificagao.

22.7.1. As contratacdes decorrentes da utilizacdo da Ata de Registro de Precos de que trata
este subitem nao poderdo exceder, por 6rgdo Interessado, ao somatério dos quantitativos
registrados na Ata.

22.7.2. 0 quantitativo decorrente das adesGes a Ata de Registro de Pre¢cos ndo podera
exceder, na totalidade, ao quintuplo do quantitativo de cada item registrado na Ata de
Registro de Precos para o 6rgdo gestor e Orgdos participantes, independentemente do
namero de 6rgdos ndo participantes que aderirem.

22.8. Caberd ao 6rgdo gestor do Registro de Precos, para utilizacdo da Ata por 6rgéos
interessados da Administracdo Publica, proceder a indicagdo do fornecedor detentor do
preco registrado, obedecida a ordem de classificagao.

22.9. 0 detentor de precos registrados que descumprir as condi¢cdes da Ata de Registro de
Pregcos recusando-se a fornecer o objeto licitado ao participante do SRP (Sistema de
Registro de Precos), ndo aceitando reduzir os pregos registrados quando estes se tornarem
superiores aos de mercado, ou nos casos em que for declarado inidoneo ou impedido para
licitar e contratar com a Administracdo publica, e ainda, por razdes de interesse publico,
devidamente fundamentado, tera o seu registro cancelado.

22.10. A Secretaria de Educacgao 6rgdo gestor da Ata de Registro de Pre¢os providenciara
a publicacdo do extrato da Ata do Registro de Precos no Diario Oficial do Municipio.

22.11. Os pregos registrados poderdo ser revistos a qualquer tempo em decorréncia da
reducdo dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve os custos dos itens
registrados.

22.12. A Secretaria de Educacdo convocard o fornecedor para negociar o preco
registrado e adequé-lo ao preco de mercado, sempre que verificar que o prego registrado
esta acima do preco de mercado. Caso seja frustrada a negociacdo, o fornecedor sera
liberado do compromisso assumido.

22.13. Né&o havendo éxito nas negocia¢cdes com os fornecedores com precos registrados, o
gestor da Ata, podera convocar os demais fornecedores classificados, podendo negociar os
precos de mercado, ou cancelar o item, ou ainda revogar a Ata de Registro de Precos.

22.14. Serdo considerados precos de mercado, os precos que forem iguais ou inferiores a
média daqueles apurados pela Administragdo para os itens registrados.

22.15. As alteracdes dos precos registrados, oriundas de suas revisdes, serdo publicadas
no Diario Oficial do Municipio.

22.16. As demais co.ndi¢Bes contratuais encontram-se estabelecidas no Anexo IV - Minuta
da Ata de Registro de Precos.

22.17. As quantidades previstas no "Anexo | - Termo de Referéncia" deste edital sdo
estimativas méaximas para o periodo de validade da Ata de Registro de Precos, reservando-
se a Administracdo Municipal, através do 6rgdo participante, o direito de adquirir o
guantitativo que julgar necessario ou mesmo abster-se de adquirir o especificado.

22.18. As quantidades previstas para os itens com pre¢os registrados poderdo ser
remanejadas pelo 6rgao gerenciador entre os Orgdos participantes do procedimento
licitatério para registro de precos, cabendo ao Orgdo gerenciador autorizar o
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remanejamento solicitado, mediante procedimento administrativo, com a redugdo do
quantitativo inicialmente informado pelo 6rgdo participante, desde que haja prévia
anuéncia do 6rgdo que vier a sofrer reduc¢do dos quantitativos informados.

22.19. 0 remanejamento somente podera ser feito de 6rgdo participante para érgao
participante.

23. DAS DISPOSICOES GERAIS

23.1. Esta licitacdo ndo importa necessariamente em contratagdo, podendo a
autoridade competente revoga-la por razdes de interesse publico, anula-la por
ilegalidade de oficio ou por provocacdo de terceiros, mediante decisdo devidamente
fundamentada, sem quaisquer reclamag¢des ou direitos & indenizagao ou reembolso.

23.2. E facultada a pregoeira ou a autoridade superior, em qualquer fase da licitacdo, a
promocdo de diligéncia destinada a esclarecer ou a complementar a instru¢do do processo
licitatorio, vedada a inclusdo posterior de documentos que deveriam constar
originariamente na proposta e na documentacgéo de habilitagéo.

23.3. 0 descumprimento de prazos estabelecidos neste edital e/ou pela pregoeira ou o ndo
atendimento as solicitacdes ensejard DESCLASSIFICACAO ou INABILITACAO.

23.4. Toda a documentacédo fara parte dos autos e ndo sera devolvida ao licitante, ainda que
se trate de originais.

23.5. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital excluir-se-8o os dias de inicio e
incluir-se-4o os dias de vencimento. Os prazos estabelecidos neste Edital se iniciam e se
vencem somente em dia de expediente na Prefeitura do Municipio de Crato-CE.

23.6. Os licitantes sdo responséaveis pela fidelidade e legitimidade das informacdes e dos
documentos apresentados em qualquer fase da licitagéo.

23.7. 0 desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo implicard no
afastamento do licitante, desde que seja possivel a afericdo da sua qualificacdo e a exata
compreensdo da sua proposta.

23.8. A pregoeira e a equipe de apoio ndo autenticardo copias de documentos exigidos
neste Edital, devendo OBRIGATORIAMENTE toda a documentacdo apresentada em
processo de fotocopia ser AUTENTICADA em Cartorio.

23.9. Cabera ao licitante acompanhar as operacdes no sistema eletrnico, ficando
responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios diante da inobservancia de
guaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

23.10. A pregoeira podera sanar erros formais que ndo acarretem prejuizos para o objeto
da licitacdo, a Administracdo e os licitantes, dentre estes, os decorrentes de operacdes
aritméticas.

23.11. Os casos omissos serdo resolvidos pela pregoeira, nos termos da legislacéo
pertinente.

23.12. As normas que disciplinam este pregdo serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa.

23.13. Oforo designado para julgamento de quaisquer questdes judiciais resultantes deste f
Edital sera o da Comarca de Crato-CE.
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23.14. Toda documentacdo exigida devera ser apresentada na forma prevista no subitem
15.6.5. deste editaL

23.15. Todas as notificacfes/adverténcias/convocag¢des (assinatura da ata de registo
de preco e/ou contrato) para as empresas participantes e/ou vencedora serao
feitas via DIARIO OFICIAL DO MUNICIPIO DO CRATO (www.crato.ce.gov.br/diario-
oficial).

24. DOS ANEXOS

24.1. Constituem anexos deste edital, dele fazendo parte:
ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

ANEXO Il - CARTA PROPOSTA

ANEXO 11l - MODELOS DE DECLARACOES

ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

Crato - CE, 08 de novembro de 2021.
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA
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1, UNIDADE REQUISITANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAQ.

2. OBJITO: SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS
FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIO ESCOLAR, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE, conforme as
especificacOes e quantitativos previstos neste Termo de Referéncia.

2.1. Este objeto sera realizado através de licitagdo na modalidade PREGAQO, na forma
ELETRONICA, do tipo MENOR PRECO POR LOTE, com fornecimento POR DEMANDA,

3, DAJUSTIFICATIVA:

3.1. Considerando o compromisso de proporcionar a populacdo uma rede de ensino com boas
condigdes de infiraestrutura fisica e pedagodgica, a SME vem desenvolvendo agdes que visam
equipar satisfatoriamente a sua sede e suas unidades educacionais» nao sO para as novas escolas,
como também para as escolas que seréo requalificadas.

Os equipamentos a serem adquiridos por meio de processo lidtatério, em questido» contemplara
as unidades de ensino, possibilitando a funcionalidade e otimizacdo dos espacos escolares, e
também a sede administrativa da Secretaria

No processo de aquisicdo dos equipamentos considera-se quesito essencial a qualidade dos
produtos, de modo a assegurar a boa durabilidade dos mesmos, apropriado ao desenvolvimento
das atividades educativas e profissionais. Um material que atenda aos padrdes de qualidade e
funcionalidade viabiliza o desenvolvimento das ftingGes laborais» além de proporcionar bem-
estar, previne danos a salde, principalmente com relagdo ao surgimento de patologias.

4, DAS ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

LOTE 1 -COTA RESERVADA CMEISPF)

ESPECIFICACAQ mB QTP
ARMARIO DE ACO/ 2 PORTAS (AR-02 - MODELOFBI)
DESCRICAO
* Armario de aco, com 1600mm de atura, dividido verticalmente em 2
compartimentos por meio de divisérias comportas independentes,
dotado de 3 prateleiras removiveis e ajustaveis em cada
compartimento. -
CONSTITUINTES
* Chapade aco SAE1010/1020.
- Corpo, divisorias e portas em chapa 22 (0,?5mm); 02
- Prateleiras e reforgo das portas em chapa 20 {8,9Ghibi};
- Baseem chapa 18 (1,25mm3;
- Barras de travamento das portas 0 = 1/4” (isinimo);
- Dobradicas em chapa 14
* Cada porta deve dar acesso a um compartimento independente,
separado por meio de divisoria vertical,
* Trés prateleiras por compartiiaesto, removiveis e ajustaveis,
* Dobradicas «temas rtéo visiveis na parte exterior do mével com no
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minimo 75mm de altura - trés unidades por porta

* Maganeta e tanopla inteiramente metalicas, de liga ndo ferrosa»
cromadas, com travaiseuto por sistema cremona.

* Fechadura de tambor cilindrico embutida sa maganeta com no min.
4 pinos.

«Chaves em duplicata presas as maganetas correspondentes.

* Porfca-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este Ultimo
exclusivamente de figa metalica ndo ferrosa cromado,

* Pintara em tinta em pod hibrida Ipdxi/Peliéster» eletrostaiica
brilhante, poiimerizada em esteia» espessura minima de
40micrometros na cor CINZA (ver referéncias},

FABRICACAO

* Para fabricacdo € indispensavel segair detalhamentos e
especificacdes técnicas.

* Aplicar tratamento antiferrugmoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 240horas
(conforme NBR 8094). 0 grau de eofemujamento deve ser RIOe 8
grau de empolamento deve ser dOAO.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea» ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies &speras ou escorias.

» Devera ser eliminados respingos e irregularidades de solda,rebarbas
e arredondados os cantos agudos.

* Bordas acessiveis aos usuérios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devéndo apresentar pontos cortantes.

* Prateleiras com dobras duplas ms bordos da frente eftmdo, la
dobra: - minimo 2Gmm. 2a dobra - minimo IOmm.Dobras laterais
simples-minimo 20nun,

* Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 18 dobra -minimo
20uun. 2adobra - mCmmo ISbub.

* Base com dobras duplas, 1* dobra - minimo 20mm. 2* dobra -
minimo ISmm, soldada ao eorpo com um minimo delO pontos de
solda espagados uniformemente.

» As jun¢des de chapas nos cantos das portas devem receber
preenchimento com solda.

* Rebater a 180® a dobra interna das portas, no lado de fixagéo das
dobradicas.

* Os reforgos das portas devem ser soldados as mesmas com um
minimo de 9 pontos de solda para cada porta» espagados
uniformemente,

* Fixar portas por meio de dobradigas embatidas e soldadas.

« As prateleiras devem ser regulaveis através de dispositivos que
permitam o ajuste em alturas de até I0Omm entre prateleiras. Furos
ou parafusos nao devem ser visiveis do lado externo do movel
REFERENCIAS  *

* Pintura na cor CINZA- referéncia RAL7047.

IDENTIFICACAO DOFORNECEDOR

* Etiqueta autoadesiva {viniiica ou de aluminio] com InformagGes
impressas de forma permanente* a ser fixada na parte externa frontal
com nome da empresa fabricante.

» Etiqueta autoadesiva (vfaflica ou de alaiaMo) com informagdes
impressas de forma permanente, a ser fixada na parte interna
superior direita do corpo, contendo:

- Nome do fornecedor;

SECRETARIA »UMICIMU.8€ EDUCAGCAO
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- Nome do fobricante;
- Endereco/ telefone do fornecedor;
- Data de fabrica¢do (més/ano);

- HD do contrato;
- Garantia até (36 meses ap0s a data da sota fiscal de entrega);
- Cédigo FDE do movel

Obs.: Aamostra do armario deve ser apresentada com as etiquetas a
serem utilizadas, fixadas ms locais definidas. Enviar etiquetas em
duplicata para anélise da matéria-prima.

GARANTIA

* Trés anos contra defeitos de fabricacdo e oxidacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia
da entrega do lote correspondente & ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderio ser avaliados em qualquer tempo»
duraste a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

» Papelio ondulado, manta de pofietileno expandido ou pléstico
bolha, de gramatara adequada is -caracteristicas do produto,
dobrando a parte excedente e fixando com cord@es de sisal, rafia ou
fitilho de polipropiieno.

» Calcar prateleiras de forma a evitar que batam durante o transporte.
* Nédo sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogéo.

» Nao serd admitida a embalagem de partes dos produtos cosi
materiais de dificil remoc&o, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

* MEo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Obs.1; Outros tipos de embalagens que apresentem solugBes com
menor impacto ambiental poderio ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

10TOLAGIM PA EMBALAGEM

» Devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de fadt
leitura, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Codigo FDE;

- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estoragem.

Obs.: & amostra da estante deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

* Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO ;

« Asseguradas as condices de montagem dos moveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes,serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Tinta; minima de 40
micrometros; - Dimensional: +/- 1% mm da dimens&o indicada no
projeto.

* Espessuras de chapas de a¢o devem seguir tolerdncias normativas
conforme Normas ABNT.
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DOCUNMENTACAOTICMKA
* 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrado
armario, a seguinte documentacao técnica;
- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corroséo da pintora em
camara de néwaa salina, emitido por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizacao desse ensaio.
Obs. 1: A identificacio ciara e inequivoca do itens ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos-Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo 2em diferentes angulos,
com tamanho winimo de 9 x 12as); identificacdo do fabricante; data;
tecmco responséavel

De\era apresentar também, 0S seguintes ensaios de estabilidade
reauzados com; base na NBR 13961:2010 M0veis para escritorio -
Armarios, emitidos por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para realizacdo :desse ensaio:
* Ensaio de estabilidade do movel vasdo (6.2.3);
» Ensaio de estabilidade com carga vertical aas partes moéveis (6.2.4).
Obs. 2: A identificagdo dara e Inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condigdo essencial para validagdo dos laudos.0s laudos
devem, conter fotos legiveis do item (minimo 4em diferentes angulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante; data;
técnico responsavelL
Obs. 3: Mo serio aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano,
contado da data de sua apresentagéo.
Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos*,Ba
impossibilidade, serdo aceitas cOpias legiveis, coloridas e
autenticadas.
NORMAS
« NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empoiamento de
superficies pintadas.
* NBR 8094:1983- Material metélico revestido e ndo revestido -
Corroséo por exposicao a névoa salina - Método de ensaio.
* NBR 8095:2015. - Material metélico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada- Método de
ensaio.
* NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes- Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas- Método de ensaio.
*NBR 11003:2010- fintas - Determinacio da aderéncia.
* NBR 11888:2015- Bobinas e chapas Snas a frio e a quente de aco-
carbono e de ago de alta resisténcia e baixa liga -Requisitos gerais.
«NBR 13961:2010 - Mdveis para escritério - Armarios.
* NBR NM 87:2000- Aco-carbono e ligados para construcdo mecanica
- Designacéo e composicdo quimica.
* NBR 1S04628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacio da degradacéo
de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3
avaliacdo do grau de eBferra]amento.
Obs.: As edic¢bes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma estd sujeita a revisao, recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢des mais recentes- das normas citadas.
ARMARIO DEACO/ 6 PORTAS (AR-0S - MODELOFDE)
DESCRICAO
* Armario de ago, com 1970mm de altura, 6 compartimentos
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sobrepostos em 3 Seiras horizontais e 2 fileiras verticais dotados de
portas e fechaduras independentes,

CONSTITUINTES

«Chapa deago SAB1010/1020.

- Corpo» divisOrias e porias em chapa 22 (0,75mm);

- Piso dos compartimentos em chapa 20 (8,9tmm);

- Pés em chapa 16 {1.SOmm}-

- Dobradigas sm chapa 14 (1 @thm);

- Cabides em forma de gancho - chapa 14

* Dobradicas internas ndo visiveis na parte exterior do movel no
minimo 75mm de altera - duas unidades por porta.

* Fechadura de tambor cilindrico tipo "Yale®\

* Chaves em duplicatas presas a porta correspondente.

* Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este UGltimo
exclusivamente de iiga metalica ndo ferrosa cromado.

» Pintara em tinta em pé hibrida Epéxi/Poliéster* eletrostatica
brilhante, polimerizada em estufe, espessara minima de
4Qmicrametros nacor CINZA (ver referéncias).

* A critério da SME, podera ser solicitada a customizacdo da pintura
das portas era até 04 (quatro) cores. A solicitacdo sera encaminhada
previamente ao fabricante antes dafabricacdo dos lotes.
FABRICACAO

* Para fabricacdo € indispensavel seguir detalhamentos e
especificacdes técnicas,

» Aplicar tratamento antiferrupnoso que assegure resisténcia &
corrosdo em camara de névoa salina de ao minimo 240horas
(conforme NBR 8094). 0 grau de énfemi{amento deve ser RIOe o
grau de empolamento deve ser dO/tfi,

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo
apresentar postos cortantes» superficies dsperas ou escorias.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda»rebarbas
e arredondados 0s cantos agudos.

* Bordas acessiveis aos sstaiios aewem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes.

* Piso dos compartimentas com dobras daplas na bonda frontal, 1*
dobra - minimo 20mm. 2a dobra - minimo 10mm.Bordas laterais e de
fimdo com dobras simples - ariaimolOaiiii.

« Portas com dobras duplas em todo perimetro, la dobra'-minimo
200181 2a dobra -minimo ISmm.

* As juncdes de chapas nos cantos das portas devem receber
preenchimento com solda

« Fixar portas por meio de dobradicas embatidas e soldadas.

* Rebater a 180® a dobra interna das portas» no lado de fixacdo das
dobradicas.

* Os reforgos das portas deverdo ser soldados a elas comum minimo
de 6 pontos de solda para cada porta, espacados uniformemente.

* 0 piso inferior do arméario bem como 0S pés de apoio deverao
receber reforgo estrutural de forma a garantir estabilidade e rigidez
do conjunto.

REFERENCIAS

«Pintura na cor CINZA- referéncia SAL 7047.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etfepieta autoadesiva (vindica ou de aluminio) com informactes
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Impressas de forma permanente, a ser fixada na parte externa frontal
com nome da empresa fabricante,

* Etiqueta autoadesiva (vinflica m de aiuisarae) com informagdes
impressas de forma permanente» a ser fixada na parte interna
superior direita do corpo, contendo:

- Nome do fomeceder;

- Nome do fabricante;

- Endereco/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagédo (més/ano);

~NSdo contrate;

- Garantiaaté JJ _ (36 meses apdsa data danota iscai de entrega);

- Codigo FDE do movel,

Obs.. A amostra deve ser apresentada com as etiquetas a serem
utilizadas, lixadas nos tocais definidos. Enviar etiqueta sem duplicata
para analise da matéria-prima,

GARANTIA

* Trés anos contra defeitos de fabricacio e oxidacao.

Obs.: Adata para célculo da garantia deve ter como base o 6ltimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento,
CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderio ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SMI ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

* Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto,
dobrando a parte excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou
fitilho de polipropileno.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogao.

* Nao serd admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remocdo, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

* N&o deverdo ser utilizadas fites adesivas em contato direto com o
produto.

Obs.l: Aamostra do armario deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado.

Obs,2; Outros tipos de embalagens que apresentem solugdes com
menor impacto ambientai poderdo ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DAEMBALAGEM

* A embalagem deve receber rotulagem do fornecedor do lado
externo em local de fécil visibilidade, contendo;

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- CNPJdo fornecedor;

- Cédigo FDE;

- Orienta¢des sobre manuseio, transporte e estoeagem,

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

» Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO -

» Asseguradas as condic¢fes de montagem dos mdveis, sem prejafeo
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da fimcioiialidaae destes ou de seis compoBentes”serio admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir.

- Tinta: minima de 40 micrometros;

- Dimensionai: +/-1% mm da dimensdo indicada no projeto.

» Espessuras de chapas de aco devem seguir tolerancias nonnatwas
conforme Normas ABNT.

DOCUVENTACAOTECNICA

» 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostrado
armario, a seguinte documentagao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia & corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMITRO para realizacio desse ensaio.

- Ensaios de estabilidade realizados com base na NBR13961:2010
Mobwveis para escritério - Armarios, emitidos por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realiza¢do desse ensaio:

» Ensaio de estabilidade do mével vazio (6.23);

» Ensaio de estabilidade com carga vertical nas partes moéveis (6,2.4);
» Ensaio de estabilidade do mével com aplicagéo de forca horizontal
(6-2.5).

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos-Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo 4em diferentes angulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cro); identificacdo do fabricante; data;
técnico responsavel.

Obs. 2: Néo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano,
contado da data de sua apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudosjna
impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

* NBR5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento

de superficies pintadas.

» NBR 8094:1983- Material metalico revestido e néo revestido -
Corrosdo por exposi¢do a névoa salina - Método de ensaio.

* NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por;esposicao a atmosfera Umida saturada- Método de
ensaio.

« NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes- Determinagdo da espessara da
pelicula seca sobre saperides ragosas- Método de ensaio.

* NBR 11003:2010- Tintas - Determinacéo da aderéncia.

« NBR 11888:2018 - Bobinas e chapas ft nas a frio e a qaente de aco-
carbono e de aco de alta resisténcia e baixa Mp-Requisitos gerais.

* NBR 13961:2010 - M0dveis para escritorio - Armarios.

* NBR NM 87:2000- Ago-csamm e ligados para constragdo mecanica
- Designacdo e composigdo quimica

* NBR 1SO4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo da degradagéo
de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3
avaliacdo do grau-de enferrujaiaento.

Obs.: As edig¢Bes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicagdo. Como toda norma esta sujeite a revisdo,recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢des mais recentes das normas citadas.
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ESTANTE SIMPLES(ES-01 - MODELOT DE)

DESCRICAO

« Estante de aco desmontével, com 2000mm de altarajechada nas
laterais e no fundo por meio de painéis, dotada de 6 prateleiras
formando 5 véos de alturas afastaveis.

CONSTITUINTES

* Chapa deaco SAI 1010/1020.

- Colunas em perfil-“L" de 30 x 4€mm em chapa 13[2,25mni);

- Prateleiras em chapa 20 (0,90mm);

- Painéis laterais e de fundo em chapa 24 (Q,60mm),

= Seis prateleiras formando dnco vaos, removiveis e ajustaveis.

* Fixagdo das prateleiras por meio de parafusos de 1/4"x1/2"
zincados e porcas com um minimo de nove parafusos por prateleira.

* Pintara em tinta em pd hibrida Epoéxi/Poiiéster, eletrostatica
brilhante, polimerizada em estafe, espessura mfmiaa de
40micrometros. Cores:

- Prateleiras, painéis laterais e fiindo nacor CINZA (ver referendas);

- Colunas na cor AZUL {ver referéncias).

FABRICACAO

e Para fabricagdo € indispensavel seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificacdes técnicas e atender as recomendactes
das normas especificas para cada material.

* Aplicar tratamento antJ-ferraginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no mininjo240horas
(conforme NBR 8094). O grau de enferrujamento deve ser RiO e o
grau de empoiamento deve ser dOAO.

= Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos”cortantes, superfldes dsperas ou escorias.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,rebarbas
e arredondados os cantos agudos.

= Prateleiras com dobras triplas em todo o perimetro, la dobra -
mimaio 3Umm. 2* dobra - minimo IOmm. 3* dobra -minimo Situs.

* Colunas, prateleiras e painéis devem ter furos de 0 =8nun, sendo
que, nas colunas e painéis os furos deverdo ser alinhados no sentido
vertical e espagados a cada 5Umm para fixacdo e ajuste de altura das
prateleiras (ver detalhei).

» Pés das colunas cosi base dobrada em forma de sapatas(ver detalhe
1).

REFERENCIAS

e Pintura das prateleiras, painéis laterais e fundo cor CINZA -
referéncia RAL7047.

* Pintura das colunas na cor AZUL - referénda RAL S023.
IDENTIFICACAO DOFORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva (vinilica ou de aluminio) com informagdes
impressas de forma permanente, a ser fixada na parte externa frontal
com nome da empresa fabricante.

= Etiqueta autoadesiva (vinilica ou de aluminio) com tnfcrraaédes
impressas de forma permanente, a ser fixada na parte interna
saperior direita do corpo, contendo: :

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo (més/ano);
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DE EDUCACAO i. CRATO

- N9 d6 contrato;

- GarantiaatéJJ _ (38 mesesapodsa flataia notafiscal de entrega);

- Cadigo FDE do ®¢é¥el

Obs.: A amostra da estante deve ser apresentada com as etiquetas a
serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em
duplicata para analise da matéria-prima

GARANTIA

* Trés anos centra defeitos de fabricacédo e oxidacéo.

Obs.: Adata para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia
daentrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

« Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

* Papeldao ondulado, manta de polletileno expandido ou plastico
bolha, de gramatara adequada as caracteristicas do produto,
dobrando a parte excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou
fitilho de polipropileno.

» Nao serd adtaitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

* Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

« MBo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto mm o
produto.

Obs.: Outros tipos de embalagens que apresentem solugdes com
menor impacto ambiental poderio ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DAEMBALAGEM

* Devem constar do Sado externo da embalagem, rétulos de facil
leitura, contendo:’

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor,

- Codigo FDE;

- OrientagBes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra da estante deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado,

TRANSPORTE

» Manipular cuidadosamente.

* Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

» Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos moveis» sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes™erdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tinta: minfata de 40 micrometros.

* Espessuras de chapas de a¢o devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT,

DOCUVENTACAO TECNICA

* 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostrada
estante, a seguinte documentacao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia & corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo
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bsEmmc¢M CRATO I/i'a.?

CGCRE-IHMETRO para realizacdo desse ensaio,

Gbs, 1. A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condigdo essencial para validacdo dos laudo&Os laudos
devera conter fotos legiveis do item (minimo 2em diferentes angulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cm}; identificacdo do fabricante; data;
técnico responsavel

Cbs» 2: Néo serio aceitos laudos datados com mais de 1 («mjano*
contado da date de sua apresentacéo,

Obs. 3: Bevetdo ser enviadas as vias originais dos laadosjna
impossibilidade» serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinagdo do graa de empolamento de
superficies pintadas.

« ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao revestido -
Corroséo por exposicao a névoa salina- Método de ensaio,

» ABNT NBR 8095:2015 - Material metélico revestido e néo revestido
- Corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada - Método de
ensaio.

* ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes- Determinacdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de
ensaio,

* ABNT NBR 11083:2010- Tintas - Determinacdo da aderéncia.

» ABNT NBR 11888:2015-Verséo corrigida: 2018- Bobinas ‘e chapas
finas a frio e a quente de ac¢o-carbono e de aco de alta resisténcia e
baixa liga - Requisitos gerais.

* ABNT NBR NM 87:2000- Ago-carbono e ligados para construcdo
mecéanica - Designacao e composic¢ao quimica.

* ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da
degradacdo de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia -
Parte 3 avaliacdo do graa de enferrujamento.

Obs.: As edicbes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicagdo. Como toda norma esta sujeita a revisao, recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢des mais recentes das normas citadas.

LOTE 2 - AMPLA PARTICIPACAO
ESPECIFICACAO
ARMARIO DEAGCO/ 2 PORTAS (AR-02 - MODItQ FDE)
DESCRICAO
» Armério de a¢o, com 1600mm de atara» dividido verticalmente em 2
compartimentos por meio de divisérias comportas independentes,
dotado de 3 prateleiras removiveis e ajustaveis em cada
compartimento.
CONSTITUINTES
»Chapade aco SAE 1010/1020.
- Corpo, divisorias e portas em chapa 22 (0,75mm};
- Prateleiras e reforco das portas em chapa 20 [1,90*run);
- Base em chapa 18 (1,25min);
- Barras de travamento das portas 0 = 1/4" (minimo);
- Dobradicas em chapa 14 (1,9mm),
= Cada porta deve dar acesso a um compartimento independente.
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0€ EDUCACAO CRATO

separado por «leio de divisoria vertical,

*Trés prateleiras por compartimento, removiveis e afastaveis,

« Dobradicas infernas nao visiveis na parte exterior do mével com no
minimo 75mm de altera - trés unidades por porta.

* Magcaneta e canopta inteiramente metalicas, de liga aio ferrosa,
cromadas» com travamento por sistemacremona,

* Fechadura de tambor cilindrico embutida na maganeta com no min.
4 pinos.

* Chaves em duplicata presas as macanetas correspondentes.

* Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo «te Ultimo
exclusivamente de liga metélica ndo ferrosa cromado.

* Pintara em tinta em po6 hibrida ipéxt/Paliéster, eletrostitica
brilhante, poiimerizada em estafe, espessura minima de
40micrometros nafcor CINZA (ver referéncias).

FABRICACAO

* Para fabricagdo € indispensavel seguir detalhamentos e
especificacOes técnicas.

* Aplicar tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 24Ghoras
(conforme NBR 8094). 0 grau de enferrujamento deve ser RiO e o
grau de empolamento deve ser dQ/t6.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea» ndo devendo
apresentar pontos cortantes» superfides asperas ou escorias.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,rebarbas
e arredondados os cantos agudos.

« Bordas acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes.

* Prateleiras com dobras duplas nos bordos da frente efundo» la
dobra - minimo 20mm. 2» dobra - minimo 10mm.Dobras laterais
simples - minimo 20mm.

« Portas com dobras dupias em todo o perimetro» 1* dobra -minimo
20mm. 2adobra - minimo 15mm.

* Base com dobras duplas, la dobra - minima 20mm. 2a dobra -
minimo 15mm, soldada ao corpo com um minimo delO pontos de
solda espacados uniformemente.

* As juncdes de chapas nos cantos das portes devem receber
preenchimento com solda.

* Rebater a 180® a dobra interna das portas, no lado de fixacdo das
dobradicas.

* Os reforgos das portas devem ser soldados as mesmas com am
minimo de 9 pontos de solda para cada porta» espagados
uniformemente.

* Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e soldadas.

* As prateleiras devem ser regulaveis através de dispositivos que
permitam o ajuste em alturas de até IOOmm entre prateleiras. Furos
ou parafusos nao devem ser visiveis do lado externo do mével.
REFERENCIAS

* Pintura na cor CINZA- referenda RAL7047.

IDENTIFICACAO DOFORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva (vinflica ou de alamiM®©) com Informactes
Impressas de forma permanente, a ser fixada na parte externa frontal
com nome da empresa fabricante

* Etiqueta autoadesiva {vinflica ou de aluminio) com informacdes
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DE EDUCACAO CRATO

Impressas de forma permanente, a ser fixada na parte interna
superior direita do corpo, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor,

- Data de fabricacdo (més/ano);

- Na do contrato;
- Garantiaaté {36 meses apods a data da nota fiscal de entrega);
- Cédigo FDE do mavel.

Obs.: A amostra do armario deve ser apresentada com as etiquetas a
serem utilizadas, iradas nos locais definidos. Enviar etiquetas em
duplicata para analise da matéria-prima.

GARANTIA

«Trés anos contra defeitos de fabricacio e oxidacao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

= Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SVE ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

» Papeldo ondulado» manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto»
dobrando a parte excedente e fixando com cordes de sisal, rafia ou
fitilho de polipropileno.

» Calcar prateleiras de forma a evitar que batem durante o transporte.
» Nao sera admitida a embalagem de partes do produto anta: da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocé&o.

« Nado sera admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remoc&o, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

= Néo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Obs.l: Outros tipos de embalagens que apresentem solucBes com
menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DAEMBALAGEM

< Devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de féacil
leitura, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Codigo FDE;

- Orientacdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs,: A amostra da estante deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado,

TRANSPORTE

« Manipular cuidadosamente.

=Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

= Asseguradas as condicdes de montagem dos mbveis» sem prejuizo
da fundonalidade destes ou de seus componentes”serdo admitidas
toleréncias conforme estabelecido a seguir: - Tinta; minima de 40
micrometros; - Dimensional: +/- 1% mm da dimens&o indicada ao
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projeto.

« Espessuras de chapas de ago devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT,

DOCUVENTACAO TECTfiC4

e O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostrado
armario, a seguinte documentacéo técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, emitido por laboratério acreditado peio
CGCRE-INMETRO para realizacio desse ensaio.

Obs. 1. A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condi¢do essencial para validacdo dos laudos-Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo 2em diferentes angulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data;
técnico responsavel.

- Devera apresentar também, os seguintes ensaios de estabilidade
realizados com base na NBR 13961:2010 Moveis para escritério -
Armarios, emitidos por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para realizacdo desse ensaio:

» Ensaio de estabilidade do mével vazio (6.2.3);

» Ensaio de estabilidade com carga vertical nas partes moveis {6.2.4).
Obs. 2: A identificacdo dara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condigdo essencial para validacio dos laudosJOs laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo 4etn diferentes angulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data;
técnico responsavel

Obs. 3: Ndo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 Cumjano,
contada da data de sua apresentacao.

Obs, 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;na
impossibilidade, serdo aceitas cdpias legiveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

< NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de
saperffdes pintadas.

= NBR 8094:1983- Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposicao & névoa salina - Método de ensaio,

= NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada- Método de
ensaio.

<NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes- Determinacio da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas- Método de ensaia

«NBR 11003:2010- Tintas - Determinagdo da aderéncia.

« NBR 11888:2015- Bobinas e chapas flnas a frio e a quente de aco-
carbono e de ago de alta resisténcia e baixa ifga -Requisitos gerais.

» NBR 13961:2010 - Mdveis para escritorio - Armarios.

= NBR MM87:2000- Ago-carbono e figados para construcdo mecanica
- Designagdo e composicao quimica.

< NBR 1S04628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradacao
de revestimento - Designacio da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancas aidformes na aparéncia - Parle 3
avaliacao do grau-de enferrujamento.

Obs.: As edic¢Bes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢Bes mais recentes das normas citadas.

SEOETMIEA »«»aimseBBWCAcAe
- BRNEM ~Ctafa Cwrt, Sz



SECRETARIA wmmwm do

DE EDUCACAO CRATO

ARMARIO DEACO/ 6 PORTAS (AR-Q5- MODELOFBI)
DESCRICAO

* Armario de aco, com 1970rn.ni: de altura, 6 compartimentos
sobrepostos em 3 fileiras horizontais e 2 fileiras verticais dotados de
portas e fechaduras independentes,

CONSTITUINTES

» Chapa de aco SAE1010/1020.

- Corpox» divisorias e portas em chapa 22 (0,75mm);

- Piso dos compartimentos em chapa 20 (0,90nun);

- Pés em chapa 16 (1,50mm);

- Dobradigas em chapa 14 (1,9mm);

- Cabides em forma de gancho - chapa 14 (1,9nua).

* Dobradigas internas ndo visiveis na parte exterior do mével mo
minimo 75mm de aitora - duas unidades por porta.

« Fechadura de tambor cilindrico tipo “Yale*.

* Chaves em duplicatas presas a porta correspondente.

* Porta-etiquetas estampado ou sobreposto» sendo este &ltimo
exclusivamente de iip metalica aio ferrosa cromado.

* Pintura em tinta em po hibrida Ep&d/Poliéster, eletrostatica
brilhante» polimerhada em estofo, espessura minima de
40micrometros na cor CINZA (ver referéncias),

« A critério da SME, podera ser solicitada a customizagdo da pintora
das portas em até 04 (quatro) cores. A solicitagdo sera encaminhada
previamente ao fabricante antes ia fabricagéo dos lotes,

FABRICACAO

» Para fabricagdo € indispensavel seguir detalhamentos e

especificacBes técnicas. iiND 300
* Aplicar tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina ie no minimo 240horas
(conforme NBR 8094). 0 grau de enferrujamento deve ser RIOe o
grau de empolamento deve ser dO/tfl.

* Soidas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo
apresentar pontos cortantes, superficies &speras ou escorias.

* Devemn ser eliminados respingos e Irregularidades de solda»rebarbas
e arredondados os cantos agudos.

* Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes.

* Piso dos compartimentos com dobras duplas na borda frontal, 1*
dobra - minimo 20mm. 2* dobra - minimo IOmmJBottias laterais e de
fundo com dobras simples - mimmo20ram.

« Portas com dobras duplas em todo perimetro, la dobra -minimo
20mm. 2* dobra - mittimo 1ISmm.

* As juncbes de chapas nos cantos das portas devem receber
preenchimento com solda.

» Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e soldadas.

* Rebater a 180® a dobra interna das portas, no lado de fixacéo das
dobradicas.

* Os reforgos das-portas deverdo ser soldados a elas comum minimo
de 6 pontos de solda para cada porta, espagados uniformemente.

; ® 0 piso inferior do armario bem mms os pés de apoio deverdo
receber reforco estrutural de fbnna a garantir estabilidade e rigidez
do conjunto.

, REFIRMICIAS
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* Pintura na cor CINZA - referéncia RAL 7047,

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etigueta autoadesiva (vindica ou de aluminio) com informagdes
impressas de forma permanente, a ser fixada na parte externa frontal
coranome da empresa fabricante.

* Etiqueta autoadesiva (vinflica m de alumédo} com informacGes
impressas de forma permanente, a ser lixada na parte interna
superior direita ao corpo, contendo;

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Endereco/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagéo (més/ano);

- Nbdo contrato;

- Garantia até (36 meses apo6s a data da nota fiscal de entrega);

- Cédigo FDE do movel,

Gbs,: A amostra deve ser apresentada coro as etiquetas a serem
utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiqueta sem duplicata
para analise da matéria-prima,

GARANTIA

* Trés anos contra defeitos de fabricacdo e oxidacao,

Gbs.: A data para céalculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricacdo poderio ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

* Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada &s caracteristicas do produto,
dobrando a parte excedente e fixando com cord@es de sisal, rafia ou
fitilho de polipropileno,

* Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificaliade de sua remogéo,

* N&o serd admitida a embalagem de partes dos predutos com
materiais de dificil remog&o, tais como filmes fines para embalar
alimentos.

* N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Obs.1: A amostra do armario deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado.

01)8,2: Outros tipos de embalagens que apresentem solucdes com
menor impacto ambiental poderio ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* A embalagem deve receber rotulagem do fornecedor do lado
externo em local de fécil visibilidade, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- CNP) do fornecedor;

- Codigo FDE;

- OrientagBes sobre manuseio, transporte e estocagem,

TRANSPORTE =

* Manipular cuidadosamente.
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CEfo titt¢ 10 AC RATO

« Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

= Asseguradas as condi¢Bes de montagem dos méveis» sem prepfeo
da funcionalidade .iestes ou de seus componentes™erdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir.

- Tinta: minima de 40 micrometros;

- Dimensiona!: +/-1% mm da dimensdo indicada no projeta

= Espessuras de chapas de aco devem seguir tolerdncias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUVENTACAOTECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrado
armario, a seguinte documentacéo técnica;

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pitttara em
camara de névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagio desse ensaio,

- Ensaios de estabilidade realizados mm base na NBR13961:2010
Moveis para escritorio - Arméarios, emitidos por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagio desse ensaio:

» Ensaio de estabilidade do mével vazio (6.2.3);

» Ensaio de estabilidade com carga vertical nas partes moveis (6.2.4);
» Ensaio de estabilidade do mével com aplicagdo de forca horizontal
(6.2.5).

Obs. 1: A identificacio clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laados.Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo 4em diferentes angulos,
com tamanho minimo d e9x 12cm); identificacdo do fabricante; data;
técnico responsavel

Obs, 2: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)ano,
contado da data de sua apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos teudos;na
impossibilidade, -serdo aceitas coOpias legiveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

«NBR5841:2015 - Determinagdo do grau de empolament»

de superficies pintadas.

< NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao revestido -
Corroséo por exposicao a névoa salina- Método de ensaia

< NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada- Método de
ensaio.

<NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes- Petenalnacéo da espessura da
peliculaseca sobre superficies rugosas- Método de ensaio.

«NBR 11003:2010- Tintas - Determinacdo da aderéncia.

< NBR 11888:201.8 - Bobinas e chapas fi nas a frio e a quente de aco-
carbono e de ago de alta resisténciae baixa liga -Requisitos gerais.
*NBR 13961:2010 - Mdveis para escritorio - Armarios,

< NBR NM87:2000- 4co-caAoao e ligados para construgdo mecanica
- Designacéo e composi¢do quimica.

« NBR 1SO4628-3:2015 - Tintas e vertazes - Avaliacdo da degradacéo
de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3
avaliacdo do grau de enferrujamento.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta

SECRETARIA «UKICII»*». DE EDUCAGAO
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publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo,recomenda-se
verificar a existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas.
ARQUIVO PARA PASTAS SUSPENSAS (AQ-03 - MODELOFDE)
DESCRICAO

Arquivo de a¢o para pastas suspensas, de 1335mm de altera» com 4
gavetos montadas sobre trilhos telescdpicos que permitam abertura
total, dotado de sapatas niveladoras nabase.

CONSTITUINTES -

* Chapa deago SAE 1010/1020:

- Corpo e estrutura interna em chapa 22 (0»7Sihib3;

- Gavetas era chapa 24 (0,60mm);

- Trilhos telescopicos e pitas zincados em chapa 18(1,205«») ou
superior;

- Haste de travament» de gavetas em chapa 16 (1,50mm);

- Fechamento inferior (junto ao piso) em chapa 24(0,60mm).

* Puxadores em material metalico com acabamento Steel

* Fechadura de tambor cilindrico (minimo 4 pinos) com sistema de
travamento simultineo das gavetas.

* Chaves em duplicata.

* Compressores para pastas em todas as gavetas.

* Porta-etiquetas estampado o« sobreposto, sendo este Ultimo
exclusivamente de liga metalica ndo ferrosa cromado ou niquelado.

« Gavetas dotadas de trilhos telescdpicos compostos por guias
lineares com rolamentos de esferas de aco, com capacidade de carga
vertical minima de 45kg e mecanismo contra escape.

* Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno
injetado com dimensfes 35mm x 3/8’x 1" (ver referéncias).

* Porca soldadéa internamente a base para fixagio das sapatas.

* Pintora eletrostatiea em tinta em po hibrida EpdM / Poliéster,
poiimerizada em estufe, acabamento liso e brilhanteespessiira
minima de 40 micromefros na cor CINZA (ver referéncias),
FABRICACAO

* Para fabricagdo € indispensavel seguir detalhamentos e
especificacles -técnicas, e atender as recomendagdes das normas
especificas para caria material.

« Aplicar tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 240boras
(conforme NBR 8094). 0 grau de enfemi]a®entso deve ser RIO e o
grau de empolamento deve ser d0/t0.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

» Devemm ser eliminados respingos e iiregulariiades de
solda,rebarbas» esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos. m

* A estrutura interna deve ser unida ao corpo do arquivo por meio de
solda a ponto. Os pontos devem ter espacamento maximo de 40cm
entre si

* Os batentes horizontais e verticais devem ser unidos por meio de
solda de tal fénaa que se configure ama &nica estrutura com o
desaparecimento das emendas.

» As fpvetas devem ser dotadas de contra chapa na sua parle frontal
ao longo de toda a extensdo da pega. 0s parafasos de fixacdo dos
puxadores devem atravessar a chapae a contra chapa da parte frontal
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dagaveto.

= Profundidade mérima Utfl da gaveta =535mm.

« Os componentes cujas dimensdes nao estdo especificadas serdo
avaliados pela robustez que é dada pela relagéo espessara dé chapa x
dimens6es das dobras.

REFERENCIAS

= Cor CINZA - referéncia RAL (*) 7047.

« Sapatas nivdadoras em metal cromado coia base de polipropileno
injetado, dimensdes 35mm x 3/8" * 1* - "CMS" ou"MASfICMOt"
equivalente.

f ) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUH&LAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDEMTIFICACIO DO FORNECEDOR

= Etiqueta autoadesiva {vinflica ou de aluminio} com informacGes
impressas de forma permanente, a ser fixada na parte externa frontal
com nome da empresa fabricante.

= Etiqueta autoadesiva (vinflica ou de aluminio) com informac&es
impressas de forma permanente, a ser fixada na parte traseira
superior direita do corpo, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor,

- Data de fabricacdo (més/ano);

- Nc do contrato;

- GarantiaatéJJ _ (36 meses apos a data da nota iscai de entrega};

- Codigo FDE do movel.

Gbs.: Aamostra do arquivo deve ser apresentada com as etiquetas a
serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em
duplicata para analise da matéria prima.

MANUAL DE USOI CONSERVAGAO

mFornecer um Manual de Uso a cada arquivo, em portugués,contendo:
- Cddigo e descri¢do do produto;

- Orientagdes para aso e regulagem;

- Recomendacbes-de seguranca;

- Indicacdo de carp maximaa seraplicadaa cada umadas gavetas;

- Procedimentos para conservacao e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia/ assisténciatécnica.
Obs.: A amostra do arquivo deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manual impresso.

GARANTIA

=Trés anos contra defeitos de fabricacdo e oxidacao.

Obs.: & data para calculo da garantia deve ter como base o filtimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

= Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as -caiacterfsticas do produto,
dobrando a parte excedente e fixando ram corddes de sisal, iafta ou
fitilho de polipropileno.

= Trancar gavetas para evitar que abram durante o transporte.
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« Néo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocao,

« N&o deveréo ser utilizadas filas adesivas em contato direto com o
produto,

Obs.: Outras tipos de embalagem que apresentem solugdes com
menor impacto ambiental poderio ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DAEMS&IAGEM

« Devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de fécil
leitura, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Cédigo FDE;

- OrientagBes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra da estante deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado.

TRANSPORTE

= Maaipaiar cuidadosamente.

» Proteger conte intempéries.

RECEBIMENTO

= Asseguradas as condi¢des de montagem dos maéveis, sem prejuizo
na funcionalidade destes ou de seus composentes™erio admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tinta: minima de 40 microiuetros / maximade 100 micnometros;

- Dimensional: ¢/-1% mm da dimenséo indicada no profeta. -

» Espessuras de chapas de aco devem seguir toleréncias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUVENTACAO TECNICA

« O fornecedor deverd apresentar acompanhado da amostrado
arquivo, a seguinte documentacao técnica:

- Laudos laboratoriais realizados com base nanorma ABNT

NBR 13961:2010:

» ensaio de estabilidade do smiwvel vazio (6.2.3);

» ensaio de estabilidade com carga vertical nas partes méveis (6.2.4);
» ensaio de resisténcia de gavetase trilhos (6.3,5.1);

» ensaio de durabilidade de gavetas e trilhos (6.35.2);

» ensaio de resisténcia da gaveta ao impacto do fechamento/abertura
(63,5.3);

» ensaio de resisténcia da estrutura da gaveta (6.3.S.4);

» ensaio de mtertravamento das gavetas (6,3.5.5).

Obs. 1: Estes laudos deverao ser emitidos por laboratério acreditado :
pelo CGCRE-INMETRO - Coordenacdo Geral de Credenciamento do
Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial :
- para realiza¢do dos ensaios constantes da ABNT NBR13961: 2010
Mo0veis para escritorio- Armarios.

Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condi¢do essencial para validacdo dos iaudos.Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo 4 em diferentes angulos,
com tamanhomfaimo de9x 12cm).

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCREINIVETIRO para realizagdo desse ensaio.

Obs. 3: A identificacdo dara e inegafyoca do item ensaiado e do

SECRSWiHA MUNICiPM. BE IDUCAGAO
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fabricante é condicédo essendal para validacdo dos 'audos.Gs landos
devem conter fetos legiveis do item (minimo duas lotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9%em x 12em); identificagdo do
fabricante; data; técnico responsavel

Obs. 4: Mio serio aceitos laados datados com mais de 1 {amjano»
costado da data de sua apresentacéo,

Obs, S: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laados;na
impossibilidade, serio aceitas copias le”vels, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

« ABNT HBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de eaipolamesto de
superficies pintadas,

* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e aio-revesfldo
- Corrosdo por exposicao a névoa salina- Método de ensaio.

« ABNT NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e «io-revestido
- Corrosao por exposicdo a atmosfera Umida saturada - Método de
ensaio.

« ABNT NBR 10443:2008 - Untas e vernizes- Determinagdo da
espessara da pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de
ensaio,

* ABNT NBR 11003:2010- Tintes - Determinagéo da aderéncia.

= ABNT NBR 11888:2015 Verséo corrigida: 2018 - Bobinas e chapas
finas a frio e a quente de ago-carbono e de aco de alta resisténcia e
baixa liga - Requisitos gerais.

* ABNT NBR 13961:2010 - MGveis para escritorios - Armarios.

< ABNT NBRNM87:2000 Errata2:2004 - Aco carbono e ligados para
construgdo mecéanica - Designacdo e composigao quimica,

<NBR 1SO4628-3:2015 - Tintes e vernizes - Avaliacdo da degradagéo
de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3
avaliacdo do grau de enferrajamento.

Obs.: As edigBes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Coroo.toda norma esta sujeita a revisdo» recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢des mais recentes das normas citadas.
ESTANTE SIMPLESCIS-01 - MODELO FDE)

DESCRICAO

» Estante de aco desmontavel, com 2G00mm de altara/ecbada nas
laterais e m fundo por meio de painéis, dotada de 6 prateleiras
formando 5 vaos dealiaras ajustaveis.

CONSTITUINTES -

«Chapade ago SAE 1010/1020.

- Colunas em perfil “L"4e 30 x 40mm em chapa 13(2,25mm));

- Prateleiras em chapa 20 (O,90mm);

- Painéis laterais e de fsndo em chapa 24 (0,6GinmJ. UND

« Seis prateleiras formando cinco véos» removiveis e ajustaveis,

= Fixacdo das prateleiras por meio de parafusos de 1/4"x1/2",
zincados e porcas com um minimo de nove parafusos por prateleira.

* Pintara em tinte em po6 hibrida Bpojd/Poliéster, eletrosiatica
brilhante, pcéiraerfeada em estufa, espessura minima de
40njicroifietros. Cores:

- Prateleiras, painéis laterais e fundo nacor CINZA(ver referéncias);

- Colunas na cor AZUL (ver referéncias).

FABRICACAO _
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e Para fabricacdo € indispensavel seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificacfes técnicas e atender as recomendacdes
das normas especificas para cada material.

= Aplicar tratamento aati-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo era camara de névoa salina & no minimo240horas
(conforme MB! 8694), O grau de enfemijamento deve ser RiOe o
grau de empolamento deve ser dO/U.

= Soidas devem possuir superficie lisa e homogénea, aio devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

= Devem ser elEninados respingos e irregularidades de solda,rebarbas
e arredondados os cantos agudos,

= Prateleiras cora dobras triplas em todo o perimetro, la dobra -
minimo 30mm. 2adobra - minimo Item . 3» dobra -minimo Smm,

= Colunas, prateleiras e painéis devem ter furos de 0 =8mm, sendo
que, nas colunas e painéis os foros deverao ser alinhados no sentido
vertical e espagados a cada 50mm para fixacdo e ajuste de altura das
prateleiras (ver detalhei).

= Pés das colunas com base dobrada em forma de sapatas(ver detalhe
-

REFERENCIAS

< Pintura das prateleiras, painéis laterais e fundo cor CINZA -
referéncia RAL 7047,

= Pintura das colunas na cor AZUL - referéncia RAL S023.
IDENTIFICACAO DOFORNECEDOR

= Etiqueta autoadesiva (vinflica ou de aluminio) com informagdes
impressas de forma permanente, a ser fixada na parte externa frontal
com nome da empresa fabricante.

= Etiqueta autoadesiva (vinflica ou de aluminio) com informacGes
impressas de forma permanente, a ser fixada na parte interna
superior direita do corpo, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Enderego/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantiaaté J J _ (36 meses ap0s a data da nota fiscal de entrega);

- Codigo FDS do movel

Obs.; A amostra da estante deve ser apresentada com as etiquetas a
serem utilizadas, fixadas nos focais, definidos. Enviar etiquetas em
duplicata paraanalise da matéria-prima.

GARANTIA

» Trés anos contra defeitos de fabricacio e oxidacéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de foraedtaente.
CONTROLE DE QUALIDADE

= Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato peia area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

= Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido chi* plastico
bolha, de graniatara adequada as caracteristicas do produto,
dobrando a parte excedente e fixando com cord@es de sisal, réfia ou
fitilho de poiipropfiena
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* Mio sera adtaitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogéo.

* Nao serd admitida a embalagem de partes dos prodiltos com
materiais de dificil remocao, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

« MEBo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto,

Obs,: Outros tipos de embalagens que apresentem solugBes com
menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela equipe técnica
da 5SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de fiscil
leitura» contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Cédigo FDE;

* Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra da estante deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

» Proteger contra intempéries,

RECEBIMENTO

* Asseguradas as condi¢des de montagem dos moveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes”™erdo admitidas
toleréncias conforme estabelecido a seguir:

- Tinta: minima de 40 micrometros.

* Espessuras de chapas de a¢o devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUNMENTACGAO TECNICA

* O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrada
estante» a seguinte documentag&o técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina» emitido por laboratério acreditado peio
CGCRE-INMETRO para realizacdo desse ensaio.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicéo essencial para validacdo dos laados,0s laudos
devem conter fotos legiveis do item {minimo 2em diferentes angulos»
com tamanho minimo de 9x 12cm}; identificagdo do fabricante; data;
técnico responsavel

Obs. 2: Méo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (umjano,
contado da data de sua apresentacao.

Obs, 3: Deverdo- ser enviadas as vias originais dos iaudos;na
impossibilidade, serdo aceitas cOpias legiveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

» ABNT NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de
superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao revestido -
Corroséo por exposicdo & névoa salina - Método de ensaio.

* ABNT NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido
* Corrosdo por exposicido a atmosfera Umida saturada - Método de
ensaio.
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< ABNT NBR ;18443:2Ct08 - Tintas e verafees- Determinado da
espessura da peliCala seca sobre superficies rugosas - Método de
ensaio.

< ABNTNBR11003:2010- Tintas - Determinacio da aderénda.

= ABNT NBR 11888:2015-Verséao corrigida: 2018- Bobinas e chapas
finas a frio e a quente de ag¢o-carbono e de aco de alta resisténcia e
baixa figa - Requisitos gerais.

< ABNT NBR NM S7;2G0&- a¢s-carboao e ligados para constraglo
mecanica - Designagéo e composicdo quimica,

< ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo da
degradacdo de revestimento Designacdo da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia -
Parte 3 avaliacdo do grau de enfemifalseHtG.

Obs,,: As edicBes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicagdo. Como .toda norma esta safeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢Bes mais recentes das normas citadas.

U1TE3 - COTARESERVADAME 1 EHP
ESPECIFICACAO

BERCO INFAMTILTIPO 1 (COM COLCHAQ) (BC-01 - MODELOFDIJ
DESCRICAO
= Berco infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, em conformidade
com as normas ABNT NBR 15860-1:2016 - Moveis- Ber¢os e ber¢os
dobraveis infantis tipo doméstico - Partel: Requisitos de Segurancg;
e ABNT NBR 15860-2: 2016 -Moveis - Bercos e bercos dobraveis
infantis tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio.
= O berco deve possuir certificacgdo INMETRO, de acordo como
estabelecido na Portariaa® 143 de22/03/2021.
« Colchao infantil em espuma flexivel de poliuretano conformidade as
normas ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colch&o e colchonete de espuma
flexfve! de poliuretano e bases - Partel: Requisitos e métodos de
ensaios, e ABNT NBR 13579-2:2011 - Colch&oe colchonete de espuma
flexivel de poliuretano e bases - Parte 2: Revestimento.
= 0 colchdo deve possuir certificacdo INMETTO, de acordo com o
estabelecido na Portaria a« 35 de 05/02/2021.
CONSTITUINTES E DIMENSOES - BERCO
= Estrutura metalica em formato de "U" invertido para sustentacio
das cabeceiras e das grades laterais, confeccionada em tubo de aco
carbono, seccdo circular de 1 1/4”em chapa 16 (1,5njm), com curvas
nos cantos superiores-Barras horizontais superiores, distantes das
cabeceiras, de modo que estas se configurem como algas para
conducdo do berco. Raio de curvatura do tubo de IOOram (+ou-
5mm)considerando o eixo do tubo.
» Estrutura do estrado em tubos de aco carbono, sec¢do retangular
com dimensoes de 40 x 2<hnm, em chapa 16(1,5mm).
= Base do ber¢o (estrado) em chapa inteirica de MDP ou MDF, com
espessura de ISrnm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP na cor BRANCA(ver referéncias).
Topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2ibis,
com acabamento superficial liso,atdxica, na mesma cor e tonalidade
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do laminado. A fecé superior da base do berce deve receber marcagéo,
permanente e indelével» cotn as dimens®es nominais do colchéo a ser
utilizado (ver item "Identificacio do Bergo™).

= Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de parafusos
M6 e porcas soldadas internamente no topo dos tubos da estrutura do
estrado, Serdo admitidas solucdes de porcas metélicas co-injetadas
em buchas de pqglipropileno alojadas internamente aos tubos do
quadro do estrado™desde que garantida a fixacdo adequada dos
: componentes-Ajuste do estrado em altura em ao minimo trés (03)
posi¢des» somente por meio de ferramentas.

= Grades laterais fixas confeccionadas em MDP ou MDF, com
espessara de ISima nas partes horizontais, e 18mro nas partes
verticais, revestidas nas duas faces em laminado melamfnico de baixa
pressdo - BF, texturizado na cor BRANCA(ver referéncias). Topos
encabecados em todo perfmetro(mclusive nas aberturas), com fita de
bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atoxtea, na mesma
cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando
acabamento arredondada Cinco (05) aberturas com dimensdes
espacadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR15860 (parte
1).

« Cabeceiras em MDP m MDF, em formato retangular, espessura de
18mm, revestidas nas duas faces em laminado melamfnico de baixa
pressdo - BP texturizado, na cor BRANCA (ver referéncias). Topos
encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso,atoxica, na mesma cor e tonalidade do
laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado.

= Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de travas por pedal,
injetados em nylon reforcado com fibra de vidro, com eims de aco,
rodas duplas de 75mm, injetadas em FVC, com capacidade de 6Gkg
cada. Banda de rodagem em poliuretano injetado. Cores diferenciadas
entre as rodas (BRANCO) e atenda de rodagem (CINZA). Eixo dotado
de rosca métricaSistema de travas nos dois sentidos, tanto na
rodagem como no giro, através de mecanismo metalico. Eixos com
sistema de rosca M12.

= Fixacdo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de porcas
internas aos tobos. Estas porcas podem ser soldada sem chapas
soldadas na parte interna dos tetas. Serdo admitidas solugdes de
porcas metalicas co-injetadas em buchas de polipropileno alojadas
internamente aos tubos, desde que garantida a fixacdo adequada dos
componentes.

= Fixacdo das grades e cabeceiras a estrutura metalka™rtravés de
porcas cilindricas M6 e parafusos Allen.

= Elementos metalicos pintados coai tinta em po, eietrostatica» hibrida
Epoxi/ Poliéster, lisa e brilhante, atoxica, poiiraerizada em estufe, na
cor CINZA (ver referéncias),

= Dimensoes;

- Comprimento total incluindo cabeceiras; 1200mm (+/-10mm);

- Larguratotal incluindo grades: 670mm (+/- 1Qmm);

- Altura das cabeceiras considerando a estrutura tabiriarCseiH
considerar o rodizio}, extensdo vertical das grades e distancia
regulavel da superficie do colchdo a barra superior das grades em
conformidade com as disposi¢des da norma ABNT NBR 15860-
1:2016.
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Acessorios

» Devem ser fornecidas as ferramentas necessarias para a regulagem
dealtura do estrado,

CONSTITUINTES E DIMENSOES - COLCHAO

» Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18,integral (tipo
“simples”), revestido em uma das faces e nas laterais em tecido
Jacquard, costurado em matelassé(acolchoado), com fechamento
perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face do colchéo
plastificado, conforme requisitos da norma ABNT NBE13579 (partes
le2).

+ Tratamento aafialérgico e antidcaro nostecidos.

* Dimens0es:

- 0 comprimento e a largura do colchéo a ser fornecido como bergo,
devem ser tais que o espago entre o colchdo e as laterais, e» entre o
colchéo e as cabeceiras, ndo exceda a30mm, conforme item 6h da
ABNT NBR 15860-1:2016;

- Altura; 1220mm (-5/+15mm).

SELO INMETRO OEIDENTIFICACAODA COSFOEMIBADI

» Selo INMETRO de ldentificacdo da Conformidade para o bergo
(Portaria INMETRO ne 143, de 22 de margo de 2021),contendo
numero do registro ativo do objeto, aplicado no préprio produto e em
sua embalagem, em conformidade comum dos modelos estabelecidos
no Anexo Hl da referida portaria. A aplicacdo do selo no berco e na
embalagem deve seguir o estabelecido na referida portaria e seus
anexos.

» Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade para o colchdo
(Portaria INMETRO ns 35. de OS de fevereiro de 2021),costurado
diretamente no corpo do colchédo, de modo a ndo ser removido. Sera
necessaria também a aposicao do selo na embalagem, quando esta
nédo for de material transparente ou possuir desenhos ou Inscri¢cdes
que impeg¢am a visualiza¢o do selo costurado no colchéo.
FABRICACAO

* Para fabricagdo do terco e do colchdo € indispensavel atender as
especificacbes técnicas e recomendagdes das normas vigentes
especificas para cada material.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento aniiferrugfaoso*
que assegure resisténciaa corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. A resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina deve ser comprovada por laudo de ensaio de conformidade a
amostras ensaiadas conforme ABNT NBR 8094: 1983. 0 grau de
enfemijamento deve ser de RO conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2015 e o grau de empolameirt> d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015.

= Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, aio devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. As
unides entre tabos devem receber solda em todo o perimetro.

» Deverdo ser eliiainaios respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.

= 0s moveis deverao ser entregues com a montagem do estrado na
posicdo mais baixa, asseguradas as condi¢cbes de montagem e
aderéncia as normas e legislagdes eorreiatas.

REFERENCIAS

«MBP com espessura 18mm, revestido nas duas faces em laminado
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raelaminico de balsa presséo - BP -"DURATEX" m equivalente -cor
BRANCA.

*MDF com espiessara Ite m revestido nas doas faces em laminado
mdaminicG de baixa pressdo - BP -"DURATEX" m equivaleste - cor
BRANCA.

* Pintura dos elementos »etalfcos —cer CINZA - referéncia RAL (*)
7040.

{*) RAL —RATIONELLEARBIITSGRPMDLAGIM FUR DIE PRAKTIKER
DBSLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

Identificacdo do berco

* Gravagdo permanente posicionada na parte inferior do berco,
contendo no minimo as seguintes informacoes:

-Home e CNP} do fabricante;

-Nome e CNPJdo fornecedor;

-Logomarcado fabricante;

—-Endereco / telefone do fornecedor;

-Data de fabricacdo (més/ano);

-NRAO contrato;

-Garantiaatée '/ / (12 meses ap0s a date da nota fiscal de
entrega);

-Cdbdigo FDE do produto;

-NuUmero e ano da norma técnica vigenie (ABNT NBR 15860-1:2016 /
ABNTNBR 15860-2:2016).

mDeve estar gravada na face superior da base do berco, deforma
legivel, permanente e indelével, a seguinte informacéo:

-"Utilizar soatente colchdo com altura de HOmst, conforme norma
ABNT NBR 13579-1".

Identificacéo do colch&o

* Etiqueta(s) confeccionada(s) em material resistente a lavagem e
indelével, costurada(s) ao revestimento do colcftdo,com informagdes
permanentes, em portugués, contendo no minimo as seguintes
informacoes;

-Nome e CNPJ do fornecedor;

—Nome e CNPJdo fabricante;

-Logomarca do fabricante;

—-Endereco / telefone do fornecedor

—Data de fabricacdo (més/ano):

—-N8do contrato;

—Garantia até (12 meses apos a data da noto fiscal de
entrega);

-Codigo FDE do movel;

-Tipo de espuma;

—Densidade nominal;

-Classificagdo do produto (simples ou composto);

-Dimensdes nominais faltara x comprimento x largura);

*Composicao do revestimento;

*Qrigem do produto;

-Indicacéo dos cuidados minimos para conservacao do proitato.
Observacéo:

- A amostra ao berco com o colchédo deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE INSTRUCOES
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. 0 bergo devera vir acompanhado do “MAMUAL DE MSTOUCOES",
em portugués, contendo:

Orientagbes para uso correto  contemplando  os
conteldos,estabelecidos peia norma ABNT MIE 15860-1;
- Desenho técnico para moatageiH, contendo a lista e descrigio de
todas as pegas e ferramentas necessarias, além de um diapaiaa dos
parafusos e fixadores requeridos;
-Procedimentos de seguranga;
-Regulagem, manutenc&o e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assisténcia
técnica;
- Certificado de garantia preenchido: contendo: data de emissdo e o
nimero da Note Fiscal
< Devem ainda constar no manual as seguintes adverténcias:
-"ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRASFQNTES
DE CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOSIAQUECEDORES &
GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO BERCO';
-"NAO UTILIZE 0 BERGO SE ALGUMA PARTI ESTIVER QUEBRADA*
RASGADA OU FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DEREPOSICAO
APROVADAS PELO FABRICANTE",
- "NAO DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO 0« PROX1IMO AO BEICO
QUE POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESSNTEPIRIGO DE
ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO, COMO POREXEMPLO CORDAS,
CORDOES DE PERSIANA/ CORTINAETC.";
—-"NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAO NO BERCO".
« Omanual deve ainda trazer os seguintes dizeres:
-"IMPORTANTE LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA EVENTUAIS
CONSULTAS".
Observacdo:
-Naimpossibilidade de preenchimento do certificado de garantia com
todos os dados solicitados» € obrigatdria a apresentacdo de copia da
Sola Fiscal de venda acompanhando cada caixa do produto dentro de
um envelope cotado do lado externe da eaibaiagem.
GARANTIA
» 01 (um) ano contra defeitos de fabricacgéo.
Observacdo:
- A data para célculo da garantia deve ter como base a datada Nota
Fiscal de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE
* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SMS ou seus
prepostos.
EMBALAGEM
» O berco com o colchdo deve ser envolto por papel corrugado e
plastico boiha ou saco plastico transparente de gramatnra adequada
as caracteristicas das partes, de modo a garantir protecdo adequada
no transporte e armazenamento.
e As embalagens do produto deverdo ter gravadas, de feraia
permanente e indelével, no minimo as seguintes informagdes:
-Nome e CNP} do fabricante;
-Nome e CNPJdo fornecedor;
-Logomarca do fabricante;
-Numero de registo exposto no selo de Identificacéo;
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-Data de fabricac&o;
—-Ndmero do contrato;
—Pais de origem;
-Cédigo FDE do movel;
+Além das marcagdes acima, qualquer embalagem plastica utilizada
para embalagem do berco e do colchédo, deveréa trazer as seguintes
marcagdo em letras néo inferiores a Smm de altura e com o destaque
em negrito:

- "ATENCAO: PARA EVITAI PERIGO DE ASFIXIA, MASTIM
ESTAEMBALAGEM PLASTICA FORA 00 ALCANCE DE CRIANCAS"

« N&o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de soa remocao.

» N&o serdadmitida a embalagem de partes do produto com materiais
de dificil remogéo, tais como filmes finos para embalar alimentos.

» Mao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Observacdo:

- Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes com menor
impacto ambiental poderao ser aprovados pela equipe técnica da SME
mediante consulta'prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

e A embalagem deve receber rotulagem do fornecedor do lado
externo em local de fadl visibilidade, contendo:

—-Nome do fabricante;

-Nome do fornecedor;

—-Cadigo FDE;

-Orientacdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Observacéo:

-A amostra do berco com o colcaSo deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do "MANUAL DE
INSTRUCOES* e das ferramentas necessérias para o ajuste de altura
do estrado.

TRANSPORTE -

eManipular cuidadosamente.

* Proteger contra Intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condigdes de montagem dos moéveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes,serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguin

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacoes.

» Sem prefufzo das toleréncias citadas acima, serdo admitidas
tolerdncias normativas de fabricagdo para os seguintes materiais:
chapas de MDP ou MDF, e tubos de aco carbon» a frio.

* Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguirtolerancias, normativas conforme Normas ABNT.
DOCUMENTAGCAO TECNICA

* O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrajaudo
técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintara em camara de
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMET10 para realizacdo deste ensaio (NBE3094), que apresente
grau de enferrujamento RiO conforme NBR ISO 4628-3 e grau de
empelamento dO/tO conforme MBR5S4I.
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- MtaaHto ~CBPt fiMES-g» - CnWft

<*e [



—

SECRETARIA pnwreila.ao

0€ EDUCACAO CHATO

Observagdes:

-A identificagdé dara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante &
condicéo essencial pata validacéo dos laiido&Os laudos devem conter
fotos do produto por inteiro (minimo duas, em diferentes angulos,
com tamanho minimo de9 x 12cm); identificacdo das partes
ensaiadas: identificacdo do fabricante; data; e técnico responsavel;

- Amostras para Ensaios de corrosdo devem ser extraidas peio
préprio laboratério e devem necessariamente conter encontros
soldados;

—-N8&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (ans)ano, contado
da data de sua apresentacao,

- Deverdo ser .enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade justificada, serio aceitas copias legiveis,«doridas e
autenticadas.

* O fornecedor devera apresentar Certificado de conforaiidade /
Deciaracio{6es) de Manutenc¢éo da Certificacdo para o berco, emitido
pelo Organismo de Certificagdo do Produto- OCP.

* 0 fornecedor deveré apresentar Bedaracée emitida peio Organismo
de Certificacdo de'Produto -OCP, comprovando a correspondéncia do
produto certificado as especificagbes técnicas do item BC-01

* 0 fornecedor deverd apresentar Certificado de Conformidade /
Declaraciofoes) de Manutencdo da Certificacdo para o colchéo,
emitido pelo Organismo de Certificacdo do Produto— OCP.

« 0 fornecedor deveréa apresentar Declaracdo emitida pelo Organismo
de Certificagdo de Produto -OCP, comprovando a eorresporidénaa do
produto certificado as especificagdes técnicas do colchéo.
Observacdes;

- Os Organismos de Certificacdo de Produto - OCP, deverdo ser
acreditados pelo CGCRE-INMETRO nos escopos respectivos de cada
Norma,;

—-A(s) Dedaracgado(des) de manutencao da certificacdo deve(m) estar
de acordo com 0s prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade™ mm base na data da obtencéo da |a certificacdo do
produto.

LEGISLACAO

* Portaria INMETRO nfi 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece
a classificagdo de risco de atividades econémicas associadas aos atos
publicos de liberacédo sob responsabilidade do Inmetro no ambito da
Avaliacdo da Conformidade compulsoria.

* Portaria INMETRO n® 35, de 05 de fevereiro de 2021, que Aprova o
Regulamento Técnico da Qualidade e os Requisitos de Avaliagédo da
Conformidade para ColchGes e Colchonetes de Espuma Flexivel de
Poliuretano - Consolidado,

* Portaria INMETRO n® 143, de 22 de marco de 2021, Aprova o
Regulamento Técnico da Qualidade e 0s Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade para Bergos Infantis ~-Consolidada

NORMAS

» ABNT NBR 5841: 2015 -Determinacdo do grau de empolamento de
superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:2613 -Material metélico revestido e ndo revestido
-Corroséo por exposicéo a névoa salina - Método de ensaio.

» ABNT NBR 13579-12011 -Colchao e cetcacmete de espuma flexivel
de poliuretano e bases —Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio.
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* ABNT NBR 13579-2:2011 Versdo CorrigMa:2gil - Colchdo e
colchonete de espama flexivel de poliuretano e bases - Parte2:
Revestimento.

* ABNT NBR 15860-1:2016 - Moéveis - Bergos e bercos dobraveis
infantis tipo doméstico -Parte 1: Requisitos de Seguranca

* ABNT NBR 15860-2:2016 - Moéveis — Bercos e bercos dobraveis j
infantis tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio. j
* ABNT NBR ISO 4628 - 3: 2015 -Tintas e vernizes — Avaliacdo da |
degradacéo de revestimento — Designacgdo da gqaastidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia
Parte 3; Avaliacdo do grau de enfenufasieata j
Observacao:

- As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo,recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢c6es mais recentes das normas citadas.

LOTEO4 - COTARESERVADAM | EEPP

ESPECIFICACAO top
CADEIRA ALTA PAIA ALIMENTA(;AO D1 CRIANCAS fOB-It -
MOBILO IDE)
DESCRICAO
e Cadeira alta para alimentacdo de criancas, dobravel, em
conformidade com a ABNT NBR 15991-1 Cadeiras altas para criancas
- Parte 1: Requisitos de seguranca, e ABNT NBR15991-2 Cadeiras
altas para criancgas —Parte 2: Métodos de ensaio.
e A cadeira deve possuir Certificacdo INMETRO, conforme
estabelecido na nB168, de 14 de abril 2021.
CONSTITUINTES E DIMENSOES
* Cadeira dobravei, com estrutura tubular de secdo drcalarem aco
carbono.
« Assento e encosto acolchoados com espuma revestida em tecido em
nylon ou lona vindica laminada com tecido, na cor LARANJA (ver
referéncias) nas partes que faiera contato mm o usuario, . na cor
BRANCA nas demais areas.
* Bragos ou dispositivo para protecdo lateral
« Bandeja em poSipropileno injetado {PP}, na cor BSANCA»removivel
ou articulada e bordas arredondadas nas laterais para retencdo de
liquidos.
* Apoio para os pés em polipropileno injetado (PP), removivel ou
articulado. .
* Sapatas antiderrapantes com partes em contato com 0 piso
emborrachadas.
« Cinto tipo suspensorio com largura minima de 25mm, dotado de
pontos de retencdo entre as pernas, tiras satebdominais e de ombro.
0 sistema de fixacao do cinto a cadeira deve prover seguranga contra
guedas e assegurar a estabilidade da crianca.
« Pintura dos elementos metalicos em tinia em pé hibrida Epoxi /
Poiiéster, eletrostatica» brilhante, polimerizada em estufe, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA(ver referéncias}.
» DimensQes;
- Protecdo lateral: minimo de 140mm, medidos do topo da protecdo
lateral a superficie do assento (medicoes realizadas conforme Iteia

UND
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6.12 da NBR 15991-2};

—Altura do encosto: minima de 450mm, medidos na posi¢éo vertical
(medicOes realizadas conforme item 6.9.2 da NBR15991-2};

-Borda frontal do assento: raio minimo de Sjbib.

SEL O INMETRO DE IDENTIFICACAO DACONFORMJMDE

* Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade para a cadeira
(Portaria INMETRO ns 168, de 14 de abril de 2021),contendo nimero
do regis ro atira do objeto, aplicado no préprio produto e na saa
embalagem, de forma clara* Indelével e ndo violavel, em tocai visivel,
em conformidade com um dos modelos estabelecidos no Anexo 11 da
referida portaria.

REQUISITOS DE SEGURANCA | FABRICACAO

e O produto e seas componentes devem ser fabricados em
conformidade as Normas Técnicas Brasileiras.

« O produto deve ser certificado conforme a Portaria INMETRO ns
168, de 14 de abril de 2021 que “Aprova o Regulamento técnico da
Qualidade e os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para
Cadeiras de Alimentacédo para Criangas— Consolidado.

* Partes metalicas e demais componentes aio devem apresentar
bordas cortantes, pontas agudas acessiveis, e espacos livres entre
partes em forma de cunha (armadilhas que podem provocar-retencdo
de dedos, mios, membros ou cabeca}. Estes elementos devem ser
avaliados segundo as normas ABNT NBR NM 300-1 Seguranca de
brinquedos Parte

i: Propriedades gerais, mecéanicas efisicas

« Os materiais e superficies das partes acessiveis devem atender aos
requisitos da ABNT NBR 300-3 Seguranca de brinquedos - Parte 3:
Migracéo de certos elementos.

* Partes metdlicas do produto devem receber tratamento
antiferruginoso gae assegure a resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas {conforme ABNT NBR 8094). O
grau de enferrajameuto deve ser Rl 0{confonne ABNT NBR ISO 4628-
3} e o grau de eispolauieato deve ser dO / 10 (conforme ABNT NBR
5841).

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos
os encontros de tubos devem receber soida em todo o perimetro da
unido.

« Todas as extremidades de perfis tubalares devem ser tamponadas.
REFERENCIAS

» Tecido para revestimento de assento e encosta —cor LARANJA -
referéncia PANTGNE (*} 151I1.

* Pintura dos elementos metélicos -cor CINZA - referéncia RAL {*}
7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA fflJIPE COATED

(**) RAL —-RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FiiR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO 00 FORNECEDOR

«Marcagdo permanente ou etigaeta lavavel, lixada e impressa de
forma permanente em local visivel do prodato»contendo;

—Nomedo formecedor/ CffPJ;

—Nome do fabricante / CNPJ;

-Logoroarca do fabricante; -
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—-Endereco / Telefone do fabricante;

- InformacGes sobre a idade minima e peso maximo recomendado
para uso;

-Date de fabricag&o (més/ano);

-N° de contrato;

—-Garantia até / /___ (12 mesm apés a data da nota fiscal de
entrega);

-Caodigo FDEdo mével

«Amarcacdo/ e& peta deve aluda trazer os seguintes dizeres:
-"Atencdo! Nunca deixe a crian¢a sozinha sem a supervisdo de um
adulto™*;

-"Atencéo! Utilize sempre o dato de seguranca*.

Obs.: A amostra da cadeira deve ser apresentada com as etiquetas a
serem utilizadas, fixadas nos locais deSsMos.

MANUAL DE INSTRUCOES

* A cadeira devera vir acompanhada do “MANUAL B i INSTRUGOES*
em portugués, de acordo com o estabelecido pela Portaria INMETRO
n8 168, de 14 de abri! de 2021.

« Deve ainda constar no manual as seguintes informagdes:

- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assisténcia
técnica;

- Certificado de garantia preenchido contendo: data de emisséo e
ndmero da Nota Fiscal

Obs,: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de garantia
com todos os dados solicitados, é obrigatéria a apresentacdo de cépia
da Nota Fiscal de venda acompanhada da caixa do produto dentro de
um envelope colado do lado extenso daembalagem.

GARANTO

*01 (um) ano contra defeitos de fabricacéo,

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base a data da
Nota Fiscal de fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de febrieagdo poderéo ser avaliados em quabper tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SMI ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

« Caixa de papeldo e plastico boiha, de graiaatora adequada as
caracteristicas do produto, de modo a garantir protecdo adequada ao
transporte earmazenamento.

« Plasticos afifados para embalagem ia cadeira deverao trazer a
seguinte marcacdo» grafada em negrito e tetra mailscula (altura da
letra: minima de 5mm):

-"PARA EVITAR O PERIGO DE ASFBCIA MANTER ESTA EMBALAGEM
PLASTICA FORA DO ALCANCE DAS CRIANCAS!"

e Mio sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem» quando este acarretar dificuldade de sua remocéo,

» Ndo serdadmitida a embalagem de partes do produto com materiais
de dIfidi remocéo» tais como filmes finos para embalar alimentos.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Obs,I: A amostra da cadeira deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado» e acompanhada do "MANUAL DEINSTRUGOES”.
Obs.2: Ostros tipos de embalagem que apresentem solugées com

SECRETARIA MUNICIPAL UE EOUCAGAO
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menor impada ambiental poderao ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* A embalagem deve receber rotulagem do fornecedor do lado
externo em local de Sscil visibilidade, contendo:

—-Nome do fabricante / QVP;

-Nome do fornecedor/ CNP};

-Cddigo do produto;

- informagdes sobre a idade minima e peso maximo recomendado
para uso;

—Numero do telefone do servico de atendimento ao consumidor do
fornecedor:

-OrientacGes sobre manuseio, transporte e estocagem;

-Aviso, de maneira clara, chamando a atencéo para a necessidade de
se lerem as instru¢gdes do manual de uso e conservagdo antes de
colocar a cadeira em uso;

-Selo de Identificacdo da Conformidade (ver o item "Selo Inmetro de
Identificacio da Conformidade™).

TRANSPORTE

mManipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.

DOCUMENTAGAO TECNICA

* 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrajaudo
técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRi-
INMETRO para realizagdo deste ensaio (NBR8094), que apresente
grau de enferrujamento RiOconiaraieNBR ISO 4628-3 e grau de
empolamento dO/tOconforme NBR5841.

Observagdes:

-A identificagdo ciara e inequivoca do itera ensaiado e do fabricante é
condicdo essencial para validacédo dos laados.Os laudos devem conter
fotos do produto por inteiro (minimo duas, em diferentes angulos,
com tamanho minimo de9 x 12cm); identidcscal das partes
ensaiadas; identificac8o do fabricante; data; e técnico responsavel

- Amostras para Ensaios de corrosdo devem ser extraidas pelo
préprio laboratério e devem necessariamente conter encontros
soldados.

* Néo serdo aceitos laudos datados mm mais de 1 {«mjano, contado
da data de sua apresentacao.

- Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade justificada, serdo aceitas cOpias legiveis,coloridas e
autenticadas.

* 0 fornecedor devera apresentar Certificado de conformidade /
Deelaracdofoes) de Manutencdo da Certificacdo, emitido peto
Organismo de Certificacdo de Produto— OCP.

* O fornecedor devera apresentar Declaragio emitida pelo Organismo
de Certificacdo de Produto —OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO com a especificacdo constante
nesta ficha.

Obs.:

-0 Organismo de Certificagdo de Produto —OCP, deve ser acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a NBR 15991-1 Cadeiras altas para
criangas. Parte 1: Requisitos de seguranca e para a NBR 15991-2
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Cadeiras altas para criancas. Parte 2:Métodos de ensaio.

« 4(s) dedaracdo(des) de manutencdo da certificagdo devein») estar
de acordo com os prazos estabelecidos mos Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade, com base na data iniciai da obtencdo da 1* certificacdo
do produto.

LEGISLACAO

» Portaria INMETRO 08 282, de 26 de agosto de 2020, gae estabelece
a classificacdo de riso» de atwMades econémicas assodadas aos atos
publicos de liberagdo sob responsabilidade do Inmetro no &mbito da
Avaliacdo da Conformidade compulséria.

+ Portaria INMETRO 168, de 14 de abril 4 2021, que aprova O
Regulamento técnico da Qualidade e os Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade para Cadeiras de Alimentacdo para Criangas -
Consolidado.

NORMAS

<« ABNT NBR 5841:2015 -Determinacdo do grau de empoiamento de
superficies pintadas.

« ABNT NBR 8094:1983 —Material metalico revestido e ndo revestido
-Corrosao por exposicao a névoa salina - Método de ensaio.

« ABNT NBR 15991-1: 2011 -Cadeiras altas para criancas -Parte 1:
Requisitos de seguranca,

* ABNT NBR 15991-2: 2011 - Cadeiras altas para criancas —Parte 2:
Métodos de ensaio.

« ABNT NBR ISO 4628-3:2015 -Tintas e vernizes — Avaliagcdo do grau
de degradacdo de revestimento - Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes de
aparéncia -Parte 3: Avaliacdo do grau de enferru]amento.

» ABNT NBR NM 300-1:2D04 Versdo eorrigida:2011 - Seguranga de
brinquedos -Parte 1: Propriedades gerais, mecanicas e fisicas.

» ABNT NBR NM 300-3:2004 Versdo corrigida:2011 - Seguranca de
brinquedos -Parte 3: Migracéo de certos elementos.

Obs.: As edicOes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicagdo. Como.toda norma estd sujeita & revisdojecom«nda-se
verificar a existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas.
CADEIRAfIXA (CD-03 - MODELO FM)

DESCRICAQ

* Cadeira fom estofada, empilhavet, sem bragos, montada sobre
armacao tubular de aco. Dimens6es conforme projeto.
CGNSTFTOINTES

* Assento e encosto em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
,5mm cada, oriundas de refiorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras, e deterioracéo por ftmgos ou insetos.

* Dimensdes —conforme o projeto.

* Assento (espessura minima de 40mm) e encosto (espessura minima
de 30mm) em espuma de poliuretano expandido, colada & madeira e
revestida com tecido.

* A foce inferior do assento deve ser revestida de fonacdo de TNT
(tecido ndo tecido) de gramatura 120g/m2

» A face posterior do encosto deve receber uma camada de espuma
laminada acoplada de 7mm e revestimento do mesmo tecido.

* Espuma

-Resisténcia ao rasgamento (NBR 8516): ISON/m minima;
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« Forca de indentacéo a 25% (NBR9176}: 150 -250 H;
-Forca de indenta¢gSo a 65% (NBR 9176}: 400 -600 N;
-Fator de conforto (NBR9176): 1,5 minimo;
-Fadiga dinamica -espessura (NBR 9177} 10% maximo;
-Flamabftidade (NBR 9178): Auto extinguivel;
-Isenta de gases CFE (ha producdo da espuma),
* Tecido:
—Composigdo: 100% Poliéster;
-Desenho/ ligamento: Crepe;
—Peso minimo: 270g/m2;
-Resisténcia a abrasao: Pilling O (zero) Padrdo 5;
-Solidez da cor a fricgdo: classe 5 ;'
-Solidez da cora luz: ciasse 5;

Tratamentos: protecédo com produto
impenneabilizante'SCOTCHGARD” ou “TEFLON";
—Cor: PEITA (ver referendas).
» Todas as bordas do assento e encosto devem receber perfil de
protecdo em PVC, L=15mm, cor CINZA (ver referéncias).
- Estrutura em tabo de ago com costura, secgdo circular de22,3mm
(7/8"), chapa 16 f
» Fixar assento e encosto a estrutura por meio de oito parafusos
autoatarraxantes 3/16"x 1 1/4*, zincados, cabeca ovalada.
« Mas partes metélicas deve ser aplicado tratamento aatiferragiisoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. 0 grau de enferrujamento deve ser de RiOe o grau
de empoiamente deve ser dedO/to.
» Pintura em tinta em pd hibrida Epdxt/ Poliéster, eletrostatica»
brilhante, poiimerizada em estufe» espessura minima dedG
micrometres, na cor CINZA (ver referéncias).
» Ponteiras e sapatas em polipropiieno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor CINZA (ver referéncias], fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensfes e design conforme projeto. Nos moldes
das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, e o nome da
empresa fabricante do
componente infetaio.
FABRICACAO
» Para fabricacdo é indispensével seguir especificacfes técnicas e
atender as recomendacdes das normas especificas para cada m aterial
» Soldas devem possuir superficie Usa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
« Devem ser eliminados respingos e Irregularidades de
s«lda,rebarbas, eaniralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.
« Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecéo ou
partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos
atoxicos.
REFERENCIAS
e Tecido 100% Poliéster, desenho / ligamento crepe - cor PRETA -
“Lady Revestimentos Especiais" ou egiJEvaleitte.
» Ponteiras, sapatas e perfil de protecio em PVC - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 425 C.
« Pintara dos elementos metalicos -cor CINZA - referfinda RAL (**)
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7040.

(*) PANTONE COLOS FORMULA GUIDE COATEB

(**) RAL -RATIOMELLE ARBE1TSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta autoadesiva vfniica ou de alaiBiaio cora informacfes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm» a ser fixada na parte inferior do assesto,contendo:

-Nome do fornecedor;

-Nome do fabricante;

-Logomarca do fabricante;

—-Endereco / telefone do fornecedor;

—Data da fabricacao (més/ano);

-Nsdo contrato;

—-Garantiaaté J J_ (24 meses ap6s a data da nota isca! de entrega);
-Cddigo FBI do movel,

Obs.: A amostra da cadeira deve ser apresentada com a etiqueta a ser
utilizada, fixada no tocai definido. Enviar etiqueta era duplicata para
anélise da matéria—prima

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

* Formecer um Manual do fabricante a cada cadeira, em portugués,
contendo:

-Cadigo e descrigédo do produto;

-Orientacdes e formade uso corretos;

-Recomendagdes de seguranca;

—Procedimentos para conservagao e iimpeza;

—Procedimentos paraacionamento da garantia ou assisténcia técnica.
Obs.: A amostra da cadeira deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manual impresso.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de Mnicagio, oxidacdo das partes
metélicas» degradacéo do tecido e desgaste de ponteiras e sapatas.
Obs.: A data para céalculo da garantia deve ter como base o Gltimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliadas em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SMS ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

* Embalar a cadeira, recobrindo assento e encosto com papeldao
ondulado, plastico bolha ou com elementos de poltetileno expandido.
* Proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico boiha ou com
elementos de poiietileno expandido.

* Embalar as cadeiras individualmente.

* Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

* Nao sera admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remocéo, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

* Empilhar era grupo méaximo de trés cadeiras, devidamente
amarradas.
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Obs.: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes com
menor impact» acebiental poderio seraprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM
» Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de 6d |1
leitora, contendo:
—Nome do fabricante;
-Nome do fornecedor;
-Cddigo FDE;
-OrientacBes sobre manuseio, transporte e estocagem.
Obs,: A amostra da cadeira deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE USO E
CONSERVAGCAO*
TRANSPORTE
» Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.
RECEBIMENT® '
« Toleréncias;
-Tinta: 4 micrometros;
* Espessaras e bitolas de tubos de aco devem seguir toleréncias
normativas conforme Normas ABNT.
DOCUMENTAGAO TECNICA
* O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrada
cadeira, 0s seguintes documentos:
- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizacao desse ensaio.
Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validagdo dos laudos-Os laudos
devem conter fotos legiveis do Item (minimo 4 eémdiferentes angulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data;
nome eassinatura do técnico responsavel
—Espumai:
» laudo técnico de ensaio de comprovacdo das caracteristicas
especificadas para espumas, em papel timbrado, emitido por
laboratorio espeeializado,asempatihaib de amestra da espuma do
assento e do encosto devidamente identificadas;
» declaracgdo de isencéo de gases CFCna producgéo da espuma, emitida
pelo fabricante da espuma.
-Teddo:
» iaudo técnico gque comprove as caracteristicas especificadas para o
tecido, em papel timbrado, emitido por laboratério especializado,
acompanhado de amostra do tecido identificada, medindo 20 X 2{icm,
afixada em carteia;
» certificado de garantia do tratamento de impermeabilizagdo.
Obs, 2: A identificacdo dara e inequivoca do componente ensaiado
(espuma e tecido), é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudoa devem conter identificacdo do fabricante; correspondéncia
com amostras entregues; data*nome e assinatura do técnico
responsavel
Obs. 3: Néo serio aceitas laudos e documentas técnicos datados com
mais de 1 (um) ano, contado da data da sua apresentacao.

10bs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos e
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doaiideiitos técnicos; na impossibilidade, serdo aceites copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

NORMAS

« ABNT NBR 5841:2015 -Determinacdo do grau de empolamento de
superficies pintadas.

« ABNT NBR 8094:1983 -Material metalico revestido e ndo-revestido
e ABNT NBR 8516:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinag&o da resisténcia ao rasgasteste.

« ABNT NBR 9176:2016 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinacado da forca de indentac&o.

« ABNT NBR 9177:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinagao da tadiga dindmica.

e ABNT NBR 9178:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinacdo das caracteristicas de queima.

« ABNT NBR 10591:2008 - Materiais téxteis — Determinagdo da
gramatura de superficies téxteis.

e ABNT NBR 12546:2017 - Materiais téxteis - Ligamentos
fundamentais de tecidos planos -Terminologia.

« ABNT NBR 13962:2018 - Mdveis para escritorio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.

« ABNT NBR ISO 105-112:2019 -Téxteis — Ensaios de solidez da cor -
Parte X 12: Solidez da cor africcao,

« ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da
degradagdo de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia -
Parte 3 Avaliacdo do grau de enferrujamento.

Obs.: As edi¢Bes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢cGes mais recentes das normas citadas.
CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS (CD-06 - MODELO FDE)
DESCRICAO

* Cadeira giratoria estofada, com apoia-bragos regulaveis e rodizios,
dotada de mecanismo amortecedor e regulador do assento e do
encosto. Dimensfes minimas do assento e encosto conforme
discriminacdes abaixo. Demais caracteristicas dimensionais,
requisitos de seguranga, usabiiidadeestabilidade, resisténcia e
durabilidade, conforme ABNT NBR13962:2018 - Mdveis para
escritério —Cadeiras —Requisitos e métodos de ensaia
CONSTITUINTES

* Dimensoes:

—-Largurado assento: minima de 460mm;

-Profundidade da superficie do assento: minima de46Gmm;

-Largura do encosto: minima de 400mra;

—Extensao vertical do encosto: minima de 350mm;

- Apoia-bracos: 70ibib (largura minima) x 200mm (comprimento
minimo);

-Demais dimens6es devem estar de acordo com a NBR13962 -Tabela
2-Dimensoes da cadeira giratoria operacional

» Suportes do: assento e do encosto injetados em poUpropiteno, com
porcas integradas aos componentes injetados”teniatnramente o
suporte do assento podera ser em compensado anatdémico moldado a
quente, contendo no minimosete laminas internas, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
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deterioracdo por fimgos ou insetos.

» Assento e encosto estofados cora espuma de poliuretano expandido»
revestidos com tecido.

* Caracteristicas da espuma:

-Resisténcia ao rasgamento {NBR 8516):

» 150N/m minima;

-Forca de indentacdo a 25% (MSB 9176):

» 150 -250 N;

—Forca de indentacdo a 65% (NBR 9176):

» 400 -600 N;

—Fator de conforto (NBR 9176):

» 1,5 minimo;

* Fadiga dindmica —espessara (NBR9177):

»10% maximo;

-Flamabilidade {NBR 9178):

» Auto extinguivel;

-Isenta de gases CFC {na produc&o da espuma).

* Caracteristicas do tecido:

—Composicédo: 100% Poliéster,

-Desenho/ ligamento; Crepe;

—-Pesominimo; 270 g/m2;

-Resisténcia a abrasao: Piiing 0 (zero) Padréo 5;

-Solidez da cor a fricgdo: classe 5;

-Solidez da cora luz: classe 5;

- Tratamentos: protecdo com produto impermeabilizante
"SCOTCHGARD* ou "TEFLON";

-Cor: PRETA.

* A face inferior do assento e a face posterior do encosto devem
receber capas de protegdo em polipropieno copo limero injetados na
cor PRETA.

« Fixagao a estrutura por meio de porcas sobre injetadas ou porcas de
cravar na base do assento ou encosta.

* Coluna de megalagem de altara do assento por acionamento
hidraulico a gas com curso de no minimo 120mm. Capa telescépica de
acabamento e protecao injetada em polipropiieno na cor PRETA.

* Mecanismo de regulagem de indiaa”o do encosto com bloqueio em
gualquer posicdo através de sistema “freio friccdo* e comando por
alavanca.

« Suporte para regalagem da altttra do encosto com corso vertical de
no minimo 70mm, dotado de dispositivo de fixagdo”rtieufado e com
sistema de amortecedor flexivel

* Apoia-bracos em formato anatdmico injetados em espuma de
poliuretano expandido de alta densidade» com alma de ago,ou
injetados em polipropiieno, com alma de aco, na cor
PRETA preferencialmente com dispositiro de regalagem da distancia
interna entre apoia-bracos.

* Suporte para regulagem de altura do apeia-bragcos com curso
vertical de no minimo 76mm.

* Base em formato de estreia com 5 pontas em "nylo» 6* adifivado
com fibra de vidro e sistema de acoplamento cénica

* Rodizios de duplo giro, com rodas daplas de 50mm (minimo). Rodas
para pisos frios revestidas de material resiliente, que apresentem
banda de rodagem aada. Eixo de aco e cavaletes em nylon 6’

sfcstemBi* «»»csimostBeoicdo
'BmléadeasaKMot Nstor&fH ~MlanfiSiR~ J2faMi~CgtefCtact.Srsfa.

. @R |



LA

aditivado com fibra de vidro.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferraginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camarade névoa »tina de no
minimo 300 horas» O grau de enferrujamento deve ser de RIO e o grau
de erapolamealo deve ser dedO/tO.

* Pintara em. tinta eia p6 hfbrida Epoxi/ Poliéstar»
eietrostatica,brilhante, polilaerizada em estafe» espessura minima de
40micrometros, nacor PRETA

* Manipulos de regalagens e alavancas com manoplas emmaterial
injetado.

* Todos os elementos acessiveis ao usuario quando em posicdo
sentada devem ser arredondados, com raio de curvatura maior que
2mm, e possuir desenho ergondmico permitindo adequada
empunhadura e faciu acionamento.

» Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de modo a
evitar movimentos involuntarios, bem como travamentos ou
afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira
FABRICACAO

* Para fabricacdo é indispensavel seguir especificagbes técnicas e
atender as recoméndagoes das normas especfficas para cadamaterial.
* Soidas devei» possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
soida,rebarbas, esmerilhadas Juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou
partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e pifpientos
* As partes lubrificadas da cadeira devem ser protegidas,de modo a
evitar o contato com o corpo e com as roupas do usuario em posicao
sentada

REFERENCIAS

* Tecido 100% Poliéster, desenho / ligamento crepe - cor FRITA -
"Lady Revestimentos Especiais" 0a equivalente.

IDENTIFICACAO do fornecedor

» Etiqueta aiitoadesiva vtailica ou de aluminio com informactes
impressas de forma permanente, do tamanho minimode 80mm Xx
40mm, a ser fixada em superficie lisa do mecanismo da base da
cadeira, contendo:

-Nome do fornecedor;

-Some do fabricante;

-Logomarca do fabricante;

—-Endereco / telefone do feraecedor;

-Data da fabricagdo (més/ano),*

—Nfido contrato;

-Garantiaaté JJ _ (60 meses ap0s a data da nota fiscal de entrega);
-Caodigo FDE do movel

Obs.; A amostra da cadeira deve ser apresentada com a etiqueta a ser
utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta em duplicata para
andlise- da matéria—prima.

MANUAL D i USO E GONSERVUCAO

* Fornecer um Manual do fabricante a cada cadeira, em portugués,
contendo: -

secREtw*** mmmPM .se ebucagAo
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SECRETARIA PRIFiIITUHA DO

SE fOyCACAO CRATO

-Cadigo e descricdo do produto;

-Orientacdes e forma de uso corretos;

-Recomendagfes de seguranga;

-Procedimentos para conserracdo e limpeza;

—Procedimentos para acionamento da garantia ou assisténcia técnica.
Obs.: A amostra da cadeira deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manual impresso.

GARANTIA

e Cisco anos contra defeitos de fabricacdo, Incluindo fixacoes,
funcionamento dos mecanismos, oxidacdo das partes metdlicas e
degradac&o do tecido e da espuma.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.'
CONTROLE DEQUALIDADE

» Os lotes de fabricacdo poderéo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela &rea técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

« Embalar a cadeira, recobrindo assento e encosto com papelao
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido.
mProteger a estrutura com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha ou
com elementos de polietileno expandido.

» Embalar as cadeiras individualmente.

« Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quande esta acarretar dificuldade de sua remocéo,

» Nao sera admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remog&o, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

» Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Obs.: Outros tipos de embalagem que apresentem solu¢des com
menor impacto ambiental poderdo ser aprovados peia equipe técnica
da SVE mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

» Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de fid |
leitura, contendo:

—-Nome do fabricante;

—-Nome do fornecedor;

-Codigo f DE;

-Orientac¢des sobre manuseio, transporte e estocagem.

(Oxs-. A amostra da cadeira deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, € acompanhada do 'MANUAL DE USO |
CONSERVACAQ”.

TRANSPORTE

» Manipular cuidadosamente.

* Proteger contra intempéries.

DOCUMENTACAO TECNICA

e O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostrada
cadeira,a seguinte documentacao técnica:

- Certificagdo de produto emitido por Organismo Certtficador
acreditado pelo CGCRI-INMETRO para a ABNT NBR13962:28IS
Moveis para escritorio —Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.
Obs. 1: Q(s) documento(s) correspondenteCs) a certificacdo da cadeira
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deve(m) conter identificacdo de vinculacdo deforma clara e
inequivoca da correspondéncia entre a amostra apresentada e ao
modelo da cadeira certificada.

- Alternativamente serio aceitos no minimo os seguintes laudos
laboratoriais realizados com base m norma acimamencionada:

» ensaio de desequilibrio por carregamento da borda

frontal (7.1.1);

» ensaio de desequilibrio para frente (7.1.2);

» ensaio de desequilibrio para os lados em cadeiras com apoia-bracgo
(7.1.4);

» ensaio de desequilibrio para trds em cadeiras reclinaveis (7.1,6);

» ensaio de carga estatica combinada no assento e no encosto (7.2.3);
» ensaio de carga estatica vertical no apoia braco -Centrai (7.2.4);

» ensaio de carga estatica vertical no apoia-braco —Frontal (7.2.5);

» ensaio de carga estética horizontal no apoia-brago(7.2.6);

» ensaio de durabilidade no assento e no encosto para cadeira
giratoria operacional (7.3.2);

» ensaio de durabilidade no apoia-braco (7.3.5);

» ensaio de rotacédo (7.3.6);

» ensaio de carga estatica na base (7.3,7);

» ensaio de durabilidade ao deslocamento de nxiiziGs(7.3.8).

- Laudo de comprovagdo das caracteristicas dimensionais conforme
requisitos da ABNT NBR 13962:2018 e também de atendimento as
dimensdes especificadas nesta ficha

Gbs. 2: Estes laudos deverao ser emitidos por laboratério acreditado
peio CGCRE-INMETRO - Coordenacgdo Geral de Credenciamento do
instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade industrial
- para realizacdo dos ensaios constantes da ABNT NBR 13962:2018
Méveis para escritorio— Cadeiras —Requisitos e métodos de ensaio.

— Caso o fornecedor opte pela entrega dos ensaios da ABNTNBR
13962:2018 indicados acima ao invés do documento de comprovacao
da certificacdo do produto, deve ainda apresentar.

» Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintara em
camara de névoa salina, emitido por laboratorio acreditado pelo
CGCR2-INMETRO para realizacao desse ensaio.

Obs. 3: A identificacdo dara e inequivoca do item ensaiado edo
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos.Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo 4 emdiferentes angulos,
com tamanho minimo de9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data;
nome e assinatura.do técnico responsavel

—-Espuma:

» laudo técnico de ensaio de comprovagdo das caracteristicas
especificadas para espumas, em papel timbrado, emitido por
laboratorio espedalizado~companhado de amostra da espuma do
assento edo

encosto devidamente Identificadas.

-Tecido:

» laudo técnico que comprove as caracteristicas especificadas para o
tecido, em papei timbrado, emitido por laboratdrio especializado,
acompanhado de amostra do tecido identificada, medindo 20 x 20cm,
afixada em carteia;

» certificado de garantia do tratamento de impermeabilizacéo.

Obs. 4: A identificacdo clara e inequivoca do componente ensaiado

SECRETARIA MUNICIPAL 8 f EOUCACkO
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SECRETARIA
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{espuma e tecido), € condigéo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter Identificagcdo do fabricante; correspondéncia
com amostras entregues; data;nome e assinatura do técnico
responsavel

Obs. 5: Nao seréo aceitos iaudos e documentos técnicos dataddos com
mais de 1 (um) ano, contado da date da sua apresentacéo,

Obs. 6: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos e
documentos técnicos; na impossibilidade» serio aceitas cOpias
legiveis, coloridas e autenticadas.

NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de
saperffdes pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983 -Material metalico revestido e ndo-revestido
« ABNT NBR 8516:2015 - Espuma flexivel de poliuretano
Determinacdo da resisténcia ao rasgamento,

* ABNT N8R §176:2016 - Espuma flexivel de poliuretano
Determinacao da forca ae indentagéo.

* ABNT NBR 9177:2015 - Espuma flexivel de poliuretano
Determinacao da iadiga dinamica.

* ABNT NBR 9178:2015 - Espuma flexivel de poliuretano
Determinaco das caracteristicas de queima.

* ABNT NBR 10591:2008 - Materiais téxteis — Determinacdo da
gramatura de superficies téxteis.

* ABNT NBR 12546:2017 - Materiais téxteis - Ligamentos
fundamentais de tecidos planos —Terminologia,

* ABNT NBR 13962:2018 - Mdveis para escritdrio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.

*ABNT NBR ISO 105 X12:2019 -Téxteis —Ensaios de solidez da cor -
Parte X 12: Solidez da cor a friccdo.

I» ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintes e vernizes — Avaliacdo da
degradacdo de revestimento — Designacdo da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia -
Parte 3 Avaliacdo do grau de enfemijamento.

| Obs.: As edigcBes indicadas estavam em vigor no momento desta

; publicacdo, Como toda norma esté sujeita & revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas.

LOTE 05 - AMPLA PAMTICIFACaO
ESPECIFICACAO

CADEIRA AfcTA PARA ALIMENTACAO DE CRIANCAS (CD-11 -
MODELO FD1J
DESCRICAO
* Cadeira alta para alimentacdo de criancas, dobravel, em
conformidade com a ABNT NBR 15991-1 Cadeiras altas para
criangas - Parte-1: Requisitos de seguranca, e ABNT NBR15991-2
Cadeiras altas para criangas -Parte 2: Métodos de ensaio.
e A cadeira deve possuir Certificagdo INMETRG, conforme
estabelecido na n* 168, de 14 de abril 2021.
CONSTITUINTES E DIMENSOES
« Cadeira dobravel com estrutura tubular de secéo circularem aco
carbono,
» Assento e encosto acolchoados com espuma revestida em tecido

secmmmm municipai oe emmgcaG
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SECRETARIA
OE EDUCAGAO CRATO

em nylon ou lona raflica laminada com tecido, na cor LARANJA (ver
referéncias) nas fartes que faze® coatalo com o usuario, e na eor
BRANCA nas demais areas.

* Bragos ou dispositivo para proteco latseral.

* Bandeja em polipropileno injetado (PP), na cor BRANCAjnemovivel
ou articulada e bordas arredondadas nas laterais para retencao de
liquidos.

* Apoio para es pés em polipropileno injetado (PP), removivel ou
articulado. i

* Sapatas anliderrapantes com partes em contato com o piso
emborrachadas.

* Cinto tipo suspensorio com largura minima de 25mm, dotado de
pontos de retencdo entre as pernas, tiras subabdominais e de ombro.
0 sistema de fixagéo do cinto a cadeira deve prover seguranga contra
guedas e assegurar a estabilidade da crianca.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epéara /
Poiiéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufe, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA(ver referéncias).

* Dimensdes:

-Protecéo iateral: minimo de 140mm, medidos do topo da protecéo
lateral a superficie do assento (medicoes realizadas conforme item
6.12 da NBR15991-2);

—Altura do encosto: minima de 450mm, medidos na posicdo vertical
(medicBes realizadas conforme item 6.9.2 da NBR15991-2);

-Borda frontal do assento: raio minimo de 5mm.

SELQINMETRO DE IDENTIFICACAO DACONFORMIDADE

* Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade para a cadeira
(Portaria INMETRO n® 168, de 14 de abri! de 2021),contendo
ndamero do registro ativo do objeto, aplicado no préprio produto e na
sua embalagem, de forma clara, indelével e ndo violavel, em local
visivel, em conformidade com um dos modelos estabelecidos no
Anexo Il da referida portaria,

REQUISITOS DE SEGURANCA E FABRICACAO

« 0 produto e seus componentes devem ser fabricados em
conformidade as Normas Técnicas Brasileiras,

* O produto deve ser certificado conforme a Portaria INMETRO ns
168, de 14 de abril de 2021 que "Aprova 0 Regulamento técnico da
Qualidade e os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para
Cadeiras de Alimentag&o para Criangas- Consolidado.

* Partes metalicas e demais componentes ndo devem apresentar
bordas cortante, pontas agudas acessiveis, e espagas livres entre
partes em forma de cunha (armadilhas que podem provocar
retencdo de dedos, mdos, membros os cabeca). Estes elementos
devem ser avaliados segundo as normas ABNT NBR NM 300-1
Seguranca de brinquedos Parte

1: Propriedades gerais, mecénicas e fisicas

* Os materiais e superficies das partes acessiveis devem atender aos
requisitos da ABNT NBR 300-3 Seguranca de brinquedos - Parte 3:
Migracéo de certos elementos.

* Partes taeidlicas do produto devem receber tratamento
aatifemiginaso que assegure a resistiada a corrosdo em dtaara de
névoa salina de no minimo 300 horas (conforme ABNT NBR 8094). 0
grau de enferrujamento deve ser Ri O(conforme ABNT NBR ISO

SECRSTMtIA MUSICIPAI. BE EDUCAGAO
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4628-3} e o grau de empolament» dem ser dO / tO (conforme ABNT
NBR5841).

» Soidas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes» superficies asperas ou estorias, Todos
os encontros de tubos devem receber solda em tudo o perimetro da
unido.

*Todas as extremidades de perfis tabulares devem ser tamponadas.
REFERENCIAS

« Tecido para revestimento de assento e encosto —eor LARANJA -
referéncia PANTONE (*} 151 a,

* Pintura dos elementos metalicos —cor CINZA - referéncia RAL (**}
7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULAGW D ICOATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEUSGRUNOLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DfiSLACR

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

*Marcacdo permanente ou etiqueta lavavel, fixada e impressa de
forma permanente em local visivel do produto,contendo:

-Nome do fornecedor/ CNPJ;

—Nome do fabricante / CNPJ;

-L8gomarcacto fabricante;

—-Endereco/ Telefone do fabricante;

- InformacBes sobre a idade minima e peso maximo recomendado
para uso;

-Data de fabricacdo (més/ano);

—-N5 do contrato;

-Garantia até / / (12 meses apos a data da nota fiscal de
entrega);

-Cadigo FDE do movel

* Amarcagao/ etiqgueta deve ainda trazer os seguintes dizeres:
-"Atencdo! Nunca deixe a crianca sozinha sem a supervisido de um
adulto™;

-"Atencdo! Utilize sempre o dato de seguranca".

Gbs.; A amostra da cadeira deve ser apresentada com as etiquetas a
serem utilizadas, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE INSTRUGOES

* A cadeira devera vir acompanhada do “MANUAL DE INSTRUCOES",
em portugués, de acordo com 0 estabelecido peia Portaria INMETRO
n* 168, de 14 de abril de 2021.

* Deve ainda constar no manual as segatates informacdes:

- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assisténcia
técnica;

- Certificado de garantia preenchido contendo: data de emissédo e
numero da Nota Fiscal

Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia. com todos os dados solicitados, é obrigatéria a
apresentacdo de copia da Nota Fiscal de venda acompanhada da
caixa do produto dentro de um enwelope colado do lado externo da
embalagem.

GARANTIA

» 01 (um) ano contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base a data da
Nota Fiscal de forsediaento.

SECRETARIA MUNICIPAL O£ EDUCAGAO
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CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricac@o poderio ser avaliados em qualquer tempo»
durante a vigéncia do contrato peia area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

* Caixa de papeldo e plastico bolha» de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, de modo a garantir protecdo adequada
no transporte e armazenamento.

* Plasticos utilizados para embalagem da cadeira deverdo trazer a
seguinte marcacdo, grafada em negrito e letra mailscula (altura da
letra: mfnima de Sitan):

- PARA EVITAR 0 PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA
EMBALAGEM PLASTICA FORA DO ALCANCE DAS CRIANCAS!"

* Néo sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remoclo,

» N&o serd aifaftida a embalagem de partes do produto mm
materiais de dificil remocéo, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

» Nio deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Obs.l: Aamostra da cadeira deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DEIMSTRUCOES".
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugGes com
menor impacto ambientai poderdo ser aprovados pela equipe
técnica da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* A embalagem deve receber rotulagem do fornecedor do lado
externo em local de facil visibilidade, contendo:

-Nome do fabricante / CNP};

—-Nome do fornecedor/ CNPJ;

-Cddigo do produto;

- Informac@es sobre a idade minima e peso méximo recomendado
para uso;

—Numero do telefone do servico de atendimento ao consumidor do
fornecedor;

-Orientacfes sobre manuseio, transporte e estocagem;

-Aviso, de maneira clara, chamando a atengédo para a hecessidade de
se lerem as instrugdes do manual de uso e conservagdo antes de
colocara cadeira em uso;

-Selo de Identificagdo da Conformidade (vero item "Selo Inmetro de
Identificacdo da Conformidade™).

TRANSPORTE

*Manipular cuidadosamente.

* Proteger contra intempéries.

DOCUMENTAGAO TECNICA

* O fornecedor deveréa apresentar, acompanhado da amostrajaudo
técnico de ensaio de resisténcia, a corroséo da pintura em camara de
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMITRO para realizagdo deste ensaio (NB18094), que apresente
grau de enfemijamento JiOconfcrmeNBR ISO 4628-3 e grau de
empolamento d6/tSconforme NSR5841.

Observacoes:

-4 identificacéo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante

SECItETAJIIA MttHiCiPJUL BE EBIIC*GIO
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é condicdo essencial para validacdo dos laudos.Os laados devem
conter fotos do produto por inteiro (minimo duas, em diferentes
angulos, com tamanho minimo de9 x 12 cm); ldentificacéo das partes
ensaiadas; identificacdo do fabricante; data; e técnico responsavel

- Amostras para Ensaios de corrosdo devem ser extraidas peio
pFoptio laboratério e devem necessariamente conter encontros
soldados.

-Néo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (umjano, contado
da data de sua apresentacéo.

- Deverdao ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade Justificada, serdo aceitas copias legiveis,coloridas e
autenticadas,

e 0 fornecedor devera apresentar Certificado de conformidade /
Bedaracdo(Ges) de Manutencdo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certfflcacio de Produto -OCP.

* 0 fornecedor deverd apresentar Declaracdo emitida pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO com a
especificacio constante nesta ficha

Obs»:

-0 Organismo de Certificagdo de Produto —OCP, deve ser acreditado
pelo CGCRI-WMifRO para a NBR 15991-1 Cadeiras alias para
criangas. Parte 1: Requisitos de seguranca e para a NBR 15991-2
Cadeiras altas para criancas. Parte 2:Métodos de ensaio.

—-A(s) dedaracédo(des) de manutencao da certificacdo deve(m} estar
de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacéo
da Conformidade, com base na data inicial da obtengdo da la
certificacdo do produto,

LEGISLACAO

* Portaria INMETRO n®282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece
a classificagéo de risco de atividades econdmicas associadas aos atos
publicos de liberacéo sob responsabilidade do Jnmetro no &mbito da
Avaliacdo da Conformidade OTEpylséria.

e Portaria INMETRO 168» de 14 de abril de 2021, que aprova o
Regulamento técnico da Qualidade e os Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para Cadeiras de Alimentacdo para Criangcas -
Consolidado.

NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 -Determinacgéo do grau de empolamento de
superficies pintadas.

« ABNT NBR 8694:1983 - Material metélico revestido e nio
revestido - Corrosdo por exposicdo a névoa salina - Método de
ensaio.

» ABNT NBR 15991-1: 2011 -Cadeiras altas para criancas -Parte 1:
Requisitos de seguranca.

* ABNT NBR 15991-2: 2011 -Cadeiras altas para criancas —Parte 2:
Métodos de ensaio.

* ABNT NBR ISO 4628-3:2015 -Tintas e vernizes — Avaliagdo do grau
de degradacdo de revestimento - Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes de
aparéncia —Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento,

< ABNT NBR NM 300-1:2004 Versdo corrigida:2011 -Seguranca de
brinquedos -Parte 1: Propriedades gerais, mecanicas e fisicas.
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. ABNT NBR MM 300-3:2004 Veredo «jmgda:2011 -Seguranca de
brinquedos -Parte 3: Migracéo de certos elementos,
Obs,: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo, Como toda norma esta sujeita & revisdoj-ecomenda-se
yeriflcar a existéncia de edicbes mais recentes das normas citadas.
CADEIRA FIXA (CD-03 - MODELO FDE)
DESCRICAO
» Caieira fixa estofada, empfihavel» sem bracos, montada sobre
armacdo tubular de ago. Dimensdes conforme projeto.
CONSTITUINTES
 Assento e encosto em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete lAminas internas» com espessura maxima
de 15mm cada,'oriundas de reflorestamento ou de procedéncia
legal» isentas de rachaduras» e deterioracao por fungos ou insetos.
« Dimensbes -conforme o projeto.
e Assento (espessura minima de 40iaai) e encosto (espessura
minima de 30mm) em espuma de poliuretano expandido, colada a
madeira e revestida com tecido,
« A face inferior do assento deve ser revestida de fbrracdo de TNT
(tecido ndo tecido) de gramatura 120 g/m2
* A face posterior do encosto deve receber uma camada de espuma
laminada acoplada de 7mm e revestimento do mesmo tecido.
* Espuma:
—-Resisténcia ao rasgamento (NBR 8516): 150N/m minima;
—-Forgade indentagdo a 25% (NBR9176): ISO -250 M;
-Forca de indentacdo a 65% (NBR 9176): 400 -600 N;
—Fator de conforto (NBR 9176): 1,5 minimo;
—Fadiga dinamica —espessura (NBR 9177): 10% maximo;
—-Flaroabilldade (NBR 9178): Auto extingaivel;
—lIsenta de gases CFC (na producéo da espuma).
» Tecido:
—Composicdo: 100% Poiiéster;
-Desenho/ ligamento: Crepe;
-Peso minimo: 270g/m2,
-Resisténcia a abraséo: PulingO (zero) Padréo 5;
-Solidez da cor a fricco: classe 5;
-Solidez da cor a luz: classe 5;

Tratamentos: protecdo mm produto
impermeabilizzante’ SCOTCHGARD* ou TEFLON";
-Cor: PRETA (ver referéncias).
e Todas as bordas do assento e encosto devem receber perfil de
protecdo em PVC, L=15mm, cor CINZA (ver referéncias).
« Estrutura em tubo de aco com costura, seccéo circular de22,3mm
(7/iT), chapa 16 (I,5mm).
- Fixar assento e encosto a estrutura por meio de oito parafusos
autoatarraxantes 3/16* x 11/4'» zincados, cabeca ovalada.
» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferrnginoso
gque assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas. 0 grau de enferrujamento deve ser de RiOe o
grau de empotamento deve ser ded®/t0.
e Pintora em tinta em po6 hibrida Ip6xi/ Poiiéster, eietrostatica»
brilhante, poiimerizada em estufa, espessura minima de40
micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

SEC«fiT*»ft «* ««E«*«. 0£ EOUCACAQ

MABHNO—* SS1iii as»-1fi§§ twwwjxai&i&aoKbr

MV

126



PREFEITURA DO

secretaria
Bi fOWOICIO CRA I O

» Ponteiras e sapatas em poiipropiieao copolimsre vfrgeis e sem
cargas, injetadas aa cor CINZA (ver releréarias), Ixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensfes e design conforme projeto. Sos
moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, e s
nome da empresa fabricante do

componente injetada

FABRICACAO

< Para fabricacgdo é indispensavel seguir especificacdes técnicas e
atender as recomendagdes das normas especificas para cada
material

¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias

« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda,rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos,

* Pegas injetadasndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo
ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e
pigmentos atfedcos.

REFERENCIAS

* Tecido 100% Poliéster, desenho / ligamento crepe - cor PRETA -
"Lady Revestimentos Especiais” ou equivalente.

* Ponteiras, sapatas e perfil de protecdo em PVC - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 425 C.

* Pintara dos elementos metalicos —cor CIMZA - referéncia RAL (**)
7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GIBDE COATED

(*) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DESLACK

IDENTIFICA(;AO DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinflica ou de aluminio cora informacdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de S6mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do assento,contendo;

—-Nome do fornecedor;

—-Nome do fabricante;

-Logomarcado fabricante;

—-Endereco / telefone do Fomecedor;

-Data da fabricacdo (més/ano);

—-Nado contrato;

—-Garantia até (24 meses apos a data da nota fiscal de entrega);
—-Cédigo FDE do movel

Ubs.: A amostra da cadeira deve serapresentada com a etiquetaa ser
utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta em duplicata para
andlise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVA(;AO

» Fornecer um Manual do fabricante a cada cadeira, em portugués,
contendo:

-Cddigo e descrigdo do produto;

-Orientacdes e forma de uso corretos;

—-Recomendacdes de seguranca;

—Procedimentos para conservacao e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia ou assisténcia
técnica.
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Obs.:1A amostra da cadeira deve ser apresentada acompanhada da
amostra do maauaf impresso.

GARANTIA

» Dois anos castra defeitos de fabricacdo oxidacdo das parte
metalicas, degradacéo do tecido e desgaste de ponteiras e sapatas.
Obs.; A data para célculo da garantia deve ter como base o tltimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderio ser avaliados era qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

* Embalar a cadeira, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, plastico bolha ou com elementos de poiietileno expandido.
* Proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha oa
com elementos depolietileno expandido.

* Embalar as cadeiras individualmente.

* Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

« Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remog&o, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

» N&o deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

* Empilhar em grupo méaximo de trés cadeiras, devidamente
amarradas.

Obs.: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes com
menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela equipe
técnica da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMSALAGEM

« Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura, contendo:

*Nome do fabricante;

—Nome do fornecedor;

—-Cddigo FDE;

~Orientac¢des sobre manuseio, transporte e estocagem,

Obs.: A amostra da cadeira deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do "MANUAL BE PSO E
CONSEKVAG&T.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

* Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

« Tolerancias:

-Tinta: 4 micrometros;

* Espessaras e bitolas de tabas de aco aewan seguir tolerancias
normatiras conforme Normas ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA

« O fornecedor -devera apresentar, acompanhado da amostrada
cadeira, 0s seguintes documento»:

-Laudo técnico de ensaio de resistéada a corrosdo da pintara em
camara de névoa salina, emitido por laboratorio acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizacao desse ensaio.
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Obs. 1. A identificacdo ciara e inequivoca do Item ensaiado e de
fabricante é condicédo essencial para validacéo dos laudos.Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo 4 em diferentes
angatos» com tamanho mtofnio de 9 x 12cm); identificacdo do
febricante; data; nome e assinatura do técnico responsavel,
-Espuma:

» laudo técnico de ensaio de comprovacdo das caracteristicas
especificadas para espumas, em papei timbrado, emitido por
laboratério especMeado”companhada de amostra da espanta do
assento e do encosto devidamente identificadas;

» declaracdo de isencdo de gases CFC na producdo da espuma,
emitida pelo fabricante da espuma.

-Tecido:

» laudo técnico que comprove as caracteristicas especificadas paia o
tecido, em papel timbrado, emitido por laboratério especializado»
acompanhado de amostra do tecido Identificada, medindo 20 x
2Gcmrafixada em carteia;

» certificado de garantia do tratamento de impermeabilizagéo.

Obs. 2; A identificacdo clara e inequivoca do componente ensaiado
(espuma e tecido), é condicdo essencial para validacdo dos laudos.
Os laudos ‘'devem conter identificacho do fabricante;
correspondéncia com amostras entregues; data;nome e assinalara
do técnico responsavel.

Obs. 3: Nao serdo aceitos laudos e documentos técnicos datados com
mais de 1 (um) ano» contado da data da sua apresentago.

Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos e
documentos técnicos; na impossibilidade» serio aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

NORMAS

» ABNT NBR 5841:2015 -Determinacdo do grau de empolamento de
superficies pintadas.

« ABNT NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nédo-
revestido

« ABNT NBR 8516:2015 - Espuma flexivel de poliuretano
Determinacéo da resisténcia ao rasgamento.

« ABNT NBR 917¢;2016 - Espeata flexivel de poliuretano
Determinacéo da forga de indentacéo.

» ABNT NBR 9177:2015 - Espuma flexivel de poliuretano
Determinacdo da fadigadinamica

« ABNT NBR 9178:2015 - Espuma flexivel de poliuretano
BetemInagéo das caracteristicas de queima.

« ABNT NBR 10591:2008 - Materiais téxteis - Determinacdo da
gramatura de superficies téxteis.

e ABNT NBR 12546:2017 - Materiais téxteis - ligamentos
fundamentais de tecidos planos - Terminologia,

« ABNT NBR 13962:2018 - Mdveis para escritério — Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.

« ABNT NBR ISO 105-X12:2019 -Téxteis —Ensaios de solidez da cor -
Parte X 12: Solidez da cor a fricgéo.

« ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vermizes - Avaliacdo da
degradagdo de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia -
Parte 3 Avaliagdo do gran de enfemijaiaeiito.
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Obs.i As edigBes indicadas estavam em vigor a0 momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a reviséo, recomenda-se
verificara existéncia de edi¢cbes mais recentes das normas citadas.
CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS (CD-00 - MODELOFBI)
DESCRICAO

* Cadeira giratoria estofada» com apofa-bragos regalaveis e rodizios,
dotada de mecanismo amortecedor e regulador do assento e do
encosto. Dimensfes minimas do assento e encosto conforme
discriminagbes abaixo. Demais caracteristicas dimensionais,
requisitos de segurancga, usabilidade,estabilidade, resisténcia e
durabilidade, conforme ABNT NBR13962.2018 - Mobveis para
escritorio —Cadeira® Requisitos e métodos de ensaio.
CONSTITUINTES

« Dimensoes:

-Largura do assento; minima de 466mm;

-Profundidade da superficie do assento: minima de460mm;
-Largura do encosto: minima de400mm;

-Extenséo vertical do encosto: minima de 350mm;

- Apoia-bracos: 7thnm (largura minima) X 200mm (comprimento
minimo);

- Demais dimensfes devem estar de acordo com a NBR13962 -
Tabela 2 —-Dimensoes da cadeira giratoria operacional.

* Suportes do assento e do encosto injetados em poiipropiteno, com
porcas integradas aos componentes in]etadosjyternativamente o
suporte do assentp podera ser em compensado anatdbmico moldado
a quente, contendo no minimosete lAminas internas, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracgdo por fimgos ou insetos,

* Assento e encosto estofados com espuma de poliuretano
expandida, revestidos com tecido.

* Caracteristicas da espuma:

—Resisténcia ao rasgamento (NBR 8516):

* 150N/m minima;

—-Forca de indentacdo a 25% (NBR9176):

*1SO -250 N;

-Forga de indentacéo a 65% (NBR9176):

» 400 -600 N ;'

—Fator de conforto (NBR9176):

»1,5 minimo;

—-Fadiga dinamica —espessura (NBR9177):

» 10% maximo;

-Flamabilidade (NBR 9178):

» Auto extinguivel;

—Isenta de gases CFC (na producgéo da espuma).

* Caracteristicas do tecido:

—Composicdo: 100% Poliéster;

-Desenho/ ligamento: Crepe;

—Peso minimo: 270 g/m2;

—Resisténcia a abrasdo: Piliing O (zero) Padréo 5;

-Solidez da cor a fric¢éo: classe 5;

-Solidez da cora luz: classe 5;

-Tratamentos: protecdo com produto impermeabilfeante
"SCOTCHGAI1D” ou “TEFLON":
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—Cor: PRfTA.
* A face inferior do assento e a face posterior do encoste devem
receber capas de protecdo em poiipropfleno copo Umero injetados
na cor PRETA.

* Fixacdo a estrutura por meio de porcas sobre injetadas ou porcas
de cravar na base do assento ou encosto,

* Coluna de regulagem de altura do assento por acionamento
hidraulico a gas com curso de no minimo HGmm. Capa telescopica
de acabamento e protecéo injetada em poiipropiieno na cor PRETA.

» Mecanismo de regufcagem de inclinacdo do encosto com bloqueio
em gualquer posicdo através de sistema “freio friccdo" e comando
por alavanca

* Suporte paraureguiafem da altura -cbencosto com curso vertical de
no minimo 70nun, dotado de dispositivo de fixagdo*aFticiiladO e com
sistema de amortecedor flexivel.

* Apoia-bracos em formato anatdémico injetados em espuma de
poliuretano expandido de alta densidade» com alma de aco,0u
injetados em poiipropileno, com atoa de aco, na cor
PRETA preferencialmente com dispositivo de regulagem da distancia
interna entre apoia-bracos,

* Suporte para regulagem de altura do apoia-bracos com curso
vertical de no minimo 70mm.

» Base em formato de estrela com 5 pontas em ‘“nylon 6* aditivado
com fibra de vidro e sistema de acoplamento cbnico,

* Rodizios de duplo giro, coro rodas duplas de SGmm (minimo).
Rodas para pisos frios revestidas de material resiliente, que
apresentem banda de rodagem mada Eixo de aco e cavaletes em
nyion "6" aditivado com fibra de vidro.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anttferraginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e 0
grau de empolamento deve ser ded0/t0.

* Pintura em tinta em pdé Mbrida Epoéxi/ Poliéster,
eietrostatica,brilhante, polimerizada em estofe, espessura minima de
40micrometros, na cor PRETA

* Manipalos de reguiagens e alavancas com manoplas em material
injetado.

* Todos os elementos acessiveis ao usuario quando em posicdo
sentada devem ser arredondados, com raio de curvatura maior que
2mm, e possuir desenho ergondémico permitindo adequada
empunhadura e S ei acionamento.

* Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de modo a
evitar movimentos Involuntarios, bem como travamentos ou
afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira.
FABRICACAO

* Para fabricacdo é indispensavel seguir especificacbes técnicas e
atender as recomendacbes das normas especificas para cada
material.

* Soldas devem possuir superfitie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

« Devem ser -eliminados respingos e irregularidades de
seldajebarbas» esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.
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* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de Injecéo
ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e
pigmentos atdxicos,

* As partes lubrificadas da cadeira derem ser protepdas»de modo a
evitar o contato com o corpo e com as roupas do usuario em posigéo
sentada

REFERENCIAS

 Tecido 100% Polléster, desenho / ligamento crepe - cor PRETA -
'‘Lady Revestimentos Especiais" ou equivalente.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

» Etigueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho mininiode 80mm x
40nim» a ser fixada em superficie Usa do mecanismo da base da
cadeira, contendo:

—-Nome do fornecedor;

-Nome do fabricante;

-Logomarca do fabricaste;

-Endereco / telefone do fornecedor;

-Data da fabricacéo (més/ano);

-N8do contrato;

—-Garantiaaté J J _ (60 meses apds a data da nota fiscal de entrega);
-Codigo FDE do movel.

Obs.: A amostrada cadeira deve ser apresentada com a etiqueta a ser
utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta em duplicata para
andlise da matéria—-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVA(;AO

* Fornecer um Manual do fabricante a cada cadeira, em portugués,
contendo:

-Cadigo e descrigdo do produto;

-Orientacdes e forma de uso corretos;

-Recomendacdes de segurancga;

-Procedimentos para conservagéo e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia ou assisténcia
técnica.

Obs.: A amostra da cadeira deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manual impresso.

GARANTIA

e Cinco anos contra defeitos de fabricacdo, incluindo fixacgoes,
funcionamento dos mecanismos, oxidacdo das partes metalicas e
degradaco dotetido e da espuma.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Gltimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

« Embalar a cadeira, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, plastico bolham com elementos de polietileno expandido.
* Proteger a estrutura com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha
ou com elementos de polietileno expandido.

* Embalar as cadeiras individualmente.

+Nao serd admitida a embalagem de parte do produto antes da

secMBmnm nmmmtPM oe edocacéao

VH-~<«lam »»Cg*.i»S ~ » - SaarfB a#
» M -SksSSUMISTt i wanNttrat&e&CHN&r



SECRETARIA PREFEITURA DO

Bi EDUCACAO CRATO

montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

* M&o serd. admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de tBifti! remocao, tais como filmes finos para embaiar
aliffléntos.

* M&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

Obs.: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes com
menor impacto ambiental poderio ser aprovados pela equipe
técnica da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* Devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de fid |
leitura, contendo:

—Nome do fabricante;

-Nome do fornecedor;

-Cddigo FBI;

-Orientac¢des sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra da cadeira deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do "MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ",

TRANSPORTE

« Manipular cuidadosamente.

* Proteger contra intempéries.

DOCUMENTAGCAO TECNICA

* O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostrada
cadeira, a seguinte documentac&o técnica:

- Certificagdo de produto emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR13962:2018
Moveis para escritério —Cadeiras — Requisitos e métodos de ensaio.
Obs. 1: O(s) documento(s) correspondente(s) a certificacdo da
cadeira deve(m) conter identificagdo de vinculacdo deforma clara e
inequivoca da correspondénda entre a amostra apresentada e ao
modelo da cadeira certificada.

- Alternativamente serdo aceitos no minimo os seguintes laudos
laboratoriais realizados com base aa normaadma mencionada:

» easaio de desequilibrio por carregamento da borda

frontal (7.1.1);

» ensaio de desequilibrio para frente (7.1.2);

» ensaio de desequilibrio para os lados em cadeiras com apdia—braco
(7.1.4);

» ensaio de desequilibrio para trdsem cadeiras reclindveis (7.1.6);

» ensaio de carga estéitica combinada no assento e no encosto
(7-23);

» ensaio de cargaestatica vertical no apoia brago —Central (7.2.4);

» ensaio de carga estatica vertical no apoia-brago -Frontal (7.2,5);

» ensaio de carga estatica horizontal no apoia—braco(7.2.6);

» ensaio de durabilidade no assento e no encosto para cadeira
giratéria operacional (7.3,2);

» ensaio de durabilidade no apoia-braco (7,3,5);

» ensaio de rotacdo (7.3,6);

» ensaio de carga estatica na base (7,3.7);

» ensaio de durabilidade ao deslocamento de rodfzios(7.3J?),

-Laudo de comprovacdo das caracteristicas dimensionais conforme
requisitos da ABNT NBR 13962:2018 e também de atendimento as
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dimensdes especificadas nesta ficha.
Obs. 2: Estes latidos deverdo ser emitidos por laboratdrio acreditado
pelo CGCRE-fIMETRG -Coordenacdo Geral de Credenciamento do
Instituto National de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade
Industrial - paira realizagdo dos ensaios constantes da ABNT NB!
13962:2018 Moveis para escritorio— Cadeiras —Requisitos e métodos
de ensaio.

— Ca® o fornecedor opte pela entrega dos ensaios da ABNTNBR
13962:2018 indicados acima ao invés do documento de
comprovacao da certificagcdo do produto, deve ainda apresentar:

» Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintara em
camara de névoa salina, emitido por laboratério acreditado peio
CGCIE-IMMETROpara realizagio desse ensaio.

Obs, 3: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado edo
fabricante é condigdo essencial para validacdo dos laudos.Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo 4 em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 X 12cm); identificacdo do
fabricante; data; néme e assinatura do técnico responsavel,

—-Espuma:

» laudo técnico de ensaio de comprovacdo das caracteristicas
especificadas para espumas, em papel timbrado» emitido por
laboratorio especializado™uE»mpanhado de amostra da espuma do
assento edo

encosto devidamente identificadas.

-Tecido:

» laudo técnico que comprove as caracteristicas especificadas para o
tecido, em papel timbrado, emitido por laboratério especializado»
acompanhado de amostra do tecido identificada, medindo 20 x
20cm, afixada em carteia;

» certificado de garantia do tratamento de impermeabilizacéo.

Obs. 4: A identificacdo clara e inequivoca do componente ensaiado
(espuma e tecido), é condicdo essencial para validacdo dos laudos.
Os laudos devem conter identificacdo do fabricante;
correspondéncia com amostras entregues; datajnome e assinatura
do técnico responsavel.

Obs. 5: Nao serdo aceitos laudos e documentos técnicos datados com
mais de 1 (um) ano, contado da data da saa apresentacio.

Obs. 6: Deverdo 'ser enviadas as vias originais dos laudos e
documentos técnicos; na impossibilidade, serdo aceitas coOpias
legiveis, coloridas e autenticadas.

NORMAS

« ABNT NBR 5841:2015 -Peterminagia do grau de empolanaente» de
superficies pintadas.

e ABNT NBR 8094:1983 - Material metdlico revestido e ndo-
revestido

» ABNT NBR 8516:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinagéo da resisténcia ao rasgaménto.

« ABNT NBR 9176:2016 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinacdo da forca de indentacao.

* ABNT NBR 9177:2015 * Espuma flexivel de poliuretano -
Determinacao da fadiga dinamica.

* ABNT NBR 9178:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinagéo das caracteristicas de queima.
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* ABNT NBR 10591:2008 - Materials téxteis - Determinacdo da
gramatura de superficies téxteis.

e ABNT NBR 12546:201? - Materiais téxteis - ligamentos
fundamentais de teddos planos -Terminologia.

+ ABNT NBR 13962:2018 - Mobveis para escritorio — Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaia

« ABNT NBR ISO 105-X12:2019 -Téxteis —Ensaios de solidez da cor -
Parte X 12: Solidez da cor a friccéo.

» ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo da
degradacdo de revestimento —Designacéo da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia -
Parte 3 Avaliacdo do grau de enfemijamento.

Obs.: As edicbes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢des mais recentes das normas citadas.

LOTE 06 - COTA RESERVADAPARAME IEPP
ESPECIFICACAO

COLCHONETE PARA REPOUSO (C=1,85M) (CT-02 - MODELO FB1)
DESCRICAO
« Colchonete de espuma flexivel de poliuretano, em conformidade
com a norma ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colchdo ecoichonete de
espuma flexivel de-poliuretano e bases - Partel: Requisitos e métodos
de ensaios e ABNT NBR 13579-2:2011 - Colchdo e colchonete de
espuma flexivel de poliuretano e bases —Parte 2: Revestimento.
* O colchonete deve possuir Certificacdo INMETRO, conforme
estabelecido na Portaria ne 35, de 18 de janeiro 2021.
CONSTITUINTES E DIMENSOES
* Espuma de poliuretano flexivel com densidade 020, integral (sem
colagem horizontal), revestido em material téxtil plastificado, atoxico»
na cor AZUL REAL, impermeavel, com costura simples e acabamento
em cadarco impermeével
* Dimensoes:
—-Comprimento: 185a»;
—-Largura: 65cm;
-Altura: San.
-Tolerancias do produto acabado com base nas dimensées dedaradas
na etiqueta, de +/- |5em para largura e comprimento e -
G,5cm/+15cm para aaltura.
SELO INMETRO DE IDENTI FlCA(;AODACONFORMIDADE
* Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade para o colchonete
(Portaria INMETRO na 35, de 05 de fevereiro de2021), costurado
diretamente no corpo do colchonete, de modo a ndo ser removida
Serad necessaria também a aposicao do selo na embalagem» quando
esta ndo for de material transparente ou possuir desenhos ou
inscricdes que impecam a Vvisaa&acgi© do selo costurado no
colchonete.
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
* Etiqueta de Identificagdo do Fornecedor confeccionada em material
resistente a lavagem e indelével, costurada ao revestimento do
colchonete, cois informagdes permanentesx®*» lingua portuguesa,
contendo:
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—Nome e CNPJdo fornecedor;

—Nome e CNPJdo fabricante;

-Logomarca do fabricante;

-Endereco/ telefone do fornecedor;

-Data de fabricacdo (més/ano);

—-N* do contrato;

-Prazo de validade da garantia;

-Cddigo FDE do produto;

-Tipo de espuma;

-Densidade nominal;

-Classificacdo do produto;

-Marca e modelo;

-Dimensfes nominais (altura x comprimeste xlargura);

—Composicdo do revestimento;

—Origem do produto;

-Indicacdo dos cuidados minimos para conservagdo do produto.

Obs.: A amostra do colchonete deve ser enviada com a etiqueta fixada
no local definido* Enviar etiquetas em duplicata para andlise da
matéria prima.

GARANTIA

*01 (um) ano contra defeitos de fabricacao.

Obs.: & data para célculo da garantia deve ter COMO base a data da
Nota Fiscal de fornecimento.

CONTROLE D | QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo
durante a vigéncia 40 contrato pela area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

* O produto deve ser entregue em embalagem plastica®ontendo a
seguinte marcacdo em letras ndo inferiores aSmm de altura e com o
destaque era negrito, conforme ABNTNBR 13579:2011:

- "ATENQAO: PARA E¥ITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTER
ESTAEMBALAGEM PLASTICA FORA DO ALGANCE DAS CRIANCAS."
ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* Devem constar do lado externo de cada embalagem, rétulos de iaril
leitura, contendo:

-Nome do fabricante;

—Nome do fornecedor;

—-Cédigo FDE;

-Orienta¢6es sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do colchonete deve ser entregue embalada e rotulada
COMoO especificado.

TRANSPORTE

*Manipular cuidadosamente.

* Proteger contralntempéries.

DOCUMENTACAO TECNICA

* O fornecedor devera apresentar, acompanhado da
amostra,Certificado de conformidade / Dedaracdo(3es} de
Manutencdo de Certificagdo, emitido peto Organismo de Certificagdo
de Produto -OCP,

* O fornecedor devera apresentar Declaracédo emitida pelo Orpasismo
de Certificagdo de Produto OCP, comprovando a correspondéncia do
produto certificado as especificagfes técnicas do item CT-01.
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Observacdes:

-0 Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, deve sera creditado
pelo 6GCRE-INMET10 para a ABNT NBR 13579-12011 -Colchéo e
coichonete de espuma Sexivel de poliuretano e bases - Parte 1:
Requisitos e métodos de ensaios e ABNT NBR 13579-2: 2011 -
Colchdo e colchoaete de espuma flexivel de poliuretano e bases -
Parte 2; Revestimento,

-A(s) declaracdo(des) de manutencdo da certificacdo devejas) estar
de acordo com 0s prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagao da
Conformidade, com base na data iniciai da obtencdoia | 8certificacio
do produto.

LEGISLACAO

» Portaria INMETRO ne 282, de 26 de agosto de 2020» que estabelece
a classificacao de risco de atividades econdmicas associadas aos atos
piiblicos de liberagdo sob responsabilidade do Inmetro no &mbito da
Avaliagdo da Conformidade compulsoria.

» Portaria INMETRO nfi 35, de CS de fevereiro de 2021 - Aprova o
Regulamento Técnico da Qualidade e os Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para Colchdes e Coldionetes de Espuma Flexivel de
Poliuretano - Consolidado.

NORMAS

* ABNT NBR 13579-1:2011 -Colchéo e colchoaete de espuma flexivel
de poliuretano e bases -Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio.

« ABNT NBR 13579-2:2011 Versdo €orrigida:2011 - Colchdo e
colchoaete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte2:
Revestimento.

Gbs.: As edi¢cdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo”ecomenda-se
verificar a existéncia de edi¢cbes mais recentes das normas dtadas.
COLOIOMETE PARA TROCADOR (C=1,0GM) (CT-01 - MODELO
FBI)

DESCRICAO

» Coichonete de espuma flexivel de poliuretano, em conformidade
cora a norma ABNT NBR 13579-1 2011 - Colcho e coichonete de
espuma flexivel de.poliuretano e bases - fartei: Requisitos e métodos
de ensaios e ABNT NBR 13579-2:2011 - Colchdo e coichonete de
espuma flexivel de poliuretano e bases —Parte 2: Revestimento.

* O coichonete deve possuir Certificacdo INMETRO, conforme
estabelecido na Portaria n® 35, de 18 de janeiro 2021.
CONSTITUINTES £ DIMESSOES

* Espuma de poliuretano flexivel com densidade D20, integral (sem
colagem horizontal), revestido em material téxtil plastificado, atéxico,
na cor AZUL REAL, impermedvel, com costura simples e acabamento
em cadarco impermeéavel.

* Dimensoes:

—-Comprimento: I00cm;

-Largara: 60cib;

-Altura: Sob, :

-Tolerancias do produto acabado com base nas dimensdes declaradas
na etiqueta, de +/- |Scm para largura e comprimento e -
0,5cm/+1,5cm para aaltura.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAC,‘AGDA CONFORMIDADE

» Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade para o coichonete
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(Portaria INMETRU n® 35, de 05 de fevereiro de2021}, costurado
diretamente no oorpo do coldwnete, de modo a ndo ser removido.
Sera necessaria também a aposicdo do seio aa embalagem, quando
esta ndo for de material transparente ou possuir desenhos ou
Inscricbes que impegam a visualizacdo do selo costarado no
colchonete.

IDENTIFICA(;AO DO FORNECEDOR

« Etiqueta de Identificacdo do Fornecedor confeccionada em material
resistente a lavagem e indelével, costurada ao revestimento do
colchonete, cotn informagdes permanentes"m lingua portuguesa,
contendo:

—-Nome e CNPf do fornecedor;

-Nome e CNPJdo fabricante;

—Logomarca do fabricante;

—-Enderego/ telefone do fornecedor;

—-Data de fabricacdo (més/ano);

-Na do contrato;

-Prazo de validade da garantia;

-Cadigo FDE do produto;

-Tipo de espuma;

—-Densidade nominal;

-Classificacéo do produto;

—-Marca e modelo;

-Dimensdes nominais (altura x comprimento X largara);

—-Composicéo do revestimento;

-Origem do produto;

—Indicagdo dos cuidados minimos para conservacao do produto.

Obs.: A amostra do colchonete deve ser enviada com a etiqueta fixada
no local definido. Enviar etiguetas em duplicata para andlise da
matéria prima,

GARANTIA

«01 (um) ano contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para célculo da garaatia deve ter como base a date da
Nota Fiscal de fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderéo ser avaliados em qualquer tempo
durante a vigéncia do contrato peia area técnica da SME ou seus
prepostos.

EMBALAGEM

« O produto deve ser entregue em embalagem plastica»ce«ieniO a
seguinte marcacdo em letras nédo inferiores aSmm de altura e com o
destaque em negrito, conforme ABNTNBR 13579:2011:

- "ATENCAO: P4RA EVITAR 0 PERIGO DE ASFIXIA, MANTER
ISTAEMBALAGEM PLASTICA FORA DO ALCANCE DAS CRIANCAS*
ROTULAGEM DA EMBALAGEM

» Devem constar do lado externo de cada embalagem, rétulos de facil
leitura, contendo:

-Nome do fabricante;

-Nome do fornecedor,

-Cédigo FDE;

-Orientac¢des sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do colchonete deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado.
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TRANSPORTE

»Manipular cuidadosamente.

» Proteger contra intempéries.

DOCUMENTAGAO TECNICA

* O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amastra,Certificado de conformidade / Deciaraciofées) de
Manutencdo de Certificagdo, emitido peto Organismo de Certificacdo
de Produto -OCP.

* O fornecedor devera apresentar Declara¢do emitida peio Organismo
de Certificagdo de Produto —OCP, comprovando a correspondéncia do
produto certificado as especificagdes técnicas do item CT-01,
Observacdes;

-0 Organismo de Certificagdo de Produto —OCP» deve serd creditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT MBR 13579-1:2011 -Colchéo e
colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1
Requisitos e métodos de ensaios e ABNT NBR 13579-2: 2011 -
Colchéo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases -
Parte 2: Revestimento.

- A{s) deciaragdo(6es) ie manutencio 4a certificacdo deve(m) estar
de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacio da
Conformidade, com base na data inicial da obtencéo da | 1 certificagéo
do produto.

LEGISLACAO

* Portaria INMETRO nfi 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece
a classificacdo ie risco de atividades eceadmicas associadas aos atos
publicos de liberagédo sob responsabilidade do Inmetro no &mbito da
Avaliacdo da Conformidade compulsoria.

* Portaria INMETRO nfl 35, de OS de fevereiro de 2021 - Aprova o
Eegulaaiento Técnico da Qualidade e os Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para Colchdes e Colchonetes de Espuma Flexivel de
Poliuretano — Consolidado.

NORMAS

* ABNT NBR 13579-1:2011 -Cokhdo e colchonete de espuma flexivel
de poliuretano e bases -Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR 13579-2:2011 ¥ersi» Corrfgiia:2011 - Colchdo e
colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases -Parte

2: Revestimento.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma estd safeita a revisdo/«comenda-se
verificar a existéncia de eaigbes mais recentes das mrmas citadas.

| LOTE 07 - COTARESERVADA ME EEFP
i ITEM ESPECIFICACAO | «MD QTD
CONIHNTO PARA PROFESSO! (CJP-01 - MODELO FDE)
DESCRICAO
* Conjunto do professor compostode 1 (uma) mesae l(luma} cadeira. |
1 Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face  CONJ 76
g superior em laminado melamMco e na face inferior em chapa de
! balanceamento, painel frontal em MDP ou MDF,revestida nas duas
faces em laminado melamfafco BP* montado sobre estrutura tubular j
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de aco.

e Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatbmico moldado,
montados sobre estrutura tubular de aco,

CONSTITUINTES -MESA

* Tampo em MDP eu MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminieo de alta pressdo,0,8mm de
espessara, acabamento texturizado, aa cor C!INM(ver referéncias),
cantos arredondados (conforme projeto).Revestiinento na fera
inferior em chapa de baianceamentofcortra placa fenélica) de 0,61010.
Aplicacdo de porcas garra com rosca méWca M6 e comprimento 10
mm (ver detaltaantento no projeto). Dimensdes acabadas 1200xnm
(largura)x 650Iniri [profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-
se tolerancia de até +- 2mm para largura e profundidade e+/- Inun
para espessura

« Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de ISram ,revestido
nas duas faces em laminado meiaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento frost, na cor CINZA fver referéncias). Dimensfes
acabadas de; 1117mm Oargura) % 250imn(ataia) x 18bmb
(espessura) admitindo-se toleréncias de+/- 2mm para largura e
altura e +/-0,6mm para espessura.

» Topos encabecados com flta de bordo termopléstica extrudada,
confeccionada eto PVC (doreto de polivinila);PP (poliproplleno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias}, colada com
adesivo "Hot Melting" Resisténcia ao arrancamento minfma de 70N
(ver fabricacdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) X
3mm(espessura), com tolerancia de +- O'Smia para
espessura.Central.izar ponto de inicio etérmino de aplicagéo da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com 0
usuario. O ponto de encontro da fita de bordo nao deve apresentar
espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

* Estrutura composta de:

- Montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a Mo, com costura, seccdo oblonga de 29mmx Sftam, em
chapa 16 (1,5ibbi);

- Travessa longitudinal confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a fria, com costura, sec¢do semfobiongade 25nsm x 60mm,
em chapa 16 (.Smm);

-Travessa superior confeccionada em tabo de aco carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formal» de "C”com seccéo rirailar,
didametro de 31,75n»n (1 1/4™),em diapa 16 —-(IISmm);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, diametro de 38mm (11/2*), em chapa 16
(1,5iam).

* Fixacdo do tampo a estrutura através de;

-06 porcas garra roscamétrica M6 (diametro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didametro de 6miB)"»mprisiento
47mm (com tolerancia de +/- 2ntm), cabeca panela, fenda Philips.

« Fiscie do pateel a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes 3/16” x5/8", zincados.

«Aletas de fixacdo de palael confeccionadas em chapa de aco carbono
em chapa 14 estampadas conforme projeto.
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* Fixac8o das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, compriinentol2mm.
 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,isento de
:cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a
:estrutura através, de encaixe Biineasdes,design e acabamento
conforme projeta. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados 0 simbolo internacional de reciclagens, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicacGes nos projetos), e o nome da empresa
fabricante do componente Injetado. Nesses moldes também devem
; ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mmde
diametro (tipo insert], indicando més e ano de febricagao(conibrme
indicagdes nos projetos).
oiss. 1: o nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado m ndo de sua
propria iogomarca.
» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferraginoso
gue assegure resisténcia a corrosédo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.'0 grau de enferrajamento deve ser de RiOe o grau
de empolameoto deve ser dedO/tO.
» Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epéxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).
CONSTITUINTES -CADEIRA
» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgemjsento de
cargas minerais, injetados, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Sos moldes do assento e do
encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
“‘modelo FDE-FNDE” (conforme indica¢des nos projetos), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm
de diametro (tipo insert}, indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicac¢Bes nos projetos}.
Obs. 1. O BOite do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nlo de sua
propria iogomarca.
 Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdmico moldado a quente,contendo no mfiaimo sete
laminas internas, com espessura maximade 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legai, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme
projeto.
e Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessara, acabamento textiirizade, na cor
CINZA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de
madeira fatpeada de OJmm, da espéde Btiealjrptas grandls, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordos-Espessura acabada do assento minimade 9,7mm e maxima de
i 2ntm. O assento-em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a
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camada de verniz, «a foce inferior, data dor de lotes indicanslo més e
aso de fabricacéo,a identificacdo do modelo (conforme indicagcdo no
projeto), e 0 aoaie dOfabricante d©componente.

Obs. 2; O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso» acompanhado ou ndo de sua
propria iogomarca.

« Quando fahiieaie em compensado, 0 encosto deve- receber
revestimento nas duas faces de laminado metaminico de alta pressao,
0,6 a 0,8thm de espessara, acabamento iactarsad®©, na cor CINZA (ver
referéncias). Bordos com acabamento em seiador seguida de verniz
poliuretano.

Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méaxima de
12 Imm. O encosto em compensado moldado deve trazer jpavado de
forma indelével; por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3; O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (,9mm).

» Fixac8o do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de “repuxao", diametro de 4,8mm, comprimento12mm.

» Fixacéo do assento em compensado moldado a estrutura através de
rebites de "repuxo", diametro de 4,&nai, comprimento 19mm.

« Fixagdo do encosto em compensado a estrutura através de rebites
de "repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copotimero virgem,isento de
cargas minerais, fnfetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor, Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
fiamero identificador do poiteero, a ideafElcapo do “modelo FBE-
FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do :coinponentf injetado. Nesse aioide também deve ser
inserido datador duplo eom miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo (conforme indicacdo
no projeto).

Obs. 4. 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrifpteriaiBeBte grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Nas partes «etilicas deve ser aplicado tratamento antifermginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrajamento deve serde E10e ograu
de empolamento deve ser dedO/tfl.

e Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em poé
hibrida Epoxi / Poliéster, poiimerizada em estofa, acabamento liso e
brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

FABRICACAO

e Para fabricagdo € indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

» A definicdo dos processos de montagem e do torgae de aperto dos
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parafusos que fixam o tampo a estrutara deve considerar» que ap6s o
aperto» ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
Laminado de alta presséo,Poiei» ser utilizados batoques ou mastique
elastico para preencher o espago entre a superfide da porcagarra e o
laminado de alta presséo.

 Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes infetados
conforme detalhamento constante nos projetas e em conformidade
aos requisitos narmativos.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas» falhas de injecao ou
partes cortantes.

« A fita de bordo deve ser aplicada exdasivamente peto processo de
colagem "Hat Melting*, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

< A qualidade de colagem da 'fita de bordo deve apresentar resisténcia
ao arrancamento miaima de 7GN, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resisténcia a tracao), constante na ABNT NBR
16332 - Moéveis de madeira- Fita de borda e suas aplicacBes -
Requisitos e métodos de ensaio.

» Soldas devera possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

» Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido.

« Devem ser eliminados respingas e irregularidades de
solda,rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERENCIAS

*MDP ou MBF comrespessura de 18mm -"DURATEX* ou equivalente,
*MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - IP~cabamento frost -
“DURATEX” ou equivalente —oor CINZA -referéncia PANTONE (*) 428
C

» Laminado de alta pressdo - acabamento texlaiizaio - para
revestimento da face superior do tampo -"FORM1CA" ou*PERTECH*
ou equivalente —cor CINZA -referéncia PANTONE(*) 428 C

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face superior
do assento "FORMICA" ou "PERTECH* m equivalente —cor CINZA -
referéncia PANTGNE (*) 425 C

 Chapa de balanceamento (contra-jriaca fenéMea) com espessura de
0,6mm -"FORMICA" ou "PERTECH* 0s equivalente.

» Fita de bordo com espessura de 3mm 1 f HAIT ou equivalente —cor
CINZA -referéncia PANTONE (*) 428 C.

< Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 425 C;

 Pintura dos elementos metélicos, cor CINZA - referéncia RAL {*}
7040.

(*) PANTGNE COLOR FORMULA GIiiDE COATED

(#*) RAL —RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR Dffi PRAKfIKER
DESLACK

IDENTIFICA(;AO DO FORNECEDOR

 Etigueta auto adesiva vinflica ou de atooMa com informacées
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impressas de forma permanente, do tamanho mMnwde 80nun X
40mm, aser Sxada m parte inferior do tampo e do assento, contendo:
m/ome do fornecedor;

*Nome do fabricante;

<Logomarca do fabricante;

mEndereco / telefone do fornecedor; 1ST
«Data de fabricacdo {més/ano];

-Nedo contrate;

eGarantiaaté JJ _ (24 meses apds a data da nota fiscal de entrega);
-Codigo FDE do movel;

* A etiqueta de identificacdo a ser fixada na mesa deve apresentar
também a seguinte frase acompanhada do Simbolo Internacional de
Acesso: “Este mével é acessivel”, A representacdo gréafica do Simbolo
Internacional de Acesso deve atender o estabelecido na ABNT
NBROG5Q - Acessibilidade a edificacbes, mobiliario, espacos e
equipamentos urbanos, adotando-se uma das seguintes formas de
representacdo e considerando as septintes opcoes de cores:

» Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia Pantone 2925 C);

» Pictograma branco sobre fondo preto;

» Pictograma preto sobre fiindo branca

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a
serem utilizadas para o fornecimento dos iotss,fixadas nos locais
definidos. Enviar etiquetas em duplicata para andlise da matéria—
prima.

MANUAL DE USO E COMSERACAO

« Impresséao colorida (4x4 cores), em formato 210 x 297mm(A4X 01
pagina frente e verso, em papel recidado de gramatura minima
75g/m2em um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica em
cores (xerox) / offsetquadricromia.

» Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior do tampo
da mesa. O envelope deve conter na parte externa 0s seguintes
dizeres: "CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAQ’

» Fomecer um manual para cada conjunto para professor.

Obs.1: A amostra do conjmt» deve ser apresentada acompanhada da
amostra do atanual de Uso e Conservacdo impresso no sistema
adotado para o fornetimento dos lotes.

GARANTIA

» 02 (dois) anos centra defeitos de fabricacéo,

Obs.: A data para célcalo da garantia deve ler como base o ultimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
CONTROLE DE QUALIDADE

« Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigénda do contrato pela area téoaica da SME ou seus
prepostos,

EMBALAGEM

*Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de poHetileno
expandido ou plastico bolha, de gramatera adeqiada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropBeno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de A
espuma
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» Caieira;

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papel» ondulado, plastico boiaa ou com elementos de
polietiieno expandido* de gramatura adegitada as caracteristicas d«
produto;

-Proteger os pés cora papei tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

» Embalar as mesas e as cadeiras individualmente. Apds» a mesa e a
cadeira deveréo ser envolvidas com ffime teimo encolhivel» de moio
gue se configure um Unico volume. Este filme devera ser resistente 0
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra
poeira e umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario durante
0 manuseio,transporte e estacagem.

» Né&o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem» quando esta acarretar dificuldade de soa remocéo.

« Mo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de difidl remocdo, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

» Nao?deverdo-ser utilizadas fites adesivas em contato direto com 0
produto,

Obs.l: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DEUSO E
CONSERVAGAQ"

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugées com
menor impacto ambiental poderio ser aprovados pela equipe técnica
da SME mediante consulta prévia.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do Sado externo de cada volume, rétulos de faei!
leitura, contendo;

-Identificacdo do fabricante;

-ldentificacéo do fornecedor;

-Cddigo FDE do produto;

-OrientacOes sobre manuseio, transporte e estocagem.

TRANSPORTE

eManipular cuidadosamente.

» Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condi¢des de montagem dos mdveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes,serdo admitidas
tolerancias copfbnne estabelecido asepar:

- Tolerancias dimensionais indicadas aos projetos e/ou nas
especificacies;

- Mais ou menos {+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacles;

- Mais ou medos (+/*) Itnm para filiagbes e raios, quando as
tolerdncias nédo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacoes,—

- Mais ou menos (+/-} | s para angulos, quando as toleréncias néo
estiverem iadicadas nos profetas ou nas especificagdes;

—Mais ou meaos {+/-) 1,5mm para componentes injetado sou para
compensados moldados (exceto para furagbes e raios), quando as
tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas aspeaicacoes;
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