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CNPJ.05.587.629/0001-01 Insc.Est.20.093.703-0
PROPOSTADEPRECO

A
PREFEITURA. MUNICIPAL CRATO -

CEPREGAOELETRONICON®2021.09.03.3

A proposta comercial encontra-se em conformidade com as
informac8esprevistasno editale seus anexos.

IDENTIFICAGAO DO LICITANTE:

- RAZAO SOCIAL:KV BEZERRA
-CPF/CNPJ:05.587.629/0001-01

ENDERECO COMPLETO: Av. Prudente de Morais, 2112 Barro Vermelho, Natal-
RNCEP: 59022-5-45

REPRESENTANTE LEGAL: Lailton Guilherme da Silva, Brasileiro,
Solteiro,Procurador, RG 2.201.949, CPF 059.835.804-85, Rua Padre Joao
Maria, 256 -Felipe Camarao -Natal/RN.
- TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MAIL:843201-8544¢e)rvbezeyr5il-yahoo.;
- CONTABANCARIA: -BANCO DO BRASIL,C/c n' 8617-7

Agéncia2870-3

FABRICANTE: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA

VALIDADE DA PROPOSTA: O Prazo de Validade desta Proposta é de 60 (sesseata) dias
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ITEM DESCRIGAO ant. U.F
¢ Qu /toss B$ R$
o
Conjuntodoalunoindividualcompostodelfuma)mesael(uma)cadeira 275 (0F:1 421,35 ' 115-871,25
3 (CJA-01B.MODELOFDE)-TAMPOINJETADO*Conjuntodo

alunoindividualcompostodel (uma)mesael (uma)cadeira,Certificado
peloINMETRO,eemconformidadecomanormaABNTMBR14006-M
oveisescolares-Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.*Mesa
individualcomtampoemplasticoinjetadocomaplicacdodelaminado
melaminiconafacesuperior,dotadodetravessaestruturalinjetadaem
pléasticotécmco,montadosobreestruturatubulardeaco.*Cadeiraindividual
empilhdvelcomassentoeencostoempolipropilenomjetadoouem
compensadoanatdbmicomoldado,montadossobreestruturatubulardeaco.
CONSTITUINTES-MESA*TampoemABS(Acrilonitrilabutadieno
estireno),virgem,isentodecargasminerais,injetadonacorLARANJA (ver
referéncias),dotadodeporcascomflangeoucomrebaixocomroscamétrica
M6,coinjetadase,detravessaestruturalemnylon”6.Cr(Polianiida)
aditivadocomfibradevidro,injetadanacorPRETA.Aplicacdodelaminado
melaminicode alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado,nacorCINZA (verreferéncias),nafacesuperiordotampo,
coladocomadesivobicomponente.Dimensdesacabadas608mm(largura)x
466mm(profundidade)x22mm(altura),admitindo-setoleranciadeaté+/-
3mmparalarguraeprofundidadee+/-Im mparaaltura.Dimensdes.design
eacabamentoconformeprojeto.Nosmoldesdotampoedatravessa
estruturaldevemsergravadososimbolointemacionaldereciclagem,
apresentandoontmeroidentificadordopolimero,aidentificacdodo
"modeloFDE-FNDE"(conformemdicagfesnosprojetos),eonomeda
empresafabricante(porextenso)docomponenteinjetado.Nessesmoldes
tambémdevemserinsendosdatadoresduploscommiologiratériodelamm
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de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conformeindicagfesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedocomponente
deveser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
suapréprialogomarca.*Estruturacompostade:-
Montantesverticaisetravessalongitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, comcostura, sec¢do oblonga de29m m x 58mm,
em chapa 16 (I,5m m );-Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio,com costura, curvado em formato de "C", com
seccdo  circular, didmetro  de31,75mm(l I/4”),emchapal6(L5tnm);-
Pésconfeccionadosemtubodeaco carbono laminado a frio, com costura,
seccgdo circular, diametro
de38mm(l 1/2"),emchapal6(l,5irmi).*Fixagdodotampoaestruturaatravésde:-
O6porcasaltascomflange,comroscamétricaM6(didmetrode6mm),coinjetadas
em castelos tronco-conicos do proprio tampo; - 06 parafusosrosca métrica
M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com toleranciade +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. * Fixacdo das sapatas (frontal eposterior)
aospésatravés de rebitesde "repuxo”, diametro de 4,8mm,comprimento
12mm. . Ponteiras e sapatas em polipropileno
copohmerovirgem,isentodecargasmmerais,injetadasnacarLARANJA{veiref
eréncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design
eacabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devemsergravadososimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoo
nimeroidentificadordopolimero.aidentificagdodo”modeloFDE-
FNDE"(conforme indicacBes nos projetos), e 0 nome da empresa fabricante
docomponenteinjetado.Nessesmoldestambémdevemsermseridosdatadoresd
uploscommiologiratériode5ou6mmdedidmetro(tipoinsert),indicandomésean
odefabricacdo(conformeindica¢@esnosprojetos).Obs.l:Ononjedofabricanted
ocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso.acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. * Nas partes metalicas deveser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosaoem camara
de névoa salina de no minimo 300 horas. « Pintura
eletrostaticadoselementosmetalicosemtintaempéhibridaEp6xi/Poliéster,poli
merizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias). C O N ST ITU IN TE S -
CADEIRA*Assentoeencostoempolipropilenocopolimerovirgem,isentodecar
gasminerais,injetados,nacorLARANJA (verreferéncias).Dimensfes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assentoe do encosto devem
ser gravados o} .simbolo internacional de
reciclagem,apresentandoonimeroidentificadordopolimero.aidentificacdodo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicacGes nos projetos), e o nome
daempresa fabricante do componente injetado. N o molde do encosto,
domesmomodo,devesergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesm
oldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratériode
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo(conforme indicagbes nos projetos). O bs. 1. O nome do
fabricante docomponente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso,acompanhadoou ndo de sua propria logomarca. Obs. 2: O nome da
PREFEITURA DOCRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte
Museo, com largura de5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na
linha superior e "CRATO”na linha inferior. « Alternativamente o assento e
0 encosto poderdo
serfabricadosemcompensadoanatémicomoldadoaquente,contendonoimmm
0 cinco laminas internas, com espessura maxima de 1,5m m cada,oriundas

de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras,edeterioracdoporfungosouinsetos.Dimensdesedesignconformepr
ojeto.

* Quandofabricadoemcompensado,oassentodevereceberrevestimentonaface
superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm deespessura,
acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver
referéncias).RevestimentodafaceinferioremlaminademadeiraiaqueadadeO,7

mm,daespéeieEucalyptusgrandis,eomacabamentoemselador,seguidodevemi
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zpoliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima
de7,2mmemaximade9,imm.Oassentoemcompensadomoldadodevetrazer
gravadodeformaindelével.pormeiodecarimboougravacdoafogosoba
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camada de vemiz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano
defabricacéo, a identificacdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e
onome dofabricante docomponente. Obs. 3: O nome do fabricante
docomponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhadoou ndo de sua prépria logomarca. « Quando fabricado em
compensado, oencosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminicode alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na corLARANJA (ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguidode vem iz poliuretano. Espessura acabada
do encosto minima de 7,0mm
eméaximade9,3mm.Oencostoemcompensadomoldadodevetrazergravadode
forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camadade
vemiz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 4:
Onome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
porextenso,acompanhadooundodesuapréprialogomarca.Obs.5:0nomedaPR
EFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonteMuseo,com]argurade5,7mm,sendootermo”"PREFEITURADO”nalinha
superior e "CRATO” na linha inferior. « Estrutura em tubo de ago
carbonolaminadoaffio,comcostura,didmetrode20,7mm,em chapai 4(1,9mm).
» Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites
de"repuxo”,didmetrode4,8mm,comprimentol2mm.'Fixagdodoassentoemco
mpensado moldado a estrutura através de rebites de "repuxo”, didmetrode
4,8mm, comprimento 16mm. « Fixacdodoencosto em compensadomoldado
a estrutura através de rebites de ‘"repuxo”, didmetro de
4,8mm,comprimento! 8mm.*Sapatas/ponteirasempolipropilenocopolimerov
irgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorLARANJA (verreferéncias),fix
adasaestruturaatravésdeencaixeepinoexpansor.Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteiradevesergravadoosimbolointemacionaldereciclagem,apresent
andoonumeroidentificadordopolimero,aidentificagcdodo"modeloFDE-
FNDE"(conformeindicagdonoprojeto),eonomedaempresa  fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve serinserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipoinsert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indicacdo no projeto).Obs. 6: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. *Naspartes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegureresisténciaacorrosaoemcamaradenévoasalinadenominimo300horas.
*PinturaeletrostaticadoselementosmetalicosemtintaempdhibridaEpoxi/Polié
ster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessuraminima40micrometros,nacorCINZA (verreferéncias).IDENTIFIC
ACAODOPADRAODIMENSIONAL-Oconjuntoindividualdeve  receber
identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografiana estrutura
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenoinj
etadojconformeprojetograficoeaplicagdo.paraimpressdoemtampografiadev
emserutilizadastintascompativeiscomosubstratoemqueforem aplicadas
(laminado de alta pressdo / polipropileno injetado / pinturaem p6 epoxi-
poliéster) de modo que, apdés curadas e secas, estas
impressoestenhamfixagdopermanente,ndosejamlavaveis,sejamresistentesaal
cooleimpossiveisdeseremriscadascomasunhas.Obs.l:Aamostradoconjuntod
eveserapresentadacomaidentificacdodopadrdodimensionaltampografada.SE
LOINMETRODEIDENTIFICACAODACONFORMIDADE-Oconjuntode
vepossuirSeloINMETROdeldentificagdo da Conformidade (de acordo com
0 Anexo Il da PortariaINMETRO n° 401). « Os Selos devem ser fixados na
superficie inferior doassento da cadeira, e na superficie inferior do tampo
da mesa. Obs.: Aamostra do conjunto deve possuir "SELO INMETRO DE
IDENTICACAODACONFORMIDADE” .FABRICAGAO"Parafabricacioé
indispensavelseguirprojetoexecutivoeespecificagdestécnicas.*Namontagem
doconjuntodevem serutilizadoscomponentesinjetadosdeum
Unicofabricante.-Emcasodaopgdodemontagemdascadeirascomassento

Av. PrudentedeMorais,2112-BarroVermelho-
Natal/RNCEP59.022.545Fone/fax: (84)3201-8544/3611-9196-
Insc.Mun.1483080

—_— e —— e —



K.V.BEZERRA C

CNPJ.05.587,629/0001-01
e encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de
ummesmo fabricante. ¢ Aplicacdo de texturas e acabamentos em
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstantenosprojetoseemconf
ormidadeaos requisitos normativos. ¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas,falhasdeinjecdooupartescortantes(toleranciasdimensionaisespecifi
cadasem projeto). « O laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado
norebaixodotampodeABS,exclusivamentepeloprocessodecolagem,garantin
do seu perfeito nivelamento com os bordos do tampo. A colagemdeve ser
feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola
nassuperficieseperfeitoajustenoencohtrodolaminadoaorebaixodotampo.-A
qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve
seravaliadaconformeensaiosdefmidosnoitem"DESCRICAODOSENSAIOS
DECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSAOQAO
TAM PO INJETADO EM ABS”. « Soldas devem possuir superficie lisa
ehomogénea,ndodevendoapresentarpontoscortantes,superficiesasperasQuesc
Orias. ¢ Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
operimetro da unido. » Devem ser eliminados respingos e irregularidades
desolda,rebarbas, esmerilhadasjuntassoldadase arredondados
oscantosagudos. R E FER EN C IA S « Laminado de alta pressdo -
acabamentotexturizado-pararevestimentodafacesuperiordotampo-
"FORMICA"ou"PERTECH"ouequivalente-corCINZA-
referénciaPANTONE(*)428
C. e« Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimentodafacefrontale posterior doencostoe dafacesuperior do
assento-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor LARANJA -
referénciaPANTONE(*) 151C.-Componentesmjetados:-
Tampo,assento,encosto,ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referéncia
PANTONE (*) 151 C; -Travessa estrutural, cor PRETA. ¢ Pintura dos
elementos metalicos - corCINZA - referéncia RAL (**) 7040. *
Identificacdo do padrdo dimensionalna estrutura da m esa - cor LARANJA
(sobre fundo cinza) - referénciaPANTONE (*) 151 C. « Identificagcdo do
padrdo dimensional no encosto dacadeira - cor BRANCA (sobre fiindo
laranja). (*) PANTONE COLORFORMULAGUIDECOATED(**)RAL-
RATIONELLEARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDEN TIFIC AGCA ODO FO RN EC ED O R « Etiqueta
autoadesiva vinilica oude aluminio com informagdes impressas de forma
permanente, do tamanhominimo de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte
inferior do  tampo e  doassento,contendo:-Nomedofomecedor;-
Nomedofabricante;-Logomarca do fabricante; - Enderego / telefone do
fornecedor; - Data defabricacéo (més/ano);-N°docontrato;-
Garantiaaté(24mesesapdsadatada nota fiscal de entrega); - Cddigo FDE do
movel. O bs.: A amostra doconjunto deve ser apresentada com as etiquetas
a serem utilizadas, fixadasnos locais definidos. M A NUAL DE USO E CO
N SERV A CA O ‘Impressdo colorida (4x4 cores), em formato 210 x
297mm (A4), 01 péaginaffente e verso, em papel reciclado de gramatura
minima 75g/m2 em um dosseguintes processos: laser color / eletrostatica
em cores (xerox) / off setquadricromia. « Fornecer o manual em envelope
do mesmo papel, fixadocom fita adesiva do lado externo da embalagem, na
parte superior do tampoda mesa. O envelope deve conter na parte extema
os seguintes dizeres:"CONTEMMANUALDE USO ECONSERVACAO”.
» Fornecer ummanual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras. O bs.:
A amostra
doconjuntodeveserapresentadaacompanhadadaamostradomanualdeUsoe
Conservagdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos
lotes.GA RA N TIA « 02 (dois) anos contra defeitos de fabricagdo. O bs.: A
datapara célculo da garantia deve ter como base o Gltimo dia da entrega do
lotecorrespondente a ordem de compra CONTROLE DE QUALIDADE -
Oslotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante
avigénciadocontratopelaareatécnicadaSecretariaMunicipaldeEducagdoou
seus prepostos. EM BALAGEM ¢ Mesa: - Recobrir cada tampo
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compapeldoondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplasticobolha,de
gramaturaadequadaascaracteristicasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefi
xandocomcorddesdesisal,rafiaoufitilhodepolipropileno;
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CNPJ.05.587.629/0001-01
-Protegerospéscompapeltipocrepesemgoma,oucomtubetesdeespuma.
» Cadeira: - Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
eencostocompapeldoondulado,plasticobolhaoucomelementosdepolietilenoe
xpandido,degramaturaadequadaascaracteristicasdo produto;
-Protegerospéscompapeltipocrepesemgoma,oucomtubetesdeespuma.
« Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeirasduas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra
com duasmesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se configure
um Udnicovolume. ¢ Esse volume devera ser envolvido com filme
termoencolhivel.Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o
rompimento daembalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisicadomobilidrioduranteomanuseio,transporteeestocagem.*
Ndaoserdadmitidaaembalagemdepartesdoprodutoantesdamontagem,quandoe
staacarretar dificuldade de sua remocdo. « Ndo serd admitida a embalagem
departesdosprodutoscommateriaisdedificilremogéo,taiscomoiilmesfinospar
a embalar alimentos.  N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas
emcontatodiretocomoproduto. ROTULAGEMDAEMBALAGEM*Deveme
onstar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo: -
Identificacdo do fabricante; - Identificacdo do fornecedor: - Cédigo FDE; -
Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem. Obs.: A amostra
doconjuntodeveserentregueembaladaerotuladacomoespecificado,eacompan
hadado"MANUALDEUSOECONSERVAGCAO”. TRANSPORTE-Manipul
arcuidadosamente.*Protegercontraintempénes. TOLERANCIASDIMENSI
ONAIS*Asseguradasascondicdesdemontagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seuscomponentes, serdo admitidas tolerandas
conforme estabelecido a seguir: -Tolerancias dimensionais indicadas nos
projetos elou nas especificagdes: -MaisouiBenos{"."-
)3mmparapartesestruturais,quandoastoleranciasndoestiveremindicadasnospr
ojetosounasespecificacbes;-Maisoumenos(+/-
) Im m para furacbes e raios, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadasnos projetos ou nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-) lo para
angulos,quandoastoleranciasnaoestiveremindicadasnosprojetosoonasespeci
ficagdes; - M ais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetadosou para
compensados moldados (exceto para furacbes e raios), quando
astoleranciasnéoestiveremindicadasnoprojetoounasespecifica¢des;-Mais(+)
2m m para o0 comprimento dos rebites de fixacdo dos
componentesinjetados. Obs. 1: Nos componentes plasticos, as variagdes
decorrentes dascontragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo
a atender
astoleranciasespecificadasnoitemacima.Obs.2: Asespessurasserdoaferidasna
extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as curvas.
Semprejuizodastoleranciascitadasadma,seraoadmitidastoleranciasnormativ
asdefabricacdoparaoseguintemateriaklammadofenolmelaminico.
Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubosdevem seguir
tolerancias normativas conforme Normas ABNT. DOCUMENTACAO
TECNICA « O fornecedor deveré apresentar, acompanhado daamostra do
conjunto, a seguinte documentagédo técnica: - Certificado deconformidade /
Declaracéo(des) de Manutencéo da Certificacéo,
emitidopeloOrganismodeCertificagdodeProduto-
OCP,acreditadopeloCGCRE-INM -ETRO para ABNT NBR 14006 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesaspara conjunto aluno individual. -
Declaracéo emitida  pelo Organismo  deCertificacdodeProduto-
OCP,comprovandoacorrespondénciadoCertificado de Conformidade
INMETRO ao projeto e especificacédo.
Essadeclaragadodeveexplicitarosnomesdosfabricantesdoscomponentesinjeta
dos ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita
debordo,utilizadosnasmontagensdosméveiscertificados.Obs.l:A(s)declarag
do(6es)demanutengdodacertificacdodeve(m)estardeacordocomosprazosesta
belecidosnosRequisitosdeAvaliacdodaConformidade,combase na  data
inicial da obtengdo da la certificacdo do  produto.
Laudotécnicoquecomproveaqualidadedacolagemdolaminadodealtapresséo
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CompeténciadeLaboratériosdeEnsaioeCalibragio(veritemDESCRICAODO
SENSAIOSDECOLAGEMDOLAMINADODE
ALTAPRESSAOAOTAMPOINJETADOEMABS).01laudOdevetrazeras
seguintes informacdes: » Dados do solicitante; » Nom e do fabricante
damesadoconjuntoindividual(CJA-01B);»Nomedofabricantedocomponente
(tampo); » Identificacdo/ descricdo da amostra da mesa doconjunto
individual (CJA-01B); » Fotos da mesa do conjunto individual(CJA-
01B);»Fotosdoscorposdeprovaidentificandoolocaldesuaextragdoemcadatam
po;»Descricdodosensaios/metodologia;»Resultados obtidos; »
Equipamentos utilizados; » Data dos ensaios; » Datado relatério; »
Assinatura do  técnico  responsavel. Obs. 20 Os resultados
doensaiode"descolamentoespontaneosobaquecimento”devemserexpressosp
ormeio de pareeerconclusivo.Obs.3:0s
resultadosdosensaiosde“descolamenio sob tracdo5 e "descolamento sob
tracdo apos
aquecimento”devemserexpressospelosresultadosindividuaisdefor¢asdecada
corpodeprova no momento do rompimento, e pela média das forcas
obtidas. Obs. 4:Aidentificagdoclaraeinequivocadoitemensaiado
edofabricanteécondigdo essencial para validagdo dos laudos. Obs. 5:
Deverdo ser
enviadasasviasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade,serdoaceitascépiaslegi
veis,coloridaseautenticadas.-Parafomecimentodecadeiracomassento e
encosto em compensado moldado, 0 fornecedor  deverd
apresentardocumentoquecomprovea procedénciaealegalidade
deorigemdasmadeiras laminadas. - Declaracdo de compatibilidade entre
cavidades demoldes de injecdo para cada componente utilizado (emitida
pelo fabricantedo componente). DESCRICAO DOS ENSAIOS DE

COLAGEM DO LAMINADODEALTAPRESSAOAOTAM
POINJETADOEMABS -«
Fundamento: - Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do

conjuntoalunoinjetadosecomasuperffcierevestidaemlaminadomelaminicode
altapressdo, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagemcompativel com a funcionalidade requerida para este produto, que
deve serduravel, resistente ao calor e a umidade. ¢ Ensaios de
descolamento: a)Ensaiode  descolamentoespontaneosobaquecimento:-
Descricdo:umtampo injetado, com a superficie revestida de laminado de
alta pressdocolado com adesivo bi componente, ap6s examinado para
verificar
perfeitacolagememtodooperimetro,deveseraquecidoemestufasecacomventil
acdoforgada,epermaneceratemperaturade600C,enomaximoal0%deumidade,
por 30minutos.-Verificacdo:apdsesfnaratemperaturaambiente o laminado
de alta pressao nao pode apresentar
descolamentoperceptivelemqualquerregidoperimetral.(Eventualpresengadee
mpenamento do tampo e do laminado ndo havendo descolamento,
naocaracteriza reprovacdo), b) Ensaio de descolamento sob tragdo: -
Descricdo:de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado
melaminicode alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apés
examinado
paraverificarperfeitacolagememtodooperimetro,devemserextraidoscinco
(5)corposdeprovamedindo7x7cm.0localdasextracdesnapecainjetada,deve
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modogqueocorpodeprovasresulteemumasobreposicdodeduascamadasplanas.
Noladosuperiordocorpodeprovas,faceadopelolaminadodealtapressaoserisca
(comuminstrumentodemetalduro)umquadradode5cmx5cmatéqueabasede A
BStransparecgaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fiqueperfeitamente
delimitado. Este "sanduiche" déve ser colado nas duas facesaos
dispositivos de tracdo, por toda a éarea de 25cm2. com adesivo a base
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicagdo: aplicar tragdo continua em
angulo normal asuperficie ensaiada, a velocidade de 3 mm/minuto em
magquina universal
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detragdoatéorompimento,registrandoaforcaatuantenomomentodorompiment
0.-
Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultadosdetracionamentod
ecincocorposdeprova-
Apresentacdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposde
provaforamextraidos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetracdo;osvalor
es individuaisobtidos emcadacorpodeprovaedesvios considerados;
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a média dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas
relevantespelo laboratdrio, além dos dados do responséavel técnico e do
laboratério. -Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento
dos cincocorpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a
7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.c)Ensaiodedescolamentosobtracdoapdsaquecime
nto:-Descrigdo:umtampoinjetadoeomasuperficierevestidadelammado

melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi componente,apds
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deveseraquecidoemestufasecacomventilagdoforgcada,epermaneceratemperat
ura de 60°C, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30minutos. Apds
esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de provamedindo 7 x
7cm. O local das extragbes na peca injetada, deve ser livre devolumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo depravas resulte
em uma sobreposicdode duas camadas planas. Noladosuperior do corpo de
prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca(com um instrumento
de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que abase de ABS
transpareca através do risco e o quadrado de 25cm2 fiqueperfeitamente
delimitado. Este "sanduiche” deve ser colado nas duas facesaos
dispositivos de tracdo, por toda a'area de 25cm2, com adesivo a base
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicacdo: aplicar tragdo continua em
angulo normal asuperficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em

maquina universal
detragdoatéorompimento.registrandoaforgaatuantenomomentodorompiment
0.-Amostragem;oresultadodeumensaioéamédiadosresultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.-

Apresentacdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposdeprovaforamextraidos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetracao;
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantespelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. -V alidacdo: a m édia dos resultados das forgas de
rompimento dos cincocorpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente .
inferiora5kNou200N/cm2.LEGISLACAOPortariaINMETRON®282,de26d
eagostode2020,queestabeleceaclassificacdoderiscodeatividadesecondmicas
associadas aos atos publicos de liberagdo sob
responsabilidadedolnmeironoambitodaAvaliagdodaConformidadecompulsé
ria.’PortarialNMETRON°401,de28dedezembrode2020,queaprovaosRequisi
tosdeAvaliacdo da Conformidade para méveis escolares - cadeiras e mesas
paraconjuntoalunoindividual-
Consolidado.NORMAS*ABNTNBR14006:2008 - Madveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto
alunoindividual.Obs.:Asedi¢Besindicadasestavamemvigomomomentodesta

publicacdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se

verificaraexisténcia deedi¢Bes maisrecentesdas normas citadas
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Conjuntodoalunoindividualcompostodelfuma)mesael(uma)eadeira(CJA- 825 CJ MOVEIS JB 421,35 347.613,75
01B.MODELOFDE)-TAMPOINJETADOConjuntodo / CJIA-
aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, 01BFDE/FN
Certificadopelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR DE

14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno

individual. * M esaindividual com tampo em plastico injetado com

aplicacdo de laminadomelaminicona face superior, dotado de travessa

estrutural injetada
emplasticotécnico,montadosobreestruturatubulardeaco.*Cadeiraindividuale
mpilh&dvelcomassentoeencostoempolipropilenoinjetadoouemcompensado

anatbmico  moldado, montados  sobre  estrutura  tubular  de 227 o\
aco.CONSTITUINTES- 1
MESA-TampoemABS(Acrilonitrilabutadienoestireno),virgem,isentodecarg e H :
asminerais,injetadonacorLARANJA (verreferéncias),dotadodeporcascomfla
ngeoucomrebaixocomroscamétricaM6,coinjetadase,detravessaestruturalem

nylon"6.0”(Poliamida)

aditivadocomfibradevidro,injetadanacorPRETA.Aplicacdodelaminadomela

minico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
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texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do
tampo,coladocomadesivobicomponente.Dimensdesacabadas608mm(largur
a)x466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até
+/-3mmparalarguraeprofundidadee+/-Im
mparaaltura.Dimensdes.designeacabamentoconformeprojeto.Nosmoldesdot
ampoedatravessaestruturaldevemsergravadososimbolointemacionalderecicl
agem,apresentandoonimeroidentificadordopolimero,aidentificacdodo"mod
elo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos), e 0 nome daempresa
fabricante  (por  extenso) do  componente injetado.  Nesses
moldestambémdevemserinseridosdatadoresduploscominiologiratériodelém
mde didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conformeindicagdesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedocomponente
deveser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
suapréprialogomarca.*Estruturacompostade:-
Montantesverticaisetravessalongitudinal confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, comcostura, sec¢do oblonga de29m m x 58mm,
em chapa 16 (1,5m m );-Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio,com costura, curvado em formato de "C", com
secgdo  circular, didmetro  de31,75mm(11/4”),emchapal 6(1,5mm);-
Pésconfeccionadosemtubodeago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do circular, didmetro
de38mm( 11/2™),emchapal 6(1,5mm).*Fixacdodotampoaestruturaatravésde:-
O6porcasaltascomflange,comroscamétricaM6(diametrode6mm),coinjetadas
em castelos tronco-cénicos do préprio tampo; - 06 parafusosrosca métrica
M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com toleranciade +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. ¢ Fixagdo das sapatas (frontal eposterior)
aospésatravés de rebitesde “repuxo”, diametro de 4,8mm.comprimento
12mm. . Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimerovirgem,isentodecargasmmerais,injetadasnacorLARANJA(verref
eréncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design
eacabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devemsergravadososimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoo
numeroidentificadordopolimero,aidentificacdodo"modeloFDE-
FNDE“(conforme indica¢des nos projetos), e 0 nome da empresa fabricante
docomponenteinjetado.Nessesmoldestambémdevemserinseridosdatadoresd
uploscommiologiratériode5ouémmdedidmetro(tipoinsert),mdicandomésean
odefabricacao(conformeindicagesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricanted
ocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. « Nas partes metéalicas deveser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdoem camara
de névoa salina de no minimo 300 horas. ¢ Pintura
eletrostaticadoselementosmetalicosemtintaempéhibridaEp6xi/Poliéster.poli
merizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias). C O N ST ITU IN TE S -
CADEIRA*Assentoeencostoempolipropilenocopolimerovirgem,isentodecar
gasminerais,injetados,nacorLARANJA (verreferéncias).Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assentoe do encosto devem
ser gravados 0 simbolo internacional de
reciclagem,apresentandooniimeroidentificadordopolimero,aidentificacdodo
"modelo FDE-FNDE" (conforme .indicacdes nos projetos), e o nome
daempresa fabricante do componente injetado. N o molde do encosto,
domesmomodo,devesergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesm
oldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratériode
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo(conforme indicagdes nos projetos). O bs. 1. O nome do
fabricante docomponente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso,acompanhadoou nédo de sua prépria logomarca. Obs. 2: O nome da
PREFEITURA DOCRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte
Museo, com largura de5,7mm, sendo o termo "PREFEITURA DO” na
linha superior e
"CRATO"nalinhainferior.*Altemativamenteoassentoeoencostopoderaoser
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oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras,edeterioragdoporfungosouinsetos.Dimens6esedesignconformepr
ojeto.
5Quandofabricadoemcompensado,oassentodevereceberrevestimentonaface
superior de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm deespessura,
acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver
referéncias).Revestimentodafaceinférioremlaminademadeiraiaqueadade0,7
mm,daespécieEucalyptusgrandis,comacabamentoemselador,seguidodevemi
zpoliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima
de7,2mmemaéximade9,Imm,Oassentoemcompensadomoldadodevetrazergra
vado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob
acamada de vemiz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano
defabricacdo, a identificacdo do modelo (conforme indicacdo no projeto), e
onome dofabricante docomponente. Obs. 3: O nome do fabricante
docomponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhadoou ndo de sua prépria logomarca. « Quando fabricado em
compensado, oencosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminicode alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na corLARANJA (ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguidode vem iz poliuretano. Espessura acabada
do encosto minima de 7,0mm
emaximade9,3mm.Oencostoemcompensadomoldadodevetrazergravadode
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camadade
vemiz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 4;
Onome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
porextenso,acompanhadooundodesuapréprialogomarca.Obs.5:0nomedaPR
EFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendootermo”PREFEITURADO”nalinha
superior e "CRATO” na linha inferior. ¢ Estrutura em tubo de aco
carbonolaminadoafrio,comcostura,didmetrode20,7inm,em chapa 14{19nun).
« Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de"repuxo”,didmetrode4,8mm,comprimentol2mm.*Fixa¢d0doassentDemcG
mpensado moldado a estrutura através de rebites de "repuxo”, didmetrode
4,8mm, comprimento 16mm. « Fixagdodoencosto em compensadomoldado
a estrutura através de rebites de ‘"repuxo”, didmetro de
4,8mm,comprimentol8mm."Sapatas/ponteirasempolipropilenocopolimerov
irgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorLARANJA (verreferéncias),fix
adasaestruturaatravésdeencaixeepinoexpansor.Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteiradevesergravadoosim6olointemacionaldereciclagem,apresent
andoonUmeroidentificadordopolimero,aidentificagdodo"modeloFDE-
FNDE"(conformeindicagdonoprojeto),eonomedaempresa  fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve serinserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipoinsert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indicacdo no projeto).Obs. 6: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. « Naspartes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegureresisténciaacorrosdoemcamaradenévoasalinadenominimo3QO0horas.
*PinturaeletrostaticadoselementosmetalicosemtintaempdéhibridaEp6xi/Polié
ster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessuraminima40micrometros,nacorCINZA (verreferéncias).rDENTIFIC
ACAODOPADRAODIMENSIONAL-Oconjuntoindividualdeve  receber
identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografiana estrutura
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior
doencostodacadeira,sendoesteemcojnpensadomoldadoouempolipropilenoinj
etadoxonformeprojetograficoeaplicagdo.-Paraimpressdoemtampografiadev
emserutilizadastintascompativeiscomosubstratoemqueforem aplicadas
(laminado de alta pressdo / polipropileno injetado / pinturaem pé epoxi-
poliéster) de modo que, ap6s curadas e secas, estas
impressoestenhamfixagdoperroanente,ndosejamlavaveis,se;jainresistentesaal
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coole
impossiveisdeseremriscadascomasunhas.Obs.l:Aamostradoconjuntodeve
ser apresentada com a identificacdo do padrdo dimensional
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tampografada. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE*OconjuntodevepossuirSeloINMETROdeldentificacdo
da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da PortariaINMETRO n°
401). « Os Selos devem ser fixados na superficie inferior doassento da
cadeira, e na superficie inferior do tampo da mesa. Obs.: Aamostra do
conjunto deve possuir "SELO INMETRO DE
IDENTICACAODACONFORMIDADE” .FABRICAGCAO*Parafabricagioé
indispensavelseguirprojetoexecutivoeespecificagdestécnicas."Namontagem
do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de
umunicofabricante.*Emcasodaopcdodemontagemdascadeirascomassentoe
encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de
ummesmo fabricante. ¢ Aplicagdo de texturas e acabamentos em
eomponentesinjetadosconformedetaihamentoconstantenosprojetoseemconf
ormidadeaos requisitos normativos. ¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas,falhasdeinjecdooupartescortantes(toleranciasdimensionaisespecifi
cadasem projeto). « O laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado
norebaixodotampodeABS exclusivamentepeloprocessodecolagem,garantin
do seu perfeito nivelamento com os bordos do tampo. A colagemdeve ser
feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola
nassuperficieseperfeitoajustenoencolitrodolaminadoaorebaixodotampo.*A
qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve
seravaliadaconformeensaiosdefinidosnoitem"DESCRICAODOSENSAIOS
DECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSAOAO
TAM PO INJETADO EM ABS”. « Soldas devem possuir superficie lisa
ehomogénea,ndodevendoapresentarpontoscortantes,superficiesasperasoue$c
orias. ¢ Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
operimetro da unido. » Devem ser eliminados respingos e irregularidades
desolda,rebarbas, esmerilhadasjuntassoldadase arredondados
oscantosagudos. R E FER EN C IA S « Laminado de alta pressdo -
acabamentotexturizado-pararevestimentodafacesuperiordotampo-
"FORMICA"ou"PERTECH"ouequivalente-corCINZA-
referénciaPANTONE(*)428
C. e« Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimentodafacefrontale posterior doencostoe dafacesuperior do
assento-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor LARANJA -
referénciaPANTONE(*)151C.*Cornponentesinjetados:-
Tampo,assento,encosto.ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referéncia
PANTONE (*) 151 C; -Travessa estrutural, cor PRETA. ¢ Pintura dos
elementos metalicos - corCINZA - referéncia RAL (**) 7040. -
Identificacdo do padrdo dimensionalna estrutura da m esa - cor LARANJA
(sobre fundo cinza) - referénciaPANTONE (*) 151 C. « Identificacdo do
padrdo dimensional no encosto dacadeira - cor BRANCA (sobre fundo
laranja). (*) PANTONE COLORFORMULAGUIDECOATED(**)RAL-
RATIONELLEARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK IDEN TIFIC AGAO DO FO RN ECED OR - Etiqueta
autoadesiva vinilica oude aluminio com informagfes impressas de forma
permanente, do tamanhominimo de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte
inferior  do tampo e doassento,contendo:-Nomedofomecedor;-
Nomedofabricante;-Logomarea do fabricante; - Endereco / telefone do
fornecedor; - Data defabricacdo (més/ano);-N°docontrato;-
Garantiaaté(24mesesap6sadatada nota fiscal de entrega); - Cédigo FDE do
movel. O bs.: A amostra doconjunto deve ser apresentada com as etiquetas
a serem utilizadas, fixadasnos locais definidos. M A NUAL DE USO E CO
N SERV A CA O "Impressio colorida (4x4 cores), em formato 210 x
297mm (A4), 01 péaginafrente e verso, em papel reciclado de gramatura
minima 75g/m2 em um dosseguintes processos: laser color / eletrostatica
em cores (xerox) / off setquadricromia. « Fornecer o manual em envelope
do mesmo papel, fixadocom fita adesiva do lado externo da embalagem, na
parte superior do tampoda mesa. O envelope deve conter na parte extema
0s seguintes
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dizeres:"CONTEMMANUALDEUSOECONSERVACAO” ”Fomecerum
manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras. O bs.: A amostra
doconjuntodeveserapresentadaacompanhadadaamostradomanualdeUso
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e Conservagdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos
lotes.GA RA N TIA « 02 (dois) anos contra defeitos de fabricacdo. O bs.: A
datapara calculo da garantia deve ter como base o Gltimo dia da entrega do
lotecorrespondente a ordem de compra CONTROLE DE QUALIDADE -
Oslotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante
avigénciadocontratopelaareatécnicadaSecretariaMunicipaldeEducagdoou
seus prepostos. EM BALAGEM <« Mesa: - Recobrir cada tampo
compapeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou pléstico bolha,
degramaturaadequadaascaracteristieasdoproduto,dobrandoaparteexcedentee
fixandocomcorddesdesisal,rafiaoufitilhodepolipropileno;
-Protegerospéscompapeltipocrepesemgoma.oucomtubetesdeespuma.
« Cadeira: - Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
eencostocompapeldoondulado,plésticobolhaoucomelementosdepolietilenoe
xpandido,degramaturaadequadaascaracteristicasdo produto;
-Protegerospéscompapeltipocrepesemgoma.oucomtubetesdeespuina.
« Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeirasduas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra
com duasmesas do mesmo padréo dimensional, de modo que se configure
um Gnicovolume. e« Esse volume deverd ser envolvido com filme
termoencolhivel.Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o
rompimento daembalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisicadomobiliarioduranteomanuseio.transporteeestocagem.*
Né&oserdadmitidaaembalagemdepartesdoprodutoantesdamontagem,quandoe
staacarretar dificuldade de sua remocédo. « N&o serd admitida a embalagem
departesdosprodutoscommateriaisdedificilremocéo,taiscomofilmesfinospar
a embalar alimentos.  N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas
emcontatodiretocomoproduto. ROTULAGEMDAEMBALAGEM*Devemc
onstar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo: -
Identificacdo do fabricante; - Identificacdo do fornecedor; - Cédigo FDE; -
Orientagbes sobre manuseio, transporte e estocagem. Obs.: A amostra
doconjuntodeveserentregueembaladaerotuladacomoespecificado,eacompan
hadado“MANUALDEUSOECONSERVAGAQO”. TRANSPORTE»Manipul
arcuidadosamente.*Protegercontraintempéries. TOLERANCIASDIMENSI
ONAISeAsseguradasascondicdesdemontagem dos moéveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seuscornponentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir: -Tolerdncias dimensionais indicadas nos
projetos elou nas especificacgdes; -Maisoumenos(+/-
)3mmparapartesestruturais,quandoastoleranciasndoestiveremindicadasnospr
ojetosounasespeeifica¢fes;-Maisoumenos(+/-
) lin m para furagbes e raios, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadasnos projetos ou nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-) lo para
angulos,quandoastoleranciasndoestiveremindicadasnosprojetosounasespeci
fieagBes; - M ais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetadosou para
compensados moldados (exceto para furacbes e raios), quando
astoleranciasndoestiveremindicadasnoprojetoounasespecificacdes;-Mais(+)
2m m para o comprimento dos rebites de fixacdo dos
componentesinjetados. Obs. 1. Nos componentes plasticos, as variagdes
decorrentes dascontragfes dos materiais devem ser dimensionadas de modo
a atender
astoleranciasespecificadasnoitemacima.Obs.2: Asespessurasserdoaferidasna
extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as curvas. *
Semprejuizodastoleranciascitadasacima,serdoadmitidastoleranciasnormativ
asdefabricagdoparaoseguintemateriahlaminadofenolmelaminico.
Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubosdevem seguir
tolerancias normativas conforme Normas ABNT. DOCUMENTACAO
TECNICA « O fornecedor devera apresentar, acompanhado daamostra do
conjunto, a seguinte documentacéo técnica: - Certificado deconformidade /
Declaragdo(6es) de Manutencéo da Certificagéo,
emitidopeloOrganismodeCertificacdodeProduto-
OCP,acreditadopeloCGCRE-INM 'ETRO para ABNT NBR 14006 -
Moéveis escolares - Cadeiras e mesasparaconjuntoalunomdividual.-
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Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo.
Essadeclaracdodeveexplicitarosnomesdosfabricantesdoscomponentesinjeta
dos ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita
debordo,utilizadosnasmontagensdosmaveiscertificados.Obs.l:A(s)declara¢
do(B6es)demanutencgdodacertificacdodeve(m)estardeacordocomosprazosesta
belecidosnosRequisitosdeAvaliacdodaConformidade,combase na  data
inicial da obtencdo da la certificagdo do produto. - Laudotécnico que
comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdoaotampoinjetadoemABS,emitidoporlaboratérioacreditadopeloINME
TROnNaABNTNBRISO/IEC 17025-
RequisitosGeraisparaCompeténciadelLaboratériosdeEnsaioeCalibragdo(veri
temDESCRICAODOSENSAIOSDECOLAGEMDOLAMINADODE
ALTAPRESSAOAOTAMPOINJETADOEMAB S).01audodevetrazeras
seguintes informagfes: » Dados do solicitante; » Nom e do fabricante
damesadoconjuntoindividual(CJA-01B);»Nomedofabricantedocomponente
(tampo); » ldentificacdo/ descricdo da amostra da mesa doconjunto
individual (CJA-01B); » Fotos da mesa do conjunto individual(CJA-
01 B);»Fotosdoscorposdeprovaidentificandoolocaldesuaextracdoemcadatam
po;»Descrigdodosensaios/metodologia;»Resultados obtidos; »
Equipamentos utilizados; » Data dos ensaios; » Datado relatério: »
Assinatura  do  técnico responsavel. Obs. 2. Os resultados
doensaiode"descolamentoespontaneosobaquecimento”devemserexpressosp
ormeio de parecerconclusivo.Obs.3:0s
resultadosdosensaiosde™descolamento sob tracdo" e "descolamento sob
tracdo apos
aquecimento”devemserexpressospelosresultadosindividuaisdeforcasdeeada
corpodeprova no momento do rompimento, e pela média das forcas
obtidas. Obs. 4:Aidentificacdoclaraeinequivocadoitemensaiado
edofabricanteécondicdo essencial para validagdo dos laudos. Obs. 5:
Deveréo ser
enviadasasviasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade,ser@oaceitascopiaslegi
veis,coloridaseautenticadas.-Parafomecimentodecadeiracomassento e
encosto em compensado moldado, 0 fornecedor  devera
apresentardocumentoquecomprovea procedénciaealegalidade
deorigemdasmadeiras laminadas. - Declaracdo de compatibilidade entre
cavidades demoldes de injecdo para cada componente utilizado (emitida
pelo fabricantedo componente). DESCRICAO DOS ENSAIOS DE

COLAGEM DO LAMINADODEALTAPRESSAOAOTAM
POINJETADOEMABS -
Fundamento: - Esta série de trés ensaios aplicAveis a tampos do

conjuntoalunoinjetadosecomasuperficierevestidaemlaminadomelammicode
altapressdo, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagemcompativel com a funcionalidade requerida para este produto, que
deve serdurdvel, resistente ao calor e a umidade. ¢ Ensaios de
descolamento: a)Ensaiode  descolamentoespontdneosobaquecimento:-
Descrigdo:umtampo injetado, com a superficie revestida de laminado de
alta pressdocolado com adesivo bi componente, ap6s examinado para
verificar
perfeitacolagememtodooperimetro,deveseraquecidoemestufasecacomventil
acdoforcada,epermaneceratemperaturade60°C,enoméaximoal0%deumidade,
por 30minutos.-Verificacdo:apo6sesfriaratemperaturaambiente o laminado
de alta pressao ndo pode apresentar
descolamentoperceptivelemqualquerregidoperimetral.(Eventualpresengadee
mpenamento do tampo e do laminado n&o havendo descolamento,
ndocaracteriza reprovagdo), b) Ensaio de descolamento sob tragdo: -
Descrigdo:de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado
melaminicode alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apés
examinado
paraverificarperfeitacolagememtodooperimetro,devemserextraidoscinco
(5)corposdeprovamedindo7x7cm.0localdasextracbesnapecainjetada,deve
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
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aos dispositivos de tracdo, por toda a area de 25cm2, com adesivo a base
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicagdo: aplicar tracdo continua em
angulo normal asuperficie ensaiada, a velocidade de 3 mm/minuto em
maquina universal
detragdoatéorompimento,registrandoaforgaatuantenomomentodorompiment
0.-
Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultadosdetracionamentod
ecincocorposdeprova-
Apresentacdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposdeprovaforamextraidos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetragéo;
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantespelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. -Validagdo: a média dos resultados das forgas de
rompimento dos cincocorpos de prova que compdem 0 ensaio, ndo deve ser
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.c)Ensaiodedescolamentosobtragdoapésaquecime
nto:-Descri¢do:umtampoinjetadocomasuperficierevestidadelaminado
melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi componente,apés
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deveseraquecidoemestufasecacomventilagaoforcada,epermanecerateinperat
ura de 60°C, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30minutos. Ap6s
esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de provamedindo 7 x
7cm. O local das extragOes na pega injetada, deve ser livre devolumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo deprovas resulte
em uma sobreposicdode duas camadas planas. Noladosuperior do corpo de
prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca(com um instrumento
de metal duro) um quadrado de.5cm x 5cm até que abase de ABS
transpareca através do risco e o quadrado de 25cm2 fiqueperfeitamente
delimitado. Este "sanduiche” deve ser colado nas duas facesaos
dispositivos de tragdo, por toda a area de 25cm2, com adesivo a base
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicacdo: aplicar tracdo continua em
angulo normal asuperficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em

méaquina universal
detragdoatéorompimento,registrandoaforcaatuantenomomentodorompiment
0.-Amostragem;oresultadodeumensaioéamédiadosresultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.-

Apresentacao:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposdeprovaforamextraidos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetragdo;
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados;a média dos resultados apurados, e outras varidveis
consideradas relevantespelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. -V alidacdo: a m édia dos resultados das forcas de
rompimento dos cincocorpos de prova que compdem 0 ensaio, ndo deve ser
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.LEGISLACAOPortariaINMETRON°282,de26d
eagostode2020,queestabeleceaclassificacdoderiscodeatividadesecondmicas
associadas aos atos publicos de liberacéo sob
responsabilidadedolnmetronodmbitodaAvaliagdodaConformidadecompulsé
ria.*PortariaINMETRON®401,de28dedezembrode2020,queaprovaosRequisi
tosdeAvaliacdo da Conformidade para moveis escolares - cadeiras e mesas
paraconjuntoalunoindividual-
Consolidado.NORMAS-ABNTNBR14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto
alunoindividual.Obs.iAsedi¢Besindicadasestavamemvigomomomentodesta
publicacdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se
verificaraexisténcia deedi¢cdes maisrecentesdas normas citadas
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Conjunto do aluno individual composto de 1 luma) mesa e 1 (uma) 625 CJ MOVEIS JB 435,50 272.187,50
cadeira(CJA-03B, MODELO FDE) - TAM PO INJETADO - Conjunto do I CIA-
alunoindividual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado O03BFDE/FN
peloINMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - DE

Moveisescolares-Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.*Mesa
individualcomtampoempléasticomjetadocomaplicagdodelaminado
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melaminicona face superior, dotado de travessa estrutural injetada
empiastico técnico, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-
livros em pléstico injetado. ¢ Cadeira individual empilhdvel com assento
eencosto em polipropileno injetado ou em compensado anatdmico
moldado,montados sobre estrutura tubular de agco. CONSTITUINTES -
MESA -Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargasminerais, injetado na cor AM ARELA (ver referéncias), dotado de
porcascomflangeoucomrebaixo,comroscamétricaM6,coinjetadase,detravess
aestraturalemnylon"6.0”(Poliamida)aditivadocomfibradevidro,injetadana
cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta presséo,
de0,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,nacorCINZA(verreferéncias),
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.Dimensdes
acabadas 608mm (largura) X 466mm (profundidade) X
22mm(altura),admitindo-setoleranciadeaté+/-
Smmparalarguraeprofundidadee +/- Im m para altura. Dimensoes, design e
acabamento conforme
projeto. Nosmoldesdotampoedatravessaestruturaldevemsergravadososimbol
ointernacionaldereciclagem,apresentandoonumeroidentificadordopolimero,
a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdesnos
projetos), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miologiratériodelémmdediametro(tipoinsert),indicandoméseanodefabricag
do(conformeindicagdesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedocomponen
tedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. * Estrutura composta de: -Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de agocarbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm,em chapa 16 (1,5m m ); -
Travessa superior confeccionada em tubo de agocarbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de "c",
comsecgéocircular,didametrode31,75mm( 11/4”),emchapal 6(L5mm):-
Pésconfeccionadosemtubodeagocarbonolaminadoafrio,comcostura,seccéoci
rcular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (L5mm ). * Porta-
livrosempolipropilenocopolimeroisentodecargasminerais,compostopreferen
cialmentede50%dematéria—primarecicladaourecuperada,podendo  chegar
até 100%, injetado na cor CINZA (ver  referéncias).
Ascaracteristicasfuncionais,dimensionais,deresisténciaedeuniformidadedec
or,devemserpreservadasnoprodutopfoduzidocommatéria-primareciclada.
Dimensdes, design e acabamento confonne projeto. No molde doporta-
livrosdevesergravadoosimbolomtemacionaldereciclagem.apresentandoont
meroidentificadordopol{mero,aidentificacdodo”modeloFDE-
FNDE"(conformeindicagdonoprojeto),eonomedaempresa  fabricante do
componente injetado. Nesse molde tam bém deve serinserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de diametro (tipoinsert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto).O bs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. 'Fixacdo do tampo a
estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,métrica M6 (diametro de
6mm), coinjetadas em castelos troncocdnicos doprépriotampo;-
O6parafusosroscamétricaM6(diametrode6mm),comprimento  47mm  (com
tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela, fendaPhillips. ¢ Fixacdo do porta-
livros a travessa longitudinal através de
rebitesde"repuxo”,diametrode4,0mm,comprimentolOmm.’Fixagdodassapat
as(frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro
de4,8mm,comprimentol2mm.*Ponteirasesapatasempolipropilenocopolimer
ovirgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorAMARELA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, designe
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devemsergravadososimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonimer
oidentificadordopolimero,aidentificacdodo"modeloFDE-
FNDE"(conformeindica¢cdesnosprojetos),eonomedaempresafabricantedo
eoroponentemjetado.Nessesmoldestambémdevemserinseridosdatadoresdupl
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méseanodefabricacdo(conformeindigagdesnosprojetos).Obs.2:0nomedofab
ricantedocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanh
ado ou ndo de sua prépria logomarca. * Nas partes metalicas deveser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdoem
camara de névoa salina de no minimo 300 horas, < Pintura
eletrostaticadoselementosmetalieosemtintaempdhibridaEpéxi/Poliéster,poli
merizadaemestufa,acabamentolisoebrilhante,espessuraminimade
40micrometrosnacorCINZA (verreferéncias). CONSTITUINTES-
CADEIRA*Assentoeencostoempolipropilenocopolimerovirgem,isentodecar
gasminerais,injetados,nacorAMARELA (verreferéncias).Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assentoe do encosto devem
ser gravados o} simbolo internacional de
reciclagem,apresentandoonimeroidentificadordopolimero,aidentificacdodo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos), e o nome
daempresafabricantedocomponenteinjetado.Nomoldedoencosto,doinesmom
odo,devesergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesmoldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratoriode
16nim de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo(conformeindicagfesnosprojetos).Obs. 1:0nomedofabricantedoco
mponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadoou
ndo de sua prépria logomarca. Obs. 2: O nome da PREFEITURA
DOCRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com
largura de5,7mm, sendo o termo "PREFEITURA DO” na linha superior e
"CRATO”na linha inferior.  Alternativamente o assento e o encosto
poderdo
serfabricadosemcompensadoanatdbmicomoldadoaquente,contendono

o sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5m m cada,oriiiuu<u> «w (

reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de j
rachaduras,edeterioragaoporfungosouinsetos.Dimensdesedesignconfonnepr
ojeto.

« Quandofabricadoemcompensadojoassentodevereceberrevestimentonaface
superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm deespessura,
acabamento texturizado, na cor AM ARELA (ver
referéncias).Revestimentodafaceinferioremlaminademadeirafaqueadade0,7
mm,daespécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de
vemizpoliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima

de9,7mmemaximadel 2mm.Oassentoemcompensadomoldadodevetrazergra
vado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob
acamada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano
defabricacéo, a identificacdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e
onome dofabricante docomponente. Obs. 3: O nome do fabricante
docomponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhadoou ndo de sua prépria logomarca. « Quando fabricado em
compensado, oencosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminicode alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na corAMARELA (ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguidode vemiz poliuretano. Espessura acabada
do encosto minima de 9,6mm emaxima de 12m m . O encosto em
compensado moldado deve trazergravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob acamada de vemiz, no topo inferior, o
nome do fabricante do componente.Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso, acompanhado
ou néo de sua prépria logomarca.
Obs.S:OnomedaPREFEITURADOCRATOdeveserobrigatoriamentegrafad
onafonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendootermo"PREFEITURA DO” na
linha superior e "CRATO” na linha inferior.
«Estruturaemtubodeacocarbonolaminadoafrio,comcostura,didmetrode20,7m
m, em chapa 14 (I,9m m ). « Fixacdo do assento e encosto injetados
aestrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.-Fixacdodoassentoemcompensadomoldadoaestruturaatr

—_——
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AM ARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e
pinoexpansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No
molde dasapatal ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem,apresentandoonimeroidentificadordopolimero,aidentificacdodo
"modeloFDE-FNDE"(conformemdicag¢donoprojeto),eonomedaempresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve serinserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipoinsert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto).Obs. 6:
O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. * Naspartes
metadlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso  que
assegureresisténciaacorrosdoemcamaradenévoasalinadenominimo300horas.
*PinturaeletrostaticadoselementosmetalicosemtintaempoéhibridaEpdxi/Polié
ster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessuraminima40micrometros,nacorCINZA (verreferéncias).IDENTIFIC
ACAO DO PADRAO DIMENSIONAL « O conjunto do alunodeve receber
identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografiana estrutura
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenomj
etado.conformeprojetograficoeaplicagdo.-Paraimpressaoemtampografiadev
emserutilizadastintascompativeiscomosubstratoemqueforem aplicadas
(laminado de alta pressdo / polipropileno injetado / pinturaem pé epoxi-
poliéster) de modo que, ap6s curadas e secas, estas
impressdestenhamfixagdopermanente,ndosejamlavaveis,sejamresistentesaal
cooleimpossiveis de serem riscadas com as unhas. O bs.: A amostra do
conjuntodeveserapresentadacomaidentificagdodopadrdodimensionaltampog
rafada. SELO INM ETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE +« O conjunto para aluno deve possuir Seio
INMETROde Identificacdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il
da PortariaINMETRO n° 401). « Os Selos devem ser fixados na superficie
inferior doassento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros. Obs.:
A amostrado conjunto deve possuir "SELO INMETRO DE

IDENTICACAO DACONFORMIDADE" . FABRICAGAO -« Para
fabricagdo é indispensavelseguir projeto executivo e especificagdes
técnicas. . N a montagem

doconjuntodevemserutilizadoscomponentesinjetadosdeumunicofebricante.
« Em caso da opcdo de montagem das cadeiras com assento eencostoem
compensadomoldadoestesdevem serprovenientes de ummesmo fabricante.
Aplicacdo de texturas e acabamentos em
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstantenosprojetoseemconf
ormidadeaos requisitos normativos.-* Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas,falhas de injecdo ou partes cortantes. « O laminado melaminico de
altapressdodeveseraplicadonorebaixodotampodeABS,exclusivamentepelopr
ocessodecolagem,garantindoseuperfeitonivelamentocomosbordosdotampo.
A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia
deresiduosdecolanassuperficieseperfeitoajustenoencontrodolaminadoaoreba
ixodotampo.-Aqualidadedecolagemdolammadodealtapressdonotampodeves
eravaliadaconformeensaiosdefmidosnoitem”"DESCRICAODOSENSAIOS
DECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSAO
AO TAMPO INJETADO EM ABS" « Soldas devem possuir superficie
lisae homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperasou escorias. » Todos os encontros de tubos devem receber solda em
todo operimetro da unido. ¢ Devem ser eliminados respingos e
irregularidades desolda,rebarbas, esmerilhadasjuntassoldadase
arredondados
oscantosagudos.REFERENCIAS*MDPouMDFcomespessuradelSmm-
"DURATEX" ou equivalente. « Laminado de alta pressdo -
acabamentotexturizado-pararevestimentodafacesuperiordotampo-
"FORMICA"ou"PERTECH”ouequivalente-corCINZA-
referénciaPANTONE(*)428
C. » Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
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ponteiras e sapatas - cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 C; -
Travessa estrutural, cor PRETA; - Porta-livios - cor CINZA -

referénciaPANTONE (*) 425 C. « Pintura dos elementos metélicos - cor
CINZA
referénciaRAL(**)7040.3dentificacdodopadrdodimensionalnaestruturadam
esa-corAMARELA (sobrefundocinza)-
referénciaPANTONE(*)1235C.*Identificacdodopadrdodimensionainoencos
todacadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (*) PANTONE
COLORFORMULAGUIDECOATED(**)RAL-
RATIONELLEARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTDCER
DES LACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR -« Etiqueta autoadesiva vinilica
oude aluminio com informagdes impressas de forma permanente, do
tamanhominimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo
e doassento,contendo:-Nomedofomecedor;-Nomedofabricante;-Logomarca
do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data defabricacdo
(més/ano);-N°docontrato;-Garantiaaté(24mesesapdsadatada nota fiscal de
entrega); - Codigo FDE do mdvel. Obs.: A amostra doconjunto deve ser
apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para ofomecimento dos
lotes, fixadas nos locais definidos. MANUAL DE USO
ECONSERVACAO « Impressdo colorida (4x4 cores), em formato 210
x297mm (A4), 01 pégina frente e verso, em papel reciclado de
gramaturaminima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostaticaem cores (xerox) / off set quadricromia. « Fornecer o manual

em envelopedomesmopapel fixado
comfitaadesivadoladoextemodaembalagem,naparte superior do tampo da
mesa. o envelope deve conter na parte

extemaosseguintesdizeres:*CONTEMMANUALDEUSOECONSERVAC
AO“. « Fornecer um manual a cada volume de duas mesas
eduascadeiras.Obs.:Aamostradoconjuntodeveserapresentadaacompanhada
da amostra do manual de' Uso e Conservagdo impresso
nosistemaadotadoparaofomecimentodoslotes. GARANTIA, 02(dois)anosco
ntra defeitos de fabricagdo. Obs.: A data para célculo da garantia deve
tercomo base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem
decompra. CONTROLE DE QUALIDADE < Os lotes de fabricacdo
poderaoser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato

pela
areatécnicadaSecretariaMunicipaldeEducacdoouseusprepostos.EMBALAG
EM . Mesa: - Recobrir  cada  tampo com papeldo

ondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplasticobolha,degramaturaadequa
daascaracteristicasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefixandocomeorddes
desisal,rafiaoufitilhodepolipropileno;-Protegerospéscompapeltipo crepe
sem goma, ou com tubetes de espuma < Cadeira: - Embalar
cadacadeiraindividualmente,reeobrindoassentoeencostocompapel&doondulad
o, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, degramatura
adequada as caracteristicas do produto; - Proteger os pés compapel tipo
crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. « Acoplar e amarraras mesas
duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixareada amaiTa
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmopadrao
dimensional, de modo que se configure um Unico volume. ¢ Essevolume
devera ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme
deveréserresistenteosuficienteparaevitarorompimentodaembalagem.protege
rcontra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario
duranteo manuseio, transporte e estocagem. e« N&o serd admitida a
embalagem departes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade desua remocéo. « Ndo séra admitida a embalagem de partes dos
produtos commateriaisdedificilremoc&o,tais
eomofilmesfinosparaembalaralimentos.

« Ndodeverao
serutilizadasfitasadesivasemcontatodiretocomoproduto. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM « Devem  Constar do lado  exteno
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Asseguradasascondi¢cdesdemontagemdosmaveis,semprejuizodafuncionalid
ade destes ou de seus componentes, serdo admitidas toleranciasconforme
estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nosprojetos
e/ou nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partesestruturais,
quando as tolerAncias ndo estiverem indicadas nos projetos
ounasespecificacdes;-Maisoumenos(+/-)Immparafuragdeseraios,quandoas
tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagbes; -
Mais ou menos (+/-)1° para angulos, quando as tolerdncias ndao
estiveremindicadas nos projetos ou nas especificacdes; - Mais ou menos
(+/-) I,5mmpara componentes injetados ou para compensados moldados
(exceto parafuracbes e raios), quando as tolerAncias ndo estiverem
indicadas no projetoou nas especificagbes; - Mais (+) 2mm para o
comprimento dos rebites defixacdo dos componentes injetados. Obs. 1=Nos
componentes plasticos,
asvariacdesdecorrentesdascontragcdesdosmateriaisdevemserdimensionadasd
e modoa
atenderastoleranciasespecificadasnoitemacima.Obs.2: Asespessurasserdoafe
ridasnaextremidadedemenordimensdo desconsiderando-se as curvas. * Sem
prejuizo das toleranciascitadas acima, serdo admitidas tolerancias
normativas de _ fabricacéo para
oseguintemateriahlaminadofenolmelaminico."Espessurasdechapadeagoebit
olasconstrutivasdetubosdevemseguirtolerdnciasnormativaseonforme
Normas ABNT. DOCUMENTAGAO TECNICA . 0
fomecedordeveraapresentar,acompanhadodaamostradoconjunto,aseguinted
ocumentagdo técnica: - Certificado de conformidade / Declaragéo(Ges)
deManutencdo da Certificagdo, emitido pelo Organismo de Certificagdo
deProduto-OCP,acreditadopeloCGCRE-INMETROparaABNTNBR14006-
Moéveisescolares-Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.
- Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP,comprovandoacorrespondénciadoCertificadodeConfomiidadeINMET
RO ao projeto e especificacdo. Essa declaracdo deve explicitar
osnomesdosfabricantesdoscomponentesinjetadosouemcompensadomoldado
, homes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagensdos
moveis certificados. Obs. 1. A(s) declaracdo(6es) de manutencédo
dacertificacdodeve(m)estardeacordocomosprazosestabelecidosnosRequisito
s de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial daobtencéo da
1" certificacdo do produto. - Laudo técnico que comprove aqualidade da
colagem do laminado de alta pressdo ao tampo injetado emABS, emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBRISO/IEC 17025
Requisitos Gerais para Competéncia  de Laboratérios
deEnsaioeCalibracio(veritemDESCRICAODOSENSAIOSDECOLAGEM
DOLAMINADODEALTAPRESSAOAOTAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informacdes:
»Dadosdosolicitante;»Nomedofabricantedamesadoconjuntoaluno(CJA-
-03B); »Nome dofabricante docomponente (tampo);»
Identificacdo/descriciodaamostradamesadoconjuntoaluno(CJA-
03B);»Fotosdamesado conjunto aluno (CJA-03B); » Fotos dos corpos de
prova identificando
olocaldesuaextragdoemcadatampo;»Descri¢dodosensaios/metodologia;
»Resultadosobtidos;»Equipamentosutilizados;»Datadosensaios;»Datado
relatorio; » Assinatura do técnico responsavel. Obs. 2: Os resultados
doensaiode"descolamentoespontaneosobaquecimento”devemserexpressosp

ormeio de parecerconclusivo.Obs.3:0s
resultadosdosensaiosde“descolamento sob tracdo” e “descolamento sob
tracdo apo6s

aquecimento”devemserexpressospelosresultadosindividuaisdeforcasdecada
corpodeprova no momento do rompimento, e pela média das forgas

obtidas. Obs. 4:Aidentificacdoclaraeinequivocadoitemensaiado
edofabricanteécondi¢do essencial para validacdo dos laudos. Obs. 5:
Deverdo ser

enviadasasviasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade,serdoaceitascépiaslegi
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fornecedordevera apresentar:»Declaragdoreferente  ainformagéotécnica
quepermita
orastreamentodamatéria-primautilizadanacadeiadeproducédo;»Declaracdo
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utilizado no  portalivros.- Para fornecimento de cadeiracom
assentoeencostoemcompensadomoldado,ofomecedordeverdapresentardocu
mentoquecomprovea procedénciaealegalidade deorigemdasmadeiras
laminadas. - Declaracdo de compatibilidade entre cavidades demoldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricantedocomponente). DESCRICAODOSENSAIOSDECOLAGEMDO
LAMINADODEALTAPRESSAOAOTAMPOINJETADOEMABS*
Fundamento; - Esta série de trés ensaios aplicAveis a tampos do
conjuntoalunoinjetadosecomasuperficierevestidaemlaminadomelaminicode
altapressdo, foi definida com o 'objetivo de assegurar qualidade de
colagemcompativel com a funcionalidade requerida para este produto, que
deve serduravel, resistente ao calor e a umidade. ¢ Ensaios de
descolamento: a)Ensaiode  descolamentoespontaneosobaquecimento:-
Descricdo:umtampo injetado, com a superficie revestida de laminado de
alta pressdocolado com adesivo bi componente, ap6s examinado para
verificar
perfeitacolagememtodooperimetro,deveseraquecidoemestufasecacomventil
acdoforcada,epermaneceratemperaturade60°C,enomaximoalQ%deumidade,
por 30minutos.-Verificagdo:ap6sesffiaratemperaturaambiente o laminado
de alta pressao nao pode apresentar
descolamentoperceptivelemqualquerregidoperimetral.(Eventualpresengadee
mpenamento do tampo e do laminado ndo havendo descolamento,
ndocaracteriza reprovacdo), b) Ensaio de descolamento sob tragdo: -
Descricao:de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado
melaminicode alta pressdo, colado com adesivo bi componente, ap6s
examinado
paraverificarperfeitacolagememtodooperimetro,devemserextraidoscinco
(5)corposdeprovamedindo7x7cm.0localdasextracBesnapecainjetada,deve
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modoqueocorpodeprovasresulteemumasobreposi¢dodeduascamadasplanas.
Noladosuperiordocorpodeprovas,faceadopelolaminadodealtapresséoserisca
(comuminstrumentodemetalduro)umquadradode5cmx5cmatéqueabasede A
BStransparecaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fiqueperfeitamente
delimitado. Este "sanduiche*' deve ser colado nas duas facesaos
dispositivos de tracdo, por toda a area de 25cm2, com adesivo a base
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicacdo: aplicar tracdo continua em
angulo normal asuperficie ensaiada, & velocidade de 3mm/minuto em

maquina universal
detragcdoatéorompimento,registrandoaforgaatuantenomomentodorompiment
0.-Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultados de
tracionamento de cinco corpos de prova.-

Apresentacdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposdeprovaforamextraidos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetragéao:
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
eonsiderados;a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantespelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. -Validagdo: a média dos resultados das forgas de
rompimento dos cincocorpos de prova que compdem 0 ensaio, ndo deve ser
inferior a 7kKN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente

inferiora5kNou200N/cm2.c)Ensaiodedescolamentosobtragdoap6saquecime
nto: - Descri¢cdo: um tampo injetado com a superficie revestida delaminado
melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi componente,apds
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deveseraquecidoemestufasecacomventilacdoforcada.epermaneceratemperat
ura de 60°C, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30minutos. Apds
esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de provamedindo 7 x
7cm. O local das extragBes na peca injetada, deve ser livre devolumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo deprovas resulte
em uma sobreposicdode duas camadas planas. Noladosuperior do corpo de
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de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm  até  que
abasedeABStransparecaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fique
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aos dispositivos de tracdo, por toda a area de 25cm2, com adesivo a base
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicagcdo: aplicar tracdo continua em
angulo normal asuperficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em

maquina universal
detragaoatéorompimento,registrandoaforgaatuantenomomentodorompiment
o0.-Amostragem:oresultadodeumens3ioéamédiadosresultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.-

Apresentacdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposdeprovaforamextraidos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetragdo;
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantespelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. -Validagdo: a média dos resultados das forgas de
rompimento dos cincocorpos de prova que compdem 0 ensaio, ndo deve ser
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.LEGISLACAOPortariaINMETRON®282.de26d
eagostode2020,queestabeleceaclassificacdoderiscodeatividadeseconémicas
associadas aos atos publicos de liberagédo sob
responsabilidadedolnmetronoambitodaAvaliagdodaConformidadecompulsé
ria.*PortariaNMETRON®401,de28dedezembrode2020,queaprovaosRequisi
tosdeAvaliagdo da Conformidade para mdveis escolares - cadeiras e mesas
paraconjuntoalunoindividual-
Consolidado.NORMAS*ABNTNBR14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto alunoindividual.
Obs.:Asedic¢desindicadasestavamemvigomo momentodesta

publicagdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se
verificaraexisténcia deedigfesmais recentesdas normascitadas
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Conjunto do aluno individual composto de 1 luma) mesa e 1 (uma)
cadeira(CJA-03B, MODELO FDE) - TAM PO INJETADO « Conjunto do
alunoindividual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
peloINMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 -
Moveisescolares-
Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.-Mesaindividual com tampo
em plastico injetado com aplicagdo de laminadomelaminicona face
superior, dotado de travessa estrutural injetada emplastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico injetado. *
Cadeira individual empilhdvel com assento eencosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatdmico moldado,montados sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA -Tampo em ABS (Aerilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargasminerais, injetado na cor AM
ARELA (ver referéncias), dotado de
porcascomflangeoucomrebaixo,comroscamétricaM6,coinjetadase,detravess
aestruturalemnylon'6.0” (Poliamida)aditivadocomfibradevidro,injetadana
cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta presséo,
de0,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,nacorCINZA(verreferéncias),
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.Dimensdes
acabadas 608mm (largura) X 466mm (profundidade) X
22mm(altura),adimtindo-setolerdnciadeaté+-/-
3mmparalarguraeprofundidadee +/- Im m para altura. Dimensoes, design e
acabamento conforme
projeto.Nosmoldesdotampoedatravessaestruturaldevemsergravadososimbol
ointernacionaldereciclagem,apresentandoontimeroidentificadordopolimero,
a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdesnos
projetos), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miologiratériodelémmdediametro(tipoinsert),indicandoméseanodefabricag
do(conformeindicagdesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedocomponen
tedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. « Estrutura composta de: -Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de agocarbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm.,em chapa 16 (I,5m m ); -
Travessa superior confeccionada em tubo de
acocarbonolaminadoafrio,comcostura,curvadoemformatode”C",com
seccaocircular,diametrode31,75mm(1W ),emchapal 6(1,5mm);-Pés

Av.PrudentedeMorais,2112-BarroVermelho-

Insc.Est.20.093.703-0

1875

CJ

MOVEIS

/ CIA- «J*
O3BFDE/FN
DE

Natal/RNCEP59.022.545Fone/fax:(84)3201-8544/3611-9196-

Insc.Mun.1483080

SP5D)

816.562,50

o%x

\



K.V.BEZERRA

CNPJ.05.587.629/0001-01
confeccionadosemtubodeagocarbonolaminadoafrio,comcostura,seccaocircul
ar. didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (I,5mm ). e Porta-
livrosempolipropilenocopolimeroisentodecargasminerais,compostopreferen
cialmentede50%dematéria—primarecicladaourecuperada,podendo  chegar
até 100%, injetado na cor CINZA  (ver referéncias).
Ascaracteristicasfuncionais,dimensionais,deresisténciaedeuniformidadedec
or,devemserpreservadasnoprodutoproduzidocommatéria-primareciclada.
Dimensdes, design e acabamento confonne projeto. No molde doporta-
livrosdevesergravadoosimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoon
meroidentificadordopolimero,aidentificacdodo"modeloFDE-
FNDE"(conformeindicacdonoprojeto),eonomedaempresafabricantedocomp
onenteinjetado.Nessemoidetambémdeveserinserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de diametro (tipoinsert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagdo no projeto).0 bs. 1. O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. -Fixacdo do tampo a
estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,métrica M6 (diametro de
6mm), coinjetadas em castelos troncoconicos doprépriotampo;-
O6parafusosroscamétricaM6(didametrode6mm),comprimento  47mm  (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fendaPhillips. * Fixa¢do do porta-
livros a travessa . longitudinal através de
rebitesde“repuxo”,didmetrode4,0mm,comprimentolOmm.-Fixagdodassapat
as(ffontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro
de4,8mm,comprimentol2mm.-Ponteirasesapatasempolipropilenocopolimer
ovirgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorAMARELA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensoes, designe
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devemsergravadososimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoanimer
oidentificadordopolimero,aidentificacdodo"modeloFDE-FNDE”(conforme
indicagcbes nos projetos), e o nome da empresa fabricante
docomponenteinjetado.Nessesmoldestambémdevemserinseridosdatadoresd
uploscommiologiratériode5ouémmdediametro(tipoinsert),indicandomésean
odefabricacdo(conformeindicagdesnosprojetos).Obs.2:Onomedofabricanted
ocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. « Nas partes metalicas deveser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdoem camara
de névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura
eletrostaticadoselementosmetalicosemtintaempoéhibridaEpoxi/Poiiéster,poli
merizadaemestufa,acabamentolisoebrilhante,espessuraminimade
40micrometrosnacorCINZA(verreferéncias). CONSTITUINTES-
CADEIRA*Assentoeencostoempolipropilenocopolimerovirgem,isentodecar
gasminerais,injetados,nacorAMARELA (verreferéncias).Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assentoe do encosto devem
ser gravados 0 simbolo internacional de
reciclagem,apresentandoontmeroidentificadordopolimero,aidentificagdodo
"modelo FDE-FNDE" (conforme .indicagcBes nos projetos), e o nome
daempresafabricantedocomponenteinjetado.Nomoldedoencosto,domesmom
odo,devesergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesmotdes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratériode
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo(conformeindicagcdesnosprojetos).Obs.l :Onomedofabricantedoco
mponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadoou
ndo de sua prépria logomarca. Obs. 2: O nome da PREFEITURA
DOCRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com
largura de5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO”na linha inferior. ¢ Alternativamente o assento e o encosto
poderdo
serfabricadosemcompensadoanatdmicomoldadoaquente,contendonominim
o sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5m m cada,oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras,edeterioragdoporfungosouinsetos.Dimens6esedesignconformepr
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face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm
deespessura, acabamento texturizado, na cor AM ARELA (ver
referéncias).Revestimentodafaceinferioremlaminademadeirafaqueadade0,7
mm,daespécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de
vemizpoliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima
de9,7mmemaximadel2mm.Oassentoemcompensadomoldadodevetrazergra
vado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob
acamada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano
defabricacéo, a identificacdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e
onome dofabricante docomponente. Obs. 3: O nome do fabricante
docomponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhadoou ndo de sua prépria logomarca. « Quando fabricado em
compensado, oencosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminicode alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na corAMARELA (ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguidode verniz poliuretano. Espessura acabada
do encosto minima de 9,6mm emaxima de 12,m m . O encosto em
compensado moldado deve trazergravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob acamada de verniz, no topo inferior, o
nome do fabricante do componente.Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso, acompanhado
ou nao de sua prépria logomarca.
Obs.S:OnomedaPREFEITURADOCRATOdeveserobrigatoriamentegrafad
onafonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendootermo“PREFEITURA DO" na
linha superior e "CRATO” na linha inferior.
«Estruturaemtubodeagocarbonolaminadoafrio,comcostura.diametrode20,7in
m. em chapa 14 (1,9m m ). « Fixacdo do assento e encosto injetados
aestrutura através de rebites de ‘"repuxo”, didmetro de 4,8mm.
comprimento 12mm.*Fixacdodoassentoemcompensadomoldadoaestruturaatr
avésderebitesde"'repuxo™,diametrode4,8mm,comprimentol9mm.*Fixacdod
oencostoemcompensadomoldadoaestruturaatravésderebitesde‘repuxo™,dia
metrode4,8mm,comprimento22mm.*Sapatas/ponteirasempolipropilenocop
olimerovirgem,isentodecargasmmerais,injetadasnacorAM ~ ARELA  (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pinoexpansor.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde dasapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional  de
reciclagem,apresentandoonimeroidentificadordopolimero,aidentificacdodo
"modeloFDE-FNDE"(conformeindicagdonoprojeto),eonomedaempresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve serinserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipoinsert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicacgdo no projeto).Obs. 6:
O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado
por extenso, acompanhado ou ndo jde sua prépria logomarca. « Naspartes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegureresisténciaacorrosdoemcamaradenévoasalinadenominimo300horas.
*PinturaeletrostaticadoselementosmetalicosemtmtaempéhibridaEp6xi/Polié
ster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessuraminima40micrometros,nacorCINZA(verreferéncias).IDENTEFIC
ACAO DO PADRAO DIMENSIONAL « O conjunto do alunodeve receber
identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografiana estrutura
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenoinj
etado,conformeprojetograficoeaplicagéo.*Paraimpressdoemtampografiadev
emserutilizadastintascompativeiscomosubstratoemqueforem aplicadas
(laminado de alta pressdo / polipropileno injetado / pinturaem pé epoxi-
poliéster) de modo que, ap6s curadas e secas, estas
impressdestenhamfixacdopermanente,ndosejamlavaveis,sejamresistentesadl
cooleimpossiveis de serem riscadas com as unhas. O bs.: A amostra do
conjuntodeveserapresentadacomaidentificagdodopadraodimensionaltampog
rafada. SELO INM ETRO DE'IDENTIFICACAO DA
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INMETRO n° 401). « Os Selos devem ser fixados na superficie inferior
doassento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros. Obs.: A
amostrado conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO
DACONFORMIDADE” . FABRICAGCAO + Para fabricagio ¢
indispensavelseguir projeto executivo e especificacdes técnicas. « N a
montagem
doconjuntodevemserutilizadoscomponentesinjetadosdeumunicofabricante.
« Em caso da opcdo de montagem das cadeiras com assento eencostoem
compensadomoldadoestesdevem serprovenientes de ummesmo fabricante.

Aplicagédo de texturas e acabamentos em
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstantenosprojetoseemconf
ormidadeaos requisitos normativos. ¢ Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas,falhas de injegdo ou partes cortantes. « O laminado melaminico de
altapressdodeveseraplicadonorebaixodotampodeABS.exclusivamentepelopr
ocessodecolagem,garantindoseuperfeitonivelamentocomosbordosdotampo.
A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia
deresiduosdecolanassuperfieieseperfeitoajustenoencontrodolaminadoaoreba
ixodotampo.*Aqualidadedecolagemdolaminadodealtapressdonotampodeves
eravaliadaconformeensaiosdefmidosnoitem"DESCRICAODOSENSAIOS
DECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSAO
AO TAMPO INJETADO EM ABS’\ « Soldas devem possuir superficie
lisae homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperasou escoérias. * Todos os encontros de tubos devem receber solda em
todo operimetro da unido. ¢ Devem ser eliminados respingos e
irregularidades desolda,rebarbas, esmerilhadasjuntassoldadase
arredondados
oscantosagudos.REFERENCIAS*MDPouMDFcomespessuradelSmin-
"DURATEX" ou equivalente. + Laminado de alta pressdo -
acabamentotexturizado-pararevestimentodafacesuperiordotampo-
"FORMICA"ou"PERTECFP'ouequivalente-corCINZA-
referénciaPANTONE(*)428
C. e« Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimentodafacefrontale posterior doencostoe dafacesuperior do
assento-"FORMICA"ou"PERTECH"ouequivalente-corAMARELA-
referénciaPANTONE(*)1235C.*Componentesinjetados>
Tampo,assento,encosto,ponteiras e sapatas - cor AMARELA - referéncia
PANTONE (*) 1235 C; -Travessa estrutural, cor PRETA: - Porta-livros -
cor CINZA - referéncialPANTONE (*) 425 C. * Pintura dos elementos
metalicos - cor CINZA
referénciaRAL(**)7040., Identificacdodopadrdodimensionalnaestruturadam
esa-corAMARELA ((sobrefundocinza)-
referénciaPANTONE(*)1235C.*Identificacdodopadrdodimensionalnoencos
todacadeira - cor BRANCA (sobre fimdo amarelo). (*) PANTONE
COLORFORMULAGUIDECOATED(**)RAL-
RATIONELLEARBEITSGRUNDLAGENFURDIEPRAKTDCERDESLA
CKIDENTIFICACAO DO FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica
oude aluminio com informagbes impressas de forma permanente, do
tamanhominimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo
e doassento,contendo:-Nomedofomecedor;-Nomedofabricante;-Logomarca
do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data defabricacéo
(més/ano);-N°docontrato;-Garantiaaté(24mesesapésadatada nota fiscal de
entrega); - Codigo FDE do mével. Obs.: A amostra doconjunto deve ser
apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para ofomecimento dos
lotes, fixadas nos locais definidos. MANUAL DE USO
ECONSERVACAQ - Impressdo colorida (4x4 cores), em formato 210
x297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em papel reciclado de
gramaturaminima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostaticaem cores (xerox) / off set quadricromia. « Fornecer o manual

em envelopedomesmopapel,fixado
comfitaadesivadoladoextemodaembalagem,naparte superior do tampo da
mesa. o envelope deve conter na parte
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extemaosseguintesdizeres:"CONTEMMANUALDEUSOECONSERVAC
AO®. « Fornecer um manual a cada volume de duas mesas
eduascadeiras.Obs.:Aamostradoconjuntodeveserapresentadaacompanhadad
aamostradomanualdeUsoeConservagdoimpressono
sistemaadotadoparaofomecimentodoslotes. GARANTIA*02(dois)anos
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contra defeitos de fabricacdo. Obs.: A data para célculo da garantia deve
tercomo base o dltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem
decompra. CONTROLE DE QUALIDADE + Os lotes de fabricacdo
poderdoser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela
areatécnicadaSecretariaMunicipaldeEducacdoouseusprepostos. EMBALAG
EM . Mesa: - Recobrir  cada  tampo com papeldo
ondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplasticobolha,degramaturaadequa
daascaracteristicasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefixandocomcorddes
desisal,rafiaoufitilhodepolipropileno;-Protegerospéscompapeltipo crepe
sem goma, ou com tubetes de espuma <« Cadeira: - Embalar
cadacadeiraindividualmente,recobrindoassentoeencostocompapeldoondulad
o, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, degramatura
adequada as caracteristicas do produto; - Proteger os pés compapel tipo
crepe sem goma, ou com tubetes dé espuma. * Acoplar e amarraras mesas
duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixarcada amaiTa
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmopadrdo
dimensional, de modo que se configure um Unico volume. * Essevolume
deverd ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme
deveréserresistenteosuficienteparaevitarorompimentodaembalagem,protege
rcontra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario
duranteo manuseio, transporte e estocagem. ¢ Nao serd admitida a
embalagem departes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade desua remogéo. * Ndo sera admitida a embalagem de partes dos
produtos commateriaisdedificilremocéo,tais
eomofilmesfinosparaembalaralimentos.
* Naodeverdo
serutilizadasfitasadesivasemcontatodiretocomoproduto. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM . Devem constar do lado externo
decadavolume,rétulosdefacilleitura,eontendo:-ldentificacdodofabricante;
-ldentificacdodofomecedor;-C6digoFDE;-
OrientagGessobremanuseio,transporte e estocagem. Obs.: A amostra do
conjunto deve ser
entregueembaladaerotuladacomoespecificado,eacompanhadado"MANUAL
DEUSOECONSERVACAO* TRANSPORTE*Manipularcuidadosamente.
« Protegercontraintempéries. TOLERANCIASDIMENSIONAIS*Assegura
dasascondi¢desdemontagemdosmoéveis,semprejuizodafuncionalidade destes
ou de seus componentes, serdo admitidas tolerdnciasconforme estabelecido
a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nosprojetos e/ou nas
especificagbes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partesestruturais, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ounasespecificagdes;-
Maisoumenos(+/-)Immparafuraceseraios,quandoas tolerancias nao
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes; -Mais ou menos
(+/-)1° para angulos, quando as tolerdncias ndo estiveremindicadas nos
projetos ou nas especificacBes; - Mais ou menos (+/-) LSmmpara
componentes injetados ou para compensados moldados (exceto
parafuracdes e raios), quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas no
projetoou nas especificagdes; - Mais (+) 2mm para o comprimento dos
rebites defixacdo dos componentes injetados. Obs. 1: Nos componentes

plasticos,
asvariagdesdecorrentesdascontragfesdosmateriaisdevemserdimensionadasd
e modoa

atenderastoleranciasespecificadasnoitemacima.Obs.2:Asespessurasserdoafe
ridasnaextremidadedemenordimensdo desconsiderando-se as curvas. « Sem
prejuizo das toleranciascitadas acima, serdo admitidas tolerancias
normativas de - fabricacéo para
oseguintematerial:laminadofenolmelaminico.*Espessurasdechapadeagoebit
olasconstrutivasdetubosdevemseguirtoleranciasnormativasconforme

Normas ABNT. DOCUMENTAGAO TECNICA . 0
fomecedordeveraapresentar,acompanhadodaamostradoconjunto,aseguinted
ocumentagdo técnica: - Certificado de conformidade / Declaragdo(Ges)
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deManutengdo da Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo
deProduto-OCP,acreditadopeloCGCRE-INMETROparaABNTNBR14006-
Maveisescolares-Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.
-DeclaracdoemitidapeloOrganismodeCertificacdodeProduto-OCP,
comprovandoacorrespondénciadoCertificadodeConformidadeINMETROao
projetoeespecificacdoEssadeclaragdodeveexplicitaros
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nomesdosfabricantesdoscomponentesinjetadosouemcompensadomoldado,
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagensdos
moveis certificados. Obs. 1. A(s) declaracdo(des) de manutencdo
dacertificacdodeve(m)estardeacordocomosprazosestabelecidosnosRequisito
s de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial daobtencdo da
1” certificagdo do produto. - Laudo técnico que comprove aqualidade da
colagem do laminado de alta pressdo ao tampo injetado emABS, emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBRISO/IEC 17025

Requisitos Gerais para  Competéncia  de Laboratérios
deEnsaioeCalibragdo(verittemDESCRICAODOSENSAIOSDECOLAGEM
DOLAMINADODEALTAPRESSAOAOTAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informacdes:
»Dadosdosolicitante;»Nomedofabricantedamesadoconjuntoaluno(CJA-
-03B); »Nome dofabricante docomponente (tampo);»
Identificacdo/descricdodaamostradamesadoconjuntoaluno(CJA-
03B);»Fotosdamesado conjunto aluno (CJA-03B); » Fotos dos corpos de
prova identificando
olocaldesuaextragdoemcadatampo;»Descri¢dodosensaios/metodologia;
»Resultadosobtidos;»Equipamentosutilizados;»Datadosensaios;»Datado
relatério; » Assinatura do técnico responsavel. Obs. 2: Os resultados
doensaiode"descolamentoespontaneosobaquecimento”devemserexpressosp

ormeio de parecerconclusivo.Obs.3:0s
resultadosdosensaiosde“descolamento sob tragdo” e '‘descolamento sob
tracdo apo6s

aquecimento”devemserexpressospelosresultadosindividuaisdefor¢asdecada
corpodeprova no momento do rompimento, e pela média das forgas
obtidas. Obs. 4:Aidentificagaoclaraeinequivocadoitemensaiado
edofabricanteécondigdo essencial para validacdo dos laudos. Obs. 5:
Deveréo ‘ ser
enviadasasviasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade,serdoaceitascépiaslegi
veis, coloridas e autenticadas. - Quando for utilizada matéria-prima
deorigem reciclada ou recuperada para injecdo do portalivros. o
fomecedordevera apresentar: » Declaragdo referente a informacédo técnica
que permitaorastreamentodamatéria-
primautilizadanacadeiadeprodugdo;»Declaragdo de proporcdo de material
puro x material reciclado/ recuperado,utilizado no portalivros.- Para
fornecimento - de cadeiracom
assentoeencostoemcompensadomoldado,ofomecedordeverdapresentardocu
mentoquecomprovea procedénciaealegalidade deorigemdasmadeiras
laminadas. - Declaracdo de compatibilidade entre cavidades demoldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricantedocomponente). DESCRICAODOSENSAIOSDECOLAGEMDO
LAMINADODEALTAPRESSAOAOTAMPOINJETADOEMABS-
Fundamento: - Esta série de trés ensaios aplicAveis a tampos do
conjuntoalunoinjetadosecomasuperficierevestidaemlaminadomeiaimnicode
altapressdo, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagemcompativel com a funcionalidade requerida para este produto, que
deve serduravel, resistente ao calor e a umidade. ¢ Ensaios de
descolamento: a)Ensaiode  descolamentoespontaneosobaqueeimento:-
Descrigdo:umtampo injetado, com a superficie revestida de laminado de
alta pressdocolado com adesivo bi componente, ap6s examinado para
verificar
perfeitacolagememtodooperimetro,deveseraquecidoemestufasecacomventil
acdoforcada,epermaneceratemperatdrade60°C,enoméximoal0%deumidade,
por 30minutos.-Verificacdo:ap6sesfnaratemperaturaambiente o laminado
de alta pressao nao pode apresentar
descolamentoperceptivelemqualquerregidoperimetral.(Eventualpresengadee
mpenamento do tampo e do laminado n&o havendo descolamento,
naocaracteriza reprovacao), b) Ensaio de descolamento sob tracdo: -
Descricdo:de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado
melaminicode alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apés
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examinado
paraverificarperfeitacolagememtodooperimetro,devemserextraidoscmco
(5)corposdeprovamedindo7x7cm.Otocaldasextracbesnapecainjetada,deve
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modogueocorpodeprovasresulteemuirsasobreposi¢cdodeduascamadasplanas.
Noladosuperiordocorpodeprovas,faceadopelolaminadodealtapressao
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serisca(comuminstrumentodemetalduro)umquadradode5¢cmx5cmatéqueaba
sedeABStransparecaatravésdoriscoéoquadradode25cm2fiqueperfeitamente
delimitado. Este “sanduiche” deve ser colado nas duas facesaos
dispositivos de tragdo, por toda a area de 25cm2, com adesivo a base
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicacdo: aplicar tragdo continua em
angulo normal asuperficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em

maquina universal
detragdoatéorompimento,registrandoaforgaatuantenomomentodorompiment
o.-Amostragenr.oresultadodeumensaioéamédiadosresultados de
tracionamento de cinco corpos de prova.-

Apresentacdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposdeprovaforamextraidos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetragao:
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantespelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. -Validagdo: a média dos resultados das forgas de
rompimento dos cincocorpos de proya que compdem 0 ensaio, ndo deve ser
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente

inferiora5kNou200N/cm2.c)Ensaiodedescolamentosobtracdoapdsaquecime
nto: - Descri¢cdo: um tampo injetado com a superficie revestida delaminado
melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi componente,apés
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deveseraquecidoemestufasecacomventilacdoforcada,epermaneeeratemperat
ura de 60°C, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30minutos. Apés
esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de provamedindo 7 x
7cm. O local das extragBes na pega injetada, deve ser livre devolumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo deprovas resulte
em uma sobreposicdode duas camadas planas. Noladosuperior do corpo de
prova, faceado pelo laminado de alta pressédo se risca{com um instrumento
de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que abase de ABS
transparega através do risco e o quadrado de 25cm2 fiqueperfeitamente
delimitado. Este “sanduiche” deve ser colado nas duas facesaos
dispositivos de tracdo, por toda a'area de 25cm2, com adesivo a base
deCianoacrilato, respeitando o tempo de «cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicagdo: aplicar tracdo continua em
angulo normal asuperficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em

méaquina universal
detracdoatéorompimento,registrandoaforgaatuantenomomentodorompiment
0.-Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.-

Apresentacdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposdeprovaforamextraidos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetragao;
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantespelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. -Validagdo: a média dos resultados das forgas de
rompimento dos cincocorpos de prova que compdem 0 ensaio, ndo deve ser
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.LEGISLACAOPortariaINMETRON°282,de26d
eagostode2020,queestabeleceaclassificacdoderiscodeatividadesecondmicas
associadas aos atos publicos de liberagédo sob
responsabilidadedolnmetronoambitodaAvaliagdodaConformidadeeompulsé
ria,*PortariaNMETRON°401,de28dedezembrode2020,queaprovaosRequisi
tosdeAvaliagdo da Conformidade para mdveis escolares - cadeiras e mesas
paraconjuntoalunoindividual-
Consolidado.NORMAS-ABNTNBR14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto alunoindividual.
Obs.:Asedic¢desindicadasestavamemvigomo momentodesta
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Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira(CJA-04B. MODELO FDE) - TAMPO INJETADO « Conjunto do
alunoindividual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
peloINMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 -
Moveisescolares-
Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.*Mesaindividual com tampo
em plastico injetado com aplicacdo de laminadomelaminicona face
superior, dotado de travessa estrutural injetada emplastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em pléstico injetado.
Cadeira individual empilhavel com assento eencosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatdmico moldado,montados sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA *Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargasminerais, injetado na cor
VERMELHA (ver referéncias), dotado de
porcascomflangeoucomrebaixo,com_roscamétricaMe6,coinjetadase,detravess
aestruturalemnylon®“6.0” (Poliamida)aditivadocomfibradevidro,injetadana
cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo,
deO,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,nacorCINZA(verTeferéncias),
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x  466mm (profundidade)  x
22mm(altura),admitindo-setoleranciadeaté+/-
3mmparalarguraeprofundidadee +/- Imm para altura. Dimensdes, design e
acabamento conforme
projeto. Nosmoldesdotampoedatravéssaestruturaldevemsergravadoso
simbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonimeroidentificadordopol
imero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdes
nosprojetos), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nessesmoldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratériode 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo(conformeindicagdesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedoco
mponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadoou
ndo de sua propria logomarea. ¢ Estrutura composta de: -
Montantesverticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbonolaminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm,
em chapai 6 (1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbonolaminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com
secgdocircular,didmetrode31,75mm( 111A"),emchapai 6(l,5mm);-
Pésconfeccionadosemtubodeagocarbonolaminadoafrio,comcostura,secgaoci
rcular, diametro de 38mm (I 1/2”), em chapa 16 (I,5mm). * Porta-
livrosempolipropilenocopolimeroisentodecargasmineraisxompostopreferen
cialmentede50%dematéria-primarecicladaourecuperada,podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias).
Ascaracteristicasfuncionais,dimensionais,deresisténciaedeuniformidadedec
or,devemserpreservadasnoprodutoproduzidocommatéria-
primareciclada.admitindo-
setoleranciasnatonalidadeacritériodaequipetécnicada FDE.  Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. No molde doporta-
livrosdevesergravadoosimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoona
meroidentificadordopolimero,aidentificacdodo"modeloFDEFNDE"(confor
meindicagdonoprojeto),eonomedaempresafabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inseridodatador duplo com miolo
giratério de 16mm de diametro(tipo insert),indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicacdo no projeto).
Obs.hOnomedofabricantedocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadopo
rextenso,acompanhadooundodesuapréprialogomarca.'Fixagdodotampoaestr
uturaatravésde:-
06porcasaltascomflange, métricaM6(diametrode6mm),eoinjetadasemcastelo
stroncocOnicosdoprdpriotampo;-06parafiisos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm). comprimento 47mm (comtolerancia de +/- 2mm), cabega panela,
fenda Phillips. « Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, diametro de4,0mm, comprimento 10mm. * Fixacao das
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atravésdeencaixe.Dimensdes,designeacabamentoconformeprojeto.Nosmold
es das ponteiras e sapatas devem ser gravados o0 simbolo
intemacionaldereciclagem,apresentandoonimeroidentificadordopolimero,ai
dentificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indica¢des nos projetos),e
o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldestambém devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 5
oudmmdediametro(tipoinsert),mdicandoméseanodefabrieacio(eonformeind
icacOes nos projetos). Obs.2: O nome do fabricante do componente deveser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de suapropria
logomarca. ¢« Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamentoantiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de
névoasalinadenominimo300horas.*Pinturaeletrostaticadoselementosmetalic
0os em tinta em pd hibrida Ep6xi / Poliéster, polimerizada em
estufa,acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
corCINZA('verreferéncias). CONSTITUINTES-
CADEIRA*Assentoeencosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas
minerais,injetados,nacorVERMELFIA(verreferéncias).Dimensdes,designea
cabamento conforme projeto. Ncfs moldes do assento e do encosto
devemsergravadososimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonuiner
oidentificadordopolimero,aidentificagdodo"modeloFDE-FNDE"(conforme
indicacbes nos projetos), e 0 nome da empresa fabricante docomponente
injetado. No molde do encosto, do mesmo modo, deve
sergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesmoldestambémdevem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16iibb
dediametro(tipoinsert),indicandoméseanodefabricacdo(conformeindicagdes
nos projetos). Obs.l: O nome do fabricante do componente deveser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
suaproprialogomarca.Obs.2:0nomedaPREFEITURADOCRATOdeveserob
rigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo
otermo"PREFEITURADO”nalinhasuperiore"CRATO"nalinhainferior.

« Altemativamenteoassentoeoencostopoderaoserfabricadosemcompensado
anatdbmicomoldadoaquente,contendonominimosetelaminasintemas,comespe
ssuramaximadel, 5mmcada,oriundasdereflorestamentooudeprocedéncialegal
Jisentasderachaduras,edeterioracdopprfungosouinsetos. Dimensoes e design
conforme projeto. . Quando fabricado
emcompensado,oassentodevereceberrevestimentonafacesuperiordelaminad
omelaminicodealtapresséo,0,6a0,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,
na cor VERMELHA (ver referéncias). Revestimento da faceinferior em
lamina de  madeira  faqueada de 0,7mm, da  espécie
Eucaiyptusgrandis,comacabamentoemselador,seguidodevemizpoliuretano,i
nclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm
emaxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer
gravadode forma indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a
camadadevemiz,nafaceinferior,datadordelotesindicandoméseanodefabricag
do, a identificagdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e onome
dofabricante docomponente. Obs. 3: O nome do fabricante docomponente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadoou nao de sua
propria logomarca. * Quando fabricado em compensado, oencosto deve
receber revestimento nas duas faces de laminado melaminicode alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
corVERMELHA((verreferéncias).Bordoscomacabamentoemseladorseguido
de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm
emaximadel2,Imm.Oencostoemcompensadomoldadodevetrazergravadode
forma indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a camadade
verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente. Obs. 4:
Onome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
porextenso,acompanhadooundodesuapréprialogomarca.Obs.5:0nomedaPR
EFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
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fonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendootermo“PREFEITURADO”nalinha

superior ¢ “CRATO”

carbonolaminadoafrio,
(1.9mm).*

na linha inferior. ¢ Estrutura em tubo de aco
comcostura,didmetrode20,7mm,emchapal4
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Fixacd0o do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites
de“repuxo”.diametrode4,8mm,comprimentol2mm., Fixagdodoassentoemco
mpensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetrode
4,8mm, comprimento  19mm. ¢ Fixagdo do encosto em
compensadomoldado & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de
4,8mm,comprimento22mm.'Sapatas/ponteirasempolipropilenocopolimerov
irgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorVERMELHA (verreferéncias),
fixadasaestruturaatravésdeencaixeepinoexpansor.Dimensfes,  design e
acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteiradevesergravadoosimbolointemacionaldereciclagem,apresent
andoontimeroidentificadordopolimero,aidentificacdodo"modelo,FDE-
FNDE"(conformeindicagdonoprojeto)eonomedaempresa  fabricante  do
componente injetado. Nesse molde também deve serinserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipoinsert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto),Obs. 6: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. ¢ Naspartes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegureresisténciaacorrosaoemcamaradenévoasalinadenominimoSOOhoras.
«PinturaeletrostaticadoselementosmetalicosemtintaempohibridaEpdxi/Polié
ster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessuraminima40micrometros,nacorCINZA(verreferéncias).IDENTIFIC
ACAO DO PADRAO DIMENSIONAL « O conjunto do alunodeve receber
identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografiana estrutura
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenoinj
etado,conformeprojetogréaficoeaplicacdo.*Paraimpressdoemtampografiadev
emserutilizadastintascompativeiscomosubstratoemqueforem aplicadas
(laminado de alta presséo / polipropileno injetado / pinturaem pé epoxi-
poliéster) de modo que, apés curadas e secas, estas
impresso estenhamfixacdopermanente,ndosejamlavaveis,sejamresistentesaal
cooleimpossiveis de serem riscadas com as unhas. Obs.: A amostra do
conjuntodeveserapresentadacomaidentificagdodopadraodimensionaltampog
rafada. SELO INMETRO DE' IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE + O conjunto para aluno deve possuir Selo
INMETROde lIdentificacdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il
da PortariaNMETRO n° 401). « Os Selos devem ser fixados na superficie
inferior doassento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros. Obs.:
A amostradoconjuntodeve possuir“SELOINMETRO DE IDENTICACAO
DACONFORMIDADE”. FABRICAGAO =+ Para fabricagio €
indispenséavelseguirprojetoexecutivoeespecificagdestécnicas.*Namontagem
doconjuntodevemserutilizadoscompbnentesinjetadosdeumunicofabricante.
* Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento eencostoem
compensadomoldadoestesdevem serprovenientes de ummesmo fabricante. ¢
Aplicagdo de texturas e acabamentos em
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstantenosprojetos.Estas
deverdoapresentar profundidade méxima de 45 micrometros. « Pegas

injetadas
ndodevemapresentarrebarbas,falhasdeinjecdooupartescortantes.*0lammado
melaminicodealtapressdodeveseraplicadonorebaixodotampode ABS,

exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu
perfeitonivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve ser feita de
modo agarantir a inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito
ajustenoencontrodolaminadoaorebaixodotampo.-Aqualidadedecolagemdola
minado de alta pressio no tampo deve ser avaliada conforme
ensaiosdefinidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM
DOLAMINADODEALTAPRESSAOAOTAMPOINJETADOEMABS” *

Soldas devem possuir superficic lisa e homogénea, ndo devendo
apresentarpontos cortantes, superficies asperas ou escorias. ¢ Todos os
encontros detubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. *
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Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para revestimento
dafacesuperiordotampo-"FORMICA"ou"PERTECH"ou equivalente-

corCINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. « Laminado de alta presséo -
acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior
doencosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH"
ouequivalente-corVERMELHA-

referénciaPANTONE(*)193C., Componentes injetados: - Tampo, assento,
encosto, ponteiras e sapatas corVERMELHA - referéncia PANTONE (*)
186 C; - Travessa estrutural, corPRETA; - Porta-livros, cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 425 C. ePinturadoselementosmetalicos-
corCINZA-

referénciaRAL (**)7040.*Identificagcdodopadrdodimensionalnaestmturadam
esa-CorVERMELHA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 186
C. eldentificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA (sobrefundovermelho).(*IPANTONECOLORFORMULAGUID
ECOATED(**)RAL-
RATIONELLEARBEITSGRUNDLAGENFURDIEPRAKTIKERDESLA
CKIDENTIFICAC}AODOFORNECEDOR-
Etiquetaautoadesivavinilicaoudealuminiocominformagdesimpressasdeform
a permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada naparte
inferior do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; -Nome do
fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone dofomecedor,
- Data de fabricagdo (més/ano); - N° do contrato; - Garantia até(24 meses
apés a data da nota fiscal de entrega); - Cédigo FDE do movel.Obs.: A j
amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a
seremutilizadasparaofomecimentodoslotes,fixadasnoslocaisdefinidos. MAN
UALDEUSOECONSERVACAO*Impressdocolorida(4x4cores).euiformato
210x297mm(A4),01paginafrenteeverso,empapelreciciadode gramatura
minima 75g/m2 em um dos seguintes processos; laser color
/eletrostaticaemcores(xerox)/offsetquadricromia.‘ Fomeceromanualemenvel
ope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo
daembalagem,napartesuperiordotampodamesa.Oenvelopedevecontemapart
eextemaosseguintesdizeres:*CONTEMMANUALDEUSOECONSERVAG
AO\ « Fornecer um manual a cada volume de duas mesas
eduascadeiras.Obs.:Aamostradoconjuntodeveserapresentadaacompanhada
da amostra do manual de Uso e Conservagdo impresso
nosistemaadotadoparaofomecimentodoslotes. GARANTLA*02(dois)anosco
ntra defeitos de fabricacdo. Obs.: A data para calculo da garantia deve
tercomo base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem
decompra. CONTROLE DE QUALIDADE < Os lotes de fabricagdo
poderdoser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato

pela
areatécnicadaSecretariaMunicipaldeEducagdoouseusprepostos. EMBALAG
EM ¢ Mesa: - Recobrir cada tampo com  papeldo

ondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplésticobolha,degramaturaadequa
daascaracteristicasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefixandocomcorddes
desisal,rafiaoufitilhodepolipropileno;-Protegerospéscompapeltipo crepe
sem goma, ou com tubetes de espuma. ¢ Cadeira: - Embalar
cadacadeiraindividua]mente,recobrindoassentoeencostocompapelaoondulad
o, pléstico bolha ou com elementos de polietileno expandido, degramatura
adequada as caracteristicas do produto; - Proteger os pés compapel tipo
crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. ¢ Acoplar e amarraras mesas
duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixarcada amarra
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmopadrdo
dimensional, de modo que se configure um Unico volume. ¢ Essevolume
dever4d ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme
deveraserresistenteosuficienteparaevitarorompimentodaembalagem,protege
rcontra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario
duranteo manuseio, transporte e estocagem. ¢ N&do sera admitida a
embalagem departes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade desua remocdo. * Ndo serd admitida a embalagem de partes dos
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produtos commateriaisdediflcilremocaojtais

comofilmesfinosparaembalaralimentos.

» Ndodeverdo
serutilizadasfitasadesivasemcontatodiretocomoproduto. ROTULAGEMDA
EMBALAGEM”Devemconstardoladoexternode
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CNPJ.05.587.629/0001-01 insc,Est.20.
cadavolume,rotulosdefacilleitura,contendo:-Identificacdodofabricante;
-ldentificacdodofomecedor;-CdodigoFDE;-
OrientagBessobremanuseio,transporte e estocagem. Obs.: A amostra do
conjunto - deve ser
entregueembaladaerotuladacomoespecificado,eacompanhadado“MANUAL
DEUSOECONSERVACAOQO” TRANSPORTE*Manipularcuidadosamente.
*  Protegercontraintempéries. TOLERANCIASDIMENSIONAIS-Assegura
dasascondi¢desdemontagemdosmoveis,semprejuizodafuncionalidade destes
ou de seus componentes, serdo admitidas toleranciasconforme estabelecido
a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nosprojetos e/ou nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partesestruturais, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ounasespecificacdes;-
Maisoumenos(+/-)iImmparafuragdeseraios,quandoas tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes; -Mais ou menos
(+/-) lo para angulos, quando as tolerancias ndo estiveremindicadas nos
projetos ou nas especificagbes; - Mais ou menos (+/-)
I,5mmparacomponentesinjetados(excetoparafuragdeseraias),quandoastalera
nciasndoestiveremindicadasnoprojetoounasespecificacoes;-Mais(+)  2mm
para ocomprimento dos rebites de fixagdo dos componentesinjetados. O b
s.I: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes dascontragdes dos
materiais devem  ser dimensionadas de modo a atender
astoleranciasespecificadasnoitemacima. Obs.2:Asespessurasseraoaferidasna
extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as curvas. *
Semprejuizodastoleranciascitadasacima,seraadmitidatolerancianormativade
fabricagdoparaoseguintematerial:lammadofenolmelaminico.*Espessuras de
chapa de aco e  bitolas construtivas de tubos  devem
seguirtoleranciasnormativasconformeNormasABNT.DOCUMENTACAOT
ECNICA « O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
doconjunto, a seguinte documentacdo técnica: - Certificado de
conformidadee/ouDeclaragao(6es)deManutencdodaCertificagdo,emitidopel
oOrganismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR 14006- Moveis escolares - Cadeiras e
mesaspara conjunto aluno individual. - Declara¢do emitida pelo Organismo
deCertificagcdodeProduto-
OCP,comprovandoacorrespondénciadoCertificado  de  Conformidade
INMETRO ao projeto e especificagdo.
Essadeclaragdodeveexplicitarosnomesdosfabricantesdoscomponentesmjeta
dosouemcompensadomoldadojutilizadosnasmontagensdosconjuntoscertific
ados.Obs. 1:A(s)declaracdo(6es)demanutencdodacertificagdodeve(m)estarde
acordocomosprazosestabelecidosnosRequisitos de  Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial daobtengdo da la certificacdo do
produto. - Laudo técnico que comprove aqualidade da colagem do
laminado de alta pressdo ao tampo injetado emABS, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBRISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para  _Competéncia de Laboratérios
deEnsaioeCalibragdo(veritemDESCRICAODOSENSAIOSDECOLAGEM
DOLAMINADODEALTAPRESSAOAOTAMPOINJETADO EM ABS).
0 laudo deve trazer as seguintes informagdes:
»Dadosdosolicitante;»Nomedofabricantedamesadoconjuntoaluno(CJA-
04B);»Nomedofabricantedocomponente(tampo);»Identificacdo/descricdoda
aniostradamesadoconjuntoaluno(CJA-04B);»Fotosdamesado conjunto
aluno (CJA-04B); » Fotos dos corpos de prova identificando
olocaldesuaextragdoemcadatampo;»Descrigdodosensaios/metodologia;
»Resultadosobtidos;»Equipamentositilizados;»Datadosensaios;»Datado
relatério; » Assinatura do técnico responsavel. Obs. 2: Os resultados
doensaiode*“descolamentoespontaneosobaquecimento”devemserexpressosp

ormeio de parecerconclusivo.Obs.3:0s
resultadosdosensaiosde-‘descolamento sob tragdo” e '‘descolamento sob
tracéo apos

aquecimento”devemserexpressospelosresultadosindividuaisdeforgas
decadacorpodeprova no momento do rompimento, e pela média das forgas
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obtidas. Obs. 4:Aidentificacdoclaraeinequivocadoitemensaiado
edofabricanteécondicédo essencial paravalidacdodoslaudos.Obs.5:
Deverdoserenviadas

asviasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade,serdoaceitascopias
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CNPJ.05.587.629/0001-01
legiveis, coloridas e autenticadas. ® Quando for utilizada matéria-prima
deorigem reciclada ou recuperada para inje¢do do portalivros, o
fomecedordevera apresentar: » Declaragdo referente a informacéo técnica
que permitaorastreamentodamatéria-
primautilizadanacadeiadeproducdo;»Declaracdo de proporcdo de material
puro x material reciclado/ recuperado,utilizado no portalivros.- Para
fornecimento de cadeiracom
assentoeencostoemcompensadomoldado,ofomecedordeverdapresentardocu
mentoquecomprovea  procedénciaealegalidade  deorigemdasmadeiras
laminadas. - Declaragdo de compatibilidade entre cavidades demoldes de
injecéo para cada  componente utilizado (emitida  pelo
fabricantedocomponente). DESCRICAODOSENSAIOSDECOLAGEMDO
LAMINADODEALTAPRESSAOAOTAMPOINJETADOEMABS*
Fundamento: - Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do
conjuntoahinoinjetadosecomasuperficierevestidaemlammadomelaminicode
altapressdo, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagemcompativel com a funcionalidade requerida para este produto, que
deve serduravel, resistente ao calor e a umidade. e« Ensaios de
descolamento:  a)Ensaiode  descolamentoespontaneosobaquecimento:-
Descri¢do:umtampo injetado, com a superficie revestida de laminado de
alta pressdocolado com adesivo bi componente, ap6s examinado para
verificar
perfeitacolagememtodooperimetro,deveseraquecidoemestufasecacomventil
acdoforgada,epermaneceratemperaturade60°C,enoméaximoalO%deumidade,
por 30minutos.-Verificagdo:apésesfriaratemperaturaambiente o laminado
de alta pressao ' ndo pode apresentar
descolamentoperceptivelemqualquerregidoperimetral.(Eventualpresencadee
mpenamento do tampo e do laminado ndo havendo descolamento,
naocaracteriza reprovagdo), b) Ensaio de descolamento sob tracdo: -
Descricdo:de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado
melaminicode alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apés
examinado
paraverificarperfeitacolagememtodooperimetro,devemserextraidoscinco
(5)corposdeprovamedindo7x7cm.Ok>caldasextracfesnapegainjetada,deve
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modoqueocorpodeprovasresulteemumasobreposi¢dodeduascamadasplaeas.
Noladosuperiordocorpodeprovasjfaceadopelolaminadodealtapressaoserisca
(comuminstrumentodemetalduro)umquadradode5cmx5cmatéqueabasedeA
BStransparecaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fiqueperfeitamente
delimitado. Este '"sanduiche” deve ser colado nas duas facesaos
dispositivos de tracdo, por toda a area de 25cm2, com adesivo a base
deCianoacrilato, respeitando o .tempo de cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicacdo: aplicar tracdo continua em
angulo normal asuperficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em

maquina universal
detracfoatéorompimento,registrandoaforcaatuantenomomentodorompiment
0.-Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultados de
tracionamento de cinco Corpos de prova.-

Apresentacdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposdeprovaforamextraidos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetracao;
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantespelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratdrio -Validacdo: a média dos resultados das forcas de
rompimento dos cincocorpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser
inferior a 7kN 0ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente

inferiorabkNou200N/cm2,c)Ensaiodedescolamentosobtracdoap6saqueeime
nto: - Descricdo: um tampo injetada com a superficie revestida delaminado
melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi componente,apés
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
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provas resulte em uma sobreposicdode duas camadas planas.
Noladosuperior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo
se risca(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm
até que abase de ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm2
fiqueperfeitamente delimitado. Este '‘sanduiche” deve ser colado nas duas
facesaos dispositivos de tracdo, poF toda a &rea de 25cm2, com adesivo a
base deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicagdo: aplicar tracdo continua em
angulo normal asuperficie ensaiada, a velocidade de 3 mm/minuto em

maquina universal
detragdoatéorompimento,registrandoaforgaatuantenomomentodorompiment
0.-Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.-

Apresentacdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposdeprovaforamextraidos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetracéo;
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantespelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. -Validagdo: a média dos resultados das forcas de
rompimento dos cincocorpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser
inferior a 7kN 0ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.LEGISLACAO*PortarialNMETRON®282,de26d
eagostode2020,queestabeleceaclassificagdoderiscodeatividadesecondimcas
associadas aos atos publicos de liberacéo sob
responsabilidadedolnmetronodmbitodaAvaliagdodaConformidadecompulsé
ria.*PortarialNMETRON®401,de28dedezembrode2020,queaprovaosRequisi
tosdeAvaliacdo da Conformidade para moveis escolares - cadeiras e mesas
paraconjuntoalunoindividual-
Consolidado.NORMAS"ABNTNBR14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto alunoindividual. Obs.: As edicOes
indicadas estavam em vigor no momento destapublicacdo.Como
todanormaestasujeita arevisao, recomenda-severificar
aexisténciadeedigdesmaisrecentesdasnormascitadas
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CNPJ.05.587.629/0001-01 Insc.Est.20 093.
Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) 2175 CJ MOVEIS JB 408,45 888,378,75
cadeira(CJA-04B. MODELO FDE) - TAMPO INJETADO ¢ Conjunto do / CJA-
alunoindividual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado 04BFDE/FN
peloINMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - DE

Moveisescolares-

Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.-Mesaindividual com tampo

em plastico injetado com aplicagdo de laminadomelaminicona face ,

superior, dotado de travessa estrutural injetada emplastico técnico, montado %M o\
sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico injetado.
Cadeira individual empilhavel com assento eencosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatdmico moldado,montados sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA -Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargasminerais, injetado na cor
VERMELHA (ver referéncias), dotado de
porcascomflangeoucomrebaixo,comroscamétricaM6,coinjetadase,detravess
aestruturalemnylon"6.0”(Poliamida)aditivadocomfibradevidro,injetadana
cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo,
deO,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,nacorCINZA(verreferéncias),
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.Dimens6es
acabadas  608mm  (largura) x  466mm  (profundidade)  x
22mm(altura),admitindo-setoleranciadeatéf/-
3mmparalarguraeprofundidadee +/- Imm para altura. Dimens0es, design e
acabamento conforme
projeto.Nosmoldesdotampoedatravessaestruturaldevemsergravadoso
simbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonimeroidentificadordopol
imero, a identificagio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacOes
nosprojetos), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nessesmoldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratériode 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo(conformeindicagoesnosprojetos). Obs. :Onomedofabricantedoco
mponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextensG,aeompanhado
oundodesuapréprialogomarca.*Estnituracompostade:-Montantes
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verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbonolaminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm,
em chapal6 (I,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbonolaminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com
seccaocircular,diametrode31,75mm(l 1/4”),emchapal 6(1,5mm);-
Pésconfeccionadosemtubodeacocarbonolaminadoafrio,comeostura,seccaoci
rcular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (I,5mm). ¢ Porta-
livrosempolipropilenocopolimeroisentodecargasminerais,compostopreferen
cialmentede50%dematéria-primarecicladaourecuperada,podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias).
Ascaracteristicasfuncionais,dimensionais,deresisténciaedeuniformidadedec
or,devemserpreservadasnoprodutopfoduzidocommatéria-
primareciclada,admitindo-
setoleranciasnatonalidadeacritériodaequipetécnicada FDE.  Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde doporta-
livrosdevesergravadoosimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoon
meroidentificadordopolimero,aidentificacdodo"modeloFDEFNDE"(confor
meindicagdonoprojeto),eonomedaempresafabricante  do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inseridodatador duplo com miolo
giratério de 16mm de didmetro(tipo insert),indicando més e ano de
fabricacéo (conforme indicacdo no projeto).
Obs.liOnomedofabricantedocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadopo
rextenso,acompanhadooundodesuapréprialogomarca.*Fixagdodotampoaestr
uturaatravésde:-
O6porcasaltascomflange,métricaM6(diametrode6mm),coinjetadasemcastelo
stroncocOnicosdoprdpriotampo;-06parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (comtolerancia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips. ¢ Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de "'repuxo”, diametro de4,0mm, comprimento |Omm. ¢ Fixacéo das
sapatas (frontal e posterior)
aospésatravésderebitesde‘repuxo”,didmetrode4,8mm,comprimentol2mm.
« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargasminerais,injetadasnacorVERMELHA (verreferéncias),fixadasaestnitu
raatravésdeencaixe.Dimensdes,designeacabamentoconformeprojeto.Nosmo
Ides das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
intemacionaldereciclagem,apresentandoontmeroidentificadordopolimero,ai
dentificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos),«
0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldestambém devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 5
ouémmdediametro(tipoinsert),indicandoméseanodefabrica¢do(conformeind
icacOes nos projetos). Obs.2: O nome do fabricante do componente deveser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de suapropria
logomarca. ¢« Nas partes metalicas deve ser  aplicado
tratamentoantiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara
de
névoasalinadenominimo300horas.*Pinturaeletrostaticadoselementosmetaiic
0os em tinta em pd hibrida Ep6xi / Poliéster, polimerizada em
estufa,acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
corCINZA(verreferéncias). CONSTITUINTES-
CADEIRA*Assentoeencosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas
minerais,injetados,nacorVERMELHA (verreferéncias).Dimensdes,designea
cabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
devemsergravadososimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoontimer
oidentificadordopolimero,aidentificacdodo"modeloFDE-FNDE"(conforme
indicacbes nos projetos), e 0 nome da empresa fabricante docomponente
injetado. No molde do encosto, do mesmo modo, deve
sergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesmoldestambémdevem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
dediametro(tipoinsert),indicandoméseanodefabricacdo(conformeindicacdes
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nos projetos). Obs.: 0 nome do fabricante do componente deveser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
suaproprialogomarca.Obs.2:0nomedaPREFEITURADOCRATOdeveserob
rigatoriamentegrafadonafonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendoo
termo TREFEITURADO”nalinhasuperiore“CRATO”nalinhainferior.
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* Altemativamenteoassentoeoencostopoderaoserfabricadosemcompensado
anatdmicomoldadoaquente,contendonominimosetelaminasintemas, comespe
ssuramaximadel,5mmcada,oriundasdereflorestamentooudeprocedéncialegal
Jisentasderachaduras,edeterioracdoporfungosouinsetos. Dimensdes e design
conforme projeto. . Quando fabricado
emeompensado,oassentodevereceberrevestimentonafacesuperiordelaminad
omelaminicodealtapressdo,0,6a0,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,
na cor VERMELHA (ver referéncias). Revestimento da faceinferior em
lamina de  madeira  faqueada de  0,7mm, da  espécie
Eucalyptusgrandis,comacabamentoemselador,seguidodevemizpoliuretano,i
nclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm
emaxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer
gravadode forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camadadevemiz,nafaceinferior,datadordelotesindicandoméseanodefabricag
&0, a identificacdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e onome
dofabricante docomponente. Obs. 3: O nome do fabricante docomponente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadoou ndo de sua
propria logomarca. « Quando fabricado em compensado, oencosto deve
receber revestimento nas duas faces de laminado melaminicode alta
pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
corVERMELHA(verreferéncias).Bordoscomacabamentoemseladorseguido
de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm
eméaximadel2,Imm.Oencostoemcompensadomoldadodevetrazergravadode
forma indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a camadade
vemiz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente. Obs. 4:
Onome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
porextenso,acompanhadoounaodesuapréprialogomarca.Obs.5:0nomedaPR
EFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendootermo“PREFEITURADO”iialmha
superior e “CRATO” na linha inferior.  Estrutura em tubo de ago
carbonolaminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). -Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites
de"repuxo”,diametrode4,8mm,comprimentol2mm., Fixagdodoassentoenjc0
mpensado moldado a estrutura através de rebites de "repuxo”, diametrode
4,8mm, comprimento  19mm. ¢ Fixacdo do encosto em
compensadomoldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de
4,8mm,comprimento22mm.*Sapatas/ponteirasempolipropilenocopolimerov
irgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorVERMELHA (verreferéneias),
fixadasaestruturaatravésdeencaixeepinoexpansor.Dimensfes,  design e
acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteiradevesergravadoosim6olointemacionaldereeiclagem,apresent
andoonumeroidentificadordopolimero,aidentificagdodo"modelo,FDE-
FNDE"(conformeindicagdonoprojeto)eonomedaempresa  fabricante  do
componente injetado. Nesse molde também deve serinserido datador duplo
com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didametro (tipoinsert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).Obs. 6: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. « Naspartes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegureresisténciaacorrosdoemcamaradenévoasalinadenomimmo300horas.
«PinturaeletrostaticadoselementosmetalicosemtintaempdhibridaEpdxi/Polié
ster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessuraminima40micrometros,nacorCINZA(verTeferéncias).IDENTIFIC
ACAO DO PADRAO DIMENSIONAL « O conjunto do alunodeve receber
identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografiana estrutura
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenoinj
etado,conformeprojetogréaficoeaplicagdo.*Paraimpressdoemtampografiadev
emserutilizadastintascompativeiscomosubstratoemque
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tenhamfixacdopermanente,ndosejamlavaveis,sejamresistentesaalcooleimpo
ssiveis de serem riscadas com as unhas. Obs: A amostra do
conjuntodeveserapresentadaeomaidentificagdodopadrdodimensionaltampog
rafada. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE <« O conjunto para aluno deve possuir Selo
INMETROde ldentificagdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il
da PortarialNMETRO n° 401). « Os Selos devem ser fixados na superficie
inferior doassento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros. Obs.:
A amostradoconjuntodeve possuir“SELOINMETRO DE IDENTICACAO
DACONFORMIDADE”. FABRICACAO + Para fabricacio €
indispensavelseguirprojetoexecutivoeespecificacdestécnicas.*Namontagem
doconjuntodevemserutilizadoscomponentesinjetadosdeumunicofabricante.
* Em caso da opcéo de montagem das cadeiras com assento eencostoem
compensadomoldadoestesdevem serprovenientes de ummesmo fabricante. ¢
Aplicacéo de texturas e acabamentos em
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstantenosprojetos.Estas
deverdoapresentar profundidade méxima de 45 micrometros. ¢ Pecas

injetadas
naodevemapresentarrebarbas,falhasdeinjegdooupartescortantes.*0lammado
melaminicodealtapressaodeveseraplicadonorebaixodotampode ABS,

exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu
perfeitonivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve ser feita de
modo agarantir a inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito
ajustenoencontrodolaminadoaorebakodotampo.*Aqualidadedecolagemdola
minado de alta pressio no tampo deve ser avaliada conforme
ensaiosdefmidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM
DOLAMINADODEALTAPRESSAOAOTAMPOINJETADOEMABS” *
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentarpontos cortantes, superficies &speras ou escorias. ¢ Todos 0s
encontros detubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. *
Devem
sereliminadosrespingoseirregularidadesdesolda,rebarbas,esmerilhadasjunta
ssoldadasearredondadososcantosagudos.REFERENCIAS*Laminado de alta
presséo - acabamento  texturizado -  para  revestimento
dafacesuperiordotampo-"FORMICA"ou"PERTECH"ou equivalente-
corCINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. « Laminado de alta pressao -
acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior
doencosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH"
ouequivalente-corVERMELHA-
referénciaPANTONE(*)193C.-Componentes injetados: - Tampo, assento,
encosto, ponteiras e sapatas corVERMELHA - referéncia PANTONE (*)
186 C; - Travessa estrutural, corPRETA; - Porta-livros, cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 425 C. <Pinturadoselementosmetalicos-
corCINZA-

referénciaRAL(**)7040., Identificagdodopadrdodimensionalnaestruturadam
esa-corVERMELHA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 186
C. ‘ldentificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA(sobrefundovermelho).(*)PANTONECOLORFORMULAGUID
ECOATED(**)RAL- )
RATIONELLEARBEITSGRUNDLAGENFURDIEPRAKTIKERDESLA
CKIDENTIFICAQAODOFORNECEDOR"
Etiquetaautoadesivavinilicaoudealuminiocominformagdesimpressasdeform
a permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada naparte
inferior do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; -Nome do
fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone dofomecedor;
- Data de fabricacdo (més/ano); - N° do contrato; - Garantia até(24 meses
apos a data da nota fiscal de entrega); - Codigo FDE do movei.Obs.: A
amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a
seremutilizadasparaofomecimentodoslotes,fixadasnoslocaisdefinidos. MAN
UALDEUSOECONSERVACAO*Impressiocolorida(4x4cores),emformato
210x297mm(A4),01paginafrenteeverso,empapelrecicladode gramatura
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parteextemaosseguintesdizeres "CONTEMMANUALDEUSOECONSERV
ACAOQO”, « Fornecer um manual a cada volume de duas mesas
eduascadeiras.Obs.:Aamostradoconjuntodeveserapresentadaacompanhada
da amostra do manual de Uso e Conservagdo impresso
nosistemaadotadoparaofomecimentodoslotes. GARANTIA"02(dois)anosco
ntra defeitos de fabricacdo. Obs.: A data para calculo da garantia deve
tercomo base o Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem
decompra. CONTROLE DE QUALIDADE « Os lotes de fabricagdo
poderaoser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela
areatécnicadaSecretariaMunicipaldeEducagdoouseusprepostos. EMBALAG
EM ¢ Mesa: - Recobrir cada tampo com  papeldo
ondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplasticobolha,degramaturaadequa
daascaracteristicasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefixandocomcorddes
desisal,rafiaoufitilhodepolipropileno;-Protegerospéscompapeltipo crepe
sem goma, ou com tubetes de espuma. ¢ Cadeira: - Embalar
cadacadeiraindividualmente,recobrindoassentoeencostocompapelaoondulad
0, pléstico bolha ou com elementos de polietileno expandido, degramatura
adequada as caracteristicas do produto; - Proteger os pés compapel tipo
crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. ¢ Acoplar e amarraras mesas
duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixareada amarra
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmopadrdo
dimensional, de modo que se configure um Unico volume. ¢ Essevolume
deverd ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme
deveraserresistenteosuficienteparaevitarorompimentodaembalagem,protege
rcontra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario
duranteo manuseio, transporte e estocagem. ¢ N&o sera admitida a
embalagem departes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade desua remocao. « Ndo sera admitida a embalagem de partes dos
produtos commateriaisdedificilremoc&o.tais
comofilmesfinosparaembalaralimentos.

» Ndodeverdo
serutilizadasfitasadesivasemcontatodiretocomoproduto.ROTULAGEM DA
EMBALAGEM . Devem constar do lado externo
decadavolume,rétulosdefacilleitura,contendo:-ldentificagdodofabricante;
-ldentificacdodofomecedor;-CddigoFDE;-
OrientagBessobremanuseio.transporte e estocagem. Obs.. A amostra do
conjunto deve ser
entregueembaladaerotuladacomoespecificado.eacompanhadado“MANUAL
DEUSOECONSERVACAO”-TRANSPORTE*Manipularcuidadosamente.
+ Protegercontramtempéries. TOLERANCIASDIMENSIONAIS*Assegura
dasascondi¢cdesdemontagemdosmaveis,semprejuizodafuncionalidade destes
ou de seus componentes, serdo admitidas toleranciasconforme estabelecido
a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nosprojetos eAm nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partesestruturais, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ounasespecificacdes;-
Maisoumenos(+/-)immparafuragdeseraios,quandoas tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacdes; -Mais ou menos
(+/-) lo para angulos, quando as tolerancias ndo estiveremindicadas nos
projetos ou nas especificagbes; - Mais ou menos (+/-)
I,5mmparacomponentesinjetados(excetoparafiragdeseraios),quandoastolera
nciasndoestiveremindicadasnoprojetoounasespecificagdes;-Mais(+)  2mm
para ocomprimento dos rebites de fixagdo dos componentesinjetados. O b
s.I: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes dascontragfes dos
materiais devem  ser dimensionadas de modo a atender
astoleranciasespecificadasnoitemacima.Obs.2: Asespessurasserdoaferidasna
extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as curvas. *
Semprejaizodastoleranciascitadasacima,seraadmitidatolerancianormativade
fabricacaoparaoseguintematerial;laminadofenolmelaminico.*Espessuras de
chapa de ago e Dbitolas construtivas de tubos devem
seguirtoleranciasnormativasconformeNormasABNT.DOCUMENTACAOT
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INMETRO para ABNT NBR 14006- Moéveis escolares - Cadeiras e
mesaspara conjunto aluno individual. - Declaracdo emitida pelo Organismo
deCertificagdodeProduto-
OCP,comprovandoacorrespondénciadoCertificado ~ de  Conformidade
INMETRO ao projeto e especificagdo.
Essadeclaragaodeveexplicitarosnomesdosfabricantesdoscomponentesinjeta
dosouemcompensadomoldado.utilizadosnasmontagensdosconjuntoscertific
ados.Obs.l:A(s)declaracdo(des)demanutencdodacertificacdodeve(m)estarde
acordocomosprazosestabelecidosnosRequisitos de Avaliacéo da
Conformidade, com base na data inicial daobtencdo da la certificacdo do
produto. - Laudo técnico que comprove aqualidade da colagem do
laminado de alta pressdo ao tampo injetado emABS, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBRISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratorios
deEnsaioeCalibracio(verittmDESCRICAODOSENSAIOSDECOLAGEM
DOLAMINADODEALTAPRESSAOAOTAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informacoes:
»Dadosdosolicitante;»Nomedofabricantedamesadoconjuntoaluno(CJA-
04B);»Nomedofabricantedocomponente(tampo);»ldentificagdo/descrigdoda
amostradamesadoconjuntoaluno(CJA-04B);»Fotosdamesado conjunto
aluno (CJA-04B); » Fotos dbés corpos de prova identificando
olocaldesuaextracdoemcadatampo;»Descri¢cdodosensaios/metodologia;
»Resultadosobtidos;»Equipamentosutilizados;»Datadosensaios;»Datado
relatorio; » Assinatura do técnico responsavel. Obs. 2: Os resultados
doensaiode"descolamentoespontaneosobaquecimento*'devemserexpressosp

ormeio de parecerconclusivo.Obs.3:0s
resultadosdosensaiosde"descolamento sob tragcdo” e “descolamento sob
tracéo apos

aquecimento”devemserexpressospek)sresultadosindividuaisdeforgas
decadacorpodeprova no momento do rompimento, e pela média das forcas

obtidas. Obs. 4:Aidentificacdoclaraemequivocadoitemensaiado
edofabricanteécondicdo essencial para validagdo dos laudos. Obs. 5:
Deverédo ser

enviadasasviasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade,serdoaceitascopiaslegi
veis, coloridas e autenticadas. - Quando for utilizada matéria-prima
deorigem reciclada ou recuperada para injecdo do portalivros, o
fomecedordevera apresentar: » Deglaracdo referente a informagdo técnica
que permitaorastreamentodamatéria-
primautilizadanacadeiadeproducgdo;»Declaracdo de proporgdo de material
puro x material reciclado/ recuperado,utilizado no portalivros.- Para
fornecimento de cadeiracom
assentoeencostoemcompensadomoldado,ofomeeedordeveraapresentardocu
mentoquecomprovea  procedénciaealegalidade  deorigemdasmadeiras
laminadas. - Declaragdo de compatibilidade entre cavidades demoldes de
injecéo para cada  componente utilizado (emitida  pelo
fabricantedocomponente). DESCRICAODOSENSAIOSDECOLAGEMDO
LAMINADODEALTAPRESSAOAOTAMPOINJETADOEMABS*
Fundamento: - Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do
conjuntoalunoinjetadoseeomasuperficierevestidaemlaminadomelaminicode
altapressdo, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagemcompativel com a funcionalidade requerida para este produto, que
deve serduravel, resistente ao calor e a umidade. ¢ Ensaios de
descolamento:  a)Ensaiode  descolamentoespontaneosobaquecimento:-
Descrigdo:umtampo injetado, com 'a superficie revestida de laminado de
alta pressdocolado com adesivo bi componente, apds examinado para
verificar
perfeitacolagememtodooperimetro,deveseraquecidoemestufasecacomventil
acdoforcada,epermaneceratemperaturade60°C,enomaximoalQ%deumidade,
por 30minutos.-Verificagdo:apdsesfriaratemperaturaambiente o laminado
de alta pressao ndo pode apresentar
descolamentoperceptivelemqualquerregidoperimetral.(Eventualpresengadee
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mpenamento do tampo e do laminado ndo havendo descolamento,
nédocaracteriza reprovacdo), b) Ensaio de descolamento sob tragdo: -
Descricdo:de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado
melaminicodealtapressao,coladocomadesivobicomponente,ap6sexaminado

para
verificarperfeitacolagememtodooperimetro,devemserextraidoscinco
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(5)corposdeprovamedindo7x7cm.0localdasextragcbesnapecainjetada,deve
ser iivre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modoqueocorpodeprovasresulteemumasobreposicdodeduascamadasplanas.
Noladosuperiordocorpodeprovas,faceadopelolaminadodealtapressaoserisca
(comuminstrumentodemetalduro)umquadradode5cmx5cmatéqueabasede A
BStransparecaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fiqueperfeitamente
delimitado. Este “sanduiche” deve ser colado nas duas facesaos
dispositivos de tracdo, por toda a area de 25cm2, com adesivo a base
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicacdo: aplicar tragdo continua em
angulo normal asuperficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em

maquina universal
detracdoatéorompimento,registrandoaforcaatuantenomomentodorompiment
0.-Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultados de
tracionamento de cinco corpos de prova.-

Apresentagdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposdeprovaforamextraidos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetragéo;
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantespelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério -Validagdo: a média dos resultados das forgas de
rompimento dos cincocorpos de prova que compdem o ensaio, hao deve ser
inferior a 7kN 0u280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente

inferiorabkNou200N/cm2.c)Ensaiodedescolamentosobtragdoap6saquecime
nto: - Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida delaminado
melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi componente,ap6s
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deveseraquecidoemestufasecacomventilagaoibrgada,epeonaneceratempeiat
ura de 60°C, e no maximo a 10% de umidade relativa, por BOminutos. Apds
esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de provamedindo 7 x
7cm. O local das extragBes na peca injetada, deve ser livre devolumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo deprovas resulte
em uma sobreposicdode duas camadas planas. Noladosuperior do corpo de
prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca(com um instrumento
de metal duro) um quadrado de'Scm x 5cm até que abase de ABS
transparega através do risco e o quadrado de 25cm2 fiqueperfeitamente
delimitado. Este “sanduiche” deve ser colado nas duas facesaos
dispositivos de tracdo, por toda a area de 25cm2, com adesivo & base
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicagdo: aplicar tracdo continua em
angulo normal asuperficie ensaiada, a velocidade de 3 mm/minuto em

maquina universal
detragdoatéorompimento,registrandeaforgcaatuantenomomentodorompiment
0.-Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.-

Apresentacdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposdeprovaforamextraidos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetracao;
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantespelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. -Validacdo: a média dos resultados das forcas de
rompimento dos cincocorpos de prova que compdem o ensaio, nao deve ser
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente B

inferiora5kNou200N/cm2.LEGISLACAO*PortariaINMETRON®282,de26d
eagostode2020,queestabeleceaclassificacdoderiscodeatividadesecondmicas
associadas aos atos publicos de liberacéo sob
responsabilidadedolnmetronodmbitodaAvaHacdodaConformidadecompulsé
ria.*PortariaNMETRON®401,de28dedezembrode2020,queaprovaosRequisi
tosdeAvaliacdo da Conformidade para moveis escolares - cadeiras e mesas
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publicagcdo.Como todanormaestasujeitadrevisao, recomenda-severificar
aexisténciadeedigdesmaisrecentesdasnormascitadas
Coniunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e | (uma)
cadeira(CJA-05B, MODELO FDE) - TAMPO INJETADO ¢ Conjunto do
alunoindividual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
peloINMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 -
Maveisescolares-
Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.'Mesaindividual com tampo
em plastico injetado com aplicacdo de laminadomelaminicona face
superior, dotado de travessa estrutural injetada emplastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado. ¢
Cadeira individual empilhavel com assento eencosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatdmico moldado,montados sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA «Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargasminerais, injetado na cor
VERDE (ver referéncias), dotado de porcas comflange ou com rebaixo,
com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessaestruturalemnylon®6.0” (Poliamida)aditivadocomfibradevidro,injeta
dana cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta presséo,
de0,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,nacorCINZA(verreferéncias),
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.Dimensfes
acabadas  608mm (largura)  x  466mm (profundidade)  x
22mm(altura),admitindo-setoleranciadeaté+/-
3mmparalarguraeprofundidadee +/- 1 mm para altura. Dimens0es, design e
acabamento conforme
projeto.Nosmoldesdotampoedatravessaestruturaldevemsergravadososimbol
ointemacionaldereciclagem,aprésentandoontmeroidentificadordopolimero,
a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdesnos
projetos), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miologiratoriodelémmdediametro(tipoinsert),indicandoméseanodefabricag
do(conformeindicagdesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedocomponent
edeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. * Estrutura composta de: -Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de agocarbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm,em chapa 16 (I,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de acocarbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de "C", comsecc¢do circular, didmetro de
3L75mm @ 1/47), em chapa 16 (1,5mm);
Pésconfeccionadosemtubodeagocarbonolaminadoafrio,comcostura,secgaoci
rcular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (I,5mm). * Porta-
livrosempolipropilenocopolimeroisentodecargasminerais,compostopreferen
cialmentede5 0%dematéria—primarecicladaourecuperada,podendo  chegar
até 100%, injetado  na cor CINZA  (ver referéncias).
Ascaracteristicasfuncionais,dimensionais,deresisténciaedeuniformidadedec
or,devemserpreservadasnoprodutoproduzidocommatéria-primarecielada.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde doporta-
livrosdevesergravadoosimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoont
meroidentificadordopolimero,aidentificagdodo"modeloFDE-
FNDE"(conformeindicagdonoprojeto),eonomedaempresa  fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve serinserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de diametro (tipoinsert), indicando més e
ano de fabricagcdo (conforme indicacdo no projeto).Obs.l: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca. «Fixagdo do tampo a
estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,métrica M6 (diametro de
6mm), coinjetadas em castelos troncoconicos dopropriotampo;-
O6parafusosroscamétricaM6(diametrodeémm),comprimento  47mm  (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fendaPhillips. m Fixacdo do porta-
livros a travessa longitudinal através de
rebitesde“repuxo”,didmetrode4,0mm,comprimentolOmm., Fixagcdodassapat
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copolimerovirgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorVERDE (verreferé
ncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design
eacabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devemsergravadososimbolointemacionaldereciclagem.apresentandoontimer
oidentificadordopolimero,aidentificacdodo”"modeloFDE-FNDE"(confomie
indicagbes nos projetos), e o nome da empresa fabricante
docomponenteinjetado.Nessesmoldestambémdevemserinseridosdatadoresd
uploscommiologiratériode5ouémmdediametro(tipoinsert),indicandomésean
odefabricagéo(conformeindicacesnosprojetos).Obs.2:0nomedofabricanted
oeomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhadooun
dodesuaprdprialogomarca,*Naspartesmetélicasdeveser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdoem camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. . Pintura
eletrostaticadoselementosmetalicosemtintaempdéhibridaEpdxi/Poliéster.poli
merizadaemestufa,acabamentolisoebrilhante,espessuraminimade
40micrometrosnacorCINZA(verreferéncias). CONSTITUINTES-
CADEIRA-Assentoeencostoempolipropilenocopolimerovirgem.isentode
cargas minerais, injetados, na cor VERDE (ver referéncias).
Dimensdes,designeacabamentoconformeprojeto.Nosmoldesdoassentoedoen
costodevem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando onumero identificador do polimero, a identificacdo do
"modelo FDE-FNDE"(conforme indica¢des nos projetos), e 0 nome da
empresa fabricante docomponente injetado. No molde do encosto, do
mesmo modo, deve
sergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesmoldestambémdevem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
dediametro(tipoinsert),indicandoméseanodefabricacdo(conformeindicagdes
nos projetos). O bs.l: O nome do fabricante do componente deveser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
suapréprialogomarca.Obs.2:0nomedaPREFEITURADOCRATOdeveserOb
rigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo
otermo"PREFEITURADO”nalinhasuperiore“CRATO”nalmhainferior.
¢ Altemativamenteoassentoeoencostopoderaoserfabricadosemcoinpensado
anatdbmicomoldadoaquente,contendonominimosetelaminasintemas,comespe
ssuramaximadel,5mmcada,oriundasdereflorestamentooudeprocedéncialegal
.isentasderachaduras.edeterioragdoporfangosouinsetos. Dimensdes e design
conforme projeto. . Quando fabricado
emcompensado,oassentodevereceberrevestimentonafacesuperiordelaminad
omelaminicodealtapressdo,0,6a0,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,
na cor VERDE (ver referéncias). Revestimento da face inferiorem lamina
de madeira faqueada de 0,7mm~ da espécie Eucalyptus grandis.com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano inclusive nosbordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima del2mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de formaindelével,
por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de vemiz,na face
inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagao, aidentificagdo
do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o nome dofabricante do
componente. Obs. 3 0] nome do fabricante do
eomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso.acompanhadoouna
o0 desuaprdpria logomarca. * Quando fabricado em compensado, o encosto
devereceberrevestimentonasduasfacesdelaminadomelaminicodealtapressdo,
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor VERDE
(verreferéncias).Bordoscomaeabamentoemseladorseguidodevemizpoliureta
no. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima del2,Imm.
O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
formaindelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de
verniz,no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente. Obs. 4: O
nome dofabricante do componente‘deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso,acompanhadooundodesuapréprialogomarca.Obs.5:0nomedaPREF
EITURADOCRAT Odeveserobrigatoriamentegrafadonafonte
Museo,comlargurade5,7mm,sendootermo~‘PREFEITURADO”nalinhasuper
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laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
*Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de'"repuxo”,didmetrode4,8mm,comprimentol2mm.*Fixa¢dodoassentoemco
mpensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametrode
4.8mm, comprimento  19mm. e+ Fixagdo do encosto em
compensadomoldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de
4.8mm,coniprimento22tnm.*Sapatas/ponteirasempolipropilenocopolimerov
irgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorVERDE(verreferéncias),fixada
s a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensfes, design
eacabamentoconformeprojeto.Nomoldedasapata/ponteiradevesergravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando 0
numeroidentificadordopolimero,aidentificacdodo"modeloFDE-
FNDE"(conformeindicacdonoprojeto),eonomedaempresafabricantedocomp
onente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
dup]ocommiologiratériode5ouémmdediametro(tipoinsert),indieandomésea
no de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Obs. 6: O nome
dofabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso,acompanhadoounaodesuaproprialogomarca”Naspartesmetalicasde
veser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdoem cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas. ¢ Pintura
eletrostaticadoselementosmetalicosemtintaempoéhibridaEpoxi/Poliéster.poli
merizada em estufa, acabamento liso e brilhante, em estufe,
espessurammima40micrometros,nacorCINZA(verreferéneias).IDENTIFIC
ACAO DO PADRAO DIMENSIONAL « O conjunto do alunodeve receber
identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografiana estrutura
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenoinj
etado,conformeprojetograficoeaplicagao.*Paraimpressaoeintampografiadev
emserutilizadastintascompativeiscomosubstratoemqueforem aplicadas
(laminado de alta pressdo / polipropileno injetado / pinturaem p6 epoxi-
poliéster) de modo que, apés curadas e secas, estas
impressoestenhamfixagdopermanente,ndosejamlavaveis,sejamresistentesaal
cooleimpossiveis de serem riscadas com as unhas. Obs.: A amostra do
conjuntodeveserapresentadacomaidentificagdodopadraodimensionaltampog
rafada. SELO INM ETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE <« O conjunto para aluno deve possuir Selo
INMETROde ldentificagdo da Conformidade (de acordo com o Anexo |l
da PortarialNMETRO n° 401). « Os Selos devem ser fixados na superficie
inferior doassento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros. Obs.:
A amostrado conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICACAO DACONFORMIDADE”. FABRICACAO =« Para
fabricacéo
éindispensévelseguirprojetoexecutivoeespecificacdestécnicas."Namontage
mdoconjuntodevemserutilizadoscomponentesinjetadosdeumunicofabricante
. » Em caso da op¢do de montagem das cadeiras com assento eencostoem
compensadomoldadoestesdevem serprovenientes de ummesmo fabricante. ¢
Aplicacéo de texturas- e acabamentos em
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstanienosprojetoseemconf
ormidadeaos requisitos normativos. ¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas.falhas de injecdo ou partes cortantes. « O laminado melaminico de
altapressdodeveseraplicadonorebaixodotampodeABS,exclusivamentepelopr
ocessodecolagem,garantindoseuperfeitonivelamentocomosbordosdotampo.
A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia
deresiduosdecolanassuperficieseperfeitoajustenoencontrodolaminadoaoreba
ixodotampo.-Aqualidadedecolagemdolaminadodealtapressaonotampodeves
eravaliadaconformeensaiosdefinidosnoitem“DESCR]CAODOSENSAIOS
DECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSAQ
AOTAMPOINJETADOEMABS”.-Soldasdevempossuirsuperficielisae
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperasou escorias. * Todos os encontros de tubos devem receber solda em
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agudos. REFERENCIAS”Laminadodealtapressdo-acabamentotexturizado-
pararevestimentodafacesuperiordotampo-
"FORMICA"ou"PERTECH"ouequivalente-corCINZA-
referéncialPANTONE(*)428
C. ¢ Laminado de alta pressdQ - acabamento texturizado - para
revestimentodafacefrontale posterior doencostoe dafacesuperior do
assento-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor VERDE -
referénciaPANTONE(*)555C., Componentesinjetados:-
Tampo,assento,encosto,ponteiras e sapatas, cor VERDE - referéncia
PANTONE (*) 3415 C; -Travessa estrutural, cor PRETA, - Porta-livros,
cor CINZA - referénciaPANTONE (*) 425 C. ¢ Pintura dos elementos
metalicos, cor CINZA
referénciaRAL(**)7040.*1dentificacdodopadraodimensionalnaestmturadam
esa-corVERDE(sobrefimdocinza)-réferénciaPANTONE(*) 3415 C.
Identificacdo do padréo dimensional no encosto da cadeira -cor BRANCA
(sobre fondo verde). (*) PANTONE COLOR FORMULAGUIDE
COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGENFURDIEPRAKTIKERDESLACKIDENTIFIC
ACAODOFORNECEDOR"Etiquetaautoadesivavinilicaoudealuminiocomi
nfbrmagdesimpressasdeformapemianente,dotamanhoininimode80mmx
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo: -
Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante; -
Enderego / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano); - N°
docontrato; - Garantia até (24 meses ap0s a data da nota fiscal de entrega):
-Coédigo FDE do movel. Obs.: A amostra do conjunto deve ser
apresentadacom as etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos
lotes, fixadasnos locais definidos. MANUAL DE USO E
CONSERVACAO -« Impressaocolorida (4x4 cores), em formato 210 x
297mm (A4), 01 pagina frente
everso,empapelrecicladodegramaturammima75g/m2emumdossegumtesproc
essos:lasercolor/eletrostaticaemcores(xerox)/offsetquadricromia.
e Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesivado lado externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa.
Oenvelope deve conter na parte externa o0s seguintes dizeres:
ECONTEMMANUAL DE USO E CONSERVAGAO”."s Fornecer um
manual a cadavolume de duas mesas e duas cadeiras. Obs.: A amostra do
conjunto deveser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e
Conservacaoimpresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.
GARANTIA *02 (dois) anos contra defeitos de fabricacdo. Obs.: A data
para célculo dagarantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondenteaordemdecompra. CONTROLEDEQUALIDADE, Oslotesde
fabricacdopoderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do
contratopela area técnica da Secretaria Municipal de Educacdo ou seus
prepostos. EMBALAGEM ¢ Mesa: - Recobrir cada tampo com papeldo
ondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplasticobolha,degramaturaadequa
daascaracteristicasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefixandocomcorddes
desisal,rafiaoufitilhodepolipropileno';-Protegerospéscompapeltipo crepe
sem goma, ou com tubetes de espuma. ¢ Cadeira: - Embalar
cadacadeiraindividualmente,recobrindoassentoeencostocompapeldoondulad
0, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, degramatura
adequada as caracteristicas do produto; - Proteger os pés compapel tipo
crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. * Acoplar e amarraras mesas
duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixarcada amarra
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmopadrao
dimensional, de modo que se configure um Unico volume. * Essevolume
deverd ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme
deveréserresistenteosuficienteparaevitarorompimentodaembalagem,protege
rcontra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario
duranteo manuseio, transporte e estocagem. ¢ N&o sera admitida a
embalagem departes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade desua remogao. « N&o sera admitida a embalagem de partes dos
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produtos
commateriaisdedificiiremocdo,taiscomofilmesfinosparaembalaralimentos. '
*N&odeverdo serutilizadasfitasadesivasemcontatodiretocomoproduto. C$ \

ROTULAGEMDAEMBALAGEM'Devemconstardoladoextemode
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cadavolume,rétulosdefacilleitura,contendo:-Identificacdodofabricante;
-ldentificagdodofomecedor;-C6digoFDE;-
Orientagdessobremanuseio,transporte e estocagem. Obs.: A amostra do
conjunto ' deve ser
entregueembaladaerotuladacomoespecificado,eacompanhadado“MANUAL
DEUSOECONSERVAQAO”.TRANSPORTE*ManipuIarcuidadosamente.
« Protegercontraintempéries. TOLERANCIASDIMENSIONAIS»Assegura
dasascondi¢cdesdemontagemdosmadveis,semprejuizodafuncionalidade destes
ou de seus componentes, serdo admitidas toleranciasconforme estabelecido
a seguir: - Tolerdncias dimensionais indicadas nosprojetos e/ou nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partesestruturais, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ounas especificagdes; -
Mais ou menos (+/-) 1 mm para fifracdes e
raios,quandoastoleranciasndoestiveremindicadasnosprojetosounasespecific
acoes;-Maisoumenos(+/-
)loparaangulos,quandoastoleranciasnaoestiveremindicadasnosprojetosouna
sespecificagdes;-Maisoumenos(+/-) 1,5mm para componentes injetados
(exceto para firagdes e raios)
ouparacompensadosmoldados.quandoastoleranciasnaoestiveremindicadasn
0 projeto ou nas especificagBes; - Mais (+) 2mm para 0 comprimento
dosrebites de fixagdo dos componentes injetados. Obs. 1. Nos
componentesplasticos, as variagdes decorrentes das contragBes dos
materiais devem serdimensionadasde modoa
atenderastoleranciasespecificadasnoitemacima.Obs.2: Asespessurasserdoafe
ridasnaextremidadedemenordimensdo desconsiderando-se as curvas. ¢ Sem
prejuizo das toleranciascitadas acima,serdadmitida tolerancia normativa de
fabricacdopara
oseguintematerial:laminadofenolmelaminico.*Espessurasdechapadeagoebit
olasconstrutivasdetubosdevemseguirtoleranciasnormativasconforme
Normas ABNT. DOCUMENTACAO TECNICA . 0
fornecedordeveraapresentar,acompanhadodaaniostradoconjunto,aseguinted

ocumentagdo  técnica: -  Certificado de conformidade e/ou
Declaragéo(Ges)de Manutencdo da Certificagcdo, emitido pelo Organismo
de Certificagdo deProduto-OCP,acreditadopel o  CGCRE-

INMETROparaABNTNBR14006-Moveisescolares-
Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.

- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP,comprovandoacorrespondénciadoCertificadodeConformidadeINMET
RO ao projeto e especificagdo. Essa declaracdo deve explicitar
osnomesdosfabricantesdoscomponentesinjetadosouemcompensadomoldado
, utilizados nas montagens dos conjuntos certificados. Obs. L
A(s)declaragio(6es)demanutencaodacertificacdodeve(m)estardeacordocom
osprazosestabelecidosnosRequisitosdeAvaliacdodaConformidade,combase
na data inicial da obtengdo da la certificagdo do produto. - Laudotécnico
que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressaoaotampoinjetadoemABS,emitidoporlaboratérioacreditadopeloINME
TRONaABNTNBRISO/IEC 17025-
RequisitosGeraisparaCompeténciadelLaboratoriosdeEnsaioeCalibracao(veri
temDESCRICAODOSENSAIOSDECOLAGEMDOLAMINADODE
ALTAPRESSAOAOTAMPOINJETADOEMABS;j.Olaudodevetrazeras
seguintes informagdes: » Dados do solicitante; » Nome do fabricante
damesa do conjunto aluno (CJA-05B); » Nome do fabricante do
componente(tampo); » ldentificacdo/ descri¢do da amostra da mesa do
conjunto aluno(CJA-05B);_ » Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-
05B); » Fotos doscorpos de prova identificando o local de sua extracdo em
cada tampo; »Descri¢do dos ensaios/ metodologia; » Resultados obtidos; »
Equipamentosutilizados; » Data dos ensaios; » Data do relatério; »
Assinatura do técnicoresponsavel. Obs. 2: Os resultados do ensaio de
"“descolamento
espontaneosobaquecimento”devemserexpressospormeiodeparecerconclusiv
0.0bs.3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracdo” e
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impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas. -
Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada
parainjecdodoportalivros,ofomecedordeveraapresentar:»Declaragaoreferent
eamformacaotécnicaquepermitaorastreamentodamatéria-
primautilizadanacadeiadeproducao;»Declaragdodepropor¢dodematerialpuro
xmaterialreciclado/recuperado,utilizadonoportalivros.-Parafomecimento de
cadeira com assento e encosto em compensado moldado, ofomecedor
deverd apresentar documento que comprove a procedéncia e
alegalidadedeorigemdasmadeiraslaminadas.-
Declaragdodecompatibilidadeentrecavidadesdemoldesdeinjecdoparacadaco
mponenteutilizado(emitidapelofabricantedocomponente). DESCRIGAODO
SENSAIOSDECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSAOAO
TAMPO INJETADO EM ABS e« Fundamento: - Esta série de trés
ensaiosaplicaveisatamposdoconjuntoalunoinjetadosecomasuperficierevestid
aem laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo
deassegurar qualidade de colagem compativel com a funcionalidade
requeridapara este produto, que deve ser durdvel, resistente ao calor e a
umidade.
*Ensaiosdedescolamento:a)Ensaiodedescolamentoespontaneosobaquecime
nto:-
Descricdo:umtampoinjetado,comasuperficierevestidadelaminadodealtapres
sdocoladocomadesivobicomponente,ap6sexaminado para verificar perfeita
colagem em todo 0 perimetro, deve
seraquecidoemestufasecacomventilagéoforgada,epermaneceratemperaturad
e 60°C, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos. -
Verificagdo:apds esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressao
néo
podeapresentardescolamentoperceptivelemqualquerregidoperimetral.(Event
uai presenca de empenamento do tampo e do laminado ndo
havendodescolamento, ndo caracteriza reprovacdo), b) Ensaio de
descolamento sobtracdo: - Descricdo: de um tampo injetado com a
superficie revestida delaminado melaminico de alta pressdo, colado com
adesivo bi
componente,apdsexaminadoparaverificarperfeitacolagememtodooperimetro
,devemser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local
dasextracfes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em
suasuperficieinferior,demodoqueocorpodeprovasresulteemumasobreposica
odeduascamadasplanas.No  ladosuperiordocorpodeprovas,faceado  pelo
lamina do de alta pressdo se risca (com um instrumento demetal duro) um
quadrado de 5cm x 5cm  até que a base de ABS
transparegaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fiqueperfeitamentedelimitad
0.Este™sanduiche™ deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tracdo, portoda a &rea de 25cm2, com adesivo a base de Cianoacrilato,
respeitando otempo de cura e procedimentos recomendados pelo
fabricante.
Aplicacdo:aplicartracdocontinuaemangulonormalasuperfieieensaiada,avek>
cidadede3mm/minutoemmaquinauniversaldetracdoatéorompimento,registra
ndo a forga atuante no momento do rompimento. - Amostragem: oresultado
de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de
cincocorposdeprova.-
Apresentacdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivos tampos e de onde
os corpos de prova foram extraidos; fotos doequipamento e dos
dispositivos de  tragdo; os  valores individuais  obtidos
emcadacorpodeprovaedesviosconsiderados;amédiadosresultadosapurados,
e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratério,
alémdosdadosdo responsaveltécnicoedolaboratdrio.-
Validacéo:amédiadosresultadosdasforgasderompimentodoscincocorposdepr
ovaquecompdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N7cm2,
sendo
quenenhumpontopoderesultarindividualmenteinferiora5kNou200N/cm2.
c) Ensaio dc descolamento sob tracdo apOs aquecimento: - Descricdo:
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de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de
duascamadasplanas.Noladosuperiordocorpodeprova,faceadopelolaminadod
e alta pressao se risca (com um instrumento de metal duro) um quadradode
5cm x 5cm até que a base de ABS transparega através do risco e oquadrado
de 25cm2 fique perfeitamente delimitado. Este “sanduiche” deveser colado
nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a area de25cm2, com
adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura

eprocedimentos recomendados pelo fabricante. - Aplicagdo: aplicar
tracdocontinuaemangulonormalasuperficieensaiada,avelocidadede3mm/mi
nutoemmagquinauniversaldetracdoatéorompimento,registrandoa forca

atuante no momento do rompimento. - Amostragem: o resultado deum
ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos
deprova.-Apresentacao:devemserapresentadosfotosdosrespectivostampose
de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e
dosdispositivosdetracdo;osvaloresindividuaisobtidosemcadacorpodeprovae
desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras
variaveisconsideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do
responsaveltécnico e do laboratério. - Validagdo: a média dos resultados
das forcas
derompimentodoscincocorposdeprovaquecompdemoensaio,ndodevesermfe
riora7kNou280N/cm2,sendoquenenhumpontopoderesultarindividualmente
inferior a 5kN ou 200N/cm2. LEGISLACAO « PortariaNMETRO n° 282,
de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificacdode risco de
atividades econOmicas associadas aos atos publicos de liberagdosob
responsabilidade do Inmetro no @ambito da Avaliagdo da
Conformidadecompulséria., PortariaNMETRON®40Lde28dedezembrode2
020,queaprovaosRequisitosdeAvaliagdodaConformidadeparaméveisescolar
es

-cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual -Consolidado.NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - MoOveis escolares - Cadeiras e mesas
paraconjunto aluno individual. Obs.: As edi¢Bes indicadas estavam em
vigor
nomomentodestapublicagdo.Comotodanormaestasujeitaarevisdojecomenda
-severificaraexisténciadeedigdesmaisrecentesdasnormas

citadas
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Coniunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e | (uma)
cadeira(CJA-05B, MODELO FDE) - TAMPO INJETADO ¢ Conjunto do
alunoindividual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
peloINMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 -
M@veisescolares-
Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.'Mesaindividual com tampo
em pléastico injetado com aplicacdo de laminadomelaminicona face
superior, dotado de travessa estrutural injetada emplastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado. ¢
Cadeira individual empilhavel com assento eencosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatdmico moldado,montados sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA «Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargasminerais, injetado na cor
VERDE (ver referéncias), dotado de porcas comflange ou com rebaixo.
com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessaestruturalemnylon™‘6.0” (Poliamida)aditivadocomfibradevidro,injeta
dana cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta presséo.
deQ,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,nacorCINZA(verreferéncias),
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.Dimeosoes
acabadas  608mm  (largura) x  466mm  (profundidade) X
22mm(altura),admitindo-setoleranciadeaté+/-
3mmparalarguraeprofundidadee +/- 1 mm para altura. Dimens0es, design e
acabamento conforme
proj eto.Nosmoldesdotampoedatravessaestruturaldevemsergravadososimbol
ointemacionaldereciclagem,apresentandoonimeroidentificadordopolimero,
a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagfesnos
projetos), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miologiratériodelémmdediametro(tipoinsert),indicandoméseanode
fabricacdo(conformeindicagdesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedo
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso.
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acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. ¢ Estrutura composta de: -
Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
acocarbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm X
58mm,em chapa 16 (I,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de
acocarbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
comseccéo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (I,5mm); -
Pésconfeccionadosemtubodeagocarbonolaminadoafrio,comcostura,seccéoci
rcular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (I,5mm). * Porta-
livrosempolipropilenocopolimeroisentodecargasminerais,compostopreferen
cialmentede50%dematéria—primarecicladaourecuperada,podendo  chegar
até 100%, injetado  na cor CINZA  (ver referéncias).
Ascaracteristicasfuncionais,dimensionais,deresisténciaedeuniformidadedec
or,devemserpreservadasnoprodutoproduzidocommatéria-primareciclada.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde doporta-
livrosdevesergravadoosimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoont
meroidentificadordopolimero,aidentificagdodo"modeloFDE-
FNDE"(conformeindicagdonoprojeto),eonomedaempresa  fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve serinserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipoinsert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indicacdo no projeto).Obs.l: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. "Fixacdo do tampo a
estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,métrica M6 (diametro de
6mm), coinjetadas em castelos troncoc6nicos doprépriotampo:-
O6parafusosroscamétricaM6(diametrode6mm),comprimento  47mm  (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fendaPhillips. m Fixagdo do porta-
livros a travessa longitudinal através de
rebitesde"repuxo”,diametrode4,0mm,comprimentolOmm.*Fixagaodassapat
as(frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, diametro
de4,8mm,comprimentol2mm. «Ponteirasesapatasempolipropilenocopolimer
ovirgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorVERDE (verreferéncias),
fixadas & estrutura através de encaixe. DimensOes, design eacabamento
conforme  projeto. Nos moldes das ponteiras e  sapatas
devemsergravadososimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoontmer
oidentificadordopolimero,aidentificacdodo"modeloFDE-FNDE"(conforme
indicacbes nos projetos), e o nome da empresa fabricante
docomponenteinjetado.Nessesmoldestambémdevemserinseridosdatadoresd
uploscommiologiratériode5Souémmdediametro(tipoinsert),mdicandomésean
odefabricagdo(conformemdicacdesnosprojetos).Obs.2:Onomedofabricanted
ocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. ¢« Nas partes metalicas deveser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdoem camara
de névoa salina de no minimo 300 horas. ¢ Pintura
eletrostaticadoselementosmetalicosemtmtaempéhibridaEpoxi/Poliéster,poli
merizadaemestufa,acabamentolisoebrilhante,espessuraminimade
40micrometrosnacorCINZA(verreferéncias). CONSTITUINTES-
CADEIRA"Assentoeencostoempolipropilenocopolimerovirgem,isentode
cargas minerais, injetados, na cor VERDE (ver referéncias).
Dimensdes,designeacabamentoconformeprojeto.Nosmoldesdoassentoedoen
costodevem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando ondmero identificador do polimero, a identificacdo do
"modelo FDE-FNDE"(conforme indicagfes nos projetos), e 0 nome da
empresa fabricante docomponente injetado. No molde do encosto, do
mesmo modo, deve
sergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesmoldestambémdevem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
dediametro(tipoinsert),indicandoméseanodefabricacdo(conformeindicacdes
nos projetos). O bs.l: O nome do fabricante do componente deveser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de
suapréprialogomarca.Obs.2:0nomedaPREFEITURADOCRATOdeveserob
rigatoriamentegrafadonafonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendoo
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« Altemativamenteoassentoeoencostopoderaoserfabricadosemcompensado
anatdbmicomoldadoaquente,contendonominimosetelaminasintemas,comespe
ssuramaximadel,5mmcada,oriundasdereflorestamentooudeprocedéncialegal
Jisentasderachaduras,edeterioracdoporfungosouinsetos. Dimensdes e design
conforme projeto. . Quando fabricado
emcompensado,oassentodevereceberrevestimentonafacesuperiordelaminad
omelaminicodealtapressdo,0,6a0,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,
na cor VERDE (ver referéncias). Revestimento da face inferiorem lamina
de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis,com
acabamento em selador, seguido de.verniz poliuretano inclusive nosbordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima del2mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de formaindelével,
por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de vemiz,na face
inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, aidentificacdo
do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o nome dofabricante do
componente. Obs. 3: (e} nome do fabricante do
componentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso.acompanhadoound
o desuaproépria logomarca. « Quando fabricado em compensado, 0 encosto
devereceberrevestimentonasduasfacesdelaminadomelaminicodealtapressao,
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor VERDE
(verreferéncias).Bordoscomacabamentoemseladorsegmdodevemizpoliureta
no. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima del2Jmm.
O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
formaindelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de
verniz,no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente. Obs. 4: O
nome dofabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso,acompanhadooundodesuapréprialogomarca.Obs.5:0nomedaPREF
EITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonteMuseo,comlargurade5.7mm,sendootermo“PREFEITURADO”nalinha
superior e "‘CRATO” na linha inferior. * Estrutura em tubo de aco
carbonolaminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(I,9mm). 'Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites
de"repuxo”,didmetrode4,8mm,comprimentol2mm.*FixacdodoassentoemcO
mpensado moldado a estrutura através de rebites de "repuxo”, diametrode
4,8mm,  comprimento 1I9mm. e« Fixagdo do encosto em
compensadomoldado & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de
4,8mm.comprimento22tnm.*Sapatas/ponteirasempolipropilenocopolimerov
irgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorVERDE (verreferéncias), fixada
s a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design
eacabamentoconformeprojeto.Nomoldedasapata/ponteiradevesergravado o
simbolo internacional de _ reciclagem, apresentando 0
numeroidentificadordopolimero,aidentifscacdodo"modeloFDE-
FNDE"(conformeindicacdonoprojeto),eonomedaempresafabricantedocomp
onente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplocommiologiratériode5ouémmdediametro(tipoinsert),indicandomésea
no de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Obs. 6: O nome
dofabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso.acompanhado ou ndo de sua propria logomarca ¢ Nas partes
metalicas deveser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdoem cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. «
Pintura
eletrostaticadoselementosmetalicosemtintaempéhibridaEpdxi/Poliéster,poli
merizada em estufa, acabamento liso e brilhante, em estufa,
espessuraminimadOmicrometros,nacorCINZA(verreferéncias).IDENTIFIC
ACAO DO PADRAO DIMENSIONAL « O conjunto do alunodeve receber
identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografiana estrutura
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenoinj
etadoxonformeprojetograficoeaplicacéo.-Paraimpressdoemtampografiadev
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tenhamfixagdopermanente,ndosejamlavaveis,sejamresistentesaalcooleimpo
ssiveis de serem riscadas com as unhas. Obs.. A amostra do
conjuntodeveserapresentadacomaidentificagdodopadrdodimensionaltampog
rafada. SELO INM ETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE + O conjunto para aluno deve possuir Selo
INMETROde ldentificacdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il
da PortariaNMETRO n° 401). « Os Selos devem ser fixados na superficie
inferior doassento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros. Obs.:
A amostrado conjunto deve possuir "“SELO INMETRO DE
IDENTICACAO DACONFORMIDADE”. FABRICAGCAO « Para
fabricagdo
éindispensavelseguirprojetoexecutivoeespecificacdestécnicasNamontage
mdoconjuntodevemserutilizadoscomponentesinjetadosdeumunicofabricante
. *Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento eencostoem
compensadomoldadoestesdevem serprovenientes de ummesmo fabricante. ¢
Aplicacéo de texturas_ e acabamentos em
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstantenosprojetoseemconf
ormidadeaos requisitos normativos. ¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas.falhas de injecdo ou partes cortantes. « O laminado melaminico de
altapressdodeveseraplicadonorebaixodotampodeABS,exclusivamentepelopr
ocessodecolagem,garantindoseuperfeitonivelamentocomosbordosdotampo.
A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia
deresiduosdecolanassuperficieseperfeitoajustenoencontrodolaminadoaoreba
ixodotampo.-Aqualidadedecolagemdolaminadodealtapressdonotampodeves
eravaliadaconformeensaiosdefinidosnoitenrDESCRICAODOSENSAIOS
DECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSAO
AO TAMPO INJETADO EM ABS:‘. « Soldas devem possuir superficie
lisae homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperasou escdrias. ¢ Todos os encontros de tubos devem receber solda em
todo operimetro da wunido. ¢ Devem ser eliminados respingos e
irregularidades desolda,rebarbas, esmerilhadasjimtassoldadase
arredondados  oscantosagudos.REFERENCIAS*Laminadodealtapresséo-
acabamentotexturizado-pararevestimentodafacesuperiordotampo-
"FORMICA"ou"PERTECH"ouequivalente-corCINZA-
referénciaPANTONE(*)428
C. « Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimentodafaceffontale posterior doencostoe dafacesuperior do
assento-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor VERDE -
referénciaPANTONE(*)555C.*Componentesinjetados:-
Tampo,assento,encosto,ponteiras e sapatas, cor VERDE - referéncia
PANTONE (*) 3415 C; -Travessa,estrutural, cor PRETA; - Porta-livros,
cor CINZA - referénciaPANTONE (*) 425 C. ¢ Pintura dos elementos
metalicos, cor CINZA
referénciaRAL (**)7040.*Identificagdodopadrdodimensionalnaestruturadam
esa-corVERDE(sobrefimdocinza)-referénciaPANTONE(*) 3415 C. e
Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira -cor BRANCA
(sobre fondo verde). (*) PANTONE COLOR FORMULAGUIDE
COATED **) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGENFURDIEPRAKTIKERDESLACKIDENTIFIC
ACAODOFORNECEDOR-Etiquetaautoadesivavinilicaoudealummiocomi
nformagdesimpressasdeformapermanente,dotamanhominimode80mmx
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo: -
Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante; -
Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano); - N°
docontrato; - Garantia até (24 meses ap6s a data da nota fiscal de entrega);
-Coédigo FDE do moével. Obs.. A amostra do conjunto deve ser
apresentadacom as etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos
lotes, fixadasnos locais definidoss. MANUAL DE USO E
CONSERVAGCAO -« Impressdocolorida (4x4 cores), em formato 210 x
297mm (A4), 01 pagina frente
everso,empapelrecicladodegramaturaminima75g/m2emumdosseguintesproc
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essos:lasercolor/eletrostaticaemcores(xerox)/offsetquadricromia.
* Fomeceromanualemenvelopedomesmopapel,fixadocomfitaadesiva
doladoextemodaembalagem,napartesuperiordotampodamesa.O
envelopedevecontemaparteextemaosseguintesdizeres."CONTEM

w\i o -

\Y%

Av.PrudentedeMorais,2112-BarroVermelho-
Natal/RNC EP59.022.545Fone/fax: (84)3201-8544/3611-9196-
Insc.Mun.1483080



K.V.BEZERRA

CNPJ.05.587.629/0001-01
MANUAL DE USO E CONSERVACAQ”. « Fornecer um manual a
cadavolume de duas mesas e duas cadeiras. Obs.: A amostra do conjunto
deveser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e
Conservagdoimpresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.
GARANTIA *02 (dois) anos contra defeitos de fabricacdo. Obs.: A data
para célculo dagarantia deve ter como base o Gltimo dia da entrega do lote
correspondenteaordemdecompra. CONTROLEDEQUALIDADE*Oslotesde
fabricacdopoderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do
contratopela &rea técnica da Secretaria Municipal de Educacdo ou seus
prepostos. EMBALAGEM ¢ Mesa: - Recobrir cada tampo com papeldo
ondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplasticobolha,degramaturaadequa
daascaracteristicasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefixandocomcorddes
desisal,rafiaoufitilhodepolipropileno;-Protegerospéscompapeltipo crepe
sem goma, ou com tubetes de espuma. e Cadeira: - Embalar
cadacadeiraindividualmente,recobrindoassentoeencostocompapelaoondulad
o, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, degramatura
adequada as caracteristicas do produto; - Proteger os pés compapel tipo
crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. = Acoplar e amarraras mesas
duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixareada amarra
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmopadrao
dimensional, de modo que se configure um Unico volume. ¢ Essevolume
dever4d ser envolvido com filme termoencolMvel. Este filme
deveraserresistenteosuficienteparaevitarorompimentodaembalagem,protege
rcontra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario
duranteo manuseio, transporte e estocagem.  N&o sera admitida a
embalagem departes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade desua remocdo. ¢ N&o serd admitida a embalagem de partes dos
produtos
commateriaisdedificilremogéo,taiscomofilmesfinosparaembalaralinientos.
* Néodeverdo
serutilizadasfitasadesivasemcontatodiretocomoproduto. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM . Devem constar do lado externo
decadavolume,rétulosdefacilleitura,contendo:-Identificacdodofabricante:
-ldentificagdodofomecedor;-CddigoFDE;-
Orientagdessobremanuseio,transporte e estocagem. Obs.: A amostra do
conjunto deve ser
entregueembaladaerotuladacomoespecificado,eacompanhadado"MANUAL
DEUSOECONSERVACAO” . TRANSPORTE*Mampularcuidadosamente.
« Protegercontraintempéries. TOLE-RANCIASDIMENSIONAIS-Assegura
dasascondi¢cdesdemontagemdosmaveis,semprejuizodafincionalidade destes
ou de seus componentes, serdo admitidas toleranciasconforme estabelecido
a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nosprojetos e/ou nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partesestruturais, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ounas especificacoes; -
Mais ou menos (+/-) 1 mm para faracoes e
raios,quandoastoleranciasnéoestiveremindicadasnosprojetosounasespecific
acOes;-Maisoumenos(+/-
)loparaangulos,quandoastoleranciasndoestiveremindicadasnosprojetosouna
sespecificagbes;-Maisoumenos(+/-) 1,5mm para componentes injetados
(exceto para faracdes e raios)
ouparacompensadosmoldados,quandoastoleranciasnaoestiveremindicadasn
0 projeto ou nas especificagcdes; - Mais (+) 2mm para 0 comprimento
dosrebites de fixagdo dos componentes injetados. Obs. 1. Nos
componentesplasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos
materiais devem serdimensionadasde modoa
atenderastoleranciasespecificadasnoitemacima.Obs.2: Asespessurasseraoafe
ridasnaextremidadedemenordimenséo desconsiderando-se as curvas. * Sem
prejuizo das toleranciascitadas acima,serdadmitida tolerancia normativa de
fabricagdopara
oseguintemateriaklammadofenolmelaminico. Espessurasdechapadeacoebit
olasconstrutivasdetubosdevemseguirtoleranciasnormativasconforme
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Normas ABNT. DOCUMENTACAO TECNICA . (0]
fomecedordeveraapresentar,acompanhadodaamostradoconjunto,aseguinted
ocumentacédotécnica:-Certificadodeconformidadee/ouDeclaracéo(Ges)
de Manutencdo da Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificagdo
deProduto- OCP, acreditadopeloCGCRE-INMETRO paraABNT NBR
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14006-Moveisescolares-Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.
- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP,comprovandoacorrespondénciadoCertificadodeConfonnidadeINMET
RO ao projeto e especificacdo. Essa declaragdo deve explicitar
osnomesdosfabricantesdoscomponentesinjetadosouemcompensadomoldado
, utilizados nas montagens dos conjuntos certificados. Obs. 1
A(s)declaracio(6es)demanutencaodacertificacdodeve(m)estardeacordocom
osprazosestabelecidosnosRequisitosdeAvaliagdodaConformidade,combase
na data inicial da obtengdo da la certificagdo do produto. - Laudotécnico
que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdoaotampoinjetadoemABS.emitidoporlaboratdrioacreditadopeloINME
TRONaABNTNBRISO/IEC 17025-'
RequisitosGeraisparaCompeténciadelLaboratoriosdeEnsaioeCalibracao(veri
temDESCRICAODOSENSAIOSDECOLAGEMDOLAMINADODE
ALTAPRESSAOAOTAMPOINJETADOEMAB Sj.Olaudodevetrazeras
seguintes informagdes: » Dados do solicitante; » Nome do fabricante
damesa do conjunto aluno (CJA-05B); » Nome do fabricante do
componente(tampo); » lIdentificagdo/ descricdo da amostra da mesa do
conjunto aluno(CJA-05B);_ » Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-
05B); » Fotos doscorpos de prova identificando o local de sua extragcdo em
cada tampo; »Descri¢do dos ensaios/ metodologia; » Resultados obtidos; »
Equipamentosutilizados; » Data dos ensaios; » Data do relatério; »
Assinatura do técnicoresponsavel. Obs. 2: Os resultados do ensaio de
“descolamento
espontaneosobaquecimento”devemserexpressosponneiodeparecerconclusiv
0.0bs.3: Os resultados dos ensaios de *“descolamento sob tracdo” e
“descolamentosobtracdoapdsaquecimento” devemserexpressospeiosresultad
osindividuaisdeforgasdecadacorpodeprovanomomentodorompimento.epela
média das forcas obtidas. Obs. 4: A identificagdo clara e inequivoca
doitemensaiadoedofabricanteécondicdoessencialparavalidagdodoslaudos.Ob
s.5:Deverdoserenviadasasviasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade, serdo
aceitas coépias legiveis, coloridas e autenticadas. -Quando for utilizada
matéria-prima de origem reciclada ou recuperada
parainjecdodoportalivros,ofomecedordeveraapresentar:»Declaracaoreferent
edinformagcaotécnicaquepermitaorastreamentodamatéria-
primautilizadanacadeiadeproducéo;»Declaracaodeproporcdodematerialpuro
xmaterialreciclado/recuperado,utilizadonoportalivros.-Parafomecimento de
cadeira com assento e encosto em compensado moldado, ofomecedor
deverd apresentar documento que comprove a procedéncia e
alegalidadedeorigemdasmadeiraslaminadas.-
Declaragdodecompatibilidadeentrecavidadesdemoldesdeinjecdoparacadaco
mponenteutilizado(emitidapelofabricantedocomponente).DESCRICAODO
SENSAIOSDECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSAOAO
TAMPO INJETADO EM ABS < Fundamento: - Esta série de trés
ensaiosaplicaveisatamposdoconjuntealunoinjetadosecomasuperficierevestid
aem laminado melaminico de alta pressao, foi definida com o objetivo
deassegurar qualidade de colagem compativel com a funcionalidade
requeridapara este produto, que deve ser duravel, resistente ao calor e a
umidade.
*Ensaiosdedescolamento:a)Ensaiodedescolamentoespontaneosobaquecime
nto:-
Descri¢do:umtampoinjetado,comasuperficierevestidadelaminadodealtapres
sdocoladocomadesivobicomponente.apésexaminado para verificar perfeita
colagem em todo 0 perimetro, deve
seraquecidoemestufasecacomventilagadoforgada,epermaneceratemperaturad
e 60°C, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos. -
Verificagdo:apds esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressao
ndo
podeapresentardescolamentopereeptivelemqualquerregidoperimetral.(Event
uai presenca de empenamento do tampo e do laminado néo
havendodescolamento, ndo caracteriza reprovacdo), b) Ensaio de
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descolamento sobtragdo: - Descricdo: de um tampo injetado com a
superficie . revestida
delaminadomelaminicodealtapressao,coladocomadesivobicomponente,
aposexaminadoparaverificarperfeitacolagememtodooperimetro.devemserex
traidoscinco(5)corposdeprovamedindo7x7cm.0localdas
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extracdes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em
suasuperficieinferior,demodoqueocorpodeprovasresulteemumasobreposica
odeduascamadasplanas.No  ladosuperiordocorpodeprovas,faceado  pelo
lamina do de alta pressdo se risca (com um instrumento demetal duro) um
quadrado de 5cm x 5cm  até que a base de ABS
transparegaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fiqueperfeitamentedelimitad
o0.Este“sanduiche™ deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tragdo, portoda a area de 25cm2, com adesivo a base de Cianoacrilato,
respeitando otempo de cura e procedimentos recomendados pelo
fabricante.
Aplicacdo:aplicartragdocontinuaemangulonormalasuperficieensaiada,avelo
eidadede3mm/minutoemmaquinauniversaldetragdoatéorompimento,registra
ndo a forca atuante no momento do rompimento. - Amostragem: oresultado
de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de
cincocorposdeprova.-
Apresentagdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivos tampos e de onde
os corpos de prova foram extraidos; fotos doequipamento e dos
dispositivos de tragdo; os  valores individuais  obtidos
emcadacorpodeprovaedesviosconsiderados;amédiadosresultadosapurados,
e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratério,
alémdosdadosdo responsaveltécnicoedolaboratério.-
Validagdo:amédiadosresultadosdasforgcasderompimentodoscmcocorposdepr
ovaquecompdem o0 ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2,
sendo
guenenhumpontopoderesultarindividualmentemferioraSkNou200N7cm2.
c) Ensaio dc descolamento sob tracdo apds aquecimento; - Descricéo:
umtampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de
altapressdo, colado com adesivo bi componente, ap6s examinado para
verificarperfeitacolagememtodooperimetro.deveseraquecidoemestufasecac
omventilagaoforgada,epermaneceratemperaturade60"C,enomaximoal0%de
umidaderelativa,por30minutos.Aposesfriamento,devemserextraidoscinco
(5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das extragbes na
pecainjetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie
inferior,de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicéo de
duascamadasplanas.Noladosuperiordocorpodeprova,faceadopelolaminadod
e alta pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um quadradode
5cm x 5¢cm até que a base de ABS transpareca através do risco e oquadrado
de 25cm2 fique perfeitamente delimitado. Este "'sanduiche” deveser colado
nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a &rea de25cm2, com
adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura

eprocedimentos recomendados pelo fabricante. - Aplicacdo: aplicar
tracdocontinuaemangulonormalasuperficieensaiada,avelocidadede3mm/mi
nutoemmagquinauniversaldetracdoatéorompimento,registrandoa forca

atuante no momento do rompimento. - Amostragem: o resultado deum
ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos
deprova.-Apresentacdo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostampose
de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e
dosdispositivosdetracdo;osvaloresindividuaisobtidosemcadacorpodeprovae
desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras
variaveisconsideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do
responsaveltécnico e do laboratério. - Validacdo: a média dos resultados
das forgas
derompimentodoscincocorposdeprovaqueeompdemoensaio,ndodeveserinfe
riora7kNou280N/cm2,sendoquenenhumpontopoderesultarindividualmente
inferior a 5kN ou 200N/cm2. LEGISLACAO - PortariaNMETRO n° 282.
de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificacdode risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberagdosob
responsabilidade do Inmetro no &mbito da Avaliagdo da
Conformidadecompulséria., PortarialNMETRON°401,de28dedezembrode?2
020,queaprovaosRequisitosdeAvaliagdodaConformidadeparaméveisescolar
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I recomenda-severificaraexisténciadeedigdesmaisrecentesdasnormas
I citadas
TOTAL DAPROPOSTA K$ 2.893.163,

(Doismilhdes,Oitocentos noventa tresmil, cento sessentartres reais)

Declaro para os devidos fins que nos pregos oferecidos estdo incluidas todas as despesas
incidentessobreofomecimentoreferenteafrete, tributos,deslocamentodepessoaledemaisdnuspertmentesafabricacdoe . X»!
transportedo objeto licitado.

Declaro,sobaspenasdalei, emespecial oart.299doCaédigo PenalBrasileiro,que: . ; u?)

S -
a) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente, e o conteldo da proposta ndo foi.no todo ou-sajjaae. y O
direta ou indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer

outroparticipantepotencialoudefatodalicitagdodequetrataoEditalporqualquermeioouporqualquerpessoa:
b) aintencdo de apresentar a proposta ndo foi informada, discutida ou recebida de qualquer outroparticipar.!leen;po:«;.r, _
c) que ndo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisdo de quaftper—"
outroparticipanteempotencialaparticipar ounao dareferida licitacao;

d) que o conteldo da proposta apresentada para participar ndo serd, no todo ou em parte, direta ouindiretazBeate,
comunicado ou discutido com qualquer outro participante potencial ou de fato, antesdaadjudicagdo do objeto
dareferidalicitacdo;

e) que o conteldo da proposta apresentada para participar ndo foi, no todo ou em parte, direta ouindiretameote,
informado, discutido ou recebido de qualquer integrante da Administracdo, antes daaberturaoficiakfas propostasze

f) que estd plenamente ciente do teor e da extensdo desta declaracdo e que detém plenos poderes ed  :r_es. para.
firma-la. Declaro sob as penas da Lei, que os precos praticados na proposta deprecos, estdo de acordo com m pegas
praticados no mercado atual, ciente da responsabilidade e daspenatidadescasoestejamiiiexequiveis onsuperfantracios.

NATAL-RN, 1ldenovembrode2021
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