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SECRETARIA PREFEITURA DO S

DE EDUCACAO CRATO o nr7

TERMO DE HOMOLOGAGCAO

If PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE
PRECOS NS 2021.09.03.3

ESTADO DO CEARA
PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO UNIDADE GESTORA

GOVERNO MUNICIPAL SECRETARIA DE EDUCAGAO
CNPJ: 07.587.975/0001-07.

Largo Julio Saraiva, S/N2 Centro.
CEP: 63.100-000 - Crato/ CE

OBJETO: SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PREGOS VISANDO FUTURAS E
EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIO ESCOLAR (CONJUNTO COLETIVO - CIC-01B /
CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL, TAMANHOS CJA-01B, CJA-03B, CJA-04B, CJA-05B), PARA
ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAGCAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE.

O MUNICIPIO DO CRATO-CE, através da Secretaria de Educagdo, na pessoa da sua Ordenadora de
Despesas, a Senhora GERMANA MARIA BRITO RODRIGUES ALENCAR, designada por meio da
PORTARIA N\ 0401005/2021 - GP, de 04 de janeiro de 2021, para exercer o cargo de provimento em
comissdo de Secretéria, e por sua vez Gestora do citado Orgdo Orcamentaria. Apos deliberar acerca de
todos os sucessivos atos praticados durante todo o transcorrer do processo administrativo de licitacdo
na modalidade PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS W. 2021.09.03.3, com o objetivo
da contratagdo do objeto acima citado, e, tendo em vista, haver a Pregoeira e Equipe de Apoio,
designada pela PORTARIA N5 0501002/2021 - GP, de 05 de janeiro de 2021, composta pelos
servidores: VALERIA DO CARMO MOURA - (Pregoeira Oficial), TANIA APARECIDA DOS SANTOS -
(Membro) e CHARLES ANTONIO DORIA DO NASCIMENTO - (Membro), ter garantido durante todo o
procedimento licitatério a fiel observancia ao principio constitucional da Isonomia, a fim de
proporcionar iguais condi¢des de disputa a todos os interessados, onde se pode verificar também que o
mesmo foi processado e julgado em estrita conformidade com os principios basicos da Legalidade, da
Impessoalidade, da Moralidade, da Igualdade, da Publicidade, da Probidade Administrativa, da
Vinculacdo ao Instrumento Convocatério, do Julgamento Objetivo e dos que lhes sdo correlatos,
potencializando assim o carater competitivo do certame, de modo a selecionar a proposta mais
vantajosa para a administracdo publica municipal. Por assim ser, fica claro, inequivoco e explicito que
inexistem ddvidas, ressalvas ou entrelinhas a respeito da legalidade dos atos praticados no certame
licitatério em questédo, tanto na sua fase interna quanto na sua fase externa, portanto, eu, GERMANA
MARIA BRITO RODRIGUES ALENCAR, Ordenadora de Despesas da Secretaria Municipal de Educacéo,
no exercicio das minhas atribuicBes legais, conforme o inciso XXII dos art. 4a, da Lei Federal Ne
10.520/2002, dou total fé aos atos da Comissdo de Pregdo, para tanto, venho através do presente
termo, HOMOLOGAR o processo acima citado para que produza os seus efeitos legais e juridicos.

Ao setor de Licitacdo para que se efetue a elabora¢do dos contratos dos adjudicatérios, nos moldes das
propostas de preco e no termo de adjudicacdo, parte integrante e complementar do processo de
Licitacdo na modalidade PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS N®2021.09.03.3 e ainda,
conforme empresa e valores abaixo transcritos:
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Conjunto do aluno individual composto de 1 mmai mesa e 1
(uma) cadeira [CJA-01B. MODELO FDE) - TAMPO
INJETADO

¢ Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, Certificado pelo INMETRO, e em conformidade
com a norma ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* Mesa individual com tampo em pléstico injetado com aplicagdo
de laminado melaminieo na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em pléstico técnico, montado sobre estrutura
tubular de aco.

¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado,
montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor LARANJA (ver referéncias),
dotado de porcas com flange ou com rebaixo com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA
Aplicacdo de laminado melaminieo de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do MOVEIS

tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo CONIUNTO 275 B 421,35 115.871,25

internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicagbes nos projetos), e o nome da empresa fabricante (por
extenso) do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdes nos projetos).

Obs. X O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarca.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com
sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

« Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de
6mm), coinjetadas em castelos tronco-conicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
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47mm (com toleréncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

« Fixacéo das sapatas (irontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagéo
do “modelo FDE-FNDE” (conforme indica¢fes nos projetos), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferraginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

« Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pd
hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagbes nos
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
No molde do encosto, do mesmo modo, deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdmico moldado a quente, contendo no minimo
cinco laminas internas, com espessura maxima de I,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e
design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de vemiz
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poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 7,2mm e méxima de 9,Imm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de vemiz, na face
inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificacdo do modelo (confonne indicagdo no projeto), e 0 nome
do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador
seguido de vemiz poliuretano. Espessura acabada do encosto
minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de vemiz, no topo
inferior, 0 nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.

« Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

» Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

« Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.

 Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagcdo no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (confonne indicagao no projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

 Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifeirugmoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

* Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).
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IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

¢ O conjunto individual deve receber identificagdo do padrdo
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado,
conforme projeto gréfico e aplicacéo.

* Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de
alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em pé epdxi-
poliéster) de modo que, ap6s curadas e secas, estas impressdes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificagdo do padrdo dimensional tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE

* O conjunto deve possuir Selo INMETRO de ldentificacdo da
Conformidade (de acordo com o Anexo Il da Portaria INMETRO
n°401).

« Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da
cadeira, e na superficie inferior do tampo da mesa.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICAGAO DA CONFORME)ADE”.

FABRICACAO

« Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificacdes técnicas.

« Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e
encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de
um mesmo fabricante.

« Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade
a0s requisitos normativos.

« Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo
ou partes cortantes (tolerancias dimensionais especificadas em
projeto).

¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia
de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

¢ A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
"DESCRIC,‘AO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido.
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« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos.

REFERENCIAS

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428 C.

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA” ou "PERTECH" ou equivalente -
cor LARANJA - referéncia PANTONE (*) 151 C.

mComponentes injetados:

- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA -
referéncia PANTONE (*) 151 C;

- Travessa estruturai, cor PRETA

 Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL
(**) 7040.

« Identificagdo do padrédo dimensional na estrutura da mesa - cor
LARANUJA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 151 C.

« Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA (sobre fendo laranja).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 6Qmm x
30mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;
- Data de fabricacéo (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até (24 meses ap6s a data da nota fiscal de
entrega);

- Codigo FDE do mdvei.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas
a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

mImpresséo colorida (4x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4),
01 pégina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima
75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica

PREFEITURA DO
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em cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior do tampo
da mesa. O envelope deve conter na parte externa 0s seguintes
dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ”.

* Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas
cadeiras. Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada
acompanhada da amostra do manual de Uso e Conservacdo
impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA
« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o dltimo
dia da entrega do lote correspondente a ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderédo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da Secretaria
Municipal de Educag&o ou seus prepostos.

EMBALAGEM
* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando
com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma.

« Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de
polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma.

» Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo
que se configure um dnico volume.

« Esse volume deverd ser envolvido com filme termoencolhivel.
Este filme deverd ser resistente o suficiente para evitar o
rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e
garantir integridade fisica do mobiliario durante o manuseio,
transporte e estocagem.

* N&o ser4 admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogéo.

* Nédo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remocao, tais como filmes fmos para embalar
alimentos.

* Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.
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ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado extemo de cada volume, rétulos de facil
leitura, contendo:

- Identificacédo do fabricante;

- Identificacéo do fornecedor;

- Cédigo FDE;

- OrientagBes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVACAO”.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condi¢des de montagem dos méveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) Imm para fiiraces e raios, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para
compensados moldados (exceto para furagdes e raios), quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagdes;

- Mais (+) 2mm paia o comprimento dos rebites de fixacdo dos
componentes injetados.

Obs. 1: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes das
contragfes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs. 2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor
dimensédo desconsiderando-se as curvas.

e Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas
tolerancias normativas de fabricagdo para o seguinte material:
laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
conjunto, a seguinte documentacéo técnica:
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- Certificado de conformidade / Declaragdo(des) de Manutencgdo da
Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006
- Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

- Declaragéo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis
certificados.

Obs, 1: A(s) declaracdo(Bes) de manutencdo da certificagdo
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliacédo da Conformidade, com base na data inicial
da obtencéo da lacertificacdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado
de alta pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes
informagdes:

» Dados do solicitante;
» Nome do fabricante da mesa do conjunto individual (CJA-01B);
» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificagdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto
individual (CJA-01B);

» Fotos da mesa do conjunto individual (CJA-01B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extracdo
em cada tampo;

» Descricdo dos ensaios/ metodologia;
» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatdrio;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob
agquecimento” devem ser expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracédo” e
“descolamento sob tracdo ap6s aquecimento” devem ser expressos
pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forgas obtidas.

Obs. 4: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condigéo essencial para validagdo dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.
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- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar documento
que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente).

DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EMABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno
injetados e com a superficie revestida em laminado melaminico de
alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagem compativel com a funcionalidade requerida para este
produto, que deve ser durdvel, resistente ao calor e a umidade.

« Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

- Descricdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de
laminado de alta pressdo colado com adesivo bi componente, ap6s
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e
permanecer & temperatura de 60°C, e no maximo a 10% de
umidade, por 30 minutos.

- Verificag8o: ap6s esfriar a temperatura ambiente o laminado de
alta pressdo ndo pode apresentar descolamento perceptivel em
qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza
reprovagao).

b) Ensaio de descolamento sob tracéo:

- Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extracBes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de
alta pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um
quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2 fique perfeitamente delimitado.
Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tracdo, por toda a &rea de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tragdo continua em angulo normal & superficie
ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de
tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante no momento
do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados
de tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do

PREFEITURA DO
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equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes
pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do
laboratério.

- Validacéo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior
a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

c) Ensaio de descolamento sob tracdo apds aquecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, ap6s examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo
forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no méximo a 10%
de umidade relativa, por 30 minutos.

Ap6s esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extragBes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta
pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um quadrado
de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através do risco e
0 quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tracdo, por toda a &rea de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacéo: aplicar tragdo continua em angulo normal & superficie
ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de
tracdo até o rompimento, registrando a forca atuante no momento
do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados
do tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes
pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do
laboratério.

- Validacéo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior
a 7TkN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLAGAO

e Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que
estabelece a classificacdo de risco de atividades econdmicas
associadas aos atos publicos de liberagdo sob responsabilidade do
Inmetro no &mbito da Avaliagdo da Conformidade compulsoria.

 Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que
aprova os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para moéveis
escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
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Consolidado.
NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esté sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢Bes mais recentes das normas citadas.

ITEM 04 - AMPLA PARTICIPACAO

1TF

ESPECIFICACAQ

Conjunto do aluno individual composto de 1 fuma) mesa e 1
fnmal cadeira (CJA-01B. MODELO FDE) - TAMPO
INJETADO

* Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, Certificado pelo INMETRO, e em conformidade
com a norma ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* Mesa individual com tampo em pléstico injetado com aplicagdo
de laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em pléstico técnico, montado sobre estrutura
tubular de aco.

¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tabular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor LARANJA (ver referéncias),
dotado de porcas com flange ou com rebaixo com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estruturai em nyion “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicacéo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicacBes nos projetos), e o nome da empresa fabricante (por
extenso) do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicages nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
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tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com
seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

« Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de
6mm), coinjetadas em castelos tronco-cdnicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

« Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensfes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacédo
do “modelo FDE-FNDE” (conforme indica¢fes nos projetos), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacéo (conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarea.

« Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia & corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

* Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6
hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

mAssento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
No molde do encosto, do mesmo modo, deve ser gravado 0 nome
PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicag6es nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarea.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser

f PREFEITURA DO
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obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdbmico moldado a quente, contendo no minimo
cinco laminas internas, com espessura maxima de I,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensfes e
design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de vemiz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 7,2mm e méxima de 9,Imm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de vemiz, na face
inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificacdo do modelo (conforme indicagéo no projeto), e o nome
do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador
seguido de vemiz poliuretano. Espessura acabada do encosto
minima de 7,0mm e méaxima de 9,3mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de vemiz, no topo
inferior, 0 nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

« Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

* Fixacéo do encosto em compensado moldado & estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, a identificacdo
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdo no projeto), e o
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nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca,

« Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifemiginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

« Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

¢ O conjunto individual deve receber identificacdo do padrdo
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado,
conforme projeto gréfico e aplicacéo.

e Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de
alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em p6 epdxi-
poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificacdo do padrdo dimensional tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE

* O conjunto deve possuir Selo INMETRO de ldentificacdo da
Conformidade (de acordo com o Anexo Il da Portaria INMETRO
n°401).

« Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da
cadeira, e na superficie inferior do tampo da mesa.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.

FABRICACAO

« Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e
encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de
um mesmo fabricante.

« Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade
a0s requisitos normativos.

« Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo
ou partes cortantes (tolerancias dimensionais especificadas em
projeto).

i\r>*
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¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia
de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

« A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
"DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

« Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da uniéo.

« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos.

REFERENCIAS

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428 C.

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente -
cor LARANJA - referéncia PANTONE (*) 151 C.

« Componentes injetados:

- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA -
referéncia PANTONE (*) 151 C;

- Travessa estrutural, cor PRETA

« Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL
(**) 7040.

« Identificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor
LARANJA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 151 C.

« ldentificacdo do padréo dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA (sobre fundo laranja).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTKER DES LACK

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 60mm x
30mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

, - IKf/
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- Data de fabricacéo (més/ano);
- N° do contrato;

- Garantia até (24 meses ap6s a data da nota fiscal de
entrega);

- Cédigo FDE do movel.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas
a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

« Impresséo colorida (4x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4),
01 péagina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima
75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica
em cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva do lado extemo da embalagem, na parte superior do tampo
da mesa. O envelope deve conter na parte externa os seguintes
dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ”.

* Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas
cadeiras. Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada
acompanhada da amostra do manual de Uso e Conservagdo
impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA
« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o ultimo
dia da entrega do lote correspondente & ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

« Os lotes de fabricacdo poderéo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela &rea técnica da Secretaria
Municipal de Educagdo ou seus prepostos.

EMBALAGEM
* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando
com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma.

« Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, pléstico bolha ou com elementos de
polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma.

« Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
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que se configure um Unico volume.

« Esse volume deverd ser envolvido com filme tennoencolMvel.
Este filme deverd ser resistente o suficiente para evitar o
rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e
garantir integridade fisica do mobiliario durante o manuseio,
transporte e estocagem.

* Nédo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

m N&do sera admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remocéo, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

« Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado extemo de cada volume, rétulos de facil
leitura, contendo:

- Identificacéo do fabricante;

- Identificagéo do fornecedor;

- Codigo FDE;

- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAO”.

TRANSPORTE

» Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condi¢des de montagem dos méveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) Imm para furagBes e raios, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para
compensados moldados (exceto para furagdes e raios), quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagdes;

- Mais (+) 7mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos
componentes injetados.

Obs. 1: Nos componentes plésticos, as variacdes decorrentes d a s
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contragBes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs, 2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor
dimensdo desconsiderando-se as curvas.

e Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas
tolerancias normativas de fabricagdo para o seguinte material:
laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

* O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
conjunto, a seguinte documentag&o técnica:

- Certificado de conformidade / Declaracéo(6es) de Manutencgdo da
Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto -
OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNTNBR 14006
- Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto -
OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos moveis
certificados.

Obs. 1: A(s) deelaracdo(6es) de manutencdo da certificagdo
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial
da obtenc&o da lacertificacdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado
de alta pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdérios de Ensaio e
Calibragdo (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes
informagdes:

» Dados do solicitante;
» Nome do fabricante da mesa do conjunto individual (CJA-01B);
» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificacdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto
individual (CJA-01B);

» Fotos da mesa do conjunto individual (CJA-01B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extracdo
em cada tampo;

» Descri¢do dos ensaios/ metodologia;
» Resultados obtidos;
» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;
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» Data do relatério;
» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob
aguecimento” devem ser expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracdo” e
“descolamento sob tragdo ap6s aquecimento” devem ser expressos
pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forgas obtidas.

Obs. 4: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validagao dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas coOpias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar documento
que comprove aprocedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaragédo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente).

DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EMABS

« Fundamento;

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno
injetados e com a superficie revestida em laminado melaminico de
alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagem compativel com a funcionalidade requerida para este
produto, que deve ser durdvel, resistente ao calor e & umidade.

« Ensaios de descolamento;
a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

- Descri¢do; um tampo injetado, com a superficie revestida de
laminado de alta pressdo colado com adesivo bi componente, ap6s
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deve ser aquecido em estufa seca com ventilacdo forcada, e
permanecer a temperatura de 60°C, e no maximo a 10% de
umidade, por 30 minutos.

- Verificacdo: ap6s esfriar a temperatura ambiente o laminado de
alta pressdo ndo pode apresentar descolamento perceptivel em
qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza
reprovagao).

b) Ensaio de descolamento sob tragéo:

- Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extracdes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de
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alta pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um
quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2 fique perfeitamente delimitado.
Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tracdo, por toda a &rea de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tragéo continua em angulo normal a superficie
ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de
tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante no momento
do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados
de tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes
pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do
laboratério.

- Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem 0 ensaio, ndo deve ser inferior
a 7kN ou 280N/em2 sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2.

c) Ensaio de descolamento sob tracdo apds aquecimento:

- Descri¢do: um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, ap6s examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo
forcada, e permanecer & temperatura de 60°C, e no maximo a 10%
de umidade relativa, por 30 minutos.

Apo6s esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extragdes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta
pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um quadrado
de 5cm x 5¢cm até que a base de ABS transpareca através do risco e
0 quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tracdo, por toda a &rea de 25cm2 com adesivo & base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicagao: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie
ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em méaquina universal de
tracdo até o rompimento, registrando a forca atuante no momento
do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados
do tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes
pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do
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laboratério.

- Validag8o: a média dos resultados das forgas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior
a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLACAO

* Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que
estabelece a classificagdo de risco de atividades econdmicas
associadas aos atos publicos de liberagdo sob responsabilidade do
Inmetro no &mbito da Avaliacdo da Conformidade compulséria.

« Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que
aprova os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para méveis
escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

mABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares ¢Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

Obs.: As edigBes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edigcdes mais recentes das normas citadas.

LOTE 05 - COTA RESERVADA PARA ME E EPP

ITEM

ESPECIFICACAO

Conjunto do aluno individual comnosto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira (CJA-03B. MODELO FDE) - TAMPO
INJETADO

e Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade
com a norma ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicagéo
de laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de aco, contendo porta-livros em pléstico injetado.

¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor AMARELA (ver referéncias),
dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. DimensGes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
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CONJUNTO 625 MC’J\éE'S 435,50 272.187,50
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Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador
do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicacBes nos projetos), e o nome da empTesa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdes
nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarea.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C'\ com
seccdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, secgéo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

« Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria- -prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdo no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo (conforme indicagéo no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarea.

« Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

« Fixagdo do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm,

« Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo
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do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagcdes nos projetos), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacéo (conforme indicag@es nos projetos),

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia & corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

 Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pd
hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

 Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor AMARELA (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo EDE-FNDE" (conforme indicagdes nos
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
No molde do encosto, do mesmo modo, deve ser gravado 0 nome
PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatémico moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, com espessura maxima de I,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e
design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e méaxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face
inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
identificagdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e 0 nome
do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
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prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textuiizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto
minima de 9,6mm e maxima de 12,limn. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no
topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATQ deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.

« Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

 Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

« Fixagdo do encosto em compensado moldado & estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacéo (conforme indicag&o no projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&o de sua
prépria logomarca.

« Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

« Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pd
hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

¢ O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padréo
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral
direita, face extema, e na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado,
conforme projeto gréfico e aplicagéo.

e Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de
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alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em pd epoxi-
poliéster) de modo que, ap6s curadas e secas, estas impressdes
tenham fixago permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificacéo do padréo dimensional tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE

¢ O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da
Portaria INMETRO n° 401).

* Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da
cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”. FABRICAQAO

« Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificacdes técnicas.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um Unico fabricante.

m Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e
encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de
um mesmo fabricante.

« Aplicacéo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade
a0s requisitos normativos.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecéo
ou partes cortantes.

¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia
de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

« A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
"DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da uniéo.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou
equivalente.

e Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
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(*)428 C.

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente -
cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 C.

« Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e
sapatas - cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 C;

- Travessa estrutural, cor PRETA,;
- Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

 Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL
(**) 7040.

« ldentificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor
AMARELA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 1235
C.

« Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA (sobre fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTKER DES LACK

IDENTIFICA(;AO DO FORNECEDOR
« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x

40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;
- Data de fabricacéo (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até
entrega);

(24 meses ap6s a data da nota fiscal de

- Codigo FDE do mével.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas
a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

 Impresséo colorida (4x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4),
01 pégina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima
75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eietrostatica
em cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva do lado extemo da embalagem, na parte superior do tampo
da mesa. O envelope deve conter na parte externa 0s seguintes
dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

* Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas
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cadeiras. Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada
acompanhada da amostra do manual de Uso e Conservagdo
impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA
« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Gltimo
dia da entrega do lote correspondente & ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

« Os lotes de fabricagdo poderédo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela &rea técnica da Secretaria
Municipal de Educagéo ou seus prepostos.

EMBALAGEM
* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando
com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma.

 Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de
polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma.

» Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padréo dimensional, de modo
que se configure um Gnico volume.

« Esse volume deverd ser envolvido com filme termoencolhivel.
Este filme deverd ser resistente o suficiente para evitar o
rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e
garantir integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio,
transporte e estocagem.

« Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogéo.

« Ndo serd4 admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remogéo, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

*Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado extemo de cada volume, rétulos de facil
leitura, contendo:

- Identificacdo do fabricante;

- Identificacdo do fornecedor;
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- Codigo FDE;
- Orientages sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVACAO”.

TRANSPORTE

« Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condi¢Oes de montagem dos mdveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm paia partes estruturais, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-)Imm para furagbes e raios, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-)!“ para angulos, quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para
compensados moldados (exceto para fiiragdes e raios), quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagdes;

- Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos
componentes injetados.

Obs. 1: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragbes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs. 2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor
dimenséo desconsiderando-se as curvas.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas
tolerancias normativas de fabricacdo para o seguinte material:
laminado fenol meiaminieo.

« Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
conjunto, a seguinte documentagao técnica:

- Certificado de conformidade / Declaracéo(6es) de Manutengéo da
Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006
- Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

- Declaragéo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAQ

PREFEITURA DO

SSCRATO

UND

QTD

..cvo'X
— -r
VRL
MARCAR  UNITARIO
(RS)

Rie Teodorico Teles Neto, S/N - Mirandao - CEP: 63.125-220 - Crato, Cear4, Brasil
Telefona +55 (8 8) 3523-1058 (www.crato.ce.gov.br

VLR
TOTAL
(RS)


http://www.crato.ce.gov.br

Iri:m

SECRETARIA
DE EDUCACAO

ESPECIFICACAO

Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis
certificados.

Obs. 1: A(s) declaracdo(6es) de manutencdo da certificacdo
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial
da obtencéo da lacertificagdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado
de alta pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS).

O laudo deve trazer as seguintes informacoes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA- -03B);
» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificacdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno
(CJA-03B);

» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-03B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extracéo
em cada tampo;

» Descri¢do dos ensaios/ metodologia;
» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob
aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracéo” e
“descolamento sob tragdo apds aguecimento” devem ser expressos
pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forgas obtidas.

Obs. 4: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condigao essencial para validacdo dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou
recuperada para inje¢do do porta-livros, o fornecedor deverd
apresentar:

» Declaragéo referente & informagdo técnica que permita o
rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia de producéo;

» Declaragdo de proporcdo de material puro x material reciclado/
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recuperado, utilizado no porta-livros.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar documento
que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente).

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno
injetados e com a superficie revestida em laminado melaminico de
alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagem compativel com a funcionalidade requerida para este
produto, que deve ser duravel, resistente ao calor e a umidade.

« Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

- Descri¢do: um tampo injetado, com a superficie revestida de
laminado de alta pressdo colado com adesivo bi componente, ap6s
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e
permanecer a temperatura de 60°C, e no méaximo a 10% de
umidade, por 30 minutos.

- Verificagdo: ap6s esfriar a temperatura ambiente o laminado de
alta pressdo ndo pode apresentar descolamento perceptivel em
qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza
reprovacgéo).

b) Ensaio de descolamento sob tragéo:

- Descrigdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, ap6s examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) coipos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extragdes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de
alta pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um
quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tracdo, por toda a &rea de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicagdo: aplicar tracdo continua em angulo normal & superficie
ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em méaquina universal de
tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante no momento
do rompimento. - Amostragem: o resultado de um ensaio é a média
dos resultados de tracionaniento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
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tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes
pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do
laboratério.

- Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior
a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

¢) Ensaio de descolamento sob tracdo apds aquecimento:

- Descricdo: um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, ap6s examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagao
forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no méximo a 10%
de umidade relativa, por 30 minutos.

Apbs esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extracOes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta
pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um quadrado
de 5cm x 5¢cm até que a base de ABS transpareca através do risco e
0 quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tracdo, por toda a &rea de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tragéo continua em angulo normal & superficie
ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de
tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante no momento
do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados
do tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes
pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do
laboratério.

- Validacgdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior
a 7kKN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLAGAO

¢ Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que
estabelece a classificagdo de risco de atividades econdmicas
associadas aos atos publicos de liberacdo sob responsabilidade do
Inmetro no &mbito da Avaliagdo da Conformidade compulséria.

« Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que
aprova 0s Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para méveis
escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
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Consolidado.
NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esté sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢fes mais recentes das normas citadas

LOTE 06 - AMPLA PARTICIPAGCAO

ITE

ESPECIFICAGAO

Conjunto do aluno individual composto de 1 fuma) mesa e 1
(uma) cadeira [CJA-03B. MODELO FDE) - TAMPO
INJETADO

« Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade
com a norma ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

« Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicacdo
de laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor AMARELA (ver
referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com
rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
“6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta presséo, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até
+/- 3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador
do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicagBes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indica¢des
nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
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tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccéo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com
sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/27), em
chapa 16 (I,5mm).

« Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria- -prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdo no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacéo (conforme indicagao no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de
sua propria logomarca.

« Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips.

« Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites
de “repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.

» Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

mPonteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias),
fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacéo
do "modelo FDE-FNDE" (confoime indica¢8es nos projetos), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacéo (conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
suapropria logomarca.

« Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferrugmoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

 Pintura eletrostatiea dos elementos metalicos em tinta em p6
hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
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e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. No molde do encosto, do
mesmo modo, deve ser gravado o nome PREFEITURA DO
CRATO. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indica¢des nos
projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de
sua prépria logomarea,

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO” na linha inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados
em compensado anatdbmico moldado a quente, contendo no
minimo sete l&minas internas, com espessura maxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas
de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e
design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor AMARELA (ver referéncias). Revestimento da face inferior
em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face
inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificacdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o
nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarea.

e Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas feces de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor AMARELA (ver referéncias). Bordos com acabamento em
selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e méaxima de 12,Imm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de vemiz, no
topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarea.
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Obs. S: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO” na linha inferior.

« Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

* Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

« Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdo no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indicagéo no projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarea.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

« Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pé
hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

¢ O conjunto do aluno deve receber identificagdo do padréo
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa,
lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto gréfico e aplicacéo.

» Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado
de alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em pé epoxi-
poliéster) de modo que, ap6s curadas e secas, estas impressoes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes
a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificacdo do padrdo dimensiona] tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE

¢ O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da
Portaria INMETRO n° 401).

» Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da
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cadeira, e na superficie inferior do pona-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICAGCAO DA CONFORMIDADE”. FABRICAGAO

« Para fabricacdo é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificacOes técnicas.

« Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opcdo de montagem das cadeiras com assento e
encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de
um mesmo fabricante.

« Aplicacéo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade
a0s requisitos normativos.

« Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecéo
ou partes cortantes.

¢ O laminado meiaminico de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia
de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
"DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie iisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

« Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido.

m Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos.

REFERENCIAS

u MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou
equivalente.

e Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428 C.

* Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente
- cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 C.

« Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e
sapatas - cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 C;

- Travessa estrutural, cor PRETA;
- Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

« Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL
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(**) 7040.

« Identificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor
AMARELA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 1235
C.

« ldentificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA (sobre fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacoes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;
- Data de fabricagdo (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até
entrega);

(24 meses ap6s a data da nota fiscal de

- Codigo FDE do mével.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO

* Impressdo colorida (4 x4 cores), em formato 210 x 297mm
(A4), 01 pagina frente e verso, em papel reciclado de gramatura
minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com
fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior do
tampo da mesa. O envelope deve conter na parte extema 0s
seguintes  dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVAGAO”.

« Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas
cadeiras. Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada
acompanhada da amostra do manual de Uso e Conservacdo
impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA
« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo
dia da entrega do lote correspondente & ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

« Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
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{OI.FRANCI VS JJIIMFNSIONAIS

« Asseguradas as condi¢des de montagem dos moéveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo
admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Toleréncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-)Imm para furacbes e raios, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 10para angulos, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para
compensados moldados (exceto para furacdes e raios), quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagdes;

- Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos
componentes injetados.

Obs. 1: Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das
contragbes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs. 2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor
dimenséo desconsiderando-se as curvas.

* Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serdo admitidas
tolerancias normativas de fabricacdo para o seguinte material:
laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos
devem seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
conjunto, a seguinte documentagao técnica:

- Certificado de conformidade / Declaragdo(des) de Manutencéo
da Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual.

- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaragcdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis
certificados.

Obs. I: A(s) declaragdo(bes) de manutencdo da certificacdo
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data
inicial da obtencdo da lacertificacdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do
laminado de alta pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/1EC
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17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragdo (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS).

O laudo deve trazer as seguintes informacoes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA- -03B);
» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificacdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno
(CJA-03B);

» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-03B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extracdo
em cada tampo;

» Descri¢do dos ensaios/ metodologia;
» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob
aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer
conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e
“descolamento sob tracdo ap6s aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de
prova no momento do rompimento, e pela média das forgas
obtidas.

Obs. 4: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicéo essencial para validagao dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas coOpias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou
recuperada para injecdo do porta-livros, o fornecedor devera
apresentar:

» Declaracdo referente a informacdo técnica que permita o
rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia de producéo;

» Declaragdo de propor¢do de material puro x material reciclado/
recuperado, utilizado no porta-livros.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar documento
que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das
madeiras laminadas.

- Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante
do componente).

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM PO
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LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS

*Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno
injetados e com a superficie revestida em laminado melaminico
de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida
para este produto, que deve ser durdvel, resistente ao calor e a
umidade.

« Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

- Descricdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de
laminado de alta presséo colado com adesivo bi componente, apds
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forgada, e
permanecer & temperatura de 60°C, e no méaximo a 10% de
umidade, por 30 minutos.

- Verificagdo: apos esfriar & temperatura ambiente o laminado de
alta pressdo ndo pode apresentar descolamento perceptivel em
qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento
do tampo e do laminado ndo havendo descolamento, néao
caracteriza reprovagao).

b) Ensaio de descolamento sob tragéo:

- Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm, O local das extragdes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de
alta pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um
quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca
através do risco e o quadrado de 25cm2 fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos
de tracdo, por toda a area de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal a
superficie ensaiada, & velocidade de 3mm/minuto em méquina
universal de tracéo até o rompimento, registrando a forga atuante
no momento do rompimento. - Amostragem: o resultado de um
ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foiam extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas
relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsével
técnico e do laboratério.

- Validagdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser
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durante a vigéncia do contrato pela &rea técnica da Secretaria
Municipal de Educagdo ou seus prepostos.

EMBALAGEM
* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada
as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma.

« Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, pléastico bolha ou com elementos
de polietileno expandido, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma.

« Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiias duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo
que se configure um Unico volume.

« Esse volume devera ser envolvido com filme termoencolhivel.
Este filme deverd ser resistente o suficiente para evitar o
rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e
garantir integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio,
transporte e estocagem.

« N&o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

« N&o serd admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remogéo, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

« Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com
oproduto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura, contendo:

- Identificacdo do fabricante;

- Identificacdo do fornecedor;

- Cédigo FDE;

- OrientagBes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVACAO”.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.
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inferior a 7kN ou 280N.'cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2.

c) Ensaio de descolamento sob tracdo apds aquecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com
ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no
méximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos.

Apds esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extragdes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de
alta pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um
quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca
através do risco e o quadrado de 25cm2 fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos
de tracdo, por toda a area de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tragdo continua em angulo normal a
superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina
universal de tracdo até o rompimento, registrando a forca atuante
no momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados
do tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas
relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratdrio.

- Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser
inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLACAO

¢ Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que
estabelece a classificagdo de risco de atividades econdmicas
associadas aos atos publicos de liberacdo sob responsabilidade do
Inmetro no &mbito da Avaliagdo da Conformidade compulséria.

¢ Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que
aprova os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para moveis
escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta
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publicagdo. Como toda norma esté sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas

LOTE 07 - COTA RESERVADA PARA ME E EPP

[IEM 1

ESPECIFICACAO

Coniunto do aluao individual composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira (CJA-04B. MODELO FDE) - TAMPO
INJETADO

« Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade
com anorma ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

« Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicagdo
de laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA (ver referéncias),
dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensfes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicacdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagfes
nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com
seccdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);
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- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

« Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA  (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica
da FDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-cdnicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

« Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.

« Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdes nos projetos), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicacdes nos projetos).

Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

e Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em p6
hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor VERMELHA (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
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assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagbes nos
projetos), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
No molde do encosto, do mesmo modo, deve ser gravado o home
PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicacdes nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdomico moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, com espessura maxima de I,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e
design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e méaxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de vemiz, na face
inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
identificacdo do modelo (conforme indicacdo no projeto), e o nome
do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias). Bordos com acabamento em
selador seguido de vemiz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,Imm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de vemiz, no
topo inferior, 0o nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs. S: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (I,9mm).

e Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
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rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

 Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagcdo
do "modelo, FDE-FNDE" (conforme indicacdo no projeto) e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicacdo no projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

e Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Ep6xi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

¢« O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrdo
dimensional impressa por fampografia na estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado,
conforme projeto gréfico e aplicagdo.

« Para impressdéo em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de
alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em pd epoxi-
poliéster) de modo que, ap6s curadas e secas, estas impressdes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificacdo do padrdo dimensional tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE

¢« O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da
Portaria INMETRO n° 401).

* Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da
cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE”.

FABRICACAO

« Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
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ESPECIFICACAO

*« Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e
encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de
um mesmo fabricante.

« Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo
apresentar profundidade méaxima de 45 micrometros.

« Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecéo
ou partes cortantes.

¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia
de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

m A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
"DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

« Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido.

m Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos.

REFERENCIAS

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*)428 C.

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - paia
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente -
cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*) 193 C.

« Componentes injetados:

- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA -
referéncia PANTONE (*) 186 C;

- Travessa estrutural, cor PRETA;
- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

 Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia RAL
(**) 7040.

« Identificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor
VERMELHA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 186
C.

« ldentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA (sobre fundo vermelho).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
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(**) RAL - RATIONELLE ARISII ISCiRl. NPLAC.IA 11 R Dil-
PRAKTIKER DES LACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

-Nome do fornecedor;

-Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;
- Data de fabricagdo (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até (24 meses ap6s a data da nota fiscal de
entrega);

- Coédigo FDE do movel.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas
a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

« Impressdo colorida (4 x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4),
01 pégina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima
75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica
em cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior do tampo
da mesa. O envelope deve conter na parte externa os seguintes
dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”.

« Fomecer um manual a cada volume de duas mesas duas
cadeiras.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manual de Uso e Conservacdo impresso no sistema
adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA
« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Gltimo
dia da entrega do lote correspondente a ordem de compra,

CONTROLE DE QUALIDADE

« Os lotes de fabricagdo poderédo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela éarea técnica da Secretaria
Municipal de Educacao ou seus prepostos.

EMBALAGEM
* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando
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com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma.

« Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, pléstico bolha ou com elementos de
polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma.

« Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo
que se configure um Unico volume.

« Esse volume devera ser envolvido com filme termoencolhivel.
Este filme deverd ser resistente o suficiente para evitar o
rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e
garantir integridade fisica do mobiliario durante o manuseio,
transporte e estocagem,

* Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

* N&do serd admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remocéo, tais como filmes finos paia embalar
alimentos.

« Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

ROTULAGEM DAEMBALAGEM

« Devem constar do lado extemo de cada volume, rétulos de facil
leitura, contendo:

- ldentificacdo do fabricante;

- ldentificacdo do fornecedor;

- Cédigo FDE;

- Orientacdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAO”.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nhas

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

QT

MARCAK

Roa Teodurico Teles Neto,S/N - Mlrarrido - CER: 63.125-220 - Crato, Ceara,Brasil
Telefone +55 {88} 3523-10501www.crataca.gov.br

W

VRI.
UNITARIO
[RS)

VLR
TOTAL
R$)


http://www.crataca.gov.br

1TKM

SECRETARIA
DE EDUCAC&O

ESPECIFICACAO

especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) Imm para furagbes e raios, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nhas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 1“ para angulos, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) ,5mm para componentes injetados (exceto
para furacdes e raios), quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas no projeto ou nas especificacdes;

- Mais (+) 2mm pata o comprimento dos rebites de fixacdo dos
componentes injetados.

Obs.l: Nos componentes plasticos, as variages decorrentes das
contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs.2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor
dimensdo desconsiderando-se as curvas.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serd admitida
tolerdncia normativa de fabricacdo para o seguinte material:
laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
conjunto, a seguinte documentagdo técnica:

- Certificado de conformidade e/ou Declaragdo(des) de
Manutencdo da Certificagdo, emitido pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR 14006- Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto -
OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade MMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, utilizados nas
montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1. A(s) deelaragdotpes) de manutencdo da certificagdo
deve(m) estar de acordo com o0s prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial
da obtencdo da lacertificacdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado
de alta pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes
informagoes:

» Dados do solicitante;
» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);
» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificacdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno
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(CJIA-04B);
» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo
em cada tampo;

» Descrigdo dos ensaios/ metodologia;
» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatdrio;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob
aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragio” e
“descolamento sob tracdo apés aquecimento” devem ser expressos
pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forgas obtidas.

Obs. 4; A identificagio clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validagdo dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou
recuperada para injecdo do porta-livros, o fornecedor devera
apresentar:

» Declaracdo referente a informacdo técnica que permita o
rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia de producéo;

» Declaragdo de proporgdo de material puro x material reciclado/
recuperado, utilizado no porta-livros.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar documento
que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente).

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EMABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno
injetados e com a superficie revestida em laminado melammico de
alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagem compativel com a funcionalidade requerida para este
produto, que deve ser duravel, resistente ao calor e a umidade.

« Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

- Descricdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de
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laminado de alta pressdo colado com adesivo bi componente, ap6s
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e
permanecer a temperatura de 60°C, e no maximo a 10% de
umidade, por 30 minutos.

- Verificacdo: ao6s esfriar a temperatura ambiente o laminado de
alta pressdo ndo pode apresentar descolamento perceptivel em
qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza
reprovagéo).

b) Ensaio de descolamento sob tracéo;

- Descricdo: de um tampo inietado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, ap6s examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extracdes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de
alta pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um
quadrado de 5cm x 5em até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tracdo, por toda a area de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aDlicar tragdo continua em angulo normal a superficie
ensaiada, & velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de
tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante no momento
do rompimento.

- Amostraeem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados
de tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes
pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do
laboratério.

- Validagdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior
a 7kN ou 280N/cmJ, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cmz

¢) Ensaio de descolamento sob tragéo apés aquecimento:

- Descricdo: um tampo inietado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, ap6s examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo
forgada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no maximo a 10%
de umidade relativa, por 30 minutos. Apés esfriamento, devem ser
extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragdes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos
em sua superficie inferior, de modo que o coipo de provas resulte
em uma sobreposicdo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
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pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um quadrado
de 5cm x 5¢cm até que a base de ABS transpareca através do risco e
o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tracdo, por toda a area de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicagdo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie

*ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de
tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante no momento
do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados
do tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
pampos e de onde os coipos de prova foram extraidos; fotos do
|équipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais
bbtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
.dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes
pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do
laboratério.

- Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior
a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLACAO

« Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que
estabelece a classificacdo de risco de atividades econdmicas
associadas aos atos publicos de liberacdo sob responsabilidade do
Inmetro no &mbito da Avaliagdo da Conformidade compulsoria.

« Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que
aprova os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para méveis
escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - M6veis escolares -Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicagdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edicdes mais recentes das normas citadas

LOTE 08 - AMPLA PARTICIPAGAO

ITEM

ESPECIFICACAO

Coniunto do aluno individual comoosto de ] fuma) mesa e 1
fumai cadeira [CJA-04B. MODELO FDEL - TAMPO
INJETADO

¢ Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade
com anorma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
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* Mesa individual com tampo em pléastico injetado com aplicacdo
de laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

« Tampo em ABS (Aerilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA (ver
referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com
rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
“6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até
+/- 3mm para largura e profundidade e +/- lam para altuia.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE" (conforme
indicacBes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdes
nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
suaprépria logomarca.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com
seccdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em
chapa 16 (I,5mm).

e Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica
da FDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdo no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo (conforme indicacéo no projeto).
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Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

mFixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-cdnicos do proprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips.

« Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites
de “repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.

e Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras
e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagcdo (conforme indicagbes
nos projetos).

Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

m Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferraginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

« Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor VERMELHA (ver
referéncias). Dimens0es, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados 0
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicagbes nos projetos), e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. No molde do encosto, do
mesmo modo, deve ser gravado o nome PREFEITURA DO
CRATO. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicacdes nos
projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente, deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
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“CRATO” na linha inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados
em compensado anatdmico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas
de rachaduras, e deterioragcdo por fungos ou insetos. Dimensdes e
design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor VERMELHA (ver referéncias). Revestimento da face inferior
em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e maximade 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de vemiz, na face
inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificacdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o
nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor VERMELHA (ver referéncias). Bordos com acabamento em
selador seguido de vemiz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,Imm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de vemiz, no
topo inferior, 0o nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
suaprépria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO?” na linha inferior.

« Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

« Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

« Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No
molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificacdo do "modelo, FDE-FNDE" (conforme
indicacdo no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
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datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicacao no
projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

e« Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

e Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

¢« O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrdo
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa,
lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto gréfico e aplicagéo.

« Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado
de alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em pé epoxi-
poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes
a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificacdo do padrdo dimensional tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE

¢« O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificagdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da
Portaria INMETRO n° 401).

« Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da
cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE".

FABRICAGCAO

e Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

« Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e
encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de
um mesmo fabricante.

» Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo
apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

« Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecédo
ou partes cortantes.

* O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de
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colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia
de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do tampo.

« A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
"DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

« Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido.

« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos.

REFERENCIAS

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428 C.

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente
- cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*) 193 C.

« Componentes injetados:

- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA -
referéncia PANTONE (*) 186 C;

- Travessa estrutural, cor PRETA;
- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

« Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia RAL
(**) 7040.

« ldentificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor
VERMELHA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 186
C.

« ldentificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA (sobre fundo vermelho).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FURDIE
PRAKTKER DES LACK

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

-Nome do fornecedor;
-Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;
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mEndereco / telefone do fornecedor;
- Data de fabricacdo (més/ano);
- N° do contrato;

- Garantia até (24 meses ap6s a data da nota fiscal de
entrega);

- Cédigo FDE do mével.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

« Impressdo colorida (4 x4 cores), em formato 210 x 297mm
(A4), 01 péagina frente e verso, em papel reciclado de gramatura
minima 75g9/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com
fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior do
tampo da mesa. O envelope deve conter na parte extema o0s
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVAGAO”.

« Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas
cadeiras.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada
da amostra do manual de Uso e Conservagdo impresso no sistema
adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA
« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o tltimo
dia da entrega do lote correspondente a ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

« Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da Secretaria
Municipal de Educacéo ou seus prepostos.

EMBALAGEM
* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou pléastico bolha, de gramatura adequada
as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de poupropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma.

« Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, pléastico bolha ou com elementos
de polietileno expandido, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma.
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« Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo
que se configure um Unico volume.

« Esse volume devera ser envolvido com filme termoencolhivel.
Este filme deverd ser resistente o suficiente para evitar o
rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e
garantir integridade fisica do mobiliario durante o manuseio,
transporte e estocagem.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogéo.

* Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remogédo, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

« N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com
o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura, contendo:

- ldentificacdo do fabricante;

- lIdentificacdo do fornecedor;

- Cédigo FDE;

- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAO”.

TRANSPORTE

« Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

e Asseguradas as condicdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo
admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nhas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) Imm para furagbes e raios, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) lopara angulos, quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados (exceto
para furagbes e raios), quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas no projeto ou nas especificagoes;

- Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos
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componentes injetados.

Obs.l: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contracBes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs.2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor
dimensdo desconsiderando-se as curvas.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serd admitida
tolerdncia normativa de fabricacdo para o seguinte material:
laminado fenoi melaminico.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos
devem seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
conjunto, a seguinte documentacéo técnica:

- Certificado de conformidade e/ou Declaracdo(des) de
Manutencdo da Certificagdo, emitido pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR 14006- Méveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual,

- Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRQ ao projeto e especificacdo. Essa
declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, utilizados
nas montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: A(s) declaracdo(des) de manutencdo da certificacdo
deve(m) estar de acordo com o0s prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data
inicial da obtencédo da lacertificagdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do
laminado de alta pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de
Ensaio e Calibragéo (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes
informacoes:

» Dados do solicitante;
» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);
» Nome do fabricante do componente (tampo);

» Identificagdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno
(CJA-04B);

» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo
em cada tampo;

» Descri¢do dos ensaios/ metodologia;
» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;
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al'ata dos ensaios;
» Data do relatério;
» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontineo sob
aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer
conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e
“descolamento sob tragdo apds aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de
prova no momento do rompimento, e pela média das forcas
obtidas.

Obs. 4: A identificagio claia e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validagdo dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou
recuperada para injecdo do porta-livros, o fornecedor devera
apresentar:

» Declaragdo referente a informacdo técnica que permita o
rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia de produgéo;

» Declaragdo de proporgdo de material puro x material reciclado/
recuperado, utilizado no porta-livros.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar documento
que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das
madeiras laminadas.

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante
do componente).

DESCRICGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno
injetados e com a superficie revestida em laminado melaminico
de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida
para este produto, que deve ser duravel, resistente ao calor e a
umidade.

*Ensaios de descolamento;
a) Ensaio de descolamento esponténeo sob aquecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de
laminado de alta pressdo colado com adesivo bi componente, ap6s
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro,
deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e
permanecer a temperatura de 60°C, e no maximo a 10% de
umidade, por 30 minutos.

- Verificagdo: apos esfriar a temperatura ambiente o laminado de
alta pressdo ndo pode apresentar descolamento perceptivel em
qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento
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do tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo
caracteriza reprovacéo).

b) Ensaio de descolamento sob tragéo:

- Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, ap6s examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extracdes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de
alta pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um
quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca
através do risco e o quadrado de 25cm2 fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos
de tracdo, por toda a area de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal a
superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina
universal de tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante
no momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados
de tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais
obtidos em cada coipo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas
relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério.

- Validacdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser
inferior a 7kN ou 28QN/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

c) Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento:

- Descricdo: um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com
ventilacdo forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no
maximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos. Apos
esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extragdes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas
camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de
alta pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um
quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transparega
através do risco e o quadrado de 25cmz fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos
de tracdo, por toda a area de 25cm2 com adesivo a base de
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Cianoaerilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicagdo: aplicar tracdo continua em angulo normal a
superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em méaquina
universal de tracdo até o rompimento, registrando a forca atuante
no momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados
do tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras variaveis consideradas
relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratdrio.

- Validagdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o0 ensaio, ndo deve ser
inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm:1

LEGISLACAO

m Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que
estabelece a classificagdo de risco de atividades econdmicas
associadas aos atos publicos de liberagdo sob responsabilidade do
Inmetro no ambito da Avaliacdo da Conformidade compulsdria.

« Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que
aprova 0s Requisitos de Avaliacdo da Conformidade paia moveis
escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicagdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢cBes mais recentes das normas citadas

LOTE 09 - COTA RESERVADA PARA ME EEPP
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(nniiinlo < iiluni) indiwdiiiil conino<.to dc 1 (um») mesa ¢ 1
luma) cadeira ICJA-05B. MODELO FDE) - TAMPO
INJETADO

« Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em confonnidade com a
norma ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

* Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicagdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa estrutural
injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de aco,
contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
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polipropileno injetado ou em compensado anatdémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor VERDE (ver referéncias), dotado
de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face
superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para altura. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdes nos projetos), e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicacdes nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular,
diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (I,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgédo circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

« Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria- -prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA  (ver referéncias). As caracteristicas  funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdo no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do (conforme
indicacdo no projeto).

Obs.I: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-cdnicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
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47mm (com tolerancia de 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

« Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.

« Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERDE (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicagbes nos projetos), e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacdes nos projetos).

Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.

« Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pé
hibrida Epo6xi / Poliéster, polimerizada em estufe, acabamento liso e
brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

« Assento e encosto em polpropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor VERDE (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indica¢des nos
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
No molde do encosto, do mesmo modo, deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacdes nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas
de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme
projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERDE (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina
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de madeira faqueada de OJmm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méaxima
de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e
ano de fabricacéo, a identificacdo do modelo (conforme indicagdo no
projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta presséo,
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor VERDE
(ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de
verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm
e méaxima de 12,Imm. O encosto em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo
a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do
fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

« Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

mFixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 19mm.

« Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERDE (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicagcdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo
no projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Nas partes metéalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.

« Pintura eletrostatiea dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
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CINZA (ver referéncias).
IDENTIFICA(;AO DO PADRAO DIMENSIONAL

« O conjunto do aluno deve receber identificagdo do padrédo
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na paite posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado,
conforme projeto grafico e aplicacéo.

« Para impressdéo em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de
alta pressédo / polipropileno injetado / pintura em p6 epdxi-poliéster)
de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a dlcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificagdo do padrdo dimensional tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE

« O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da
Portaria INMETRO n° 401).

¢ Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da
cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE”.

FABRICACAO

e Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

« Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e
encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de
um mesmo fabricante.

« Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade
aos requisitos normativos.

« Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes.

¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de
residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

« A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
“DESCRI(;AO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

¢ Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
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perimetro da unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos.

REFERENCIAS

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428 C.

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da fece superior
do assento -"FORMICAL ou "PERTECH" ou equivalente - cor
VERDE - referéncia PANTONE (*) 555 C.

« Componentes injetados:

- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas, cor VERDE -
referéncia PANTONE (*) 3415 C;

- Travessa estrutural, cor PRETA;
- Porta-livios, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

« Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA - referéncia RAL (**)
7040.

« Identificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor
VERDE (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 3415 C.

« Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA (sobre fundo verde).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTKER DES LACK

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de SOrran x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;
- Data de fabricacdo (més/ano);

- N° do contrato;
- Garantia até (24 meses ap6s a data da nota fiscal de entrega);

- Cédigo FDE do mdvel.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas
a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

w .
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« Impressédo colorida (4 x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4),
01 péagina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima
75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color/ eletrostatica em
cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva do lado extemo da embalagem, na parte superior do tampo
da mesa. O envelope deve conter na parte externa 0s seguintes
dizeres: “CONTEM MANUAL OE USO E CONSERVAGAO”.

« Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manual de Uso e Conservagdo impresso no sistema
adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA
« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricacgao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Gltimo
dia da entrega do lote correspondente a ordem de compra

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela &rea técnica da Secretaria
Municipal de Educacéo ou seus prepostos.

EMBALAGEM
* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

« Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de
polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

« Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amaria com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que
se configure um Gnico volume.

« Esse volume devera ser envolvido com filme termoencolhivel. Este
filme devera ser resistente o sufi ciente para evitar o rompimento da
embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem.

* Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogéo.

« Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remog&o, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

« Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
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produto.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de fécil
leitura, contendo:

- Identificacdo do fabricante;

- lIdentificacdo do fornecedor;

- Codigo FDE;

- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE USO E
CONSERVACAOQ”.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condigdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) Imm para furagbes e raios, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerancias nédo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) I,5mm para componentes injetados (exceto
para furacdes e raios) ou para compensados moldados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificacdes;

- Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos
componentes injetados.

Obs. 1: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs. 2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor
dimensdo desconsiderando-se as curvas.

e Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serd admitida
tolerdncia normativa de fabricacdo para o seguinte material:
laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT,

DOCUMENTAGAO TECNICA
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conjunto, a seguinte documentacéo técnica:

- Certificado de conformidade e/ou Declaragdo(6es) de Manutengdo
da Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto
- OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006
- Mboveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. - Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de
Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa
declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, utilizados nas
montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: A(s) declaragio(des) de manutencio da certificagdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial da obtengdo da
lacertificacdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado
de alta pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR EO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informagdes;

» Dados do solicitante;
» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-Q5B);
» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificacdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno
(CJA-05B);

» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragéo em
cada tampo;

» Descric¢do dos ensaios/ metodologia;
» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob
aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e
“descolamento sob tragdo apés aquecimento” devem ser expressos
pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forcas obtidas.

Obs. 4: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condigdo essencial para validacdo dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas coépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou
recuperada para injecdo do porta-livros, o fornecedor devera
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apresentar:

» Declaracdo referente a informagdo técnica que permita o
rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia de produgéo;

» Declaracdo de propor¢do de material puro x material reciclado/
recuperado, utilizado no porta-livros.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deverd apresentar documento
que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente).

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EMABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno
injetados e com a superficie revestida em laminado melaminico de
alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagem compativel com a funcionalidade requerida para este
produto, que deve ser duravel, resistente ao calor e a umidade.

« Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aguecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de
laminado de alta pressdo colado com adesivo bi componente, apés
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve
ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forgada, e permanecer a
temperatura de 60°C, e no méaximo a 10% de umidade, por 30
minutos.

- Verificacdo: ap6s esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta
pressdo ndo pode apresentar descolamento perceptivel em qualquer
regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do tampo e
do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza
reprovacgao).

b) Ensaio de descolamento sob tragéo:

- Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extrages na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas camadas
planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de alta
pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um quadrado
de 5cm x 5¢cm até que a base de ABS transpareca através do risco e o
quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tracdo, por toda a area de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie
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ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de
tracdo até o rompimento, registrando a forca atuante no momento do
rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de
tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos
resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo
laboratdrio, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validagdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a
7kKN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

c) Ensaia de descolamento sob tracdo ap6s aquecimento:

- Descricdo: um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, ap6s examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacdo
forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no maximo a 10% de
umidade relativa, por 30 minutos. Ap6s esfriamento, devem ser
extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragdes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em
sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em
uma sobreposi¢do de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta
pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um quadrado
de 5cm x 5¢cm até que a base de ABS transpareca através do risco e o
quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tragdo, por toda a éarea de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie
ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em méaquina universal de
tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante no momento do
rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos
resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo
laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a
7KN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLACAO

« Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que
estabelece a classificagdo de risco de atividades econdmicas
associadas aos atos publicos de liberagdo sob responsabilidade do
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Inmetro no &mbito da Avaliacdo da Conformidade compulsdria.

* Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que
aprova os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para moéveis
escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - Moéveis escolares Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

Obs.: As edicles indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda noima estad sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas.

LOTE 10 - AMPLA PARTICIPACAO

ITEM

ESPECIFICACAQO

Conjunto do aluno indhiilual comnosto de 1 luma) mesa r 1
fuma) cadeira fCJA-OSB. MODELO FDE> - TAMPO
INJETADO

« Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a
norma ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

* Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicacdo de
laminado melaminico na face superior, dotado de travessa estrutural
injetada em pléstico técnico, montado sobre estrutura tubular de aco,
contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor VERDE (ver referéncias), dotado
de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face
superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para altura. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos), e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 16nnn de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
préopria logomarca.
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 Estrulura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgéo circular,
diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (I,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(I,5mm).

« Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria- -prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA  (ver referéncias). As caracteristicas  funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdo no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacdo no projeto).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-cdnicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

« Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, didmetro de4,0mm, comprimento 10mm.

« Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERDE (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicacBes nos projetos), e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do (conforme
indicacdes nos projetos).

Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Nas partes metéalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.

e Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé
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hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor VERDE (ver referéncias).
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdes nos
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
No molde do encosto, do mesmo modo, deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de Ifimm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacdes nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima de I,5mm cada, oriundas
de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme
projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERDE (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina
de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méaxima
de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e
ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo (conforme indicagéo no
projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta pressdo,
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor VERDE
(ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de
verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm
e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagédo
a fogo sob a camada de vemiz, no topo inferior, o nome do
fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs. 5. O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
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obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO”
na linha inferior.

« Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

« Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

« Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 22mm,

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERDE (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicacdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdo
no projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca,

« Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.

« Pintura eletrostatica dos elementos metéalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufe, acabamento liso e
brilhante, em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

¢« O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrdo
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado,
conforme projeto gréfico e aplicagéo.

« Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de
alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em p6 epdxi-poliéster)
de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificacdo do padrdo dimensional tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE

¢ O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da
Portaria INMETRO n° 401).

* Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da
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cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE”.

FABRICACAO

e Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

*« Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um unico fabricante.

« Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e
encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de
um mesmo fabricante.

« Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos e em conformidade
aos requisitos normativos.

« Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou
partes cortantes.

¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de
residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

¢ A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
“DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie Usa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

¢ Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido.

« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos.

REFERENCIAS

e Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para

revestimento da face superior do tampo - °FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428 C.

¢ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da fece superior
do assento -"FORMICA" ou "PERTECH” ou equivalente - cor
VERDE - referéncia PANTONE (*) 555 C.

« Componentes injetados:

- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas, cor VERDE -
referéncia PANTONE (*) 3415 C;

- Travessa estrutural, cor PRETA;
- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

« Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA - referéncia RAL (**)
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« Identificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor
VERDE (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 3415 C.

« Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA (sobre fundo verde).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até (24 meses ap6s a data da nota fiscal de entrega);
- Cédigo FDE do movel.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas
a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

« Impressdo colorida (4 x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4),
01 péagina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima
75g9/m2 em um dos seguintes processos: laser color/ eletrostatica em
cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva do lado extemo da embalagem, na parte superior do tampo
da mesa. O envelope deve conter na parte extema 0s seguintes
dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”.

« Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da
amostra do manual de Uso e Conservacdo impresso no sistema
adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA
« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo
dia da entrega do lote correspondente a ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

« Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela area técnica da Secretaria
Municipal de Educagédo ou seus prepostos.
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EMBALAGEM
mMesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou pléastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

« Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de
polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

« Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que
se configure um Unico volume.

* Esse volume devera ser envolvido com filme termoencolhivel. Este
filme devera ser resistente o sufi ciente para evitar o rompimento da
embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

m Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogéo.

« N&do sera admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar
alimentos.

* Nédo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* Devem constar do lado extemo de cada volume, rétulos de facil
leitura, contendo:

- ldentificacdo do fabricante;

- ldentificacdo do fornecedor;

- Cédigo FDE;

- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE USO E
CONSERVACAO™".

TRANSPORTE

« Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos moveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
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toleréncias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) Imm para furagbes e raios, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) I,5mm para componentes injetados (exceto
para furagBes e raios) ou para compensados moldados, quando as
tolerancias nédo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes;

- Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos
componentes injetados,

Obs. 1: Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das
contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs. 2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor
dimensdo desconsiderando-se as curvas.

e Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serd admitida
tolerdncia normativa de fabricacdo para o seguinte material:
laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
conjunto, a seguinte documentagéo técnica:

- Certificado de conformidade e/ou Declaracédo(des) de Manutencdo
da Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto
- OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006
- Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. - Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de
Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade 1NMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, utilizados nas
montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: A(s) declaragdo(des) de manutencdo da certificagcdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da
lacertificagdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado
de alta pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo (ver item DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informagdes:

» Dados do solicitante;
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» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);
» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificagdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno
(CJA-05B);

» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em
cada tampo;

» Descrigdo dos ensaios/ metodologia;
» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob
aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e
“descolamento sob tragdo ap6s aquecimento” devem ser expressos
pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forgas obtidas,

Obs. 4: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicédo essencial para validacdo dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou
recuperada para injecdo do porta-livros, o fornecedor devera
apresentar:

» Declaragdo referente a informacdo técnica que permita o
rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia de producéo;

» Declaragdo de proporgcdo de material puro x material reciclado/
recuperado, utilizado no porta-livros.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deverd apresentar documento
que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente).

DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EMABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno
injetados e com a superficie revestida em laminado melaminico de
alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagem compativel com a funcionalidade requerida para este
produto, que deve ser duravel, resistente ao calor e a umidade.
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« Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de
laminado de alta pressdo colado com adesivo bi componente, apés
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve
ser aquecido em estufa seca com ventilacdo forcada, e permanecer a
temperatura de 60°C, e no maximo a 10% de umidade, por 30
minutos.

- Verificagdo: apds esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta
pressdo ndo pode apresentar descolamento perceptivel em qualquer
regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do tampo e
do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza
reprovacao).

b) Ensaio de descolamento sob tracéo:

- Descrigdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, ap6s examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extragfes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo
que o corpo de provas resulte em uma sobreposicéo de duas camadas
planas.

No lado superior do coipo de provas, faceado pelo lamina do de alta
pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um quadrado
de 5cm x 5¢cm até que a base de ABS transpareca através do risco e o
quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tragdo, por toda a éarea de 25cm2 eom adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacéo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie
ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de
tracdo até o rompimento, registrando a forca atuante no momento do
rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de
tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos
resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo
laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a
7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

¢) Ensaio de descolamento sob tracdo ap6s aquecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida de
laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bi
componente, ap6s examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo
forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no maximo a 10% de
umidade relativa, por 30 minutos. Apés esfriamento, devem ser
extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragdes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em
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sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resuite em
uma sobreposicdo de duas camadas planas.

No lado superior do coipo de prova, faceado pelo laminado de alta
pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um quadrado
de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através do risco e o
quadrado de 25cmz fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de
tragdo, por toda a &rea de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacédo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie
ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de
tragdo até o rompimento, registrando a forca atuante no momento do
rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do
equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos
resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo
laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos
cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a
7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLAGCAO

¢ Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que
estabelece a classificacdo de risco de atividades econdmicas
associadas aos atos publicos de liberagdo sob responsabilidade do
Inmetro no ambito da Avaliacdo da Conformidade compulsoéria.

¢ Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que
aprova os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para mdveis
escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - Mo6veis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

Obs.: As edicBes indicadas estavam em vigor no momento desta

publicagdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se
verificar a existéncia de edi¢cdes mais recentes das normas citadas.

Germana Maria B

PREFEITURA DO

CRATO "

VRL VLR
UND i QTD MARCAR ' UNITARIO  TOTAL
! fRS] ., (RS]

es Alencar

SECRETARIA DE EDUCACAO

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
Rua Teodortco Teles Neto, S/N - Mirandéo - CEP: 63.125-220 - Crato, Cear4, Brasil
Telefone: +55 (88) 3523-10501www.crato.ce.gov.br


http://www.crato.ce.gov.br

