PROCURADORIA PREFEITURA DO

GERAL DO MUNICIPIO CRATO
SETOR DE UCITACOES

EDITAL
Pregdo Eletrénico n° 2021.09.03.3
Banco do Brasil n° 895497

A Prefeitura Municipal de Crato, por intermédio da pregoeira e dos
membros da equipe de apoio designados pela PORTARIA N° 0501002/2021-
GP, torna publico que realizara licitacdo na modalidade PREGAO, para
REGISTRO DE PRECO, na forma Eletrbénica.

Orgédo Gerenciador: Secretaria Municipal de Educacéo

Orgdos Participantes: Secretaria Municipal de Educacio
1. DO TIPO: MENOR PRECO POR ITEM / LOTE
2. DA FORMA DE FORNECIMENTO: POR DEMANDA

3. DA BASE LEGAL: Lei Federal n° 10.520, de 17 de Julho de 2002; Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006; Decreto Federal
5.450, de 31 de maio de 2005; Decreto Federal 7.892 de 23 de janeiro
de 2013; Decreto Federal 10.024 de 20 de setembro de 2019 e,
subsidiariamente, a Lei Federal n°® 8.666, de 21 de Junho de 1993,
com suas alteracbfes, e do disposto no presente Edital e seus anexos.

4. OBJETO: SELEQAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS
VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIC@ES DE MOBILIARIO ESCOLAR
(CONJUNTO COLETIVO - CJC-01B / CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL,
TAMANHOS CJA-01B, CJA-03B, CJA-04B, CJA-05B), PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE,
conforme as especificacdes e quantitativos previstos no Anexo 1 -
Termo de Referéncia deste Edital.

5. DO ACESSO AO EDITAL E DO LOCAL DE REALIZAGAO

5.1 0 Edital esta disponivel gratuitamente nos sitios
https://licitacoes.tce.ce.gov.br/ ou no portal do Banco do Brasil,
www . licitacoes-e.com.br.

5.2. 0 certame sera realizado por meio do sistema do Banco do
Brasil, no endereco eletrdénico www.licitacoes-e.com.br.

6. DAS DATAS E HORARIOS DO CERTAME

6.1. INICIO DO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: 14/09/2021, AS 10H
6.2. DATA DE ABERTURA DAS PROPOSTAS: 24/09/2021, AS O08H

6.3. INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS: 24/09/2021, AS 10H

6.4. REFERENCIA DE TEMPO: Para todas as referéncias de tempo
utilizadas pelo sistema sera observado o horario de Brasilia/DF.

6.5. Na hipoétese de ndo haver expediente ou ocorrendo qualquer fato
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superveniente que impeca a realizacdo do certame na data prevista, a
sessdo sera remarcada, para no minimo 48h (quarenta e oito horas) a
contar da respectiva data.

7. DO ENDERECO DO SETOR DE LICITAGAO

7.1. Edificio Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Largo Julio
Saraiva, s/n, Centro, Municipio de Crato, CEP: 63.100-000.

7.2. Horario externo de expediente do Setor de Licitacdo da
Prefeitura Municipal de Crato: das 8h as 17h.

8. DOS RECURSOS ORGCAMENTARIOS

8.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Precos correréao
pela fonte de recursos dos Orgaos participante do SRP (Sistema de
Registro de Precos), a ser informada quando da Jlavratura do
instrumento de contrato.

9. DA PARTICIPACAO

9.1. Os interessados em participar deste certame deverdao estar
credenciados junto ao sistema do Banco do Brasil S._A.

9.1.1 As regras para credenciamento estardo disponiveis no sitio
constante no subitem 5.2 deste edital.

9.2. Os ITENS 01, 03, 05, 07, 09 serdo reservados as microempresas,
empresas de pequeno porte e as cooperativas que se enquadram nos
termos disposto no inciso IlIl do art. 48, da Lei Complementar N°
12372006, e alteracbes introduzidas pela lei complementar 147/2014.

9.2.1. Nao havendo vencedor para a cota reservada, esta podera ser
adjudicada ao vencedor da cota principal, ou diante de sua recusa,
aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem preco do primeiro
colocado.

9.2.2. Se a mesma licitante vencer a cota reservada e a cota
principal, a contratacdo das cotas devera ocorrer pelo menor preco.

9.3 Os ITENS 02, 04, 06, 08, 10 serdao de ampla disputa. Sera
garantida aos licitantes microempresas, empresas de pequeno porte e
cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal
n° 11.488/2007, como critério de desempate, preferéncia de
contratacdo nos termos previsto na Secdo | do Capitulo V da Lei
Complementar n°® 123/2006 e alteracdes introduzidas pela lei
complementar 147/2014.

9.4. Tratando-se de microempresas, empresas de pequeno porte e as
cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal
n° 11.488/2007, e que nao se encontram em qualquer das exclusdes
relacionadas no § 4° do artigo 30 da Lei Complementar n° 123/2006 e
alteracbes introduzidas pela lei complementar 147/2014, deverao
declarar no Sistema do Banco do Brasil o exercicio de preferéncia
previsto em Lei.

9.5. A participacdo implica a aceitacdo integral dos termos deste
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9.6. E vedada a participacdo de pessoa fisica e de pessoa juridica
nos seguintes casos:

9.6.1. Sob a forma de consércio, qualquer que seja sua constituicao.

9.6.2. Que tenham em comum um ou mails soOcios cotistas e/ou prepostos
com procuracao.

9.6.3. Que estejam em estado de insolvéncia civil, processo de
faléncia, recuperacdo judicial ou extrajudicial, dissolucdo, fusao,
cisdo, 1Incorporacao e liquidacao.

9.6.4. Impedidas de licitar e contratar com a Administracao.

9.6.5 Suspensas temporariamente de participar de licitacdo e
impedidas de contratar com a Administracao.

9.6.6 Declaradas inidbneas pela Administracdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes desta condicao.

9.6.7. Servidor publico ou empresas cujos dirigentes, gerentes,
socios ou componentes de seu quadro sejam funcionarios ou empregados
publicos da entidade contratante ou responsavel pela licitacao.

9.6.8. Estrangeiras nado autorizadas a comercializar no pais.

9.6.9 Cujo estatuto ou contrato social ndo inclua no objetivo social
da empresa atividade compativel com o objeto do certame.

10. DA FORMA DE APRESENTAGCAO DA PROPOSTA ELETRONICA E DOS DOCUMENTOS
DE HABILITAGCAO

10.1. As licitantes encaminharao, até a data e o horario
estabelecido para abertura da sessdo publica, exclusivamente por
meio do sistema, o0s documentos de habilitacdo e a proposta com a
descricdo do objeto ofertado e o prego, consignando o prego global
do(s) item(ns), incluidos todos os custos diretos e indiretos, bem
como declaracao de responsabilidade pela autenticidade dos
documentos apresentados, conforme Anexo Declaracdo de autenticidade
da documentacdo deste edital.

10.2. A proposta devera explicitar nos campos o0s precos referentes a
cada 1i1tem, incluidos todos o0s custos diretos e indiretos, em

conformidade com as especificacobes deste edital. 0 campo
"Informacbes Adicionais" podera ser utilizado a critério da
licitante.

10.2.1. A proposta deverd ser anexada, devendo a ultima folha ser
assinada e as demais rubricadas pela licitante ou seu representante
legal, redigida em lingua portuguesa em linguagem Clara e concisa,
sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as especificacfes técnicas
e quantitativos, conforme o caso, nos termos do Anexo | - Termo de
Referenda deste edital.

10.2.2. Prazo de validade ndo inferior a 60 (sessenta) dias,
contados a partir da data da sua emissao.

10.3. As licitantes poderao retirar ou substituir as propostas e os
documentos de habilitacdo por eles apresentados, até o término do
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prazo para recebimento.

10.4. Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de
classificacdo entre as propostas apresentadas, 0O que somente
ocorrera apo6s a realizacdao dos procedimentos de negociacao e
julgamento da proposta.

10.5. 0Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo da
licitante melhor classificada somente serdo disponibilizados para
avaliacao pela pregoeira e para acesso publico apés o encerramento
do envio de lances.

10.6. E vedada a identificacdo do licitante, sob pena de
desclassificacao.

11. DA ABERTURA E ACEITABILIDADE DAS PROPOSTAS

11.1. Abertas as propostas, a pregoeira TfTara as devidas
verificacbes, avaliando a aceitabilidade das mesmas. Caso ocorra
alguma desclassificacdo, devera ser fundamentada e registrada no
sistema.

11.2. 0Os precos deverdao ser expressos em reais, com até 02 (duas)
casas decimais em seus valores globais.

11.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas
pela pregoeira e somente estas participardao da etapa de lances.

12. DA ETAPA DE LANCES

12.1. A pregoeira dara inicio a etapa competitiva no horario
previsto no subitem 6.3, quando, entdo, os licitantes poderao
encaminhar lances.

12.2. Para efeito de lances, sera considerado o valor global do(s)
ITEM(NS) .

12.2.1. Os licitantes poderdo ofertar lances sucessivos, desde que
inferiores ao seu ultimo lance registrado no sistema, ainda que este
seja maior que o menor lance ja ofertado por outro licitante.

12.2.2. Em caso de dois ou mais lances de igual valor, prevalece
aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.

12.3. Durante a sessdo publica de disputa, os licitantes seréo
informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado. O
sistema nao identificard o autor dos lances a pregoeira nem aos
demais participantes.

12.4. Sera adotado para o envio de lances o modo de disputa '"aberto
e TFechado, em que as licitantes apresentardao lances publicos e
sucessivos, com lance final e fechado.

12.4.1. A etapa de lances da sessdo publica terd duracédo inicial de
quinze minutos. Apdés esse prazo, o0 sistema encaminhara aviso d

fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrera o periodo d

até dez minutos, aleatoriamente determinado, Ffindo o qual sera
automaticamente encerrada a recepcdo de lances.

12.4.2. Encerrado o prazo previsto no item 12.4.1, o sistema abrira
oportunidade para que a licitante da oferta de valor mais baixo e os
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das ofertas com precos até dez por cento superiores aquela possam
ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera
sigiloso até o encerramento deste prazo.

12.4.3. Nao havendo pelo menos trés ofertas nas condicbes definidas
no item 12.4.2, poderdo as licitantes dos melhores lances, na ordem
de classificacdo, até o maximo de trés, oferecer um lance final e
fechado em até cinco minutos, o qual serada sigiloso até o
encerramento deste prazo.

12.4.4. Ap6s o término dos prazos estabelecidos, o0 sistema ordenara
os lances segundo a ordem crescente de valores.

12.4.5. Nao havendo Ilance final e fechado classificado na forma
estabelecida, havera o reinicio da etapa fechada, para que as demais
licitantes, até o maximo de trés, na ordem de classificacdo, possam
ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera
sigiloso até o encerramento deste prazo.

12.4.6. Podera a pregoeira, auxiliado pela equipe de apoio,
jJjustificadamente, admitir o reinicio da etapa fechada, caso nenhuma
licitante classificada na etapa de lance fechado atender as
exigéncias de habilitacéao.

12.4.7. No caso de desconexdo entre a pregoeira e 0 sistema no
decorrer da etapa competitiva, o0 sistema poderd permanecer acessivel
a recepcdo dos lances, retornando a pregoeira, quando possivel, sem
prejuizos dos atos realizados.

12.4.7.1. Quando a desconexdao do sistema eletrbnico para a pregoeira
persistir por tempo superior a dez minutos, a sessdo publica sera
suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas
da comunicacdo do fato pela Pregoeira aos participantes, no sitio
eletrénico utilizado para divulgacao.

12.5. Ap6s o0 encerramento dos lances, 0o sistema detectara a
existéncia de situacdo de empate Tficto nos itens de ampla disputa.
Em cumprimento ao que determina a Lei Complementar n°® 123/2006 e
alteracoes introduzidas pela lei complementar 14772014, a
microempresa, a empresa de pequeno porte e a cooperativa que se
enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007 e que
ofertou lance de até 5% (cinco por cento) superior ao menor prego da
arrematante que ndo se enquadre nessa situacdo de empate, sera
convocada pela pregoeira, na sala de disputa, para, no prazo de 5
(cinco) minutos, utilizando-se do direito de preferéncia, ofertar
novo lance inferior ao melhor Jlance registrado, sob pena de
precluséo.

12.5.1. Nao havendo manifestacdo do licitante, o sistema verificara
a existéncia de outro em situacdo de empate, realizando o chamado de
forma automatica. Nao havendo outra situacdo de empate, o sistema
emitira mensagem, cabendo a pregoeira dar por encerrada a dispute do
item.

12.5.2. 0 disposto no subitem 12.5 ndao se aplica quando a melhor
oferta valida tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de
pequeno porte.

12.5.3. 0O sistema informara a proposta de menor preco ao encerrar a
fase de disputa
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13. DO LICITANTE ARREMATANTE

13.1. A pregoeira poderd negociar exclusivamente pelo sistema, em
campo proprio, a fim de obter melhor preco.

13.1.1. Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, a
pregoeira podera encaminhar, pelo sistema eletrbnico, contraproposta
a licitante que tenha apresentado o melhor preco, para que seja
obtida melhor proposta, vedada a negociacdo em condicdes diferentes
das previstas neste Edital.

13.1.2. Definido o valor final da proposta, a pregoeira convocara a
arrematante para anexar em campo proprio do sistema, no prazo de até
02 (duas) horas, a proposta de precos com o0s respectivos valores
readequados ao ultimo lance ofertado.

13.1.2.1. A proposta deverd ser anexada em conformidade com o item
10.2 deste edital.

13.1.3. A pregoeira convocara a arrematante para a presentar uma
amostra de todos os itens/lotes no prazo maximo de 05(cinco) dias a
contar da sua convocacdo. A arrematante deverad apresentar sua
amostra acompanhada da documentacdo exigida no Termo de Referencia -
Anexo | deste edital. (observar todas as exigéncias para a
apresentacao das amostra contida no Termo de Referencia).

13.1.4. Encerrada a analise quanto a aceitacdo da proposta, a
pregoeira verificara a habilitacdo da licitante, observado o
disposto neste Edital.

13.2. Havendo a necessidade de envio de documentos complementares,
necessarios a confirmacdao daqueles exigidos neste Edital e ja
apresentados, a licitante sera convocada a encaminha-los, em formato
digital, via sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de
desclassificacdo ou inabilitacéo.

13.3. O descumprimento dos prazos acima estabelecidos e causa de
desclassificacao da licitante, sendo convocada a licitante
subsequente, e assim sucessivamente, observada a ordem de
classificacao.

13.4. Ap6s a apresentacdo da proposta nado cabe desisténcia.

14. DA PROPOSTA COMERCIAL

14.1. A proposta devera ser apresentada, em 01 (uma) via, com o0sS
precos ajustados ao menor lance, nos termos do Anexo Il deste
Edital, devendo a ultima Tfolha vir assinada obrigatoriamente pelo
representante legal do licitante, em linguagem clara e concisa, sem
emendas, rasuras ou entrelinhas, com as especificacdes dos servicos,
quantitativos e demais informacdes relativas ao servico ofertado.

14.2. Prazo de validade nao iInferior a 60 (sessenta) dias, contados
a partir da data da sua emissao.

14.3. ApO6s a apresentacdo da proposta ndo caberd desisténcia, sob
pena de aplicacdo das punicdes previstas na clausula "DAS SANCOES
ADMINISTRATIVAS" deste Edital.
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15. DA HABILITACAO
15.1. DA HABILITACAO JURIDICA - PESSOA JURIDICA
15.1.1. Registro comercial quando se tratar de EMPRESA INDIVIDUAL;

15.1.2. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor,
acompanhado de suas alteracdes, ou o Contrato Social Consolidado,
devidamente registrado quando se tratar de SOCIEDADES COMERCIAIS.

15.1.3. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor,
acompanhado de suas alteracdes, ou o Contrato Social Consolidado,
devidamente registrado e acompanhado de documentos de eleicao de
seus administradores quando se tratar de SOCIEDADES POR ACOES.

15.1.4. Inscricao ou ato constitutivo acompanhado de prova da dire-
toria em exercicio quando se tratar de SOCIEDADES CIVIS.

15.1.5. Decreto de autorizacdo e ato de registro ou autorizacido pa-
ra funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a atividade
assim o exigir, quando se tratar de EMPRESAS OU SOCIEDADE ESTRANGEI-
RA EM FUNCIONAMENTO NO PAIS.

15.1.6. DOCUMENTO OFICIAL DE IDENTIFICACAO de todos os so6cios ou
proprietarios, conforme o caso, reconhecidos na forma da lei.

15.2. DA HABILITACAO FISCAL E TRABALHISTA
15.2.1. Inscricao no Cadastro Nacional de Pessoal Juridica (CNPJ);

15.2.2. Inscricdo no cadastro de contribuintes estadual (FIC) ou mu-
nicipal, conforme o caso, relativo ao domicilio ou sede do licitan-
te ;

15.2.3. Certidao Negativa de Débitos Municipais;
15.2.4. Certidao Negativa de Débitos Estaduais;

15.2.5. Certiddo Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos
Federais e a Divida Ativa da Unido, abrangendo inclusive os débitos
relativos ao INSS;

15.2.6. Certificado de Regularidade do FGTS (CRF);
15.2.7. Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas.
15.3. DA QUALIFICACAO TECNICA

15.3.1. Comprovacdo de aptiddo para desempenho de atividade
pertinente e compativel em caracteristicas com o0 objetivo da
licitacdo, mediante apresentacdo de atestado(s) fornecido(s) por
pessoa(s) juridica(s) de direito publico e privado.

15.3.2. Fica facultado aos licitantes a apresentacdo de contrato ou
instrumento héabil que comprove a prestacdo do servico objeto do
atestado de capacidade técnica mencionado no item anterior.

15.3.3. Caso o(s) atestado(s), certiddo(6es) ou declaracdo(des) nao
explicite (m) com clareza os servigos prestados, este(s) devera(ao)
ser acompanhado do respectivo contrato ou instrumento congénere que
comprove o objeto da contratacéao.

15.3.4. Caso a apresentacdo do(s) atestado(s), certiddo(f6es) ou
declaracédo(bes) nao sejam suficientes para o convencimento da
pregoeira, promover-se-a diligéncia para a comprovacdo da capacidade
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técnica, como preconiza o art. 43, 83° da lei 8.666/93, em aplicacéo
subsidiaria a Lei 10.520/2002.

15.4. DA QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

15.4.1. Certiddo de negativa de Tfaléncia ou concordata/recuperacao
judicial expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica.

15.4.2. Balanco patrimonial e demonstracdes contdbeis do ultimo
exercicio social, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, que
comprovem a boa situacdao Tfinanceira da empresa - vedada a sua
substituicdo por balancetes ou balancos provisorios - devidamente
assinados por contabilista registrado no CRC, bem como por soécio,
gerente ou diretor, podendo ser atualizados por findices oficiais
quando encerrados ha mais de trés meses da data da apresentacao da
proposta, devidamente registrados na Junta Comercial competente.

15.5. DEMAIS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

15.5.1. Declaracédo de que, em cumprimento ao estabelecido na Lei N°.
9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de 28/10/1999, e ao inciso
XXX11l, do art. 70, da Constituicdo Federal, ndo emprega menores de
18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, nem
emprega menores de 16 (dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na
condicdo de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, conforme
modelo constante dos anexos deste edital;

15.5.2. Declaracdo, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante
ndo foi declarada inidénea para licitar ou contratar com a
administracao publica, nos termos do inciso IV do art. 87 da Lei N°.
8.666/93 e da inexisténcia de fato superveniente impeditivo da
habilitacéo, ficando ciente da obrigatoriedade de declarar
ocorréncias posteriores, conforme modelo constante dos anexos deste
edital (art. 32, 82°, da Lei N°. 8.666/93).

15.5.3. Declaracdo, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante
nado possui Vinculo Familiar com a administracao publica municipal,
conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.5.4. Declaracdo, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante
nao possui Vinculo Empregaticio nos termos do Art. 9°, inciso 11l da
Lei N° 8.666/93, conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.5.5. Declaracéo, sob as sangbes administrativas cabivelis,
inclusive as criminais e sob as penas da lei, que toda documentacao
anexada a plataforma de realizacdo do Pregdo Eletrénico é AUTENTICA,
conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.5.6. Certiddo Especifica emitida pela Junta Comercial da sede da
empresa licitante, (certiddao informando o histérico de todos os
atos/eventos registrados) com o objetivo de assegurar que os atos
sociais posteriores ao registro/constituicdo da empresa licitante
refletem a real situagdo juridica, quanto aos arquivamentos
posteriores dos seus atos, na junta comercial competente.

15.6. Os documentos de habilitacdo deverdo ser apresentados da
seguinte forma:

15.6.1. Obrigatoriamente, da mesma sede, ou seja, se da matriz,
todos da matriz, se de alguma filial, todos da mesma Tilial, com
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excecdo dos documentos que sao validos tanto para matriz como para
todas as Filiais. 0 contrato sera celebrado com a sede que
apresentou a documentacgdo.

15.6.2. O documento obtido através de sitios oficiails, que esteja
condicionado a aceitacao via iInternet, tera sua autenticidade
verificada pela pregoeira.

15.6.3. Caso haja documento redigido em idioma estrangeiro, 0O mesmo
somente sera considerado se acompanhado da versdo em portugués,
firmada por tradutor juramentado.

15.6.4. Dentro do prazo de validade. Na hipdétese de o documento néo
constar expressamente o prazo de validade, este devera ser
acompanhado de declaracdo ou regulamentacdo do Orgao emissor que
disponha sobre sua validade. Na auséncia de tal declaracao ou
regulamentacdo, o documento sera considerado valido pelo prazo de 30
(trinta) dias, contados a partir da data de sua emissdo, quando se
tratar de documentos referentes a habilitacdo fiscal e econdmico-
financeira.

15.6.5. Necessariamente, com a declaracdo a que se refere o modelo
estabelecido no anexo do edital (DECLARACAO DE AUTENTICIDADE DOS
DOCUMENTOS), responsabilizando-se o0 autor desta, sob pena das
sancbes administrativas cabiveis, inclusive as criminais, por toda
documentacdo anexada ao sistema.

15.7. OUTRAS DISPOSICOES

15.7.1. Havendo restricdo quanto a regularidade fiscal e trabalhista
da microempresa, da empresa de pequeno porte ou da cooperativa que
se enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007,
serd assegurado o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados a partir
de declarado o vencedor, para a regularizacdo do(s) documento(s),
podendo tal prazo ser prorrogado por igual periodo, conforme dispbe
a Lei Complementar n° 147/2014.

15.7.2. A nao comprovacao da regularidade fiscal e trabalhista, até
o Ffinal do prazo estabelecido, iImplicara na decadéncia do direito,
sem prejuizo das sancgbes cabiveis, sendo Tfacultado a pregoeira
convocar os licitantes remanescentes, por ordem de classificacao.

16. DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO

16.1. Para julgamento das propostas sera adotado o critério de MENOR
PRECO por |ITEM, observadas todas as condicdes definidas neste

Edital.
16.1.1. A proposta final para o item ndo poderd conter valor
superior ao estimado pela administracao, sob pena de

desclassificacdo, devendo o licitante, readequar o valor do(os)
item(s) aos valores constantes no mapa de precos.

16.2. Se a proposta de menor preco nao for aceitavel, ou, ainda, se
o licitante desatender as exigéncias habilitatdérias, a pregoeira
examinarad a proposta subsequente, verificando sua compatibilidade e
a habilitacdo do participante, na ordem de classificacdo, e assinm
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sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta que atenda a este
edital.

16.3. Serdo desclassificadas as propostas comerciais:

16.3.1. Em condicdes ilegais, omissbes, ou conflitos com as
exigéncias deste edital.

16.3.2. Com precos superiores aos praticados no mercado, ou
comprovadamente inexequiveis.

16.4. A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no
sistema.

17. DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNAGOES

17.1. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo
licitatorio deverdao ser enviados a pregoeira, até 03 (trés) dias
Uteis anteriores a data fixada para abertura das propostas,
exclusivamente por meio eletrénico, no endereco
licitacrato@gmail .com, informando o numero deste pregdo no sistema
Banco do Brasil e o Orgdo interessado.

17.1.1. As respostas aos esclarecimentos formulados serdo encaminha-
das aos interessados, através do respectivo e-mail e ficardo dispo-
niveis no sitio https://licitacoes.tce.ce.gov.br/.

17.2. Até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data fixada para abertu-
ra das propostas, qualquer pessoa podera impugnar o presente Edital,
mediante peticdo por escrito, protocolizada no Setor de Protocolo no
Edificio Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Largo Julio Sa-
raiva, s/n, Centro, Municipio de Crato, CEP: 63.100-000 ou no e-mail
licitacrato@gmail .com, até as 17:00 hs, no horario oficial de Bra-
silia/DF. Indicar o n°® do pregdo e o 6Orgdo responsavel.

17.2.1. N&o serao conhecidas as impugnacfes apresentadas fora do
prazo legal e/ou subscritas por representante ndo habilitado
legalmente. A peticdo de impughacdo deverd constar o endereco, e-
mail e telefone do impugnante ou de seu representante legal.

17.3. Caberd a pregoeira, auxiliado pela area interessada, e a
autoridade competente, decidir sobre a peticdo de iImpughacdo no
prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

17.4. Acolhida a impugnacdo contra este Edital, serd designada nova
data para a realizacdo do certame, exceto se a alteracdo nédo afetar
a formulacdo das propostas.

18. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

18.1. Qualquer [licitante poderad manifestar, de forma motivada, a
intencdo de iInterpor recurso, em campo proprio do sistema, no prazo
de até 04 (quatro) horas Uuteis depois de declarado o vencedor,
quando lhe sera concedido o0 prazo de 03 (trés) dias para
apresentacdo das razbes por escrito, devidamente protocolizadas no
endereco constante no subitem 7.1. deste Edital. Os demais
licitantes ficam desde 1logo convidados a apresentar contra-razdes
dentro de igual prazo, que comecard a contar a partir do término do
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prazo do recorrente, sendo-lhes assegurado vista imediata dos autos.

18.2. N&o serdo conhecidos 0s recursos intempestivos e/ou subscritos
por representante nao habilitado legalmente ou nao identificado no
processo licitatorio para responder pelo proponente.

18.3. A falta de manifestacdo conforme o subitem 18.1. deste Edital
importarad na decadéncia do direito de recurso.

18.4. 0Os recursos contra decisdao da pregoeira nao terdo efeito sus-
pensivo .

18.5. 0 acolhimento de recurso importara na invalidacdo apenas dos
atos insuscetiveis de aproveitamento.

18.6. A decisdo em grau de recurso sera definitiva, e dela dar-se-a
conhecimento aos licitantes no endereco eletrbnico constante no
subitem 5.1. deste Edital.

19. DA ADJUDICAGAO, DA HOMOLOGAGAO E DA ASSINATURA DA ATA DE
REGISTRO DE PRECOS

19.1. A adjudicacdo dar-se-a pela pregoeira quando nao ocorrer
interposicdo de recursos. Caso contrario, a adjudicacao Fficara a
cargo da autoridade competente.

19.2. A homologacdo dar-se-a pela autoridade competente.

19.3. Ap6s a homologacdo do resultado da licitacdo, o0s precos
ofertados pelo licitante vencedor, serdo registrados na Ata de
Registro de Precos, elaborada conforme o anexo 1V deste edital.

19.4. Os licitantes classificados em primeiro lugar tera o prazo de
05 (cinco) dias Uuteis, a contar da data do recebimento da
convocacao, para comparecer perante o gestor a fim de assinarem a
Ata de Registro de Precos. O prazo de comparecimento podera ser
prorrogado wuma vez por 1igual periodo, desde que ocorra motivo
jJustificado e aceito.

19.5. Quando o vencedor ndo comprovar as condicbes habilitatoérias
consignadas neste edital, ou recusar-se a assinar a Ata de Registro
de Precos, poderd ser convidado outro licitante pela pregoeira,
desde que respeitada a ordem de classificagcdo, para, depois de

comprovados o0s requisitos habilitatérios e feita a negociacéao,
assinar a Ata de Registro de Precos.

19.6. O sistema gerard ata circunstanciada, na qual estarao
registrados todos o0s atos do procedimento e as ocorréncias
relevantes.

20. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

20.1. O licitante que deseje cotar o produto com precos iguais ao do ,X

licitante vencedor terd o prazo de até 24h (vinte e quatro horas),/

[AR

contados da adjudicacdao na plataforma do Banco do Brasil, parav_"/

manifestar-se neste sentido, via e-mail institucional, indicando o
nimero do Pregdo Eletrbénico e o(s) item(ns), bem como sua respectiva
identificacdo, com CNPJ, Razdo Social.
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20.1.2. A auséncia de manifestacdo dentro do referido prazo sera
considerada como negativa do licitante em fazer parte do cadastro de
reserva da respectiva Ata de Registro de Precos.

20.2. Apd6s a homologacdo do resultado da licitacdo, a ata da sesséao
do pregdo eletrbnico serd anexada a Ata de Registro de Precos,
indicando os licitantes que tiverem aceitado cotar o produto com
precos iguais aos do licitante vencedor, na sequéncia da
classificacdo do certame, conforme permissivo legal do art. 11, inc.
Il do Decreto Federal 7.892, de 23 de janeiro de 2013.

20.2.1. Se houver mais de um licitante na situacdao de que trata o
caput, os licitantes serdao classificados segundo a ordem da ultima
proposta apresentada durante a etapa competitiva.

20.2.2. 0O registro a que se refere o caput tem por objetivo a
formacdo de cadastro de reserva, para ser utilizado nas hipdteses em
que o vencedor, quando convocado, nao assinar a ata de registro de
precos (art. 13, paragrafo unico do Decreto Federal n°. 7.892/13) ou
tiver seu registro cancelado nas hipdteses previstas nos arts. 20 e
21 do Decreto n° . 7.892/2013 (art. 11, § 30. do Decreto Federal n°
7.892/13), oportunidade em que poderd ser revogada a adjudicacdo e a
homologacdo ja efetivadas, isso sem prejuizo da aplicacao das
cominacbes previstas em Lei e/ou no edital.

20.2.3. A habilitacdo dos Tfornecedores remanescentes que compdem o
cadastro de reserva sera efetuada no prazo e condicbes estabelecidos
no edital.

21. DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS

21.1. O licitante que ensejar o retardamento da execucdo do certame,
ndo mantiver a proposta, comportar-se de modo inidéneo, Fizer
declaracao Tfalsa ou cometer fraude Ffiscal, Fficara impedido de
licitar e contratar com a Administracdao Municipal e sera
descredenciado nos sistemas cadastrais de Tfornecedores, pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes
da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
propria autoridade que aplicou a penalidade.

21.2. Sem prejuizo da sancdo prevista no item anterior, incidira
multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a
licitacdo, na hipotese de o infrator retardar o procedimento de
contratacdo ou descumprir preceito normativo ou as obrigacoes
assumidas, tails como:

a) deixar de entregar documentacdo exigida para o certame
licitatorio;

b) desistir da proposta, salvo por motivo justo decorrente de fato
superveniente e aceito pela Administracéao;

¢ tumultuar a sessdo publica da licitacéao;

d) descumprir requisitos de habilitacdo na modalidade pregéo,
despeito da declaracdo em sentido contrario;

e) propor recursos manifestamente protelatérios em sede de
licitacéao;
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) deixar de regularizar os documentos fiscais no prazo concedido,
na hipotese de o infrator se enquadrar como Microempresa ou Empresa
de Pequeno Porte, nos termos da Lei Complementar Federal n° 14/2014;

21.3. Em caso de o vencedor recusar-se a assinar ata de registro de
precos e/ou contrato, oOu recusar-se a aceitar ou retirar o
instrumento equivalente, incidira multa indenizatéria de 10% (dez
por cento) sobre o valor total da adjudicacdao da licitacdo, sem
prejuizo das sancgfes previstas no item 21.1.

21.4. 0O licitante recolhera a multa por meio de Documento de
Arrecadacdo Municipal (DAM), o qual podera ser substituido por outro
instrumento legal, em nome do 6rgao contratante. Caso ndo o faca,
serd cobrado pela via judicial.

21.5. Nenhuma sancédo sera aplicada sem garantia da ampla defesa e do
contraditorio, na forma da lei.

22. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

22.1. A Secretaria de Educacdo serd o0 0Orgdo gestor da Ata de
Registro de Precos de que trata este edital.

22.2. 0Os precos registrados na Ata de Registro de Precos seréao
aqueles ofertados nas propostas de precos dos licitantes vencedores,
bem como dos licitantes que aceitarem cotar o produto com precos
iguais ao do licitante vencedor na sequéncia da classificacdo do
certame.

22.2.1. O registro a que se refere o item 22.2 tem por objetivo a
formacdo de cadastro de reserva, no caso de exclusdo do primeiro
colocado da ata, nas hipoteses previstas nos arts. 20 e 21 do
Decreto n°® 7.892/2013.

22.3. A Ata de Registro de Precos uma vez lavrada e assinada, néao
obriga a Administracdo a firmar as contratacdes que dela poderao
advir, Fficando-lhe facultada a utilizacdo de procedimento de
licitacdo, respeitados os dispositivos da Lei Federal 8.666/1993,
sendo assegurado ao detentor do registro de precos a preferéncia em
igualdade de condic0es.

22.4. 0 participante do SRP (Sistema de Registro de Precos), quando
necessitar, efetuara aquisicdes junto aos fornecedores detentores de
precos registrados na Ata de Registro de Precos, de acordo com os
quantitativos e especificacdes previstos, durante a vigéncia do
documento supracitado.

22.5. 0Os fornecedores detentores de precos registrados Tficarao
obrigados a fornecer o objeto licitado ao participante do SRP
(Sistema de Registro de Precos), nos prazos, locais, quantidades e
demais condicOes definidas no Anexo 1 - Termo de Referéncia deste

edital.

22.6. A Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia, podera ser
utilizada por qualquer o6rgao ou entidade da Administracdo Publica
Municipal, Estadual ou Federal, na condicdo de 6rgao Interessado,
mediante consulta prévia ao O6rgao gestor do Registro de Precos e
concordancia do fornecedor.
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22.7. 0Os Orgaos interessados, quando desejarem fazer uso da Ata de
Registro de Precos, deverao manifestar seu interesse junto ao 4Orgéao
gestor do Registro de Precos, o qual indicard o fornecedor e o preco
a ser praticado, obedecida a ordem de classificacao.

22.7.1. As contratacbfes decorrentes da utilizacdo da Ata de Registro
de Precos de que trata este subitem ndo poderdo exceder, por Orgao
Interessado, ao somatdorio dos quantitativos registrados na Ata.

22.7.2. 0 quantitativo decorrente das adesbes a Ata de Registro de
Precos ndo podera exceder, na totalidade, ao quintuplo do
quantitativo de cada item registrado na Ata de Registro de Precos
para o oOrgdo gestor e Orgaos participantes, independentemente do
numero de 6rgdos nao participantes que aderirem.

22.8. Cabera ao 6rgédo gestor do Registro de Precos, para utilizacéao
da Ata por oOrgdos interessados da Administracdo Publica, proceder a
indicacdo do fornecedor detentor do preco registrado, obedecida a
ordem de classificagao.

22.9. 0 detentor de precos registrados que descumprir as condicbes
da Ata de Registro de Precos recusando-se a fornecer o objeto
licitado ao participante do SRP (Sistema de Registro de Precos), ndo
aceitando reduzir os precos registrados quando estes se tornarem
superiores aos de mercado, ou nos casos em que Tor declarado
inidéneo ou impedido para licitar e contratar com a Administracéo
publica, e ainda, por razdes de interesse publico, devidamente
fundamentado, terd o seu registro cancelado.

22.10. A Secretaria de Educacdo oOrgdo gestor da Ata de Registro de
Precos providenciara a publicacdo do extrato da Ata do Registro de
Precos no Diario Oficial do Municipio.

22.11. Os precos registrados poderdo ser revistos a qualquer tempo
em decorréncia da reducdo dos precos praticados no mercado ou de
fato que eleve o0s custos dos itens registrados.

22.12. A Secretaria de Educacao convocara o fornecedor para negociar
0 preco registrado e adequa-lo ao preco de mercado, sempre que
verificar que o preco registrado estd acima do preco de mercado.
Caso seja frustrada a negociacdo, o fornecedor sera liberado do
compromisso assumido.

22.13. Nao havendo éxito nas negociacdes com os fornecedores com
precos registrados, o0 gestor da Ata, poderd convocar os demais
fornecedores classificados, podendo negociar o0s precos de mercado,
ou cancelar o item, ou ainda revogar a Ata de Registro de Precos.

22.14. Serédo considerados precos de mercado, o0s precos que Torem
iguais ou iInferiores a média daqueles apurados pela Administracao
para os itens registrados.

22.15. As alteracbes dos precos registrados, oriundas de suas
revisfes, serdo publicadas no Diario Oficial do Municipio.

22.16. As demais condicdes contratuais encontram-se estabelecidas nc
Anexo IV - Minuta da Ata de Registro de Precos.

22.17. As quantidades previstas no "Anexo | - Termo de Referéncia“®
deste edital sdo estimativas maximas para o periodo de validade da
Ata de Registro de Precos, reservando-se a Administracdo Municipal,
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através do Orgao participante, o direito de adquirir o quantitativo
que jJulgar necessario ou mesmo abster-se de adquirir o]
especificado.

22.18. As quantidades previstas para os itens com precos registrados
poderdao ser remanejadas pelo Orgdo gerenciador entre os 06rgaos
participantes do procedimento licitatério para registro de precos,
cabendo ao 6rgdo gerenciador autorizar o remanejamento solicitado,
mediante procedimento administrativo, com a reducdo do quantitativo
inicialmente informado pelo Orgdo participante, desde que haja
prévia anuéncia do oOorgdo que vier a sofrer reducdo dos quantitativos
informados.

22.19. 0O remanejamento somente podera ser feito de O6rgéao
participante para O6rgdo participante.

23. DAS DISPOSICOES GERAIS

23.1. Esta licitacdo ndao importa necessariamente em contratacao,
podendo a autoridade competente revoga-la por razdes de interesse
publico, anula-la por 1ilegalidade de oficio ou por provocacao de
terceiros, mediante decisdo devidamente Tfundamentada, sem quaisquer
reclamacbes ou direitos a indenizacdo ou reembolso.

23.2. E facultada a pregoeira ou a autoridade superior, em qualquer
fase da licitacdo, a promocao de diligéncia destinada a esclarecer
ou a complementar a instrucdo do processo licitatéorio, vedada a
incluséo posterior de documentos que deveriam constar
originariamente na proposta e na documentacao de habilitacao.

23.3. O descumprimento de prazos estabelecidos neste edital e/ou
pela pregoeira ou o0 nao atendimento as solicitacdes ensejara
DESCLASSIFICACAO ou INABILITACAO.

23.4. Toda a documentacdo fard parte dos autos e ndo sera devolvida
ao licitante, ainda que se trate de originais.

23.5. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital excluir-se-
8o os dias de inicio e incluir-se-8o0 os dias de vencimento. Os
prazos estabelecidos neste Edital se iniciam e se vencem somente em
dia de expediente na Prefeitura do Municipio de Crato-CE.

23.6. 0Os licitantes sao responsaveis pela Tfidelidade e legitimidade
das informacdes e dos documentos apresentados em qualquer Tfase da
licitacao.

23.7. 0O desatendimento de exigéncias formais nao essenciais nao

implicard no afastamento do licitante, desde que seja possivel a
afericdo da sua qualificacdo e a exata compreensdo da sua proposta.

23.8. A pregoeira e a equipe de apoio ndo autenticarao copias de
documentos exigidos neste Edital, devendo OBRIGATORIAMENTE toda a
documentacdo apresentada em processo de fotocopia ser AUTENTICADA em
Cartorio.

23.9. Caberda ao licitante acompanhar as operagcfes no sistema
eletrénico, ficando responsavel pelo ©6nus decorrente da perda de
negécios diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas
pelo sistema ou de sua desconexao.
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23.10. A pregoeira podera sanar erros formais que nado acarretem
prejuizos para o0 objeto da licitacdo, a Administracdo e os
licitantes, dentre estes, o0s decorrentes de operacfes aritméticas.

23.11. Os casos omissos serdo resolvidos pela pregoeira, nos termos
da legislacao pertinente.

23.12. As normas que disciplinam este pregdo serdo sempre
interpretadas em favor da ampliacdo da disputa.

23.13. 0 foro designado para julgamento de quaisquer questdes
jJudiciais resultantes deste Edital serd o da Comarca de Crato-CE.

23.14. Toda documentacdo exigida devera ser apresentada na forma
prevista no subitem 15.6.5. deste edital.

23.15. Todas as notificacdes/adverténcias/convocacdes (assinatura da
ata de registo de preco e/ou contrato) para as empresas
participantes e/ou vencedora serdo feitas via DIARIO OFICIAL DO
MUNICIPIO DO CRATO @ww.crato.ce.gov.br/diario-oficial).

24. DOS ANEXOS

24.1. Constituem anexos deste edital, dele fazendo parte:
ANEXO 1 - TERMO DE REFERENCIA

ANEXO 11 - CARTA PROPOSTA

ANEXO 111 - MODELOS DE DECLARAC@ES

ANEXO 1V - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

Crato - CE, 10 de setembro de 2021.
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ANEXO I - TERMO DE REFERENCIA
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TERMO DE REFERENCIA

osy
1. UNIDADE REQUISITANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO.

2. OBJETO: SELEC}AO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO
FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIO ESCOLAR (CONJUNTO COLETIVO -
CJC-01B / CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL, TAMANHOS CJA-01B, CJA-03B, CJA-04B, CIA-
05B), PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAQAO DO MUNICIPIO
DE CRATO-CE, conforme as especificagdes e quantitativos previstos neste Termo de Referéncia.

2.1. Este objeto sera realizado através de licitacdo na modalidade PREGAO, na forma
ELETRONICA, do tipo MENOR PRECO POR ITEM, com fornecimento POR DEMANDA.

3. DA JUSTIFICATIVA:

3.1. A fim de atender as demandas da Secretaria Municipal de Educacdo, foram iniciados os
processos necessarios para abertura de uma nova Ata de Registro de Precos para fornecimento
de Conjunto Coletivo — CJC-01B e Conjunto do Aluno Individual tamanhos CJA-01B, CJA-03B, CIA-
04B e CJA-05B para uso nas escolas da rede publica do municipio de Crato/CE. Este registro de
precos visa dispor mobiliarios adequados a composicdo de ambiente académico.

4. DAS ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

ITEM 01 - COTA RESERVADA ME E EPP

ITEM ESPECIFICAGAO UND QTD
Conjunto coletivo composto de | (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras (CJC-01B. MODELO
FDE) - TAMPO INJETADO
* Mesa com tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face superior,
montado sobre estrutura tubular de ago.
* Cadeira empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES - MESA
« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor LARANJA (ver referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas.
Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo bi
componente. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 26mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- Irrnn para altura. Design,
detalhamento e acabamento conforme projeto. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto.
No molde do tampo deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (a ser indicado no projeto),
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
« Estrutura da mesa composta de:
- Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, se¢édo circular diametro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (I,5mm);
- Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, se¢édo retangular de 20 x 40mm,
em chapa 16 (I,5mm).
* Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro de 1/4” x
comprimento 2”, cabega chata, fenda Philips ou Pozidriv. Furagdes com puncionamento conico para
acomodacédo da cabeca do parafuso.
* Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor

CONJUNTO 100

LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento confonne projeto. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
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reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, identificagdo do modelo, o nome da
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o diametro correspondente ao
tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacdo no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metédlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de
Rio e o grau de empolamento deve ser de do /to.

« Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor LARANJA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. No molde do encosto, do mesmo modo, deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério, de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de I,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragéo por
fungos ou insetos. Dimensoes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e méxima de 9,1mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagéo, a identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de vemiz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de vemiz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1L,9mm).

* Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

* Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 16mm.

* Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 18mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
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ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de
Rio e o grau de empolamento deve ser de do /to.

« Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

« A cadeira deve receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografia na parte
posterior do encosto da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado,
conforme projeto gréfico e aplicacgéo.

* Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta pressédo / polipropileno injetado) de modo que, ap6s curadas e
secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo dimensional
tampografada.

FABRICAGAO

« Para fabricagédo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

« Aplicacédo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes (tolerancias
dimensionais especificadas em projeto).

*« O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item “DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escorias.

« Alternativamente, o encontro central dos tubos da estrutura podera ser executado por meio de
unido tipo “meia madeira” e corte a laser.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uniéo.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em uma face em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost -"DURATEX" ou equivalente —-cor BRANCA.

* Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado -para revestimento da face superior do tampo
-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente —cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 428 C.

« Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado -para revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento - "FORMICA” ou "PERTECH" ou equivalente - cor
LARANJA -referéncia PANTONE (*) 151 C.

« Fita de bordo com espessura de 3mm -"REHAU" ou equivalente - cor LARANJA -referéncia
PANTONE (*) 151 C.

« Componentes injetados: - assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referéncia
PANTONE (*) 151 C.

* Pintura dos elementos metélicos —cor CINZA -referéncia RAL (**) 7040.

« Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira —cor BRANCA (sobre fundo laranja).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTDCER DES LACK
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR.

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e dos assentos,
contendo:

—~Nome do fornecedor;

-Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;
—-Endereco / telefone do fornecedor;
-Data de fabricagdo (més/ano);
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-N° do contrato;

—Garantia até / / (24 meses apo6s a data da nota fiscal de entrega);

-Cédigo FDE do mével.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

* Impressédo colorida (4 x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO™”.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e
Conservagdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

« Dois anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente & ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela area técnica da Secretaria Municipal de Educagéo ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno;

—Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

« Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto;

—Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

« Empilhar e amarrar as quatro cadeiras. As cadeiras e a mesa deverdo ser envolvidas com filme
tennoencolhivel.

« Alternativamente, as mesas poderdo ser acopladas e amarradas duas a duas. Amarrar as cadeiras
duas a duas e fixar quatro amarras com duas cadeiras (cada) a uma amarra com duas mesas do
mesmo padrdo dimensional, de modo que se configure um Unico volume. Envolver o conjunto com
filme termoencolhivel.

Obs.: O filme termoencolhivel devera ser resistente o suficiente para proteger contra poeira e
umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem.

« Ndo sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remogao.

* N&o serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogéo, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

* Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* A embalagem deve receber rotulagem do fornecedor do lado externo em local de facil visibilidade,
contendo:

-Nome do fabricante;

-Nome do fornecedor;

-Coédigo FDE;

-Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra da mesa deve ser entregue embalada e rotulada como especificado.
TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condicdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

-Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificacdes;

—Mais ou menos (+/-) Imm para furagdes e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacgoes;

- Mais ou menos (+/-) lopara angulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificagoes;

-Mais ou menos (+/-) I,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados (exceto
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para furagdes e raios), quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificacdes;

-Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos componentes injetados.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricacédo
para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentacéo
técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratdério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (ver item
DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informacgdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto coletivo (CJC-01B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificacdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto coletivo (CJC-01B);

» Fotos da mesa do conjunto coletivo (CJC-01B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em cada tampo;

» Descrigdo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 1: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 2: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e “descolamento sob tracdo apés
aquecimento” devem ser expressos pelos resultados individuais de forgcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forgas obtidas.

Obs. 3: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial
para validagéo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

Obs. 4: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentagéo.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor
devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente
utilizado (emitida pelo fabricante do componente).

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicdveis a tampos do conjunto coletivo injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duravel, resistente ao calor e a umidade.

« Ensaios de descolamento:

a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

-Descrigdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta presséo colado com
adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve
ser aquecido em estufa seca com ventilagcdo forgada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no
méaximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

- Verificagdo: apés esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndo pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza reprovagéo).

b) Ensaio de descolamento sob tragédo:

- Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
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pressdo, colado com adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragdes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a &area de
25cm2 com adesivo & base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicagdo; aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, & velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante no
momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentacgdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cmz.

c) Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento:

- Descricdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta presséo,
colado com adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em todo o
perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forgada, e permanecer a temperatura de
60°C, eno mé&ximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos.

Apbs esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragdes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposi¢do de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a area de
25cm2 com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacédo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante no
momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentagédo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

NORMAS

« ABNT NBR 5841:2015 -Determinagdo do grau de empolamento de superficies pintadas.

« ABNT NBR 8094:1983- Material metélico revestido e ndo-revestido — Corrosdo por exposicdo a
névoa salina -Método de ensaio.

« ABNT NBR 14006:2008 -Mdveis escolares —-Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

« ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradacdo de revestimento -
Designagdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na
aparéncia -Parte 3 avaliagdo do grau de enferrujamento.

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta
sujeita & revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas.

ITEM 02 -AMPLA PARTICIPACAO
ESPECIFICAGAO
Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (auatro) cadeiras (CJC-01B, MODELO
FDEt- TAMPO INJETADO
* Mesa com tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face superior,
montado sobre estrutura tubular de ago.
* Cadeira empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
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anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

*« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor LARANJA (ver referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas.
Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo bi
componente. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 26mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura. Design,
detalhamento e acabamento conforme projeto. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto.
No molde do tampo deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagcdo "modelo FDE-FNDE" (a ser indicado no projeto),
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Estrutura da mesa composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, se¢édo circular diametro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (I,5mm);

- Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secdo retangular de 20 x 40mm,
em chapa 16 (I,5mm).

* Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, diametro de 1/4” x
comprimento 2”, cabega chata, fenda Philips ou Pozidriv. Furagdes com puncionamento conico para
acomodagcédo da cabega do parafuso.

* Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, identificagdo do modelo, o nome da
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o diametro correspondente ao
tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacgdo no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de
Rio e o grau de empolamento deve ser de do /to.

* Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Ep6xi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor LARANJA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. No molde do encosto, do mesmo modo, deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério, de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme
indicacdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de |,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracéo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e méaxima de 9,Imm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do
componente.
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Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO™ na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1L,9mm).

* Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

* Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 16mm.

* Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 18mm.

» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANIJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse moide também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indicacdo no projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de
Rio e o grau de empolamento deve ser de do /to.

« Pintura eletrostatica dos elementos metédlicos em tinta em p6 hibrida Ep6xi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

* A cadeira deve receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografia na parte
posterior do encosto da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado,
conforme projeto gréafico e aplicacéo.

« Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno injetado) de modo que, ap6s curadas e
secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo dimensional
tampografada.

FABRICAGAO

« Para fabricacgédo é indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opcdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

* Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes (tolerancias
dimensionais especificadas em projeto).

*« O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item “DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias.

< Alternativamente, o encontro central dos tubos da estrutura podera ser executado por meio de
unido tipo “meia madeira” e corte a laser.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unio.
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« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em uma face em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost -"DURATEX" ou equivalente —cor BRANCA.

« Laminado de alta pressdo —acabamento texturizado -para revestimento da face superior do tampo
-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente —cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado de alta pressdo -acabamento texturizado -para revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento - "FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor
LARANJA -referéncia PANTONE (*) 151 C.

« Fita de bordo com espessura de 3mm - "REFIAU" ou equivalente —cor LARANJA -referéncia
PANTONE (*) 151 C.

« Componentes injetados: - assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referéncia
PANTONE (*) 151 C.

* Pintura dos elementos metalicos —cor CINZA -referéncia RAL (**) 7040.

« ldentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira —~cor BRANCA (sobre fundo laranja).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR.

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacdes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 60mm x 30mm,. a ser fixada na parte inferior do tampo e dos assentos,
contendo:

-Nome do fornecedor;

-Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

-Enderego / telefone do fornecedor;

-Data de fabricacdo (més/ano);

—-N° do contrato;

-Garantia até / / (24 meses apoés a data da nota fiscal de entrega);

-Cédigo FDE do mével.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

* Impresséo colorida (4 x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO™”.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e
Conservagdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

« Dois anos contra defeitos de fabricagé&o.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela &rea técnica da Secretaria Municipal de Educacéo ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, réafia ou fitilho de polipropileno;

-Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

« Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Empilhar e amarrar as quatro cadeiras. As cadeiras e a mesa deverao ser envolvidas com filme
termoencolhivel.

< Alternativamente, as mesas poderdo ser acopladas e amarradas duas a duas. Amarrar as cadeiras
duas a duas e fixar quatro amarras com duas cadeiras (cada) a uma amarra com duas mesas do
mesmo padrdo dimensional, de modo que se configure um Unico volume. Envolver o conjunto com
filme termoencolhivel.

Obs.: O filme termoencolhivel devera ser resistente o suficiente para proteger contra poeira e
umidade, e garantir integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
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* Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remogéo. Q 0
* N&do serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogéo, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

* Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* A embalagem deve receber rotulagem do fornecedor do lado externo em local de facil visibilidade,
contendo:

-Nome do fabricante;

-Nome do fornecedor;

-Cédigo FDE;

-Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra da mesa deve ser entregue embalada e rotulada como especificado.
TRANSPORTE

« Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

-Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagoes;

-Mais ou menos (+/-) Imm para furagdes e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) lopara angulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) I,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados (exceto
para furagbes e raios), quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificacdes;

-Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragées dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricagdo
para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.

* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentacéo
técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (ver item
DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informagdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto coletivo (CJC-01B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificagdo/ descri¢do da amostra da mesa do conjunto coletivo (CJC-01B);

» Fotos da mesa do conjunto coletivo (CJC-01B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em cada tampo;

» Descrigéo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 1: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 2: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracdo” e “descolamento sob tracdo apés ( 3
aquecimento” devem ser expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forcas obtidas.

Obs. 3: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.
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Obs. 4: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentagao.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, seréo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor
devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente
utilizado (emitida pelo fabricante do componente).

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto coletivo injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duravel, resistente ao calor e a umidade.

« Ensaios de descolamento:

a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

-Descricdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressdo colado com
adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve
ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no
maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

- Verificacdo: apés esfriar & temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndo pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza reprovagao).

b) Ensaio de descolamento sob tragdo:

- Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressdo, colado com adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragdes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a area de
25cm2, com adesivo & base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Arilicacédo: aplicar tragdo continua em angulo normal & superficie ensaiada, & velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante no
momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsével técnico e do laboratério.

- Validacdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

c) Ensaio de descolamento sob tracdo apds aquecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta presséo,
colado com adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em todo o
perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de
60°C, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos.

Apés esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragdes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a area de
25cm2 com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, & velocidade de
3mm/minuto em méquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forca atuante no
momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos
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de prova.

- Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

NORMAS

« ABNT NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de empolamento de superficies pintadas.

« ABNT NBR 8094:1983- Material metélico revestido e ndo-revestido — Corrosdo por exposi¢do a
névoa salina - Método de ensaio.

« ABNT NBR 14006:2008 -Méveis escolares —Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

« ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo da degradacdo de revestimento -
Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na
aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de enferrujamento.

Obs.: As edic¢des indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta
sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes das normas citadas.

LOTE 03 - (COTA RESERVADA ME E EPP)
ESPECIFICAGAO

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira (CJA-01B.
MODELO FDE) - TAMPO INJETADO
* Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, Certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
* Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicagcdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco.
¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES - MESA
« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor LARANJA (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacédo de laminado melaminico de alta pressédo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensfes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicages nos projetos), e o nome da
empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
« Estrutura composta de:
- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com secgéo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (I,5mm);
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (I,5mm).
« Fixagao do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-conicos do préprio tampo;
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
* Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.
« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor LARANJA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
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componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosédo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epo6xi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor LARANJA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes
nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. No molde do encosto, do
mesmo modo, deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de |,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragéo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de vemiz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e méxima de 9,Imm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de vemiz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagédo, a identificagdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de vemiz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 7,0mm e méaxima de 9,3mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de vemiz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1L,9mm).

* Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

* Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de4,8mm, comprimento 16mm.

* Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de4,8mm, comprimento 18mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
"modelo FDE-FNDE” (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no
projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
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acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

¢ Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Ep6xi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

* O conjunto individual deve receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografia
na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo
este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto gréafico e aplicagéo.

* Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta presséo / polipropileno injetado / pintura em p6 ep6xi-poliéster)
de modo que, ap6s curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

* O conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade (de acordo com o
Anexo |l da Portaria INMETRO n° 401).

* Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
tampo da mesa.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA
CONFORMIDADE™.

FABRICAGAO

« Para fabricagéo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opcdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

« Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes (tolerancias
dimensionais especificadas em projeto).

¢« O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies 4speras ou escoérias.

« Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* Laminado de alta pressdo —acabamento texturizado -para revestimento da face superior do tampo
-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente —cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 428 C.

« Laminado de alta pressdo —acabamento texturizado -para revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor
LARANJA -referéncia PANTONE (*) 151 C.

« Componentes injetados:

-Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas -cor LARANJA -referéncia PANTONE (*) 151 C;
—Travessa estrutural, cor PRETA.

* Pintura dos elementos metélicos —cor CINZA -referéncia RAL (**) 7040.

« Identificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa -cor LARANJA (sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 151 C.

« ldentificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira —~cor BRANCA (sobre fundo laranja).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL -RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTUCER DES LACK.
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:
-Nome do fornecedor;

-Nome do fabricante;

-Logomarca do fabricante;

-Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);
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-N° do contrato;

—-Garantia até (24 meses ap6s a data da nota fiscal de entrega);

-Cédigo FDE do movel.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas, fixadas nos
locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

* Impresséo colorida (4 x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”.

* Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras. Obs.: A amostra do conjunto
deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e Conservagdo impresso no
sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela area técnica da Secretaria Municipal de Educacédo ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

« Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto;

-Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

« Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo
que se configure um Unico volume.

« Esse volume devera ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem.

* Ndo sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocéo.

* Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogéo, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

* N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo:

- Identificagdo do fabricante;

- ldentificagdo do fornecedor;

-Cédigo FDE;

-Orientacdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e
acompanhada do “MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

’ Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos moéveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

-Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificacoes;

—Mais ou menos (+/-) Imm para fluragées e raios, quando as tolerancias nédo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacoes;

—Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) I,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados (exceto
para furacbes e raios), quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
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especificacdes;
—Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos componentes injetados.

Obs. 1: Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs. 2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as
curvas.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricagéo
para o seguinte material: laminado fenol melaminico.

* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentagao
técnica:

- Certificado de conformidade / Declaragdo(des) de Manutencdo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 -Mo6veis escolares -Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa
declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.
Obs. 1: A(s) declaragdo(des) de manutencédo da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtengao
da lacertificacdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (ver item
DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informacdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto individual (CJA-01B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificagdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto individual (CJA-01B);

» Fotos da mesa do conjunto individual (CJA-01B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em cada tampo;

» Descrigdo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracéo” e “descolamento sob tracdo apds
aquecimento” devem ser expressos pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forcas obtidas.

Obs. 4: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial
para validagéo dos laudos.

Obs. 5: Deveréo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, seréo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor
devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente
utilizado (emitida pelo fabricante do componente).

DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
durével, resistente ao calor e & umidade.

« Ensaios de descolamento:

a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressdo colado com
adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve
ser aquecido em estufa seca com ventilagcdo forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no
méaximo a 10% de umidade, por 30 minutos.
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- Verificagdo: ap6s esfriai' & temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndo pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza reprovagao).

b) Ensaio de descolamento sob tracéo:

- Descrigdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressdo, colado com adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragdes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicéo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2 fique perfeitamente delimitado. Este “sanduiche” deve ser colado
nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area de 25cm2 com adesivo a base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

- Aolicacédo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em méquina universal de tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante no
momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsével técnico e do laboratoério.

- Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

c) Ensaio de descolamento sob tragdo ap6s agquecimento:

- Descricdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta presséo,
colado com adesivo bi componente, apdés examinado para verificar perfeita colagem em todo o
perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forgada, e permanecer & temperatura de
60°C, eno mé&ximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos.

Apés esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragdes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicédo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a éarea de
25cm2, com adesivo & base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicagdo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento, registrando a forca atuante no
momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsével técnico e do laboratério.

- Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLAGAO

* Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberagdo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliagdo da Conformidade compulséria.

« Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade para mdveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 -Moéveis escolares -Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta
sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes das normas citadas.
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ITEM 04 - AMPLA PARTICIPACAO
ESPECIFICAGAO

Conjunto do aluno individual composto de 1 fuma) mesa e 1 (uma) cadeira (CJA-01B.
MODELO FDE) - TAMPO INJETADO
* Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, Certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
* Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco.
e Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA
« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor LARANJA (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacédo de laminado melaminico de alta pressédo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensfes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da
empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
» Estrutura composta de:
- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, seccdo oblonga de29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de “C", com secgéo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (I,5mm);
- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (I,5mm).
* Fixagdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-conicos do préprio tampo;
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
* Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.
« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensfes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicagbes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes nos projetos).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosédo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
* Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida Epo6xi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).
CONSTITUINTES - CADEIRA
« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor LARANJA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes
nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. No molde do encosto, do
mesmo modo, deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagcdes nos projetos).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
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acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de |,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragéo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de vemiz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e méaxima de 9,1mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de vemiz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagédo, a identificagdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANIJA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de vemiz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de vemiz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1L,9mm).

* Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

* Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 16mm.

* Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 18mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no
projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosédo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura eletrostdtica dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epo6xi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

« O conjunto individual deve receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografia
na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo
este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicagéo.

* Para impressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta pressédo / polipropileno injetado / pintura em pé epéxi-poliéster)
de modo que, ap6s curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavéaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padrdo dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

* O conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade (de acordo com o
Anexo |l da Portaria INMETRO n° 401).

« Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
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tampo da mesa.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAGCAO DA
CONFORMIDADE™.

FABRICAGAO

< Para fabricagédo é indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opcdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

« Aplicacéo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes (tolerancias
dimensionais especificadas em projeto).

¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item "DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS™.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uniéo.

« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* Laminado de alta pressdo —acabamento texturizado -para revestimento da face superior do tampo
-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente —cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor
LARANJA -referéncia PANTONE (*) 151 C.

« Componentes injetados:

-Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas —cor LARANJA -referéncia PANTONE (*) 151 C;
—Travessa estrutural, cor PRETA.

* Pintura dos elementos metélicos —cor CINZA -referéncia RAL (**) 7040.

« Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa -cor LARANJA (sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 151 C.

« ldentificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira —~cor BRANCA (sobre fundo laranja).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL ~-RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:
-Nome do fornecedor;

-Nome do fabricante;

-Logomarca do fabricante;

—-Endereco / telefone do fornecedor;

-Data de fabricagdo (més/ano);

-N° do contrato;

- Garantia até (24 meses ap6s a data da nota fiscal de entrega);

-Cédigo FDE do mével.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas, fixadas nos
locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

* Impresséo colorida (4 x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

« Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras. Obs.: A amostra do conjunto
deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e Conservacdo impresso no
sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da entrega do lote
correspondente & ordem de compra.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
Rua Teodorico Teles Neto, S/N - Mirsndao - CEP: 63.125*220 - Crato. Ceara, Brasil
Telefone: +55 188) 3523-1050 | www.crato.ce.flov.br

0SD


http://www.crato.ce.flov.br

SECRETARIA PREFEITURA DO

DE EDUCACAO CRATO

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela area técnica da Secretaria Municipal de Educagéo ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

« Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto;

-Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo
que se configure um Gnico volume.

« Esse volume devera ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remogéo.

* N&do serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogéo, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

* N&do deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo:

—ldentificagdo do fabricante;

- Identificagdo do fornecedor;

-Coédigo FDE;

-Orientacdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e
acompanhada do “MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

-Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagoes;

—Mais ou menos (+/-) Imm para fiiragées e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) lopara angulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificacdes;

—-Mais ou menos (+/-) 1, 5mm para componentes injetados ou para compensados moldados (exceto
para firagdes e raios), quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagdes;

-Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados.

Obs. 1: Nos componentes pléasticos, as variagdes decorrentes das contragées dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs. 2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as
curvas.

« Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricagdo
para o seguinte material: laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentagdo
técnica:

- Certificado de conformidade / Declaracdo(6es) de Manutengdo da Certificagcdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 -M6veis escolares —Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa
declaragéo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
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moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.

Obs. 1: A(s) declaragdo(des) de manutengédo da certificacdo deve(m) estar de acordo com 0s prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtengéo
da lacertificacdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informagdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto individual (CJA-01B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificagdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto individual (CJA-01B);

» Fotos da mesa do conjunto individual (CJA-01B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em cada tampo;

» Descrigdo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontdneo sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e “descolamento sob tracdo apos
aquecimento” devem ser expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forcas obtidas.

Obs. 4: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validagdo dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, seréo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor
devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente
utilizado (emitida pelo fabricante do componente).

DESCRIGCAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duravel, resistente ao calor e a umidade.

« Ensaios de descolamento:

a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressdo colado com
adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve
ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no
méximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

- Verificacdo: ap6s esfriar & temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndo pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza reprovagéo).

b) Ensaio de descolamento sob tragéo:

- Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressdo, colado com adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragdes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2 fique perfeitamente delimitado. Este “sanduiche” deve ser colado
nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a &rea de 25cm2 com adesivo & base de
Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

- Aplicagdo: aplicar tragdo continua em angulo normal & superficie ensaiada, & velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante no
momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco corpos
de prova.
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- Apresentacgédo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsével técnico e do laboratério.

- Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

c) Ensaio de descolamento sob tragdo ap6s agquecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta presséo,
colado com adesivo bi componente, apdés examinado para verificar perfeita colagem em todo o
perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagao forgada, e permanecer a temperatura de
60°C, eno maximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos.

Ap6s esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragdes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a éarea de
25cm2 com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacédo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante no
momento do rompimento.

-Amostragem; o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentacgdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsével técnico e do laboratério.

- Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLAGAO

* Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberagdo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliagdo da Conformidade compulséria.

* Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 -Méveis escolares —Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta
sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢cdes mais recentes das normas citadas.

LOTE 05 - COTA RESERVADA PARA ME E EPP
ESPECIFICAGAO

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e | (uma) cadeira (CJA-03B.
MODELO FDE) - TAMPO INJETADO
* Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
* Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em pléstico injetado.
* Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA
« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor AMARELA (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacédo de laminado melaminico de alta pressédo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
Dimensoées, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
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devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacédo
(conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, seccdo oblonga de29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com seccdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (I,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (I,5mm).

« Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente
de 50% de matéria- —prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacédo no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Fixagao do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
conicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +-
2mm), cabega panela, fenda Phillips.

« Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

* Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme
indicacdes nos projetos).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metédlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosédo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor AMARELA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdes
nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. No molde do encosto, do
mesmo modo, deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagcdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de [,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragéo por
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fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méaxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méxima de 12,1mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob a
camada de vemiz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1L,9mm).

« Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

* Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 19mm.

* Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensoées,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no
projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metédlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosédo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida Ep6xi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

* O conjunto do aluno deve receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografia
na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo
este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicacéo.

« Para impressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta presséo / polipropileno injetado / pintura em p6é epéxi-poliéster)
de modo que, ap6s curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padrdo dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

* O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de ldentificagdo da Conformidade (de acordo
com o Anexo Il da Portaria INMETRO n° 401).

* Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA
CONFORMIDADE”. FABRICAGAO

« Para fabricacéo é indispensével seguir projeto executivo e especificagdes técnicas.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Gnico fabricante.

« Em caso da opcdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante.
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« Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.

« O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item "DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uniéo.

« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 18mm -"DURATEX" ou equivalente.

* Laminado de alta pressdo -acabamento texturizado -para revestimento da face superior do tampo
-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente —-cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado -para revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor
AMARELA -referéncia PANTONE (*) 1235 C.

« Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA -
referéncia PANTONE (*) 1235 C;

-Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros —cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 425 C.

* Pintura dos elementos metélicos —cor CINZA -referéncia RAL (**) 7040.

« Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa —-cor AMARELA (sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 1235 C.

« ldentificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira —-cor BRANCA (sobre fundo amarelo).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL -RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:
-Nome do fornecedor;

-Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

-Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

-N° do contrato;

-Garantia até (24 meses ap6s a data da nota fiscal de entrega);

-Coédigo FDE do mével.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

* Impressédo colorida (4 x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”.

« Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras. Obs.: A amostra do conjunto
deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e Conservagdo impresso no
sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para céalculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela area técnica da Secretaria Municipal de Educagdo ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou pléstico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;
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- CAQ,

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

« Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo
que se configure um Gnico volume.

« Esse volume devera ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem.

* Ndo sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocéo.

* N&do sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogéo, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

* N&do deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo:

- Identificagdo do fabricante;

- Identificagdo do fornecedor;

-Cédigo FDE;

-Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e
acompanhada do “MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condi¢des de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

-Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificacdes;

-Mais ou menos (+/-)Imm para furacdes e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacgoes;

—-Mais ou menos (+/-)1° para angulos, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) I,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados (exceto
para furagbes e raios), quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificacoes;

-Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados.

Obs. 1: Nos componentes pléasticos, as variagdes decorrentes das contracdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs. 2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as
curvas.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricagéo
para o seguinte material: laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentagdo
técnica:

- Certificado de conformidade / Declaragdo(6es) de Manutencdo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 —-M6veis escolares —Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.
Obs. 1: A(s) declaragdo(des) de manutencédo da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtengédo
da lacertificacdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibracdo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
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TAMPO INJETADO EM ABS).

O laudo deve trazer as seguintes informacdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA- -03B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificagdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-03B);

» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-03B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em cada tampo;

» Descrigdo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responséavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e “descolamento sob tragdo apés
aquecimento” devem ser expressos pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forcas obtidas.

Obs. 4: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validacdo dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas coépias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Quando for utilizada matéria—prima de origem reciclada ou recuperada para inje¢do do porta-
livros, o fornecedor devera apresentar:

» Declaragao referente a informagao técnica que permita o rastreamento da matéria-prima utilizada
na cadeia de producéo;

» Declaracdo de proporcdo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-
livros.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor
devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injegdo para cada componente
utilizado (emitida pelo fabricante do componente).

DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duravel, resistente ao calor e & umidade.

« Ensaios de descolamento:

a) Ensaio de descolamento espontaneo sob agquecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressdo colado com
adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve
ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no
maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

- Verificagdo: apds esfriar & temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndo pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza reprovagao).

b) Ensaio de descolamento sob tragédo:

- Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressdo, colado com adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragdes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicédo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transparega através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a &rea de
25cm2 com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicagdo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante no
momento do rompimento. - Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de
tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
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foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

c) Ensaio de descolamento sob tragdo ap6s aquecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta presséo,
colado com adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em todo o
perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagao forgada, e permanecer & temperatura de
60°C, e no méximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos.

Apo6s esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragbes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a area de
25cm\ com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aolicacdo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante no
momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras varidveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validacdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLAGCAO

« Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberagdo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliacdo da Conformidade compulséria.

* Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para moéveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 -Moéveis escolares —-Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs.: As edic¢des indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta
sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢cdes mais recentes das normas citadas

LOTE 06 ~AMPLA PART1CIPACAO

ESPECIFICAGCAO
Conjunto do aluno individual composto de 1 luma) mesa e 1 (uma) cadeira (CJA-03B,
MODELO FDE) - TAMPO INJETADO
« Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
¢ Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de ago, contendo porta-livros em pléstico injetado.
¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES - MESA
« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor AMARELA (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
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polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (confonne indicages nos projetos), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo
(conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (I,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (I,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (I,5mm).

« Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente
de 50% de matéria- -prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdo no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Fixagao do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
conicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com toleréncia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

« Fixagao do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

* Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
"modelo FDE-FNDE” (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes nos projetos).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metédlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor AMARELA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes
nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. No molde do encosto, do
mesmo modo, deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicacdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura méaxima de |,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragéo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
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* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méaxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagédo, a identificagdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méxima de 12,Imm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Obs. S: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(L,9mm).

* Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

* Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de

repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 19mm.

« Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 22mm.

» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
“"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no
projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosédo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

¢ Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epo6xi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

* O conjunto do aluno deve receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografia
na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo
este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicacéo.

« Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em p6 ep6xi-poliéster)
de modo que, ap6s curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

« O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade (de acordo
com o Anexo Il da Portaria INMETRO n° 401).

* Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAGCAO DA
CONFORMIDADE”. FABRICAGAO

« Para fabricagéo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

« Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
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nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.

¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

A qualidade de colagem do laminado de alta press&o no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uni&o.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessurade 18mm -"DURATEX" ou equivalente.

» Laminado de alta pressdo -acabamento texturizado —para revestimento da face superior do tampo
-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente —cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 428 C.

» Laminado de alta pressdo -acabamento texturizado -para revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor
AMARELA -referéncia PANTONE (*) 1235 C.

« Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA -
referéncia PANTONE (*) 1235 C;

—-Travessa estrutural, cor PRETA,;

—Porta-livros —cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 425 C.

« Pintura dos elementos metalicos —cor CINZA -referéncia RAL (**) 7040.

« Identificacdo do padréo dimensional na estrutura da mesa —cor AMARELA (sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 1235 C.

« Identifica¢do do padrdo dimensional no encosto da cadeira —cor BRANCA (sobre fundo amarelo).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL -RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTDCER DES LACK
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:
-Nome do fornecedor;

-Nome do fabricante;

-Logomarca do fabricante;

-Endereco / telefone do fornecedor;

-Data de fabricag&o (més/ano);
—-N° do contrato;
-Garantia até (24 meses apds a data da nota fiscal de entrega);

-Codigo FDE do movel.
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAC;AO

* Impressao colorida (4x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fomecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”.

« Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras. Obs.: A amostra do conjunto
deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e Conservagdo impresso no
sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricag&o.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderéo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela area técnica da Secretaria Municipal de Educacgéo ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

—Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou pléastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno;

-Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
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« Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto;

-Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amaiTa com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padréo dimensional, de modo
que se configure um Gnico volume.

« Esse volume devera ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remog&o.

* Nao serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogéo, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

« N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado extemo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo:

- Identificagdo do fabricante;

- Identificacdo do fornecedor;

-Cédigo FDE;

-Orientacdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e
acompanhada do “MANUAL DE USO E CONSERVACAOQ”.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

 Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condi¢gdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

-Toleréancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes;

—-Mais ou menos (+-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias nédo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagdes;

—Mais ou menos (+/-)Imm para furagBes e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacoes;

—Mais ou menos (+/-)1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagoes;

—Mais ou menos (+/-) I,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados (exceto
para furagbes e raios), quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificacoes;

—Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos componentes injetados.

Obs. 1: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs. 2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as
curvas.

« Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricagdo
para o seguinte material: laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentagao
técnica:

- Certificado de conformidade / Declaragdo(@es) de Manutengdo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 -Mdveis escolares —Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaraggo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.
Obs. 1: A(s) declaracio(6es) de manutencao da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial da obtenco
da 1“certificagdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS).
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O laudo deve trazer as seguintes informacdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA- —-03B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificagdo/ descri¢do da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-03B);

» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-03B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extracdo em cada tampo;

» Descricéo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatdrio;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracéo” e “descolamento sob tracéo apés
aguecimento” devem ser expressos pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forgas obtidas.

Obs. 4: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validacéo dos laudos.

Obs. 5: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, seréo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Quando for utilizada matéria—prima de origem reciclada ou recuperada para injecdo do porta-
livros, o fornecedor devera apresentar:

» Declaracéo referente a informag&o técnica que permita o rastreamento da matéria-prima utilizada
na cadeia de produg&o;

» Declaracéo de proporcdo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta—-
livros.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor
devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente
utilizado (emitida pelo fabricante do componente).

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS

* Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duréavel, resistente ao calor e a umidade.

« Ensaios de descolamento:

a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

- Descrigdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta presséo colado com
adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve
ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no
maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

- Verificagdo: ap6s esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressio ndo pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado n&o havendo descolamento, ndo caracteriza reprovag&o).

b) Ensaio de descolamento sob tracéo:

- Descrigdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
press3o, colado com adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragBes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicio de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transparega através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area de
25cm2 com adesivo & base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tragdo continua em angulo normal & superficie ensaiada, & velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento, registrando a forca atuante no
momento do rompimento. - Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de
tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais obtidos
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em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratorio, além dos dados do responsavel técnico e do laboratorio.

- Validagdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7KN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

c) Ensaio de descolamento sob tragdo ap6s aquecimento:

-Descricéo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta presséo,
colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo o
perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacio forgada, e permanecer a temperatura de
60°C, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos.

Ap6s esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragBes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicéo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta presséo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm X 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a area de
25cm2 com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal & superficie ensaiada, & velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forca atuante no
momento do rompimento.

—-Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratdrio.

- Validagdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLACAO

 Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificacdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberagéo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliacdo da Conformidade compulséria.

« Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 —~Modveis escolares —Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs.: As edigBes indicadas estavam em vigor no momento desta publicacdo. Como toda norma esta
sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes das normas citadas

LOTE 07 - COTA RESERVADA PARA ME E EPP
ESPECIFICAGAO

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira (CJA-04B,
MODELO FDE) - TAMPO INJETADO
e Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 —M0veis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
¢ Mesa individual com tampo em pléstico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em pléstico técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em pléstico injetado.
e Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES - MESA
« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor VERMELHA (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta press&o, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/~ 3mm para largura e profundidade e +- Imm para altura.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da
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empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricago
(conforme indicagdes nos projetos).

Obs.I: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgéo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com secg&o circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccéo circular,
didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (I,5mm).

» Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente
de 50% de matéria—prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria—prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica da FDE. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo (conforme indicacéo no projeto).

Obs.I: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
conicos do proprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +-
2mm), cabega panela, fenda Phillips.

« Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento [Omm.

* Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensfes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
"modelo FDE-FNDE” (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes nos projetos).

Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

« Pintura eletrostitica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor VERMELHA (ver referéncias). Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes
nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. No molde do encosto, do
mesmo modo, deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagfes nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura méxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragio por
fungos ou insetos. Dimens6es e design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
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laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacéo, a identificacdo do modelo (conforme indicacdo no projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méxima de 121 mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

« Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

« Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 19mm.

« Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 22mm.

 Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
"modelo, FDE-FNDE" (conforme indicacdo no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagcdo no
projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

« Pintura eletrostitica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

« O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografia
na estrutura da mesa, lateral direita, face extema, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo
este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicagéo.
 Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura em p6 epdxi-poliéster)
de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padrdo dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

« O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade (de acordo
com o Anexo Il da Portaria INMETRO n° 401).

« Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAGCAO DA
CONFORMIDADE".

FABRICACAO

« Para fabricag8o é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

« Aplicacéo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
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nos projetos. Estas deverao apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injec&o ou partes cortantes.

¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

« A qualidade de colagem do laminado de alta press&o no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unigo.

« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

REFERENCLVS

* Laminado de alta pressdo —acabamento texturizado —para revestimento da face superior do tampo
-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente —cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 428 C.

« Laminado de alta pressio -acabamento texturizado -para revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor
VERMELHA -referéncia PANTONE (*) 193 C.

« Componentes injetados:

-Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA -referéncia PANTONE (*) 186 C;
—Travessa estrutural, cor PRETA;

—Porta-livros, cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 425 C.

« Pintura dos elementos metalicos —cor CINZA -referéncia RAL (**) 7040.

« Identificacdo do padréo dimensional na estrutura da mesa —cor VERMELHA (sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 186 C.

« Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo
vermelho).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL ~RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informages impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:
—~Nome do fornecedor;

—~Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

-Data de fabricacdo (més/ano);

-N° do contrato;

-Garantia até (24 meses apos a data da nota fiscal de entrega);

-Cadigo FDE do movel.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

 Impress&o colorida (4x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 péagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado extemo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAOQ”.

« Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e
Conservagdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

» 02 (dois) anos contra defeitos de fabricag&o.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o dltimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

« Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela area técnica da Secretaria Municipal de Educacéo ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

—Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou pléstico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, réafia ou fitilho de polipropileno;

-Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
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* Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto;

—Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo
que se configure um Unico volume.

« Esse volume devera ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme dever4 ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem.

* N&o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remog&o.

* Néo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocéo, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

« N&o deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo:

- Identificacao do fabricante;

- Identifica¢do do fornecedor;

-Cddigo FDE;

-Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e
acompanhada do “MANUAL DE USO E CONSERVAGAOQ”.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

 Proteger contra intempéries.

TOLERANCLA4S DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condigdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

-Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacoes;

—-Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificacoes;

—-Mais ou menos (+/-) Imm para furagdes e raios, quando as tolerancias néo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes;

—-Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificacoes;

—-Mais ou menos (+-) 1,5mm para componentes injetados (exceto para furacdes e raios), quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificacoes;

—Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados.

Obs.l: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs.2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as
curvas.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, sera admitida tolerancia normativa de fabricacdo para
0 seguinte material: laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentag&do
técnica:

- Certificado de conformidade e/ou Declaracao(Ges) de Manutengdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006- Mdveis escolares —Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, utilizados nas montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: A(s) declaracao(6es) de manutencéo da certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo
da lacertificagdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibracdo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informacoes:
» Dados do solicitante;
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» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificagdo/ descri¢do da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);

» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extracdo em cada tampo;

» Descricao dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatorio;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracdo” e “descolamento sob tracdo apés
aguecimento” devem ser expressos pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forgas obtidas.

Obs. 4: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validacéo dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para injecdo do porta—
livros, o fornecedor devera apresentar:

» Declaracdo referente a informag&o técnica que permita o rastreamento da matéria—prima utilizada
na cadeia de produc&o;

» Declaracéo de proporgdo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta—
livros.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor
devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaragédo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente
utilizado (emitida pelo fabricante do componente).

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duréavel, resistente ao calor e & umidade.

« Ensaios de descolamento:

a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

-Descrigdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta press&o colado com
adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve
ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e permanecer & temperatura de 60°C, e no
méximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

- Verificacdo: ap6s esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndo pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado nédo havendo descolamento, néo caracteriza reprovagéo).

b) Ensaio de descolamento sob tragédo:

- Descrigdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
press3o, colado com adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragBes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicéo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area de
25cm2 com adesivo & base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicagéo: aplicar tracdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, & velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forca atuante no
momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio € a média dos resultados de tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
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consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validacéo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cmz2

c) Ensaio de descolamento sob tracdo ap6s aquecimento:

- Descrig¢do: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta presséo,
colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo o
perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de
60°C, e no méximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos. Ap6s esfriamento, devem ser
extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das extragBes na peca injetada, deve
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte
em uma sobreposi¢do de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transparega através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a area de
25cm2 com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forca atuante no
momento do rompimento.

—-Amostragem: o resultado de um ensaio € a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracéo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responséavel técnico e do laboratério.

- Validagéo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5SkN ou 200N/cm2

LEGISLAGCAO

 Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificacdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberagéo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliacéo da Conformidade compulséria.

« Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para méveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 ~Mdveis escolares —Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs.: As edigBes indicadas estavam em vigor no momento desta publicacdo. Como toda norma esta
sujeita a revisdo, recomenda—-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes das normas citadas

LOTE 08 -AMPLA PARTICIPACAO
ESPECIFICAGAO

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira (CJA-04B.
MODELO FDE) - TAMPO INJETADO
¢ Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - M6veis escolares —Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
¢ Mesa individual com tampo em pléstico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em plastico injetado.
¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES - MESA
* Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor VERMELHA (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplica¢éo de laminado melaminico de alta presséo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
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duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo
(conforme indicag6es nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgéo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

-Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com secgo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

» Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica da FDE. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagédo (conforme indicacéo no projeto).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

« Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
conicos do proprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +-
2mm), cabega panela, fenda Phillips.

« Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

» Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes nos projetos).

Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

« Pintura eletrostética dos elementos metdlicos em tinta em p6é hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor VERMELHA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicaces
nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. No molde do encosto, do
mesmo modo, deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricag&o (conforme indicagdes nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura maxima de [,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deteriorag&o por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
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VERMELHA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacéo, a identificacdo do modelo (conforme indicacdo no projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méxima de 12,Imm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

« Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

« Fixacéo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 19mm.

 Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
"modelo, FDE-FNDE" (conforme indicacdo no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no
projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corroséo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

¢ Pintura eletrostitica dos elementos metilicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICAGCAO DO PADRAO DIMENSIONAL

« O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografia
na estrutura da mesa, lateral direita, face extema, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo
este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto grafico e aplicacéo.
 Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta presséao / polipropileno injetado / pintura em p6 epéxi—poliéster)
de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padréo dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

* O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade (de acordo
com o Anexo |l da Portaria INMETRO n° 401).

« Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAGCAO DA
CONFORMIDADE".

FABRICACAO

« Para fabricacgdo € indispenséavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas.

« Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

 Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade méxima de 45 micrometros.
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* Pegas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecéo ou partes cortantes.

¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

* A gualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item "DESCRIQAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies &speras ou escdrias.

« Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

« Laminado de alta pressdo —acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo
-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente -cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado de alta pressao —acabamento texturizado —para revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECFI" ou equivalente - cor
VERMELHA -referéncia PANTONE (*) 193 C.

« Componentes injetados:

—-Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA -referéncia PANTONE (*) 186 C;
—Travessa estrutural, cor PRETA;

—Porta-livros, cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 425 C.

« Pintura dos elementos metalicos —cor CINZA -referéncia RAL (**) 7040.

« |dentificacdo do padréo dimensional na estrutura da mesa —cor VERMELHA (sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 186 C.

« Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira — cor BRANCA (sobre fundo
vermelho).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL -RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICAQAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:
-Nome do fornecedor;

—Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

-Endereco / telefone do fornecedor;

-Data de fabricag¢do (més/ano);

—-N?° do contrato;

—Garantia até (24 meses ap6s a data da nota fiscal de entrega);

-Cadigo FDE do movel.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAQAO

* Impresséao colorida (4x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos; laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado extemo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte extema os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO”.

« Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e
Conservagdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricag&o.

Obs.: A data para céalculo da garantia deve ter como base o Gltimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

« Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela area técnica da Secretaria Municipal de Educacgéo ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou pléastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

—Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

« Cadeira:
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- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto;

—Pxateger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

« Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrédo dimensional, de modo
que se configure um Unico volume.

« Esse volume dever4 ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme dever4 ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remogéo.

* Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogéo, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

* Né&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado extermo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo:

- ldentificacdo do fabricante;

- Identificacio do fornecedor;

-Cadigo FDE;

-OrientagBes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e
acompanhada do “MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO”.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

 Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

« Asseguradas as condicdes de montagem dos moéveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serao admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

-Toleréncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes;

—Mais ou menos (+-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagdes;

—Mais ou menos (+/-) Imm para furacdes e raios, quando as tolerancias néo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacoes;

—Mais ou menos (+/-) lopara angulos, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificacoes;

-Mais ou menos (+-) I,5mm para componentes injetados (exceto para furacdes e raios), quando as
tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes;

-Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagcdo dos componentes injetados.

Obs.l: Nos componentes plésticos, as variacdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs.2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as
curvas.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serd admitida tolerancia normativa de fabricacéo para
0 seguinte material: laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentag&o
técnica:

- Certificado de conformidade e/ou Declaragdo(des) de Manutencdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006- Méveis escolares —Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto — OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declarag8o deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, utilizados nas montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: A(s) declaracio(6es) de manutencéo da certificacdo deve(m) estar de acordo com 0s prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo
da lacertificacéo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibracdo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informacoes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);
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» Nome do fabricante do componente (tampo);

» Identificacio/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);

» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-04B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extracdo em cada tampo;

» Descri¢ao dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracdo” e “descolamento sob tracdo apés
aguecimento” devem ser expressos pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forgas obtidas.

Obs. 4: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial
para validacéo dos laudos.

Obs. 5: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, ser&o aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para inje¢cdo do porta-
livros, o fornecedor devera apresentar:

» Declaracéo referente & informacéo técnica que permita o rastreamento da matéria—prima utilizada
na cadeia de produc&o;

» Declaragéo de propor¢do de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta—
livros.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor
devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente
utilizado (emitida pelo fabricante do componente).

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duréavel, resistente ao calor e & umidade.

« Ensaios de descolamento:

a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

-Descricéo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta presséo colado com
adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve
ser aquecido em estufa seca com ventilacdo forcada, e permanecer & temperatura de 60°C, e no
méximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

- Verificagdo: ap6s esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndo pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza reprovag&o).

b) Ensaio de descolamento sob tragdo:

- Desericdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
presséo, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragBes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transparega através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a area de
25cm2 com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicac@o: aplicar tragdo continua em angulo normal & superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forgca atuante no
momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratdrio, além dos dados do responsével técnico e do laboratério.
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- Validagdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

c) Ensaio de descolamento sob tragdo apés aquecimento:

-Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta presséo,
colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo o
perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagio forgada, e permanecer a temperatura de
60°C, e no méximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos. Apds esfriamento, devem ser
extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das extragBes na peca injetada, deve
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte
em uma sobreposicédo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transparega através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a area de
25cm2 com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacédo: aplicar tracdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante no
momento do rompimento.

—-Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos
de prova.

-Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validagdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLACAO

« Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos publicos de liberagéo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliacdo da Conformidade compulséria.

« Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

*« ABNT NBR 14006:2008 -M6veis escolares —Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento desta publicacdo. Como toda norma esta
sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes das normas citadas

LOTE 09 - COTA RESERVADA PARA ME E EPP
ESPECIFICACAO

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira (CJA-05B,
MODELO FDE) - TAMPO INJETADO
« Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 -M0dveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
* Mesa individual com tampo em pléstico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em pléstico injetado.
¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA
« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor VERDE (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagéo de laminado melaminico de alta presséo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/~ 3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagfes nos projetos), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagio

SECRETARIA MUNICIPAL OE EDUCAGAO
Rua Teodorioo Teles Neto, S/Nj Mirandao ~CEP: 63.125*220 » Croto, Cearé, Brasil
Telefone: + 55 (88) 3523-1050 | www.crato.ce.aov.br

UND

CONJUNTO

QTD

75

&


http://www.crato.ce.aov.br

SECRETARIA PREFEITURA DO

DE EDUCACAO CRATO

(conforme indicagdes nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Estrutura composta de:

—-Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com secc&o circular, didametro de 31,75mm (I 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,
diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

« Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente
de 50% de matéria- —prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria—prima reciclada.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacédo (conforme
indicag&o no projeto).

Obs.I: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
conicos do proprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +-
2mm), cabega panela, fenda Phillips.

« Fixag8o do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

» Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagbes nos projetos).

Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

e Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor VERDE (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdes
nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. No molde do encosto, do
mesmo modo, deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo (conforme indicagdes nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

¢ Alternativamente o assento e o0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdmico
moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura maxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragéo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressédo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERDE (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira fagueada de 0,7mm,
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da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificagdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERDE (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,Imm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de vemiz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

* Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

« Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 19mm.

« Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensoes, design
e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no
projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifemiginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

¢ Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em p6é hibrida Epéxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

« O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografia
na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo
este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicagao.

« Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta presséo / polipropileno injetado / pintura em p6 epdxi—poliéster)
de modo que, ap6s curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavéveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padrdo dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAQAO DA CONFORMIDADE

« O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade (de acordo
com o Anexo Il da Portaria INMETRO n° 401).

* Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA
CONFORMIDADE".

FABRICACAO

« Para fabricacgdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas.

« Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

« Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

« Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.
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¢ O laminado melaminico de alta pressio deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

« A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item “DESCRI(;AO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies &speras ou escorias.

« Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* Laminado de alta pressdo —acabamento texturizado -para revestimento da face superior do tampo
-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente —cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado de alta pressdo —acabamento texturizado —para revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor
VERDE -referéncia PANTONE (*) 555 C.

« Componentes injetados:

—-Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas, cor VERDE -referéncia PANTONE (*) 3415 C;
—Travessa estrutural, cor PRETA;

-Porta-livros, cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 425 C.

« Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA -referéncia RAL (**) 7040.

« Identificacdo do padrédo dimensional na estrutura da mesa —cor VERDE (sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 3415 C.

« Identificacdo do padréo dimensional no encosto da cadeira —cor BRANCA (sobre fundo verde).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL ~-RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:
-Nome do fornecedor;

—-Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

-Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

-N° do contrato;

-Garantia até (24 meses ap6s a data da nota fiscal de entrega);

-Codigo FDE do mével.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO

* Impressdo colorida (4x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pégina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostéatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fomecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte exterma os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGCAQ”.

« Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras. Obs.: A amostra do conjunto
deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e Conservacgdo impresso no
sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricag&o.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderéo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela area técnica da Secretaria Municipal de Educacéo ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou pléastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

-Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

 Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas
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do produto;
—Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

« Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrédo dimensional, de modo
que se configure um Unico volume.

» Esse volume deveré ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o
sufi ciente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem.

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocé&o.

* N&o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocéo, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

» Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo:

- Identificacéo do fabricante;

- Identificagdo do fornecedor;

-Codigo FDE;

-Orientacdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e
acompanhada do “MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”.

TRANSPORTE

« Manipular cuidadosamente.

« Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condicdes de montagem dos moéveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

-Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes;

-Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificacdes;

—Mais ou menos (+/-) Imm para furaces e raios, quando as tolerancias néo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacoes;

—Mais ou menos (+/-) lopara angulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificaces;

- Mais ou menos (+/-) I,5mm para componentes injetados (exceto para furagdes e raios) ou para
compensados moldados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificacoes;

—-Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixacdo dos componentes injetados.

Obs. 1: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs. 2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as
curvas.

« Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, sera admitida tolerancia normativa de fabricacéo para
0 seguinte material: laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentagdo
técnica:

- Certificado de conformidade e/ou Declaragdo(8es) de Manutencéo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 - M@dveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. - Declaracéo
emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto — OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacéo. Essa declaragéo deve explicitar
o0s nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado moldado, utilizados nas
montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: A(s) declaracdo(des) de manutencgdo da certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencéo
da lacertificagdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Caiibragdo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informacoes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);
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» ldentificacdo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);

» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o locai de sua extracdo em cada tampo;

» Descri¢ao dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e “descolamento sob tragdo apds
aguecimento” devem ser expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forgas obtidas.

Obs. 4: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial
para validacéo dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, seréo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para inje¢do do porta—
livros, o fornecedor dever4 apresentar:

» Declaragéo referente & informacéo técnica que permita o rastreamento da matéria—prima utilizada
na cadeia de produc&o;

» Declaragdo de proporcdo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-
livros.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor
deveréa apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente
utilizado (emitida pelo fabricante do componente).

DESCRI(;AO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS

« Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duréavel, resistente ao calor e a umidade.

« Ensaios de descolamento:

a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

-Descricéo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta presséo colado com
adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve
ser aguecido em estufa seca com ventilagdo forgada, e permanecer a temperatura de 60°C, e no
méximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

- Verificagdo: ap6s esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressio nao pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza reprovag&o).

b) Ensaio de descolamento sob tragédo:

- Descrigdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
presséo, colado com adesivo bi componente, ap6s examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragBes na pecga injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicéo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a area de
25cm2 com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacdo: aplicar tracdo continua em angulo normal & superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento, registrando a forca atuante no
momento do rompimento.

—-Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validacdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de prova que
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compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

c) Ensaio de descolamento sob tragdo apdés aquecimento:

-Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta presséo,
colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo o
perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilacéo forgada, e permanecer a temperatura de
60°C, e no méximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos. Apos esfriamento, devem ser
extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das extragdes na peca injetada, deve
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte
em uma sobreposicdo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area de
25cm2 com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacéo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragcdo até o rompimento, registrando a forca atuante no
momento do rompimento.

-Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos
de prova.

-Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

- Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

LEGISLACAO

« Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificacdo de risco de
atividades econdémicas associadas aos atos publicos de liberagéo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliacdo da Conformidade compulséria.

« Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os Requisitos de Avalia¢do da
Conformidade para moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 —M0veis escolares —Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs.: As edigBes indicadas estavam em vigor no momento desta publicacdo. Como toda norma esta
sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢Bes mais recentes das normas citadas.

LOTE 10 -AMPLA PARTICIPACAO
ESPECIFICACAO

Coniunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira (CJA-05B,
MODELO FDE) - TAMPO INJETADO
e Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - M0dveis escolares —Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
* Mesa individual com tampo em pléstico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em plastico injetado.
¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES - MESA
* Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor VERDE (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta presséo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até 4/~3mm para largura e profundidade e /- 1mm para altura.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacio
(conforme indicagdes nos projetos).
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Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

-Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com secg&o circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

« Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente
de 50% de matéria— -prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme
indicac&o no projeto).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
conicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +-
2mm), cabega panela, fenda Phillips.

mi-ixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

 Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacdes nos projetos).

Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura eletrostética dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor VERDE (ver referéncias). Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdes
nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. No molde do encosto, do
mesmo modo, deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagéo (conforme indicagdes nos projetos).

Obs.l: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Obs. 2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

¢ Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deteriorag&o por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERDE (ver referéncias). Revestimento da face inferior em Idamina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
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inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méaxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacéo, a identificacdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressédo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERDE (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,Imm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Obs. 5: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.

« Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

» Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de "repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

« Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 19mm.

« Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 22tnm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE (ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagcdo no
projeto).

Obs. 6: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

« Pintura eletrostitica dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

« O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrédo dimensional impressa por tampografia
na estrutura da mesa, lateral direita, face extema, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo
este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto grafico e aplicag&o.
 Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura em p6 epéxi—poliéster)
de modo que, ap6s curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padrédo dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

« O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade (de acordo
com o Anexo |l da Portaria INMETRO n° 401).

* Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA
CONFORMIDADE".

FABRICACAO

« Para fabricacéo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

« Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecéo ou partes cortantes.

¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
Rua Teodorioo Teles Neto, S/N - Mirandao - CEP: 63.125-220 - Crato, Cear4, Brasil
Telefone: + 55 (88! 3523-10501www.crato.ce.oov.br

sei

01%-


http://www.crato.ce.oov.br

SECRETARIA PREFEITURA DO

DE EDUCACAO CRATO

exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

« Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

« Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

« Laminado de alta presséo —acabamento texturizado —para revestimento da face superior do tampo
-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente —cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado de alta pressdo —acabamento texturizado —para revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor
VERDE -referéncia PANTONE (*) 555 C.

« Componentes injetados:

-Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas, cor VERDE -referéncia PANTONE (*) 3415 C;
-Travessa estrutural, cor PRETA;

—Porta-livros, cor CINZA -referéncia PANTONE (*) 425 C.

« Pintura dos elementos metélicos, cor CINZA -referéncia RAL (**) 7040.

* Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa —-cor VERDE (sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 3415 C.

« Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira —cor BRANCA (sobre fundo verde).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL ~-RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:
—Nome do fornecedor;

-Nome do fabricante;

-Logomarca do fabricante;

-Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

-N° do contrato;

-Garantia até (24 meses ap6ds a data da nota fiscal de entrega);

-Cdédigo FDE do mével.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

« Impresséo colorida (4x4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAOQ”.

« Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras. Obs.: A amostra do conjunto
deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e Conservagdo impresso no
sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

« 02 (dois) anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de compra.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela area técnica da Secretaria Municipal de Educacéo ou seus prepostos.

EMBALAGEM

» Mesa:

—Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou pléastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

—Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto;
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—Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padréo dimensional, de modo
que se configure um Unico volume.

« Esse volume devera ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o
sufi ciente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem.

* Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remogéo.

« Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogéo, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

« N&o deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

« Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo:

-Identificacdo do fabricante;

- Identificacdo do fornecedor;

-Cadigo FDE;

-Orientacdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e
acompanhada do “MANUAL DE USO E CONSERVACAOQ”.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

 Asseguradas as condicfes de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

-Toleréncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes;

—-Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias nédo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagdes;

—Mais ou menos (+/-) Imm para furacdes e raios, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacoes;

—-Mais ou menos (+/-) lopara angulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) I,5mm para componentes injetados (exceto para furagdes e raios) ou para
compensados moldados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificaces;

—-Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixa¢do dos componentes injetados.

Obs. 1: Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contragdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

Obs. 2: As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as
curvas.

« Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, sera admitida tolerancia normativa de fabricacéo para
0 seguinte material: laminado fenol melaminico.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentag&o
técnica:

- Certificado de conformidade e/ou Declaragdo(8es) de Manutencdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 - M©dveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. — Declaragéo
emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa declaracdo deve explicitar
os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado moldado, utilizados nas
montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: A(s) declaragfo(6es) de manutencéo da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo
da lacertificagdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratorios de Ensaio e Calibracdo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informacdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» ldentificacéo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
Rua Teodorioo Teles Neto, S/N » Mirandao * CEP: 63.125*220 + Croto, Ceard, Brasil
Telefone: # 55 188) 3523-10501www.crato.ce.aov.br


http://www.crato.ce.aov.br

l?
SECRETARIA \?&mh PREFEITURA DO

o m  CRATO

» Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-05B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extracdo em cada tampo;

» Descricdo dos ensaios/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatorio;

» Assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento espontdneo sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tracéo” e “descolamento sob tracio apds
aquecimento” devem ser expressos pelos resultados individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forcas obtidas.

Obs. 4: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validag&o dos laudos.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Quando for utilizada matéria—prima de origem reciclada ou recuperada para injecdo do porta—
livros, o fornecedor devera apresentar:

» Declaracéo referente a informagao técnica que permita o rastreamento da matéria—prima utilizada
na cadeia de producéo;

» Declaragdo de proporcdo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta—
livros.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor
devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.

- Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢cdo para cada componente
utilizado (emitida pelo fabricante do componente).

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS

* Fundamento:

- Esta série de trés ensaios apliciveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
duréavel, resistente ao calor e & umidade.

« Ensaios de descolamento:

a) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

-Descri¢do: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta press&o colado com
adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve
ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forgada, e permanecer & temperatura de 60°C, e no
maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

- Verificagao: ap6s esfriar & temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndo pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do
tampo e do laminado n&o havendo descolamento, ndo caracteriza reprovagéo).

b) Ensaio de descolamento sob tragéo:

- Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressdo, colado com adesivo bi componente, apos examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das
extragBes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de
modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina do de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a area de
25cm2 com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacéo: aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento, registrando a forga atuante no
momento do rompimento.

-Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de cinco corpos
de prova.

- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responséavel técnico e do laboratdrio.

- Validagdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode

O
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resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm2

c) Ensaio dc descolamento sob tragdo ap6s aquecimento: FL &
-Descricéo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta presséo,
colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita colagem em todo o
perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagcdo forcada, e permanecer a temperatura de
60C, e no maximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos. Apds esfriamento, devem ser
extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das extragBes na pega injetada, deve
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte
em uma sobreposicdo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca (com um
instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm2fique perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area de
25cm2 com adesivo & base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.

- Aplicacédo: aplicar tragdo continua em angulo normal & superficie ensaiada, & velocidade de
3mm/minuto em méaquina universal de tracdo até o rompimento, registrando a forca atuante no
momento do rompimento.

—Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos
de prova.

-Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova
foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais obtidos
em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel técnico e do laboratdrio.

- Validagdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2 sendo que nenhum ponto pode
resultar individualmente inferior a SkN ou 200N/cm2

LEGISLACAO

« Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagdo de risco de
atividades econdémicas associadas aos atos publicos de liberacéo sob responsabilidade do Inmetro no
ambito da Avaliagdo da Conformidade compulséria.

« Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para moéveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 —~M6veis escolares —Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Obs.: As edices indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta
sujeita a reviséo, recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes das normas citadas.

Obs.: Havendo divergéncias entre as especificacdes deste anexo e as do sistema, prevalecerdo as
deste anexo.

4.1. OS ITENS 01. 03. 05. 07. 09 serdo reservados as microempresas, empresas de pequeno
porte e as cooperativas que se enquadram nos termos disposto no inciso Ill do art. 48, da lei
complementar Ne 123/2006, e alterac¢fes introduzidas pela lei complementar 147/2014.

4.1.1. Nao havendo vencedor para a cota reservada, esta podera ser adjudicada ao vencedor da
cota principal, ou diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que pratiguem preco
do primeiro colocado.

4.1.2. Se a mesma licitante vencer a cota reservada e a cota principal, a contratacdo das cotas
devera ocorrer pelo menor preco.

4.2 OS ITENS 02. 04. 06. 08. 10 serdo de ampla disputa. Serdo garantidas aos licitantes
microempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas que se enquadrem nos termos do
art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007, como critério de desempate, preferéncia de contratacao
nos termos previsto na Sec¢do | do Capitulo V da Lei Complementar n° 123/2006 e alteracdes
introduzidas pela Lei complementar 147/2014.
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5. DAS DOTACOES ORCAMENTARIAS Q
5.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Precos correrdo pela fonte de recursos do(s)
orgdo(s) participante(s) do SRP (Sistema de Registro de Precos), a ser informada quando da
lavratura do instrumento de contrato.

6. DA APRESENTACAO DAS AMOSTRAS

6.1. Para garantir a equivaléncia entre os itens especificados em tal instrumento e os itens que
efetivamente serdo fornecidos institui-se como mecanismo de controle a apresentacgéo, por parte
do Fornecedor, de amostras dos itens, durante a sessdo publica, para analise da Secretaria
Municipal de Educacdo, de acordo com regras constantes no Edital, bem como dos laudos
técnicos exigidos nos Catalogos de Especificacdes Técnicas constantes no Edital.

76. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
7.1. Quanto a entrega:

7.1.1. O objeto contratual deverd ser entregue em conformidade com as especificacdes
estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de 30 (trinta] dias, contado a partir do
recebimento da ORDEM DE COMPRA pela contratada no local definido pela contratante.

7.1.2. Fica o Fornecedor obrigado a informar & Secretaria Municipal de Educacdo, no prazo
méximo de 05(cinco) dias apds a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsdo de inicio das
entregas e o cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da
execucdo. Tal previsdo s6 podera ser alterada, mediante justificacdo e autorizagdo da Secretaria
Municipal de Educacgdo, com antecedéncia minima de 05(cinco) dias. A Secretaria Municipal de
Educacédo fica reservado o direito de solicitar, pontualmente, alteracdo da ordem das entregas,
com antecedéncia minima de 05(cinco) dias.

7.1.3. A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta
responsavel por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do objeto,
comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

7.1.4. Os atrasos ocasionados por motivo de forca maior ou caso fortuito, desde que
justificados até 02 (dois) dias Uteis antes do término do prazo de entrega, e aceitos pela
contratante, ndo serdo considerados como inadimplemento contratual.

7.1.5. A CONTRATADA deverd entregar qualquer quantidade solicitada pelo municipio,
nao podendo, portanto, estipular cotas minimas ou maximas para entrega.

7.2. Quanto ao recebimento:
7.2.1. Para os produtos, deverd ser emitida fatura e nota fiscal em nome do Municipio de

CRATO/CE.

7.2.2. As informacdes necessarias para emissao da fatura e nota fiscal deverdo ser requeridas
junto ao 6rgéo solicitante.

7.2.3. Caso o produto licitado ndo atenda as especificacbes exigidas ou apresente defeitos, nao
serd aceito, sujeitando-se o fornecedor a aplicacdo das penalidades previstas no termc
contrato.
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7.2A. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdo ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos,
contra defeitos de fabricacdo, a contar da data de entrega dos itens.

8. DO PAGAMENTO

8.1. 0 pagamento advindo do objeto da Ata de Registro de Precos serd proveniente dos recursos
do(s) Orgdo(s) participante(s) do SRP (Sistema de Registro de Precos} e serd efetuado até 30
(trinta] dias contados da data da apresentacdo da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo
gestor da contratagdo, mediante crédito em conta corrente em nome da contratada,
preferencialmente no Banco Bradesco.

8.1.1. A nota fiscal/fatura que apresente incorrec¢fes sera devolvida a contratada para as devidas
corregdes. Nesse caso, 0 prazo de que trata o subitem anterior comecara a fluir a partir da data
de apresentacao da nota fiscal/fatura corrigida.

8.2. N&do sera efetuado qualquer pagamento a contratada em caso de descumprimento das
condigBes de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitagéo.

8.3. E vedada a realizacio de pagamento antes da execugdo do objeto ou se 0 mesmo nido estiver
de acordo com as especificacbes deste instrumento.

8.4. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados a apresentacdo dos seguintes
comprovantes:

8.4.1. Documentacdo relativa a regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo de
Garantia por Tempo de Servico (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

8.5. Toda a documentacdo exigida devera ser apresentada em original ou por qualquer processo
de reprografia, obrigatoriamente autenticada em cartério. Caso esta documentacédo tenha sido
emitida pela internet, s6 sera aceita apés a confirmacdo de sua autenticidade.

9. DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS

9.1. No caso de inadimplemento de suas obrigacdes, a contratada estara sujeita, sem prejuizo das
sanc¢des legais nas esferas civil e criminal, as seguintes penalidades:

9.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratéria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso na entrega de
material ou execucdo de servicos, até o limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de
atraso, calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente, excluida, quando for o
caso, a parcela correspondente aos impostos destacados no documento fiscal;

b) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitagdo em
caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de pregcos e/ou contrato, ou recusar-se a
aceitar ou retirar o instrumento equivalente;

c) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a licitacdo, na hipdtese do
infrator retardar o procedimento de contratagcdo ou descumprir preceito normativo ou as
obrigacbes assumidas;

d) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitagdo, quando houver
descumprimento das normas juridicas atinentes ou das obriga¢des assumidas;

e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitacdo, na hipétese de o
infrator entregar objeto contratual em desacordo com a qualidade, especificacdes e cori
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contratadas e/ou com vicio, irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto improéprio para
o fim a que se destina;

f) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de
registro de precos, quando o infrator der causa, respectivamente, a rescisdo do contrato ou ao
cancelamento da ata de registro de precos;

g) multa indenizatdria, a titulo de perdas e danos, na hipétese de o infrator ensejar a rescisédo do
contrato ou cancelamento da ata de registro de precos e sua conduta implicar em gastos a
Administracdo Publica superiores aos contratados ou registrados.

9.1.2. 0O licitante que ensejar falhar ou fraudar na execucdo do contrato, comportar-se de modo
inidéneo, fizer declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de licitar e contratar
com a Administracdo Municipal e serd descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores,
pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo
ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade,
sem prejuizo das multas previstas neste instrumento e das demais cominac¢des legais.

9.2. O CONTRATADO recolhera a multa por meio de:

9.2.1. Documento de Arrecadacdo Municipal (DAM), podendo ser substituido por outro
instrumento legal, em nome do Orgédo contratante. Caso ndo o faca, sera cobrado pela via judicial.

9.2.2. Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cobradas
judicialmente e terdo como base de célculo o cronograma inicial dos servicos.

9.3. Nenhuma sancédo sera aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditério, na forma da
lei.

10. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condi¢des deste instrumento.

10.2. Manter durante toda a execucdo do objeto, em compatibilidade com as obrigacbes
assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacéo.

10.3. Aceitar, nas mesmas condi¢cées contratuais, os percentuais de acréscimos ou supressdes
limitados ao estabelecido no §1Q do art. 65, da Lei Federal nQ8.666/1993, tomando-se por base
o valor contratual.

10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente & contratante ou a terceiros,
decorrentes da sua culpa ou dolo, quando da execucdo do objeto, ndo podendo ser arguido para
efeito de exclusdo ou reducdo de sua responsabilidade o fato de a contratante proceder a
fiscalizacdo ou acompanhar a execucao contratual.

10.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir sobre
a execucdo contratual, inclusive as obrigacfes relativas a salarios, previdéncia social, impostos,
encargos sociais e outras providéncias, respondendo obrigatoriamente pelo fiel cumprimento
das leis trabalhistas e especificas de acidentes do trabalho e legislacdo correlata, aplicaveis ao
pessoal empregado na execug¢do contratual.

10.6. Prestar imediatamente as informacbes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados
pela contratante, salvo quando implicarem em indagac6es de carater técnico, hipdtese
serdo respondidas no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.
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10.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, imediatamente, a suas expensas, no

total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incorrecoes
resultantes da execucdo ou de materiais empregados, ou em desconformidade com as
especificacdes deste termo, no prazo fixado pelo(s) 6rgdo(s]/entidade(s] participante(s) do SRP
(Sistema de Registro de Precos], contados da sua notificagdo, independentemente das
penalidades aplicaveis ou cabiveis.

10.8. Cumprir, quando for o caso, as condi¢des de garantia do objeto, responsabilizando-se pelo
periodo oferecido em sua proposta comercial, observando o prazo minimo exigido pela
Administragéo.

10.9. Providenciar a substituicdo de qualquer profissional envolvido na execucdo do objeto
contratual, cuja conduta seja considerada indesejavel pela fiscalizacdo da contratante.

11. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
11.1. Solicitar a execucéo do objeto a contratada através da emissdo de Ordem de Compra.

11.2. Proporcionar a contratada todas as condi¢cfes necessarias ao pleno cumprimento das
obrigac6es decorrentes do objeto contratual, consoante estabelece a Lei Federal na 8.666/1993 e
suas alteracgdes.

11.3. Fiscalizar a execucdo do objeto contratual através de sua unidade competente, podendo,
em decorréncia, solicitar providéncias da contratada, que atendera ou justificara de imediato.

11.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente da execucdo do objeto
contratual.

11.5. Efetuar os pagamentos devidos a contratada nas condi¢des estabelecidas neste Termo.

11.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

12. DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

12.1. Cabera a Secretaria de Educacdo o gerenciamento da Ata de Registro de Precos, no seu
aspecto operacional e nas questfes legais.

13. DA FISCALIZACAO

13.1. A execucgdo contratual serd acompanhada e fiscalizada por um gestor especialmente
designado para este fim pela contratante, de acordo com o estabelecido no art. 67, da Lei Federal
n28.666/1993, a ser informado quando da lavratura do instrumento contratual.

14. PRAZO DE VIGENCIA E DE EXECUGCAO DO CONTRATO

14.1. O prazo de vigéncia do contrato sera de até seu crédito orgcamentario, contados a partir da
sua assinatura, na forma do paragrafo Unico, do art. 61, da Lei Federal ns 8.666/1993.

14.2. A publicacdo resumida do instrumento de contrato dar-se-4 na forma do paragrafo unico,
do art. 61, da Lei Federal n98.666/1993.

14.3. O prazo de execucdo do objeto deste contrato é de até a vigéncia do Contrato, contado a
partir do recebimento da Ordem de Compra pela contratada.
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14.4. 0 prazo de execucgdo podera ser prorrogado nos termos do art. 57 da Lei Federal n°
8.666/1993.

15. PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

15.1. A Ata de Registro de Precos tera validade pelo prazo de 12 (doze) meses, contados a partir
da data da sua assinatura.

16. DA QUALIFICACAO TECNICA

16.1. Comprovacdo de aptiddo para desempenho de atividade pertinente e compativel em
caracteristicas com o objetivo da licitagdo, mediante apresentacdo de atestado(s) fornecido(s]
por pessoa(s) juridica(s) de direito publico e privado.

16.2. Fica facultado aos licitantes a apresentagdo de contrato ou instrumento héabil que
comprove a prestacdo do servico objeto do atestado de capacidade técnica mencionado no item
anterior.

16.3. Caso o(s) atestado(s], certiddo(6es) ou declaracdo(des) ndo explicite(m) com clareza os
servicos prestados, este(s) devera(dao) ser acompanhado do respectivo contrato ou instrumento
congénere que comprove o objeto da contratacéo.

16.4. Caso a apresentacdo do(s] atestado(s), certiddo(Bes) ou declaracdofoes] ndo sejam
suficientes para o convencimento da Pregoeira, promover-se-a diligéncia para a comprovacao da
capacidade técnica, como preconiza o art. 43, 839da lei 8.666/93, em aplicacdo subsidiaria a Lei
10.520/2002.

SECRETARIA DF EDUCAGAO
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ANEXO 11 - CARTA PROPOSTA

A
Pregoeira Do Municipio De Crato/CE.
Ref.: Pregdo Eletrdénico n°

A proposta comercial encontra-se em conformidade com as informacgdes
previstas no edital e seus anexos.

1. ldentificagdo do licitante:
= Razéo Social:
e CPF/CNPJ e Inscricéo Municipal e Estadual:
e Endereco completo:

e Representante Legal (nhome, nacionalidade, estado civil, profis-
sdo, RG, CPF, domicilio):

e Telefone, celular, fax, e-mail:
2. Condicbes Gerais da Proposta:

e A presente proposta é valida por ( ) dias, contados
da data de sua emisséo.

3. Formacdo do Preco

I1tem Especificacao Marca / Unid Quant Preco Preco
Fabrican unit. Total
te (R$) (R$)

Valor Total

Declaro para os devidos fins que nos precos oferecidos estéao
incluidas todas as despesas incidentes sobre o fornecimento
referente a frete, tributos, deslocamento de pessoal e demais 06nus
pertinentes a fabricacdo e transporte do objeto licitado.

Declaro, sob as penas da lei, em especial o art. 299 do Cdédigo Penal
Brasileiro, que:

8 a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente, e o
conteddo da proposta nao foi, no todo ou em parte, direta ou
indiretamente, iInformado, discutido ou recebido de qualquer outro
participante potencial ou de fato da licitacdo de que trata o

)
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Edital, por qualquer meio ou por qualquer pessoa;

b) a intencdo de apresentar a proposta ndo foi informada, discutida
ou recebida de qualquer outro participante em potencial;

O que né&o tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, iInfluir
na decisdo de qualquer outro participante em potencial a participar
ou ndo da referida licitacao;

d que o conteludo da proposta apresentada para participar nao sera,
no todo ou em parte, direta ou indiretamente, comunicado ou
discutido com qualquer outro participante potencial ou de fato,
antes da adjudicacdo do objeto da referida licitacéo;

€) que 0 conteludo da proposta apresentada para participar nao foi, no
todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou
recebido de qualquer integrante da Administracdo, antes da abertura
oficial das propostas; e

P que esta plenamente ciente do teor e da extensdo desta declaracédo e
que detém plenos poderes e informagdes para firma-la.

Declaro sob as penas da Lei, que o0s precos praticados na proposta de
precos, estdo de acordo com 0s precos praticados no mercado atual,
ciente da responsabilidade e das penalidades caso estejam
inexequiveis ou superfaturados.

Local, data

Assinatura de representante legal

(nome do cargo)
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ANEXO 11l - MODELO DE DECLARAGOES

(ldentificacéao do licitante), inscrito no CPF/CNPJ ne
» DECLARA:

a) Sob as penas da lei, para todos os fins de direito a que se possa
prestar, especialmente para fins de prova em processo licitatoério,
junto ao Municipio de /CE, que, em cumprimento ao
estabelecido na Lei N° . 9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de
28/10/1999, e ao inciso XXXI1lI, do artigo 7o, da Constituicéao
Federal, n&o emprega menores de 18 (dezoito) anos em trabalho
noturno, perigoso ou insalubre, nem emprega menores de 16
(dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na condicdo de aprendiz, a
partir de 14 (quatorze) anos.

b) Que ndo fomos declarados iniddneos para licitar ou contratar com
a Administracdo Publica, nos termos do inciso 1V do art. 87 da Lei
N° . 8.666/93 e que inexiste qualquer fato superveniente impeditivo
de nossa habilitacéo para participar no presente certame
licitatorio, bem assim que Fficamos ciente da obrigatoriedade de
declarar ocorréncias posteriores, nos termos do art. 32, 82°, da Lei
N° . 8.666/93.

C) Que, ndo possui nenhum parentesco, matriménio, afim consanguineo
até o TERCEIRO GRAU, ou por adogcdao, com a Administracdo Publica
Municipal de Crato-CE.

d) Que nenhum funcionario(s), Sécio(s) e/ou Proprietario(s) da Em-
presa: , possuem Vinculo Empregaticio com a
Prefeitura de Crato.

Informo outrossim que, tomei ciéncia do Art 90, INCISO 111, que veta
a participacao de servidores ou dirigente de 6rgdo ou entidade con-
tratante ou responsavel pela licitacao.

DECLARACAO DE AUTENTICIDADE DOS DOCUMENTOS

(NOME/RAZAO SOCIAL) , Inscrita no CNPJ n°
por intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a)
portador (@ da carteira de identidade n° e CPF n° ,
DECLARA, sob as sangdes administrativas cabiveis, inclusive as
criminais e sob as penas da lei, que toda documentacdo anexada a
plataforma de realizacdo do Pregdo Eletrdénico é AUTENTICA.

Local, data
Assinatura de representante legal

(nome do cargo)
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ANEXO 1V - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS Nc
PREGAO ELETRONICO N°

Pelo presente instrumento, o Municipio de Crato/CE, pessoa juridica
de direito publico interno, inscrita no CNPJ N°. 07.587.975/0001-07,
com sede no Largo Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através da(s)
Secretaria de Educacdo neste ato representado pela respectiva
secretaria, Sr (@ - , 1dInscrita no CPF n° foi
lavrada a presente Ata de Registro de Precos, conforme deliberacéo
da Ata do Pregdo Eletrdnico n° do respectivo
resultado homologado , publicado no Diario Oficial
do Municipio , Qque vai assinada pelo 0rgao
gerenciador e Orgaos participantes, pelos representantes legais dos
detentores do registro de precos, todos qualificados e relacionados
ao final, a qual sera regida pelas clausulas e condig¢des seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO FUNDAMENTO LEGAL

1. O presente instrumento fundamenta-se:
e no Pregdo Eletrbnico n°
e na Lei Federal n® 10.520, de 17 de julho de 2002;

e na Lei Federal n.° 8666, de 21/6/1993 e suas alteracdes.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

Esta Ata tem por objeto a SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO
DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIO
ESCOLAR (CONJUNTO COLETIVO - CJC-01B / CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL,
TAMANHOS CJA-01B, CJA-03B, CJA-04B, CJA-05B), PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE,
cujas especificagbes e quantitativos encontram-se detalhados no
Termo de Referéncia do edital de Pregéo Eletrbnico ne
que passa a fazer parte desta Ata, juntamente com
as propostas de precos apresentadas pelos fornecedores classificados
em primeiro lugar.

Subclausula Unica - Este instrumento ndo obriga a Administracdo a
firmar contratagcdes exclusivamente por seu iIntermédio, podendo
realizar licitacbOes especificas, obedecida a legislacdo pertinente,
sem que, desse fato, caiba recurso ou indenizacdo de qualquer
espécie aos detentores do registro de precos, sendo-lhes assegurado
a preferéncia em igualdade de condicbes.

CLAUSULA TERCEIRA - DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A presente Ata de Registro de Precos tera validade pelo prazo 12
(doze) meses, contados a partir da data da sua assinatura.

O
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CLAUSULA QUARTA - DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Caberada a Secretaria de Educacdo o gerenciamento deste instrumento no
seu aspecto operacional e nas questdes legais.

CLAUSULA QUINTA - DA UTILIZAGCAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGCOS

Em decorréncia da publicacdo desta Ata, o Orgao participante do SRP
podera firmar contratos com os Tfornecedores com precos registrados,
devendo comunicar ao 6rgdo gestor a recusa do detentor de registro
de precos em Tfornecer os bens no prazo estabelecido pelos Orgéaos
participantes.

Subclausula Primeira - 0 fornecedor terd o prazo de 05 (cinco) dias
uteis, contados a partir da convocacdo, para a assinatura do
contrato. Este prazo podera ser prorrogado uma vez por igual
periodo, desde que solicitado durante o seu transcurso e, ainda
assim, se devidamente justificado e aceito.

CLAUSULA SEXTA - DAS OBRIGAGCOES E RESPONSABILIDADES

0 detentor do registro de precos, durante o prazo de validade desta
Ata, fica obrigado a:

1 - Atender aos pedidos efetuados pelos Orgdos ou entidades
participantes do Sistema de Registro de Precos, durante a sua
vigéncia.

Il - Executar o objeto, por preco unitario registrado, nas
quantidades indicadas pelos 6rgdos ou entidades participantes do
Sistema de Registro de Precos e nos prazos a serem definidos no
instrumento contratual.

Il - Cumprir, quando for o caso, as condi¢cbes de garantia do
objeto, responsabilizando-se pelo periodo oferecido em sua proposta
comercial, observando o prazo minimo exigido pela Administracéao.

Subclausula Primeira - Caberd a CONTRATADA providenciar a
substituicdo de qualquer profissional envolvido na execucdo do
objeto contratual, cuja conduta seja considerada indesejavel pela
fiscalizacdo da CONTRATANTE.

CLAUSULA SETIMA - DOS PRECOS REGISTRADOS

Os precos registrados sdo os precos unitarios ofertados na proposta
da signataria desta Ata, 0s (quais estdo relacionados e em
consonadncia com o Mapa de Precos dos itens, anexo a este
instrumento, e servirdo de base para futuras aquisicdes, observadas
as condicBes de mercado.

CLAUSULA OITAVA - DOS LICITANTES QUE ACEITARAM COTAR O MESMO PRECO
DO LICITANTE VENCEDOR

Conforme previsto no inciso 1Il, art. 11 do Decreto Federal n°
7.892/13 e, o registro dos licitantes que aceitarem cotar os bens ou
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servicos com precos iguais ao do licitante vencedor, na sequéncia da
classificacdo do certame é o seguinte:

Classifica Fornecedor CNPJ Endereco Telefone e-mail
cao s

CLAUSULA NONA - DA REVISAO DOS PRECOS REGISTRADOS

Os precos registrados sO poderdo ser revistos nos casos previstos
nos arts. 17 e 18, do Decreto n° 7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PREGCOS

Os precos registrados na presente Ata poderdo ser cancelados de
pleno direito nas situacfes previstas nos arts. 20 e 21, do Decreto
n° 7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS CONDICOES PARA A AQUISICAO

As aquisicdes de bens que poderdo advir desta Ata de Registro de
Precos seradao formalizadas por meio de instrumento contratual a ser
celebrado entre o 6rgao participante/interessado e o fornecedor.

Subclausula Primeira - Caso o fornecedor classificado em primeiro
lugar, nao cumpra o] prazo estabelecido pelo orgao
participante/interessado, ou se recuse a efetuar o fornecimento,
terd o seu registro de preco cancelado, sem prejuizo das demais
sangdes previstas em lei e no instrumento contratual.

Subclausula Segunda - Neste caso, 0 6rgdo participante comunicard ao
0rgdo gestor, competindo a este convocar sucessivamente por ordem de
classificacdo, os demais fornecedores.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
Subclausula Primeira - Quanto a entrega:

a) O objeto contratual devera ser entregue em conformidade com as
especificacbes estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de 30
(trinta) dias, contado a partir do recebimento da ORDEM DE COMPRA
pela contratada no local definido pela contratante.

a

b) Fica o Fornecedor obrigado a informar a Secretaria Municipal de
Educacdo, no prazo méximo de O05(cinco) dias apds a assinatura da
ORDEM DE COMPRA, a previsao de inicio das entregas e 0 cronograma
com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da
execucdo. Tal previsdo s6 podera ser alterada, mediante justificacao
e autorizacdo da Secretaria Municipal de Educacdo, com antecedéncia
minima de O05(cinco) dias. A Secretaria Municipal de Educacido Tfica
reservado o direito de solicitar, pontualmente, alteracdo da ordem

)
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das entregas, com antecedéncia minima de 05(cinco) dias.

C) Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdao ter GARANTIA de
02 (DOIS) anos, contra defeitos de fabricacdo, a contar da data de
entrega dos itens.

d A entrega do objeto serda de inteira responsabilidade da
CONTRATADA, sendo esta responsavel por toda despesa decorrente de
transporte e descarregamento do objeto, comprometendo-se ainda
integralmente com eventuais danos causadas a ele.

€) Os atrasos ocasionados por motivo de forca maior ou caso
fortuito, desde que justificados até 02 (dois) dias Uteis antes do
término do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, ndo serao
considerados como inadimplemento contratual.

) A CONTRATADA deverad entregar qualquer quantidade solicitada pelo
municipio, ndo podendo, portanto, estipular cotas minimas ou maximas
para entrega.

g) A responsabilidade administrativa pelo recebimento do objeto tal
qual estipulado no edital sera exclusiva do servidor autorizado e/ou
servidores indicados através de clausula de fiscalizacdo no Contrato
a ser celebrado pelo 6rgdo participante, encarregado de acompanhar a
execucdo do processo de entrega e recebimento dos objetos da Ata,
conforme art. 67 da Lei 8.666/93.

Subclausula Segunda - Quanto ao recebimento:

I - Para os produtos, deverd ser emitida fatura e nota Tfiscal em
nome do Municipio de CRATO/CE.

Il - As informacbes necessarias para emissado da fatura e nota fiscal
deverao ser requeridas junto ao 6rgdo solicitante.

Il - Caso o produto licitado ndo atenda as especificacdes exigidas
ou apresente defeitos, ndo serd aceito, sujeitando-se o fornecedor a
aplicacdo das penalidades previstas no termo do contrato.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

0 pagamento advindo do objeto desta Ata de Registro de Precos sera
proveniente dos recursos dos 6rgdos e entidades participantes, sera
efetuado até 30 (trinta) dias contados da data da apresentacao da
nota Ffiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da contratacéo,
mediante crédito em conta corrente em nome da contratada,
preferencialmente no Banco Bradesco.

Subclausula Primeira - A nota  fiscal/fatura que apresente
incorrecbes sera devolvida a contratada para as devidas correcdes.
Nesse caso, O prazo de que trata o subitem anterior comecara a Ffluir
a partir da data de apresentacdo da nota fiscal/fatura corrigida.

Subclausula Segunda - Nao serda efetuado qualquer pagamento a
contratada, em caso de descumprimento das condicbes de habilitacdo e
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qualificacdo exigidas na licitacao.

Subclausula Terceira - E vedada a realizacdo de pagamento antes da
execucdo do objeto ou se o mesmo nao estiver de acordo com as
especificacfes do Anexo 1 - Termo de Referéncia do edital do Pregéao

Eletronico n°

Subclausula Quarta - Os pagamentos encontram-se ainda condicionados
a apresentacdo dos comprovantes:

a) Documentacdo relativa a regularidade para com a Seguridade
Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS),
Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

Subclausula Quinta - Toda a documentacdo exigida devera ser
apresentada em original ou por qualquer processo de reprografia,
obrigatoriamente autenticada em cartorio. Caso esta documentacao
tenha sido emitida pela Internet, s6 sera aceita apés a confirmacéao
de sua autenticidade.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

Subclausula Primeira - No caso de inadimplemento de suas obrigacdes,
a contratada estarda sujeita, sem prejuizo das sancbes legais nas
esferas civil e criminal, as seguintes penalidades:

14.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratdéria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por
dia de atraso na entrega de material ou execucdo de servicos, até o
limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de atraso,
calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente,
excluida, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos

destacados no documento fiscal;

b) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total da
adjudicacdo da licitacdo em caso de recusa do infrator em assinar a
ata de registro de precos e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou
retirar o instrumento equivalente;

c) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a
licitacdo, na hipotese do infrator retardar o procedimento de
contratacdo ou descumprir preceito normativo ou as obrigacdes
assumidas;

d) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicacéo
da licitacdo, quando houver descumprimento das normas juridicas
atinentes ou das obrigacbes assumidas;

e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicacéo
da licitagcdo, na hipotese de o infrator entregar objeto contratual
em desacordo com a qualidade, especificacdes e condic¢cdes contratadas
e/ou com vicio, irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto
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impréprio para o fim a que se destina;

) multa indenizatdoria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do
contrato ou da ata de registro de precos, quando o infrator der
causa, respectivamente, a rescisdo do contrato ou ao cancelamento da
ata de registro de precos;

g) multa indenizatdria, a titulo de perdas e danos, na hipotese de o
infrator ensejar a rescisdo do contrato ou cancelamento da ata de

registro de precos e sua conduta implicar em gastos & Administracéo
Pudblica superiores aos contratados ou registrados.

Subclausula Segunda - O licitante que ensejar falhar ou fraudar na
execucao do contrato, comportar-se de modo inidbéneo, fizer
declaracdo falsa ou cometer fraude Tfiscal, ficar4d impedido de

licitar e contratar com a Administracdo Municipal e sera
descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes
da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
propria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas
previstas neste instrumento e das demais cominacdes legais.

Subcldusula Terceira - O CONTRATADO recolhera a multa por meio de:

a) Documento de Arrecadacdo Municipal (DAM), podendo ser substituido
por outro instrumento legal, em nome do Orgdo contratante. Caso n&o
o faca, sera cobrado pela via judicial.

b) Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA
ou cobradas judicialmente e terdao como base de calculo o cronograma
inicial dos servicos.

Subclausula Quarta - Nenhuma sancdo sera aplicada sem garantia da
ampla defesa e contraditorio, na forma da lei.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO

Fica eleito o foro do municipio de Crato, para conhecer das questdes
relacionadas com esta Ata que ndo possam ser resolvidas pelos meios
administrativos.

Assinam esta Ata, os signatarios relacionados e qualificados a
seguir, os quais firmam o compromisso de zelar pelo Tfiel cumprimento
das suas clausulas e condicgées.

Signatarios:

Crato - CE, de de
Secretario(a)
Secretaria

Representante legal da empresa

Nome da empresa
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ANEXO UNICO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°© - MAPA
DE PRECOS DOS BENS

7

Este documento ¢é parte da Ata de Registro de Precos acima
referenciada, celebrada entre 0s Orgdos participantes e os
fornecedores, cujos precos estdo a seguir registrados por , em Tface
da realizacdo do Pregdo Eletrénico n°

EMPRESAS VENCEDORAS

(s)/1tem(ns) Empresas CNPJ Email Telefones
Vencedoras
FORNECEDOR
/item(ns ESPECIFICACAO Marca 7/ Quant. Preco Preco
) Fabricante Unit. Total (R$)
RH)

Valor Total

VALOR GLOBAL DAS EMPRESAS VENCEDORAS
- VALOR GLOBAL: R$_
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ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

Contrato n£

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O MUNICIPIO
DE CRATO POR MEIO DA SECRETARIA DE EDUCAGAO

E © A .
ABAIXO QUALIFICADOS, PARA O FIM QUE NELE SE
DECLARA.

O MUNICIPIO DE CRATO /CE, pessoa juridica de direito puablico
interno, 1inscrita no CNPJ N°. 07.587.975/0001-07, com sede no Largo
Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através da Secretaria Municipal
de Educacdo, neste ato representado por seu(a) Secretario(a), Sr(a).

, inscrita no CPF n° doravante
denominada CONTRATANTE, e de outro lado, a empresa , pessoa
juridica de direito privado, sediada a , Inscrita no CNPJ
Ne. , por seu representante legal, Sr. , Inscrito no
CPF N©°. , doravante denominada CONTRATADA, firmam entre si

0 presente TERMO DE CONTRATO mediante as clausulas e condicdes a
seguir estabelecidas:

CLAUSULA PRIMEIRA - DA FUNDAMENTAGAO

1.1. O presente contrato tem como fundamento o edital do Pregéo
Eletrénico n° , € seus anexos, 0s preceitos do
direito publico, e as Leis Federal n° 8.666/1993 e 10.520/02 com
suas alteracdes, e, ainda, outras leis especialis necessarias ao
cumprimento de seu objeto.

CLAUSULA SEGUNDA - DA VINCULAGAO AO EDITAL E A PROPOSTA

2.1. O cumprimento deste contrato esta vinculado aos termos do
edital do Pregdo Eletrdénico n° , € Seus anexos, e a
proposta da CONTRATADA, os quais constituem parte deste instrumento,
independente de sua transcricao.

CLAUSULA TERCEIRA - DO OBJETO

3.1. Constitui objeto deste contrato a SELECAO DE MELHOR PROPOSTA
PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE
MOBILIARIO ESCOLAR (CONJUNTO COLETIVO - CJC-01B / CONJUNTO DO ALUNO
INDIVIDUAL, TAMANHOS CJA-01B, CJA-03B, CJA-04B, CJA-05B), PARA
ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE
CRATO-CE, de acordo com as especificacdes e quantitativos previstos
no Anexo 1 - Termo de Referéncia do edital e na proposta da
CONTRATADA.

3.2. Do(s) ITEM(NS) contratado(s):

Ite Especificacgéao Marca / Unid Qtd Valor Valor
m Fabricante Unitario total R$
R$
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«r.JSttTOo,

Valor Total = R$

CLAUSULA QUARTA - DA FORMA DE FORNECIMENTO

4.1. A entrega do objeto dar-se-4 sob a Tforma por demanda, nos
termos estabelecidos na Clausula Décima do presente instrumento.

CLAUSULA QUINTA - DOS PRECOS E DO REAJUSTAMENTO
5.1. 0 preco contratual global 1importa na quantia de R$
( ).

5.2. 0Os precgos poderdo ser reajustaveis nas situacbes previstas no
Art. 65 da Lei Federal 8.666/93.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO

6.1. O pagamento advindo do objeto deste Contrato sera proveniente
dos recursos da Secretaria de Educacdo e sera efetuado até 30
(trinta) dias contados da data da apresentacdo da nota fiscal/fatura
devidamente atestada pelo gestor da contratacdo, mediante crédito em
conta corrente em nome da contratada, preferencialmente no Banco
Bradesco.

6.2. A nota fiscai/fatura que apresente incorrecdes serd devolvida a
contratada para as devidas correcdes. Nesse caso, 0 prazo de que
trata o subitem anterior comecara a fluir a partir da data de
apresentacdo da nota fiscal/fatura corrigida.

6.3. Nao sera efetuado qualquer pagamento a contratada, em caso de
descumprimento das condicdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas
na licitacéo.

6.4. E vedada a realizacdo de pagamento antes da execucdo do objeto
ou se 0 mesmo ndo estiver de acordo com as especificacdes deste
instrumento.

6.5. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados a apresentacao
dos comprovantes:

6.5.1. Documentacdo relativa a regularidade para com a Seguridade
Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS),
Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

6.6. Toda a documentacado exigida devera ser apresentada em original

ou por qualquer processo de reprografia, obrigatoriamente
autenticada em cartorio. Caso esta documentacdo tenha sido emitida
pela internet, s6 serd aceita ap6és a confirmacdo de sua

autenticidade.
CLAUSULA SETIMA - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

7.1. As despesas decorrentes da contratacdo serdo provenientes dos
recursos:

&
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CLAUSULA OITAVA - DO PRAZO DE VIGENCIA E DE EXECUGAO

8.1. 0 prazo de vigéncia do contrato sera até de de
contados a partir da sua assinatura.

8.2. A publicacdo resumida do instrumento de contrato dar-se-a na
forma do paragrafo uUnico, do art. 61, da Lei Federal n° 8.666/1993.

8.3. 0O prazo de execucdo do objeto deste contrato é de até a vigén-
cia do Contrato, contado a partir do recebimento da Ordem de Compra
pela contratada.

8.4. 0 prazo de execucdo podera ser prorrogado nos termos do art. 57
da Lei Federal n° 8.666/1993.

CLAUSULA NONA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
9.1. Quanto a entrega:

9.1.1. O objeto contratual devera ser entregue em conformidade com
as especificacbes estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de
30 (trinta) dias, contado a partir do recebimento da ORDEM DE COMPRA
no local definido pela contratante.

9.1.2. A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da
CONTRATADA, sendo esta responsavel por toda despesa decorrente de
transporte e descarregamento do objeto, comprometendo-se ainda

integralmente com eventuais danos causadas a ele.

9.1.3. Fica o Fornecedor obrigado a informar a Secretaria Municipal
de Educacdo, no prazo maximo de 05(cinco) dias apds a assinatura da
ORDEM DE COMPRA, a previsdo de 1inicio das entregas e 0 cronograma
com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da
execucdo. Tal previsao s6 podera ser alterada, mediante justificacéao
e autorizacdo da Secretaria Municipal de Educacdo, com antecedéncia
minima de 05(cinco) dias. A Secretaria Municipal de Educacido fica
reservado o direito de solicitar, pontualmente, alteracdo da ordem
das entregas, com antecedéncia minima de 05(cinco) dias.

9.1.4. Os 1itens adquiridos junto ao Fornecedor deverao ter GARANTIA
de 02 (DOIS) anos, contra defeitos de fabricacdo, a contar da data
de entrega dos itens.

9.1.5. Os atrasos ocasionados por motivo de forca maior ou caso
fortuito, desde que justificados até 02 (dois) dias Uteis antes do
término do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, nao seréo
considerados como inadimplemento contratual.

9.1.6. A CONTRATADA devera entregar qualquer quantidade solicitada
pelo municipio, ndo podendo, portanto, estipular cotas minimas ou
maximas para entrega.

9.2. Quanto ao recebimento:

9.2.1. Para os produtos, devera ser emitida fatura e nota Tfiscal em
nome do Municipio de CRATO/CE.

9.2.2. As informagcdes necessarias para emissdao da Tatura e nota
fiscal deverdo ser requeridas junto ao 6rgdo solicitante..

0]
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9.2.3. Caso o produto licitado ndao atenda as especificacdes exigidas
ou apresente defeitos, nao sera aceito, sujeitando-se o fornecedor a
aplicacdo das penalidades previstas no termo do contrato.

CLAUSULA DECIMA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condicles
deste instrumento.

10.2. Manter durante toda a execucdo do objeto, em compatibilidade
com as obrigacBes assumidas, todas as condicBes de habilitacdo e
qualificacdo exigidas na licitacéo.

10.3. Aceitar, nas mesmas condi¢Oes contratuais, o0s percentuais de
acréscimos ou supressfes limitados ao estabelecido no 81°, do art.
65, da Lei Federal n” 8.666/1993, tomando-se por base o valor
contratual.

10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a
contratante ou a terceiros, decorrentes da sua culpa ou dolo, quando
da execucdo do objeto, ndo podendo ser arguido para efeito de
exclusdo ou reducdo de sua responsabilidade o fato de a contratante

x

proceder a fiscalizacdo ou acompanhar a execucdo contratual.

10.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que
incidam ou venham a incidir sobre a execucdo contratual, inclusive
as obrigacdes relativas a saléarios, previdéncia social, impostos,
encargos sociails e outras providéncias, respondendo obrigatoriamente
pelo Ffiel cumprimento das leis trabalhistas e especificas de
acidentes do trabalho e legislacao correlata, aplicaveis ao pessoal
empregado na execucdo contratual.

10.6. Prestar imediatamente as informacdes e os esclarecimentos que
venham a ser solicitados pela contratante, salvo quando implicarem
em indagacbes de carater técnico, hipotese em que serao respondidas
no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

10.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir,
imediatamente, a suas expensas, no total ou em parte, o0 objeto do
contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incorrecdes
resultantes da execucdo ou de materiais empregados, ou em
desconformidade com as especificacdes deste termo, no prazo de 02
(dois) dias <contados da sua notificacéo, independentemente das
penalidades aplicaveis ou cabiveis.

10.8. Cumprir, quando for o caso, as condicBes de garantia do
objeto, responsabilizando-se pelo periodo oferecido em sua proposta
comercial, observando o prazo minimo exigido pela Administracao.

10.9. Providenciar a substituicdo de qualquer profissional envolvido
na execucdo do objeto contratual, cuja conduta seja considerada iIn-
desejavel pela fiscalizacdo da contratante.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA- DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

11.1. Solicitar a execucdo do objeto a contratada através da emissao
de Ordem de Compra.

PROCURADORIA GERAL 00 MUNICIPIO
Palécio Alexandre Arraes Largo Julio Saraiva,S/N - Centro - CEP: 63.100-347 - Crato, Ceard, Brasil
Telefone: + 55 (88) 3525-9600 | www.cratace.gov.br


http://www.cratace.gov.br

PROCURADORIA PREFEITURA DO
GERAL DO MUNICIPIO

SETOR DE LICITACOES

11.2. Proporcionar a contratada todas as condi¢gdes necessarias ao
pleno cumprimento das obrigacfes decorrentes do objeto contratual,
consoante estabelece a Lei Federal n- 8.666/1993 e suas alteracfes.

11.3. Fiscalizar a execucdo do objeto contratual através de sua
unidade competente, podendo, em decorréncia, solicitar providéncias
da contratada, que atenderd ou justificara de imediato.

11.4. Notificar a contratada de qualquer 1irregularidade decorrente
da execucdo do objeto contratual.

11.5. Efetuar os pagamentos devidos a contratada nas condicdes
estabelecidas neste Termo.

11.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA FISCALIZACAO

12.1. A execucado contratual sera acompanhada e Ffiscalizada pelo(a)
Sr(a).- , , especialmente
designado para este fim pela CONTRATANTE, de acordo <com o
estabelecido no art. 67, da Lei Federal n°® 8.666/1993, doravante
denominado simplesmente de GESTOR.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS

13.1. No caso de inadimplemento de suas obrigacdes, a contratada
estara sujeita, sem prejuizo das sangbes legais nas esferas civil e
criminal, as seguintes penalidades:

13.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratéria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por
dia de atraso na entrega de material ou execucdo de servicos, até o
limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de atraso,
calculado sobre o valor -correspondente a parte inadimplente,
excluida, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos
destacados no documento fiscal;

b) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total da
adjudicacédo da licitacdo em caso de recusa do infrator em assinar a
ata de registro de precos e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou
retirar o instrumento equivalente;

c) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a
licitacdo, na hipétese do infrator retardar o procedimento de
contratacdo ou descumprir preceito normativo ou as obrigacdes
assumidas;

d multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicacéo
da licitacdo, quando houver descumprimento das normas juridicas
atinentes ou das obrigacbes assumidas;

e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicacgéo
da licitacdo, na hipotese de o infrator entregar objeto contratual
em desacordo com a qualidade, especificacdes e condicdes contratadas
e/ou com vicio, 1irregularidade ou defeito oculto, que torne o0 objeto
improprio para o fim a que se destina;
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) multa indenizatoéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do
contrato ou da ata de registro de precos, quando o infrator der
causa, respectivamente, a rescisdo do contrato ou ao cancelamento da
ata de registro de precos;

g) multa indenizatdéria, a titulo de perdas e danos, na hipdtese de o
infrator ensejar a rescisdo do contrato ou cancelamento da ata de
registro de precos e sua conduta implicar em gastos & Administracéo
Pablica superiores aos contratados ou registrados.

13.1.2. O licitante que Talhar ou fraudar na execucdo do contrato,
comportar-se de modo inidbneo, Tfizer declaracdo falsa ou cometer
fraude fiscal, ficara impedido de licitar e contratar com a
Administracéo Municipal e seréa descredenciado nos sistemas
cadastrais de fornecedores, pelo prazo de até 05 (cinco) anos,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que
seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que
aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas previstas neste
instrumento e das demais cominacOes legais.

13.2. O CONTRATADO recolhera a multa por meio de:

13.2.1. Documento de Arrecadacdo Municipal (DAM), podendo ser
substituido por outro instrumento legal, em nome do Orgéo
contratante. Caso ndo o faca, serda cobrado pela via judicial.

13.2.2. Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da
CONTRATADA ou cobradas judicialmente e terao como base de calculo o
cronograma inicial dos servicos.

13.3. Nenhuma sancdao sera aplicada sem garantia da ampla defesa e
contraditorio, na forma da lei.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA RESCISAO CONTRATUAL

14.1. A inexecucdo total ou parcial deste contrato e a ocorréncia de
quaisquer dos motivos constantes no art. 78, da Lei Federal n°
8.666/1993 sera causa para sua rescisdo, na forma do art. 79, com as
consequéncias previstas no art. 80, ambos do mesmo diploma legal.

14.2. Este contrato poderd ser rescindido a qualquer tempo pela
CONTRATANTE, mediante aviso prévio de no minimo 30 (trinta) dias,
nos casos das rescisfes decorrentes do previsto no inciso XIl, do
art. 78, da Lei Federal n° 8.666/1993, sem que caiba a CONTRATADA
direito a indenizacdo de qualquer espécie.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA PUBLICACAO

15.1. A publicacéao do extrato do presente contrato sera
providenciada pela CONTRATANTE, no Diario Oficial do Municipio -
DOM.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DO FORO

16.1. Fica eleito o Foro do municipio de Crato no Estado do Ceara
para dirimir quaisquer questdfes decorrentes da execucdo deste
contrato, que n&o puderem ser resolvidas na esfera administrativa.
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E, por estarem de acordo, Tfoi mandado lavrar o presente contrato, e
do qual se extrairam 03 (trés) vias de igual teor e forma, para um
s6 efeito, as quais, depois de lidas e achadas conforme, vao
assinadas pelos representantes das partes e pelas testemunhas
abaixo.

Crato (CbB) , de de .
CONTRATANTE CONTRATADO(A)
Testemunhas:

ll 2l

(nome da testemunha 1) (nome da testemunha 2)
RG: RG:

CPF: CPF:
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