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devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias.e
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.s Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar
pontos cortantes.s Piso dos compartimentos com dobras duplas na
borda frontal, 12 dobra - minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm.
Bordas laterais e de fundo com dobras simples - minimo 20mm.s
Portas com dobras duplas em todo perfmetro, 1¢ dobra -minimo
20mm. 22 dobra - minimo 15mm.e As juncdes de chapas nos cantos das
portas devem receber preenchimento com solda. Fixar portas por
meio de dobradigas embutidas e soldadas.s Rebater a 1802 2 dobra
interna das portas, no lade de fixagdo das dobradigas.s Os reforgos das
portas deverdo ser soldados a elas com um minimo de 6 pontos de
soila para cada porta, espacados uniformemente.s O piso inferior do
armdrio bem como os pés de apoio deverio receber reforgo estrutural
de forma a garantir estabilidade e rigidez do conjunto.0 fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmacioc de suas especificacdes minimas
exigidas neste Termo de ReferfnciaCertificado do processo de
preparacdo e pintura em superficies metalicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADEREN Cla).

06

ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA.

Estante de ago para livros, com 2000mm de altura, dotada de 10
prateleiras fixadas s colunas por meio de encaixes formande vios de
alturas ajustaveis.CONSTITUINTES:» Chapa de ago SAE 1010/1020.--
Colunas, pés e travessas em chapa 14 (1,90mm);--Prateleiras em chapa
20 (0,90mm);--Laterais das prateleiras em chapa 16 {1,50mm};-
Reforgo das prateleiras em chapa 20 (0,90mm);--Perfis de 30mm para
travamento em “X” em chapa 14 (1,90mm).s Dez prateleiras fixadas is
colunas por meio de encaixe, formando vdos de alturas ajustdveis.e
Acabamento em esmalte sintético, brilhante, espessura de camada 30 a
40 microns, polimerizada em estufa a 1202C / 1409C, superficies lisas e
uniformes. Cores:--Prateleiras, laterais e perfis de travamento em “X"
na cor AREIA;--Colunas, pés e travessas na cor AZUL FRANCA. » Sapatas
niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado.s
Porca soldada internamente 4 base para fixacio das
sapatas.FABRICACAOQ]:e Aplicar tratamento anti-ferruginoso por
fosfatizagdo - banhos sucessivos a quente constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos
complementares adequados.s Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escérias.» Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas,
esmiralhar juntas e arredondar cantos agudos.s Estrutura: composta
por colunas, pés, travessas e perfis de travamento.s Pés devem ter
seccdo tubular e colunas em forma de “C”.» Os pontos de unido entre as
colunas e os pés da estante, devem receber cordio de solda continuo
em todo perfmetro.» Prateleiras com dobras duplas em todo o
perimetro, 12 dobra - minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm. O
bordo de fundo deve ter ainda um ressalto de no minimo 25mm para
limite dos 11 livros.s As colunas devem ter furos de sec¢io retangular
alinhados no sentido vertical e espacados a cada 50mm [eixo a eixo),
para fixagdo e ajuste de altura das prateleiras. Devem receber ainda
furagdo redonda de ¢ = Bmm e espagamento 2,5mm {eixo a eixo) para
fixacdo do travamento e das travessas.» As travessas devem ter dobras
de forma que garantam rigidez, e devem ser fixadas as colunas por
meio de parafusos de aco, zincados com porcas.s Os perfis de reforgo
em forma de “U" devem ser soldados 2 face inferior de cada prateleira
por solda a ponto.= Travar o movimento lateral por meio de perfis de
30 x 1500 x 1,9mm fixados em forma de “X” com parafusc no
cruzamento.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagio técnica:Catilogo efou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio
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de suas especificaces minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processo de preparacic e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAQ A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAQO DA ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 238.999,98(duzentos e trinta e oito mil novecentos e noventa e nove reais e noventa e
oito centavos)

LOTE 07 -COTA RESERVADA PARA ME E EPP -
ITEM ESPECIFICACAO UND. | MARCA | QID

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01B, PADRAO FNDE.
MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor LARANJA, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacio de laminado melaminico de alta
pressdo, de (,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. DimensSes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x Z2mm (altura), admitindo-se tolerdncia de
até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura.
Dimensdes, design e acabamento conforme projets. Nos moldes do
tampo e da ftravessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ntmero identificador do
polimero, a identificacio do "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante (por extenso} do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miclo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo.0bs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nic de sua
propria logomarcaEstrutura composta de:Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm);Travessa superior confeccionada em tubo de ago )
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C", com MOVEIS RS

secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 CON]. 125 RS 57167 7145875
(1,5mm};Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgio circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm).Fixaco do tampo 2 estrutura através de:06 porcas altas com
flange, com rosca méirica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-cbnicos do prdprio tampo; 06 parafusos rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabegapanela, fenda Phillips.Fixacio das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero, a identificagdo do “modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio de 5 ou 6mm de difimetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacdo (conforme indicagGes nos projetos).Obs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosic em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura eletrostitica dos elementos metdlicos em tinta em pé /ﬁ\

VALOR VALOR
UNIT TOTAL

hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e 7
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brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor LARANJA. Dimensges,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentandc o nimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricagio; a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
i (conforme indicado no projeto) e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATC em impressio tampogréfica, utilizando tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas de modo que,
apbs curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente,
n3o sejam lavéveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.Obsl: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca.0bs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de
5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior & “CRATO”
na linha inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm).Fixagdo do
assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras ¢ sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor LARANIA, fixadas 2 estrutura através de encaixe e pino
capaisor. Dimensbes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE” {conforme indicacdo no
projeto), € o nome da empresa fabricante do componente
injetado.Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
propria logomarca.Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia & corrosio em cAmara de
névoa salina de no minima 300 horas Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZARECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.0
fornecedor deveréa apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagao técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagao de suas especificacbes
mfnimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado  de
conformidade / Declaragda(Ges) de Manutengio da Certificacdo,
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
- pelo INMETRO na ABNT NBR 1SO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragio (descolamento
espontaneo  sob  aquecimento, descolamento sob  tragdo e
descolamento sob tragio apés aquecimento);0 conjunto para aluno
deve possuir Selo INMETRO de Identificacio da Conformidade (de
acordo com o Anexo II da Portaria INMETRO n? 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros;Declaragio emitida pelo Organismo de
Certificacio de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ac projeto & especificagdo. Essa
declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita
de bordo, utilizados nas montagens dos moveis certificados.
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) C]A-04B, PADRAO FNDE
DESCRIGAO:

MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno estireno) virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas com
flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em MOVEIS RS

02 | nylon “6.0” {Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor | CONJ. B 125 RS 666,67 3.333,75
PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressao, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas

608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 2Zmm (altura), ~,
admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para targura e profundidade e g
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+/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o sfmbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacio
“modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacfio.Obs. 1: 0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafade por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Estrutura composta
de:- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminade a frio, com costura, secgio oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado 2 frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgdo circular, didmetro de 31,75mm
{1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produte produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerdncias na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica
do FNDE. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificaco “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando mé&s e ano de fabricagfo.0bs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
cawcusy, acompaniado ou ndo de sua propria logomarca.Fixagdo do
tampo a estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimentc 47mm (com tolerdncia de +/- Zmm), cabega
panela, fenda Phillips.Fixag3o do porta-livros 2 travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.Fixac3o das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apreseatando o nidmero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e anc de fabricagdo.0bs. 2: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca.Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metilicos em tinta em pé hibrida Epéxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, a
identificacdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no encosto deve ser
gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressac tampografica,
utilizando tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado} de modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavéveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.0Obs.
1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafadoc por extenso, acompanhado ou nac de sua propria
logomarca.Obs2: 0 nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, ~
sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e “CRATO" na linha {
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inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diimetro de 20,7mm, em chapa 14 (L.9mm) Fixacio do
assento e encosto injetados 3 estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERMELHA, fixadas 3 estrutura através de encaixe e pino
€xpansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo  internacional de veciclagem, apresentando o mimero ;
identificador do polimero, a identificagic “modelo FDE-FNDE”, e o
nome da empresa fabricante dg componente injetado, Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricag3o.Obs. 23 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.Nas Partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostitica, brithante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA,RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNOQ de 1,33m a 1,59m.0
fornecedor devers apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagio técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item Proposto para confirmagio de suas especificaces
minimas  exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaracao(ges) de Manutencic da Certificacdo,
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragio {descolamento
espontineo sob  aguecimento, descolamento  sob tragdo e
descolamento sob tragao apds aquecimento); 0 conjunto para aluno
deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade {de
; acordo com o Anexo If da Portaria INMETRO n? 401). Os Selos devem

s fuades na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
f inferior do porta-livros;Declaracio  emitida pelo Organismo de
f
|
|
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I
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!
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|

|

|

|

|
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f Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do

} Certificado de Conformidade INMETRO 20 projeto e especificacdo. Essa

| declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes

| injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita

L de bordo, utilizados nas montagens dos mdveis certificados.

CONJUNTO DO ALUNO {MESA E CADEIRA) CJA-05B, PADRAO FNDE

DESCRICAOD:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento

de cargas minerais, injetado na cor VERDE, dotado de porcas com

flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em

nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor

PRETA. Aplicacao de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm

de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),

na face superior do tampo, coladoe com adesivo bicomponente.

Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x

22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largurae

profundidade e +/- i1mm para altura. Nos moldes do tampo e da

travessa estrutural devem ser gravados o simbole internacional de i -

reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a MOVEIS

identiﬁgcac;éo "Ir)nodelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do | O 175 R$ 695,00 121.625,00

componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo

f insert), indicando més e ano de fabricacio.Obs. 1: O nome do

fabrizante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por

extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca.Estrutura

composta de:- Montantes verticais e travessa longitudinal

cenfeccionados em tubo de aco carbono laminado a fric, com costura,

sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa

superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a fric, com

costura, curvado em formato de “C”, com seccdo circular, didmetro de

3L75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em

tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, .

didmetro de 38mm (11/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em %&/ ,’\

03

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAgiO
Rua Teodorico Teles Neto, S/N - Mirandsg - CEP. 63.125-228 - Crato, Ceard, Brasit
Telefone: + 55 (8R) 3573-1850 | www.orata ce.onvhr



SECRETARIA
DE EDUCACAC

CRATO

iy

T

. 0F CRATORGE

polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerincias na tonalidade, a critéric da
Comiss3o Técnica do FNDE. No molde do porta-livros deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE", e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratéric de 16mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: 0
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca Fixacdo
do tampo 3 estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6
(difmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm {com tolerincia de +/- 2mm), cabeca
paneia, fenda Phillips.Fixacdo do porta-livros & travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.Fixacio das sapatas (frontal e posterior] aos pés através de
rebites de ‘repuxo’, difmetro de 48mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERDE. Nos moldes das ponteiras
e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado.Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo.Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarcaNas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horasPintura dos
clementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o ntmero identificador do polfmero, a identificacio “modelo FDE-
FNDE”, e 0o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de difmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricaggo. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressio tampografica, utilizando tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (polipropileno
injetado) de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham
fixagdo permanente, ndo sefam lavéveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Obs2: O nome
da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO”
na linha superior e "CRATO” na linha inferior Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).Fixagdo do assento e encosto injetados 3 estrutura através
de rebites de ‘repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensges, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o mimero
identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE", e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de

| fabricagio.Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nac de sua
propria logomarca.Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cimara de
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névoa salina de no mfnimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZARECOMENDACAOQ: ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentacdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio de suas especificaces
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaragdo(Ses) de Manutengio da Certificagdo,
emitido pelo Organismo de Certificagio de Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do Jaminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratéric acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo (descolamento
espontdnec sob aquecimento, descolamento sob tracio e
descolamento sob tragio apés aquecimento);0 conjunto para aluno
deve possuir Selo INMETRO de Identificacio da Conformidade (de
acordo com o Anexo II da Portaria INMETRO n® 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros;Declaragio emitida pelo Organismo de
Certifica¢do de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa
declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita
de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06B, PADRAO FNDE
DESCRIGAQ:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno}, virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
“6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressio, de 0,8Bmm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na
face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimenses
acabadas 608mm {largura) x 466mm (profundidade) x 22Zmm (altura},
admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nlmero identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Estrutura composta
de:- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C", com secgio circular, didmetro de 31,75mm
(1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica
do FNDE. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbclo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratéric de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Fixagao do
tampo & estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 {dimetro de
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6mm]}, compriments 47mm (com tolerancia de +/- Zmm), cabega
panela, fenda Phillips.Fixacdo do porta-livros 3 travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm Fixa¢do das sapatas {frontal e postericr) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AZUL. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado.Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo.Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ni3o
de sua prépria logomarea.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corrosio em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos elementos metlicos em tinta em pé
hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostitica, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro {tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo. Ainda, no encosto deve ser
gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressio tampogréfica,
utilizando tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apés curadas e secas, estas
impressbes tenham fixagdo permanente, nio sejam lavéveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com as unthas.0bs.
1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e “CRATO” na linha
inferior.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacdo do
assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mmPonteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas 4 estrutura através de encaixe e pino expansor.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagio.Obs. 3: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
nor extenso. acompanhadoe ou ndo de sua prépria logomarca.Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produta, a
seguinte documentacdo técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio de suas especificacdes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificade de
conformidade / Declaragdo(Ges) de Manutencio da Certificacio,

emitido pelo Organismo de Certificagio de Produto - OCP, acreditado |

pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de ala
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragio (descolamento
espontdneo  sob  aguecimento, descolamento sob tragio e
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descolamento sob tracio apds aquecimento);0 conjunto para aluno
deve possuir Selo INMETRO de Identificacio da Conformidade {de
acordo com o Anexo I da Portaria INMETRO n® 401). Os Selos devem
ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros; Declaragdo emitida pelo Organismo de
Certificacio de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaragio deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita
de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.
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MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR]} -
MA-02, PADRAO FNDE

DESCRIGAO:

MESA: Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (L x C x H) Tampo em MDP,
com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
{conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
halanceamento {contra placa fenélica) de 0,6mm. Aplicag3o de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento
no projeto). Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm
{profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até
+/- 2mm para largura € profundidade e +/- imm para
espessura.Topos encabecados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC {cloreto de polivinila}; PP
(polipropileno) ou PE {polietileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias),
colada com adesivo “HotMelting”. Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. DimensGes nominais de 22mm (largura} x 3mm
{espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e térming de aplicagdo da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto & borda de contato com 0 ususrio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.Estrutura composta
de:- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costurs,
curvado em formato de "C”, com secgdo circular, dismetro de 31,75mm
(1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, seccio circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Fixacdo do tampo 3 estrutura
através de:- 06 porcas garrarosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerincia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.Fixacao das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo’”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12Zmm.Ponteiras € sapatas €m
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravadec o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o niimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricacdo, a identificacdo “modelo FDE-FNDE" e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devemn ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e anp de fabricago.Obs.
1. O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
Jogomarca.Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginosc que assegure resisténcia & corrosdo em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0O grau de enferrujamenta deve
ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA O fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacio de suas especificagdes minimas exigidas
neste Termo de ReferénciaLaudo técnico que comprove 2 qualidade
da colagem da fita de bordo, emitido por laboratérie acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR

MOVEIS RS
UND. 05 R$ 375,00 1875.00
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16332 (MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de
preparagdo e pintura em superficies metélicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAI0), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

-
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CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) Cjp-01, PADRAD
FNDE .

MESA: Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x Cx H) Tampo em MDP de
18 mm, revestido na face superior em férmica 0,8 mm de espessura €
na face inferior em chapa de balanceamento de 0,6 mm.Painel frontal
em MDP com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor
CINZA. Estrutura cinza: Montantes verticais confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29 mm
x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono taminado a fric, com costura, curvado em formato
de “C", com secgdo circular de @ = 31,75mm {1 1/4), em chapa 16
(1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular de @ = 38mm (1 1/2%), em chapa 16
(1,5mm). Travessa longitudinal confeccionada em tubo de a¢o carbono
Jaminado a frio, com costura, secgao semi-oblonga de 25 x 60 mm, em
chapa 16 {1,5 mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem Cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura
através de encaixe.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem €
sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
CINZA. Dimensdes Assento: 400 X 430mm (L X P} Encosto: 396 X
198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de aco carbono laminade a
frio, com costura, § 20,7 mm, em chapz 14 (1,9 mm). Ponteiras e
sapatas em polipropilenc copolimero virgem € sem Cargas, injetadas
aa cor CINZA. Altura do assento ao chio 460mm.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagio técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante
do item proposto para confirmagdo de suas especificagges minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Laudo técnico que comprove 2
qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO  para realizagio dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparagdo ¢ pintura em
superficies metélicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIQ), ABNT NBER 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —

cong. | MOVES | 108 | R$72625

DETERMINAGAQ DA ADERENCIA).

07

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.

RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59mMesa
composta por tampos modulares, tampo injetado em termoplastico a
base de ABS natural, com pigmentacao, superficie lisa, sem britho e
o formialo retangular na cor vermelha, formado por 3 médulos que
se fixam A estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulos e 4
parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede, aproximadamente,
1830x810mm e tem 640mm de altura, com variacio das medidas em
até 50. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago de segio 20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas
e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tuho de aco
didmetro aproximado de 1.1 /2"x0,9mm de parede e encaixadas sem 0

CONJ. MOJ\};EIS 47 R$3.43333
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( uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada
em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compbe a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epSxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES)
Assento e encosto em polipropileno copolimerc virgem, isento de
cargas minerais, injetades na cor VERMELHA. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE. Nos
moldes do assento e do encosto devem ser gravados o sfmbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do
polimero, a identificagio "modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacio. Ainda, no encosto
deve ser gravadc o nome PREFEITURA DO CRATQ em impressao
tampografica, utilizando tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas de modo que, apds curadas e secas, estas impressoes
tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavévels, sejam resistentes a
3lcool e impossivels de serem riscadas com as unhas. '
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.
Obs2: 0 nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente
grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha inferior.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
dizmetro de 20,7mm, em chapa 14 (L9mm)Fixacdo do assento e
encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas 3 estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design & acabamento conforme projeto da cadeira do CJA-
04B FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identficacdo “modelo FDE-FNDE",
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (dpo insert), indicando més e ano
de fabricacio.Obs.3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.Nas partes metalicas deve ser aplicado fratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 3 corrosio em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Com apresentacic de
' catilogo.Pelo fato de os padrdes dimensionais estarem relacionados as
estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo
seja aplicivel ao mobiliario para refeit6rio, ela pode ser utilizada como
referéncia para a elaboragdo dos projetos das mesas e das cadeiras
para refeitérios escolares.
Q fornecedor devers apresentar, acompanhado da amostra do produto,
a seguinte documentagao técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item propasto para confirmagdo de suas especificacbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo
de preparagdo e pintura em superficies metélicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA}.
CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.
RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 159m a 1,88m.Mesa
composta por tampos modulares, tampo injetado em termoplastico & MOVEIS RS
08 base de ABS natural, com pigmentago, superficie lisa, sem britho e { CONJ. 1B 37 R$3.83333 | 44193321

com formato retangular na cor azul bic, formado por 3 madulos que se

fivam & actrytura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais
da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulos e 4
| parafusos por médulo. Apos montada a mesa mede, aproximadamente,
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1830x810mm e tem 760mm de altura, com variacio das medidas em
até 5%. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago de segdo 20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas
e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
didmetro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas sem o
uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada
em polipropilenc. Todas as pegas metélicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epéxi
CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento e do
encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo
“‘modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratdrio de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no encosto deve ser gravado
o nome PREFEITURA DO CRATO em impressio tampogrifica,
utilizando tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressées tenham fixagio permanente, ndo sejam lavéveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
prépria logomarca.

0Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente
grafado na fonte Museo, com largura de 57mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATQ" na linha inferior.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacio do assento e
encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didfmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL,
fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto da cadeira do CJA-06B FDE-
FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentande o nimero
identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE", e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miole giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
prapria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia 3 corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Com apresentacio de catilogo. Pelo fato de os
padrées dimensionais estarem relacionados as estaturas dos
individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008 n3o seja aplicivel
ao mobilidrio para refeitdrio, ela pode ser utilizada como referéncia
para a elaboragdo dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitérios escolares.O fornecedor devera apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentacio técnica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacdo
de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODC DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METOPO DE
ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ
DA ESPESSURA DA PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO}) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 910.160,97 (noventa e dez mil cento e sessenta reais e noventa e sete centavos) q
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LOTE 11- COTA RESERVADA PARA ME E EPP
ITEM ESPECIFICACAO UND. MARCA QTD Vg;g‘R ;%‘.ig‘;

BERCO INFANTIL COM COLCHAO: Berco infantil em MDF com
grades na cor branca, nio dobravel, com rodizios.DIMENSQOES E
TOLERANCIAS.- Comprimento: 1200 mm +/- 10 mm;- Largura: 670
mm +/- 10 mm;- Altura das cabeceiras considerando a estrutura
tubular: 900 mm {+ou- 10 mm) sem considerar ©
rodizio.CARACTERISTICAS:- Selo do INMETRO;- Estrutura metélica
em formato de "U” invertido para sustentacio das cabeceiras e das
grades laterais, confeccionada em tubo de ago carbono, seccdo
circular de 1 1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos
superiores. Barras horizontais superiores, distantes das cabeceiras,
de modo que estas se configurem como algas para condugiic do bergo.
Raio de curvatura do tubo de 100mm {+ou- Smm) considerandc o
eixo do tubo.- Estrutura do estrado em tubos de ago carbono, secgdo
retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm) Base
do bergo {estrado) em chapa inteirica de MDP, com espessura de
18mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor branca- Sistema de regulagem de altura do
estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas internamente no
topo dos tubos da estrutura do estrado. Ajuste do estrado em altura
em no minimo trés (03] posi¢des, somente por meio de ferramentas.
Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura de MOVEIS
01 | 20mm nas partes horizontais, e 18mm nas partes verticais, revestidas | UND. B 53 R$1.665,00 | R$88.245,00
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP), -

texturizado na cor branca- Cabeceiras em MDP, em formato
retangular, espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressio (BP) texturizado, na cor
branca. Nas pecas de MDP os topos devem ser encabegados em tode
perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial
liso, atéxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabamento arredondado.. Quatro rodizios
para pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon
reforcado com fibra de vidro, com eixos de ago, rodas duplas de
75mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60kg cada. Banda de
rodagem em poliuretanc injetado.Eixo dotado de rosca métrica.
Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como no giro,
através de mecanismo metalico. Eixos com sistema de rosca M12.-
Fixacio dos rodizios s estruturas metdlicas, por meio de porcas
internas aos tubos.Estas porcas podem ser soldadas em chapas
soldadas na parte interna dos tubos.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacio
técnica:Catslogo e/fou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas especificagdes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia;

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS: Leve, lavével, montada
através de encaixe, sem velcro e parafusos.CARACTERfSTICAS:
Permite empilhamento, duas cabeceiras inteiricas injetadas em
polipropileno virgem (PP ndo reciclado) texturizado, cada cabeceira
contendo dois pés em suas extremidades, cavidade superior para
empilhamento de maximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma
evitando o aprisionamento das mdos ou pés das criangas, formato
dos pés nas extremidades para maior estabilidade da cama evitando
tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no centro da
cabeceira deve conter um porta mamadeira de didmetro minimo de
65mm com furos para escoar liquidos que permitam higienizagdo
total com &gua, ponteiras dos pés em borracha antiderrapante NACAO RS

02 | semiesférica de no minimo 5 mm macico, aplicada sob pressdo e | UND. | yaumig 300 R$ 561,80 168.540,00
protegida contra arrancamento por borda plastica, fixagio do tecido
na cabeceira através de 8 pinos pequenos que servem como guias e 5
pinos grandes com fungdo de se encaixar a uma travessa fazendo um
sanduiche onde o conjunto é travado por cinco travas elasticas, todos
os itens injetados em PP, a cabeceira com borda de 45mm e espessura
de 3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de aluminio de
liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente & corrosdg, inclusive
por tensdo, umidade e salinidade, a barra de alumfnio devera se
encaixar na cabeceira de forma que n3o se solte por no minimo 40
mm, tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento, P
antifungo, antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de rd -\
ftalatos. Acabamento soldado por termo fusdo em toda extensio &f’/ i
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uniformemente, largura minima da solda 20mm.DIMENSOES E
TOLERANCIAS: Altura mifnima 110mm; Largura: 600mm +/- 15;
Comprimento: 1375mm +/- 5.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas especificacbes minimas exigidas
neste Termo de Referéncia;Laudo de ensaio da resisténcia das
ponteiras de borracha conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7;Laudo
de laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e avalicdo de
partes pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004 (versio
corrigida:2011);Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO
ensaio de rolagem atendende a NBR15413-1:2013 ITEM 7.3 portarias
do INMETRO N975/2021, ANEXO II - item 6 e tabela 6;Laudo de
laboratorio acreditado pelo INMETRO conforme EN747-2:2015 ITEM
5.5 - Durabilidade de estrutura e fixacdo.

VALOR TOTAL = R$ 256.785,00(duzentos e cinquenta e seis mil setecentos e oitenta e cinco reais)

LOTE 02, 0"_*08

LOTE 02 - AMPLA PARTICIPACAQ
ITEM ESPECIFICACAO , UND. | MARCA | QD | ‘ouOR yALOR

ARMARIO DE MADEIRA BALCAQO MEDINDO 0,75 X 0,80 X 0,45M
(Hx L xP) COM 02 PORTAS E 1 PRATELEIRA.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sisterna hot-melt em todo
seu perfmetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a
estrutura através de dispositivo de fixagio VB36 cor
cinza LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de espessurg, resistente
a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVCde 1
mm de espessurga, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro, fixado ac tampo e ao fundo através de dispositivo de

fixacio VB36 na cor cinza. PRATELEIRA REMOVIVEL: em MDP cinza MéVgIS iB
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de ARMARIOS RS

01 baixa pressic texturizado em ambas as faces, bordas com | UND. DE 401 | R$1.04098 417432.98
acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a quente MADEIRA e
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de MDP

2,5mm, apoiadas em pinos de PVC permitindo regulagem de altura.
Quantidade: 01 unidade.PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 04
dobradigas permitindo abertura das portas a até 270 graus, com
puxadores cromados. Uma porta contendo fechadura cilindrica
para armdrio de madeira com chaves em duplicata com alma
interna em ago, e a outra contendo 02 fechos em termopléstico
fixados na parte interna através de parafusos auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de

bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema /7y /\)
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hot-melt, em todo seu perfmetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixacio VB36 cinza.PES: em tubo de aco
30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura ep6xi aplicado pelo processo de deposicdo
eletrostatica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras
em PVC nas extremidades, fixado ao fundo do arméric através de
parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados
em PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1".0 fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documenta¢do técnica:Catilogo efou folder fornecides
pelo fabricante do item proposto para confirmacic de suas
especificagbes  minimas  exigidas neste  Termo  de
Referéncia;Certificagdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS)Relatério de
Ensaio ou Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS
E METODOS DE ENSAIQ);Certificado do processo de preparagdo e
pintura em superficies metdlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDQ -
CORROSAO POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS B VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X 0.45M (H
x L x P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS,

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizade em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perfmetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perfmetro, fixado a
estrutura através de disposiivo de fixagdo VB36 cor
cinza.LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente
a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em P¥Cde 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-meklt, em todo
seu perimetro, fixado ao tampo e ao fundo através de dispositivo de
fixacio VB36 na cor cinza PRATELEIRAS REMOVIVEIS: em MDP
cinza de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com

acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a quente MOVEIS |B
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de ARMARIOS
0z 2,5mm, apoiadas em pines de PVC permitindo regulagem de altura. | UND. DE 03 R$1.686,59 | R$5.059,77
Quantidade: 03 unidades.PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de MADEIRA
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura MDP

uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a guente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perfmetro, fixadas as laterais através de 06
dobradi¢as permitindo abertura das portas a até 270 graus, com
puxadores cromados. Uma porta contendo fechadura cilindrica
para armério de madeira com chaves em duplicata com alma
interna em aco, e a outra contendo 02 fechos em termopléstico
fixados na parte interna através de parafusos auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perfmetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixagdo VB36 cinza.PES: em tubo de ago
30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorTosivo e
antiferruginoso, pintura epdxi aplicado pelo processo de deposigio
eletrostitica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras
em PVC nas extremidades, fixado ao fundo do armério através de 7 /\i
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r parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavadas
em PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8°x1".0 fornecedor
devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, 2
seguinte documentacao técnica:Catalogo efou folder fornecidos
pelo fabricante do item proposto para confirmagio de suas
especificagdes minimas  exigidas neste  Termo de
Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Relatério de
Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para todos os reguisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGCOES — REQUISITOS
E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de preparagao e
pintura em superficies metilicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 3 ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIBO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAC A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODC DE
ENSAIQ) e ABNT NBR 11003 (T INTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).
ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X
0,45M (Hx Lx Py COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.
TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado 2
estrutura através de dispositivo de fixacio VB36 cor
cinza.LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente
a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro, fixado ao tampo & a0 fundo através de dispositivo de
fixagio VB36 na cor cinzaPRATELEIRAS: duas prateleiras
removiveis (uma superior e uma inferior) apoiadas em pinos de
PVC permitindo regulagem de altura e uma fixa (servindo como
subtampo das portas) em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm

de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu M()VI:IIS JB
i perimetro, com raio minimo de 2,5mm. Quantidade: 03 ARMARIOS
03 | unidades.PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de espessura, | UND. DE 16 R$ 141331 | R$22.612,96
resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de MADEIRA
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em MDP

PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt,
em todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 06 dobradicas
permitindo abertura das portas a até 270 graus, com puxadores
cromados. Uma porta contendo fechadura cilindrica para armario
de madeira com chaves em duplicata com alma interna em aco, €&
outra contendo 02 fechos em termoplastico fixados na parte
interna da mesma através de parafusos auto-atarraxantes.COSTAS
E BASE: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro com a base fixada as laterais através de dispositivo de
fixacio VB36 cinza PES: em tubo de ago 30x60x1,20mm em quadro,
com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura epdxi
aplicada pelo processo de deposigdo eletrostitica com secagem em
estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas extremidades,
fixadas ao fundo do armario através de parafusos auto-
atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados em PV( na cor
preta, e com parafuso de 3/8"x1".0 fornecedor devera apresentar,
acompanhade da amostra do produto, a seguinte documentagio
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item i l/’)
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proposto para confirmagdo de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Refer&ncia;Certificagio de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); Certificado
do processo de preparacdo e pintura em superficies metdlicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

MESA DE TRABALHO MEDINDOC 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS
GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO constituido em
MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro. Dotados com 02
passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto.PAINEL FRONTAL em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perfmetro. Calha horizontal estrutural para
passagem de fiagio sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telefdnico, em chapa de ago#20 de espessura, fixada ao tampo e ao
painel através de 05 parafusos auto atarrachantes, 4,5 x 16mm
para madeira.Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa de
ago#18 viradas no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas

partes externas das colunas, medindo 627 x 220 x40mm (Hx L x () MGOVEIS B
com calhas removiveis através de encaixes em chapa # 18 com 02 RS
. E R$ 926,00
04 passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de ago#14, UND ,[r.gis;:gm 148 137.048,00

medindo 600 x 60 x 30mm (C x L x H), em formato trapezoidal com
suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com fixacac
através de rebites repuxo com rosca M8. A coluna vertical deverd
receber na parte interna trés reforgos em chapa de aco de "1x1/4,
para fixagdo da calha de fiagio com rosca M6 no suporte. A parte
superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18.
Entre as colunas verticais da estrutura deverd haver dois divisores
de cabo com 03 rasgos para passagem de fiagio. Os divisores de
cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia 3
corrosdo em cAmara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metilicos em tinta em p6 hibrida
Ep6xi/Poliéster, na cor prets, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros GAVETEIRO FIXO:
com duas gavetas, corpo constituido de MDP cinza de 18mm de
espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas de PVC de 1mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, resistente a
riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Fechadura com fechamento simultineo das duas gavetas,
com duas chaves. Gavetas confeccionadas em ago #22 no minimo,
com tratamento de fosfatizagdo por imersdo e pintura epoxi pelo
sistema eletrostatico, com polimerizagio em estufa. Frente das
gavetas em MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores do tipo
zamak niquelados redondo com forma céncava com
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aproximadamente 110 mm de comprimento. O fornecedor deverd
apresentar, acompanhade da amostra do produto, a seguinte
documentagio técmica:Catilogo efou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagic de suas
especificacdes  minimas  exigidas neste  Termo de
Referéncia;Certificacdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os reguisitos da
ABNT NBR 16332 {(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparacdo € pintura em
superficies metslicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA
(MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X
0,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO inteirico em
formato de “L”, tipo estacdo de trabalho, constituido em MDP cinza
de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de
baixa pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em
fita de PVC de 2 mm de espessurg, colada a quente pelo sistema
hot-melt em todo seu perfmetro. Dotados com 02 passa cabes
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto.PAINEIS FRONTAIS: em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fitade
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro. Calha horizontal estrutural para
passagem de flagdo sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telefdnico, em chapa de ago # 20 de espessura, fixada ac tampo e a0
painel através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x 16mm para

madeira. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa MOVEISJB
- através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica MESAS DE 5 | R$57.452,85
05 M6.ESTRUTURA: formada com coluna central em tubo metalon 40 UND. | 1RABALHO 39 R$14731 e
x 40 x 1,50mm e pés laterais formados através de 02 colunas EML

verticais em chapa de aco#18 viradas no formato semi-oblongo
com raio de 20mm nas partes externa das colunas, medindo 627 X
220 x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis através de encaixes
em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada
em chapa de aco#14, medindo 600 x 60 x 30mm (Cx L x H), em
formato trapezoidal com suportes soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixacdo através de rebites repuxo com rosca M8. A
coluna vertical deverd receber na parte interna trés reforcos em
chapa de ago de "1x1/4, para fixagdo da calha de fiagdo com rosca
M6 no suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago
40x20mm chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura
devera haver dois divisores de cabo com 03 rasgos para passagem
de fiacdo. Os divisores de cabo sdo de chapa de aco #18. Nas partes
metélicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia & corrosio em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd
hibrida Epoéxi/ Poliéster, na cor preta, eletrostatca, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros.GAVETEIRO FIXO: com duas gavetas, corpo
constituido de MDP cinza de 18mm de espessura, revestido em

laminadoc melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as /W
.
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faces, com bordas de PVC de 1mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, resistente a riscos e produtos de limpeza,
com textura uniforme de aspecto final fosco. Fechadura com
fechamento simultineo das duas gavetas, com duas chaves. Gavetas
confeccionadas em aco #22 no minimo, com tratamento de
fosfatizacio por imersdo e pintura ep6xi pelo sistema eletrostético,
com polimerizacio em estufa. Frente das gavetas em MDP cinza de
18 mm de espessura. Puxadores do tipo zamak niquelados redondo
com forma cbncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagdo técnica:Catalogo
e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmagio de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Certificagio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
Iaboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);
Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies
et metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAC DA ESPESSURA DA PELI{CULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M.

Com tampo em aglomerado de 25mm de espessura, medindo
1,20m de didmetro, revestido em ambas as faces com laminadeo
melaminico de baixa pressdo na cor cinza, bordas retas
encabecadas com fita de poliestireno na mesma cor do tampo com
espessura de 2,0mm. Altura do tampo em relacdo ao solo de 75¢m.
Estrutura metalica em ago com tratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso, pintura epdxi na cor cinza, sendo 04 travessas
superiores em tubo de ago 25x25x1,20mm contendo ponteiras em
polipropileno nas extremidades, contendo chapas de ago de
1,50mm de espessura em formato delta soldadas ao tubo central
como forma de reforcar a sustentagdo do tampo, e travessas
inferiores em tubo de ago 30 x 50 x 1,50mm, contendo ponteiras
em polipropileno nas extremidades na cor preta e sapatas
niveladoras sextavadas de polipropileno, sustentacdo vertical
através de tubo central em aco redondo de 3"x1,20mm. Fixagdo da
- estrutura ao tampo através de parafusos auto-atarraxantes.0

fornecedor deverd apresentar, acompanhade da amostra do A
° Jeorbe . MOVEIS B
produto, a seguinte documentacao técnica:Catilogo efou folder MESAS DE
06 fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de | UND. REUNIAD 47 R$ 605,44 | R$28.455,68
suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de REDONDA

Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relat6rio de Ensaio ou Laudo emitidoe por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIOQ);Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metilicas emitido por Organismo. Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
(MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA /\
v #

PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE /3
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ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA}).

07

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM
SUPORTE TECLADO. Mesa reta, estrutura em ago, composta
por:TAMPO: constituido em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt em todo seu perfmetro, com raio minimo de 2,5 mm.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto PAINEL FRONTAL: em
madeira MDP cinza de 15 mm de espessurs, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro. Calha horizontal estrutural para passagem de fiagdo sob
o tampo, com pelo menos duas vias, permitindo 0 acesso a todo
cabeamento de efergia, 1ogico e telefonico, em chapa de ago # 20
de espessura, fixada ao tampo € a0 painel através de 05 parafusos
auto atarrachante, 4,5 x 16mm para madeiraPainel frontal fixado
a5 estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm
tampinha/ Allen e porca cilindrica MB.ESTRUTURA: formada com
02 colunas verticais em chapa de ago#18 viradas no formato semi-
oblongo com raio de 20mm nas partes externa das colunas,
medindo 627 x 220 % 40mm (H x L x C) com calhas removiveis
através de encaixes em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base
inferior estampada em chapa de ago#14, medindo 600 x 60 x
30mm {C x L x H), em formato trapezoidal com suportes soldados
para receber sapatas niveladoras, com fixagdo através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical deverd receber na parte
interna trés reforcos em chapa de ago de "1x1/4, para fixagdo da
calha de fiagio com rosca M6 no suporte. A parte superior da
estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18. Entre as
colunas verticais da estrutura devera haver dois divisores de cabo
com 03 rasgos para passagem de fiagao. Os divisores de cabo sio de
chapa de ago #18. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia 3 corrosao
em camara de névoa salima de no minimo 300 horas.Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epb6xi/Poliéster, na cor
preta, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros.Suporte teclado retratil constituido de
MDP cinza de 15mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizade em ambas as faces, com
bordas de PVC de 1mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco, medindo: 0,30 x 0,50m.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentacdo técnica:Catalogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposta para confirmagio de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO};Relatério de Ensaic ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos o5 requisitos da
ABNT NBR 16332 (M()VEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas emitide por Organismo  Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAQ A ATMOSFERA
[MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGCAO DA
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MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (LxPx H).
Mesa reta, estrutura em aco, composta por:TAMPO: ovalado
constituido em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perfmetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-meit em todo seu perimetro. Dotados com
02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto. PAINEL CENTRAL: em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos € produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro. Catha horizontal estrutural para
passagem de fiagdo sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telefdnico, em chapa de ago # 20 de espessura, fixada ao tampo € a0
painel através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x 16mm para
madeira, Painel frontal fixado is estruturas laterais da mesa
através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais.em chapa de
ago# 18 viradas no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas
partes externa das colunas, medindo 627 x 220 x35mm (HxLx()
com calhas removiveis através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de ago#14,
medindo 1000 x 60 x 30mm {C x L x H), em formato trapezoidal
com suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com
fixacdo através de rebites repuxo com rosca M8. A coluna vertical
devers receber na parte interna trés reforgos em chapa de ago de
“1x1/4, para fixa¢do da calha de fiagdo com rosca M6 no suporte. A
parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa
#18. Entre as colunas verticais da estrutura deverd haver dois
divisores de cabo com 03 rasgos para passagem de fiagdo. Os
divisores de cabo sio de chapa de aco #18. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosio em cimara de névoa salina de no minimo
300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Ep6xi/Poliéster, na cor cinza, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacio técnica:Catilogo efou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo de suas
especificagbes ~ minimas  exigidas  neste Termo  de
Referéncia;Certificagio de produto emitide por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laude emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 16332 (M()VEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de preparacdo e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
{IMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).
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LOTE 04- AMPLA PARTICIPACAO
ITEM ESPECIFICACAD UND. | MARCA | QTD

ARMARIO ALTO EM ACO COM 0Z PORTAS MEDINDO 1,98 X
0,90 X 0,45M (H X L X P}. Armdrio com 02 (duas) portas em
chapa de ago, tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura
epéxi aplicada pelo processo de deposicdo eletrostdtica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.Corpo: laterais,
tampos superior e inferior em chapa de a¢o n® 24 com 0Z portas,
também confeccionados em chapa 24, cada porta devera conter
03 (trés) dobradigas internas, e 01 (uma) fechadura universal
para méveis de ago com rotagio de 90 graus com 02 (duas) chaves
cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24 reguldveis de 50
em 50 mm através de cremalheira borda em dobra dupla e reforco
tipo dmega para suportar carga de 50 kg uniformemente
distribuidos, sendo opcional a utilizagdo de mais prateleiras.
Todos os componentes deverdoe ser soldados através do sistema
MIG. Todo o material e processo de fabricagio utilizado nao
devers comprometer a integridade fisica dos usuarios, a exemplo
de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos MOVEIS JB
01 agudos.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado daamostra | UND. ARMARIOS 94 R$ 1.756,44 | R$165.105,36
do produto, a seguinte documentagio técnica:Catalogo e/ou folder DEACD
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagdo de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIQS);Certificado do
processo de preparagadc e pintura em superficies metalicas
emitidc por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSIGAO A
NEVOA SALINA - METODC DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAQ DA ADERENCIA).

ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X
0,75 X 0,45M (H X L X P). Armiério com 02 (duas) portas em
chapa de ago, tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura
ep6xi aplicada pelo processo de deposi¢do eletrostatica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.Corpo: laterais,
tampos superior e inferior em chapa de ago n? 24 com 02 portas,
também confeccionados em chapa 24, cada porta deverd conter
- 03 (trés) dobradicas internas, e 01 (uma) fechadura universal
para méveis de ago com rotagdo de 90 graus com 02 (duas) chaves
cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24 regulaveis de 50
em 50 mm através de cremalheira borda em dobra dupla e reforgo
tipo Omega para Suportar carga de 50 kg uniformemente
distribuidos, sendo opcional a utilizagidc de mais prateleiras.
Todos os componentes deverfio ser soldados através do sistema
MIG. Todo o material e processo de fabricagdo utilizado ndo
; devera comprometer a integridade fisica dos usudrios, a exemplo MOVEIS |B
0z de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos | UND. ARMARIOS 15 R$1.381,02 R$20.715,30
agudos.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra DEACO
do produto, a seguinte documentagao técnica:Catalogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de
suas especificaghes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditedo pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificado do
processo de preparacdo e pintura em superficies metlicas
emitido por Organisma Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSIGAQ A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL MET, ALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE ___,__._._//\

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
! Rua Teodorico Teles Neto, S/N - Mirand3o - CEP: 43.125-220 - Crate, Ceard, Brasit



. |

SECRETARIA
DE EDUCACAD

PREFEITURA DO

 CRATO

T

SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

a3

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X
0,71M. Confeccionado em chapa com espessura de 0,60mm
(chapa 24), gavetas com suporte para pastas suspensas Com
espessura de 1,20mm {chapa 18}, contendo puxadores em PVC na
cor cinza, gavetas sobre tritho telescépico, fechadura tipo yale
com duas chaves, sistema de travamento simultineo das 04
gavetas. Tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura
ep6xi aplicada pelo processo de deposicdo eletrostdtica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagdo técnica:Catdlogo efou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagic de suas
especificacbes  minimas  exigidas neste Termo  de
Referéncia;Certificagio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificado do
processo de preparagdc e pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

UND.

MOVEIS]B
ARQUIVO
DE ACO

39

R$1.528,01

R$59.592,39
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ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X
0,94 X 0,40M.

COLUNAS: em ago SAE 1010/1020, medindo 04x04cm, chapa com
espessura de 1,50mm com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epdxi aplicada pelo processo de
deposicio eletrostatica com secagem em estufa a 200graus, na cor
cinza. contendo furacio em formato oblongo para permitir
regulagem de altura das prateleiras PRATELEIRAS: em ago SAE
1010/1020, chapa com espessura de 0,60mm com tratamento
anticorrosivo e antiferruginoso, reforco tipo 6mega para suportar
carga de 50 kg uniformemente distribuidos, pintura epoxi
aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com secagem
em estufa a 200graus, na cor cinzaQ fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacio técnicaiCatélogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdc de suas
especificagdes ~ minimas  exigidas  neste  Termo de
Referéncia;Certificado do processo de prepara¢do e pintura em
superficies metalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAID), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAC DA
ADERENCIA).

UND.

MOVEIS B
ARMARICS
DE ACO

240

R$ 634,79

R$
152.349,60

05

ARMARIO ACO 6 PORTAS )

Armario de ago, com 1970mm de altura, 640mm de largura e
450mm profundidade, 6 compartimentos sobrepostos em 3
fileiras horizontais e 2 fileiras verticais dotados de portas e
fechaduras independentes.CONSTITUINTES:» Chapa de ago SAE
1010,/1020.- Corpo, divisérias e portas em chapa 22 (0,75mm);-
Piso dos compartimentos em chapa 20 (0,90mm);- Pés em chapa
16 (1,50mm);- Dobradigas em chapa 14 (19mm};- Cabides em
forma de gancho - chapa 14 (1,9mm).s Dobradicas internas ndo
visfveis na parte exterior do mével no minimo 75mm de altura -
duas unidades por porta.s Fechadura de tambor cilindrico tipo
“Yale”.s Chaves em duplicatas presas 3 porta correspondente.
Porta-etiquetas_estampado ou sobreposto, sendo este iltimo

UND.
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R$1.850,07
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210.907,98
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exclusivamente de liga metdlica ndo ferrosa cromado.s Pintura em
tinta em pé hibrida EpéxifPoliéster, eletrostitica brilhante
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA.FABRICACAG:+ Para fabricacdo é indispensdvel seguir
detalthamentos e especificagGes técnicas.s Aplicar tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em cimara de
névoa salina de no minimo 240 horas {conforme NBR 8094)}. O
grau de corrosdo nic deve ser maior que Ri 1 {conforme ISO
4628-3).« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escérias.e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.s Bordas
acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, nio devendo apresentar pontos cortantess Piso dos
compartimentos com dobras duplas na borda frontal, 12 dobra -
minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm. Bordas laterais e de
fundo com dobras simples - minimo 20mm.s Portas com dobras
duplas em todo perfmetro, 12 dobra -minimo 20mm. 22 dobra -
minimo 15mm.» As jungdes de chapas nos cantos das portas
devem receber preenchimento com solda.s Fixar portas por meio
de dobradicas embutidas e soldadas.s Rebater a 180° a dobra
interna das portas, no lado de fixagdo das dobradicas.» Os reforgos
das portas deverdo ser soldados a elas com um minimo de 6
pontos de solda para cada porta, espagados uniformementes O
piso inferior do armdrio bem como os pés de apoio deverZo
receber reforgo estrutural de forma a garantir estabilidade e
rigidez do conjunto.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagéo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas especificagBes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processe de
preparagdo e pintura em superficies metdlicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRQ para 2
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO} ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO} ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINA(;AO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAC DA ADERENCIA).

06

ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA.

Estante de ago para livros, com 2000mm de altura, dotada de 18
prateleiras fixadas as colunas por meio de encaixes formando
vios de alturas ajustiveis.CONSTITUINTES:s Chapa de aco SAE
1010/1020.--Colunas, pés e fravessas em chapa 14 (1,90mm);-
Prateleiras em chapa 20 (0,90mm);--Laterais das prateleiras em
chapa 16 (1,50mm);—-Reforco das prateleiras em chapa 20
(0,90mm);--Perfis de 30mm para travamento em "X” em chapa 14
(1,90mm).» Dez prateleiras fixadas as colunas por meio de
encaixe, formando vdos de alturas ajustiveis.» Acabamento em
esmalte sintético, brilhante, espessura de camada 30 a 40
microns, polimerizada em estufa a 1209C / 140°C, superficies lisas
e uniformes.s Cores:--Prateleiras, laterais e perfis de travamento
em “X” na cor AREIA;--Colunas, pés e travessas na cor AZUL
FRANGA.» Sapatas niveladoras em metal cromado com base de
polipropileno injetado.» Porca soldada internamente & base para
fixacio das sapatasFABRICACAO:» Aplicar tratamento anti-
ferruginoso por fosfatizacgde - banhos sucessivos a quente
constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias.e
Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas, esmirathar
juntas e arredondar cantos agudos.e Estrutura: composta por
colunas, pés, travessas e perfis de travamento.s Pés devem ter
seccdo tubular e colunas em forma de “C”.« Os pontos de unido
entre as colunas e os pés da estante, devem receber cordio de
solda continuc em todo perfmetro. Prateleiras com dobras
duplas em todo o perfmetro, 12 dobra - minimo 20mm, 22 dobra -
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minimo 10mm. O bordo de fundo deve ter ainda um ressalto de no
minimo 25mm para limite dos 11 livros.e As colunas devem ter
furos de seccdo retangular alinhados no sentido vertical e
espagados a cada 50mm (eixo a eixo), para fixacdo e ajuste de
altura das prateleiras. Devem receber ainda furagdo redonda de g
= 8mm e espagamento 2,5mm (eixo a eixo) para fixagdo do
travamento e das travessas.e As travessas devem ter dobras de
forma que garantam rigidez, e devem ser fixadas as colunas por
meio de parafusos de ago, zincados com porcas.s Os perfls de
reforco em forma de “U” devem ser soldados 2 face inferior de
cada prateleira por solda a ponto.s Travar o movimento lateral
por meio de perfis de 30 x 1500 % 1,9mm fixados em forma de X"
com parafuso no cruzamento.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacio
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagie de suas especificacbes minimas
exigidas neste Termo de Refer&ncia;Certificado do processo de
preparacio e pintura em superficies metalicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAD A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 729.000,00(setecentos e vinte e nove mil reais)

LOTE 08 - AMPLA PARTICIPACAQ
ITEM ESPECIFICAGAO UND. | MARCA | QID Vg;'g_“ ¥8‘%‘§

CONJUNTO DO ALUNO {MESA E CADEIRA) CJA-01B, PADRAO
FNDE.

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor LARANJA, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida}
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de
laminado melaminico de alta pressio, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face
superior do tampo, colade com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 2Zmm
(altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para altura. DimensBes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a i
identificagio do “modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa MOVEIS JB RS

01 | fabricante (por extenso) do componente injetado. Nesses moldes CONjJ. CJA-01-B 375 R$ 571,67 214.376,25
também devem ser inseridos datadores duplos com miole FDE/FNDE T
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e anc
de fabricagdo.0bs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua propria logomarcaBstrutura composta de:Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frig, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 {1,5mm);Travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com secgio circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4"), em chapa 16 (1,5mm);Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgio circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm)Fizacdo do tampo a
estrutura através de:06 porcas altas com flange, com rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-c8nicos do
préprio tampo;06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
? I comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela, ﬁ@ /\
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' fenda Phillips.Fixagio das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxc”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fizadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design € acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
niimero identificador do polimero, a identificagdo do “modelo
FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando m#s e ano de fabricagdo (conforme indicacdes nos
projetos).Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nac de
sua propria logomarcaNas partes metdlicas deve ser aplicade
tratamento antiferruginose que assegure resisténcia a corrosdo
em cimara de névoa salina de no minimo 300 horasPintura
eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epéxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor LARANJA. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e
do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano de fabricacio; a identificagdo
“modelo FDE-FNDE” {conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Ainda, no encosto
deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em impressao
tampogréfica, utilizando tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas de modo que, apds curadas e secas, estas
impressGes tenham fixag3o permanente, nao sejam lavaveis, sejam
resistentes a élcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.Obsl: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser ohrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de
5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO" na linha superior e
“CRATO” na linha inferior.Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixa¢do do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas 2
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravads o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identficador do polfmero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE" {conforme indicagio no projeto), € o nome da
empresa fabricante do componente injetado.Obs2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso
que assegure resisténcia & corrosdo em cAmara de névoa salina de
no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufs, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagao técnica:Catalogo efou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de
suas especificages minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado de conformidade / Declaragdo(es) de
Manutencio da Certificagdo, emitido pelo Organismo de
Certificagio de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTC ALUNO INDIVIDUAL) ;Laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao
tarnpo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para

Competéncia de Laboratérios de Ensalo e Calibracdo @/\
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(descolamento espontineo sob aquecimento, descolamento sob
tragdo e descolamento sob tragdo apds aguecimento);0 conjunto
para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da
Conformidade (de acordo com o Anexo I da Portaria INMETRO ng
401). Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento
da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros;Declaragio
emitida pelo Organismo de Certificacio de Produto - OCP,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa declaracio deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou
em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,
utilizados nas montagens dos méveis certificados.
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04B, PADRAO
FNDE

DESCRICAQ:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno) virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de
porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacio de laminado
melaminico de alta pressio, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimenses acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia
de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- Imm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o simbole internacional de reciclagem, apresentando o
nuamero identificador do polfmero, a identificacdo "modelo FDE-
FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duples com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagio.Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua prépria logomarca.Estrutura composta de:- Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de acgo
carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);- Travessa superior confeccionada
em tubo de ag¢o carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com sec¢do circular, difmetro de 31L,75mm (1
1/4™), em chapa 16 (1,5mm};- Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didfmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzide
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na
tonalidade, a critéric da Comissdo Técnica do FNDE. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificader do polfmerc, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratdric de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e anc de fabricagdo.0bs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafade por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarcaFixacio
do tampo a estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm}, comprimento 47mm (com tolerincia de +/-
Zmm), cabeca panela, fenda Phillips.Fixacio do porta-livros 2
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mmFixaco das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolfmero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
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miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacio.Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarcaNas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia 2 corros3o em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos elementos metlicos em tinta em pé
hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropilenc copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
Internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador
do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devern ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacio. Ainda, no encosto deve ser gravado ¢ nome
PREFEITURA DO CRATO em impressio tampografica, utilizando
tintas compativeis com o substrato em gue forem aplicadas
(polipropileno injetado) de mado que, apés curadas e secas, estas
impressBes tenham fixacdo permanente, nio sejam lavdveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua propria logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de
5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO” na linha inferior.Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixagio do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas 3
estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o niimero identificador do poiimero,
a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricago.0bs.
23 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua prépria logomarca.Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosio
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
40 micrometros, na cor CINZA.RECOMENDACAO: ALTURA DO
ALUNO de 1,33m a 1,59m.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacdo
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagio de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado de conformidade /
Declaragdo(Bes) de Manutencio da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produte - OCP, acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e
Calibracdo  (descolamento  espontdneo  sob aquecimento,
descolamento sob tragdo e descolamento sob tragdo apds
aquecimento};0 conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO
de Identificacio da Conformidade (de acordo com o Anexo I da
Portaria INMETRO n? 401). Os Selos devem ser fixados na
superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior
do porta-livros;Declaraco emitida pelo Organismo de Certificacdo
de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado
de_Conformidade INMETRO ao projeto e especificacio. Essa
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declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis
certificados.
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05B, PADRAO
FNDE

DESCRIGAO:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERDE, dotado de
porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacio de laminade
melaminico de alta pressio, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do
tampo, colado com adesivoe bicomponente. Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura},
admitindo-se toleréncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ntmero identificador do polimero, a
identificacdo "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢ao.0bs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.Estrutura composta de:- Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono Jaminado a frio, com costura, curvado em formato de “C",
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”}, em
chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais,
de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade, a eritério da Comissio Técnica do FNDE.
No molde do porta-livros deve ser gravado o sfmbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miclo giratério de 16mm de difmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Fixacdo
do tampo i estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica
M6 (difmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips.Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isentc de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando ¢ niimero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE", e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miclo
giratério de 5 ou 6mm de difmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo.Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarcaNas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosio em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida
Ep6xi/ Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
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espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

espessura minima 40 micrometros,

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e
do encosto deve ser gravads o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE", € 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes tamhém devem ser
inseridos datadores duplos com mioclo giratéric de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ainda,
no encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em
impressdo tampogréfica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (polipropileno injetado} de
modo que, apés curadas e secas, estas impressbes tenham fixagio
permanente, ndo sejam lavdveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 1: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca Obs2: 0
nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente
grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” na linha inferior
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacio do assento e
encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo®,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE, fixadas 2 estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo.Obs. 3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.Nas partes metslicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 3
corrosdo em cimara de névoa salina de no minime 300
horas.Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brithante, polimerizada em estufa,

CINZA RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:Catilogo efou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de
suas especificages minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado de conformidade / Declaracio(Ges) de
Manutencdo da Certificagdio, emitido pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL);Laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressio ac
tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
(descolamento espontineo sob aquecimento, descolamento sob
tragdo e descolamento sob tracdo apds aquecimento);0 conjunto
para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificacio da
Conformidade {de acordo com o Anexo II da Portaria INMETRO n®
401). Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento
da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros;Declaracio
emitida pelo Organismo de Certificacio de Produto - OCP,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa declaracio deve
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou
em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,

utilizados nas montagens dos mdveis certificados. i}
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06B, PADRAO MOVEIS |B RS
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MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagio de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA {ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia
de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando ¢
nimero identificador do polimero, a identificagio "modelo FDE-
FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetada.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagdo.Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado cu
nio de sua propria logomarca.Estrutura composta de:- Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 25mm x
58mm, em chapa 16 {1,5mm);- Travessa superior confeccionada
em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4"), em chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de
38mm {1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclads, admitindo-se tolerdncias na
tonalidade, a critério da Comissao Técnica do FNDE. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbole internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificaciio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca Fixacio
do tampo 2 estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica Méa
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com folerancia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips.Fixacio do porta-livros 2
travessa longitudinal através de rebites de “repuxc”, difmetro de
4,0mm, comprimento 10mmFixagio das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropilenc
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
sfmbolo internacional de reciclagem, apresentando ¢ ndmero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE", e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duples com miolo
giratrio de 5 ou 6mm de didmetro {tipo insert), indicando més e
ano de fabricagio.Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhade ou
nio de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia & corrosio em camara de névoa salina de
no minime 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pé hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero,
a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também deverm
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digmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagio. Ainda,
no encosto deve ser gravado ¢ nome PREFEITURA DO CRATO em
impressio tampografica, utilizando tintas compativeis com O
substrato em que forem aplicadas (polipropileno injetado) de
modo que, apds curadas e secas, estas impressbes tenham fixacdo
permanente, ndo sejam lavéveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.Obs. 10 O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamerite grafado por
; extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca,Obs2: O
nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente
grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“pREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO” mna linha
inferior.Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixagdo do
assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de
“repuxc”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e !
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapats
devern ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando 0 nUMEro identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE’, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.Obs. 3: O nome do
fabricante do componente deve Ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Nas
| partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
& assegure resisténcia 3 corrosdo em cimara de névoa salina de no
E minimo 300 horas.Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé

hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura _minima 40 micrometros, na cor
~iN7A RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.C
| fornecedor devers apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentacio técnica:Catdlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagdo de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado de conformidade / Declaracio(des) de
Manutencio da Certificacdo, emitido pelo Organismo de
Certificagio de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUND INDIVIDUAL);Laudo técnico que
comprove a qualidade da cotagem do laminado de alta pressaoc ao
tampo injetado em ABS, emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR 150 /IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaic ¢ Calibracdo
(descolamento espontineo sob aquecimento, descolamento sob
tragio e descolamento sob tragio apés aquecimento);0 conjunto
para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da
Conformidade (de acordo com o Anexo 11 da Portaria INMETRO n
401). Os Selos devem set fxados na superficie inferior do assento
! da cadeira, e na superficie inferior do porfa—livros;Declara;éo
| emitida pelo Organismo de Certificacio de Produto - oCP,
‘; comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
\ INMETRO ao projeto & especificagdo. Essa declaragio deve

explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou
em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,
utilizados nas montagens dos méveis certificados.

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR)
- MA-02, PADRAO FNDE

DESCRIGAO:

MESA: Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (L x C x H) Tampo em
MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA {ver referéncias), cantos
arredondados {conforme prajeto). Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm.
Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento
10mm ({ver detathamento 1o projeto). Dimensdes acabadas
900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura),

MOVEIS |B
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admitindo-se tolerincia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- 1Imm para espessura.Topos encabegados com
fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
{cloreto de polivinila); PP (polipropilenc) ou PE (polietilenc), com
“primer” na face de colagem, acabamento de superfice
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo
"HotMelting”. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensées nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
infcio e término de aplicagio da fita de bordo no ponto central e do
lado oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndc deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.Estrutura
composta de- Montantes verticais e travessa longitudinal
rnnfecrionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 {1,5mm);-
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16
(1,5mm);- Pés confeccionados em tuboe de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgio circular, didmetro de 38mm (1 1/27), em
chapa 16 (1,5mm).Fixagio do tampo & estrutura através de:- 06
porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos
rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm {com
tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.Fixacao das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxc”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas 4 estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador
do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
identificacio "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagfo.0bs. 1: 0
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de-sua prépria
iogomarca.Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferrujamento
deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0.Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA O fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do produte, a
seguinte documentagio técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos
pelo fabricante do item proposto para confirmacdo de suas
especificagbes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo,
emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de preparagio e
pintura em superficies metdlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (M~ATERIAL METALI§D BEV’ESTIDO E NAO REYESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIQ) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

06

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CjP-01,
PADRAO FNDE

MESA: Dimenstes: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H) Tampo em
MDP de 18 mm, revestido na face superior em férmica 0,8 mm de
espessura e na face inferior em chapa de balanceamento de 0,6
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mm.Painel frontal em MDP com espessura de 18 mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressac - BP,
acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura cinza: Montantes
verticais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccio oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C", com
secgdo circular de @ = 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 {1,5mm).
pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgio circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm). Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secao serni-oblonga de 25 x
60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimerc virgem & sem cargas, injetadas na cor
CINZA, fixadas 4 estrutura através de encaixe.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentades
na cor CINZA. Dimensdes Assento: 400 X 430mm (L X P) Encosto:
396 X 198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de ago carbono
Teininado a irio, com costurg, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm}.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor CINZA. Altura do assento ao chéc
460mm.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentacao técnica; Catdlogo
e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmacio de suas especificacies minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT
NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado
do processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSIGAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCLA).
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO
EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.
RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m. Mesa
composta por tampos modulares, tampo injetado em
termoplastico 2 base de ABS natural, com pigmentac3o, superficie
lisa, sem brilho e com formato retangular na cor vermelha,
formado por 3 médulos que se fixam 3 estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado] e
3 encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por médulo. Apds
montada a mesa mede, aproximadamente, 1830x810mm e tem
640mm de altura, com variago das 'medidas em até 5%. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo-de
ago de segdo 20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas € Z
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
diametro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe
uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mess,
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metilicas que compde
a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta eplxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em palipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Dimensdes, design &
acabamento conforme projeto da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE.
Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nidmero identificador
do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE", e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser imseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de diametro {tipo insert), indicando més € ano

MOVEIS JB
CONJ. | CJMEPJ18 143
40008C
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de fabricagio. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressio tampogréfica, utilizando
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas de
modo que, ap6s curadas e secas, estas impressGes tenham fixacdo
permanente, n3o sejam lavéveis, sejam resistentes a dlcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou no de
sua propria logomarca.

Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO na linha superior e "CRATO" na
linha inferior.Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacdo
do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas 2 estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados © simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ntimero identificador
do polimero, a identificacdo “modelo FDE-ENDE”, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
i devern ser inseridos datadores duplos com miclo
giratorio de 5 ou 6ram de difmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagio.0bs.3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua prépria logomarcaNas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia &
corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Com
apresentagio de catdlogo.Pelo fato de os padrdes dimensionais
estarem relacionados is estaturas dos individuos, embora a norma
ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicivel ac mobilidrio para
refeitério, ela pode ser utilizada como referéncia paraa elaboragda
dos projetos das mesas e das cadeiras para refeitérios escolares.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:

Catilogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto
para confirmagdo de suas especificacBes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado do processo de preparacio e
pintura em superficies metalicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIQ), ABNT NBR 8095 QJATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).

08

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO
EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.

RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,86mMesa
composta por tampos modulares, tampo injetado . em
termoplstico & base de ABS natural, com pigmentagao, superficie
lisa, sem brilho e com formato retangular na cor azul bic, formado
por 3 modulos que se fixam 2 estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado} e 3 encaixes
centrais por médulos e 4 parafusos por médulo. Apés montada a
mesa mede, aproximadamente, 1830x810mm e tem 760mm de
altura, com variacao das medidas em até 5%. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo de ago de segdo
20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas e 2 cabeceiras.
As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago didmetro
aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso
de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropilenc. Todas as pegas metélicas que compbe
a mesa recebemn tratamento anticorrasivo e pintura em tinta epdxi.
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CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento e
do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentande o numero identificador do polimero, a
identificacio “modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacio. Ainda,
no encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em
impress3o tampografica, utilizando tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas (polipropileno injetado} de
modo que, apds curadas e secas, estas impressbes tenham fixacdo
permarente, ndc sejam lavdveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.

Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm,
sendo o termo “PREFEITURA DO" na linha superior e “CRATO" na
linha inferior.

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados 3 estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design € acabamento
conforme projeto da cadeira do (JA-06B FDE-FNDE. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE’, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia & corrosio em cAmara de névoa salina de
no minimo 300 horas. Com apresentacio de catdlogo.

Pelo fato de os padrBes dimensionais estarem relacionados as
estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008
nio seja aplicavel ao mobilidrio para refeitério, ela pode ser
utilizada como referéncia para a elaboragdo dos projetos das
mesas e das cadeiras para refeitdrios escolares.

0 fornecedor deveri apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:Catalogo efou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacao de
suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador
acreditado peloc CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDG -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAOQ REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE
ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAQ DA
ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 2.758.464,98(dois milhdes setecentos e cinquenta e oito mil, quatrocentos e sessenta e

quatro reais e noventa e oito centavos) /7
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ESPECIFICACAO

UND.

01

BERCO INFANTIL COM COLCHAO: Bergo infantil em MDF com
grades na cor branca, nde dobrével, com rodizios. DIMENSOES E
TOLERANCIAS- Comprimento: 1200 mm +/- 10 mm;- Largura:
670 mm +/- 10 mm;- Altura das cabeceiras considerando a
estrutura tubular: 900 mm (+ou- 10 mm) sem considerar o
rodizio. CARACTERISTICAS:. Selo do INMETRO;» Estrutura
metalica em formato de "U® invertido para sustentacdo das
cabeceiras e das grades laterais, confeccionada em tubo de ago
carbono, secgdo circular de 1 1/4", em chapa 16 {1,5mm), com
curvas nos cantos superiores. Barras horizontais superiores,
distantes das cabeceiras, de modo que estas se configurem como
alcas para condugio do berco. Raio de curvatura do tubo de
100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo.- Estrutura do
estrado em tubos de ago carbomo, secgdo retangular com
dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm).Base do bergo
(estrado) em chapa inteirica de MDP, com espessura de 18mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor branca- Sistema de regulagem de altura do
estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas
internamente no topo dos tubos da estrutura do estrado. Ajuste
do estrado em altura em no minimo trés {03} posigdes, somente
por meio de ferramentas. Grades laterais fixas confeccionadas
em MDP, com espessura de 20mm nas partes horizontais, €
18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em
laminado melamfnico de baixa pressdo (BP), texturizado na cor
branca.- Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura
de 18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressio (BP} texturizado, na cor branca. Nas pecas de
MDP os topos devem ser encabecados em todo perimetro com
fita de bordo de Zmm, com acabamento superficial liso, atéxica,
na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas
configurando acabamento arredondado.s Quatro rodizios para
pisos Trios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon
reforcado com fibra de vidro, com eixos de acg, rodas duplas de
75mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60kg cada. Banda
de rodagem em poliuretanc injetado.Eixo dotado de rosca
métrica. Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem
como no giro, através de mecanismo metalico. Eixos com sistema
de rosca M12.- Fixacio dos rodizios as estruturas metilicas, por
meio de porcas internas aos tubos.Estas porcas podem ser
soldadas em chapas soldadas na parte interna dos tubos.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagio técnica:Catslogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de
suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;

UND.

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS: Leve, lavivel,
montada através de encaixe, sem velcro e
parafusos.CARACTERiSTiCAS: Permite empithamento, duas
cabeceiras inteiricas injetadas em polipropileno virgem (PP ndo
reciclado) texturizado, cada cabeceira contendo dois pés em suas
extremidades, cavidade superior para empilhamento de méximo
de 35mm e minimo 15mm dessa forma evitando ©
aprisionamento das maos ou pés das criancas, formato dos pés
nas extremidades para maior estabilidade da cama evitando
tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no centro
da cabeceira deve conter um porta mamadeira de didmetro
minimo de 65mm com furos para escoar liquidos que permitam
higienizag3o total com 4gua, ponteiras dos pés em borracha
antiderrapante semiesférica de no minimo 5 mm macico,
aplicada sob presséo e protegida contra arrancamento por barda
plastica, fixagao do tecido na cabeceira através de 8 pinos
pequenos que Servem como guias e 5 pinos grandes com funcdo
de se encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche onde 0
conjunto é travado por cinco travas eldsticas, todos os itens
injetados em PP, a cabeceira com borda de 45mm e espessura de
3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de aluminio de
liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente & corrosao,

UND.

VALOR

MARCA qrp UNIT |~ “TOTAL
MOVEISTB
BERGO BC- R$ RS

01 160 | 142090 | 22734400

FDE/FNDE

NACAOQ RS
CAMINHA | 900 | R$51295
EMPILHAVEL 461.655,00
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inclusive por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio
devera se encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por
no minimo 40 mm, tela vazada em tecido 100% poliéster
lavavel, com tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama,
antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento soldado por termo
fusdo em toda extensdo uniformemente, largura minima da solda
20mm.DIMENSOES E TOLERANCIAS: Altura minima 110mm;
Largura: 600mm +/- 15; Comprimento: 1375mm +/- 5.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentacdo técnica:Catalogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagdo de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Laudo de ensaic da resisténcia das ponteiras de
borracha conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7;Laudo de
laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e avali¢do de
partes pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004 {versio
! corrigida:2011);Laudo de laboratdrio acreditado pelo INMETRC
ensaio de rolagem atendendo a NBR15413-1:2013 ITEM 7.3
portarias do INMETRO Ne75/2021, ANEXO II ~ item 6 e tabela
6:Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme
EN747-2:2015 ITEM 5.5 - Durabilidade de estrutura ¢ fixacdo. .

VALOR TOTAL = R$ 688.999,00(seiscentos € oitenta e oito mil novecentos e noventa e nove reais)

"VALOR GLOBAL DA PROPOSTA DA EMPRESA: MOVEIS JB INDUTRIA E COMERCIO LTDA: R$
[ 5.049.595,42(cinco milhdes quarenta e nove mil, quinhentos e noventa ¢ cinco reais e quarenta e

| dois centavos).

Crato/CE, J© de novembro de 2022.

Germana Maria B ' Rodrigues Alencar

Secretaria de Educacdo

SECRETARLA MUNICIPAL DE EDUCA;AS

Rua Teodorico Teles Neto, S/N - Mirandao - CEP: 63.125-226 - Crato, Cears, Brasit
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ORIGEM: SECRETARIA DEE A - s e 16
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_ CONTROLADURIA
Em atendimento a0 despacho, emitido pela Pregoeira do Municipio de Crato-CE, que

PROCURADORIA
GERAL DO MUNICIPIO

encaminha as minutas do processo licitatorio na modalidade: Pregio Eletronico N° 2022.08.12.1
cujo objeto € SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS
VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA ATENDER
AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CRATO-
CE, com o fim de emitirmos o competente Parecer, temos a afirmar 0 que se Segue.

Conforme preceitua o paragrafo Unico do artigo 38, da Lei N°. 8.666/93, ora modificada
pelas Leis N°. 8.883/94 e N°. 9.648/98, as minutas dos editais de licitagdo, bem cOmMO as dos
contratos, acordos, convénios ou ajustes, devem ser previamente examinadas e aprovadas por
assessoria juridica da Administracao. Como se sabe, de acordo com O artigo 3° da Lei N°. 8.666/93
os processos de licitagao destinam-se a garantir o principio constitucional da isonomia € & selecionar
a proposta mais vantajosa 4 administracdo publica.

Sabe-se também, que O procedimento 1ic'1tatc’>rio deve ter curso € julgamento com estrita
observancia aos principios basicos da igualdade, da publicidade, da probidade administrativa, da
vincula¢do ao instrumento convocatorio, do julgamento objetivo, da legalidade, da impessoalidade e
da moralidade, previstos no proprio estatuto das licitagdes e no artigo 37°, caput, da Constitui¢ado
Federal.

Dito iéto, examinando o presente (aso, verifica-se que O certame licitatorio sub oculi
processar-se-4 sob a modalidade Pregao Eletrémico, do tipo de julgamento Menor prego por lote,
devendo por isso respeitar os ditames dispostos na Lei N°. 10.520/2002, Lei n° 8.666/93 € decretos
ceferentes ao sistema de registro de precos e acerca do pregdo eletrénico. Diante dos fatos narrados,
opino no sentido de que:

1°) A veracidade das informacdes e documentos insitos nos autos € de inteira
responsabilidade da Administragdo, devendo 0 servidor ou agente responsavel acautelar-se de sua
veracidade e autenticidade para nao causar danos ao Erario Puablico Municipal;

2°) Os setores competentes pelas pesquisas de precos deverio acautelar-se quanto as
pesquisas para que nao haja aquisigdes por pregos superiores ao praticados no mercado, sob pena de
serem rtesponsabilizados administrativamente pelo dano causado a fazenda puUblica, caso fique
comprovado © superfaturamento de pregos, s€m prejuizo de outras sancdes Civis e criminais
cabiveis.

3 E imprescindivel a autenticidade de toda a documentacdo juntada aos autos que por

ventura nao tenha sido exibida em original, por qualquer processo de cdpia autenticada por cartorio




PROCURADORIA
GERAL DO MUNICiPIO

competente ou por servidor da administracdo, sob as penas da lei, conforme\djsposto no art 32,
\u’?/’\c‘ ;

caput, da Lei 8.666/93. 9040 g

4°) Ante o exposto e observados os itens supra, ha viabilidade juridica de abertura €
consecucio da licitagdo na modalidade pretendida, razdo pela qual opinamos pela aprova¢io da
minuta do edital, com as concernentes publicages nos prazos legais.

5°) Constata-se, a adequagao da minuta do edital 4 legislacao Federal ja mencionada, Cujo
critério de julgamento € O menor preco por lote, rtessaltando-se contudo, que esta Procuradoria
atém-se especificamente a questoes referentes a legalidade das minutas do edital e do contrato,
esclarecendo-se que todo o procedimento deverd observar a legislacdao aplicavel, sobretudo em
referéncia aos prazos e atos essenciais, nao nos competindo nenhuma consideracio acerca do merito
da presente contratagdo e da discricionariedade da Administracao Pblica ao tracar Os parametros
dos servicos entendidos como neCcessarios.

6°) Verifica-se ainda que O processo Pregio Eletronico N° 2022.08.12.1 atende aos
ditames da Lei Complementar n° 123/ 2006 e suas alteragdes em relagdo a participagdo de empresas
ME e EPP, bem como ao Decreto Federal n° 10.024/2019, que versa sobre 0 Pregao Eletronico.

Da andlise dos autos ora apreciados, constata-s¢ que a referida minuta do Edital
efetivamente preenche 0s requisitos tracados pelo artigo 40 da Lei N°. 8.666/93, alterada €
consolidada. De igual forma, verifica-se que a minuta do Contrato a ser firmado com O licitante

vencedor encontra-se em consondncia com 0 artigo 55 da Lei N°. 8.666/93.

Portanto, estando tudo de conformidade com a legislagao acima mencionada, somos de
PARECER FAVORAVEL ao referido procedimento licitatorio, advertindo que a devida publicacao

deve ser feita nos prazos legais e na forma da Lei

E o Parecer,
Salvo Melhor Juizo.
Crato, Ceara em 16 de agosto de 2022

MARINA SOBREIRA DE OLIVE NOFONTE BARRETO
OCURADORA GERAL ADJUNTA
OAB/CE 36.199
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Em atendimento ao despacho, emitido pela Pregoeira do Municipio de Crato-CE,
que encaminha o processo licitatério na modalidade: Pregdo Eletronico N° 2022.08.12.1
cujo objeto SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS
VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA ATENDER
AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE
com o fim de emitirmos o competente Parecer, temos a afirmar o que se segue:

Em atencdo ao dispositivo previsto no artigo 38, inciso VI da Lei N°. 8.666/93,

alterada e consolidada, manifestamos parecer juridico pertinente ao assunto nos termos que

seguem:

Como se sabe, 0s procedimentos licitatérios sdo regidos substancialmente por uma
série de principios de direito, classificando-se normativa e constitucionalmente em:
legalidade, isonomia, publicidade, moralidade, impessoalidade, probidade administrativa,
vinculacio ao instrumento convocatério, do julgamento objetivo e eficiéncia.

Todos estes principios estio evidenciados de modo cristalino na Lei de Licitagbes ¢
na Constitui(;io Federal, e sdo indispensaveis a qualquer procedimento desta natureza, de
forma que regulam a gestdo plblica visando obter o melhor desempenho possivel para a
Administracdo.

O Processo em andlise, nas Fls. 402 a 1391, consta respectivamente: O edital com
seus anexos (Fls. 402 a 481); avisos, afixacdes e publicacdes nos didrios e jornais (Fls. 482 a
489); Impugnacio, julgamento e publicages (fls. 490 a 520); Declaracio de sistema
inoperante (fls. 521 a 522); Juntada de relacdo de propostas cadastradas (fls. 523 a 537);
Documentacio de empresa desclassificada (fls. 538 a 560); Juntada de proposta, habilitacdo
e amostras da empressa vencedora dos lotes 01, 03, 07 e 11 MKURI COMERCIO DE
MOVEIS EM GERAL EIRELI (fls. 561 a 905); Deliberacio sobre empresa (fls. 906);
Juntada de proposta, habilitacio e amostras da empressa vencedora dos lotes 02,04,08 e 12
MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA (fls. 907 a 1351); Deliberacdo sobre
empresa (fls. 1352); Juntada de Ata da sessdo publica do pregdo eletrénico (fls. 1353 a
1368); Relagdo de lances (fls. 1369 a 1390) Despacho para procuradoria para analise (Fls.
1391).
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Nas Fls 1353 a 1368 ata de sessdo pubhca dé pre eletromco ’constam as
- informagGes gerais sobre certame realizado no dmbito do sistema eletromco L1c1tagoes—e As
empresas credenciaram-se via sitio eletrdnico para a fase de lotes, na qual foram iniciadas as
disputas, em 09 de setembro de 2022, sem maiores intercorréncias, como demonstram as
pecas processuais citadas acima, assinadas pela pregoeira e equipe de apoio, bem como pela
. autoridade competente representante deste Municipio.
Em andlise da documentacio constante nos autos, oriundas das empresas
vencedoras, sendo estas; MKURI COMERCIO DE MOVEIS EM GERAL EIRELI e
MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, observamos que atenderam a
. regularidade exigida pelo edital em totalidade dos quesitos como consta numeracao citada
acima.
Desse modo, em analise panordmica dos autos administrativos, constata-se¢ a
observincia aos ditames legais, inexistindo vicios ou nulidades que pudessem macular a
. documentagdo sobre o referido Pregio, transcorrendo o referido certame licitatorio de
forma aparentemente regular e em conformidade ao legalmente exigido.
Por isso exposto, preenchidas as formalidades legais e observados 0s adequados
procedimentos administrativos, e, sobre o constante processual, ndo hd objecao juridica a
. ser apontada, conforme julgamento da Pregoeira Oficial, sugerindo a unidade gestora
realizar a homologacdo, uma vez que o procedimento em relagdo aos autos demonstra ter

sido realizado dentro da estrita legalidade.

. ‘ E o Parecer,
Salvo Melhor Juizo.
Crato, Ceara em 16 de novembro de 2022,

Marina Sobreira de Oﬁvehm

. ) Procuradora Geral Adjunta
Portaria 0311007/2021 - GP
OAB/CE 36.199




D.O.M. - Ano 2022, Edicio 5111, Crato/CE, Quarta, 16 de Novembro de 2022,

EXTRATO DE ADITIVO AO INSTRUMENTO CONTRATUAL

A Secretaria de Saude do Municipio de Crato/CE, torna piiblico o extrato do Quinto Aditvo ao Cqﬁtrato n° 2017.10.19.1,
decorrente do processo de DISPENSA DE LICITACAO N°. 2017.10.16.1, cujo objeto é a locagdo de um imével localizado na
Rua da Paz n® 250 Vila Sao Francisco, para abrigar os servicos da Unidade Basica de Satde da Vila Sao Fraﬁcisc;o,zona rural de
Crato/CE, junto 2 Secretaria de Saude, do Municipio de Crato/CE e a PRORROGACAO por mais de 12 (doze)kzi‘{ésés dé prazo
de vigéncia contratual..

CONTRATANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE

CONTRATADA: José Gomes Lima

PRAZO DE DURACAOQ: 12 MESES

ASSINA PELA CONTRATANTE: Marina Solano Feitosa Silva Rodrigues da Matta

Crato/CE, 14 de Outubro de 2022.

AVISO DE HOMOLOGACAO
D I N I g N

ESTADO DO CEARA - PREFEITURA MUNICIPAL DE CRATO - SECRETARIA DE EDUCACAO - PROCESSO
ADMINISTRATIVO DE LICITACAO: PREGAO ELETRONICO N° 2022.08.12.1. OBJETO: SELECAO DE MELHOR PROPOSTA
PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUiSIQOES DE MOBILIARIOS, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAGAQ DO MUNICIPIO DE CRATO-CE. EMPRESA(S) VENCEDORA(S): RAZAO
SOCIAL: LOTES 01, 03, 07, 11: MKURI COMERCIO DE MOVEIS EM GERAL LTDA, INSCRITA NO CNPJ SOB O N°
36.158.536/0001-87, SEDIADA NA AV. PEREIRA BARRETO, N° 1395, SALA 148, SANTO ANDRE-SP, COM O SEGUINTE
VALOR GLOBAL: 1.694.882,95(UM MILHAO SEISCENTOS E NOVENTA E QUATRO MIL OITOCENTOS E OITENTA EDOIS
REAIS E NOVENTA E CINCO CENTAVOS). RAZAO SOCIAL: LOTE 02, 04, 08, 12 MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO
LTDA, INSCRITA NO CNPJ SOB O N° 02.464.845/0001-63, SEDIADA NA BR 101, KM 127, DISTRITO INDUSTRIAL, SAO JOSE
DE MIPIBU-RN, COM O SEGUINTE VALOR: R$ 5.049.595 42(CINCO MILHOES QUARENTA E NOVE MIL, QUINHENTOS E
NOVENTA E CINCO REAIS E QUARENTA E DOIS CENTAVOS). CONSIDERANDO QUE A PREGCOEIRA OFICIAL DO
1 UNICIPIO GARANTIU DURANTE TODO O PROCEDIMENTO LICITATORIO A FIEL OBSERVANCIA AO PRINCIPIO
NSTITUCIONAL, EU, GERMANA MARIA BRITO RODRIGUES ALENCAR, SECRETARIA DE EDUCACAOQ, DOU FE AOS
XTOS DA PREGOEIRA, PARA TANTO, VENHO HOMOLOGAR O PROCESSO ACIMA CITADO, PARA QUE PRODUZA OS

SEUS EFEITOS LEGAIS E JURIDICOS. CRATO-CE, 16 DE NOVEMBRO DE 2022./

ONVOCACAO PARA ASSINATURA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

PREGAO ELETRONICO N° 2022.08.12.1

A PREFEITURA MUNICIPAL DE CRATO/CE, ATRAVES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DESTE MUNICIPIO, VEM
CONVOCAR O REPRESENTANTE LEGAL DA EMPRESA MKURI COMERCIO DE MOVEIS EM GERAL LTDA, INSCRITA
NO CNPJ SOB O N° 36.158,536/0001-67, SEDIADA NA AV. PEREIRA BARRETO, N° 1395, SALA 148, SANTO ANDRE-SP, CEP:
09190-610, PARA NO PRAZO DE 05 (CINCO) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DA PUBLICAGAO DESTA CONVOCAGAO
COMPARECER A SEDE DA COMISSAO DE LICITAGAO NO LARGO JULIO SARAIVA, $/N° - CRATO/CE, PARA A
ASSINATURA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS DECORRENTE DO PROCESSO LICITATORIO PREGAO ELETRONICO
N°© 2022.08.12.1, QUE TEM COMO OBJETO SELEGAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PREGOS VISANDO

FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE



SECRETARIA DE PREFEITURA DO
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JUSTIFICATIVA PARA ADESAQ A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A Secretaria Municipal de Servigos Publicos do Municipio do Crato-CE possui a
necessidade de AQUISICAO DE MOBILIARIO PARA SUPRIR AS NECESSIDADES DA SECRETARIA
DE SERVIGOS PUBLICOS DO MUNICIPIO DO CRATO-CE, a fim de organizar
administrativamente os servigos das unidades administrativas.

No intuito da contratagdo em questdo, foram efetuadas pesquisa de precgo, conforme
pode-se verificar nos autos deste processo e realizada consulta a ata de registro de pregos
vigentes, onde foi identificado o Pregdo Presencial n? 2022.08.12.1, realizado pela secretaria
de Servicos Publicos do Municipio de Crato, tendo como Orgdo Gerenciador a Secretaria de
Educacdo, na qual a empresa MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, inscrita no CNPJ N°
02.464.845/0001-63, que sagrou-se vencedora, cujas especificagdes atende a necessidade da
administracdo, fazendo a analise dos precos pesquisados como os registrados percebemos que
os valores propostos encontram-se acima do valor registrado, sendo assim demonstrado que a
aquisicdo através de adesdo ao registro de pregos é vantajosa para a Administragdo, tendo em
vista que na proposta registrada constam precos abaixo dos valores praticados no mercado,
gerando economia para a administracdo, diante disto justifica-se a Adesdo ao Registro de
Precos do citado 6rgdo.

Justifica-se ainda que a adesdo a Ata de Registro de Pregos cumpre os principios da
vantajosidade, economicidade, eficdcia e eficiéncia, uma vez que, com este procedimento, a
Administracdo adquire um produto ja aceito por outro Orgdo, fator que propicia seguranca de
que o referido objeto atende a determinados requisitos de qualidade, e com um prego mais
acessivel em relagdo ao praticado pelo mercado, devidamente comprovado pela diferenca
entre o preco registrado e os orcados no mercado, conforme or¢gamentos apresentados.

O quantitativo solicitado atenderd a demanda com base nas necessidades desta
Unidade Orgamentaria.

Diante disso, com fulcro no Decreto 7.892/2013, o modo escolhido para a aquisi¢do da
solucdo em questdo foi a adesdo a Ata de Registro de Pregos, uma vez que este procedimento
gerard economicidade para a administragao.

to/CE, 19 de Junho de 2023.

Obo Soares
Secretario de Servigos Publicos

SECRETARIA MUNICIPAL DE SERVICOS PUBLICGS
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DA: SECRETARIA MUNICIPAL DE SERVICOS PUBLICOS
A: PREGOEIRA OFICIAL DO MUNICIPIO

Senhora Pregoeira,

Encaminho o presente processo e autorizo a Autuagdo do mesmo com a finalidade de
Adesdo a Ata de Registro de Preco n2 2022.11.16.1, origindria do Pregdo Presencial N
2022.08.12.1.

Em conformidade com o disposto no art. 14 da Lei Federal N2 8.666/93 e o disposto no
art. 16 da Lei Complementar N2 101/2000, Lei de Responsabilidade Fiscal, vimos informar a V.
Sa. que ha estimativa de impacto Orgamentdrio-Financeiro e que dispomos de recursos para a
AQUISICAO DE MOBILIARIO PARA SUPRIR AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE SERVICOS
PUBLICOS DO MUNICIPIO DO CRATO-CE, estando o processo em compatibilidade e adequagao
com a Lei Orcamentdria Anual, com o Plano Plurianual e com a Lei de Diretrizes Orgamentarias,
na forma a seguir programada:

1 - SECRETARIA MUNICIPAL DE SERVICOS PUBLICOS

Dotacdo orgamentdria: 10.01.04.122.0021.2.052.0000 - Gestdo Administrativa da Secretaria
Municipal de Servicos Publicos

Elemento de Despesa: 4.4.90.52.00 - Equipamentos e Material Permanente

2 — Fiscal de Contrato: Amélia Guerreiro Vidal, inscrita no CPF N2 580.477.353-49

Crato/CE, 19 de Junho de 2023.

-~

Cice 0 Soares
Secretario de Servigos Publicos
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PORTARIA N° 0107008/2021 - GP
CRATO - CE, 01 DE JULHO DE 2021

O PREFEITO MUNICIPAL DO CRATO, Estado do Ceat, no uso de suas atribuigSes legais,
e nos termos dos incisos VIII e XIV, do Art. 64, da Lei Otrganica do Municipio;

RESOLVE:

Art. 1°. NOMEAR CICERO ANTONIO LOBO SOARES, insctito no CPF sob o n°
349.120.453-49, para o cargo de SECRETARIO DE SERVIGOS PUBLICOS, simbologia CDS
01, com lotagio na SECRETARIA MUNICIPAL DE SERVICOS PUBLICOS, criado pela Lei
Municipal n° 3.804, de 01 de julho de 2021.

Art. 2°, Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagio, revogando as disposicGes em
conttatio,

REGISTRE-SE, COMUNIQUE-SE, CUMPRA-SE.

Paco da Prefeitura Municipal do Crato, Gabinete do Prefeito, em 01 de julho de 2021.

JOSE AILTON DE SOUSA BRASIL
Prefeito Municipal

GABINETE DO PREFEITO
paldcioAlexandeo Anraes- Largo JGio Saiaiva, SN - Contro - CEP:43.100-347 - Crato, Ceard. Brasil
Telefons: + 55 (88} 3521-3800 | vavwi.crato.ce.govbr
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PORTARIA N° 2912002/2022 - GP
CRATO - CE, 29 DE DEZEMBRO DE 2022

O PREFEITO MUNICIPAL DO CRATO, Estado do Ceari, no uso de suas atribuicoes legais,
em conformidade com o Art. 3°, inciso IV, § 1° da Lei Federal n° 10.520, de 17 de jutho de 2002,
com o Decreto Municipal n® 1310002, de 13 de outubro de 2005, e suas alteracdes;

RESOLVE:

Art. 1°. DESIGNAR 2 pregoeira e a respectiva equipe de apoio, para atuarem nos trabalhos
aunentes as licitagdes na modalidade pregio eletronico, de interesse da Administracio Piblica
Municipal, a saber:

I- PREGOEIRA: Valéria do Carmo Moura (CPE: 893.774-003-68);
IT - EQUIPE DE APOIO:

a) Charles Antonio Déria do Nascimento (CPF: 466.367.063-68) - Membro;
b) Rutyell Roney Rodrigues (CPF: 048.014.023-56) — Membro.

Art. 2° O perfodo de investidura da Pregoeira e da respectiva Equipe de Apoio nio poders exceder
um ano, admitindo-se a recondugio para periodo subsequente. '

Art, 3° A Pregoeira e a Equipe de Apoio exercerio as atribuicdes previstas no Decrero Municipal
n° 1310002, de 13 de outubro de 2005, e alteracdes posteriores.

Art. 4°. Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacio, produzindo efeitos a parar de (2
de janeiro de 2023, revogando as disposicoes em contrario.

REGISTRE-SE, COMUNIQUE-SE, CUMPRA-SE.

Paco da Prefeitura Municipal do Crato, Gabinete do Prefeito, em 29 de dezembro de 2022.

JOSE AILT E SOUSA BRASIL
- Prefeito Municipal

S

GABIHETE DO PREFEITO
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SETOR DE LICITACOES

UNIDADE GESTORA PETICIONARIA: Prefeitura Municipal de Crato-

CE, através da Secretaria Municipal de Servigos Publicos.

OBJETO: AQUISIGAO DE MOBILIARIO PARA SUPRIR AS NECESSIDADES DA
SECRETARIA DE SERVICOS PUBLICOS DO MUNICIPIO DO CRATO-CE.

AUTUAGAO

Hoje, nesta cidade, na sala da comissdo de licitagdo, na forma
do disposto no artigo 38 da Lei N° 8.666/93, alterada e

consolidada, autuo o) Processo de Adesio (CARONA) N°

2023.06.19.2, de Ades3o & Ata de Registro de Precos,

origindria do PREGAO PRESENCIAL N° 2022.08.12.1, do que para

constar, lavreli este termo.

Crato-CE, 19 de Junho de 2023.

Valéri
Pregoeira

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIRIO
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PROCESSCO ADMINISTRATIVO DE »ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGCOS N°
2022.11.16.1.

ORGAO GERENCIADOR | SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICEPTO DE
 CRATO-CE.
ORIGEM ' _ PREGAO PRESENCTAL N° 2022.08.12.1

- UNIDADE GESTORA ADERENTE SECRETARIA MUNICIPAL DE SERVICOS PUBLICOS.
 (CARONA) : :

1= ABERTURA

Por ordem do Ilm°. Cicero Antonio Lobo Soares, Secretdrio de Servicos
Piblicos do Crato é instaurado nesta data o presente Procedimento
Administrativo de Ades3o (carona) & Ata de Registro de Precos, tendo como
O0rgdo gerenciador a SECRETARIA DE EDUCACEO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE,
originado do PREGAO PRESENCIAL N° 2022.08.12.1, com fundamento na Lei
Federal n°. 8.666/93 suas alteracdes posteriores para AQUISICAO DE
MOBILIARIO PARA SUPRIR AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE SERVICOS PUBLICOS
DO MUNICIPIO DO CRATO-CE.

2- JUSTIFICATI!

A Prefeitura Municipal de Crato/CE, através da Secretaria Municipal de
Servigos PUblicos possui a necessidade de aquisic3o de mobilidrio, Tendo
em vista ser um Orgdo recém criado, faz-se necessdria a aquisicdo para
equipar algumas salas e unidades vinculadas a Secretaria de Servicos
Publicos, e precariedade atual de equipamentos mobilidrios existentes, a
aquisicdo se faz necessdria para ampliacdo da atual estrutura dessa
unidade administrativa com intuito primordial de propiciar boas condices
de trabalho aos seus servidores e a populacdo que necessita dos servicos.

E do conhecimento desse 6rgdo que a SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO DO
MUNICIPIO DE CRATO-CE, <c¢elebrou a Ata de Registro de Pregos, em
decorréncia do PREGAO PRESENCIAL N° 2022.08.12.1, através da qual
promoveu o Registro de Precos para SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA
REGISTRO DE PREGCOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIC@ES DE MOBILIARIOS,
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIIO DE
CRATO-CE, estando ali especificados os licitantes vencedores e oS
respectivos itens e pregos, conforme quadro demonstrativo.

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA (CNPJ N° 02.464.845/0001-63)

Relagdo dos itens a serem aderidos:

LOTE 02 - AMPLA PARTICIPACAO

ITEM ATA DESCRIQﬁO UNID. | QUANT. MARCA V. UNIT V. TOTAL
ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MOVEIS JB
MEDINDO 0,75 X 0,80 X 0,45M (H ARMARIOS
4 1.040,98 | 4.163,92
01 x L x P) COM 02 PORTAS E 1| 0D 0 DE
| PRATELEIRA. MADEIRA

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO (P/
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TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de MDP
espessura, revestido em
laminade melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e
posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a gquente pelo
sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversails com
acabamento em fita de PVC de 2
mm de espessura, colada a
guente pelo sistema hot-melt em
todo seu perimetro, fixado a
estrutura através de
dispositivo de fixagdo VB36 cor
cinza.LATERAIS: em MDP cinza de
18 mm de espessura, resisgtente
a riscos e produtos de limpeza,
com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com
acabamento em fita de bordo em
PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu
perimetro, fixado ao tampo e ao
fundo através de dispositivo de
fixacgéo VB36 na - cor
cinza.PRATELEIRA REMOVIVEL: em
MDP cinza de 25 mm de
espessura, revestida em
laminado melaminico de Dbaixa
pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento em
fita de pVC de 3mm de
espessura, colada a guente pelo
sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de
2,5mm, apoiadas em pinos de PVC
permitindo regulagem de altura.
Quantidade: 01 unidade.PORTAS:
em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos

- e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com

acabamentc em fita de bordo em
PVC de 1 mm de espessura,
colada a gquente pelo sistema

hot-melt, em todo seu
perimetro, fixadas as laterais
através de 04 dobradigas

permitindo abertura das portas
a até 270 graus, com puxadores
cromados. Uma porta contendo
fechadura cilindrica . para
armdrio de madeira com chaves
em duplicata com alma interna
em ago, e & outra contendo 02
fechos em termopldstico fixados
na parte interna através de
parafusos auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em
MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos
e produtos de limpeza, com

PROCURADORIA GERAL DD MUNICIPIO
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textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com
acabamento em fita de bordo em
PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro
com a base fixada as laterais
através de dispositivo de
fixagc8o VB36 cinza.PES: em tubo
de ago 30x60x1,20mm em quadro,
com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epdxi
aplicado pelo processo de
deposigdo eletrostatica com
secagem em estufa, na cor
cinza, com ponteiras em PVC nas
extremidades, fixado ao fundo
do armério através de parafusos
auto-atarraxantes, contendo
pés-niveladores sextavados em
PVC na cor preta, e com
parafuso de 3/87x1".0
fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do
produto, a seguinte
documentacio técnica:Catdlogo
e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto

para confirmacgdo de suas
especifica¢des minimas exigidas
neste Termo de
Referéncia;Certificacéo de

produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIC -
ARMARIOS) ;Relatério de Ensaio

ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE

BORDA E SUAS APLT CAC(NDES -
REQUISITOS E METODOS DE
o~ ENSAIO) ;Certificado do processo
de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas emitido
por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO

REVESTIDO - CORROSAQ POR
EXPOSIGAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO

REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA  UMIDA  SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGCAC DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSATIO) e
ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINAGCAO DA ADERENCIA) .

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO
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ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO
1,60 X 0,80 X 0,45M (HE x L x P)
COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de
espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e
posterior «com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2
mm de espessura, colada a
gquente pelo sistema hot-melt em
todo seu perimetro, fixado a
estrutura através de
dispositivo de fixacdo VB36 cor
cinza.LATERAIS: em MDP cinza de
18 mm de espessura, resistente
a riscos e produtos de limpeza,
com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com
acabamento em fita de bordo em
PVC de 1 mm de espessura,
colada a gquente pelo sistema
hot-melt, em todo seu
perimetro, fixado ao tampo e ao
fundo através de dispositivo de

fixacdo VB36 na cor MOVEIS JB
cinza.PRATELEIRAS REMOVIVEIS: ARMARIOS
02 em MDP cinza de 25 mm de| UND 01 DE 1.686,59 1.686,59
espessura, revestida em MADEIRA
laminado melaminico de Dbaixa MDP

pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento em
fita de PVC de 3mm de
espessura, colada a gquente pelo
sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de
2,5mm, apoiadas em pinos de PVC
permitindo regulagem de altura.
e Quantidade: 03 unidades.PORTAS:
em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos

e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com

acabamento em fita de bordo em
PVC de 1 mm de espessura,
colada a guente pelo sistema

hot-melt, em todo seu
perimetro, fixadas as laterais
através de 06 dobradigas

permitindo abertura das portas
a até 270 graus, com puxadores
cromados. Uma porta contendo
fechadura cilindrica  para
armdrio de madeira com chaves
em duplicata com alma interna
em ago, €& a outra contendo 02
fechos em termopléastico fixados
na parte interna através de
parafusos auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em
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MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos

e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com

acabamentc em fita de bordc em
PVC de 1 mm de espessura,
colada a guente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro
com a base fixada as laterais
através de dispositivo de
fixac8o VB36 cinza.PES: em tubo
de a¢o 30x60x1,20mm em quadro,
com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epéxi
aplicado pelo processo de
deposicéo eletrostatica com
secagem em estufa, na cor
cinza, com ponteiras em PVC nas
extremidades, fixado ao fundo
do armério através de parafusos
auto-atarraxantes, contendo
pés-niveladores sextavados em
pvcC na cor  preta, e com
parafuso de 3/87x1".0
fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do
produto, a seguinte
documentacéo técnica:Catédlogo
e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto

para confirmagdo de suas
especificacBes minimas exigidas
neste Termo de
Referéncia;Certificacio de

produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS) ;Relatério de Ensaio

ou Laudoc emitido por
laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE

BORDA E SUAS APLICACOES -—
REQUISITOS B METODOS DE
ENSAIO) ;Certificado do processo
de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas emitido
por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO

REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSIGAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO

REVESTIDO E NAO REVESTIDO
CORROSAO POR EXPOSICAO

ATMOSFERA UMIDA  SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAC DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABNT NBR 11003 (TINTAS —

=T

%

PREFEITURA DO

CRATO
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PREFEITURA DO

; CRATO

DETERMINACAO DA ADERENCIA) .

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO
MEDINDO: 1,60 X 0,80 X 0,45M (H
x L x P) COM 02 PORTAS E 3

PRATELEIRAS. )
TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de
espessura, revestido em

laminadc melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e
posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2
mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em
todo seu perimetro, fixado a
estrutura através de
dispositivo de fixagdo VB36 cor
cinza.LATERAIS: em MDP cinza de
18 mm de espessura, resistente
a riscos e produtos de limpeza,
com textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com
acabamento em fita de bordo em
PVC de 1 mm de espessura,
colada a gquente pelo sistema
hot-melt, em todo seu

) ) MOVEIS JB
perimetro, flxado ao ta@pg e ao ARMARTOS
03 fgndo~atraves de dispositivo de UND 03 DE 1.413,31 4.239,93
f}xagao VB36 na cor MADETRA
cinza.PRATELEIRAS: duas MDP
prateleiras removiveis (uma
superior e uma inferior)

apoiadas em pinos de PVC
permitindo regulagem de altura
e uma fixa (servindo como
subtampo das portas) em MDP
cinza de 25 mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento em fita
de PVC de 3mm de espessura,
zzlada a2 quente pelo sistema
hot-melt em todo seu perimetro,
com raio minimo de 2,5mm.
Quantidade: 03 unidades.PORTAS:
em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos

e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com

acabamento em fita de bordoc em
PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema

hot-melt, e todo seu
perimetro, fixadas as laterais
através de 06 dobradigas

permitindo abertura das portas
a até 270 graus, com puxadores
cromados. Uma porta contendo

PROCURADODRIA GERAL DD MUNICIPIO
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PREFEITURA DO

CRATO

)

fechadura cilindrica para
armdrioco de madeira com chaves
em duplicata com alma interna
em ago, e a outra contendo 02
fechos em termopldstico fixados
na parte interna da mesma
através de parafusos auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em
MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos

e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com

acabamento em fita de bordo em
PVC de 1 mm de espessura,
colada a guente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro
com a base fixada as laterais
através de dispositivo de
fixac3o VB36 cinza.PES: em tubo
de ago 30x60x1,20mm em gquadro,
com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epdxi
aplicada pelo processo de
deposigdo eletrostética com
secagem em estufa, na cor
cinza, com ponteiras em PVC nas
extremidades, fixadas ao fundo
do armédrio através de parafusos
auto-atarraxantes, contendo
pés-niveladores sextavados em
PVC na cor preta, e com
parafuso de 3/87x1”.0
fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do
produto, a seguinte
documentagdo técnica:Catélogo
e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto

para confirmagdo de suas
especificag¢des minimas exigidas
neste Termo de
Referéncia;Certificacgdo de
produto emitido por Organismo
- Certificador acreditado pelo

CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS) ;Relatédrio de Ensaio

ou Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo
Inmetro para todos o8
requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE

BORDA E SUAS APLICAGOES —
REQUISITOS E METODOS DE

ENSAIO) ; Certificado do
processo de preparagdo e
pintura em superficies

metédlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERTAL METALICO
REVESTIDO E NAC REVESTIDO -
CORROSEO POR EXPOSIGAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 {MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO

PROCURADGRIA GERAL DO MUNICIPID rz) /
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REVESTIDO - CORROSAD POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINAGCAC ~ DA

ESPESSURA Da PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACRO DA
ADERENCIA) .

PREFEITURA DO

04

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X
0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago,
composta por:TAMPO constituido
em MDP c¢inza de 25 mm de
espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces, borda frontal e
posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a guente pelo
sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2
mm  de espessura, colada a
guente pelo sistema hot-melt em
todo seu perimetro. Dotados com
02 passa cabos di8metro de 60
mm em poliestireno injetado de
alto impacto.PAINEL FRONTAL em
madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos

e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com

acabamento em fita de bordo em
PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu
perimetro. Calha horizontal
estrutural para passagem de
fiacio sob o tampo, com pelo
menos duas vias, permitindo o
acesso a todo cabeamento de
energia, 1ldégico e telefdnico,
em chapa de ago#20 de
espessura, fixada ao tampo e ao
painel através de 05 parafusos
auto atarrachantes, 4,5 X 1émm
para madeira.Painel frontal
fixado &s estruturas laterais
da mesa através de parafuso Mé
x 75 mm tampinha/ Allen e porca
cilindrica M6 . ESTRUTURA:
formada com 02 colunas
verticais em chapa de ago#l8
viradas no formato semi-oblongo
com raio de 20mm nas partes
externas das colunas, medindo
627 x 220 x 40mm (H x L x C)
com calhas removivels através
de encaixes em chapa # 18 com
02 passa fios internos. Base
inferior estampada em chapa de
aco#14, medindo 600 x 60 x 30mm

03

MOVEIS JB
MESAS DE
TRABALHO

926,00

2.778,00
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(C x L =x H), em formato
trapezoidal com suportes
soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixacdo

através de rebites repuxo com
rosca M8. A coluna vertical
devera receber na parte interna
trés reforgos em chapa de aco
de "1x1/4, ©para fixac3c da
calha de fiagdo com rosca M6 no
suporte. A parte superior da
estrutura serd em tubo de ago
40x20mm chapa #18. Entre as
colunas verticais da estrutura
deveréd haver dois divisores de
cabo com 03 rasgos para

passagem de fiacdo. Os
divisores de cabo s3c de chapa
de ago #18. Nas partes

metdlicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia & corrosdo
em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos
elementos meté&licos em tinta em
pd® hibrida Epbxi/Poliéster, na

cor preta, eletrostética,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40

micrometros.GAVETEIRO FIXO: com
duas gavetas, corpo constituido
de MDP cinza de 18mm de
espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces, com bordas de PVC de lmm
de espessura, colada a quente

pelo sistema hot-melt,
resistente a riscos e produtos
de limpeza, com textura

uniforme de aspecto final
fosco. Fechadura com fechamento
simult&neo das duas gavetas,

com duas chaves. Gavetas
confeccionadas em ago #22 no
minimo, com tratamento de

fosfatizacéo por imerséo e
pintura epdxi pelo sistema
eletrostatico, com
polimerizacdo em estufa. Frente
das gavetas em MDP cinza de 18
mm de espessura. Puxadores do
tipo zamak niquelados redondo

com forma cbéncava com
aproximadamente 110 mm de
comprimento. 0] fornecedor
deverd apresentar, acompanhado
da amostra do produto, a
seguinte documentagdo

técnica:Catédlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmagdo
de suas especificac¢des minimas
exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacgdo de
produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo

PROCURADDRIA GERAL DO MUNICipIO
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CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
MESAS - CLASSIFICACAC E
CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO) ;Relatdrio de
Ensaic ou Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo

Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE

BORDA E SUAS APLICAGCOES —
REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ) ;Certificado do processo
de ©preparagdo e pintura em
superficies metdlicas emitido
por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAC A
ATMOSFERA  UMIDA  SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAC DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA) .

05

MESA DE TRABALHO EM 1 MEDINDO
1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M COM
DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago,
composta por:TAMPO inteirigo em
formato de “L”, tipo estacdo de
trabalho, constituido em MDP
cinza de 25 mm de espessura,
revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em
todo seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Bordas
trangversais com acabamento em
fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a gquente pelo
sistema hot-melt em todo seu
perimetro. Dotados com 02 passa
cabos didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto
impacto.PAINEIS FRONTAIS: em
madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos

e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto
final fosco. Bordas com

acabamento em fita de bordo em
PVC de 1 mm de espessura,
colada a gquente pelo sistema

08

MOVEIS JB

MESAS DE

TRABALHO
EM L

1.473,15

11.785,20
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hot-melt, em todo seu
perimetro. Calha horizontal
estrutural para passagem de
fiagdo sob o tampo, com pelo
menos duas vias, permitindo o
acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico,
em chapa de ago # 20 de
espessura, fixada ao tampo e ao
painel através de 05 parafusos
auto atarrachante, 4,5 x 16mm
para madeira. Painel frontal
fixado &s estruturas laterais
da mesa através de parafuso M6
X 75 mm tampinha/ Allen e porca
cilindrica M6 . ESTRUTURA :
formada com coluna central em
tubo metalon 40 x 40 x 1,50mm e
pés laterais formados através
de 02 colunas verticais em
chapa de ago#l8 viradas no
formato semi-oblongo com raio
de 20mm nas partes externa das
colunas, medindo 627 x 220 x
40mm (H x L x C) com calhas
removivels através de encaixes
em chapa # 18 com 02 passa fios
internos. Base inferior
estampada em chapa de ago#l14,
medindo 600 x 60 x 30mm (C x L
x H), em formato trapezoidal
com  suportes soldados’ para
receber sapatas niveladoras,
com fixacdo através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna
vertical deveré receber na
parte interna tr8s reforcos em
chapa de ago de "1x1/4, para
fixagdo da calha de fiag8o com
rosca M6 no suporte. A parte
superior da estrutura serd em
tubo de ago 40x20mm chapa #18.
Entre as colunas verticais da
estrutura dever& haver dois
divisores de cabo com 03 rasgos
para passagem de fiagdo. Os
divisores de cabo s&c de chapa
de ago #18. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia & corrosdo
em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em
pd hibrida Epdxi/ Poliéster, na

cor preta, eletrostéatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40

micrometros.GAVETEIRO FIXO: com
duas gavetas, corpo constituido
de MDP cinza de 18mm de
espessura, revestido em
laminado melaminico de Dbaixa
pressao texturizado em ambas as
faces, com bordas de PVC de 1mm
de espessura, colada a dguente
pelo sistema hot-melt,
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resistente a riscos e produtos
de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final
fosco. Fechadura com fechamento
simulténeo das duas gavetas,

com duas chaves. Gavetas
confeccionadas em ago #22 no
minimo, com tratamento de

fosfatizagdo por imerséo e
pintura epdxi pelo sistema
eletrostético, com
polimerizagdo em estufa. Frente
das gavetas em MDP cinza de 18
mm de espessura. Puxadores do
tipo zamak niquelados redondo

com forma cbncava com
aproximadamente 110 mm de
comprimento.0 fornecedor deveréd
apresentar, acompanhado da

amostra do produto, a seguinte

documentagio técnica:Catdlogo |

e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto

para confirmagéo de suas
especifica¢des minimas exigidas
neste Termo de
Referéncia;Certificacdo de

produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
MESAS - CLASSIFICAGEO E
CARACTERISTICAS FisIcas
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO) ;Relatdrio de
Ensaio ou Laudo emitido por
laboratodrio acreditado pelo

Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE

BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE

ENSAIO) ; Certificado do
processc de preparagdo e
pintura em superficies

metidlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAOC POR EXPOSICAO A NEVOA

SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO B NAO
REVESTIDO - CORROSAOD POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA

ESPESSURA DA  PELICULA  SECA
QOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAC DA
ADERENCIA) .

PREFEITURA DO

CRATO

06

MESA DE REUNTIAO CIRCULAR
MEDINDO 1,20 X 0,75M.
Com tampo em aglomerado de 25mm

02

MOVEIS JB
MESAS DE
REUNIAO

605,44

1.210,88

PROCURADDRIA GERAL DO MUNICIPIO




	230731091727.pdf (p.306-343)

