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CGCREJNMETRO pare 3 ABNT NBR 13966 [MOVEIS PARA ESCRITORID - MESAS -
CLASSIFICACAS E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODGS BE
ENSAIO); Relatério de Ensalo ou Laudo emitide por laboratfrio acreditado pelo Inmetro para
tedos 0 requisttos dz ABNT NBR 16332 (M{VEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACORS — REQINSITOS E METODOS BE ENSAIOYCertificado do processe de preparagis
e platura em superficles metflices emitids por (rganismo Certificador atreditade pelo
CGORE-INMETRO pare s ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDOU E NAD
REVESTIBG - CORROSAD POR EXPOSICAD A NEVDA SALINA - METODO DE ENSAIGY, ABNT
NBR B09S {MATERIAL METALICG REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORRUSAC POR
EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIG), ABNT NER 18443
{TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODC DE ENSAID] e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAG DA ADERENCIA)

a8

MESA DE REUNIAO MEDINDD 2,00 X 1,00 X0, 74M (LxPx H}.

Mesa reta, estratara em aco, compasta por-TAMPG: ovalads constituide em MDP cinza de 25
nun de espessura, revestide em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces, borda froatal & posterior com acabaments em fia de PVC de 3 mm de espessura,
colada a guente pelo sistema hot-melt em todo sen perfmelre, com rals minimo de 2.5 mm.
Bordas transversais com zcabamento em 613 de PYC de 2 mm de espessurs, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro. Dotados cors 02 passa cabos didmetye de 60
mm em poliestirens injetado de alto Impacto. PAINEL CENTRAL: em madeijra MDP cinza de 18
i de espessura, resistente a risens e produtoes de impeza, com textura uniforme de aspecto
final fosce. Bordas com acabamento em Hta de bords em PVC de 1 mm de aspessura, colada a
guente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro. Calha horizontal estrutural parz
passagem de fiagde sob o tampe, com pelo menos duas vias, permitindo o acesse a tedo
cabeamentn de emergia, I6gice e telefdnico, em chapa de age # 20 de espessura, fixada ac
tampo e 30 painel através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira. Painel
frontal fixado &s estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mum tampinha/ Allen
e porca cilindrica MG.ESTRUTURA: formada com 02 columas verticais em chapa de ago#18
wiradas ns formats semi-oblonge com raic de 20mm pas partes externa das colunas, medindo
627 % 220 » 35mm {H x L x (} com calhas removiveis através de encaixes em chapa # 18 com
82 passz flos internos, Base inferior estampada em chape de ago#14, medindo 1000 x 60 x
30mm {€ x L x H}, em formats trapezoidal com suportss soldados para receber sapams
niveladoras, com fixacio através de rebites repuxe com rosca MB. A coluna vertical deverd
receber na parte interna trés reforgos em chapa de ago de “1x1/4, para fixagio da catha de
fiag3o com rosca M6 o suporte, A parte superior da estnutura serd em tubo de ago 40%20mm
chapa #18. Entre as colunas verticals da estrutura devers haver dois divisores de cabo com 83
fasges para passagem de Bagda. Os divisores de cabe s8o de chapa de aco #18. Nas partes
metélicas deve ser‘aplicado tratamento anti-ferruginesa que assegure resisténcia 3 corrosio
em cimarz de néves salina de no minimo 300 horas Pintura des elementos metilicos em tinta
em pd hibrida Epdxd/Polidster, na cor cinza, eletrostitica, brithante, polimesizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.O fornecedor devers apresentar, acompanhado da amostra
do produto, a seguinte documentagio ¥eopicai{atilogo efou folder fornecidos pelo fabricante
do itemn proposto para confirmagae de suas especificacBes minimas exigidas neste Termo de
Referéncizlertificacio de produto emitido por Drganisms Cersificador acreditade pelo
CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR 13966 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAD E CARACTERISTICAS FISICAS DIMERSIONAIS E REQUISITOS E METORGS DE
ENSAIO;Relatéric de Ensaio ou Laudo emitide per aboratbrio acraditade pelo Inmetro para
wdos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SHAS
APLICACBES — REQUISITOS E METODOS BE ENSAICY:Certificado do processo de preparacio
e pintura em superficles metilicas pmitido por Organisme Certificador acreditads pelo
CGURE-INMETRO para 2 ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD
REVESTHIO - CORROSAD POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDD E NAO REVESTIDO - CORROSAGC POR
EXPOSICAC A ATMOSFERA TIMIDA SATURADA - METOPO DE ENSAIQY, ABNT NBR 10443
1’3?&’1‘55 £ VERMIZES - BE?ERM{RAW DA ESPESSURA DA PELICULA SEC4 SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODG DE ENSAIO} e ABNT NBR 11003 {TINTAS ~
DETERMINACAC DA &BELNGA]
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ARMARIC DE MADEIRA BALUAO MEDINDO 0,75 X 6,80 X G,45M fHx1x P} COM 02
PORTASE 1 PRATELEIRA.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mum de sspessura, revestide em laminads melaminion de baixa
pressaoe texturizads em gmbes as faces, bords fronts! e posterior com acabamento em Btz de
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: BVC de 3 min de espessura, colada 3 quente pels sistemma hot-welt em todo seu perimetro,
com raio minime de 2,5 mm. Burdas transversals com acabaments em fita de P¥Cde 2 mm de
espessura, colada 2 guente pejo sistema hot-melt em tude sey perimetro, fixado 2 estrutura | - ——
através de dispesitive de Hwaglo VB35 cor cina LATERALS: etn MDP cimzz de 18 mm de é%éw

espessiya, resistente § riscos & produtes de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosto. Bordas com acabamento em fta de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada 3
guente pelo sistema hot-melt, em todo seu perfmetro, fixadn a0 mmpe ¢ ac fundo através de
disposhivo de fixacho VB36 na cor cinza PRATELEIRA REMOVIVEL: em MDP cinza de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminice de baixa pressio texturizado em ambas as
faces. bordas com acabamento em fits de PUC de 3mum de espessura, colada 2 quente pele
sistemas hot-melt ern todo seu perimetyo, com rajo minime de 2,5mm, apaiadas em pinos de
PY( permitindo regulagem de altura. Quantidade: 01 unidade PORTAS: em MDP cinza de 18
mm de espessurs, resistente a riscos e produtns de Empeza, com textura uniforme de aspecto
final fosca. Bordas com acabamento em fita de borde em PVC de T ram de espessura, colada a
quente peln sistema hat-melt, em todo seu perdmetro, fixadas as laterais amavés de §4
dobradicas permitindo abertura das portas a até 270 graus, com puxadores cromados. Uma
porta contendo fechadura oilindrica para arméric de madeira com chaves em duplicata com
alma interna em ago, e & ouira contendo 02 fechos em termoplistico fixades na pante interna
awavés de parafusos suto-atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm de
espessury, resistents a riscos e produtes de impeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em Htz de bordo em PYC de 1 mim de espessura, coladz a
quente pelo sisterma hot-melt, em todo seu perimetro com a base fixada as laterais através de
dispesitive de fixacic VB36 cinzaPES: emr tiho de ago 30x60x1,20mm em gquadro, com
trataments anticorrasive e amtifervuginoss, pintura epdx aplicads pelo processs de
deposicio eletrostitica com secagem em estfs, na cor cinza, com ponteirss em PVC nas
! exiremidades, ixado ac fundo do armério através de parafusos auto-atarraxantes, contende
: pés-niveladores sextavados em PYC na cor preta, e com parafuso de 3/8°x1"0 fornecedor
deverd apresenmr, acompaphade da amostra do produlo, 2 seguinte documentagio
técnica:Catdlogo e /ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de
suas especificacbes minimas exigidas neste Termo de Referéncin:Centificacio de produtn
emiddo por Orgamismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIC - ARMARIOS);Relatirio de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditade pelo Inmetro para todes os requisitos da ABNT NBR 16332 {(MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIG);Centificade de pracesse de preparacio ¢ pinturz em superficies metdlicas emitide ;
por Organismo Cerificador acreditade pelo CGCRE-INMETRO pars a ABNT NBR 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDO - CORRDSAO POR EXPOSKCAC A
i NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDG
: E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -

j METOBO DE ENSAID], ABNT NBR 16443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAD Da
‘ ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) &
ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENCIAL

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 £ 0,80 X0.45M {HxLxP) COM 8z PORTAS
E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de sspessura, revestido em laminade melaminico de baixa
pressag texturizade em ambas as faces, borda frantal e pesterier com arabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada 2 guente peln sistema hot-melt em tode sen perfmetro,
com raic minime de 2.5 mm. Bordas transversais com acabamento em 8t de PYCde Z mm de
espessira, colada & quente pelo sistema hot-melt em todo seu perfmetro, fixado a estrutura
através de dispositive de fixagio VB36 cor ciazal ATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistents a riscos e produtos de Nmpeza, com textura uniforme de aspecta final
fosco, Bordas cotny acabamento em fita de borde em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-Tyelt, em todo seu perimetrs, fixado ao ampo e ao fundo stravés de
: dispositivo de fixagio VBI6 na cor cinza PRATELEIRAS REMOVIVEIS: em MDP cinza de 25
; mm de espessurs, revestida em laminado melaminics de baixa pressas texturizado em ambas
; as faces, bordas com acahamento em fita de PVC de 3mm de espessura, rolada 2 quente pelo
i G2 | sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raie minimo de 25mm, apoiadas em pinos de URD. 03
P¥C permitinde regulagem de altura. Quantidade: 83 unidades PORTAS: em MDP cinza de 18
mm de espessura, resistente a riscos e produtos de Himpeza, com texturs uniforme de aspects
final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em P¥C de L mm de espessurs, colada 2
quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro, fixadas as laterdds através de 06
dobradicas permitindo abertum das portas a até 270 graus, com paxadores cromados. Ums
porta comende fechadura cilindrica para armério de madeira com chaves em duplicats com
atma interna emm 390, £ 2 outra contendo 02 fechos em termoplistico fixados na parte interna
através de parafusos aui-atarraxantes.COSTAS E BASE em MDP cinza de I8 nun de
espessurs, resistente 2 riscos e produtss de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fasco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PYC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetra com a base fixada as Isterals através de
: dispositivo de fumcio VBIG cnzaPES: em tubo de age 30x60x1,20mm em gquadro, com
! raiamente anteorresive e amiférruginoso, pintura epéxi aplicado pelo processn de
deposicio eletrostitica rom secagem em estufa, na cor cinza, com powteiras em PYC nas
extremidades, fixado g0 funtie do armério stravés de parafuscs autp-afarraxantss, contendo
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| pés-mveladares sextavados em PVL na cor prets, e com parafuse de 3/8°¢1°.0 fornecedor
: deverd apresentsr, acompanhado da ameostra do produto, a seguinte documentagio
téenica:Catiloge sfou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacie ge
suas aspecificacBes minimas exigidas nests Termo de ReferdnciaCertificacio de produte
emitido por Crganisme Certificador acreditado pele CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
; 13951 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatirie de Ensalo ou Lando emifido por ‘ gj;;;/
laboratério acreditadn pelo Inmetro para todos os reguisites da ABNT NER 16332 {MOVED ”
‘~ DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACGES — REQUISITOS E METODOS DE
: ENSAID}:Certificads do processe de preparacio e pintura em superficies metdlicas emitido
por Organisme Certificador acreditado pelo CGURE-INMETRO para a ABNT NBR 80894
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSIAD A
: REVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 [MATERIAL METALICO REVESTIDG
E NA0 REVESTIDG - CORRDSAG POR EXPOSICAC & ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODC DE ENSAID), ABNT NBR 10443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAG DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIG} e
ABNT NER 11003 {TINTAS — DETERMINACAC DA ADERENCIA)
ARMARIC DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDG: 1,60 X 0,80 X 0,45M (B x L x P} COM
02 PORTAS £ 3 PRATELEIRAS.
TAMPO: em MDP cinza de 25 mm ge espessura, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo wxturizado em ambas as faces, borda frontal e postetior com acabameato em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada 2 quente palo sistema hot-melt em todo seu perimernt,
com raio minfmo de 2,5 mm, Bordas transversais com acabamento em fita de PVCde 2 mm de
espessura, colada 2 quente pelo sistersa hot-roelt em tado seu perimetro, fixado 2 estrutura
através de dispositive de fixacio VB36 cor cinzalATERAIS: em MDP cinzz de 18 mm de
; espessura, resistents 2 riscos ¢ produtos de limpeza, com textura unifarme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de borde em PVC de 1 mm de espessurs, colada a
guente pelo sisterma hot-melt, em todo seu perimetro, fixads a0 tampo e 20 fundo através de
dispositivo de fixacdo VB36 na cor tinza PRATELEIRAS: duas prateleiras removivels {uma
superior e wma infarior] apoiadas sm pinos de FVC permitindo regulagem de altura e uma fixa
! {servindo como subtampo das portas) em MDP cimza de 25 mm de espessura, revestida em
: laminado melaminico de babe pressic texturizads em ambas as faces, bordas com
acabamento em fita de PVC de 3mm de espessara, colada 3 quente pele sistema het-melt em
todo seu perfmetro, com rajo minimo de 2,5mwm Quantidade: 03 nnidades PORTAS: em MDP
cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e produtos de impeza, com textura uniforme
de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em B2 de bordo em PVC de 1 mm de
espessurs, colada a quente pelo sistema hot-melt, s tods seu perimetro, fixadas as laterais
através de 06 dobradigas permitindo abertura das portas a atd 270 graus, com puxadores
cromados. Uma ports comendo fachadura dlindrica para armério de madeira com chaves em
a3 duplicata com abma interna em ago, € a cutya contende 02 fechos em termopléstico fixados na UND, 16
parte interna da mesma através de parafusos auto-atarraxantes COSTAS £ BASE em MDP :
rinza de 18 min deespessura resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura aniforme
de aspecto final fosco. Bordas com acsbamento em fMa de bardo em FVC de 1 mm de
espessure, colads 3 guents pelo sistema hot-melt, em todo sea perimetro com 2 base fixada as
| iaterals através de dispositive de fixacio VB36 cinza PES: em twho de aco 30x60x1,20mm em
! quadeo, com ratamento anticorrosivo e antiferrugineso, pintura epoxi apiicada pelo processo
de deposicio eletrostatica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas
extremidades, fixadas 3¢ fundo de armario através de parafusos muts-atarraanies, conwendo
pés-nivelzdores sextavadas em PVC nz cur preta, 2 com parafuse de 3/8'x1°.0 formecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacio
técnica:Catdlogn efou fSolder fornecidos pelo fsbricante do item proposto para confirmacdo de
suas especificagBes minimas exigidas neste Termo de Refer@nciaCertificacio de produte
emitide por Organisme Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 {MOVEIS PARA ESCRITORID - ARMARIOS);Relatdrio de Ensaio ou Laudo emitide por
| taboratirio acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 [MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACDES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAI0}; Certificade do processe de preparacio e pintira em superficies metdlicas emitido
por Orgenismo Certificadar acreditado pele CGORE-INMETRO para a ABNT NBE 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAGC REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODD DE ENSAID), ADNT NBR 8095 [MATERIAL METALICO REVESTIDD
£ NAO REVESTIDG - CORROSAD POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAND), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO Da
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID] e
ABNT NBR 11063 {TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA)
MESA DE TRABAKHO MEDINDD 1,20 X 0,60 X 6,74M COM DUAS GAYETAS
Mesa reta, estrutura em aco, composta por:TAMPO constiteido em MDP cima de 25 mm de
espessurz, revestide em laminado melaminico de baixas press3o texturizado gm ambas as
faces, borda frontal & posterior com acabamentn em fita de PYC de 3 mm de espessurs, colada tND 148
a guente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetye, com raio minimo de 25 mm Bordas ”
transversals com acabamento em fits de PYVC de Z mup de espessura, colada a quente pela
sistema hot-melt ewn todo seu perfmetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mmem
poltestirena injetado de altp Impacts PAIREL FRONTAL em madsira MDP cinza de 18 mm de
: espessury, resistente a risces e produtes de limpeza, com textura umforme de aspecto final @w}
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fosco. Borgas com acahaments em ffa de bordo em PYC de 1 mm de espessura, colada 2
quente pelo sistema hot-melt, sm todo seu perimetrn Catha horizostal estrutyral para
pasuagem de fiacdo sob o tampo, com pels menos duas vias, permitinde o acesso a todo
cabeamento de energia, logive ¢ telefinico, em chapa de agof20 de espessura, fixada a0
tampo e ac painel através de 05 parafosos auto starvachantes, 45 ¥ 16mm pam
madsira.Paine) frontal fixadn ds estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm
tampinha/ Allen € pacos cilindrica M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verficais em
chapa de aco# 18 viradas no formato semi-oblonge com rale de 202 nas partes externas das
cotunas, medindo 627 x 220 x 40mm (H x L x €} com cathas removiveis através de encaives
em chapa # 18 com 02 passa flos internos. Base mferor astampada em chapa de aco#14,
medindo 500 ¥ 66 x 30mm {C x L x H}, em formato frapezoidal com suportes scidados para
receber sapatas niveladoras, com facio stravés de rebites repuxc com rosca M8. A cojuna
vertical deverd receberna parts interna trés reforges em chapa deagode *ix1/4, para fizacdo
da calha de fiacio com rosca M6 no suporte. A paste superior da estrutura serd em tubo de
200 4x20mm chapa #18. Entre as calunas verricals da estrutura deverd haver deis divisores
de cabo com 03 rasgos para passagem de fiagio. Os divisores de cabo s3o de chapz de g0
%18, Mag partes metilicas deve ser aplicado trammento amti-ferruginose que assegure
resisténgia 3 corrosio em cimars de névox salina de pe minimo 300 horasPintura dos
elementns metlicos om tnta em pd hibrids Epdxi/Peliéster, na cor prets, elegostitica
brithante, polimerizada em estufa, espessurs minima 40 micrometros.GAVETEIRD FIX0: com
duas gaveras, corpo constitaide de MDP cinza de 18mim de espessura, revestido em jaminade
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas de PYC de Imm de
espessura, colada a guente pelo sistema hot-melt, resistente a riscos e produtos de limpeza,
com textura oatforme de aspeetn Bnal fosco, Fechadura com fechamento simultinen das duas
gavetas, com duas chaves. Gavetas confeccionadas em ago #22 no minimo, com Fa2ment: de
fosfatizacia por imersie e pintura epdxi pelo sistema eletrostitice, com polimerizacio em
estufa. Freme das gavetas em MDP cinza de 18 mm de espessure. Puxadores do tipo zamak
niquelados redondo com forma cineava com aproximadamente 110 mm de comprimentn. O
fornecedor deverd apresemtar, acompanhado da amestra do produts, 3 seguinte
decumentagis técnica:Cavilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmacic de suas especificages minimas exigidas neste Terme de Referéncia;Certificagio
de produte emitids por Organisme Centificador arreditzdo pelo CGERE-INMETRO para a
ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIC - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DBE
ENSAIO);Relatbrio de Ensalo ou Laudo emitide por iaborabirio acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos da ABNT NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES . REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO):Certificado do processo de preparagio
e pintura em superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGURE-INMETRO para 2 ABNT NBR B094 {MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAC
REVESTIDD - CORROSAD POR EXPUSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIG), ABNT
KBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDD - CORROSAC POR
EXPOSICAD & ATMOSFERA UMUDA SATURADA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 10443
{TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGDSAS - METDDO DE ENSAIG] e ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAC D4 ADERENCIAY

s

MESA DE TRABALEO EM L MEDINDG 1,35 X 135X 0,50 X 0,74M LOM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, extentors em 490, composta por:TAMPO inteirice em formato de “L", tipo estagic
de trabalhe, consttuidn em MDF cinza de 25 mumn de espessurs, revestido em laminado
melaminico de baixa pressio sexturizado em ambas as faces. borda frontal e posterior com
acabemento em fita de BVC de 3 mm de espessura, colada 2 quente pelo sistema hot-melt em
todo seu perimetro, com raie minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em
fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a guente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro. Dotados com 02 passa cabos didmetzo de 68 mm em polisstireno injetado de 2lio
impacto PAINEIS RRONTAIS: em madelra MDP dinza de 18 mm de espessura, resistente 2
riscos e produtes de lmpesza, com textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com
acabamento em fita de bordo em PYL de 1 mm de espessurs, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro, Calha horzontal estrutursl para passagem de fagdo sob o
tagmpo, o pelo menos duas vias, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telefénico, em chape de a¢o # 20 de espessura, Sxada a0 2ampoe € ao paine] aravés de 85
parafusos autp atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira. Paine! frontal fixado 35 estraturas
laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mun tampinha/ Allen £ porca diiindrica
MEESTRUTURA: formada com cohma central em who metalon 40 x 46 x 1,58mm & pés
laterais formados através de 02 colunas verticais em chapa de aco#18 viradas no formaw
semi-oblongs com raio de 20men ntas partes extorna das cofurias, medindo 627 x 226 x 48mm
{H x L x €] com cathas removivels através de encaizes em chapa ¥ 18 com 02 passa fios
internos. Base inferior estampada sm chapa de ago# 14, medindo 500 x 60 x 30mm (CxLx ],
em formato fapezoidal com suportes seldados para receber tas niveladoras, com fixagdo
através de rebites repuxo com rosca M8, A celuna vertical deverd receber na parte interna
trés reforces em chapa de ago de “1z1/4. para fizagdo da catha de flacdo com rosca M6 no
suporie. A parte superior da estrutura serd em tubo de age 40x20mm chapa #18, Entre 35
colunas verticals ga estrutura deverd haver dois diviseres de tabo com U3 rasgos pars
passagem de flagio. Os divisares de cabo sio de chiapa de ags #18. Nas partes metdlicas deve

UND.

39

SECRETARIA MUMICIFAL DE EDUCATAC
S Kt SRS AR e iR TREL SO O M

" Tobafne + 55 (58 23155 | wanerratn o oovhr

JNICIPALDE CRATOCE

Y

B




FREETURANING

SECRETAHIA
pe enucacho

NPSSST——

ser aplicado tratamento anti-ferruginose que assegare resisténdda 3 corrosic em cimaera de
névoa salina de no minimo 300 hosas. Pintera dos elementos metdlicos em tinta am pb
Wibrida Epoxi/ Poliéster, na cor prem, eletostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.GAVETEIRG FIXO: com duas gavetas, corpo constituide de
MDP ciaza de 18mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressio
sexturizade em ambas as fices, com bordas de PVE de imm de sspessurz, coladz a quente
pelo sistemz hot-melt, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto finai fosce. Fechadura com fechamente simultiees das duas gavetss, com duas
chaves. Gavetas confeccionadas em ago #22 no minimo, com tratament de fosftizacio por
imersio e pintura epdxi pelo sistema eletrostitico, com palimerizagds em estufa. Frente das
gavetas em MDP cirza de 18 mm de espessura. Puxadares do tipo zamak niguelados redondao
: cam forma cBncava eom aproximadamente 110 mzm de comprimento.G fornecedor deverd
' apresentar, acompanbado da amaostra do produto, a seguinte documentacdo téenica:Catdiogo
: ejou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagie de suas
especificacies mintmas exigidas neste Terme de ReferénciaCentificacio de produte emitide
por frganismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRQ para a ABNT NBR 13966
(MOVELS PARA ESCRITORIC - MESAS - CLASSIFICACAG E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO)Relatdrio de Ensaic ou Laudo
emitido por laboratéric acreditade pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT N8R
16332 {M0VEIS DE MADEIRA ~ FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS €
METODOS DE ENSAIOY Certificade do processo de preparagio e pintura em superficies
metalicas emitido por Drganismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
N8R 8094 {MATERIAL METALICC REVESTIDO E NAD REVESTIDG - CORROSAD POR
: EXPOSICAG A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR B09S {MATERIAL
i METALICO HEVESTIDO E NAC REVESTIDG - CORROSAC POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
. UMIDA SATURADA - METODG DE ENSAI0), ABNT NBR 18443 {TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELKULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) ¢ ABNT NBR 11063 {TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA}.
MESA DE REUNHEAD CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M .

Com tampo em aglomerado de 25mm de espessura, medindo 1,20m de difimetro, revestido
emt ambas as faces rom laminade melaminico de babx pressio na tor dngs, bordas retas
encabegadas com fita de poliestirens na mesma cor do 1ampo com espesswa de 20mm.
Altura do tampo em relagio ao solo de 75em. Estrotura metdlica em ago com ratamento atti-
corrosive e anti-ferruginaso, pintura epdxi na cor cinza, sendo 84 fravessas superiores em
tmbo de aco 25xZ55x1.20mm contendo ponteiras em polipropilenc mas extremidades,
contendo chapas de ago de 1,50mm de espessura em formato deita soldadas a0 mbe central
; coma forma de reforgar a sustentacio do tampe, € travessas inferiores em who de aco 30 x50
% 1,5mm, contenda ponteiras em polipropilenc nas extremidades na cor preta & sapatas
: niveladoras sextavadas de polipropileno, sustenmgio vertical através de tubo central em ag0
redondo de 3'x1,20mm. Fomgio de estrutura a0 tmmpe atavés de parafusos auln-
atarraxantes.) fornecedor deverd apresentar, acomparhado da amostra do produto, 2
seguinte documentagdc técnica:Catiloge efeu folder fornecides pelo fabricents do item UND 47
proposto pars ceefirmacic de suas especificacBes minimas exigidas neste Termo de )
Referéncia;Certificagio de produn emitide por Organisme Certificador acreditado pelo
CGURE-INMETRO para a ABNT NBR 13986 {!&(NESS PARA ESCRITORIC - MESAS -
CLASSIFICACAC E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS BE
ENSAID)Relatério de Ensain ou Lando emitide por laboratéric acreditado pelo Inmews para
todos os requisitas da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA £ SUAS
APLICACHES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAID):Certificado do processo de preparacic
€ pintura em superficies metilicas emitido por Drganismo Certificader acreditado pelo
CGCRE-INMETRU para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDOG E NAD
REVESTIDO - CORRCSAD POR EXPOSIGAC & NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
HBR B095 {MATERIAL METALICO REVESTIBG £ NAG REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAD A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METOBO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443
{TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES _R{}G{}S&S - METODC DE ENSARY) e ABNT NHR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAC DA ADERENCIAL

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X £,74M COM SUPORTE TECLADO,
Mesa retz, estratura em g6, compasta porTAMPD: constituldo em MDP cinza de 25 mm de
espessurs, revestido em laminade melaminico de baixa pressie texturizado em ambas as
faces, borda frontal ¢ pasterior com scabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada
7 quente pelo sistera hot-melt 2 todo seu perimetro, com raic minime de 2,5 mm. Bordas
fransversais com acabamento em fita de PVC de 2 mum de espessurz, colada 3 quente peio
sisterma hat-melt em todo sen perimetro, Dotades com 92 passa cabos didmetro de 60 mu em UND. 240
: poliestirenc injetado de alts impacto PAINEL FRONTAL: em madeira MDP cinza de 15 mim de .

5 espessufa, resistente 2 riscos & produtos de limpers, com texturs uniforme de aspects final
! fasco. Bordas com acabamento em fita de borde em PVC de 1 mm de espessura. colada a
; quente pelo sistemz hot-mel, em tode sen perd Catha herd } estronhiral para
passagem de Hagio sob o tampo, com pele menos duas vias, permitindo ¢ acesso 3 todo
cabeamento de engrgis, 1agico e telefdnico, em chapa de age # 20 de espessura, Hixada zo
tampe & ao painel através de 05 parafusos auto starrachante, 4,5 x T6mm para madeiraPainel
frontal fixade s estruturas laterais da mesa stravés dz parafuse M6 x 75 mn tampinha/ Allen " i f -

_ /
i P
? SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAD ) {

Totetune + 55 (381 FII-MISH | wwsratn oo, 00vhr



IR %?LYEL,EFA&DE CRATOCE
LN | b

)

iy

(s HRSED BE LETACKS

SECRETARIA
Be epucagio

O S N————

2 porca ciiindrica M6ESTRUTURA: formads com 02 rolunas verticals em chapa de apo#i8
viradas no formato semi-oblonga com raio de 20mm nas partes externa das colunas, medindo
: 827 x 220 x 40men {H x L x C} com calhas removiveis através de encaixes em chapa # 18 com
] 02 passa fios internes. Base inferfor estampada em chapa de ago#14, medindo 680 x 60 x :
EGmm{{ZxLz&,mfﬂmmmﬁmmwmmms&m C
! riveladoras, com fixacho através de rebites repuxe com rosca ME. A colura vertical devers
receber na parte interna trBs reforgos em chapa de age de “IxF74, para fixagho da catha de LR :
fiagio com rosca M& no suporte. A parte seperior daestyitara sevd em tubo de ago 40320mm
chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutara devers haver dois diviseres de cabo com 03
rasgos para passagem de flagdo. Os divisores de mbo sdo de chapa de ago £18. Nas partes
metalicas deve ser aplicade tratamente anti-ferruginase que assegure resistncia 3 corrosio
em camara da névoa saling de no mindmoe 300 horas Pintura dos elementos metdlicos em tints
em pi hibrids Epdxi/Poliéster, na cor prets, sletrostitica, brithante, polimerizada em estufa,
espessura minkma 40 micrometrosSuporte teclado retréti] constinddo de MDP dimza de
15mm de espessura, revestida em laminade melaminico de baka pressio texturizado em
ambas as faces, con bordas de PYC de Imm de espessura, colada 2 quente pelo sistema hot-
melt, resistente a riscos € produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto Haal fosco,
medindo: 030 x 050m0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produts, a seguinte documentacho téenica:Catdloge /on folder fornecidos pele fabricante do
! item proposto para confirmacio de suas especificages minimas exigidas neste Termo de
| Referfncia;Centificagio de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIC - MESAS -
CLASSIFICACAD E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS £ REQUISITOS E METODOS DE
; ENSAIO}Relatério de Ensaie ou Laudo emitide por lsboratSrio acreditado pelo knmetro para i
| todos os requisitos da ABNT NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS :

APLICACOES — REQUISITOS £ METODOS DE ENSAID);Certificada do processo de preparacio :
; € pintura em superficies metilicas emitide por Organismo Certificador acreditads pelo
i CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAD
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAG POR
EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIG), ABNT NER 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA D& PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID) e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAG DA ADERENCIAL

! MESA DE REUNIAD MEDINDO 2,00 X LOO X 0,74M (L X P 1 HJ,

1 Mesa reta, estrutars em ace, Composta porTAMPO: ovalads constituide em MBP cinza de 25
min de espessurs, revestido em laminado melaminico de baix pressdo texturizado em ambas
as faces, borda frongal e posterior com acabaments ez fita de PVC de 3 mm de espessura,
calada a quente pelo sisterma hot-melt em todo sen perimetyo, com raic minime de 25 mm.
! Bordas trapsversals com acabamento em fta de PVC de 2 mm de espessury, colada a quente
i pelo sistema hot-melt em todo sen perimerro. Dotados com 02 passa cabos didmefro de 66
min em poliestireno injetade de alto impactn. PAINEL CENTRAL: e madeira MDP cinza de
zemmdeesp&mmmwaﬁmepmmdeﬁmmmmmmds
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura,
colada 5 quente pelo sistema hot-melt em todo sen perimetro. (alha herizontal estrutural
para passagem de facdo sob o tampo, com pelo menas doas vias, permitindo o acesse 2 todo
cabeamento de energia, Wgica e telefSnico, em chapa de aco # 20 de espessura, fixada ao
tampo eacpainéa&av&deﬁSparaﬁmesamamte,%Sxiﬁmmmméeim
Painel frontal fixado 35 estruturas laterais da mesa atravss de pasafuss M6 x 75 mm
i tampinha/ Allen £ parea cilfndrica MEESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em
chapa de aco#18 viradas no formato semi-oblongo com raie de 20mm nas partes externa das
colunas, medindo 627 x 220 x 3Smm (Hx Lx €} com cathas removivels através de encaixes
98 | em chapa # 18 rom 02 passa fios internts. Base inferior estampada em chapa de aco¥14, |  UND 42
medinde 1680 x 68 x 30mm [Cx L x H), em formatp wapezoidal com suportes soldados para
receber sapatas niveladoras, com fixagie aravés de rebites repuxg com rosca M8, A coluna
vertical deverd receber na parte interna trés reforgns em chapa de ago de “1x174, para fixacio
da calha de fiagio com rosca M6 Bo suporte. A parte superior da estrutura serd em tubs de
a¢o 40x20mm chapa #18. Enire as colunas verticals da estrutura devers haver dois divisores
i decabocam&Srasgasparamagamdzﬁaﬁo.&sdi&ésamde:abeséadsc}mpadeaco
; #18. Nas partes metdlicas deve ser aplicado frataments ant-ferruginose que assegure

resisténcla 4 corrosio em cimara de névea salina de no minimo 308 horasPintura dos
| elementos metilicos em nta em pé hibrida Epda/Poliéster, na oor cinza, sletrostdtica,
i brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros.0 fornecedor deverk
apr . acompanbad daamosﬁadawn&maaeg:&r&eéccmenm;ﬁetém&tﬁiogo
efou folder fornecides pelo fabricante do item proposte para coafimmacio de suas
especificaghes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificagio de produte emitide
por Organismo Certificador acreditadn pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966
{MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFFCACAD £ CARACTERISTICAS Fisicas
DIMENSIONAIS £ REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO):Relatirie de Ensaio cu Laudo
emitide por laborarério acreditado pele Inmetro para tedos os requisites da ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISTTOS £
METODOS DE ENSAID):Centificado do protesso de preparacic e pinturg em superficies
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roetalicas emiiao por Drganismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRE para a ABNT
NBR 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - £ORROSAD POR
, EXPOSICAD A NEVDA SALINA - METODO DE ENSAIO], ABNT NER 8095 {MATERIAL
: METALICO REVESTIDO £ NAQ REVESTIDD - GORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
! fIMiDA SATURADA - METOBO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGUSAS -
METODO DE ENSAIO} ¢ ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIAL

LOTE 03- COTA RESERVADA PARA MEE EPP
i ITEM ESPECIFICACA UND. i)
ARMARIO ALTO BM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0,45M (R XL X F}.
Arméric corn 0F {Auas) portas em chape de ago, frataments anticorrosive e antiferruginess,
pintara epéxi aplicada pelo processo de deposigio sletrostitica com secagem em estufa &
200graus, na cor ciazaCorpo: laterais, tsmposg superior e inferior em chapa de ago 7® 24 com
02 portas, também confeedionades em chapa 24, adz partz deverd comier 03 (trés}
dobradicas internas, & 01 {uma) fechadura universal pars miveis de aco com rotagdo de 58
araus com (2 {duas} chaves cada. Bquipade com 04 prateleiras em chapa 24 regulaveis de 5¢
em 50 mm através de cremalheira borda em dobra dupla ¢ reforgo tipo Smega para suportar
carga de 50 kg ucHormemente distribuldos, sendo opcional 2 ufitizaraa de mais prateleiras.
Todos os componentes deverdio ser soldados através do sistema MIG. Tedo ¢ material e
processo de fabricacio utilizads n3o dever comprometer a intzgridade fisica dos usudrios, a
exerople de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos agudes.0 fornecedor %D 31
; 01 | deverd apresentar, acompanhade da amestra do produto, a seguinte documentagio R
‘ técnica:Catilogn efou folder fornecidos pelo fabricante do ltem proposto para confirmagio de
suas especificaghes minimas exigidas neste Termo de ReferdnclaiCertificagio de predutc
emitido por Organisme Cerdficador acreditads pele CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORID - ARMARIOS);Certificado do processo de preparacio e
pintura em superficies metilicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGURE-
INMETRQ para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICS REVESTIDO E NAG REVESTIDO -
CORROSAD POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODG DE ENSAID) ABNT NBR 8095
{MATERJAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAD A
! ATMOSFERA {MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
: VERNIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
! RUGDSAS - METODO DE ENSAID) e ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAD DA
ADERENCIAY
ARMARIO BAIX0 EM ACC COM 02 PORTAS MEDINDO 1,66 X075 X 0ASM HX L X PL
Armario com 02 (duas) portas em chapa de ago, Fataments anticorTasivo ¢ antiferruginoso,
pintura epixd aphicada pelo processo de deposicio elerostitica com secagem £m estufa a
200graus, na cor cinzaCorpo: laterais, tampos superior & inferfor em chapa de ago 12 24 com
07 portas, mmbém confeccionados em chepe 24, ceda por deverd conter 03 {trés}
dobradicas internas, e 81 {uma) fachadura universal para méveis de ago com rotagdc de 98
graus com 02 {duas] chaves cada. Equipado com 84 prateleiras em chapa 24 regulaveis de 50
em 50 mm através de crematheira borda em dobra dupla ¢ reforgo tipo Smega para suportar
carga de 50 kg uniformements distribuides, sendo opcional a utiiizagio de mais prateleiras.
Tndos os companentes deverdo ser soldados através do sistema MIG. Todo o material ¢
! pracesso de fabricacao utflizade ndo devers comprometer a integridade fisica dos usudrios,
: o exemplo de partes cortames, rebarbas, respingos de solda ou ‘tantas agudos.d fornecedor UND. 05
devera ar, acompashado da do produto, a seguinte documentacio )

: éenica-Catdlogo efou folder fornecidos peln fabricante do fem propesto para confirmagio de
suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificacio de produte
emitide por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13951 {MOVEIS PARA ESCRITORIC - ARMARIOS);Certificads do processa de preparacso e
pintura em superficies metilicas ezitido por Drganismo Certificador acreditade pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDG E KAQ REVESTIDS -
CORROSAC POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODG DE ENSAIC), ABNT NBR 8695
{MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAO REVESTIDC - CORROSAC POR EXPOSICAC &
ATMOSFERA OMIDA SATURADA - METOBO DE ENSAID), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
: VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
i RUGOSAS - METODO DE ERSAIO) ¢ ABNT NBR 131003 {TINTAS — DETERMINACAC D&
: ADERENCIAL

ARQUIVD DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 046 X0,71M. !
Confeccionado em chapa com espessurs de 0,60mm {chapa 24}, gavetas com suporie para
pastas suspensas coim espessura de 1.20mim {chapa 18], contendo puxadores em PVC na cor
cinza, gavetas sohre trifho telesedipico, ferhadura tipo yale com duas chaves, sistemz de
83 | travamento simultineo das 04 gavetas. Tratamento anticotresivo e antiferruginesa, piatara | UND. 13
epfud aplicada pele processo de deposigin eletrostitica com secagem em estufa a 200graus. 63
cor cinza () fornecedor deverd apresentsr, acompanhade da amostra do produto, 3 seguinte
docomentacio Menica:Catilogo efou folder fornecidas pelo fabricante do item proposto para
confirmaciio de suas especificagBes minimas exigidas neste Termo de Referéncig;Certificacio
de produte emitide por Drganisme Certificador acreditado pelo CGURE-INMETRO pasn a @ P
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ABNT NBR 13961 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS)Certificads do processo de
preparagic e pintura em superficies metslicas emitido por Organisme Certificadar acreditade
pele CGCRE-INMETRO para a ABNT NER 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDD - CORRGSAC POR EXPOSICAO & NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO HEVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 10443
(TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAC D& ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGDSAS - METODC DE ENSAIO} o ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAQ DA ADERENCIAY

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 6,94 X 0,40M.

COLUNAS: em aco SAE 101071020, medindo D4x04cm, chapa com espessura de 1.50mm com
wrataments anticarrosive e antiferruginoso, pintura epdy aplicada pefo processe de deposigao
eletrostitica com sécagem em estufa a 200graus, na cor cinza. contende furagio em formato
ohlonge para permitir regulagem de altura das prateleiras PRATELEIRAS: em ago SAE
1010/1020, chapa com espessura de 0,60mm com tratamento anticorrosiva e antiferrugineso,
reforco tipo Amega para suportar carga de 50 kg uniformemente distribuides, pintura epéx
aplicada pelo processo de deposico eletrostitics com secagem em estufa a 200graus, na eov
cinza0 fornecedor deverd apresentar, acompanhade da amostra do produtos, a seguinte
documentacio técnica:Catilego efon folder fornecidos pelo fabricante do item proposto pare
confirmacia de suas especificacfies minimas exigidas este Termo de Referfacia:Certificado
do processo de prepamagio e pintura em superficies metdlicas emitide por Organismo
Certificador acreditado pelo CGERE-INMETRO para a ABNT NBR 8694 (MATERIAL METALICO
REVESTIDG E NAO REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDO -
CORROSAD POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODD DE ENSAIO}, ABNT
NER 10443 [TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAG DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGDSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAC DA ADERENCIA).

UND.

80

ARMARIC ACD 6 PORTAS :

Armério de ace, com 1970mm de altura, 640mm de largura e 450mm profundidade, 6
compartimentos sobrepostos em 3 fileiras horizontais & 2 filefras verticals dotades de portase
fechaduras independentes CONSTITUINTES:« Chapa de ago SAE 1010/1020.- Corpe, divisérias
& portas em chapa 22 {0,75mm):- Piso dos compartimentos em chapa 20 {0,98nm}- Pés em
chapa 16 {1,50mm}:~ Dohradigas em chapa 14 {1,9mm];- Cabides em forma de gancho - chapa
14 {1,5mum).» Dobradicas internas ndo visiveis na parte exterior do mével no minimo 75mm
de altura - duas unidades por portas Rechadura de tambor cilindrico tipo "Vale” » Chaves em
duplicatas presas & porta correspondente~ Forta-etiquetas estampado ou sobreposta, sendo
este fltimo exclusivamente de liga metdlica ndo ferross cramados Pimura em 0@ em pé
hibrida Epéxi/Poliéster, eletrostirica brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. FABRICACAQ « Para fabricacgio é indispensdvel seguir
detathamentos e especificagBes téepicas.s Aplicar iratamente anti-ferraginoso que assegure
resisténcia 3 corrosdo em cimara de névoa salina de no minimo 240 horas {conforme NBR
9094]. O grau de corrosio ndo deve ser maior que Ri 1 {conforme IS8 4£28-31.» Soidas devem
possuir superficie lisa # homogénea, ndo devende apreseatar pontns corfantes, superficies
Geperas ou escériass Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredandados os cantos agudos.s Bordas acessivels aos usudrios dever sef arredondadas e
livres de rebarbas, no devendo apresentar pontos cortantes.~ Piso dos compartimentos com
dobras duplas na borda frontal, 1% dobra - minimo 20mm. 24 dobra - minimo 10mm. Berdas
iaterais & de fundo com dobras simples - minime 20mm « Portas com dobras duplas em todo
perimetro, 1% dobra -minimos 20mm. 2* dobra - minime 15Smme As jungBes de chapas nos
cantos das portas devem receber preenchimento com soldae Fixar portas por meio de
dobradicas embutidas  soldadase« Rebater 3 1807 a dobra interna das portas, no lade de
fixacio das dobradicas.« Os reforcos das porias deverdo ser soldades a elas com um minimo de
& pontos de salda para cada porta, espacades uniformemente.« O piso inferior do armdrio bem
cumc os pés de apoic deverio receber reforco estrunumal de forma 3 garantir estabilidade e
rigidez do comjunto.0 fornecedor devers apresentar, acompanhadn da amestra do produto, a
seguinte documentagio técnica:fatiioge efou folder furnecidos pelo fabricante do item
proposto parz confirmacic de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processn de preparagic £ pindura em superficies metdlicas emitido
por Orgamisme Certificador acreditade pelo CGCREJNMETRD para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICG REVESTIDO E NAD REVESTIDG - CORRGSAD POR EXPOSIGAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDG
E ‘NAG REVESTIDG - CORROSAD POR EXPOSICAC A ATMOSFERA (MIDA SATURADA -
METODG DE ENSAID), ABNT NBER 10443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINACACG D&
SSPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODD DE ENSAIQ) e
ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA)L.

UND.

37

ESTANTE DUPLA PARA BIRLIOTECA.

Estante de ago para livros, com 2000mm de altura, dotadade 18 prateleiras fixadas as colunas
por meio de encaixes formando vios de altwras wustieels CONSTITUINTES» Chapa de ace
SAE 1016/1020~-Columas, pés & travessas em chape 14 {1,90mm);—Prateleiras em chapa 20
{0,50mm};~Laterals das prateleiras em chapa 16 {1.50mm);—-Reforgo das prawleiras em
chaps 20 {0.90mmy—Perfis de 30mm pars travaments eny X ew chapa 14 {1,90mmjx Dez
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prateleiras fxatdas 2s colunas por mefo de sncaixe, formando vias de alturas ajustiveise
Avsbamento em ssmalte sintéfics, brilhante, espessura de camadz 30 2 40 wicrms,
polimerizada em estufa & 12090 F 140, superficies lisas e untformes.» {ares—Prateleiras,
iaterais e perfis de ravamento em “X" na cor AREIL~Cohumas, pés & iravessas na cor AZDL
FRANCA» Sapatas niveladoras em metal cromade com base de polipropilens injetados Porca
soldada intermamente 2 hase para fixacio das sapatas FABRICAQAO L« Aplicer tratamento anti-
ferruginose por fosfatizagio - hauhos sncessivos 3 quente constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhes complementaras adequados.s
Soldas devemn pessult superficie Hisa e homogénea, nie devendo apresentar ponins cortantes,
superficies asperas ou eschriase Eliminar respingos e velumes de solda, rebarbasg, esmirathar
juntas e arredondar eantos agndose Estrufura composta por colunas, pés, travessas & perfis
de travamento.s Pés devem ter secglo tubular e coldnas em forma de “C*» Os pontos de unilo
emreascalumsampésdaeﬁs&,demm&ermﬂéoées&i&co&ﬁnusmm
perimetros Prateleiras com dobras duplas em tedo o perimetre, 1% dobra - minime Zomm 2%
dobira - minimo 10mm. O barde de fundo deve ter ainda w ressalto de no minimo Z5mm para
fimite dos 11 fivros.s As colunas devem ter furos de secyfo retangular alinhados no sentido
vertical ¢ espacados @ cada S0mm feixo 2 €ixo), para fixagio £ ajuste de altura das prateleiras.
Devem receber ainda furagio redonda de 4 = 8mm e espagamento 2,5mm {eixo a eixc} pasa
fixacio do ravamento e das travessas « As travessas devem ter dobras de forma gue garantam
sigidez, ¢ devem ser fixadas as colunas por meio de parafusas de ago, zincados com porcass U5
perfis de reforgo em forma de “U° devem ser soldades & face inferior de cada prateleira por
solda a ponte.s Travar o movimento lateral por meilo de perfis de 30 x 1500 x 1Smm fixados
2m forma de "X" com parafuso no cruzamento) formecedor deverd apresentar, acompanhade
da amostra do produte, a seguinte documentacio téenicaCatiloga & fou folder fornecidas pelo
fabricante de item propost para confirmagie de seas especificaghes minimas exigidas neste
Termo de Referfncia;Certificado do processo de preparacio e pinlura em superficies metalicas
emitido per Organismo Certificador acreditade pelo CGCRE-INMETRO paraa ABNT NBR 80%4
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQG REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAD A
NEVCA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
£ NAG REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAD A ATMOSFERA [MIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 [TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAC DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPEREICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID) e

ABNT NER 11003 [TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENGIA}

LOTE 04- AMPLA PARTICIPACAO

ITEM

ESPECIFILAGAQ

a3

ARMARIO ALTO EM ACO COM D2 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,30 X 045M HXLXP)
Armirio com 0Z {duas} portas em chapa de ags, iratamentio anticorrosive € antiferruginoss,
pintura epéx aplicada pelo processo de depesigdo eletyostitica com secagent em estufa 2
200graus, na cor cinza.Corpo: laterais, tampos superior e inferfor em chapa de ago n2 24 com
02 portss, mmbém confeccionados em chapa 24, cada porta deverd comter 03 {trés)
debradicas internas, e 01 fuma) fechadura universal para méveis de ago com rotacio de 98
graus com 02 {duas) chaves cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24 regualdveis de 50
am S0 mm através de crematheira borda em dobrs dupla e reforco tipo mega para suportar
carga de 50 kg uniformemente distribufdos, sends opcional a utilizagio de mais prateleiras.
Todos o5 componentes deverio ser seldados através do sistema MiG Tod © material 2
pracesso de fabricacio utilizado nio devers comprometer a integridade fisica des usuarios, @
exermplo de partes cortantes, reharbas, respingos de solda ou cantes agudosQ fornecedor
devers apresentar, atompanhade da amostra do produto, 2 seguinte documentacdo
téenica:Catilogo efon folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacao de
suas especificaches minimas exigidas neste Terme de Refer@nciaCertificacio de produto
emitide por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT MBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS):Certificado do processo de preparagic €
pintura em superficies metdlicas emitide par Organismo Certificador acreditade pelo CGORE-
HYMETRO para 3 ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAD REVESTIRO -
CORROSAC POR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO BE ENSAIQ), ABNT NBR 8055
[MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAD A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNY NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA FELICHULA SECA SGBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAID) e ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAC DA
ADERENCIAL

UND.

ARMARID BAIXO EM ALO COM 02 PORTAS MEDIVDO 1,60 X 075 X 04SM (HXLX )
Armério com 02 {duas) portas em chapa de a0, ataments anticorrosive ¢ antiferrugineso,
pintura epdxi apliceda pelo processo de deposicio eletrostitica com secagem em eshufz a
200graus, na cor cinza.Carpo: laterals, tampos superior e inferior em chapa de ago 57 24 com
52 portas, também confeccionades em thapa 24, cada porta deverd conter 03 {rés
dobradicas internas, & 01 {wma) fechadnra universal para mbvels de ago rom rotagao de S0
graus com 02 {duas} chaves cada. Bquipade com B4 prateleiras em chapa 24 reguifvels de 50
ern 50 mm através de cremalheira horda em dobra dupla & reforgo tipo Gmega para suporiar
carga de 50 ke uniformemente distribuidos, sendo opriona! 2 wtilizacio de mals pratelsiras.
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Todos o5 componentes deverdo ser soldades através do sisema MIG Todo o material e
processo de fabricagio utilizado ndo deverd comprometer 3 integridade fisica dos usudries, a
exemply de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou rantos agudos.( fornecedor
devers apresentar, acompanhade da amostra do produto, 2 seguinte documentagdo
téenjca-Catiloge efau folder fomeridos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de
suas especificaghes mintmas exigidas neste Termo de Referdncia;Cemificachio de produto
emitide por Orgamismo Cerfificador acreditado pelo CGURE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 [MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificado do processs de preparacie e
pintura em superficies metalicas emitide por Drganismo Certificador acreditade pefo CGCRE-
IRMETRO para a ABNT NBR 8034 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDG -
CORROSAD POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METCDO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095
[MATERIAL METALICO REVESTIDO B NAD REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSIZAQ &
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 10443 [TINTAS E
YVERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA eELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO] « ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAC DA
ADERENCIAL

ik

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINBO 1,33 X 0,46 X 0,71M, Confeccionado em
chapa com espessura de 0,60mm (chapa 24}, gavetas com suporte para pasias suspensas comm
espessura de 1,20mm [chapa 18). contendo puxadores em PVC na cor cinza, gavetas sobre
1ritho telescépice, fechadura tps yale com duas chaves, sistema de travamento simuitineo das
04 gavatas, Tratamento anticorresivo e antiferroginoso, pintura epdxi aplicada pelo processo
de deposicio eletrostitica tom secagem em esiufa a 208graus, na cor cinzad fornecedor
deveri apresepfar, acompanhade da amestra do produto, 2 seguinte doCumentacio
wéenica:Cataloge efou folder fornecidos pelo fabricante do item proposte para confirmacio de
suas especificaces minimas exigidas neste Terme de Referénciafertificacdo de produte
emitido por Organismo Certificador acreditade pelo CGURE-INMETRO para 2 ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS)Certificade do processo de preparagio e
pintura em superficies metificas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 5094 [MATERIAL METALICO REVESTIDG B NAO REVESTIDO -
CORROSAD POR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095
{MATERIAL METALICO REVESTIDO £ A0 REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAD A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODC DE ENSAID), ABNT NBR 10443 {TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGDSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAD DA
ADERENCIA}.

39

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,96 X 0,94 X 0,40M.

COLUNAS: em age SAE 1810/1028, medindo 04xD4cm, chapa cam espessura de 1.58mm com
tratamento anticorrosive € antiferruginoso, pintura epdxi aplicada pelo processo de deposicio
eletrostitica com secagem em estufa a 200graus, na cor cinza contendo furagia em formate
oblongo para permitir regulagem de altura das prateleiras PRATELEIRAS: em ago SAE
1610/1020, chapa com espessura de 0,60mm cowm tratamento anticorresive ¢ antifesTuginase,
reforco tips Bmega para suportar carga de 50 kg uniformemente distribuidos, pintura epid
aplicada peloa processo de depasicio eletrostitica com secagem em estufa a 200graus, na cor
cinza{ fornecedor deverd apresentar, acompanhade da amostra do produto, 2 seguinte
decumentacic técnicaCatilogo efou folder fornecides pelo fabricante do item proposto para
confirmacio de suas especificarBes minimas exigidas neste Termo de Referfndia;Certificado
du processe de preparacic e pimtura em superfides metilicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para 3 ABNT NER 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDC E NAO REVESTIDG - CORROSAD POR EXPOSIGAD A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAID), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAC A ATMOSFERA [IMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO}, ABNT
NBR 10443 {TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICUHA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODG DE ENSAIO} ¢ ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

UND.

240

ARMARIO ACO 6 PORTAS

Armiéric de ago, com 1970mm de altura, 640mm de largura € 450mm profundidade, &
compartd hreposto em 3 fileiras horizontais e 2 fieirax verticais dotados de portase
fechaduras independentes CONSTITBINTES:» Chapa de ago SAE 1010/1020.- Corpo, divisérias
& partas em chapa 22 {6,75mm);- Piso dos compartimentos em chapa 20 {§,90mm);- Pés em
chapa 16 {1.50mm};- Dobradicas em chapa 14 {1.9mm);- Cabides em forma de gancho - chapa
14 {1,9mm).~ Dobradicas internas nlo visivels na parte exterior do mével no misimo 75mm
de altura - duas snidades por partas Fechadura de tambor cliindrice tipe “Yale".» Chaves em
duplicatas presas & ports catTespondente » Porta-etiguetas estampado au sobrepasts, senda
este {timo exclustvamente de liga metdlica ndo farvosa cromade.s Pintura em timia em pé
hibrida Epdsi/Polidster, elerrostitica brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros pa cor CINZAFABRICACAG: Para fabricacde é indispensdvel seguir
detathamentos e especificacles térnicass Aplicar tratamento anti-ferruginose gue assegure
resigténoia & corresdo e camara de névoa salina de o minimo 248 horas [conforme NBR
BO94). O grau de corrasia ndo deve ser maior que R I {conforme 150 4628-3).» Soldas devem
possuir superficie fisa & hamogBnea, ndo devendo apresentar p car superficies
Asperas ou eschrisss Devam ser eliminados respinges e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondarlos as cantos agudos.s Bordas acessivels ans usudrios devem ser arredondadas ¢
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| fivres de rebarbas, ndo devendo apreseptar poatos coviantes.s Pizo dos compartispentos com
| dobras duplas na borda frental, 12 dobra - minime 20mm. 2% dobra - mintmo $0mum. Bordas

isterais e de fundo com dobras simples - minimo 20mm.« Portas com dobras duplas em tedo
perimetrs, 1t dobra -minime 20mm. 2* dobra - minimo 15mm.e As jungBes de chapas nog
cantos das portas devem receber preenchimento com seldas Fixay portas por meio de
dobradicas embutidas & soldadase Reboter a 1802 a dobra interns das portas, no lado de
fixacio éaséabradi;asx%srefmmsézsp&mséeverﬁasergo&dadcsaéasm um minime de
& pontas de solda para cada poris, espacados uaiformemente.» O piso inferior do artmério bem
coma os pés de apolo deverdo receber reforgo estruturat de forma a garantir estahilidade ¢
rigidez do conjunto. fornecedor deverd apresentar, acompashade da amestrs do produts, 2
seguinte documentsgio écnicaiatilogs efou folder fornecidos pelo fabricante do jtem
proposto pasa confirmagio de suas especificagbes minimas exigidas reste Termo de
Referéncia:Certificado do processo de preparagio ¢ pinfura em superficies metalicas emitido
por Organisme Certdficador acreditade pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIG - CORROSAD POR EXPOSICAC A
NEVOA SALDNA - METODO DE ENSAI0), ABNT NBR 80695 {MATERIAL H??Aﬁ{i{) REVESTIDO
£ NAD REVESTIDD - CORROSAG POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIOL ABNT NBR 18443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAD DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIC) ¢
ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA}.

ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA.

Estante de aco para fivros, com 2000mm de alwura, dotadade 18 prateleiras fixadas 3s colunas
por meio de encaixes formando vdos de alturas ajustiveisCONSTITUINTES: Chapa de aco
SAE 101071020.~Colunas, pés e travessas em chapa 14 {1,30mm};~Prateleiras em chapa 24
[0,90mm];~—Laterals das prateleiras em chapa 16 {1,50mm);—Reforgo das prateleiras em
chapa 20 {8,50mm);-Perfis de 30mm para travamemto em “X" em chapa 14 {190mm}.» Dez
prateleiras fbadas &s colunas por mejo de encaize, formando vios de alturas ajustiveiss
Acahaments em esmalte sintético, brifhante, espessura de camada 30 a 40 microns,
polimerizada am estfa a 12090 / 1409C, superficies lisss ¢ uniformesa Cores:—Prataleiras,
laterais e perfis de wravamento em X’ pa cor AREIA:-Colupas, pés ¢ travessas na ot AZUL
FRANCA ~ Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropilenc injetado.s Porca
soldada larernamente & hase pare fixacdo das sapatas FABRICACAC:» Aplicar gaumento ant-
ferruginoso por fosfatizagio - banhes sucessivos a quente constande de desengraxante,
decapante, fosfatizante € passivador, intermediadas por hanhos complementares adequados
Saldas devem possuir superficie Hisa e homogénea, 6o devendo apresentas pontos cortantes,
superficies Asperss ou eschrias.e Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas, esmiraihar
juntas 2 srredondar cantos agudos.s Estrutura: composta por colunas, pés, Tavessas e perfis
de travamento.» PES devem ter secgio tubilar e cofunas em forma de “C» Os ponins de unilo
entre as colunas e as pés da eswnte, devem receber cordde de solda continuo em tde
perimetro.» Prateleiras com dobras duplas em todo o perimetrn, 1% dabra - minimo 28mm. 2¥
dobra - mentms 10mm. G bordo de fundo deve ter ainda um ressalto de no minimo 25mm para
limite dos 11 livras.e As colunas devem ter furos de secgio retangular alinhados no sentido
vertical e espacades a cada 50mm feixo a eixo}, para Bxacio e ajuste de altura das prateleiras.
Devem receber 2inda furacio redonda de &= Smm ¢ espacamento 2,5mm {elxo 3 eixo} para
fixatho do rav y & das ra « As travessas devem ter dobras de forma que garaptam
rigidez, e devem ser fixadas as colunas per meis de parafusas de ago, zincados com porcas» Os
perfis de reforco em forma de “U” devem ser soidades 2 face fnferior de cada prateleica por
soida a pente.s Travar o movimenio lateral por meio de perfis de 36 x 1580 x 1,.9mm fixades
e forma de “X° com pavafuso no cruzamentn.G fornecedor devers apresentar, acompanhado
da amostya do produte, 2 seguints documentagio tienica:Caslloge efou folder fornedides pelo
Sabricante do item proposte para confirmagie de suas especificagbes minimas exigidas neste
Terme de ReferSncia;Centificado do pracesss de preparagio e pintura em superficies metdlicas
emsitido por Grganismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 80%¢
[MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORBOSAD POR EXBCSICAD A
NEVOA SALINA - METOD( DE ENSATO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL MET. ALICO REVESTIOO
E NAO REVESTIDD - CORROSAC POR EXPOSICAC A ATMOSFERA MIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NOR 10443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAD DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAWD)
ABNT NBR 11003 [TINTAS — DETERMINACAC DA ADERENCIAYL
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ITEM

ESPECIFICACAD

o1

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR COM BRACC T REGULAVEL

Encosto de espakiar médio com concha interns e capa em PP injetads, dimensfes 460 mm
{aftura} x 43¢ mm farguea). Mecanismo de duas alavapeas com movimento de
inclinagdn/consate permanente do encosto. Refargo wétdlico estrutural para o encosto,
sstampado em chaps de agu SAE 1020, estrutura de unifo do encosto com assenio com
regniagem de altura por catraca que permils a regulagem da alnira do ercosto em 7 posighes
oré-definidas com curso towl de 90 mm, ew Hmiza de a0 SAE 1070, & awmbos fom
acab em pinnwra epéxi pé na cor preta, Bstrutwra interna do assento em madeirs
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compensaia, com capa em PP injetado, dimensbes do assents 460 mum {profundidade] x 470
mm {largura). Espumas do assento e encosts injeradas em polinretano flexival de alta
densidade e alta resiliéacia, Revestimento e tecido. Coluna 3 gis. em conformidade BIN
4558, com curso de 120 mem para ajuste de alinra do assento, Com telescopin para protecic e
aczbamentn, Base em nylon com fibra devidro e Athmetro de 630 mm. Rodizio em nylon com
pista em: PU. Partes metilicas com pintura sletrostitica 2 pé ma cor prefa € Tatamesto
anticorrosivo nanocerimice que assegure resisténcia & corrosio em cimara de névoa salina
de ne minimo 300 horas. Apoia Bragos em T com altura reguliivel, estruturados em chapa de
ago, com ¢aremagem em polipropilens. Fixagio do brago 3 cadeira por meio de parafuscs
métricos0 forpecedor deverd apresentar, da amosta do produto, a seguinte
documentagso tecnica:Catilogo efou foider fornecidos pelo fabricante do item propesto para
confirmacio de suas especificardes minimas exigidas neste Termo de ReferéncisCentificagio
de produto emitido por Organismo Certificador acreditsio pele CGURE-INMETRO pars 2
ABNT NBR 13962 [MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO)Certificado do precesso de preparagia # pinnma em superficies metdlicas emitido
por Organismo Certificador acreditade CLORE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICC REVESTIDO E REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODG DE ENSAIO), ABNT NBR809S (MATERIAL METALICO REVESTIDO
£ NAD REVESTIDD - CORROSAQ POR EXPOSICAC A ATMOSFERA fiMIDA SATURADA -
METOBO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAG DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGDSAS - METODO DE ENSAIO} e
ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAC DA ADERENCIA}

a2

CADEIRA FiXA 4 PES SECRETARIA.

Com estutira em aco ubular difmetro 7/8° por 120mm de espessura com pintura
pletrostitica a pd ha Cor prefa e tratamento anticorresivo npanocerimico gue assegure
resisténcia & corrosio em cimara de névoa salina de ne minimo 300 horas pa cor preta
Contende pontsiras de polietilens de haixa densidade pas extremidades dos tubos Assests
em espumz jetads de alty densidade medindo 425 ¥ 395 x 40mm {Larg x Prof X Espes}
revestida em tecido 100% polipropilens za cor azul na parte superior, € tecido TNT cor preto
na inferior, bordas em perfil francés PVC de 135mm cor pret. Encosto em espuma injetada
de altz densidade medindo 360 x 285 ¥ 30mm {larg x Alt x Espes)) revestido em tecide
106% polipropilenc na cor azul, e contra-encasty revestida em vinil preto, bordas em perfi
francés PYC de 13.5mm cor preto. Assento e encosto mnides stravés de tuhe oblonge
16x30x2 0mm com pintura eletrostitica a pé na cor prew e ualamento anticorTosive
nanocerdmico que assegure resistincia  corresic em camara de Révoa salina de nd minime
300 horas na cor prets, coberto por sanfona em PYC cor prets contends caneca em PY( para
fixacic de encosta.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amestra do produts, 2
seguinte documentagio téenica:Catdloge ejou folder fornecidos pels fabricante do Hem
propesto para confinmagic de suas especificagfes minimas exigidas seste Termo de
Referéncia:Certificacio de produto emitide por Organismo Certificador acreditado pelo
FCCRE-INMETRO pars a ABNT NBR 13962 {MOVES PARA ESCRITORIC - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIG);Certificado do processe de preparagio & pistura em
superficies metslices emitide por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRD
para a ABNT NBR 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAD REVESTIDO - CORROSACG
POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
fMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 {TINIAS £ VERNIZES -
DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODD DF ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA}.

247

43

CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA

Com hase em twbe 25 x 25 x 1,20mm com 03 hastes equidistantes medinds 225mm cada.
contendo estampa que permite a fixagic dus rodizios diretamente 5o wbo, pintura
elotrostitica a pS na cor preta e rataments anbicorrosive panocerdmico que assegure
resx’sbém:iaémmﬁoemdmaradenévozsaﬁnaéemmﬁn‘moX%homnampm
rodizies de duple gire em aylos, e capa protetora em polipropilenc. Regulagem de altura a
gis. Assento em esp injetad dealfadensiéademeéin&a&ZSx395xéﬁmmﬁargx?mfx
Espes.} revestido em tecido 100% polipropiienc ua cor azul pa parte superior, e tecido TNT
cor prete na inferior, bordas em perfil francés PYC de 13.5msn cor preto. ERcosto em espuina
injetada de 2ita densidade medindo 3602 285 x 20mm {Larg x Alt. x Espes} revestido em
tecido 100% polipropiiens na cor azul, & conra-encasic revestido em vinil preto, berdas em
perfil franchs PYC de 13.5mum cor preto. Assento e 8R0SO unidos stravés de tubo chiongo
16x30x2,0mm com pintora elebrostitice a pb na cor prefa e tratamento anticorrosive
nanacerimice gue assegure resisténeia A corrosio em cimara de névoa salina de no minime
360 horas n& cor prets, coberts por sanfona em PYC cor preta coptendo caneca em F¥C para
fixacio do encostmn fornecedor devers apresentar, acompanhado da amostra do produto, 2
seguints documentacio técnicaCatdloge ejos folder fornecidos pelo fabricante do ftem
proposto pars cenfirmagio de suas especificagOes minfmas exigidas neste Termo de
#eferénciaCersficacie de produts emitido por Dvganismo Centificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR 13962 (MOVEIS PARA ESCRITORID - CADEIRAS -
REQUISTTOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processe de preparadio e pintura em
superficies metalitas emitida por Drganise Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRE
‘para a ABNT NBR 5894 [MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAG REVESTIDO - CORROSAD
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TpOR EXPOSICAD 7 NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 (MATERIAL

METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAC A ATMOSFERA
MIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICEES RUGOSAS -
METODG DE ENSAID) ¢ ABNT HBR 11603 {TINTAS _ DETERMINACAC DA ADERENCIA).

CA%E{HAL&?{GMACGMMNGARECQXMSWE!
POLIPROPILENG.

Estrutura fixs o tubes de age carbone, suporte dos encostos emtubo oblongo 30x16 mmem
chapa #16 {1,50 mm} com pintura elefrostitica a pé-na for preta ¢ tratamento anticorrosive
nanoceramico que assegure resisténcia & corros3o en chmara de névoa salina de no minimo
300 horas. Os encostos deveriio possuir respiradores gquadrados, na quantidade de 08 {olto}
par fileira, e possuindo 04 {quatro) fileiras. Moldades em contorno yertebral com encaixes na
estrutura, ravamento com pino tampdo no mesmo pelipropilene aditivado. Os assenios
deverdo possuir respiradores guadrados na quantidade 14 {quatorze}. Moldado com
contornos ergonfmicos, fixado na estrutnra através de pelo menos 64 {quatro] parafuscs tpo
AA cabega chata, permitindo grande resistincia quanto 3 qualquer tipc de esforgo ndo
convencional. Medidas Minimas: Encosto: largura #70 mm, alrara 265 mm {no eixo central da
sua curvatura) e espessura de 5 mm; - Assenux largura 470 mm ¢ 450 mm de profundidade e
espessura de 5 mm0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, 3
seguinte documentacio téenica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacie de suas especificaghes minimas exigidas neste Termo de
ReferénciaCertificacioc de produto emitido por Organismo Certificador aaeémdas pelo
CGCRE-INMETRO para & ABNT NBR 16831 {MOVEIS — ASSENTOS MULTIPLOS —
REQUISITOS E METODOS PARA RESISTENCIA E DURABILIDADE): Certificado do processo de
preparagio e pintura em superficies metilicas emitido por Organisme Certificador acreditade
peio COCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC
REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT
NBER 8095 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAD A ATMOSFERA (JMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
{TINTAS E VERNHES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA pELiCULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO} e ABNT NBR 11603 (TINTAS -

DETERMINACAD DA ADERENCIA).
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POLIPROPILERG.

Estrutura fixa em tubos de ago carbons, suporte dos ercostos em toho oblopgo 30x16 mmem
chapa 16 (1,50 mm) com pintura eletrostiticaa po Ba cor preta & tratamento anticorrosive
nanocerimico gue assegure resisténcia & corrasdo em cimara de névoa salina de ae minimo
300 horas. Os encastos deverde possuir respirad quadrsdns.naqmnﬁda&ede%{oim}
por Hleira, e possuinde §4 {quatro} feiras. Moldados em comtorne vertebral com encaixes na
astrutara, travamento com pino tampio no mesmo polipropilenc aditivado. Os assentos
deverdo possuir respiradores quadrados na quantidade 14 {quatorze). Moldado com
contornos ergondmices, fixado na estrutura através de pelo menos 04 {quatro) parafusss ipe

espessura de 5 mm.@ fornecedor deverd apresenfar, acompanhade da amostra do produto, a
seguinte documentacio técnica:Catdlogo efmu . folder fornecidos pelo fabricante do item
proposte para coﬁﬁrmﬁedeswspedﬁagﬁamiﬂmasexigtdaswte?mée
ReferénciaCertificagio de produto emitide por Organmismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 16031 {MOVES — ASSENTOS MULTIPLOS —
RKEQUISITOS E METOBOS PARA RESISTENCIA E DURABILIDADE):Certificado do processo de
preparacio e pintura em superficies metilicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGORE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METOBO DE ENSAID), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAD A ATMOSFERA (MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO) ABNT NBR 10443
[TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA pELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) & ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAC DA ADERENCIA)L

06

SOFA TRES LUGARES

Sofd de trés lupares estofade, revestido em cours sintético, dotado de apoia-bracos. Demais
requisitos de materiais; estabilidade; resistneis ¢ durabilidade, conforme ABNT NBR
15164:2004 — Mbveis estofados - Sofis CONSTITUINTES:Estrutura em perfis metilicos
pintados, ou em madeira maciga tratnda de procedncia Jegal {isenta de rachaduras,
deteriorizagio por. fungos ou insetos], dotada de dptas slisticas internas para sustentagio do
assento € do sncosto. Laterats {bragoes), base £ fundo montados na configuragde de prisma
rexangular ande <& encaixam as almofadas de assento e encosto. Cada um destes slementos
deve possuir espessura minima de 100 mm, sendo inteiramente revestido em cours sintétics,
recebends camadas internas de espuma laminada nos pontoes de contato com o usudrio, de
modo que sua superficie seja aimofadada Dimensées: Largera {L}: minima de 1900 mm;
Profundidade {P}: minima de 750 mm; Profundidade fitit do assentp: minima de 470 mm:
Altura do as 425 +/- 5 mm; Extenso vertical do encoste: minina de 400 mmAlmofada
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removivel do assento confeccionada eny espuma de potiuretano {em pegas) coMm minimo de
140 mm de espessiira, com inclinacio de £, focadia por meio de fitas de “velcro” imteframente
encapada com coufo sintético PRETO, dotada de. espuma sob 2
superficie superior Coim fecho gm “ziper” no VErsc para TemoLao

Forga de indenmagio a 40%: 10BN minimo (NBR 15164:2004]; Fadiga dinimica {perda de
cepessura): 5% madmo (NBR 15164:2004); Fadiga dindmica {perda de FL) 2 409 25%
méxime (NBR 15164:2004); Deformacio = dixh
{NBR 151642804}, Resiliéncia: 41% minimo {NBR 15164:2004); Teor de guzas: 0,5%
méximo {NBR 15164:2004); Flamabilidade: sextingaivel {NBR

removivel do encosto confeccionada em espuma de poliuretanc (em pegas} com minimo de
100 mm de espessura, com inclinacao de lw'emréhgieaeasseam,ﬁmdapermeisdeﬁm
de “velcrg”, imteiramente eawgadzcnmmumsiméﬁmgrmdoméeummadaéﬁﬁbm
ouespumasaba,superﬁciefmmai,eomfechoaa' nomopa.rarema;écda
capaEspums do encosta: Forga de indentacio a 40%: 160N minimo {NBR 15164:2004};
Fadiga dindmica (perda de espessura): 5% méximo {NBR 15164:2004} Fadiga dinimica
{perda de FL} a 489 255 mdximo [NBR 15164:2004) Deformagio permanente 3
compressic de 30%: 6% méximo (NBR 15164:2004) Resilisncia: 41% minimo {NBR
15164:2604); Teor de dnzms (5% maxme [RBR 15164:2004); Flamabilidade:
Autoextinguivel (NBR 9178:2015].Pés metilicos aparentes com popteiras ajustiveis
metalicas e partes em contato oM & piso em polipropilenc.® fornecedor deverd apresentar,
acorm & da amostra do produtp, a segainte documentagio téenica:Catilogo e/ou folder

exigidas neste Termo de Referbncia;Certificacio de produts emitide por Organismo
Certificador acreditade pelo CGORE-INMETRO para 2 ABNT NBR 15164 (MOVEIS ESTQFADOS

- SOFAS].
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ESPECIFICACAD

01

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR COM BRACO TREGULAVEL

Encosto de espaldar médio mmmmmmaemam??mmméﬁﬂmm
(altura} x 430 mm {largura). Mecanismo de dups alavapcas com movimento de
inclinagio/contato permanents do enrosto, Referce metdlico estrutural para o €acost,
estampade em m@a&mi&ﬁ,mdﬁmﬁo@emwzﬂ assento €om
regulagem éea%mraporca:racaquepemﬁtearegﬂﬁgemdaa}mmdoemem7posigﬁs
prédeﬁnidascommmmmlde%mm.emlﬁminadea@%ﬁl&ﬁ,eambosmm
ambmmempmmmepéﬁpémmprmwmmmmmemma@m
compensada, com capa em PP injetada, dimensbes do assanto 460 mm {profundidade] x 470
mm {largura). mmdomewmmemmwmdem
densidade e alta resiliEncia. Revestimento em tecido. Coluna a gas, em conformidade DIN
4550, com curse de 126 mm&m&M&&mmMﬂmWe
acabamento. Base em Bylon COM fibra de vidro e dijmetro de 630 mm. Rodizioc em nylon com
pista em PU. Partes metalicas com pintura eletrostatica a p6 ma cor preta & trataments
anticorrosivo nanocerdmico gue assegure sesisténcia 3 cofrosio em camara de pévoa salina
de nom&ﬁﬁc&&ﬂhom@oiaara;asem’fmmaimmguﬁv&mwadnsem&agade
agp, COM Caremagem em polipropilena. Fixagdo de brage 3@ cadeira por meic de parafusos
métricos.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amosira do produto, a seguinte
documentacio WenicnCatiloge e/ou folder fornecidos pelo Sibricante do item proposio para
confirmacio de sus especificagbes minimas exigidas nesie Termo de ReferéncizCertificacio
de produto emitide por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO pama 2
ABNT NBR 13962 [MOVEIS PARA BSCRITORIC - CADEIRAS - REQUISITOS £ METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de preparacie ¢ pinturs em superficies metalicas emitido
por Organisme Certificador acreditado pele CGORE-INMETRO para a ABNT NBR 8034
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG - CORROSAG POR EXPOSIAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAICG), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDD
£ NAO REVESTIDG - CORROSAG POR EXPOSICAC A ATMOSFERA (MIDA SATURADA -
METODG DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 {TENTAS E VERMNIZES - DETERMINACAC DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SDBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e
ABNT NBR 11003 [TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

62

CADEIRA FIXA 04 PES SECRETARIA.

fom estrutura em age tubular dismetre 7/ por 1,20mm de espessura com pintnra
cletrostitica 2 pé na cor preia @ tratmentn anticorrasivo nanocerdmics que assegure
resistéacia 3 corrosio em cimara de névoasﬁz‘mdeaaminime?;m}hnﬁsmwm
Contendo ponteiras de polietilenc &e baixa densidade nas extremidades dos mibos. Assentc
em espuma injetata ded&@wﬁaéeme&k@é%x395xéﬁmm{]mgx?mfx Espes
revestido em tecido 100% polipropileno na £oT azul na parte superior, e tecido TNT cor preio
a3 inferior, hordas em perfit francés F¥C de 135mm cor preto. ERcosto em esprma injetada
de alta densidade medindo 360 x 285 % 30mm {Larg x Alt X Espes) revestido em teddo

. UND.

UND.

100% poliproptieso na cor azal, e contra-encosis reyestido em vinil preto, pordas em perfit
franchs PYC de 135mm cor preto. Assento e encosto unidos através de tubo gblongo
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SECRETARIA

nanocerdmico que

3030 horas na cor preta, coberto por sanfona em PVC cor pret@
fixacke do encosiod fornecedor deverd apresentar, 2com] da amostra de produtn, 2
seguints documentacio técnica:Catilogo efou folder formecidos pelo fabricante do #em

proposts para confirmacie de suas

Referdncia;Certificagio de produto emitids por Organismo Cortificador acreditado pele
&

CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962 MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -

REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO)Certh cadp da processo de preparagio e pintura em
superficies metdlicas emitido por {rganismo Certificador acreditado peio CGCRE-INMETRO
para 2 ABNT NBRBO%4 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E MAO REVESTIBO - CORROSAD
POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 {MATERIAL

@ETAL!CQ REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA
(MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 10443 [TINTAS E VERNIZES -

DETERMINAGAG DA ESPESSURA

METODO DE ENSAID) e ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINACAO DA ADERENCIAL

0 PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -

CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA.

Com haseemtubazsxZSxLZ{ImmcomGShastesequidismnmSmeddeZZSmmméa,
contendo estampa gue permite 2 fiaco dos rodizies diretamente no twbo, pinnura
eletrastitica a pé ha cof pre@ e ratamento anticorrosive papocerimico que assegure

resisténcia & corresio em (AMarR
rodizios de duplo giro em nylon, €
gis, Assento em espurma injetada de

de névmsaiim&nsmhﬁmﬂZOﬁhﬂrasmcﬁrm
capa pmtetaraempaﬁpropiien& Regulagem de alture a
Ztad ‘dademdindeﬂSxEl?Sx&@mm{}zrgx?mfx

Espes.} revestido erm tecido 100% polipropileno pa cof azat na parte superior, € tecido THT
cor preto na inferior, bordas em perfil francés P¥C de 13,5mm cor preto. Encosto em espuma
injetada de altz densidade medindo 360 2 285 30mm {Larg x AlL x Espes.) revestido em
tecids 100% polipropileno nz cor azul, € conlra-encosts revestido em vinil preto, bordas em
perfil francés PVL de 13,5mim cor preit. Assento e encosto unidos através de tubo oblongo
16x30x2,0mm com pinturs sletrostitica a p6 na cof pred € atmento anticorrosivo
nanocerdmics quegswgmmisﬁndaéccm@mdm de névoa salina de no minimo

300 horas na cor pred, coberto por

fixagio do encosto.d fornecedor deverd apresentar,

Qafmem??ﬁcermmMOaneeemPVCpan

seguinte documentagdo téenica:Catalogo efou folder fornecidos pels fabricante do Rem
proposto para confirmacie de suas especificacbes minimas exigidas peste Termo de
ReferdnciaCertificagdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para 3 ABNT NBR 13962 {&(WBS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS B METODOS DE ENSAIO);Certificado do processs de preparagio e pintura em
superficies metdlicas eputdo por Organismo Lertificador acreditado pele CGCRE-INMETRO
para 2 ABNT NER 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDG - CORROSAD
POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METOBO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDG E NAG REVESTIBO - CORRASAG POR EXPOSICAC A ATMOSFERA
{MIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NER 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICIILA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGESAS -

METODO DEENSAID) e ABRT NBR 11003 {’rm‘ras—smmug@ DA ADERENCIAL

CADEIRA LONGARINA COM 04 LOGARES €OM ASSENTO E ENCOSTO EM

POLIPROPILENG..

Estrutura Sxa em fubos deago carbono, suporie des encostes em subo oblongo 36x16 mmem
chapa #16 (1,50 mm]} com pinhsra eletrostitica a ponacorpreiae fratamento anticorrosive
nanocerimico que assegure resistEncia & cOTTOsA0 em camara de nivoa salina de no minimoe
260 horas. s eacostes deverio possuir respiradores quadrados, na quantidade de 08 {oita}
por fileira, £ possuindo 04 {quatro] fleiras. Moldados em contorno vertebral com encaixesna
estruturs, travements com ping tamp3c no mMESMo potipropilenc aditivado, Os assemtos
deverin possuir respiradores quadrados na quantidade 14 {quatorze}. Mojdade com

contornas ergondmicos, fixado 1o estratura através de pelo menos 04 {guatre} parafusos ipo
AA cabega chata, permitindo grande resisténcia guanto 3 qualquer Hpo de esforgo n2e

convencional. Medidas Minimas: Encosto: largura 470 mm, altura 265 mem {no eixo central da
Sua curvatura) e espessurade 5 mon -mm:&:gxaé?ﬂmeﬁﬂmdepmﬁmdidadea

espessura de 5 wun. 0 fornecedor devem apresentdr,

do da amestra do produto, 3

seguinte decumentacio téenica:fatiloge efou folder fornecidos pelo fabricante do item
QTmemnﬁrmagﬁoéemespedﬁm@SaﬁnimaseﬁgidasmTemaée
Referéncia;Certificagdn de produto emitido por Organismo certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 16031 {MOVELS "— ASSENTOS MOLTIPLOS —
REQUISITOS E METODOS PARA RESISTENCIAE DURABILIDADE);Certificade do processa de
preparagio e pintura am superficies metilicas emitido por Orgapismo Certificador do
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAD A NEVDA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT

NBR 8095 (MATERIAL METALICO

E NAD REVESTIDO - CORROSAD POR

EXPOSICAD A ATMOSFERA IMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
{TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA P SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODC DE ENSAID) e ABNT NBR 11003 {TINTAS —

DETERMINACAD DA ADERENCIAL

ey T -Y T3 1 o 5&3(’6‘0

e

UND.

358




SECRETARIA
BE EDUCACRD

CADEIRA LONGARINA COM 05
POLIPROPILENG.
Sstrutura fixa em tubos de ago carhono,
chapa #16 {158 onT} com pintura el
nanocerimico que assegure resisténcia
300 horas. Os encostos deverio possulr
por fileira, & po indo 04 (quatro} fleiras. Moldados emmnmoveftebraicemeamfx&i 71
strutura, travamenio com pinc tampdo §o Mesino polipropiiens aditivado. Os assentos
deverdo possuir respiradores quadrades 12 guantidade 14 {guatorze} Mgidado com
coptornes ergondmices, fixado na estrutura através de pelomenos 04 {quatre) parafsos Hpt
Mmbegac&mpenﬁﬁndoganﬁer&sﬁmwmaqnﬁwmdemﬁu
convencional Medidas sinimas: Encosto: &70 mm, aitura 265 mm {no eixe central da

05 | espessuradeS L6 fornecedor deverd apresentar, o da amostra do produto, 2
seguinte documentacio scnicaCatiloge efou fakder forpecides pelo fabricant® do item
promsmmcenﬁma;éodemespedﬁmnﬁmm@asmﬁmoée
wetersncia;Ceraiacio de produto emitida por Qrganismo Certificador aa?diﬁéﬂ pele
CGORE-INMETRO pars 2 ABNT NBR 16031 {MOVES — ASSEWTOS MULTIPLOS —
REQUISITOS E METODOS PARA RESISTENCIAE DURABILIDADE); Certificado do processo de

$ofa de trBs lugares estnfado, revestido em COUro sineético, dotado de apoia-brages. Demais
: requisitos de materials; establlidade; resisténgia € durabilidade, conforme ABNT NBR
15164:2004 - Moveis estofados - ofis CONSTITUINTES:Estrutura em pesfis metdlicos
i pintados, o em madeira macica tramda de procedéncia legal fisenta de rachaduras,
deterinrizacio porfungos ou insetos), dotada de cintas elfsticas internas pard sustentagao do
§ assea:eeénencasmmrais{brages},mem&mtadosnamnﬁgmwéepdsm
; remngzﬁarmdeseencainmasalmefadasdeMeeamsm.Cadaummeiemenms
éa devep@r@mmm&i%mmﬁmmmmaﬁdnmcmm

recebendo camadas internas de espuma jaminada nos poatos de contato cOm © USUATO de
mode que masa;aerﬁciese;aa}maﬁdawmasuxgum{h)zmmadewﬁﬁmm;
profundidade (F}: minima de 750 mm; Profundidade Gtil do assenic: minima de 470 muni
| Almmdaassente;%ﬁﬁ-ﬁmm;gﬂensﬁévaﬁmidsmﬁmmmmdemmmﬂmw
removivel 4o asam:m&mimmﬁawﬁpméeg&nmﬁ{mw}mmmde
lwmmdeespwm.ccmindina;iﬂde%mparmécéeﬁms&‘wh‘e' inteiramente
encapada com COUrd sintético PRETO, dotada de uma camada de fibra ot espuma sob 3
superficie superior com fecho em "Ziper” Go versopard remocio da do assento:
Forga de indentagdo a 50%: 100N minimo (NER 15164:2004); Fadiga dinamica {perda de
06 | espessura} 5% maximo (NBK 15164:2004%; Fadig dindmica

maximo {NBR 15164:2004); Deformacio permanente & CO 30 de GO%: 636 maxmo
(NBR 15164:2004); Resilibpoia: 41% migins {NBR 15164:2004); Teor de cizas: 0.5%
maximo (NBR 15164:2004% Flamabilidade: Antoextingufvel {NBR 9‘;7‘8:2&15}.5!@&3
removivel do encosto confeccionada em espuma de poliaretano {em pegas) com minimo de
18@m.mdeap&ssﬂﬁ,comincﬁm@edelﬁﬁ‘ﬁn:ﬁa@aoam&o,ﬁmﬂ:perm&ic&ﬁas
de "velero”, inteiramente ensapada com courn sintetico preto, dotada de uma camada de fibra
mespumasobasuperﬁde&cmzmm&cheem’ﬁper‘mmpammmo@sda
capa.Espuma do encosto: Forga de indentacio 3 4£0%: 100N minimo {NBR 15164:2004%
Fadiga dindmica {perda de espessura): 5% méximo {NBHE 15164:2004); Fadiga dindmica
{perda de Fl} 2 40%: 955 maxmo {NBR 15164:2004) Deformagic permanents a
compressio de 90%: &% maximo (NER 15164:2004); Resiliéncia £1% minime {NBR
15164:2004); Teor de cipzas: 05% miximo {NBR 15164:2008% Flamabilidade:
H Autoextingnivel {NER 9178:20151.pés metdlices aparentes Com ponteiras ajustavels
1 metalicas £ partes em contato COm & piso em polipropilenc.C tornecedor deveré apresentar,
acompanhado da amestra do produte, 3 seguinte WW&M efou folder
fornecidos pelo fabricante do ftem proposio pamcenﬁrmag’w de suas espedﬁm;ﬁsminimas
exigidas neste Termo de ReferéncizCertificacio de produtn emitido por Qrganisme
Cerﬁﬁﬁ:aéﬁr acreditade pele CGCRE-INMETRO parad ABNT NBR 15164 MOVEIS ESTOFADOS

Mmoo T

SOFA DOIS LUGARES . B
Sofs de dois lugares astafade, rwesﬂdnemmmagméﬁmm&éeaww

07 | 151642004 — Mbveis estofados — oot CONSTITUINTES Estrutura em perfis mexdlicos
pintades, ou 2m madeira macia tranda de procedéncia legal (senta de rachaduras,
deteriorizacat pot fungos ou insetos], domda de cintas el5uticas internas para sustentacio do
_asserxtaedoeamstcxiamrais b hase e fundo montados 12 o de pr

I e ¥« ]

suacurvamra}eapasmdeSmm;-Asenm:hrgmﬂﬁmmeﬁOmdepr&zmme UND.

reparagao e piatura em cies metilicas emitido por I Certificador o
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 8094 (MATERIAL £ REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 {MATERIAL METALICO . CORROSAC POR
1 £XPOSICAD A ATMOSFERA (MIDA SATURADA - METODO DE ENSAI0), ABNT NBR 10443
! TAS B VE _ DETERMINAGAG DA ESPESSU CULA SECA SOBRE
§§ SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID} € ABNT NBR 11003 [TINTAS —
t DETERMINACAO D& ADERENCIA}.
| SOFA TRES LUGARES

(perda de F1) a 40%: 25% UND.

requisitos de materiais; dade; resistincia € durabilidade, conforme ABNT NBR | & yupy

08

23
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mode que sua superficie segja

15164:2004); Teor de cinzas: 05% miximo [NBR 15164:2004)
Auntoextinguivel (NBR 9178:2015).Pés metilicos i

evigidas neste Termo de Reforénciafertificacio de

- SOFAS).
CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM BRACO T~ REGULAVEL.

ENSAIO}Certificado do processo de preparagdo e plntra
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAOQ BEVESTIDO - CORROSAC POR

| | ABNTNBR11003(TINTAS - DETERMINACAC DA ADERENCIA).

LOTE 07 -COTA RESERVADA PARA ME £ EPF
i 41

CONJUNTG DO ALUND {MESAE CADEIRA) CJA-01B, PADRAD FNDE.

das ¢, de travessa sstrutural o1 nylon “6.07 ¢ oliardids

i coinj

ecenpraaian MUNICIPAL DE EDUCATAC

retangular onde se encaixam as almefadas demmem%mdm&mms
deve possuir spessura minima de 160 mm, sendo spteiramente revestido em courc sintétics,
recebendo camadas imdees;ummézmsmmséecmmwme

aimeﬁdadz.ﬂizmﬁ&krgnm{l.}:mfnimde 1300 mmx
Profundidade {P): minima de 750 o Profundidade &t do assento minima de 4768 mm
Atnra do assento: 425 +/- 5 miy; Extensao vertical do encoste: mixima ge 400 mmAlmofada
removivel do assento confeccionada em espumade poliwretano {em pegas] €am minimo de
140 mm ge espessuia, oM inciinagio de 4, fixada por meio de fitas de “velcro” ipteiramente
encapada com COUFe sintético PRETO, dotada de’uma ¢amada de fbra on espuma soh a
superficie superior com fecha em "ziper” no vETS0 paI2 remocio da capa Espuma dp assentar
Forga de ind <0 a 409%: 100N minimo (NBR 15164:2004); Fadiga dindmica {perda de
espessura): 5% miime (NBR 15164:2004); Fadiga dindmica {perda de F1} 2 40%: 25%
méximo {NBR 151642004} Deformagio permanenie 3 chmpressio de 90%: 6% mdximo
(NBR 15164:2004}; Resilifncia: 41% minime {NBR 15164:2004); Teor de cipzas: 85%
midmoe (NBR 1516426043 Flamahilidade: Autoextinguivel (NBR 9178:2015} Almefada
removivel do encosta confeccionada em espuma de polinretano {em pegas} com minime de
100 mm de espessura, com inclinagdo de 100° emm}aéoaeasem,ﬁndaparmeiodeﬁm
de “velcre”, inteiramente encapada COm COURG siptético preto; dotada de uma camada de fibra
ou espuma sob a superficie ﬁcmmeMem“ﬁpa’mveﬁom
capa Espuma do encosto: Forga de indentagio 3 4696 160N minimo (NBR 15164:2004%
Fadiga dindmica {perda de espessuraj 5% méximo (NBR 15164:2004); Fadiga dinfmica
fperda de Fl} 2 40%: 25% maximo {NBR 15164:7004); Deformagio permane a
compressas de 90u: 6% miaxime (NBR 15164:2004% Resilidncia: 41% minime {NBR

metilicas ¢ partes emn contatd com o piso em poll 0 fornecedor deverd apresental,
acompaniado da amosia 4o produts, 2 segaime documentagdo sécnica:Catdlogo ef ou folder
fornecidos pelo fabricante do item pr para confirmagio de suas especificades minimas
= itido por Organi
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO paraa ABNT NER 15164 {MOVEIS ESTOFADOS

Encasto de espaidar alto com concha interna € caps ex PP injetado, dimensies 615 mm
(altura) x 470 mm {largura). Mecanismo de duas alavancas com movimento de
indlinacicfcontato permaneme do encosto. Reforge metdlico estrutural para 0 encosto
estampada em chapa de ago SAE 1020, estrutura de unifio do encosto COm assento Com
reguiageméeaiﬁmwataaqmpermbamgahgemdaaimdcemem?pcsig:ﬁes
pré-definidas com Curso atal de 90 mm, em Hmiza de 300 SAE 10128, ¢ ambos COm
3&bammmmpmmapéﬁpémmvmwmdommem i

compensata, Com Capa em PP injetado, dimensies do assento 460 mm {profundi
min {Jargura}. Espumas do assento & encostn injetadas em poliuretano fexivel de alta
densidadeeaita;esﬁiénda.kevaﬁm&nmemteﬁo.aﬁmz gés,emmnformidade BN
4550, com curse de 329mmpamajmdea§méemm,mtelscép§apaﬁpmtegﬁoe
acabamento. Base 2m nylen com fhra de vidro e difmetro de 630 mm. Rodizic em nyion com
pista em PO ?mmﬁmmmWWapémmrpmﬁemmm
68 anticorrosive nanocerSmico que assegure resisténzia 3 corrosio em camara de né

! o no minime 360 horas. Apola Bragasem T ma@mm@ﬁmm@w

ago, com Carenagein em polipropiieno & apoio sy fi@eﬂdnem?ﬂsﬁnb’mgéﬁ do brage
i cadeira por meio deparafnseSmémms.ToieéndzpmasdﬁnensﬁudeiSm.ﬂ
forneceder deverd apresentar, acompanbade - da aWOSTR do produto, 2 seguint®
decumentag3e técnica:Catilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmacio de suas especificaghes minimas exigidas neste Termo de ReferdnciaCertiicacio
de produto emitide por Grganisme Certificador acreditado peio CECRE-INMETRO para 2
ABNT NBR 13962 {MOVEIS PARA ESCRITORIC - CADEIRAS - REQUISTTOS E METODOS DE

em
por Organisme Ce ificador acreditado pele ;m-mmc para 2 ABNT NBR 80%4

NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 5095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
& NAD REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A ATMOSFERA (’MIDA SATURADA -
METODC DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO} ¢

MESA: Tampo em ABS €Aaﬂoaiuﬁabnmd§ene estirend}, virgem, isento de cargas mmems,

iniemﬂanamrmmdaﬂdoée permscomﬁ@agewmmmbaixocommmxﬁ,
iarida) aditivade com Shra de vidro.

wsudrig, de

) x 470

P

névoa salinad
em chapa de [ND. 01
ies metilicas emitids
EXPOSICAD A
S E—
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tnjetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminads nelaminics de aita pressio, de 08mm de
&Wmmmm@,&wm{mm},mmmﬁ
tampo, colado com adesive bicomponente. Dimensdes acabadas #08mm {largura} x 466mm
{profundidade] x 22mm {altura}, sdmitindo-se tolerincia de até +/- 3mm para largura &
profundidade e +/- 1mem para albra, Dimensbes, design e acabaments conforme projeto. Nos
moldes de tampo e da travessa estrufural devem ser gravados o sfmbola internacional de
reciclagem, apresentando o nimers identificador do “polimero, 3 identificagic do "modelo
FDE-FNDE", £ o nome da empresa fabricante {por extense} do componente injetade. Nesses
moldes também devem ser inserides datadores duplos com miolo giratbrio de 16mm de
dismetro fipe insert). indicando més e ano de fabricacioObs. 1: O nome do Ghricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndc de su2
prépria logomarca Estrutura composta de:Montantes verticais e travessa lomgitudinal
confeccionados em tube de aco carbono laminado a frie, com costura, seccio oblonga de
2Smm x 58mm, em chapa 16 {1.5mm);Travessa superior confeccionada em who de age
carbono laminade & fric, com costurs, curvado em formato de "C", com secpdo circular,
diametra de 31,75mm {1 1/4"% em chapa 16 {1.5mm);Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frie, com costura, secgio circular, didmetro de 38mm {1 1/2"}, em chapa
16 {1,5mm)}.Ficxie do tampe & estrutura através de:(36 porcas altas com Bange, com rosca
métrica M6 {didmetro de 6mm]}, coinjetadas em castelos sronco-conicos do proprie tamps; 06
parafusos rosca métrica M6 {didmetro de 6mm}, comprimento §7mm {com tolerdncia de +/-
2mam), cabecapanelsa, fenda Phillips Fixagdo das sapatas {frontal & posterior) acs pés agavés
de rebites de “repuxs”, didmetro de 4.8mm, comprimenty 12mm.Ponteiras 2 sapafas em
polipropilenc copolimerc virgem. lsento de cargas minerais, injetadas na ¢or LARANJA,
fixadas 2 estrutura através de encalxe, DimensDes, design e acabamento conforme projete.
Nos moldes das pomteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o namero identificador do polfmero, a identificagdo do “modelo
FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa fabricapte do componente injetado, Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratbrio de 5 ou 6mm de difmetre {Hpo
insert), indicando més ¢ ano de fabricaio {conforme icagBes nos projetos).Obs. 1: G nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriaments grafado por extenso, acompanshado
ou ndo desuzgréprialagommz.ﬂaspartesme&iasdeveserapﬁadomm
antiferruginoso gue assegure resisténcia 3 corrosic em cimara de pévoa salina de no minime
200 horas Bintura sletrostitica dos elementos metdficos em tinta em p6 hibrida Epéxi /
Poligster, pﬁiimerizaéaem&mia,aabamenmhsoebrﬂhammmmﬁﬁmdeéﬁ
micrometres na cor (INZA
CADEIRA: Assenta e encosto em polipropilenc copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor LARARJA. Dimensdes, design e acabarmento conforme projeto. Nos moldes do
assento ¢ do encoﬁodeuesagramdonﬁmbﬁ@ommadﬁnaldered{kgmapresamdoo
namero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo; 2
identificacie “modelo FDE-FNDE® {conforme indicade no projetn} e o nome da empresa
fabricante do compenents injetado. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA
DO CRATO em impresso tampografica, utilizando tintas eompativels com o substrate em que
forem aplicadas de modo gue, apés curadas e secas, estas impressdes tenham fixaciio

por extenso, acompanhado on ndo de sua prépria logomarca.0bs2: O nome da PREFEITURA
D0 CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo
o termo “PREFEITHRA DO na linha supeﬁare’m’mﬁnhamwmraemmbo
de ago corbone jaminade a fric, com costurs, diametro de 20,7mm, em chapa 14
{1,9mm).Fixacio do assentn e encosto injetadas & estrutura através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4.8mm, comprimento 12mmPonteiras & sapatas, em polipropilene copolimers
virgem, isento de cargas minerais, mmmwm&ﬁi&ﬁnézémamvésde
encaixe e pino expansor. Dimensges, design & acabamento conforme projeto. Nos moldes das
meimemwemm@aﬁmmhmdemdmaWMO
niimero identificador do polimero, a identificagio “modeio FDE-FNDE" {conforme Indicacic
no projeto}, & o home da empresa fabricante: do componente injetado.ObsZ: O nome do
fabricame do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
pio de suz prépria lopomarcaNas partes metdicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoss gue assegure resistinia i cortosio em eamara de névoa salina de no minimo 380
horas. Pintura dos elementas metilicos em tintaem pé hibrida Epod 7 Poliéster, sletrostitica,
brifhante, polimerizada em eswmfs espessura minima 40 micrometros, Ba COT
C%NM{I{}MEN&&QKG: ALTURA DO ALUNG de 093m a 1,16m0 fornecedor deverd
apr tar, acompanh 4ndaammﬁomdum$asegzﬁnhemeﬂmg§am~€aﬁ§cga
efou feiderfamgddﬁspéiefhbﬁcan%&dﬁkempm;ms&paramnﬁmaéedem
especificacBes minimas exigidas neste Termo gde Refeténcizlert de conformidade /
Declaracioffes} de Manutencio da Certificago, emitide pelo Organismo de Certificacdo de
Produts - OCP, acreditade pelo CGCREANMETRCG para ABNT NBR 14806 [MOVES
ESCOLARES - CAREIRAS E MESAS PARA CONJUNTD ALUNC INDIVIDUAL):Laudo téenico que
comprove a qualidade da colagem do laminade de alta pressde ac fampo injeado em ABS,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO aa ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Reguisitos
Gerais para Campeténcis de Laboratérios de Ensaio e Calibracis {descolamento espontined

sob acuecimento, descolamerte sob wagio ¢ descolamento sob tragie apés aguecimento}0
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conjunto para alune deve possuir Selo INMETRO de Kentificacic da Conformidade {de
acorde com o Anexo H da Fortaria INMETRO n® 401} Os Selos devem ser fixados na superficie
inferior do assento da cadeira, & na superficie inferior do poerta-livros:Declaracioc emitida pelo
Organismo de Certificacio de Produto - OCP, comprovands a correspondéncia do Certificado e
de Conformidade TIMETRO ao projeto e espedificacio. Essa declaragfio deve explictar os R
nomes dos fabricantes dos componentes injetadas ou em compensade moldado, nomes deos :
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.

CONJUNTO DO ALUNO {MESA E CADEIRA) CJA-04B, PADRAC FRDE

DESCRICAC: ’

MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno estireno} virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas com Hange, com rosca métrica M6, coinjetadas
2, de fravessa estrutural em nylen "6.0” {Poliamida) aditivado com fibra de vidre, injetada na
cor PRETA. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressio, de 0,Bmm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior do tampo, colado com adesive
bicompanente. DimensSes acabadas 608mm {Jargura} x 466mm [profundidade} x 22mm
{altura}, admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm pera largura e profundidade e +/- 1mm para
altura. Nos moldes do tampo e da travesss estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentandc ¢ mimero identificador do polimers, a
identificacdo “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do components injetado.
Nesses moldes também devem ser inserides datadores duplos com miols giratoric de 16mm
de didmetro {tipo insert}, indicando més e ano de fabricacio.0bs. 1: § nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria jogomarca.Estrutura composta de:- Montantes verticais e travessa longitndinal
confeccionados em wbo de ago carbono laminado 2 frie, com costura, secco oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 {15mm);- Travessa superior confecrionada em tubo de ace
carbono laminado @ frio, com cosmra, curvado em formato de “C%, com secglo drcular,
didmetro de 31,75mm {1 1/47), em chapa 16 {1,5mm});- Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminade a frio, com costura, seecio circular, didmetro de 38mm (1 172, em chapa
16 {1,5mm}.Porta-livres em polipropilens copolimers isento de cargas minerais, compesto
preferendalmente de 50% de matéria-prima recicada on recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionals, dimensicnats, de resisténcia e

i uniformidade de cor devem ser preservadas no produte produzido com matéria-prima
] reciclada, admitindo-se tolerincias na tonalidade, a eritério da Comissan Téenica do FNDE No
) moide do portz-livros deve ser gravado o simbole internacional de reciclagem, apresentando
| o nimere identificador do polimero, 2 identfficacic "modelc FDE-FNDE", ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injetade. Nesse molde também deve ser inserido dajador
duplo com miclo giratério de 16mm de didmetro {8po insert), indicands més e ano de
fabricacio.0bs. 1: © nome do fabricante do companente deve ser obrigatmriamente grafado
a2 por extenso, acompanhado ou nio de sua pripria legomarca Fixacio do tampo 3 estrutura CONj 125
através de:- 66 porcas garra rosca métrica M6 {difmetro de 6mm); - 06 parafusos resca -
métrica M6 {didmetro de 6mm}, compriments 47mm {com tolerincia de +/- 2mm], cabega
panela, fenda PhillipsFixacio do portalivros 3 travesss longitudinal através de rebites de
“repuxe”, difimetrs de 4,8mm, comprimentn 10mm.Fizacio das sapatas {frontsl ¢ pasterior)
aas pés através de rebites de “repuxe”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm Ponteiras e
| sapatas em polipropileno copolimero virgem, isentn de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA Nes moldes das ponteiras e sapatas dever ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentande o ndmero identificador do polfimero, a identificacio “modelo
FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do componentz injetade. Nesses moldes também
— devern ser inseridos datadores duplos com mielo:giratfiric de 5 ou 6mm de diimetro {tipo
insert], indicando més ¢ ano de fabricagio.Obs. Z: O nome do fbricante do componente deve
ser chrigatoriamente grafads por extenso, acompanhado ou nio de sus propria
logomarcaNas paries metdlicas deve ser aplicade tratamento antiferruginoso que assegure
resistineia & corrosio em cimara de névoa salina de ne minfmo 300 horasPintura dos
elementos metélicos em tints em p6 hibrida Epbxi/ Poliéster, eletrostitica, brithanie,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na ror CINZA.
CADEIRA: Assents e encosto em polipropileno copelimero virgem, isento de cargas minerais,
injetades na cor VERMELHA. Nes maldes do assento e do encosto deve ser gravado ¢ simbele
imernacional de reciclagem, apresentando o ntmero identificador do polimers, 2
identificarie “modelo FDE-FNDE®, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inserides datadores duplos com miole giratris de 16mm
de dimetro {lipe insert), indicande més e ano de fabricagdo. Ainds, no encosto deve ser
gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em hmpressio tampogrifica, utilizando tintas
compativais com o substrato em que forem aplieadas {polipropiienc injetado] de modo que.
apés curadas e secas, estas impressdes tenham fixag%o permanente, nio sejam lavdvels, sejar
resistentes 2 slconl e impossivels de serem riscadas com as unhasObs. 1 O nome do
fabricante do componente deve ser cbrigatoriaments grafado por extense, acompanbado ou
nko de sua prépria logomarca0bs2; © nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafade na fonte Museo, com largura de 57mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO” na linka superior e *CRATO" aa linha inferior.Estruturs em tubo de ago
carbone laminadoa frio, com costura, digmetro de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm}.Fixacdo do
assento e encosto injetados 3 estrutura através de rebites de "repuxo”, difmetro de 4,8mm, / /
comprimento 1ZmmPonteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isentp de
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cargas minerais, injetadas na cor

polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, ia COT
ALTURA DO ALUNO de 133m a 1,59m.0 fornecedor devers apreseydar,
amostra do produto, a seguinte documentagio téonicaCatdlogn efou folder

fabricants do itern proposto para confirmagio de suas especificaghes minimas exigidas neste
Termo de ReferénciaCertificace de conformidade § Declaragio{bes) de ﬁamxmnéo da

Certificagio, emitido pelo Organismo de Certificacio de Produto - OcP,

CGORE-INMETRO para ABNT NBR 14006 {MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUND INDIVIDUAL}sLaudo técnico gue comprove 2 qualidade da colagem do
Jaminado de alta pressio ao tampa injetado em ABS, emitida por laboratdria acreditado pelo
INMETRO na ABNT NER 1SO/IEC 17025 - Requisitos Gerals pard Competéncia de
Laboratérics de Ensaic e Calibragdo {descolamenty  espomtineo sob aqueciments,
descolzmento sch ragdo e descolamento seb tragdo apés aguecimento}; © conjusto para
aluno deve possuir Selo INMETRO de |dentificacic da Cenformidade {de acordo com ¢ Anexd
1 da Portaria INMETRO 12 481}, Os Selos devem ser Sxados na superficie inferior doasseatn
damddmemsnwmiﬁemrdomﬁmﬂemmﬁdapéewmde
Certificagio de Produto - OrP, comprovandc 2 correspondénda do Lertificado de
Conformidade INMETRO 20 projeto e especificagao. Essa declaragio deve expliciiar os nomes
dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado moldade, nomes dos
Sbricantes da firz de bordo, utilizados nas montagens dos moveis certificados.

CONRINTO DO ALUNO {MESAE CADEIRA]} CJA-058, PADRAO FNDE
DESCRICAS:

MESA: Tampe em ABS {Acrilonitrilabumtadieno estirend], virgem, isento de cargas minerais,
injetade na cor VERDE, dotadodeparcasmmﬁange.mmrmméﬁiﬁ M§, coinjetadas e de
travessa estrutural em nylon “6.07 {Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na €or
PRETA. Aplicagio’ de laminado melaminico de alta pressio, de 08mm de espessurs,
acabamento texturizado, na cor CINZA {ver referéncias), na face superior do Gmpo.
com adesive bicomponente. Dimensbes acabadas 508mm (Jargara) x 466mm {profundidade
t x 22mm (altura), aamitindo-se tolerfncia de até +/- 3mm paralargura e profundidad

1mm para altura Nas mid&sdommpoe&ammmrﬂdwemsergawdeso
simbolo internacional de recicdagem, apresentando o nimers jdentificador do polimero, 2
identificacan “modelo FDE-FNDE", 2 o nome da empress fabricante do components injetade.
Nesses moldes também devem serinseridos datadores duples com miclo giralord
de didmetro {Hipo insert), indicando més ¢ ano de fabricacie.Obs. 1. © nome o fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por £xtenso, acompanbado ou nio de sua
prépria logomarcaEstrutira composta de:- Montantes verticais e travessa i
confeccionades em tubo de ago carbano laminado & frio, com costura, Seccas
29mm x S8mm, em chapa 16 {1.5mm);- Travesss syperior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado 2 frio, com COSWURE, m&mm&’f,mmmhn
diametro de 31,75mm {1 1/47), em chapa 15 {1,5mm};- Pés confeceipnados em tube de a0

So circular, difmetro

carbone laminado a frie, com CoStura, Secao

16 (1,5mm} Porta-divros em spropilenc copolfmero isento de cargas munerais,
preferencialmente. de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podends
100%, injetado naicor CINZA. As caracteristicas funcionals, dimensionais, de resisténcia € de

uniformidade de tor devem ser preservadas no produto P

com matéria-prima
reciciada, admitindo-se tolerincias na sonalidade, a critério da Comissdo Técpica do FNDE. No
molde do porta-livros deve ser gravade o simbolo imternacional de reciciagem, apresentando
o namero identificedor do poifmero, 2 idrntificacio “modelo FDE-FNDE’, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde tambiém deve ser inserido datador
duple com micle giratérie de 16mm de diametro {ﬁpainsert},indiﬂndum‘esemée

fabricagge.Obs. 1: § pome do fahricante do componente deve ser
pOT £XIENSS, amngpanhado ou ndo de sua ptéprhhgomamm
através de- 66 pamsgmrmméﬂicaﬂé{éﬂmetoéeémm}; - 06

métrica M6 {diametro de 6mm], compriments 47mm {com tolerincia de +/-

panela, fenda Phillips.Fixacao de perta-divres 3 tavessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, difmetro de 40mm, comprimento 10mm. Fixacie das sapatas {frontal e posterior}
a0s pés através de rebites de “repuxo”, didmero de 4,8mm, compriments 12mm Ponteiras e
sapatas em polipropilenc gopolimero virgeny, isent de cargas mainerals, injetadas na cor
VERDE. Nes maldwﬂummmemsmmgamsoﬁmwnﬁmmlde
reciclagem, apresentando o nfimere identificador do polimero. a identificacio “modelo FDE-
ERBE", ¢ o nome da empresa fabricane do compenente injetado.Nesses moldes também
devers ser inserides datadores duploes com miclo giratério de 5 ou bmm de dizmetro (Hpo
insert), indicande més e ano de EbricacioObs. 2: O nome do sahricante do componente deve

VERMELHA, Toxadas 3 estrutura através de encaixe e pinp
expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados simhbolo internacional de
veciclagem, apresentando 6 niimero identificader do polfmers; a identificacio “modele FDE-
FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devern ser inseridos datadores duplos com miole giratirio de 5 ou Smm de dismetro {tipo
insert), indicando més e ano de fbricagie.Obs. Bﬂfnméafahrmmdamponem&ve
ser obrigatoriaments grafado por extenso, acompashado ou ndo de sua propria
jogomarcalas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
msistéadaécormsﬁoemcﬁmmdenémaﬁmdemmmmm&m?mdm
elementos metilicos em tinta em pé hibrida. Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brithante,
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ser obrigatoriamente grafads por extenss, acempanhade ou ndo de sua pripria
ingomarcaNas partes metdlicas deve ser aplicads tatamento antiferruginoso que assegure
r&s@nmémmﬁamém&msﬁm&mmzﬁemm?mm
elementos metilicns em tinta em pé hibrida Epéxif Polidster, eletrosttica, brithante,
polimerizada emesm&,mmm{nﬁmdeéﬁmmmmmrm

CADEIRA: Assents e encosto em polipropilens capolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERDE. Dimensdes, design & arshamento conforme projeto. Kos moldes do
assento & do encosto deve ser gravado o sfmbolo internacional dé recidagem, apresentande 0
nfimero identificador do polimero, 3 identificacag ~modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
tabricante do componente injetade, Nesses moldes yambém devem ser inserides datadores
duplos com miclo giratéric de 16mm de diimetro {tpo insert), indicando més e ano de
fabricacdo. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA DO CRATO em
impress3c tampografica, \tilizando tintas compativeis com o substraio em que forem
aplicadas (polipropilens injetadn} de modo que, apés caradas e secs, estas impressoes
tenham fixacio permanente, nio sejam iaviveis, sejam resistentes a lcacl e impossiveis de
<erem riscadas com as snhasObs. 1: O nome do Zibricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafade por extens, acempanhado ou nlo de sua propria logomarca ObsZ:
0 nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigaioriaments grafado na fonte Muses, com
largura de 5,7mm, sendo 0 termo ~BREFEITORA DO" na linha superior ¢ “CRATO” na linha
inferiﬁrzstrumrawmdeammMammmdﬁmBGdew,?m
em chapa 14 {1,9mm}.Fixacgo doassentn € encosto injetados & estrutora através de rebites de
“repuxe”, didmetro de 4.8mm, compriments 12mmPenteiras £ Sapaias em pelipropilene
copolimero virgem, isento de cargas sminerais, injetadas na cor VERDE, fxadas & estrutura
através de encaixe £ pino expansor. Dimensdes, design e acahamento conforme projetn. Nos
tcldes das ponteiras e sapatas devem ser gravadas o sfmbolo internacional de reciclagem,
apresentando o pimero identificador do polimers, 2 identificacio “modelo FDE-FNDE", e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses maldes ambém devem ser
inseridos datadores duplos com micle giratdrio de 5 on fmm de diametro {tipo insert},

' indicando més e ano de fabricagio.Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por eXBs0, acompanhado ou 1o de sua pripria ingorarcaNas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoss que assegure resistépcia &
corros3c em camara denévn&n}inadea&minmmomrasﬁnmdoselemms
metilicas em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, B2 oof CINZARECO! A

ALUND de 1L46m 3 1.76m0 fornecedor deverd , acompanhads da amostra do
produto, 3 seguinte documentacio thcnica:-Catdlogn efou folder fornecidas pelo fabricante do
ftem proposto para confirmagie de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado de conformidade /[ Beaclaraio{Bes) de Manutencio da Certificacso,
emitide pelo Organismo de Certificagio de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NER 14606 {M{OVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUALYLaudo téonico gue comprove & qualidade da colagem
pressac ao tampo injetado em ABS, emitide por Raboratirio acreditado pele INMETRO na
ABNT MHR ISG/IEL 17025 - Requisitos Gerais pars Competéncia de Labaratdrios de Ensaio e
Calibragie {descolamento espontineo. sob aqueciments, descolaments sob @agac €
descolamento Sob Tacho apés aguecimento}0 conjunto para alune deve possuir Selo
INMETRO de Kentificacio da Conformidade {de acordo com o Anexo fl da Portaria INMETRO
n% 401}. Os Selos devemserﬁmdﬂsnimperﬁcieinfaimdoassemdamdemem
superficie inferfor do porta-livrogBecaragio emitida pelo Organismo de Certificacio de
Produto - OCP, comprovando 2 corresponiéncia do Cerdficado de Conformidade INMETRO 20
pru}emeesgeciﬁtaqia.ﬁsadedaﬁﬁcdmexpﬁdmosmdasfamdos
eomponentes injetados ou em compensado mioidado, nomes dos fabricantes da fta de bordo,
utilizados nas montagens dos movels certificados.

CONRUNTO DO ALUNO {MESA smm}a&m?mws

DESCRICAD:

MESA: Tampo em ABS {Acrilopitrilabutadienc estirano), virgem, isenio de cargas minerais,
injetads ns cor AZUL. dowmdo de porcas comt flange, com rosca métrica M, coinjetadas e, de
travessa estrufural em nylen “6.6" (Poliamids) aditivado com Bbra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagic de laminade melarsinico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabaments texturizade, na cor CINZA {ver referéndas), na face superior do tampa, colado
com adesive hicompenente, Dimensies acabadas 608mm {largura) x 466mm {profundidade]
x Z2mm (altura}, admitinde-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura € profundidade e +/
1mm pare altura. Mos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados O
simbole internacional de reciclagem, apreseatando o nimerc igentificador do polimers, a
identificagio “modelc FDE-FNDE", ¢ o nome-da empresa fabricante do componente injetade.
Nesses moides também dever ser inseridos datadores duplos com miclo giratbrio de 16mm
de dismetro [tipo insert), indicande més e ano de fsbricacdo.0bs. 1: O nome do fahricante do
componente deve ser cbrigatoriaments grafado por extenso, acompanhads ou 130 de sua
prépria logomarca.Esiruiura composta de.- Montantes verticals e travessa longitudinal
confeccionados em twho de age earbone laminado 2 frio, com costura, Secgao chionga de
mm x SHmm, em chapa 16 {1.5mmY;- Travessa superior confeccionada em tubo de 3c0
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C, com secgio drcular,
dimetro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 {1 Smam};- Pés confeccionados em tubo de ago
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arbono laminado 4 fric, com costura, secgio ciraularn, dametre de 38mm {1 1/27), em chapa
16 {1,5mm).Porta-livros em palipropifenc copolimero isento fe cargas minerals, compostn
preferencialmente de 50% de matbria-prima reciciada ou recuperada, podendo chegar até
1609, injetado na ¢or (JNZA. As catacteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadss no produte produzido com matéria-prima
reciclada, admitinde-se tolerfncias na tonalidade, a critério da Comissio Téenica do FRDE No
molde do porta-livros deve ser gravado & sémbolo internacional de reciclagem, apresentando
o nimero identficador do polimero, a identificagio ~models FDEFNDE", e o nome da
empresa fabricante do componente iz do. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miols gieatdric de 16mm de didmetro {tipo insert), indicando més e ano de
fabricagio.Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser chrigatoriamente grafado
por extenso, acempanhado ou nio de sua prépria logomarea Fixaglo do tampo 2 estrubura
atravésde:-%parcasganammm&imﬂé{émdeémm};-ﬁépamm
métrica M6 [didmetre de 6mm), comprimento £7mm {com tolerdncia de +/- 2muu}, cabega
panela, fenda Phiflips.Fixagio do perta-livres 3 travessa jonpitadinal através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimentn 10mmFixacio das sapatas {Frortal € posterior}
acs pés através de rebites de “repuxo”, dismetro de 4,8mm, comprimentn 12mm.Ponteiras €
sapatas em polipropilens copolimero virgem, isenta de cargas minerais, injetadas na cor
ATUL Nes moldes das ponteiras e sapatss devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentande o nimers identificador do polimero, a identificacio ~modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses moldes também
devem ser inseridos dataderes duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro {tpo
insert), indicando més e ano de fahricacio.Obs. 2: 0 pome do fsbricante do componente deve
ser chrigatoriamente grafado por extenss, acompanhado.ou ndo de sua propria legomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferroginose que assegure resisténeia d
corrosio em camara de névoa salina de no mifnime 300 horasPintra dos elementos
metlicos em tinta em pé hibrida Epéxd/ Poliéster, eletrostitica, brifhante, polimerizada em
asmfa‘espesssmminimdewnﬁmtmsmmrcm

CADEIRA: Assento e encosio em paﬁpmpﬁenﬁmgo&imemmiseamdemrgasminmi&
injetados na cor AZHL. Nos moldes doamme@m&émmwgamoém
interpacional de reciclagem, apresentando © pémerc identificador do polimero, 2
identificagio “modeio FDE-FNDE", e o nome da empres2 fohricante do componente injetada.
Nesses moldes tamibém devem ser inseridos datadores duplos com miclo giratdris de 1i6mm
de difimetro {fpo imﬁ}h&hﬁéem&emd&&b@%mmdﬁv&m
gravado o nome PREFEITURA DO CRATG em impressio tampogrifica, utilizando tinias
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (polipropilenc injetado} de mode que,
apbs curadas & secas, estas impressées tepham fixagao permanente, 080 sejam lavaveis, sejam
resiscent&caélmu}eimposﬁwkdesmﬁmasmsmtﬁmmdc

obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5.7mm, sendo o termo
“PREFEITHRA DO na linha superior & =¢RATO" na linha inferiorEstrytura em tabo de ago
carhono laminade a frie, com costura, diimetro de 20.7m, em chapa 14 {1,9mm} Fixacio do
assento e encosto injetades & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4.8mm,
comprimento 12mmPonteiras e sapatas em polipropilenc copolimern virgem. isento de
cargas minerais, injetadas pa cor AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe € pino
expansor. Nos moides das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o néimero identificador do polimers, 2 identificagio “modelc FDE-
FNDE", & o nome ‘dz empresa fabricants do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inserides datadores duplos com miolo giratério de S on 6mm de didmetro {tpo
inserf), indicando més e ana de fabricagio.0bs. 3: § nome do fabricant® do componente deve
ser obrigatoriamente grafada por extensa, acompashado ou nio de sua prépria
logomarca Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure

clementos metilicos em tintz em pd hibrida Epbxd 7 Poliéster, eletrostaiica, brilhante,
polimerizada em estifa, espessura minims 48 micrometros, Ba €OF CINZA RECOMENDACAD:
ALTURA DO ALURO de 1,59m a 1,88m0 forneceder devers apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagds técnicy efou folder fornecidos pela
fabricante do item proposto para confirmacao de suas especificagbes minimas exigidas neste
Termo de ReferéncisCertificado de conformidade / Declaragio(fes} de Manutengds da
Certificagio, emitide pelo Drganisme de Certificagae de Produto - 0CP, acreditado pelo
CGCRE-INMETRD para ABNT NER 14006 {Mé’fﬂﬁ ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTC ALUNO INDIVIDUAL} Laudo téenico gue COmMPTOvE 2 qualidade da colagem do
laminado de alta pressin ao ampo injetado em ABS, emitidn por jshoratirio acreditado pelo
INMETRC na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerals para Competéncia de
Laboratérios de Essaic e Calibracis {descolamentc espontinec sob aguecimenis,
descolamento sob tracio e descolamento sob tragie aphs aquecimento};0 comjunto pam
alung deve possuir Sely INMETRO de Identificagio da Conformidade {de acorde com o Anexo
11 da Portaria INMETRO n® 401}. Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assenw
da radeira, e na superficie inferior do porta-tivros; Declavacio emitida pels Organt de
Certificacis de Produwe - OCR, comprovands 2 correspondéndia do Certificado de
Conformidade INMETRO ae projeto & especifiracis. Essa declaragiio deve expliciiar oS BOMES
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dos fabricantes dos componentss injetados ou em compensads moldade, nomes dos
tabricantes da fita de borde, uiilizados nas monsagens dos movels certificados.

5

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS [PCR} - MA-02, PADRAG FNDE
DESCRICAD:

MESA: Dimensfes: 600 x 980 x 760mm {L x Cx H} Tampo em MDP, com espessura de 18mm,
revestide na face superior £m iaminado melamfnico de alta pressio, 0,8mm de espessura,
acahaments texturizade, na cor CINZA [ver referfncias), raptos arredondades {conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento {contra placa fenélica) de
0,6mm. Aplicagie de porcas garra com rosca mélrica M6 o comprimento 10mm (ver
detathamento po projete). DimensGes acabadas 900mm {largura} x 600mm (profundidade} x
19,4mm {espessura}, admitindo-se tolerdncia de até +f- 2mum para largura e profundidade 2
+/- tmm pars espessuraTapos encabegados com: itz de bords termoplastica extrudada,
confeccionada em PVE {cloreto de polivinila}; PP {polipropilenc) ou PE {polietilens}, com
“primer” na face de colagem, acabaments de superficie texturizado, na cor AZUL {ver
referéncias}, colada com adesivo “HotMelting”. Resisténeia ao arrancamento minima de 70N,
Dimensdes nominals de 22mm {Jargura) x 3mm {espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm
para espessufa Centralizar ponts de infcio & términa de aplicagio da fita de bordo no ponto
central e do ladn oposto i borda de contatn com o usudrio,  ponto de encontro da fita de
hordo nic deve apresentar espagos ou descolamentos  gue facilitemn  seu
arrancamentn Bstrutura  composta de:- Montantes verticals e travesss longitudinal
confeccionados em who de ago carbong laninado 3 frio, com coshwra, secgdio oblonga de
20mm x SBmm, em chapa 16 {1.5mm};- Travessa superior confaccionada em tubo de aco
carbono laminade & fric, com costra, curvade em formate de “C*, ram secgio circular,
difmetre de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 {1,5mm}- Pés confeccionados em tubo de age
carbono Iaminade a frio, com costura, secgio circular, didmetro de 38mm {1 1/27}, em chapa
16 [1,5mm)}Fixacio do tampe & estrutura através de 06 poreas garra rosca métrica M6
{didmetre de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M5 {didmetro de 6mm), comprimente
47mm {com tolerincia de +/- 2mm], cabega panela, fenda Phillips Fixacho das sapatas {frontal
e posterior] acs pés através de rebites de “repuxo”, digmetro de 48mm, comprimento
1Zmm Ponteiras e 'sapatas em polipropilesc copolfmera virgem, isento de cargas minerals,
injetadas na cor ‘AZUL, fixadas & estruturz através de encaixe. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciciagem, apresentando o niimers identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagio, a identificacio *modelc FDE-FNDE" e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inserides datadores duplos com miolo giratdrio de S gu 6mm de diimetro {tipo insert),
indicando més ¢ ano de fbricacio.Obs. 1: O nome do fabricants do componente deve ser
obrigatort grafado por acompanhade ou nic de sua prépria iogomarca Nas
partes metilicas deve ser aplicado tratamentn antiferruginose que assegure resisténcia i
COITOSE0 ém émdenévwnkmdenommswmmﬁmdeenfmmm
ser de Ri e o gran de empolaments deve ser de d0/t0.Pintura dos elementns metalicos em
tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostafica, brithante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na <o CINZA O forpecedor deverd apresentar,
acompenhado da amastra do produto, a seguinte documentagao técnica:Catfiloge efou folder
fornecidos pele fabiricante do itz proposto para confirmacio de suas esperificaghes minimas
exigidas neste Termo de Referéaciz;laudo téenico que comprove 2 qualidade da colagem da
fita de bordo, emitide por laboratfric acreditado pele CGLRE-INMETRO para realizacio dos
ensaies descritos na ABNT NBR 16332 (MOVES DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SHAS
APLICAGOES - REQUISITOS E METOBOSDE ENSAIO):Certificada do processa de preparagio e
pintura em superficies metilicas emitido por Organisme Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIO -
CORROSAD POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODG DE ENSAHD], ABNT NBR 8095
{MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAG REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSIGAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 10443 {TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO} e ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

UND.
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| circulor de & = 31,75mum (1 1/47), em chapa 16 {1,5mm}. Pés confeccionados em tibo de ago

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) (P01, PADRAO FNDE

MESA: DimensGes: 650 x 1200 x 760mm {L x € x ¥} Tampo em MDP de 18 mm, revestido na
face superior em frmica 3.8 mm de wex&@c&iﬁfeﬁnremchapadehalammm
de 0,6 mmPainel frontal em MDP com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressio — BP, acabamente frost, na cor CINZA. Estrutura cinza:
Montantes verticals confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com coswr3,
secciv ohlonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 {15 mm}. Travessa superior confeccionada
em tubo de ago carbone laminado a frio, com costura, curvado em formato de T, oM Secgit

carbono laminado a frie, com costura, secgao circalar de @ = 38mm {3 172"}, em chapa 16
{1,5mm}. Travessa longitudinal confeccionada em tube de age carbone laminado a frio, cem
costura, seccio semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 {1,5 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas 3 estruturd
através de encaize,

CADEIRA: Assentn e encosto em polipropileno copoelimero virgem e sem cargas, injetades,

CONL
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moldados anatoraicaments, pigmentados na cor CNZA Prmensoes Assento: 460 X 430mm {L
X P} Encosto: 396 X 198mm {Lx H). Estruturz cinza em tuba éeax;oearhomiaminadoaﬁ—ia,
com costara, @ 207 mm, em chapa 14 {19 rmm]. Ponteiras e sapatas em polipropiienc
copolimers virgem e sem Cargas, injetadas na cor CINZA. Alura do assento aochic 460mm0 RN -
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produte, a seguinte Fpeln
e atncao thcnica:Catdloga efou folder fornecidos pelo fabricante do fiem propests P oy B
confirmacio de suas especificaches minfmas exigidas peste Termo de Referéaciaiando
téenico que comprove 2 quatidade da colagem da fis de bordo, emitido por laboratfrio
acreditade pelo CGECRE-INMETRO para realizagio dos ensaios descritos 8a ABNT NBR 16332
{MOVES DE MADEIRA - FITADE BORDA E SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS BE
ENSAIO):Certificado do processo de preparagic £ pintura em superficies metilicas emitido
mr@r@amwmmwm@mmmmamsmw
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDO - CORRDSAO POR EXPOSICAD A
NEVOA SALINA - METODO DE BNSAIO), ABNT KBR 89S (MATERIAL METALICO REVESTIDO
£ NAD REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODD DE ENSAID), ABNT NBR 10443 {TIRTAS E VERNIZES - DETERMINACAD DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) ¢
ABNT NBR 110803 {TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENCIA).
CONJUNTO BE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS,
RECOMENDACAC: ALTURA DO ALUNGC de 133m 2 1,59mMesa composta por Tmpos
m@ﬂm&,mmoi&&demmpﬁsﬁceé&m&%m%wmﬁw
~ superficie lisa, sem brithe e com formato retangelar na cor vermelha, formado por 3 mbdulos
que se fixam 3 estrutura por meio de enmixs‘seaéaéemix&?mslateraisdam {2de
cada lado) e 3 encaixes cemisparmédulaseépamfdsasporméduhﬁp& montadaamesa
mede, aproximadamente, 1830x810mm e em $40mm de altura, com variagao 4as medidas
om até 5%. A estrutnradeve ser formada poramqmdmfahrmemmbodea;oéeseén
20x40mm com i,zmmmmpmpGrSuwaﬁsezmxpmmser
fabricadas em tubo de ago difimetre aproximado de 1.3/2°x0,9mm de parede & encaixadas
sem o use de parafusos. Na extremi ds inferior de cada pé existe uma sapata com regulagem
de&mmﬁﬂﬁm&mﬁm&pﬁmp&mmasmmm
gque compbe 2 mesa recebem wrataments anticorrosivo e pintura em tinta eplad.
! CADEIRAS {8 UNIDABES]
Assente e encosto em polipropilenc copalimero virgem, isents de cargas miperais, injetades
na cor VERMELHA. DimeasGes, design € acabamento conforme projeto da cadeira do GJA-04B
FDE-FNDE. Nos meldes do assento e do encostd devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentandc o afmerc identiicador do polimers, a identificacio “modele
FDE-ENDE", & o nome da empresa fabricante do o mwmmm
devem ser inseridoes datadores duplos com micla giratbrio de 16mm de didmetro [tipo
insert), indicando més e ago de fabricacio: Ainda, no encosto deve ser gravado ¢ some
PREFEITURA DD CRATO em impressic tampografics, ntilizando Hatas compativeis com &
mhsmmemqae'ﬁaremapﬁwdasdeméﬂ@e,ayéswmﬁasaswemsm&ﬁa
tenham fixacio permanente, ndo sejam javiveis, sejam resistemes 2 4icool e impossivels de
serem riscadas com as unhas,
97 | Obs. 1 O nome do fabricante do components deve ser obrigatoriamete grafado por eXtense, CONj. 47
acompanhado ou ndo de sua prépria iogomarca
ObsZ: B méa?mmmnommmﬂmmmmﬁmm
- caraIargméeS,?mmsendeot&mo"?mmm}'mﬁnmmeYTRAWm
. linha inferior.
Estrutura em tubo de age carbeno iaminado a frio, com coshura, didmewo de 20,7mm, em
chapa 14 (19mm)Fixagde do assentn e encosto injetades & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4.Bmm, comprimentn 12mmPonteiras ¢ sapatas em pelipropileno
mpoﬁmmv@em.isemedemrgasnﬁwa’s.in;emhsmwrv&mﬁﬂdﬁé
estrutura airavés de encaixe e ping expanser. DimensDes, design e acabamento conforme
projeto da cadeira do CiA-04B FDE-FNDE. Nos maides das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbelo internacional de m&gem.wmadﬂ o niimero identificador do
polfmers, 2 identificacio ~models FDE-FNDE", e o nome da empresa fahricante do
romponente injetade. Nesses moldes também devem ser mserides datadores dupios <ol
micle girathrie de 5 ou emm de didmetrs {Hpo msert), indicando més 2 ano de

saiinademmimaeﬁhar&cgmmmw&&emﬁw&mdeosm
dimemicnaisecﬁremrﬁaﬂamdaséssmmsémmmmammﬁk
14&6:2%8n&se&apﬁdw§mm&ﬁéﬁawmdamdewmﬁ§mﬁawm
referéndapasaaéabemﬁndespm;emsdasm&sedasmdehmpam refeitdrios escolares.

docurentacio Henien:Catdloge efou Soider fornecidos pelo fabricante do item proposto pars
confirmacdo de suas especificaches minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado

dapmcessadegrepara@ﬁoep&nwraemsapxscis emitide por Organismo

Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRD para 2 ABNT NBR 8054 {MATERIAL ME'{&JCG .

REVESTIDG E NAD REVESTIDG - CORROSAQ POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METOBO C f B
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DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 [MATERIAL msﬁm REVESTIDO £ NAO REVESTIDO -
CORROSACQ POR EXPOSIGAC A ATMOSFERA UIMIDA SATURADA - METODO BE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 [TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA
SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIC) e ABNT NBR 11803 {TINTAS —
DETERMINACAQ DA ADERENCIA)L
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| Nesses moldes também devem ser inserides datadores duplos com miole giratrio de 5 on

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS COM B CADEIRAS.
RECOMENDACAG: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88mMess composta por tampos
modulares, tampo injetado em termoplistico 2 base de ABS natural com pigmentacio,
superficie lisa, sem britho e com formate retangular na cor azul bic, formado por 3 médalos
que se fixam & estrutura por melo de encaixes, senide 4 encaixes nas laterais da mesa {2 de
cada Jado] e 3 encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por médulo. Apbs montada a mesa
mede, aproximadamente, 1830x8186mm e tem 760mm de altura, com variagio das medidas
em até 5%. 4 estrunira deve ser formada por um guadro fabricado em tubo de ago de segdo
20x40mm com 1.2mm, composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago didmetro aproximado de 1.1/2°%0.9mm de parede 2 encabxadas
sem o uso de parafuses, Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com regulagem
de altura parz nivelamento da mesa, fabricads em polipropilenc, Todas as pegas metdlicas
que compde a mesa recebem tratamento anticorrosive e pintura em tinta epéxi.
CADEIRAS {8 UNIDADES)
Assents ¢ encosts em poliprepilenc copelimero virgem, isento de cargas minerais, injetados
na cor AZUL Nos moldes do assento e do encesto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimers identificador do polfmero, a identificacio “modelo
FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses mioldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miclo giratfrio de 16mm de difimetro {tipo
insert}, indicands més e ano de fabricacie. Ainda, no encostn deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressio tampegréfica, utilizando tintas compativels cam ¢
substrato em que forem aplicadas {polipropilenc injetade} de modo que, apds curadas e
secas, estas impressfes tenham fixacfio permanente, ndo sefamn lavévels, sejam resistentes a
dlcool e impossivels de serem riscadas com as unhas.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extense,
acompanhade ou n3o de sua propria logomarca,
Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser cbrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o terme “PREFEITURA DO” na linha superior ¢ "CRATO™ na
iinha inferior.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frie, com costura, di@petro de 20,7mm, em
chapaié {19m}Fm&dﬁmmemmaMﬁmvéséerebm&
“repuxo”, didmetro de 48mun, comprimento 1ZmmPonteiras e saf em p
copﬁizmmvxgem&mdewgasmmea&smwmm;mm
através de encaixe e pine expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto da
cadeira do CJA-06B PDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas deverm ser gravados o
simbaolo Internacional de reciclagem, apresentando ¢ niimero idemtificador do polimers, 2
identificacde “modelc FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

6mm de didmetro ftipo insert], indicando més e anode fbricagio.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser chrigatoriamente grafado por extenso,

acompanhado eu née de sua prépria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado rataments antiferrugingso gue assegure resisténcia 3
corrosio em cimara de névoa salina de ne minimo 309 horas. Com apresentagdo de catélogo.
Pelo fato de o5 padrfes dimensiomais estarem relacionados s estaturas dos individuos,
embora a norma ABNT NBR 14006:2008 nio seja aplicivel 20 mobilidrio para refeitirio, ela
pode ser atilizada como referfncia para a elaboragio dos projetos das mesas e das cadeiras
para refeitorios escelaresO fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amosira do
produto, a seguinte documentagio téenica:Catilogs efou folder fornecidos pedo fabricante do
item propesto pars confirmagio de suas especificapfies minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processe de preparacio e pintura em superficies metdlicas emitido
por Orgasismo Certificador acreditado pelo CGCRE- INMETRO paraz a ABNT NBR 80%4
{MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAD REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAD A
NEVDA SALINA - MQTODG DE ENSAID), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICD REVESTIDO
E NAC REVESTIDO - £ORROSAC POR m’oma A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 15443 {TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICHLA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAI0) e

CON}.
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ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENCIA).

LOTE 08 - AMPLA PARTICIPACAO

ITEM
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CONJUNTO DO aﬁme {MESA £ CADEIRA} C3A-01H, PADRAC FNDE.
MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno estirens}, virgem, isento de cargas minerais,
inetado na cor LARANIA, dotade de poress com flange ou rom rebaixo com rosca métrica M6,

. CONJ.
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coinjetadas &, de travessa estrutnral ent nylon “6.0" {Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetsda na cor PRETA. Aplicagio de laminade melminico de alta pressio, de §.8mm de
espessura, acabamento texrurizado, na cor CINZA {ver referfrcias), na face superior do tarnpao,
rolado com adesivo bicompanente. Dimensbes acabadas 608mm (largara) x 466mm
{profundidade} x 2Zmm {aitura), admitindo-s¢ solerancia de até +/- 3mm pasa largara €
profundidade e +/- 1mm para aitura. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
rnoldes do tampo & da tavessa estrutural devem ser gavados ¢ simbolo internacional de
reciclager, apresentando o nfmero sdentificador do-polimere, 2 identificacda do "modele
SDE-FNDE®, e o nome da empresa fabricante {per extense} do componente imjetado. Nesses
moldes também dever ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de
diametro {fipo insert), indicando més ¢ ano de fabricach Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado per extenss, acompantade ou nio de sua
prépria logomarcaBstrutura composta de:Montantes verticais ¢ travessa longitudi

confeccionados em fuboe de age carbono laminado a frio, com coshra, secgdo oblonga de
79mm x S8mm, em chapa 16 {1,5mm)Travessa superior confeccionada em wbo de age
carhono leminade a frio, com costura, curvado em formate de “C, com seccho ciroalar,
dismetro de 31,75mm {1 1/47), em chapa 16 {1,5mm}Pés confecrionados em tubo de ago
carbono leminado 2 frio, com costura, Secgio circular, didmetro de 38mm {1 /27, em chapa

2mim), cabeca panela, fenda Phillips.Fixagio das sapatas {frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxa’, didmetre de 48mm, sprimento 1ZmmPonteiras ¢ sapatas em
palipropilenc copolimero virgeim, isento de cargas minerais, injetadas na cof LARANIA,
fixadas 3 mmawavétdeenmmmeammewmmmm Nos
moldes das ponteiras € sapatas devem ser gravados 0 stmbolo interpacional de recidagem,
apresentando ¢ nUmers identificador do polimers, 3 identificacio do “modelo FDE-FNDE", e 0
nome da empresa fabricante do compsnente sado. Nesses moldes também devem sef
inseridos dataderes duplos com miclo g irio de 5 ou 6mm de diimetmn {tipo insert),
indicando més e ano de fabricagio {conforme indicacbes nos projetos).Obs. 10 0 nome do
Erbricante do components deve ser obrigatoriaments grafado por extenso, acomparhade od
ndc de soa propria lopomarcalNas partes metilicas deve ser aplicado tratamentn
antiferruginoso que assegare resisténcia 3 corrosio em cimara de névoa salina de no minime
300 horasPintura eletrostitica dos elementos metslicos em tinta em pé hibrida Epéd /
Poliéster, polimerizada em estufs, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40
micremetros na cof CINZA

CADERA: Assentoe encosto em polipropilens copolimero virger isesto de cargas minerais,
injetades na cor LARANIAL Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assentn e do encostn deve ser gravado o simboloe internacionat de reciclagem, apresentande ©
niimero identificador do polimero; datador de iptes inficande més e ano de fabricacao; a
identificacio “modelo FDE-FRDE® {conforme indicado Do projeto} e o pome da empresa
Sbricante do components injetade. Ainda, no encasto deve ser gravado o nome PREFEITURA
DO CRATO em impressio tampografica, wtilizande tintas compativels com o substrato em que
forem aplicadas de modo goe, apés curadas e secas, estas impressGes tenham fixacdo
permanente, B0 sejam lavéveis, sejam resistentes a 4lcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas.Obst: O nome do fabricante do componemte deve ser obrigatorizmente grafado
cor extenso, acompanhado ou ado de sud propria logomarcaObs2: O nome da PREFEITORA
D CRATC éeveserabﬁgztcﬁanmgraﬁdu mfmxuseo,cumlargurzde 5, 7mm, sendo ©
termo “PREFEITURA DO na linha superior € ~CRATE” na linha inferior. Estrutura eml nibe de
ago carbono Iaminado a frio, com costura, didmetra de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm}.Foagic
do assento e encosto injetades X estrutura através de rebites de “repuxc’, didmetro de 4.8mm,
comprimentn 12mm.Ponteiras ¢ sapatas, em polipropiieno copolimero virgem, isento de
argasmmm&ik}eudasmmrmmémmésdemkeepmﬁ
expansor. Dimenshes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras &
mmdewwmv@osfmwommmﬂ&mdamammﬁdognﬁmm
identificador do polfmers, a identificacio ~modely FDE-FNDE" (conforme indicacdo oo
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.Obs2: 0 neme do fabricante
do compenente deve ser obrigateriaments grafado por extenso, acompanhado ou nie de sua
propria logomarcaNas partes metilicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginesc gue
assepure resisténdia & corrosio em cimara de névoa salina de no misimo 300 horms.Pintura
dos elementos metilicos em tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostdtics, brithante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometres, na cor CINZARECOMENDACAS:
ALTURA DO ALUNO de 9%3m a 1,16m0 fornecedor devera apresentar, acompanhade da
amostra de produte, a seguinte documentagio téonica:Catdlogo efou folder fornecidos pelo
shricante do item proposto para confirmagic de suas especificagbes minimas exigidas neste
Termo de ReferénciaCertificado de conformidade / Dedaragio(Ses) de Manutengio da
Certificacgo, emitido pelo Wﬁm&ﬁaﬁﬁm@&?@m-ﬂ@.mw
CLORE-INMETRO para ABNT NBR 14006 {E{’)’VEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL)Lando técnico que comprove 2 qualidade da colagem do
laminade de aita pressio a0 tampo injetado e ABS, emitido por Iahoratbrio acreditdo pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/EC 17025~ Reguisitos Gerais para Competéncia de Laboratirios
de Ensaio e Calibragio (descolamento espontineo soh aquecimentn, descolamento sob Iragho
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o descolamento sob tragic apls aquecimento};0 conjunte para aluno deve possuir Seia
NMETRO de ldentificacio da Conformidade {de acords com 0 Anexo 1l da Portaria INMETRD
® 401} GsSe&:sdevemser{émdnsnasnperﬁdeiafeﬁarécassemdacaéﬁmem
superficie inferior do porta-livros;Declaracio emitida pelo Organismo de Certificagdo de
Produto - BCP, cemprmndoawrmspon&nc&éumﬂﬁmdmk Conformidade INMETRG a0
projetc e especificaco. Essa dedlaracio deve explicitar o5 pOmES dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de berdo,

utilizades nas montagens d6s méveis certificados,

174

CONJUNT® DO ALUNO {MESA E CADEIRA] Cja-048, PADRAO FRDE

DESCRICAD:

MESA: Tampo em ABS (Acrilontrilabutadienc estireno} virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor VERMELHA, dotads de porcas com flange, com rosc2 métrica M6, coinjetadas
¢, de travessa estrubural em nylon "6.6" {Peiﬁmiéa}aéiﬁﬁadamﬁbzadevidm injetads 52
coer&Apﬁmﬁaéemmmﬁm&ea}ﬂym,deaﬁmmdew
acabamento texturizade, na cor CINZA, na face superior de tampo, colade com adesive
bicomponente. Dimensbes acabadas 608mm {fargura) x 466mm {profumdidade} x 2Zmm
{altura}, admitinde-se tolerdnda deats +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura, Nos moldes do tampo e da travessa estratural devem ser gravades o stmbeolo
internacional de reciclagem, apresentando o nfimera identificador do polimero, 2 identificagio
~modelo FDE-FNDE, e ¢ nome da empresa fabricante do componente injetadn. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos coms miclo giratério de 16mm de didmetro
{tipo insert}, indicando més e ano de fabricaganObs. 1; O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extEnss, acompanhade ou pdo de sus propria
logomarcaEstrutura  COmposta de~ Montantes verticals e 1ravessa longitudinal
confectionades em hubo de ago carbono laminade a frio, com COStUra, SeCfdo ghlonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm}- Travessa superior confeccionada em who de 260
carbono laminade a fric, com costura curvado em formato de “C7, com secgio circuiar,
dismetro de 31,75mm (1 1/47}, em chapa 15 {1.5mm};- Pés confeccionades em tubo de ago
carbong Jaminade a frie, com costura, Secgao circular, dijmetro de 38mm {11/27), em chapa
16 {1,5mm) Porta-divros em polipropiieno copelimers isealn de cargas minerais, compasto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperadz, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionals, dimensionais, de resisténdia e de

reciclada, admitindo-se tolerincas na sonalidade, a critério da Comissao Técnica do ENDE No
molde do parta-livros deve ser gravado o simbelo sniternacional de reciclagem, apresentanda 0
néimero identificader do polimero, 2 identificagio "modelo FDE-FNDE", & ¢ nome da smpresa
fabricante do companents injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com musio giratric de 1émm de diametro {tipo insert}. indicands més & anc de

por extense, acompanhado ou o de suz propris logomarcaFixacio do tampo 2 estrubia
através de- 06 porcas garra 7053 métrica M6 {difmetre de 6mm); - 06 parafisos TOSA
métrica M6 [dimeétro de 5mm), comprimento 47mm {com tolerincia de +/- 2mm}. cabeca
panels, fenda PhiflipsFbacio do porta-livres & travessa longitudinal atraves de rebites de
“rapuxo”, dametro de 4,0mm, comprimento 10mm Fixagho das sapatas {frontat e pasterior}
265 pés através de rebites de “repuxo”, dimetre de 4 8mm, comprimento 12mm.Ponteiras e
sapatas em polipropilenc copolimero virgem, isesto de cargas minerais, injetadas na cof
VERMELHA. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbelo internacional
de reciclager, apresentando o ntimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo
FDE-FNDE, e o nome da empresa fabricante do componeate injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplas com miolo giratfirio de 5 ou &mm de didmetro {Hpo
insert), indicando més e anc de fxbricacin.Ohs. 2: © nome do fabricante do componente deve
ser cbrigatoriamente grafado por extense, acompanhado ou nio de sua propria
logomarcaNas partes metilicas deve ser aplicads tratamento antiferruginso que assegure
resisténria 3 corros3o em cﬁmmdenémalhadewxﬁ@%ﬂhmﬁnmdgs
elementos metilicos =m tinta em pé nibrida Epéxif Poliéster, eletrostatica, brithante,
potimerizada em eStufa, espessura minima de 40 micrometros a3 cor ONZA

CADEIRA: Amzﬁeenmwmwmwpaﬁwoﬁrgemwdemmm,
injetados na cor VERMELHA Ros moldes do assento ¢ do encosto deve ser gravado o sfmbolo
internacional de reciclagem, apresentandoo asmero identificador do polimers, 2 identificacio
“modelc FDE-FNDE", e o some da empresa fabricante do componente injetade. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miclo giratirio de 16mm de didmetro
{tipo insert}, indicando més e ang de fabricag3o. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO {RATO em hmpressio sampografica, utilizando intas compativeis com o
cubstrato em que forem aplicadas {poliprapiieno injetado) de modo que, apls curadas € secas,
estas impressbes tenham fixacio permanente, nio sejam lavévels, sejam resistentes 2 &lcool e
impossiveis de serem riscadas com as urhas.Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser ohbrigatoriamente grafado por extenss, acompanhade ou ndo de sua pripria
logomarca.ObsZ: G nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonze Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo "PREFEITURA B0 pa finha superior €
“CRATD” na Suba inferiorEstrutura em tubo de 300 carbono faminado a frio, com costua,

digmetro de 20.7mm, am chapa 14 {1.9mm).Fixagio do assento e encosto injetados 2

{ estrutura através de rebites de "repuxo”, diimetre de 48mm, comprments 1ZmmPonteiras €

LON].
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sapatas em polipropilens copolimero virgem, isento de cargas minerals, injetadas na cor
VERMELHA, ﬁxadaséesﬁummmv&deenmixeepmew.mm&sdaspam
e sapatas devem ser gravados o simbolo intertucional de reciclagem, apresentando o namero
jdentificador do polfmers, a identificagdo “modelo FOE-FNDE", & ¢ nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miclo giratério de 5 ou 6mm de difmetra {tipo insest), indicando més e ano de
fabricagiabs. 23 © nome do fabricante 4o componénte deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanbade ou 13 de sua propria logomarcaNNas panes metslicas deve ser
aplicado tratamento amiferruginoso que assegure resisténcia 3 corvosio em camara de névoa
salina de no minime 300 horas Pintura dos elementos metalicos em Yinta em pé hitwida Epaxi
/ Poliéster, eletrostitica, brithante, polimerizada em estufs, espessura minima 48
micrometrss, na £or CMCGME&D&C@: ALTURA DD ALUND de 1.33m 2 159m.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhade da amesira do produts, a segninte
documentacio técnica-Catilego efou folder fornecidos pele fabricante do item proposto para
confirmacio de suas especificagbes minimas exigidas peste Termo de Referéncia;Certificada
de conformidade / DeclaraciofBes} de Manutenc3o da Cortificaco, emitido pelo Organismo
de Certificacio de Produto - OCP, acreditado pelo CLORE-INMETRO para ABNT NBR 14006
{MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL):Laudo
térmico que comprove a qualidade da caiageméo}amimdoﬁeathrssioamar@oin;m
em ABS, emitido par laboratfirio acreditado pelo INMETEC na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratbrios de Ensalo e Calibracio {descolamento
espontinec sob aguecimento, descalaments sob tragie e descolaments sob tragio apés
aguecimento};0 copjunin para aluno deve pessuir Selo INMETRC de Identificagio da
Conformidade {de acordo com o Anexo 11 da Portariz INMETRO n? 461} Os Selos devem ser
fizados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-
livros:Declaracio emitida pelo Organismo de Certificacie de Produto - OCF, comprovands a
correspondéncia do Certificade de Conformidade INMETRO a0 prajeto ¢ especificagio. Essa
dzclarzrde deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em
compensago moidado, nomes dos fzhricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos
méveis certificados.

23

CONJUNTO DO ALUNO {MESAE CADEIRA} GA-GS&?ABR&OHDE

DESCRICAC:

MESA: Tampo em ABS {Act Wemm}.mm&mmm
injetade na cor VERDE, dotado de porces comt flange, com resca métrica M6, coinjetadas e, d2
¢ravessa sstrutural em nylon “6.0" {Poliamida} aditivado com fibra de vidre, injetada na cor
PRETA. Aplicacio de laminado melaminico de aita pressdo, de 08mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA {ver refaréncias), na face supetior do tampo, colado
com adesive bicomponente. Dimeasdes acabadas 608mm {iargura} x 466mm {profundidade)
% 2Zmm {aitura), admitindo-se tolerinda de até +/- Immn para largura € profundidade & +/-
imm para attura. Nos moldes do mmpoedaﬁ'avessam-dewm sergmvadasesimbcio
internacional de reciclagern, apresentando o nimers sdentificador do polimero, a identificacio
*madels FDE-FNDE®, ¢ o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duples com miolo giratério de 16mm de didmetro
{tipo insert), indicando més e ano de fabricacSo.Obs. 1: O nome do fabricante do components
deve ser chrigatoriamente grafado por extense, acompanhade ou nio de sua prépria
logomarcaEstratura  composta de- Momantes verticais e fravessa ftudi
confeccionadas em tubo de ago earbone laminade a fris, com COSIIR, secgio oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 {1,5mm);- Travesss superior confeccionada em bibo de ago
rarbono laminade a fric, com costura, curvado em formate de "C", com seegio drcular,
diametre de 31,75mm {1 1/47), em chapa 16 {1,5mm};- Pés confeccionados em tubo de aco
carbono Iaminado a Ko, com costura, secgao cireular, didmetro de 38mm {1 1/27), em chapa
16 {1,5mm}Portadivros em polipropilenc copalfmern isento de cargas minerais, composto
preferencialimente de 50% de matéria-prima reciciada ou recuperada, podends chegar até
180%, injerado ma cor (INZA. As caractevisticas fundonais, dimensionais, de resisténcia ede
uniformidade de ror devem ser preservadas no produto produzido com matéria prima
reciclada, admitindo-se telerdnclasna topalidade, a critério da Comissio Técnica do FNDE. Ke
molde do perta-livros deve ser gravado o sirabolp internacional de reciclagem, apresentando &
nfimers identificador do polimers, a identificagio “medelo FDE-FNDE", e o nome 33 empresa

com n&aiegiratérie&elﬁmmdedﬁmzm{mm}. indicandoc més e amo de
fahricacio.0bs. 1: O nome do fabricante do copiponente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou afo de sua prépria logomarcaFixagdo do tampo 3 estrutura
3msrésde:-%pﬂrwspmmsamé&iem@ﬁmdeémm};-ﬁéganﬁmm
métrica M6 {dimetro de Smm), comprimento 47mm feom tolerincia de +/- Zmun}, cabega

a0s pés através de rebites de “repuxo’”, diimetro de 4,8mm, comprimento 1ZmmPonteiras e
sapatas em polipropilens copelimere virgen, jsentn de cargas minerais, injetadas ma cor
VERDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o sfmbolo internacional de
reciclagem, apresentando o pimero idenficador do polimers, & Identificacio “modelo FDE-
FNDE", & o nome da empresa falwicante do components injetadoNesses moldes tambéra
devern ser inseridos datadores duplos com miclo giratbrio de S ou Smm de difmetrn (4B
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insert), indicando més e ano de fabricagio.0bs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriaments grafado por extenss, acompamhado ou ndo de sua pripria
logomarcaNas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginasc que assegure
rﬁménﬁiaémﬂaﬁoemémamdemémsﬁmdemminimmwmﬁmdm
elementos metdlicos em fintz em pb hibrida: Epfxi/ Polifster, elerostitica, brithante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros pa cor (INZA

CADEIRA: Assento & encosto em polipropileno copolimere virgesm, isento de cargas minerais,
injetades Ba cor VERDE. DimensGes, design e acabamento conforme projeto. Nos moides do
assenio & do encests éevesergmvadaasimba}oimemdmmldereddagmagrmmc
niimero identificador do polfmero, a identificacio “modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da erppresa
fabricante do compunente injetada. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miocle giratdric de 16mm de diimetro {tipo insert), indicando més e ano de
fabricacio. Alnda, no encosto deve ser gravado ¢ nome PREFEITURA DO CRATD em impress3o
tampogrifica, utilizando tintas compativels com o substrato em que forem aplicadas
{polipropilenc injetado) de mode que, apbs curadas ¢ secas, estas impressoes tenham fixacio
permanents, nio sejam lavivels, sejam resistemes 3 Flcod! e impossiveis de serem riscadas
com as unhas.Gbs. I: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria lagomarca0bs2: § nome da PREFEITURA
DO CRATO éevesercbﬁgamﬁameuhegrafadomfcn&zﬁmmmhrgmzéei?mmdoo
termo “PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO" na linha inferior Estrutura em tubo de
age carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm}Fixacio
do assento ¢ encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxc”, difmetro de 48mm,
comprimento 12mmPonteiras e sapatas em polipropilenc copolimero virgem, isento de
Caigas miserais, injetadas na cor VERDE, fixadas 3 estrutara através de encaixe e pino
expansor. Dimensbes, design e acshamento conforme prajeto. Nos moldes das pontefras e
sapatas devemn ser gravados o simbelo internacional de reciclagem, apresentande o wimerc
identificador do polimers, 2 identificacao “modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do companente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miole giratério de 5 ou Smm de dimelro {tipo insert), mdicando més e ano de
fabricacioObs. 3: 0 nome&cﬁbﬁmn:edasampam&éeveserohﬁgammmmgmfaﬁo
por extenso, acompanhado ou nfio de sua prépria logomarcaNas partes metalicas deve ser
aplicado traiaments antiferrugineso que assegure resisténcia 3 corrosdo em cimara de névoa
salina de no ménima 366 horas.Pintura dos elementns metilicos em tinta em pé hibrida Epéxd
/ Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessurs mfnima 40
micrometros, na cor CINZARECOMENDAGAC: ALTURA DO ALUNG de 1,46m 2 1.76m0
fornecedor deverd apresentar, acorspanhade da amosira ds produts, 3 seguinte
documentacio thenica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmagio de suas especificagBes minimas exigidas neste Termo de Referéncia:Certificado
de conformidade / Declaracio{fes) de Manutencio da Certificac3o, emitido pelo Organismo
de Certificagio de Produts - OCP, acreditade pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14606
{MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS € MESAS PARA CONJUNTO ALUNG INDIVIDUAL}Laudo
téenico gue comprove 3 qualidade da colagem do laminado de alia pressae a0 fampo injerado
em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBER ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para CompetBncia de Laboratérios de Ensalo ¢ Calibracio {descolamento
espontines sob aguecimento, descolamento sob tragio € descolamento sob tragic apés
aquecimento);0 conjunto para aluno deve possir Selo INMETRG de Identificacdo da
Conformidade (de acordo com o Anexo I da Portaria INMETRO n¥ 401). Os Selos devem ser
fixados na superfice inferior do assestn da cadeira, € na superficie inferior do porta-
sivros;Declaragio emitida pels Organisme de Certificacio de Produto - OCP, comprovando 2
correspondéncia do Certificado de £onformidade INMETRO ao projeto e especificacio. Essa
daméam@lﬁwwnmdm&m@mmmiem«iw
compensade moldado, nomes dos fabricantes da #tz de hordo, utilizados nas montagens dos
. méveis certificades,

CONJUNTO DO ALUND {MESA E CADEIRA} CJA-06B, PADRAO FNDE

DESCRICAQ:

MESA: Tampe em ABS {Acrilonftrilabutadieno estirenc), virgem, isents de cargas mineras,
injetado na cor AZUL, dotado deporwsmmﬁange,mmmmé&icaﬁ&mizﬁe{adase.de
travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagio de laminado melamipico de alta pressic, de 0,8mm de espessurs,
acabamento texturizade, na cor CINZA {ver referncias}, na face superior do tampo, colade
com adesivo bicomponente, Dimensbes acshadss 608mm {Jargura) ¥ 465mm {profundidade]}
% 22mm [alters), admitindo-se tolerinda de até +/- 3mem para largura e profundidade & +/-
1mm para altura. Nos moldes do mmpo edammmmmidwemsergmvmiasﬁsimbda
internacional de reciclagesn, apresentando o Imers sdentificadar do polimero, 2 identificacan
“modelo FDE-ENDE", e o nome da empresa fbricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duples com miclo giratbrio de 16mm de didmetro
{tipo insert}, indicando més ¢ ano de fabricac3008s 1 O nome do fabricante do componenie
deve ser obrigatoriamente grafede por exienss acompanhado ou nic de sua prpria
logomarcaEstrutura  compostz  de- Montantes verticais e iravessa longitudinal
confeccionades em tubo de ago carbono Iaminado a #io, com costurd, secgao ohionga de
2Gmm ¥ SBmm, em chapa 16 {1.Smm)- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
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carhono laminado a frie, com costura, curvado em formato de °C", com secgio dircular,
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iametro de 31.75mm (1 1/4" em chapa I6 {15mm};- Pés confeccionatos em tube de age
carbone laminade a fric, com costura, secgie drcular, difmeto de 38mm {1 1727}, em chapa
16 {1,5mm}.Porta-tivros em polipropileno copolimero fsent de cargas minerals, COTIPOSIo
preferencialments de 50% de matéria-prima reciclads ou recuperaia, podende chegar até
1009%, injetade na cor CINZA As caracteristicas fancionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no ‘produte produzido com matfria-prima
reciclada, admitindo-se tolerincias na tonafidade, a critéric da Comissao Técnica do FNDE No
molde do porta-livros deve ser gravado o stmbolo internacianal de reciclagens, apresentando o
niimere identificador do pelimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa
Eahricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido dawador duplo
com micle girstoric de 1tmm de didmetrs {tipo insert), indicando més e anc de
fabricacio.0bs. 1 O nome do fabricante do componente deve sel obrigatoriamente grafade
por exienso, acompanhado ou nio de sua propria xacao do ampo A eshrubia
através de- 06 porcas garTa rosca métrica Mé {dismetre de 6mm]); - 06 parafiiscs rosca
métrica M6 (digmetro de Smm), comprimenio 47mm {com tolerinda de +/- Zman], cabega
panela, fenda Phillips Fixagioe do porta-livros A tavessa i através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm Fixag3o das sapatas {frontal e posterior}
aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4 8mm, comprimento $2mmPonteirase
sapatas em polipropilens copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZ1L. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser’ gravados o simbolo internacional de
reciciagem, apresentando o nUmers identificador do polimero, 2 identificagdo “modelo FDE-
FNDE". e o nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo gizatrio de 5 ou 6mm de diimetro {tipo
insert), indicands més g ano de fabricagio.Ohs, 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenss, acompanhado ou oo de sua pripria jogomarca
Nas partes metdlicas devesa-apﬁcaﬁouatamemanﬁfermgimsequemgure resisténcia d
corrosio em camara de névsasaﬁnidemminmmmﬁ&?mmmdnsdememmeéﬁms
om tinta em pd hibrida Epld/ Polidster, eletrostitica, brilbante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento € encoste em polipropiienc copolimers virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL Nes moides do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apreseniando o piimerc identificador do polimero, a identificacao
modelo FDE-FNDE", e o nore da empresa fabricante de componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de difmelro
{tipo insert}, indicandn més e ana de fabricagdo. Ainda, 10 encosts deve ser gravatio o nome
PREFEITURA DO CRATC em impressac srafica, utilizando ntas compativels com ©
substrato em que forem aplicadas {polipropilenc injetado] de modo que, apds curadas e 5eas,
estas impressdes tenbam fixacdo per “mmm&gmmaémie
impossévels de serem riscadas com as urhas.Obs. 1: O name do fabricante do componente
deve ser ohrigatoriamente grafado por exeaso ou nio de sua prépria
iogomarcaObs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonte Museg, com largura de 5,7mm, sendo o termo ~PREFEITURA DO” na linha superior €
~CRATO" na linha inferior.Estrutura em twbo de ago carbanoe jaminade a frie, com costara,
didmetrn de 20,7num, em chapa 14 {1.9mm}Fixacio do assento € encoste injetados 3
estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de £ 8mm, comprimentd 12mm Pornieiras e
sapatas em polipropilenc cop ifmero virgem, isentn de cargas minerais, ipjetadas 8a cof
%Lﬁmﬁsémmv&dememmﬂasmm&sme
sapatas devem ser gravades o simbelo imternacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimern, a identificagio ~models FOE-FNDE", e o nome da empresa
fahricante do components injetado. Nesses imoldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratsrio de 5 on bmm de didmetro (tipo insert], indicando més e ano de
fabricacio.Obs. 3: O nome do fabricante éo componente deve ser obrigatoriaments grafado
pot extenss, acompankado ou nde de suz prépriz logomarcaNas partes metilicas deve ser
aplicado ratamento antiferraginoss que assegure resisténeia 3 corrosio em cimara de névoa
salina de no minirse 300 horas.Pintura dos elementos imetalicos £m tinta em pb hibrida Epbxi

. / Poliéster, eletrostitica, hrilhiante, polimerizada em estufa, espessura minima 40

micrometros, na ¢or CINZA RECOMENDAGAC: ALTURA DO ALUNC de 1,59m a 188m0
fornecedor deverd apresepfar, aco da amostra do produto, a seguimte
documentacie téonica:Catdlogo efou folder fornecidos pelc fabricante do item proposio para
confirmacio de suas especificages mipimas exigidas neste Termo de ReferéncixCertificado
de ronformidade / Declaragio(es] de Manutencac da Certificagio, emitido pelo Organismo
de Certificagio de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14806
{MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUALYLaudo
téenico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressio go ampe injetado
em ABS, emitido por labaratorio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Lahoratieios de Ensain e Calfbragio {descolamento
espontinec sob ayueciments, descolamento soh tracie e descolamento sob tragio apds
aquecimento};0 cosjunts para alune deve possuir Selo INMETRO de jdentificacio da

livros;Declaracio emitida pelo Organismo de Certificaco de Produto - OCF, comprovando a

COTTESD ﬁm;éocm@@mmmmmeamm
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declaragao deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em
compensadoe moldato, nomes dos fabricantes da fita de bords, utilizados nas montagens dos
mévels certificades,

85

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADETRA DE RODAS (PCR) - MA-0Z, PADRAD FNDE
DESCRICAQ: .

MESA: Dimens3es: 660 x 908 x 760mm (L x € x H} Tampo em MDP, com espessura de i8mm,
revestids na face superjor em laminado melaminico de alta pressis, 0,8mm de espessura,
acshamentn texturizado, va cor CINZA {ver referéncias], cantns arredondados {conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento {contra placa fendlica) de
g,6mm. Aplicagio de porcas gars com rosca métrica M6 e comprimemo 10mm fver
Zetzthaments no projets). DimensBes acabadas 900mm {largura) x 500mm {profundidade} x
19,4mm fespessura), admitindo-se tolerincia de até +/- 2mm para largura profundidade e
+/- 1mm para sspessuraTopos & com fita de bordo termopléstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila} PP [polipropileno} ou PE {palietilenc}, com
“primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL {ver
referéncias), colada com adesivo “HotMelting”. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
Dimensées nominais de Z22mm {largura) x 3mm {espessura}, com tolerincia de +/- 0,5mm
para espessurs. Cemkzarganmdeinidoetémﬁmdeapmdxﬁmdebommmm
central e deiadoopssteébordadecantzmmmeasuﬁﬁn.&ponmdeenmmdaﬁmde
hordo nde deve apresentar espacos ou descolamentos  que facilitern  seu
arrancamente Estutura composta de- Montantes verticals e {ravessa longitudinal
ronfeccionados ern tabo de ago carbeno laminadp a fris, com costura, seccio oblonga de
2%mm ¥ 58mm, em chapa 16 {1,5mm);- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminads 3 frio, com costura, curvado em formsto de “C", com seccdo dircnlar,
dismetro de 31,75mm {1 1/47), em chapa 16 {1.5mm);- Pés confeccionades em tubo de ago
earbono laminade a frio, com costars, secgdo drcular, difmetro de 38mm {1 1/2°}, em chapa
16 {1,5mm}.Fomcio do tmpo & estrutura através de:- 06 porcas garra rosca mérica M6
{didmetro de 6mm}; - 06 parafusos rosca métrica M6 {di2metre de 6mm}, comprimento
47mm {com tolerdncia de +/- Zmm), cabeca panela, fenda PhillipsFixacgo das sapatas {frontal
e posterior} aos pés através de rebites de “repuxc”, difmetre de 4.8mm, comprimentn
12mm.Ponteiras & sapatas em polipropilenc copolfmerc virgem, isento de cargas minerais,
iniemdasmmrAZﬁLﬁmdasémmam&emm,d&gnem
conforme projeto. Nos moldes das penteiras e sapates deve ser gravads o simbolo
imternacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de
lotes indicando més e ano de fabricagio, & identificacio “modelo FDE-FNDE™ ¢ o nome da
empresa fabricants do componente injetado. Nesses moldes mmbém deverm ser nseridos
datadores dupios cam miolo giratérie de 5 ou6mm de didmetro {tipo insert], indicando més e
ano de fabricagio.Obs. 1: O nome do fabricants do componente deve ser chrigatoriamente
grafadc por extenso, acompanhado ou nie de sua prépria logomarcaNas partes metdiicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia A corrosdn em camara
de névoa salina de no minimo 308 horas. O grau de enferrujaments deve ser de Rif e o graude
empolamento deve ser de d0/t0.Pintnra dos elementns metdlicos em tinta em pé hibrida
Epéxi 7 Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA O fornecedor deverd apresentar, acompanbado da amestra do
produtn, 2 seguinte documentacia téenica:Catiloge efou fider fornecdos pelo fahricante do
ftem propasto para confirmacio de suas especificagies minimas exigidas neste Terma de
Referéncia:Lando téenico que comprove a qualidede da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratério acreditade pelo £GCRE-INMETRO para realizagio dos ensaias desditos na ABNT
NBR 16332 {MAVELS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO)Certificado do processe de 50 £ pintura em superficies
metilicas emitids por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a3 ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 {MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAD A ATMOSFERA
{IMIDA SATURADA - METGDO DE ENSAIO), ABNT NER 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODG DE ENSAIQ) e ABNT NBR 11603 {TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

{ND.
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a6

CONJUNTO DO PROFESSOR {MESA £ CADEIRA} €JP-01, PADRAD FNDE

MESA: Dimensoes: 650 x 1200 x 760mm {L x C x H} Tempo em MDP de 18 mm, revestido na
face superior esa formica 0,8 mm de espessura e na fare inferior em chapa de balanceamento
de 0,6 mm.Paine! frontal em MDP com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em
taminade melaminico de baka pressio - BP, acabamento frost, na cor (INZA. Estrutura cinz
Morntantes verticals confeccionadas em tube de ago carbons laminado a frio, com costurs,
secgio oblonga de 29 mm ¥ 58 mum, em chapa 16 {1,5 mm} Travessa superior g

em wbo éemmﬁe&ohm&aﬁaaﬁo,c&mcmmdcmfammde'?,mse@a
circular de @ = 31.75mm (1 1/£"}, em chapa 16 {1.5mm). Pés confeccionados em tube de age
carbono laminade a fric, com costura, secedo drclar de @ = 38mm (1 1/2°), em chapa 16
{1,5mm]. Travessa longitudinal confeccionada em tube de age carbono laminado a frio, com
coshura, secgio semi-oblonga de 25 x 60 mm, e chapa 16 {1,5 mm). Ponteiras e sapatas am
polipropiienc copolimero virgem € sem Cargas, intjetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura
através de encaixe,

Conj.

327

CADEIRA: A & encosto em poliprepilenc copolfmero virgem ¢ sem cargas, injetados,

EECRETARLA MURICIDAL DE EDUCATAO

£

)

N
C



>

HIAPAL NSO
N Prie W

SECRETARIA
pe Epucagho

b oo somatasois

moldades anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. Dimensoes Asseato: 406 X 430mm {L
£ P} Encosto: 396 X 198mm (L x Hj. Estrutura cinza em hibio de ago carbono Jaminado 2 fio,
com costura, § 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm)}. Ponteiras e sapatas em palipropilenc
copolimero virgem ¢ sem cargas, injetadas 1z cor CINZA. Almara do assento ao chio 460mm0
fornecedor devers apresentar, acompanhadc da amostra ds produin, @ seguinie
documentacio técnice Catilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
mnﬁmésdemsgp&jﬁmgﬁaminm&g}éasm%mdemm
thenico que comprove a gualidade da colagem da fits de borde, emitide por laboratdrio
acreditade pelo CGCRE-INMETRO para realizagio dos ensaies descritos na ABNT MBR 16332
(MOVELS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparagio e pintura em superficies metilicas emitido
por Organismo Certificador acreditada pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR B0%4
{(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
£ NAD REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAG A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO BE ENSAIO] &
ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIAL. _
CONJUNTC DE REFEITORID COM MESA £OM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.

RECOMENDACAD: ALTURA DG ALUNO de 133m 23 159m Mesa composta por fampos
modulares, @mpe injetads em termoplistico & hase de ABS matural com pigmentagic,
superficie lisa, sem brilho e com formato retangelar na cor vermelha, formado por 3 médulos
que se ﬁxaméestmtmapormeiodeencaixesseﬁe&emesnashwmisdam& {2 de
cada iado) e 3 encaixes centrals porméduiese&paraﬁmspormédﬂo&pﬁsmmdaamesa
mede, aproximadamente, 1830x810mm e tem f4Bmm de altnra, com variagio das medidas
em até 5%. & estrutura deveserfarmadapormquadmfahdmdoaamhodea;aéese;ia
20x40mm com 12mm, compostn por 3 Gavessas = 2 cabecelras. As pernas deveim ser
fabricadas em tubo de ago difmetro aproximado de 11/2°x05mm de parede e encaixadas
Sem G mdepamﬁmﬁamrmﬁmmfmkmﬁe&Eumsmammre@w
de alturapamaiveiamenmdames&.fab'méaemgdi&ogﬁm?odasaspecasm&ﬁmsqae
compbe 2 mesa recebem ratamento anticorrosivo e pintura em tnta epdnd.

CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento ¢ encasto em polipropilent copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
mcwmsmm@emmm&mmmmﬁs
FDE-FNDE. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbelo internacional
de reciclagem, apresentando o nimers identificador de polimers, a identificagdo “modela
EDE-FNDE, & o nome da empresa fabricante do componeate injetade. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miole giratbric de 16mm de didmetro {tipo insers,
indicande més ¢ ano de fabricagdo. Anda, no encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA
B0 CRATO em impressio tampogrifica, atilizando tintas compativeis com ¢ substrato em que
forem aplicadas de modo que, apbs curadas £ secas, estas “impressbes tenham fixagio
permanente, n30 sejam lavaveis, sejam resistentes @ dlcoel & impossiveis de serem riscadas

67 | Obs, 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriaments grafado por extenso, | CONJ 143
; acompanhade ou ndo de sua propria logomarca.
OhsZ Onomedamm%ﬁﬂmkfﬂdevﬁserokﬂgamm : na fonte Museo,

em chapa 14 {1,9mm) Fixacio do assento e encostn injetados 3 estrutura agaves de rehites de
H “repuxo’, dizmewe de 4,8mm, comprimento 1ZmpePonteiras e sapatas em polipropiieno
copolimero virgem, isenta de mmimismmmmmmmém
através de encaixe & ping expansor, Dimensbes, design e acabamento conforme projeto da
cadsira do ClJA-048 FDE-FNDE Nos moldes das ponteiras & sapalas devem ser gravados o
simbolo fternacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, 3
identificacio “modelo FDE-FNDE", £ o nome da-empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inserides datadores duplos com mislo giratorio de 5 an
smm de didmetro (Hipo inserf), indicando més e ano de fabricaghioObs.3: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por exienso, acompanhado ou
30 de suz propria logomarcaNas paries metilicas deve ser aplicade tratamento
anﬁf&rmgﬁwmqwemegweraiséndaémemmdenémsaﬁmﬂemm
300 horas. Com apresentagio de catdlogoPelo Eato de os padrbes dimensionais estarem
relacionados s estaturas dos individuos, embora 2 norma ABNT NBR 14006:2008 nlo sejz

elaboracio dos projetos das mesas e das eadeiras para refeitdrios escolaresd fornecedor
devers apresentar, acompanhade da amostra do produto, a segainte documentagin téonicn

Catilego efou felder fornecidos pelo fabricante do tem propoesto para confirmacac de suas
especificaghes minimas exigidas neste Terme de Refer@nciaCertificado do processo de
preparagio e pintira em superficies metilicas emitido por Organismo Centificador amaii:g;

MBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAC FOR (;M
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EXPOSICAD & ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NER 10443
{TINTAS E VERNEZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO] e ABNT RBR 11803 {TINTAS —
DETERMINACAD DA ADERENCIA)

a8

comsssmcenmmﬁmwmmﬁma
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.

RECOMENDACAG: ALTURA DO ALONO de 1,59m 2 188mMesa composta per tampos
modulares, tampo injetado em termoplastico & base de ABS patoral, com pigmentagdo,
superﬁﬁeﬁs&semhﬁhﬁemmfmmmmhrmwnﬁmmparSmdﬁes
que seﬁxamées:manapormeiodeenmmm#enmwmmﬁsﬂamiz&

mede, aproximadamente, 1838x810mm e #m 760rn de altura, com variagio das medidas
e até 5%. A estrutura deve ser formada pornmqinémfabﬁadﬁsnmbodea@dese@
20x40mm com lm:mmmrSMezmsmwset
fabricadas em tubo de ago didmetro aproximado de £1/2"x33mm de parede e encaixadas
sem o uso de parafusas. Na extremidade inferior de cada pé existe 1ma sapata com regulagem
dea!mmm&mwmmm%dsasmmeﬁﬁmw
compde a mesa recebem trataments anticorrosive e pintura em tinta epxi

DO CRATGC em impressao tampografica, atilizandn tintas compativels com o substrato em que
forem aplicadas {polipropiiens injetado] de modo que, apds curadas e secas, estas impressoes
tenham fixacic permanente, ndo sejam lavéveis, sejam resistentes a 4icool & impassiveis de
serem riscadas comas unhas.

Obs. 1: O nome do fabricante do compeneate deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nio de sua prépria logemarca.

Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo,
com largura de 5,7mm, sendo o termo ~PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATO" na linha
inferior.

Estrutura em tubo daaoamrbonolaminadaafrio,mmd}ﬁmmdezﬁjmm.em
chapa 14 {1.9mm}.

Fixagdo do assento & encosto injetados 3 estrutura através de rebites de “repuxo’, didmetro de

na cor mnﬁm@éMmmv&@~MemW.mme
acabamento conforme projeto da cadeira do CJA-068 FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras ¢
sapatas devem ser gravatdos ¢ simbolo internacional de reciclagem, apresentands o ROmerc
identificador do polimero, a identficacde modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
£2hricants do componente injetade. Nesses moldes tanbém devem ser inseridos dataderes
duplos com mielo giratdrio de 5 ou 6mm de difmetro {tipe insert), indicando més e ano de
fahricac3e.

Ohs. 3: O nome do fabricante do components deve ser obrigatoriaments grafado por extenso,
acompanhads ou no de sua prépria jogomarca.
Nas paries m&ﬁ@séewserag&kzmmmmgnﬁm“oqmwma
corrosio em Smara de névoa salina de no minimo 300 heras. Com apresentacio-de catiloge.
?elofaméessgadr&méimenﬁcmkeﬁar&mm&dmxmmdmimm,
embora a norma ABNT NBR 14006:2008 nac seiea;ﬁcévdmmobiﬁéﬁopmanfeitéﬁa,eh
pode ser utilizada como M&éadamaehbxaﬁedesmemmnme&smw
para refeitfrios escolares.

¢ formecedor deverd apr “amm;“daameﬁradcpradmasegiﬁme
documentagio Bonica:Catilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item propasto para
confirmagio de suas especificacbes minimas exigiilas peste Termo de Referéncia;Certificado
daprmesssdeprepara@aepinmmanwpefﬁdsmﬁﬁmsmiﬁdowmismo
Certificador acreditado pelo € -INMETRO paraa ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO

NBR 10443 {TINTAS Evmm-smxmmwmmmimmm
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAD DA ADERENCIS).
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81

(UADRO BRANCO, MEDINDD 2,75X 1,20M (L X H}: Revestido na face frontal em laminade
melaminico de alta pressio lousa quadriculada, inun {espessura}, quadricuiado de 5X5¢cm,
cor bmncebﬁihanméﬁwgmﬁarémés&mwmmdeww
contra-placa de 10mm {MDF} verso. Todos as bordas do painel deverdo ser revestidas em
sluminio fixados com rebites, com 08 {ofto] supories de fixagao do painel em ago SAE 1008,
em chapa 14 {1,9mm], dobradas. (onjunto para fixacio dos supartes do paine} composto de
16 parafuses de ago, bl mwdns.mmmcnmmmxé
{didgmetro de fmm) X 16mm {comprimento} & 16 buchas para parafuses M6, 15mm
{comprimento} e 8 buchas de Nylon tipo $10.Cafka metilica em chapa 18 {1.2mm}, ago
galvanizado, com 967mm de comprimento, dobrado. Fechaments das dnas extremidades da
calha em chapa 26 {0, 9mm), ago galvanizado. Pintira dos elementos metilicos em tinta em pé
hibrida EpoxifPoliéster, eletrostitica, brilhants, polimerizada em estufa, espessura minima de
48 micrometros, cor cinza Tedos as medidas sio especificaches aproximadas, podende haver
ama variagic de 6 206 para mals ou para menos{ fornecedor deverd apresemar,
acompanhado da amestra do produte, seguinte documentagio thenica:Catilogo efou folder
fornecidos pelo fabricante do item propesto para confirmacio de suas especificacdes minimas
exigidas neste Termo de Referéndia;

UND.

75

LOTE 10 - AMPLA PARTICIPACAOQ

ITEM ESPECIFICACAO

o1

QUADROC BRANCO, MEDINDD 2,75 X 120M (L. B} Revestido a face frontal em Jaminado
melaminico de 2tz pressio lousa quadriculada, 1mm {espessura}, quadriculado de 5X5em, cor
branco brithante. A face posterior devers ser revestida com chapa de balanceamento contia-
placa de 10mm (MDF} verso. Todos as bordas do painel deverds ser revestidas em aluminis
fixados com rebites, com 08 {oito) Supories de Sxacao do paipet em aco SAE 1088, em chapa
14 {19mm), debradas. (opjuntoc para fixacdo dos supories do painel composts de 16
parafusos de age, hicromatizados, rosca métrics, cabea clindrica, fenda simples, M6
{digmetro de Gmm} X 16mm {comprimentn} € 16 buchas para parafusos M6, 1Smm

galvanizado, com 967mim de comptimento, dobrado. Fechamentn das duas exemidades da
calha em mmzﬁiﬁ,mj,a@@m.mmmmmﬁmmpé
hibrida Epexi/Peliéster, eletrostatica, brilhants, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micromelros, cor cinza. Todos as medidas 3o especificagies aproximadas, podendo haver
uma variacio de até 2% para mais ou para menos$ fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da 2 Adomm,ammmomme/mﬂw
fornecides pelo fabricante do item propesto pard confirmacio de suas ificacbes mintmas
exigidas neste Terme de Referénda;

LOTE 11- COTA RESERVADA PARA MEE EPP
ITEM ESPECIFICACA

UND.
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fiad

PERCO INFANTIL COM COLCHAD: Berco nfontil em MDF com grades na cor branca, ndo
dobravel, com rodizios DIMENSOES E TOLERANCIAS.- Copprimenta: 1200 mm +/- 10 mmy-
Largura: 670 mm ¥/~ 10 mm;- Altura das cabeceifas considerando 2 estrutura tubular: 900
mmn {+ou- 10 mm} sem considerar o rodizin CARACTERISTICAS:- Selo do INMETRO:
Wm&éﬁwem&zﬂmde‘wmva&demmm&sme@sgmdﬁ
laterais, confeccionada em tubo de ago carbone, seccie drcalar de 1 1/4°, em chapa 16
{1,5mm}, com curvas nos cantos superiores. Barras horizontals superiores, distantes das
rabeceiras, de mode gue estassecanﬁguremeﬁmaaigsmmmﬁedem Raio de
curvatura do mbe de 100mm [+ou- Smm]} considerando o gixo do tuho.~ Estrutura do estradsc
em tubos de aco carbeng, secgdo retanguiarcemdimeasaesdewxmmm.mckapa 16
{1,5mm}.Base do bergo festrade} em chapa fmteirica de MPP, com espessura de 18mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressio {BP} na cor branca-
Sisterna de regula'geméeaimrademdo;mrmeiedepamﬁsosnéepems

internamente no topo dos twbos da estrtura da do. Ajuste do do em altura em 0o

verticais, revestidas nas duas msmammmmammmn
raxturizado na cor branca. {abeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de 18mis,
revestidas nas duas faces em jaminado melaminico de baixa pressiio {BP} texturizado, na oot
brapeca- Nas pegas de MDP osmpuséesmmserembe«;a&es em todo perfmetro com fita de
nordo de Zmm, com acabamenty superficial Hiso, atfxica, 13 mesma cor e tonalidade do
taminado, Arestas usinadas configurando scabamento arredondado. Quatro rodizios para
prisos frios, com sistema de travas por pedal, iaﬁe&aéﬂsefanyiﬁnrefarcada com fbra de vidro,
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sistema de rosca MiZs
internas aos tubos.Estas porcas podem

tubos.0 fornecedor deverd apresentar,
documentagdo sécnica:Catilogo

velero € S
injetadas em polipropilena virgem {PP nao reciclado}

s, cavidade superior para
minimo 15mm dessa forma evitando o aprisionaments das mBos ou pés das CHanEEs

dois pés em suas exlrens

formato dos pés nas &
acidentes, furos para escodl

higienizagao total com 4gua, ponteiras dos
a0 minimo S mm macko, aplieada sob

gz

po minimo 40 mm, tela vazada em tecido 1

fusic em inda extensdo uniformements,

50 forpecedor deverd 3

de laboratbrio de pordas cortantes,

ensaio de roiagem atendendo &

275 /2021, ANEXO I -

LOTE 12 - AMPLA PARTICIPACAO

efou folder fo
I ot

liquides, 1o
mamadeira dedﬁmﬁ@&&ﬁmm&wmmﬁ@mmpmm
antiderrapanie

T0LERANCIAS: Atnara minima 110me Largura:

po
NBR NM 300-1:2004 {versio corrigida:2011)Laudo de laboratbrio acreditado
NBR15413-1:2013 FTEM 7

pammaoresawiéaéééameﬁmndnmm&mme

centro da cabeceira

pés em borracta

30 e

pléstica, fixagdo do wddoaa:abecémmvésdeﬁgimsmmnos que servem como guiase
Spinssgrandesemnﬁmqiﬂdeseencaimanmamm i
conjunto & ravade por cincotam'désﬁmsw&ﬁshs itens isjetaéasem??,a cabeceira com
bcrdade&SmmeegpessmadeBmm. mmiamraim:ﬁapamsmdeaimm
deliga 5063 com espessura de Lsemmrwsmte‘aMindxsivepormm,um&dadee
salinidade,abaméea}unﬁnio&evemseemamrnaabweirz&efamaqmnﬁssem}m por

mpmmmmmmmmm,

antibacterianc, antichama, antioxidante e isento de falatos. Acabamento soldado por teFmC

mitima &
+§-15 Comprimento: 1375mon +/-
&a amestra do produtd, 3 seguinte

fargura

presentar, @
documentagae tienica:Catiloge efou folder forpecides pels fabricante do ivern propesto para
confirmag3o de suas -especificagBes minimas Referénciaiaudo de
ensaio da resistncia das ponteiras de berracha conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7;Laudo

axigiéasmz‘!ermde

N item & e tabela 6;Laudo de laboratdric acreditado pelo INMETRO
conforme EN747-2:2813 ITEM 5.5 — Durabilidade deestruturae 3

[ TTEM | ‘

BERCO INFANTIL COM COLCHAD: Bergs infantil na

! dobrével, com rodizies DIMENSOES E TOLERANCIAS- Comprimento: 1260 mm +{- 10 pmy
Largura: 670 mm +7- 10 e Almradasmhwﬂmmasmefaaﬂoagsmram’mhr 900

— mm {+ou- 10 mem) sem considerar & rodizin CARACTERISTICAS:- Selo do INMETRO:
zmmmeﬁﬁmmmmde?mvmmwmabemimemgaﬂs
iaterais, canfeccionada em tubo de ago carbons, 5o droular de 1 1/4°, em ¢hapa 16

em tuhos de ago carbons. secgia

minimo mwés {03} posiches, somente

verticais, revestidas nas
texturizade na cov-branca:

!

%

|

!

ﬁ ot
i duas faces &m
;

bordo de Zmm, Com scahamento
laminade. Arestas usinadas configurando
pisos frios, com sistema de ravas po
corm eivos de agn, rodas duplas de 75mm,

sistera de rosca Mi2-
internas 208 tubos.Estas parcas podem
wibes.O fornecedor devers apresentar,

#

documentacs emcaled

abeceir;s, de modo que estas se configurem COMO algasmmn&xw
curvatura do tubo de 160mm {eou- Smm} considerando 0 eixa do tubo. Estrutara dn estrado

par meic de ferramentas.
mnfeccimadasengka?,mmapmméezemmmspmheﬁzms.gmmmmm

?
&
8
4
7
B
BE
:
g

efoy folder

dimensbes dedﬁxZﬁmm,emchagais
de 1Bmm,

revestidas nas duas faces em jaminado melaminico de haixa pressio (BP) texturizade, na cor
| hranca- Nas pecas de MDP os 10pos devem ser
! superficial Hse, atbxica,
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CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS: Leve; lavével, montada através de encaixe, sem
velcro & parafusos.CARACTERISTICAS: Permite empilhamento, duas cabeceiras inteirigas
injetadas em polipropiiena virgem {PP ndio reciclado] vexturizade, cada cabeceira contendo
dois pés em suas extremidades, mﬁmmmm@menmdeméﬁmdeﬁme
minime 15mm dessa forma evitando o aprisionaments das maos o pés das criangas,
formato dos pés nas extremidades para maior extabilidada da cama evitando tombamentas &
acidentes, furos para escoar liquidos, no centro da cabeceira  deve conter um povia
mamadeira de dijmetro minimo de 65mm com furos para escoar Hquides que permitam
higienizacio towml com dgua, pontelras dospesembomamdmpamsemmm&
o minimo 5 mm macico, aplicada sob pressio e praméﬁzmmammwmporharéa
plastica, fixache do tecido ria cabeceira através de 8 pincs pequenas que serveq como guiase
5 pinos grandes com funcio de se encaixar a uma Wavessa fazendo um sandaiche onde ¢
canfuuméﬁam&ep&rdncomvasalésémméesosm' } em PP, a cabeceira coln
a2 borda de 45mm € espessura de 3 mm, estrutura hmifmmﬁapordnashamsdeaiumim UND. 900

© | de liga 6063 com espessura de 1,59mm reﬁs&ﬁteémsiofmdaﬁvepormnﬁa,umﬁadee ;
salinidade, a barra de aluminio devera se encaixar na cabeceira de forma qnsnéosesoite por
1o minimo 40 mm, tels vazada em tecido 106% poliéster lavavel, com prataments, antifungo,
antibacteriano, antichama, antioxidante ¢ isenin de Ralatos. Acabamento soidado por terma
fusio em fodz extensio uniformemente, largura minima da solda 20mm DIMENSOES E
TOLERANCIAS: Altura minima 110mm; Largura: 600mm +/- 15; Comprimento: 1375mm +/-
5.0 fornecedor deverd apresentar acompanhado da amostia do produtn, a segminte
documentacio técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do ftem proposto para
confirmacdo de suas especificacbes minimas exigidas neste Termo de Referénda;laude de
onsaic da resisténcia das ponteiras de borr conforme NBR 14006:2008 [TEM 6.4.7;Laudo
de laboratria de bordas cortantes, pontas agudas € ic50 de partes pequenas conforme a
NBR NM 300-1:2004 {versao carﬁgidzzzeil};Landeeiaberaﬁéﬂo acreditado pelo INMETRO
ensaio de rolagem atendendo 3 NBR15413-1:2013 ITEM 73 portarias de INMETRO
§275/2021, ANEXQO B - iem 6 ¢ tahela 6;Laude de laboratério acreditado pelo INMETRO
conforme EN747-2:2015 TTEM 55 - Durabilidade de estrutura e fixac3o,

{Obs.: Havendo divergéncias entre as especificacbes deste anexg e as do sistema, grevalggerio as

deste anexo.

4.1, 0S LOTES 01,03, 05.07. 09, 11 serdo reservados is microempresas, empresas de pequeno
porte € as cooperativas que se enquadram nos fermos dispesto no inciso fil do art. 48, da lei

complementar N® 123/2006, e alteraces introduzidas pela lei complementar 147/2014.

4.1.1. N@o havendo vencedor para a cota reservada, esta poderd ser adjudicada ao vencedor da
cota principal, ou diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que pratiguem prego
do primeiro colecado.

4.12. Se a mesma licitante vencer a cota reservada e a cota principal, a contratacio das cotas
devera ocorrer peio menor pre¢o.

42 0S LOTES (2. 04, 06. 08. 10, 12 serdo de ampla disputa. Serdo garantidas aos licitantes
microempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas que se enquadrem nos termos do
art. 34, da Lei Federal n® 11.488/2007, come critério de desempate, preferéncia de contratacio
nos termos previsto na Secdo I do Capitulo V da Lei ‘Complementar n° 12372006 e alteragbes
introduzidas pela Lei complementar 14772014,

5. DAS DOTACOES ORCAMENTARIAS

5.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Pregos correrdo pela fonte ‘de recursos do(s}
érgao(s) participante(s] do SRP {Sistema de Registro de Pregos), a ser informada quando da

lavratura do instrumento de contrato. @ /%
{

’} i
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6. DA APRESENTACAO DAS AMOSTRAS

SECRETARIA
DE EDUCACAD

6.1. Para garantir 2 equivaléncia entre 08 #tens especiﬁmdos em tal instrumento eeas ns q?é
efetivamente serac fornecidos institui-se come mecanismo de controie a apresem“agéo, petisaﬂe
do Fornecedor, de amostras dos itens, durante a sessd0 ptblica, para andlise da Secretaria
Municipal de Educagdo, de acordo com Tegras € dos landos técnicos exigidos nos Catalogos de

Especificacbes Técnicas constantes nesie Termo de Referéncia.

7 DAENTREGAE WT»RECEBMEXT{)
7.1. Quanto a entrega:

7.1.1. O objeto contratual deverd ser entregue €m conformidade com as especificagdes
estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de 30 (trinta) dias, contado 2 partir do
recebimento da ORDEM DE COMPRA pela contratada no 1ocal definido pela contratante.

7.1.2. Fica o Fornecedor obrigado a informar 3 Secretaria Municipal de Educagdo, no prazé
maximo de 05(cinco} dias ap6s a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsac de inicic das
entregas ¢ o cronograma com 2 data prevista de cada entrega, semanalmente, até 0 final da
execucio. Tal previsao s6 podera ser alterada, mediante justificagao e autorizagao da Secretaria
Municipal de Educacdo, com antecedéncia minima de §5{cinco) dias. A Secretaria fica reservado
o direito de solicitar, pontualmente, alteragio da ordem das entregas, com antecedéncia minima
de 05{cinco] dias.

713. A entrega do cbjeto serd de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta
responsavel por toda despesa decorrente de transporie € descarregamento do objeto,
comprometendo-se ainda integralmente COM eventuais danos causadas a ele.
7.1.4. Os atrasos ocasionados por motive de forca muaior ou caso fortuito, desde que
justificados até 02 {dois) dias Gteis antes do término do prazo de entrega, e aceitos pela
coniratante, nio serao censiderados como jnadimplemento contratual.

7.1.5. A CONTRATADA deveré entregar qualquer quantidade solicitada pelo municipie,
nio podendo, portanto, estipular cotas minimas on maximas para entrega.

7.2. Quanto ac recebimento: ‘
7.21. Para os predutos, devera ser emitida fatura € nota fiscal em nome do Municipio de

CRATO/CE
7.2.2. As informagbes necessarias para emissao da fatura e nota fiscal deverao ser requeridas
junto ao 6rgac solicitante.

723, Casc o produts licitado nfo atenda as especificagbes exigidas ou apresente defeitos, n&c
serd aceito, sujeitando-sé O fornecedor 2 aplica 50 das penalidades previstas no termo do
contrato,

7.4, Us itens adquiridos junto a0 Fornecedor deverdo ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos.
contra defeitos de f£shricacio, a contar da data de entrega dos itens.

8. DO PAGAMENTO

8.1, O pagamento advindo do objeto da Ata de Registro de Pregos sera proveniente dos recurses
do(s) Orgao(s} participante(s) do SRP {Sistema de Registro de Precos) e sera efetuado ate 30
{trinta} dias contados da data da apresentacdo da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo
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gestor da contratagio, mediante crédito em comta corrente em nome da con
preferencialmente no Banco Bradesco.

8.1.1. A nota fiscal/fatura que apresente incorregdes ser4 devolvida contratada para asdemdas St
corregbes. Nesse €aso, 0 prazo de que trata o subitem anterior comegaré a fluira partir da data

de apresentagdio da notz fiscal/fatura corrigida.

8.2. Nio sers efetuado qualquer pagamente 3 contratada em caso de descumprimento das
condicBes de habilitacgo e qualificacio exigidas na Hcitagdo. '
8.3. £ vedada a realizagio de pagamento antes da execugdo do objeto ouse o mésmo nao estiver
de acordo com as especificagbes deste instraments.

8.4, 0Os pagamentos encontram-s¢ ainda condicionados 2 apresentagio dos seguintes
comprovantes:

8.4.1. Documentagfio relativa 2 regularidade para com & Seguridade Social (INSS), Fundo de
Garantia por Tempo de Servico {FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual € Municipal.

8.5. Toda a documentacas exigida devera ser apresentada em original ou por gualquer processo
de reprografia, obrigatoriamente auten icada em cartorio. Caso esta documentacao tenha sido
emitida pela internet, s6 seré aceita apbs a confirmagaoc de sua autenticidade.

9, DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

9.1, No caso de inadimplemento de suas obrigagbes, & contratada estara sujeita, sem prejuizo das
sangdes legais nas esferas civil e criminal, &s seguintes penalidades:

9.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratoria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso na entrega de
material ou execugio de SeTvi¢os, até o limite de 3,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de
atraso, calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente, excluida, quando for ©
caso, a parcela correspondente a0s impostos destacados no documento fiscal;

b) multa indenizatéria de 10% (dez por cento} sobre o valor total da adjudicagdo da licitagdo em

caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de pregos e/ou contrato, ou recusar-se a
aceitar ou retirar o instrumento equivalente;

¢) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a licitag3o, na hipotese do

infrator retardar o procedimento de contratagdo ou descumprir preceito normative ou as

obrigagbes assumidas;

d) multa de 3% {trés por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitacao, quando houver

descumprimento das normas juridicas atinentes 6u das obrigacBes assumidas;

e) multa de 5% (cince por cento] sobre o valor total da adjudicacdo da Hcitagio, na h‘ipétese' d:e o

infrator entregar objeto contratual em desacorde com a qualidade, especificagbes ¢ condigbes

contratadas e/ou com vicio, irregularidade ou defeito oculto, que torne ¢ objeto improprio para

o fim a gque se desting;

f} multa indenizattria de 10% (dez por cento} sobre o valor total do contrato ou da ata de 5

registro de pregos, quando o infrator der causa, respectivamente, i rescisio do contrato ou 20

cancelamento da ata de registro de pregos; C@ Ve
{
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g) multa indenizat6ria, a titulo de perdas e danos, na hipétese de o infrator esséiaxééé"esasab@é?

contrate ou cancelamento da ata de registro de pregos e sua conduta implicar’ émr-gastos 3 -

Administragdo Pitblica superiores a0s contratados ou registrados.

N

A

9.1.2. O licitante que ensejar fathar on fraudar na execucdo do contrate, comportar-se

idaneo, fizer dedaragio falsa ou cometer fraude fiscal, ficard impedido de licitar e contratar”

com a Administracio Municipal e sera descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores,
pelo prazo de até 05 {cinco) anos, enquanto perdurarem 0§ motivos determinantes da punigéo
ou até que seja promovida a reabilitacio perante a propria autoridade que aplicou a penalidade,
sem prejufzo das multas previstas neste instrumento e das demais cominac@es legais.

9.2. 0 CONTRATADO recolher4 a multa por meio de:

9.2.1. Documento de Arrecadagao Municipal {DAM), pedendo ser substiﬁxido por outro
instrumento legal, em nome do Orgao contratante. Caso nio o faga, serd cobrado pela via judicial

9.2.2. Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cobradas
judicialmente e terdo como base de cilculo o cronograma inicial dos servigos.

9.3. Nenhuma sangio sera aplicada sem garantia da ampla defesa e contradit6rio, na forma da
tel,

10. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condigbes deste instrumento.

10.2. Manter durante toda a execugdo do objeto, em compatibilidade com as obrigaces
assumidas, todas as condic3es de habilitagdo e qualificacao exigidas na licitagdo.

10.3. Aceitar, nas mesmas condicbes contratuais, o8 percentuais de acréscimos 0U supressbes
limitados ao estabelecido no §1%, do art. 65, da Lei Federal n® 8.666/1993, tamando-se por base

¢ valor contratual.

10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente 3 contratante ou a terceiros,
decorrentes da sua culpa ou dolo, quando da execugiio do objeto, nao podendo ser arguido para
efeito de exclusio ou redugio de sua responsabilidade o fato de a contratante proceder &
fiscalizagdo ou acompanhar a execugio contratual.

10.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir sobre
a execucio contratual, inclusive as obrigacbes relativas 2 saldrios, previdéncia social, impostos,
encargos sociais e outras pro déncias, respondendo obrigatoriamente pelo fiel cumprimento
das leis trabalhistas e especificas de acidentes do trabalho e legislacae correlata, aplicaveis a0
pessoal empregado na execucio contratual.

10.6. Prestar imediatamente as informages e 05 esclarecimentos gue venham a ser solicitados
pela contratante, salvo quando implicarem em indagacGes de carater téenico, hiptese em que
serdo respondidas no prazo de 24 (vinte e quatro} horas.

10.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, imediatamente, 2 suas expensas, 1o
total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes
resultantes da execugdo ou de materiais empregados, ou em desconformidade com as
especificagBes deste termo, no prazo fixado pelofs) érgéu(s}fenﬁdade{s} parti'cipante{s) do SRP
{Sistema de Registro de Precos), contados da sua notificagio, independentemente g

penalidades aplicaveis ou cahiveis. v
k:
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10.8. Cumprir, quando for o case, as condigdes de garantia do objeto, responsabilizandt -se pelg

perfodo oferecide em sua proposta comercial, observando o prazo minimo exigido peé
Administragio. s

10.9. Providenciar a substituicio de qualquer profissional envolvido na execucde do cb}ete o

contratual, cuja conduta seja considerada indesejavel pela fiscalizagio da contratante.

11. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
11.1. Solicitar a execugdo do objeto 2 contratada através da emissio de Ordem de Compra.

11.2. Proporcionar 3 contratada todas as condicBes necessarias ao pleno cumprimento das
obrigacdes decorrentes do ohjeto contratual, consoante estabelece a Lei Federal ne 8.666/ 1993 e
suas alteragges.

11.3. Fiscalizar a execugio do objeto contratual através de sua unidade competente, podendo,
em decorréncia, solicitar providéncias da contratada, que atendera ou justificar de imediato.

11.4. Notificar a contratada de gqualquer irregularidade decorrente da execugio do objeto
contratual.
11.5, Efetuar os pagamentos devidos & contratada nas condigGes estabelecidas neste Termo.

11.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

12. DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

12.1. Cabera a Secretaria de Educacdo o gerenciamento da Ata de Registro de Pregos, no seu
aspecto operacional e nas questdes legais.

13. DA FISCALIZACAO

13.1. A execugio contratual serd acompanhada e fiscalizada por um gestor especialmente
designado para este fim pela contratante, de acordo com o estabelecido no art. 67, da Lei Federal
n® 8.666/1993, a ser informado quando da lavratura do instrumento contratual.

14. PRAZO DE VIGENCIA E DE EXECUCAO DO CONTRATO

14.1. O prazo de vigéncia do confrato ser4 de até seu crédito orcamentario, contados a partir da
sua assinatura, na forma do paragrafo tinico, do art. 61, da Lei Federal n® 8.666/ 1993.

14.2. A publicagio resumida do instrumento de contrato dar-se-4 na forma do paragrafo {inico,
do art. 61, da Lei Federal n® 8.666/1993.

14.3. O prazo de execugdo do objeto deste contrato é de até a vigéncia do Contrato, contado a
partir do recebimento da Ordem de Compra pela contratada.

14.4. O prazo de execu¢io poderd ser prorrogado nos termos do art. 57 da Lei Federal n°
8.666/1993.

15. PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

15.1. A Ata de Registro de Precos tera validade pelo prazo de 12 {doze) meses; contados a partir
da data da sua assinabura. M
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16. DA QUALIFICACAO TECNICA SR g

16.1. Comprovacio de aptiddo para desempenho de atividade pertinente e comga?vei em
caracteristicas com o objetivo da licitacdo, mediante apresentacio de atestado(s) foméc&do{s} V

por pessoa(s) juridica(s) de direito piblico privado.

16.2. Fica facultado aos licitantes a apresentagio de contratc ou instrumento habil que
comprove a prestacio do servigo objeto do atestado de capacidade técnica mencionado no item
gnterior.

16.3. Caso ofs) atestado(s), certidao{des) ou declaracio(des) ndo explicite(m] com clareza os
servicos prestados, este(s] deveré(do) ser acompanhado do respectivo contrato ou instrumento
congénere que comprove o objeto da contratagaoc.

16.4. Caso a apresentagio do(s) atestado(s), certiddo{des} ou declaragio{0es] ndo Sf:jam
suficientes para o convencimento da Pregoeira, promover-se-4 diligéncia para a comprovagdo da
capacidade técnica, como preconiza o art. 43, §32 da lei 8.666/93, em aplicagio subsididria alel
10.520/2002.
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Pregoeira Do Municipio De Crato/CE.

Ref.: Pregdo Eletrdnico n°

A proposta comercial encontra-se em conformidade com as informag¢des
previstas no edital e seus anexos.

=l

Identificacdoc do licitante:

¢ Razdo Social:

+ CPF/CNPJ e Inscricdo Municipal e Estadual:
¢ Endereco completo:

¢ Representante Legal (nome, nacionalidade, estado civil, profis-
sjo, RG, CPF, domicilio):

e Telefone, celular, fax, e-mail:
2. Condicgdes Gerais da Proposta:

e 1A presente proposta & valida por ( ) dias, contados
da data de sua emissdo.

3. Formacao do Precgo
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Ttem Especificagdo Marca / %UnidiQuant% Precgo § Prego
Fabricam@ . | .  Unit. Total

te ®S) ®9)

valor Total |
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Declaro para os devidos £fins gque nos pregos oferecidos estdo
incluidas todas as despesas incidentes sobre O fornecimento
referente a frete, tributos, deslocamento de pessoal e demais ©J&nus
pertinentes & fabricagdo e transporte do objeto licitado.

Declaro, sob as penas da lei, em especial o art. 299 do Cédigo Penal
Brasileiro, que:

a) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente, & O
contetdo da proposta ndo foi, no todoc ou em parte, direta ou
indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualguer outro
participante potencial ou de fato da licitagdo de que trata ©
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Edital, por qualguer meio ou por qualquer pessoa;
b) a intencdo de apresentar a proposta ndo foi informada, #
ou recebida de qualquer outro participante em potencial;

¢) que ndo tentou, por qualquer meio ou por qualguer pessoa, influir
na decisio de gualguer outro participante em potencial a participar
ou nio da referida licitagdo;

d) que o contetdo da proposta apresentada para participar nao sera,
no todo ou em parte, direta ou indiretamente, comunicado ou
discutido com gqualquer outro participante potencial ou de fato,
antes da adjudicagdo do objeto da referida licitacgdo;

e) que o contelido da proposta apresentada para participar ndo foi, no
todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou
recebido de qualguer integrante da Administracfo, antes da abertura
oficial das propostas; €

) que estd plenamente ciente do teor e da extensdo desta declaracgdo €
que detém plenos poderes e informacdes para firma-la.

Declaro sob as penas da Lel, que OS precos praticados na proposta de
pregos, estdo de acordo com OS pregos praticados no mercado atual,
ciente da responsabilidade e das penalidades caso estejam
inexequiveis ou superfaturados.

Local, data

Assinatura de representante legal

(nome do cargo)

—
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{Identificacgéo do licitante), inscrito no CPF/CNPJ n°
, DECLARA:

a) Sob as penas da lei, para todos os fins de direito a que se possa
prestar, especialmente para fins de prova em processo licitatdrio,
junto ao Municipio de /CE, que, em cumprimento ao
estabelecido na Lei N°. 9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de
28/10/1999, e ao inciso XXXIII, do artigo 7°, da Constituilgdo
Federal, ndo ewmprega menores de 18 (dezoito) anos em trabalho
noturno, perigoso ou 1insalubre, nem emprega menores de 16
(dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na condigdo de aprendiz, a
partir de 14 (quatorze) anos.

b) Que ndo fomos declarados inidbéneos para licitar ou contratar com
a Administracdo Pablica, nos termos do inciso IV do art. 87 da Lei
N°. 8.666/93 e que inexiste qualquer fato superveniente impeditivo
de nossa habilitagdo para participar no presente certame
licitatério, bem assim que ficamos ciente da obrigatoriedade de
declarar ocorréncias posteriores, nos termos do art. 32, §2°, da Lel
N°. 8.666/93.

c) Que, n3o possui nenhum parentesco, matrimdnio, afim consanguineo
até o TERCEIRO GRAU, ou por adogdo, com a Administragdo Pliblica
Municipal de Crato-CE.

d) Que nenhum funcionarioc(s), Sbécio(s) e/ou Proprietdric(s) da Em-
presa: , possuem Vinculo Empregaticio com a
Prefeitura de Crato.

Informo outrossim que, tomei ciéncia do Art 9°, INCISO III, que veta
a participacdo de servidores ou dirigente de &rgdo ou entidade con-
tratante ou responsavel pela licitacgdo.

DECLARACAO DE AUTENTICIDADE DOS DOCUMENTOS

(NOME/RAZAO SOCIAL) , inscrita no CNPJ n° ,
por intermédio de seu representante legal of(a) Sr(a)
portador{a) da carteira de identidade n° e CPF n° .
DECLARA, sob as sancdes administrativas cabiveis, inclusive as
criminais e sob as penas da lei, que toda documentagdo anexada a
plataforma de realizacdo do Pregdo Eletrénico & AUTENTICA.

Local, data
Assinatura de representante legal

(nome do cargo)
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ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

ATA DE REGISTRC DE PRECOS N°

PREGAO ELETRONICO N°

Pelo presente instrumento, o Municipio de Crato/CE, pessoa juridica
de direito piblico interno, inscrita no CNPJ N°. 07.587.975/0001-07,
com sede no Largo Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através da(s)
Secretaria de Educacdo neste ato representado pela respectiva
secretdria, Sr{a). , 1inscrita no CPF n° foi
lavrada a presente Ata de Registro de Precos, conforme deliberagéao
da Ata do Pregdo Eletrdnico n° do respectivo
resultado homologado , publicado no Didrio Oficial
do Municipio , que vai assinada pelo Orgdo
gerenciador e 6érgdocs participantes, pelos representantes legais dos
detentores do registro de pregos, todos qualificados e relacionados
ao final, a qual serd regida pelas clausulas e condigOes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO FUNDAMENTO LEGAL

1. O presente instrumento fundamenta-se:

¢ no Pregd3o EletxfOnico n°®

e na Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002;

e na Lei Federal n.° 8666, de 21/6/1993 e suas alteracdes.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

Esta Ata tem por objeto a SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA RE?ISTRO
DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIC@ES DE MDBILIAR;OS,
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACiO DO MUNICIPIO
DE CRATO-CE, cujas especificagles e quantitativos encontram-se
detalhados no Termo de Referéncia do edital de Pregdo Eletrfnico n°
que passa a fazer parte desta Ata, juntamente com

as propostas de pregos apresentadas pelos fornecedores classificados
em primeiro lugar.

Subclausula Unica - Este instrumento ndo obriga a Administragdo a
firmar contratacdes exclusivamente poOr Seu intermédio, podendo
realizar licitacdes esgpecificas, obedecida a legislagdo pertinente,
sem que, desse fato, caiba recurso ou indenizacdo de qualguer
espécie aos detentores do registro de precos, sendo-lhes assegurado
a preferéncia em igualdade de condigdes.

CLAUSULA TERCEIRA - DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

A presente Ata de Registro de Precos tera validade pelo prazo 12
(doze) meses, contados a partir da data da sua assinatura.

nto no

CLAUSULA QUARTA - DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Cabera & Secretaria de Educagdo o gerenciamento deste inst
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