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datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de dismetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacdo.0bs.3: O nome do
fabricante do componente deve  ser
cbrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento andferruginosoc que
assegure resisténcia i corroszo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Com
apresentagio de catdlogoPelo fato de os
padrdes dimensionais estarem relacionados as
estaturas dos individuos, embora a norma
ABNT NBR 14006:2008 néo seja aplicave! ao
mobilidrio para refeitério, ela pode ser
utilizada como referéncia para a elaboragdo
dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitérios escolares.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagao técnica:
Catslogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagaoc
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado do processo
de preparagio e pintura em superficies
metélicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO paraa
ARNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAOQ REVESTIDO - CORROSAC
POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA
(IMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO],
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA
ADERENCIA).
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.
RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de
1,59m a 1,88m.Mesa composta por tampos
modulares, tampo injetado em termopléstico 2
base de ABS natural, com pigmentagio,
superficie lisa, sem brilho e com formate
retangular na cor azul bic, formado por 3
mébdulos que se fixam 2 estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da
mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por médulos e 4 parafusos por médulo. Apds
montada a mesa mede, aproximadamente,
1830x810mm e tem 760mm de altura, com
variagao das medidas em até 5%. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago de segdo 20x40mm com 1,2mm,
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As
pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
diametro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de
parede e encaixadas sem o uso de parafusos.
Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata cori regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pe¢as metélicas que
compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta epoxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento
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e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimerc, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE” e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com mioclo giratério de
16mm de difmetro {tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Ainda, no encosto
deve ser gravado o nome PREFEITURA DO
CRATO em impressdo tampografica, utilizando
tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (polipropilenc injetado) de
modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, nio
sejam lavdveis, sejam resistentes a dlcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.
0Obs, 1: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.
Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte
Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO" na linha superior &
“CRATO" na linha inferior,
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme

. projeto da cadeira do CJA-06B FDE-FNDE. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificacao
“modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacdo.
0Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua prépria
fogomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosio em cmara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Com
apresentacio de catdlogo.
Pelo fato de os padrdes dimensionais estarem
relacionados as estaturas dos individuos,
embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo
seja aplicdvel ao mobiltdrio para refeitério, ela
pode ser utilizada como referéncia para a
elaboragdo dos projetos das mesas e das
cadeiras para refeitdrios escolares.
O fornecedor devera apresentar, acompanhado
da amostra do produto, a seguinte
documentacdo técnica:Catalogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto
para confirmacdo de suas especificactes
minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processc de
preparacao e pintura em superficies metalicas
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emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a

ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO 1 PREFEITURA MUNCIPALRE CRATOCE
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAQ o o e

POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO = FLEI™

DE ENSAIO}, ABNT NBR 8095 (MATERIAL =

METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - ;
CORROSAC POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAQ DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIC) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA
ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 2.758.464,98(dois milhdes setecentos e cinquenta e oito mil, quatrocentos
e sessenta e quatro reais e noventa e oito centavos)

LOTE 12 - AMPLA PARTICIPACAQ
ITEM ESPECXFICA(;AO UND. MARCA Q1D

BER(O INFANTIL COM COLCHAO: Berco
infantil em MDF com grades na cor branca,
nzo dobrével, com rodizios.DIMENSOES E
TOLERANCIAS- Comprimento: 1200 mm +/-
10 mm;- Largura: 670 mm +/- 10 mm;- Altura
das cabeceiras considerando a estrutura
tubular: 960 mm (+ou- 10 mm) sem
considerar o rodfzio.CARACTERISTICAS:- Selo
do INMETRO; Estrutura metalica em formato
de "U" invertido para sustentacio das
cabeceiras e das grades laterais, confeccionada
em tubo de ago carbono, secgdo circular de 1
1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos
cantos superiores. Barras horizontais
superiores, distantes das cabeceiras, de modo
que estas se configurem como algas para
condugio do bergo. Raio de curvatura do tubo
de 100mm (+ou- Smm) considerando o eixo
do tubo.- Estrutura do estrado em tubos de
ago carbono, secgdo retangular com
dimensées de 40 x 20mm, em chapa 16 )
{1,5mm).Base do ber¢o (estrado) em chapa MOVEIS|B ;
inteiriga de MDP, com espessura de 18mm, UND BERGO BC- 160 R$ R$
revestida nas duas faces em laminado : 01 1.420,90 227.344,00
melaminico de baixa pressio (BP) na cor FDE/FNDE
branca.- Sistema de regulagem de altura do
estrado por meio de parafusos Mé e porcas
soldadas internamente no topo dos tubos da
estrutura do estrado. Ajuste do estrado em
altura em no minimo trés (03) posigoes,
somente por meio de ferramentas.- Grades
laterais fixas confeccionadas em MDP, com
espessura de 20mm nas partes horizontais, e
18mm nas partes verticais, revestidas nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao {BP), texturizado na cor branca.:
Cabeceiras em MDF, em formato retangular,
espessura de 18mm, revestidas nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressic
{BP) texturizado, na cor branca.- Nas pecas de
MDP os topos devem ser encabegados em todo
perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, at6xica, na mesma
cor e tonalidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabamento

arredondado.- Quatro rod(zios para pisos frics, M
e
{

VALOR VALOR
UNIT TOTAL

01




i
1
H

SECRETARIA
DE £DUCACRD

com sistema de travas por pedal, injetados em
nylon reforcado com fibra de vidro, com eixos
de ago, rodas duplas de 75mm, injetadas em
PVC, com capacidade de 60kg cada. Banda de
rodagem em poliuretano injetado.Eixo dotado
de rosca métrica, Sistema de travas nos dois
sentidos, tanto na rodagem como no giro,
através de mecanismo metalico. Eixos com
sistema de rosca M12.- Fixacdo dos rodizios as
estruturas metélicas, por meio de porcas
internas aos tubos.Estas porcas podem ser
soldadas em chapas soldadas na parte interna
dos tubos.O fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, 2
seguinte documentacdo técnica:Catilogo efou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacéo de suas
especificacbes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;

REFENTUAA HUNCIPAL DE CRATOICE

02

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS:
Leve, lavavel, montada através de encaixe, sem
velcro e parafusos.CARACTERISTICAS:
Permite empilhamento, duas cabeceiras
inteiricas injetadas em polipropileno virgem
(PP ndo reciclado] texturizado, cada cabeceira
contendo dois pés em suas extremidades,
cavidade superior para empilhamento de
maximo de 35mm e minimo 15mm dessa
forma evitando o aprisionamento das maos ou
pés das criancas, formato dos pés nas
extremidades para maior estabilidade da cama
evitando tombamentos e acidentes, furos para
escoar Hquidos, no centro da cabeceira deve
conter um porta mamadeira de didmetro
minimo de 65mm com furos para escoar
lfquidos que permitam higlenizacao total com
4gua, ponteiras dos pés em borracha
antiderrapante semiesférica de no minimo 5
mm macico, aplicada sob pressao e protegida
contra arrancamento por borda plastica,

-fixagdo do tecido na cabeceira através de 8

pinos pequenos gue servem como guiase 5
pinos-grandes com fungdo de se encaixar a
uma travessa fazendo um sanduiche onde o
conjunto é travado por cinco travas eldsticas,
todos os itens injetados em PP, a cabeceira
com borda de 45mm e espessura de 3 mm,
estrutura lateral formada por duas barras de
aluminio de liga 6063 com espessura de
1,59mm resistente & corrosag, inclusive por
tensdo, umidade e salinidade, a barra de
aluminio devera se encaixarna cabeceira de
forma que nao se solte por no minimo 40 mm,
tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel,
com tratamento, antifungo, antibacteriano,
antichama, antioxidante e isento de ftalatos.
Acabamento soldado por termo fusdo em toda
extensio uniformemente, largura minima da
solda 20mm DIMENSOES E TOLERANCIAS:
Altura minima 110mm; Largura: 600mm +/-
15; Comprimento: 1375mm +/- 5.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado
da amostra do produto, a seguinte
documentacdo técnica:Catlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto
para confirmacao de suas especificagdes
minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Laudo de ensaio da resisténcia das
ponteiras de borracha conforme NBR
14006:2008 ITEM 6.4.7;Laudo de laboratbrio
de bordas cortantes, pontas agudas e avalicdo
de partes pequenas conforme a NBR NM 300-
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1:2004 {versao corrigida:2011);Laudo de
laboratério acreditado pelo INMETRO ensaio
de rolagem atendendo a NBR15413-1:2013
[TEM 7.3 portarias do INMETRO N275/2021,
ANEXO 11 - item 6 e tabela 6;Laudo de
laboratério acreditado pelo INMETRO
conforme EN747-2:2015ITEM 5.5 -
Durabilidade de estrutura e fixagdo.

ReFEITURA HUNKCE

VALOR TOTAL = R$ 688.999,00(seiscentos e citenta e oito mil novecentos e noventa e nove

reais)

e quarenta e dois centavos).

VALOR GLOBAL DA PROPOSTA DA EMPRESA: MOVEIS JB INDUTRIA E COMERCIO LTDA: |
R$ 5.049.595,42(cinco milhdes quarenta e nove mil, quinhentos e noventa e cinco reais

B D@CRATO/CE
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EXTRATO DA ATA DE REGISTRO DE PRECO Rz giﬁii??ﬁ\”\fﬁ CRATOICE
s 1. A

.

PREGAO ELETRONICO N* 2022.08.12.1 e R

ATA DE REGISTRO DE PRECO N° 2022.11.16.1. OBJETO: SELECAO DE MELHOR PROPOSTA
PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIGOES  DE
MOBILIARIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO
MUNICIPIO DE CRATO-CE. VALOR GLOBAL DO REGISTRO: R$ 5.049.595,42(CINCO MILHOES
QUARENTA E NOVE MIL, QUINHENTOS E NOVENTA E CINCO REAIS E QUARENTA E DOIS
CENTAVOS). EMPRESA DETENTORA DO REGISTRO: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO
LTDA, INSCRITA NO CNPJ SOB O N° 02.464.845/0001-63, SEDIADA NA BR 101, KM 127, DISTRITO
~  INDUSTRIAL, SAO JOSE DE MIPIBU-RN, CEP: 59.162-000. DATA DO REGISTRO: 16 DE
NOVEMBRO DE 2022. VIGENCIA DO REGISTRO: 12(DOZE) MESES. CRATO-CE, 16 DE
NOVEMBRO DE 2022. GERMANA MARIA BRITO RODRIGUES ALENCAR - SECRETARIA

MUNICIPAL DE EDUCAGAO.
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OFICIO N°152/2022 - SMSP

Crato-CE, 05 de junho de 2023,

A Sra. Germana Maria Brito Rodrigues Alencar
Secretaria Municipal de Educacio

Crato/CE

SOLICITACAO DE ADESAO

Ref: Possibilidade de adesio em ata de registro de preco

Prezada Senhora,

e Tomando conhecimento da vigéncia da Ata De Registro De Pregos n? 2022.11.16.1,
advinda do Pregdo Eletronico n? 2022.08.12.1, com validade de 12 meses, a contar da data de
assinatura, em favor da Empresa MOVES B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, inscrita no CNPJ n2
02.464.845/0001-63, consulto Vossa Senhoria sobre a possibilidade desta Secretaria aderir a
referida Ata para AQUISICAO DE MOBILIARIOS, uma vez que representa vantajosidade para
essa administracdo, nos termos do artigo 82 do Decreto Federal n2 3.931, de 19.de Setembro
de 2001.

Relacdo dos itens a serem aderidos:

LOTE 02 — AMPLA PARTICIPACAO

HEM |

ESPECIFICACAO

: :UNID oL QUANT

ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 6,75 X 0,80 X 0.45M (Hx L.
x P) COM 02 PORTAS E 1 PRATELEIRA.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces. borda trontal ¢
posterior com wcabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente

) pelo sisterna hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2.5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura através de
dispositivo de fixagdo VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 1% mm de
cspessura, resistente a riscos ¢ produtos de limpeza. eom textura imiforme de
aspecto final fosco, Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de | mim de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro, tixado ao
tampo e ao fundo através de dispositivo de fixacdo VB36 na cor

cinza PRATELEIRA REMOVIVEL: emn MDP cinza de 25 mun de espessura,

01 revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5mm, apoiadas em
pinos de PVC permitindo regulagem de altura. Quantidade: 01 unidade. PORTAS:
em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e produtos de hmpeza,
com textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
borde em PVC de | mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. em
todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 04 dobradicas permitindo abertura
das portas a até 270 graus, com puxadores cromados. Uma porta contendo
fechadura cilindrica para armario de madeira com chaves em duplicata com alma
interna eim ago, & a outra contendo G2 fechos em termoplastico fixados na parte
interna através de parafusos auto-alarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de
18 mm de cspessura, Tesistente a riscos ¢ piodutos de lHmpeza. com textura
uniforme de aspecto final fosce. Bordas com acabamento em fita de bordo ea v T ]
de | mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, eni todo seu pevimetrs ;
com a basc fixada as laterais através de dispositive de fixaglo VB30 cinza PES: em | |

UND - 04

SECRETARIA MUNICIPAL DE SERVICOS PUBLICOS
R José Darvatho, 3460 ~ Cantro - CEP: 63300020 ~ Crato, Ceard, Brasit
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tubo de ago 30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epoxi aplicado pelo processo de deposicio eletrostatica com
secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas extremidades, fixado
ao tundo do armario através de parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-
niveladores sextavados em PVC na cor preta, e com parafuso de 3/87x1”.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto. a seguinte
documentagdo técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacio de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de preparagdo
e pintura em superficies metélicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
e ABNT NBR 11003 (TINTAS -— DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X 045M (Hx L x
P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura. colada a
guente pelo sistema hot-melt em todo seu perfmetro. fixado a estrutura através de
dispositivo de fixagdo VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de
cspessura, resistente a riscos ¢ produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de I mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro, fixado ao
tampo e ao fundo através de dispositivo de fixagio VB36 na cor
cinza.PRATELEIRAS REMOVIVEIS: em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5mm, apoiadas em
pinos de PVC permitindo regulagem de altura. Quantidade: 03 unidades. PORTAS:
om MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos ¢ produtos de limpeza,
com textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em
todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 06 dobradicas permitindo abertura
das portas a até 270 graus, com puxadores cromados. Uma porta contendo
fechadura cilindrica para armario de madeira com chaves em duplicata com alma
interna em aco. ¢ a outra contendo 02 fechos em termopléstico fixados na parte
interna através de parafusos auto-atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de
18 mn de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC
de I mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro
com a base fixada as laterais através de dispositivo de fixagio VB36 cinza.PES: em
tubo de ago 30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo €
antiferruginoso, pintura ep6xi aplicado pelo processo de deposicio eletrostatica com
secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas extremidades, fixado
ao fundo do armaério através de parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-
niveladores sextavados em PVC na cor preta. e com parafuso de 3/87x17.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto. a scguinte
documentagio técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagio de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;:Certificaciio de produto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAC OES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de preparagdo
¢ pintura em superficies metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado
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~._ URE-INMETRO paraa ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO). ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO ENAD-REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

03

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X 0,45M
(Hx L x P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura através de
dispositivo de fixagio VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de | mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. em todo seu perimetro, fixado ao
tampo ¢ ao fundo através de dispositivo de fixagdo VB36 na cor
cinza.PRATELEIRAS: duas prateleiras removivels (uma superior e uma inferior)
apoiadas em pinos de PVC permitindo regulagem de altura e uma fixa (servindo
como subtampo das portas) em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5mm. Quantidade: 03
unidades.PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com
acabamento em fita de bordo em PVC de | mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt, em todo seu perimetro. fixadas as laterais através de 06 dobradicas
permitindo abertura das portas a até 270 graus, com puxadores cromados. Uma
porta contendo fechadura cilindrica para armério de madeira com chaves cm
duplicata com alma interna em aco, e a outra contendo 02 fechos em termoplastico
fixados na parte interna da mesma através de parafisos auto-atarraxantes.COSTAS
E BASE: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e produtos de
limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de I mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt,
em todo seu perimetro com a base fixada as laterais através de dispositivo de
fixagio VB36 cinza.PES: em tubo de aco 30x60x1,20mm em quadro, com
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura epoxi aplicada pelo processo de
deposicio eletrostatica com secagem em estufa. na cor cinza, com ponteiras cm
PVC nas extremidades, fixadas ao fundo do armario através de parafusos auto-
atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados em PVC na cor preta, e com
parafuso de 3/8”x17.0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagio técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacdo de suas especificagdes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certifica¢fio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS):Relatério de Ensaio ou Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT
NBR 16332 (MOVELS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO): Certificado do
processo de preparagio e pintura em superficies metélicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO)., ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) ¢ ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 6,60 X 0,74M COM DUAS
GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago, composta por: TAMPO constituido em MDP cinza de
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25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-meit em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em
fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perimetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno
mjetado de alto impacto PAINEL FRONTAL em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro. Calha
horizontal estrutural para passagem de fiagdo sob o tampo, com pelo menos duas
vias, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefonico, em
chapa de ago#20 de espessura. fixada 20 tampo e a0 painel através de 05 parafusos
anto atarrachantes, 4,5 x 16mm para madeira.Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm tampirnha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa de ago#18 viradas
no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas partes externas das colunas,
medindo 627 x 220 x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis através de encaixes
em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de
aco# 14, medindo 600 x 60 x 30mm (C x L x H), em formato trapezoidal com
suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com fixagdo através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical devera receber na parte interna trés
reforcos em chapa de aco de "1x1/4, para fixagdo da calha de fiacio com rosca M6
1o suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18.
Entre as colunas verticais da estrutura deveré haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de cabo s3o de chapa de ago #18. Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metalicos em tinta em p¢ hibrida Epoxi/Poliéster, na cor preta,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40

micrometros. GAVETEIRO FIXO: com duas gavetas, corpo constituido de MDP
cinza de 18mm de cspessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, com bordas de PVC de Imm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-mel, resistente a riscos  produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Fechadura com fechamento simultineo das duas
gavetas, com duas chaves. Gavetas confeccionadas em ago #22 no minimo, com
tratamento de fosfatizagio por imersdo e pintura epoxi pelo sistema eletrostatico,
com polimerizacio em estufa. Frente das gavetas em MDP cinza de 18 mm de
espessura. Puxadores do tipo zamak niquelados redondo com forma céncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentago técnica:Catalogo
efou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagio de suas
especificacdes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificacao de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FiSICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Relatorio de Ensaio ou Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO):Certificado do processo de preparagio
e pintura em superficies metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
¢ ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

05

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M COM
DUAS GAVETAS.

Mesa teta, estrutura em ago, composta por:TAMPO inteirigo em formato de “L”.
tipo estagio de trabalho, constituido em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces,
borda frontal ¢ posterior com acabamento cm fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melit em todo seu perimetro, com raio minimo de
2.5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, Dotados
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com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto.PAINEIS FRONTAIS: em madeira MDP cinza de |8 mm de espessura,
resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de | mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro. Calha horizontal
estrutural para passagem de fiagdo sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia. 1ogico ¢ telefonico, em chapa de
aco # 20 de espessura, fixada ao tampo e ao painel através de 05 parafusos auto
atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira. Painel frontal fixado as estruturas laterais
da mesa através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen ¢ porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com coluna central em tubo metalon 40 x 40 x 1,50mm
e pés laterais formados através de 02 colunas verticais em chapa de ago#18 viradas
no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas partes externa das colunas,
medindo 627 x 220 x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis através de encaixes
em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de
aco# 14, medindo 600 x 60 x 30mm (C x L x H). em formato trapezoidal com
suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com fixagdo através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical devera receber na parte interna trés
reforgos em chapa de aco de "1x1/4, para fixago da calha de fiagio com rosca M6
no suporte. A parte superior da estrutura sera em tubo de ago 40x20mm chapa #18.
Entre as colunas verticais da estrutura devera haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de cabo sdo de chapa de ago #13. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia & corrosio em cAmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura
dos elementos metalicos em tinta em p¢ hibrida Epoxi/ Poliéster, na cor preta,
cletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros.GAVETEIRO FIXO: com duas gavetas, corpo constituido de MDP
cinza de 18mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, com bordas de PVC de Imm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Fechadura com fechamento simultineo das duas
gavetas, com duas chaves. Gavetas confeccionadas em ago #22 no minimo, com
tratamento de fosfatizacio por imersdo e pintura epdxi pelo sistema eletrostatico,
com polimerizagio em estufa. Frente das gavetas em MDP cinza de 18 mm de
espessura. Puxadores do tipo zamak niquelados redondo com forma concava com
aproximadamente 110 mm de comprimento.O fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documeniacio técnica:Catalogo
ciou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacéo de suas
especificagdes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificacdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); Certificado do processo de preparagdo
¢ pintura em superficics metélicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL MET ALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO). ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
¢ ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 6,75M.

Com tampo em aglomerado de 25mm de espessura, medindo 1,20m de diametro,
revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa press@o na cor
cinza, bordas retas encabecadas com fita de poliestireno na mesma cor do tampo
com espessura de 2,0mm. Altura do tampo em relacdio ao solo de 75¢cm. Estrutura
metalica em ago com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso, pintura epoxi na
cor cinza, sendo 04 travessas superiores em tubo de aco 25x25x1 ,20mm contendo
ponteiras em polipropileno nas extremidades, contendo chapas de ago de 1,50mm
de espessura em formato delta soldadas ao tubo central como forma de reforcar a
sustentacdo do tampo, ¢ travessas inferiores em tubo de ago 30 x 50 x [,50mm,
contendo ponteiras em polipropileno nas extremidades na cor preta ¢ sapatas
niveladoras sextavadas de polipropileno, sustentagiio vertical através de tubo central
em aco redondo de 3”x1,20mm. Fixagio da estrutura a0 tampo através de parafusos
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auto-atarraxantes.O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagfo técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacio de suas especificagdes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificacdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA
—FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIOY;Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies metdlicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 6,74M (L x P x H).

Mesa reta, estrutura em aco, composta por: TAMPO: ovalado constituido em MDP
cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistemna hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em
fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perimetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto. PAINEL CENTRAL: em madeira MDP cinza de 18 mm
de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de | mm de
espessura, colada a quente pelo sisterna hot-melt, em todo seu perimetro. Calha
horizontal estrutural para passagem de fiagdo sob o tampo, com pelo menos duas
vias, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, l6gico e telefonico. em
chapa de ago # 20 de espessura, fixada ao tampo e ao painel através de 05 parafusos
auto atarrachante, 4,5 x 1 6mm para madeira. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen ¢ porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa de aco#18 viradas
no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas partes externa das colunas,
medindo 627 x 220 x 35mm (H x L x C) com calhas removiveis através de encaixes
em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de
aco#14, medindo 1000 x 60 x 30mm (C x L x H), cm formato trapezoidal com
suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com fixacio através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical deverd receber na parte interna trés
reforgos em chapa de ago de "1x1/4, para fixagdo da calha de fiagio com rosca M6
no suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18.
Entre as colunas verticais da estrutura deverd haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagio. Os divisores de cabo sdo de chapa de ago #18. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia & corrosio em cidmara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster, na cor cinza,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micronietros.O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto,
a seguinte documentagio técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmagio de suas especificacdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia:Certificacio de produto emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAC E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO):Relatério de
Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos 03
requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVELS DE MADEIRA — FITA DE BORDA
E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado
do processo de preparagio e pintura em superficies metalicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
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METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

LOTE 04- AMPLA PARTICIPACAO

01

ARMARIG ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X
0,45M (H X L X P). Armério com 02 (duas) portas em chapa de ago, tratamento
anticorrosivo e antiferruginoso, pintura ep6xi aplicada pelo processo de deposicio
eletrostatica com secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.Corpo: laterais, tampos
superior ¢ inferior em chapa de ago n® 24 com 02 portas, também confeccionados em
chapa 24, cada porta devera conter 03 (trés) dobradicas internas, e 0} (uma)
fechadura universal para moveis de ago com rotagio de 90 graus com 02 {duas)
chaves cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24 reguldveis de 50 em 50 mm
através de cremalheira borda em dobra dupla e reforgo tipo 6mega para suportar carga
de 50 kg uniformemente distribuidos, sendo opcional a utilizagdo de mais prateleiras.
Todos os componenics deverdo ser soldados através do sistema MIG. Todo o matcrial
e processo de fabricagio utilizado ndo devera comprometer a integridade fisica dos
usudrios, a exemplo de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos
agudos.O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentacio técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmagio de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO
- ARMARIOS):Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies
metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL MET ALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL MET ALICO REVESTIDO ENAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) ¢ ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

UND

02

ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 6,75 X
6,45M (H X L X P). Armério com 02 (duas) portas em chapa de ago, tratamento
anticorrosivo ¢ antiferruginoso, pintura epéxi aplicada pelo processo de deposigdo
eletrostatica com secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.Corpo: laterais, tampos
superior e inferior em chapa de ago n° 24 com 02 portas, também confeccionados em
chapa 24, cada porta devera conter 03 (trés) dobradicas internas, e 01 {uma)
fechadura universal para moveis de ago com rotagdo de 90 graus com 02 (duas)
chaves cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24 reguléveis de 50 em 50 mm
através de cremalheira borda em dobra dupla ¢ reforco tipo dmega para suportar carga
de 50 kg uniformemente distribuidos, sendo opcional a utilizagio de mais prateleiras.
Todos os componentes deverdo ser soldados através do sistema MIG. Todo ¢ material
¢ processo de fabricagiio utilizado no deverd comprometer a integridade fisica dos
usudrios, a exemplo de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos
agudos.O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentacdo técnica:Catdlogo c/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmacio de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Certificagdo de produto emitido por Orgamsmo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO
- ARMARIOS);Certificado do processo de preparacdo e pintura em superficies
metdlicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAOQ
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAOQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
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ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X
0,40M.

COLUNAS: em aco SAE 1010/1020, medindo 04x04cm, chapa com espessura de
1,50nm com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso. pintura epéxi aplicada pelo
processo de deposi¢do eletrostitica com secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.
contendo firagdo em formato oblongo para permitir regulagem de altura das
prateleiras. PRATELEIRAS: em aco SAE 1010/1020, chapa com espessura de
0,60mm com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, refor¢o tipo dmega para
suportar carga de 50 kg uniformemente distribuidos, pintura epoxi aplicada pelo
processo de deposigao eletrostitica com secagem em estufa a 200graus, na cor
cinza.O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmacio de suas especificacbes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies
metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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ARMARIO ACO 6 PORTAS

Armario de ago, com 1970mm de altura, 640mm de largura e 450mm profundidade. 6
compartimentos sobrepostos em 3 fileiras horizontais e 2 fileiras verticais dotados de
portas e fechaduras independentes. CONSTITUINTES:* Chapa de ago SAE
1010/1020.- Corpo, divisdrias ¢ portas em chapa 22 (0.75mm);- Piso dos
compartimentos em chapa 20 (0,90mm);- Pés em chapa 16 (1,50mm);- Dobradigas
em chapa 14 (1.9mm);- Cabides em forma de gancho - chapa 14 (1,9mm).
Dobradigas internas ndo visiveis na parte exterior do mével no minimo 75mm de
altura - duas unidades por porta.* Fechadura de tambor cilindrico tipo “Yale™.»
Chaves em duplicatas presas a porta correspondente.* Porta-etiquetas estampado ou
sobreposto, sendo este ultimo exclusivamente de liga metalica ndo ferrosa cromado.*
Pintura em tinta em pé hibrida Epoxi/Poliéster, eletrostitica brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor C INZA.FABRICACAO:»
Para fabricacio é indispensavel seguir detalhamentos e especificagdes técnicas.»
Aplicar tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cémara de
névoa salina de no minimo 240 horas (confornie NBR 8094). O grau de corrosdo ndo
deve ser maior que Ri 1 (conforme 1SO 4628-3).» Soldas devem possuir superficie
lisa e homogeénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escorias.» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.e Bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes.s Piso dos
compartimentos com dobras duplas na borda frontal, 1* dobra - minimo 20mm. 2°
dobra - minimo |0mm. Bordas laterais e de fundo com dobras simples — minimo
20mm.» Portas com dobras duplas em todo perimetro, 1* dobra -minimo 20mm. 2*
dobra - minimo 15mm.* As jun¢des de chapas nos cantos das portas devem receber
preenchimento com solda.» Fixar portas por meio de dobradigas embutidas e
soldadas.* Rebater a 180° a dobra interna das portas, no lado de fixacfo das
dobradigas.* Os reforgos das portas deverdo ser soldados a elas com um minimo de 6
pontos de solda para cada porta, espagados uniformemente.« O piso inferior do
armério bem como os pés de apoio deverdo receber reforco estrutural de forma a
garantir estabilidade ¢ rigidez do conjunto.O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentaciio técnica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagéo de suas
especificacdes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo
de preparagio e pintura em superficies metalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO
ANEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO). ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e
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ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

Com os nossos cordiais cumprimentos, elevamos protestos de elevado aprego e
distinta consideragdo.

Atenciosamente,

.

CICER 10 LOBO SOARES
Secretario Municipal de Servicos Piiblicos
Portaria N°0107008/2021 - GP

KECRE TARIA MUNICIPAL DE SERVICOS PUBLICOS N
S Ined Corvalho 368 ~ Dentre ~ CER 43108038 - Crato, Ceard, Brasil \
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SECRETARIA
DE EDUCACAD

OFiCIO N¢ 0606002/2023/COAF/SME

Crato, 06 de junho de 2023.
Ao Senhor

Cicero Anténio Lobo Soares
Secretaria de Servigos Publicos
Prefeitura Municipal de Crato/CE
R. José Carvalho, 340

63.100-020 - Crato/CE

Assunto: Resposta a solicitagdo de adesdo 4 Ata de Registro de Precos n2 2022.11.16.1,
referente ao Pregdo Eletrdnico n? 2022.08.12.1.

Prezado Senhor,

Atendendo solicitagdo contida no documento de referéncia, que requer a adesdo
a Ata de Registro de Pregos n® 2022.11.16.1, referente ao Pregdo Eletrénico ne 2022.08.12.1,
desta prefeitura, onde a Secretaria de Educag3o figura como gestora, informo que esta Unidade
Gestora autoriza a adesdo aos itens e quantitativos abaixo relacionados.

LOTE 02 - AMPLA PARTICIPAGAO

VALOR

ITEM ESPECIFICACAO UND. SMSP | VALOR UNIT TOTAL

ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO
1 |0,75X0,80X0,45M (Hx L x P) COM 02 UND. 4 R$ 1.040,98 | RS 4.163,92
PORTAS E 1 PRATELEIRA.

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60

2 |X0,80X0,45M (H x L x P) COM 02 PORTAS E UND. 1 R$ 1.686,59 | RS 1.686,59
3 PRATELEIRAS.
ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO
3 | MEDINDO: 1,60 X 0,80 X 0,45M (H x L x P) UND. 3 R$ 1.413,31 | R$ 4.239,93
COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.
MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X
’ ’ . 2.778,00
*  |0,74M COM DUAS GAVETAS, UND 3 R$ 926,00 | RS 2.778,0
MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X
> |1,35X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS. UND. 8 RS 147315 | RS 11.785,20
g |MESADEREUNIAO CIRCULARMEDINDO 1,20 | 5 RS60544 | RS 1.210,88
X 0,75M.
MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X
. R$ 1.130,2 1.130,20
8 | 0.7aM (Lx P xH). UND 1 $1.130,20 | R$ 1.13

VALOR TOTAL: | RS 26.994,72

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAD
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LOTE 04- AMPLA PARTICIPACAO

G
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. VALOR
ITEM ESPECIFICACAO UND. SMSP | VALOR UNIT JOTAL
ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS
1 MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0,45M (H X LX P). UND. 2 RS 1.756,44 | RS 3.512,88
ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS
2 MEDINDO 1,60 X 0,75 X 0,45M (H X LX P). UND. > R$1.381,02 | R3 6.905,10
ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS
4 MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M. UND. 10 RS 634,79 | RS 6.347,90
5 ARMARIO ACO 6 PORTAS UND. 9 RS 1.850,07 | RS 16.650,63
VALOR TOTAL: | RS 33.416,51
VALOR TOTAL: f RS 60.411,23
Atenciosamente,

GERMANA MARIA BRITO RODRIGUES ALENCAR
Secretaria Municipal de Educagdo

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAC

2 Temdnrien Teles Neto S/N - Mirgndao -~ CEP 43.126-270 - Crato, Cears, Brasil
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OFiCIO N°156/2022 - SMSP
Crato-CE, 06 de junho de 2023.

SOLICITACAO DE ADESAO

Ao Sr. José Zito

Sécio Administrador da Empresa

MOVES JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
CNPJ N° 02.464.845/0001-63

Ref: Possibilidade de adesio em ata de registro de preco
Prezado Senhor,

Tomando conhecimento da vigéncia da Ata De Registro De Precos n° 2022.11.16.1,
advinda do Pregdo Eletronico n° 2022.08.12.1, com validade de 12 meses, a contar da data de
assinatura, da qual a empresa é fornecedora, consulto Vossa Senhoria sobre o interesse em
fornecer o objeto da Ata em questdo para a Secretaria Municipal de Infraestrutura. Solicito
ainda que a resposta seja formalizada.

Relacéo dos itens a serem aderidos:

LOTE 02 - AMPLA PARTICIPACAO

ITEM ESPECIFICACAO UNID QUANT

ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75 X 0,80 X 045M (Hx L
x P) COM 02 PORTAS E 1 PRATELEIRA.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura através de
dispositivo de fixagio VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro, fixado ao
tampo e ao fundo através de dispositivo de fixagio VB36 na cor

cinza PRATELEIRA REMOVIVEL: em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces,
01 bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a quente pelo
sistemna hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5mm, apoiadas em
pinos de PVC permitindo regulagem de altura. Quantidade: 01 unidade. FORTAS:
em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza,
com textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
borde em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em
todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 04 dobradigas permitindo abertura
das portas a até 270 graus, com puxadores cromados. Uma porta contendo
fechadura cilindrica para armario de madeira com chaves em duplicata com alma
interna em ago, ¢ a outra contendo 02 fechos em termopléstico fixados na parte
interna através de parafusos auto-atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de
18 mm de espessura, resistente a riscos ¢ produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu penmetro
com a base fixada as laterais através de dispositivo de fixagio VB36 cinza. PES: em
tubo de ago 30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epdxi aplicado pelo processo de deposigio eletrostética com

https://servicos.crato.ce.gov.br/validardocumento.
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secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas extremidades, fixado
a0 funde do armdrio através de parafisos auto-atarraxantes, contendo pés-
niveladores sextavados em PVC na cor preta, € com parafuso de 3/8”x1”.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentaglio técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmaciio de suas especificagSes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagio de produto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de preparacdo
¢ pintura em superficies metélicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
¢ ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X 0,45M (HxL x
P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS,

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressiio texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura através de
dispositivo de fixagiio VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de | mm de
espessura, colada a quente pelo sistena hot-melt, em todo seu perimetro, fixado ao
tampo € ao fundo através de dispositivo de fixagdo VB36 na cor

¢cinza PRATELEIRAS REMOVIVEIS: em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5mm, apoiadas em
pinos de PVC permitindo regulagem de altura. Quantidade: 03 unidades PORTAS:
em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza,
com textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de | mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em
todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 06 dobradigas permitindo abertura
02 das portas a até 270 graus, com puxadores cromados. Uma porta contendo UND o1
fechadura cilindrica para armario de madeira com chaves em duplicata com alma
interna em aco, ¢ a outra contendo 02 fechos em termopléstico fixados na parte
interna através de parafusos auto-atarraxantes. COSTAS E BASE: em MDP cinza de
18 mm de espessura, resistente a riscos ¢ produtos de limpeza, com fextura
uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de borde em PVC
de 1 mm de espessura, colada 2 quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro
com a base fixada as laterais através de dispositivo de fixagdo VB36 cinza. PES: em
tubo de ago 30x60x1,20mm em quadro, com tratamento anticorrosivo €
antiferruginoso, pintura ep6xi aplicado pelo processo de deposigdo eletrostatica com
secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas extremidades, fixado
ao fundo do armério através de parafusos auto-atarraxantes, contendo pés-
niveladores sextavados em PVC na cor preta, e com parafuso de 3/8”x1”.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagio técnica:Catilogo efon folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagio de suas especificagGes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagiio de produto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por
Iaboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo de preparagio
¢ pintura em superficies metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA
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SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

03

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X 0,45M
(Hx L xP) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura através de
dispositivo de fixagio VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sisterna hot-melt, em todo seu perimetro, fixado ao
tampo e ao fundo através de dispositive de fixagio VB36 na cor

cinza. PRATELEIRAS: duas prateleiras removiveis (uma superior ¢ uma inferior)
apoiadas em pinos de PVC permitindo regulagem de altura ¢ uma fixa (servindo
como subtampo das portas) em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5mm. Quantidade: 03
unidades.PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com
acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada 2 quente pelo
sistema hot-melt, em todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 06 dobradigas
permitindo abertura das portas a até 270 graus, com puxadores cromados. Uma
porta contendo fechadura cilindrica para armério de madeira com chaves em
duplicata com alma interna em ago, e a outra contendo 02 fechos em termoplastico
fixados na parte interna da mesma através de parafusos auto-atarraxantes. COSTAS
E BASE: em MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos e produtos de
limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt,
em todo seu perfmetro com a base fixada as laterais através de dispositivo de
fixagdo VB36 cinza.PES: em tubo de ago 30x60x1,20mm em quadro, com
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura epdxi aplicada pelo processo de
deposigio eletrostitica com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em
PVC nas extremidades, fixadas ao fundo do armério através de parafusos auto-
atarraxantes, contendo pés-niveladores sextavados em PVC na cor preta, ¢ com
parafuso de 3/8”x1”.0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagio técnica:Catélogo efou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacdo de suas especificagdes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificagiio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Relatério de Ensaio ou Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT
NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); Certificado do
processo de preparagio e pintura em superficies metélicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) ¢ ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINAGCAO DA ADERENCIA).

UND

03

04

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS
GAVETAS,

Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO constituido em MDP cinza de
25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de

UND
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PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em
fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perimetro, Dotados com 02 passa cabos difmetro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto.PAINEL FRONTAL em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos ¢ produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de | mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro. Calha
horizontal estrutural para passagem de fiagdo sob o tampo, com pelo menos duas
vias, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico ¢ telefonico, em
chapa de ago#20 de espessura, fixada ao tampo e 2o painel através de 05 parafusos
auto atarrachantes, 4,5 x 16mm para madeira. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa de ago#18 viradas
no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas partes externas das colunas,
medindo 627 x 220 x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis através de encaixes
em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de
aco#t14, medindo 600 x 60 x 30mm (C x L x H), em formato trapezoidal com
suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com fixac#o através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical devera receber na parte interna trés
reforgos em chapa de ago de "1x1/4, para fixacdo da calha de fiagio com rosca M6
no suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18.
Entre as colunas verticais da estrutura deverd haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagfio. Os divisores de cabo so de chapa de ago #18. Nas
partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia 4 corrosio em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epéxi/Poliéster, na cor preta,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40

micrometros. GAVETEIRO FIXO: com duas gavetas, corpo constituido de MDP
cinza de 18mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, com bordas de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-meli, resistente a riscos ¢ produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Fechadura com fechamento simultineo das duas
gavetas, com duas chaves, Gavetas confeccionadas em ago #22 no minimo, com
tratamento de fosfatizagio por imersdo e pintura epdxi pelo sistema eletrostético,
com polimerizagiio em estufa. Frente das gavetas em MDP cinza de 18 mm de
espessura. Puxadores do tipo zamak niquelados redondo com forma concava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. O fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagfo técnica:Catalogo
¢fou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmago de suas
especificacBes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificagdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSATO);Certificado do processo de preparagdo
¢ pintura em superficies metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
¢ ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

05

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M COM
DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO inteirigo em formato de “L”,
tipo estagdo de trabalho, constituido em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de
2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro. Dotados
com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto.PAINEIS FRONTAIS: em madeira MDP cinza de 18 mm de espessura,

08
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resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro. Calha horizontal
estrutural para passagem de fia¢io sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico ¢ telefénico, em chapa de
ago # 20 de espessura, fixada ao tampo e ao painel através de 05 parafusos auto
atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira. Painel frontal fixado &s estruturas laterais
da mesa através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen ¢ porca cilindrica

M6 ESTRUTURA. formada com coluna central em tubo metalon 40 x 40 x 1,50mm
e pés laterais formados através de 02 colunas verticais em chapa de ago#18 viradas
no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas partes externa das colunas,
medindo 627 x 220 x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis através de encaixes
em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de
aco#14, medindo 600 x 60 x 30mm (C x L x H), em formato trapezoidal com
suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com fixagdo através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical devera receber na parte interna trés
reforgos em chapa de ago de "1x1/4, para fixagdo da catha de fiagdo com rosca M6
1o suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18.
Entre as colunas verticais da estrutura devers haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de cabo sfo de chapa de ago #18. Nas
partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia & corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura
dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epoxi/ Poliéster, na cor preta,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros.GAVETEIRO FIXO: com duas gavetas, corpo constituido de MDP
cinza de 18mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, com bordas de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melf, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco. Fechadura com fechamento simultineo das duas
gavetas, com duas chaves. Gavetas confeccionadas em ago #22 no minimo, com
tratamento de fosfatizagio por imersdo e pintura epdxi pelo sistema eletrostatico,
com polimerizagio em estufa, Frente das gavetas em MDP cinza de 18 mm de
espessura. Puxadores do tipo zamak niquelados redondo com forma concava com
aproximadamente 110 mm de comprimento.O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacdo técnica:Catalogo
e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmaco de suas
especificacdes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificagao de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO); Certificado do processo de preparagio
e pintura em superficies metélicas emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAJO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
¢ ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

06

MESA DE REUNIAQ CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M.

Com tampo em aglomerado de 25mm de espessura, medindo 1,20m de didmetro,
revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo na cor
cinza, bordas retas encabegadas com fita de poliestireno na mesma cor do tampo
com espessura de 2,0mm. Alwra do tampo em relagio ao solo de 75cm. Estrutura
metalica em ago com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso, pintura epbxi na
cor cinza, sendo 04 travessas superiores em tubo de ago 25x25x1,20mm contendo
ponteiras em polipropileno nas extremidades, contendo chapas de ago de 1,50mm
de espessura em formato delta soldadas ao tubo central como forma de reforcar a
sustentagio do tampo, € travessas inferiores em tubo de ago 30 x 50 x 1,50mm,
contendo ponteiras em polipropileno nas extremidades na cor preta ¢ sapatas
niveladoras sextavadas de polipropileno, sustentagiio vertical através de tubo central
em ago redondo de 3”x1,20mm. Fixa¢do da estrutura ao tampo através de parafusos
auto-atarraxantes.O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagfio técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
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fabricante do item proposto para confirmagio de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA
— FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparacdo ¢ pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO ENAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) ¢ ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (L x P x H).

Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO: ovalado constituido em MDP
cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em
fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo
seu perimetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto. PAINEL CENTRAL: em madeira MDP cinza de 18 mm
de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro. Catha
horizontal estrutural para passagem de fiagfo sob o tampo, com pelo menos duas
vias, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, l6gico ¢ telefénico, em
chapa de ago # 20 de espessura, fixada ao tampo ¢ ao painel através de 05 parafusos
auto atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen ¢ porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa de ago#18 viradas
no formato semi-oblongo com raio de 20mm nas partes externa das colunas,
medindo 627 x 220 x 35mm (H x L x C) com calhas removiveis através de encaixes
em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de
aco#14, medindo 1000 x 60 x 30mm (C x L x H), em formato trapezoidal com
suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com fixacdo através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical dever receber na parte interna trés

08 reforgos em chapa de ago de "1x1/4, para fixagdo da calha de fiagio com rosca M6
no suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18.
Entre as colunas verticais da estrutura devera haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagfio. Os divisores de cabo sio de chapa de ago #18. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténeia a corrosio em cAmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura
dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/Poliéster, na cor cinza,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros.O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto,
a seguinte documentagdo técnica:Catalogo efou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmacdo de suas especificagies minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Relatorio de
Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA
E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado
do processo de preparagio ¢ pintura em superficies metélicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE

https://servicos.crato,ce.gov.br/validardocumento.
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SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) ¢ ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

LOTE 04- AMPLA PARTICIPACAO

ITEM ESPECIFICACAO UNID QUANT

ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X
0,45M (H X L X P}. Armario com 02 (duas) portas em chapa de ago, tratamento
anticorrosivo e antiferruginoso, pintura epdxi aplicada pelo processo de deposigiio
cletrostatica com secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.Corpo: laterais, tampos
superior ¢ inferior em chapa de ago n° 24 com 02 portas, também confeccionados em
chapa 24, cada porta devera conter 03 (trés) dobradigas internas, e 01 (uma)
fechadura universal para méveis de ago com rotagdo de 90 graus com 02 (duas)
chaves cada. Equipado com 04 prateleiras em chapa 24 reguléveis de 50 em 50 mm
através de cremalheira borda em dobra dupla e reforgo tipo 6mega para suportar carga
de 50 kg uniformemente distribuidos, sendo opcional a utilizag8o de mais prateleiras.
Todos os componentes deverdo ser soldados através do sistema MIG. Todo o material

seguinte documentacgdo técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmagio de suas especificacbes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Certificagdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO
- ARMARIOS);Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies
metalicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO ENAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

50e0~7519~d5a8~cd Para verificar a autenticidade acesse:

e processo de fabricagfo utilizado ndo deverd comprometer a integridade fisica dos *E
usuérios, a exemplo de partes cortantes, rebarbas, respingos de solda ou cantos g
01 agudos.O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do produto, a 0 g
seguinte documentagdo técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do §
item proposto para confirmag¢io de suas especificacdes minimas exigidas neste Termo =
de Referéncia;Certificagiio de produto emitido por Organismo Certificador acreditado E
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO g
- ARMARIOS);Certificado do processo de preparagio e pintura em superficies -
metlicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO 8_»
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO ENAO 9
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO g
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO s
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA :
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E 3
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PEL{CULA SECA SOBRE i E
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 “f;‘ §
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA). Ny
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ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X
0,40M.

COLUNAS: em aco SAE 1010/1020, medindo 04x04cm, chapa com espessura de
1,50mm com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, pintura epéxi aplicada pelo
processo de deposi¢do eletrostatica com secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.
contendo furagio em formato oblongo para permitir regulagem de altura das
prateleiras. PRATELEIRAS: em ago SAE 1010/1020, chapa com espessura de
0,60mm com tratamento anticorrosivo ¢ antiferruginoso, reforco tipo mega para
suportar carga de 50 kg uniformemente distribuidos, pintura epéxi aplicada pelo
processo de deposigdo eletrostatica com secagem em estufa a 200graus, na cor
cinza.O fornecedor dever apresentar, acompanhado da amostra do produto, 2
seguinte documentagiio técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmagdo de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Certificado do processo de preparagdo ¢ pintura em superficies
metélicas emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

04

ARMARIO ACO 6 PORTAS

Armério de ago, com 1970mm de altura, 640mm de largura e 450mm profundidade, 6
compartimentos sobrepostos em 3 fileiras horizontais e 2 fileiras verticais dotados de
portas e fechaduras independentes. CONSTITUINTES:» Chapa de ago SAE
1010/1020.- Corpo, divisorias e portas em chapa 22 (0,75mm);- Piso dos
compartimentos em chapa 20 (0,90mm);- Pés em chapa 16 (1,50mm);~ Dobradigas
em chapa 14 (1,9mm);- Cabides em forma de gancho - chapa 14 {1,9mm).*
Dobradigas internas no visiveis na parte exterior do movel no minimo 75mm de
altura - duas unidades por porta.» Fechadura de tambor cilindrico tipo “Yale”.-
Chaves em duplicatas presas & porta correspondente.« Porta-etiquetas cstampado ou
sobreposto, sendo este dltimo exclusivamente de liga metalica ndo ferrosa cromado.*
Pintura em tinta em po hibrida Epoxi/Poliéster, eletrostatica brithante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA FABRICACAO:»
Para fabricagdo & indispensavel seguir detalhamentos e especificagSes técnicas.*
Aplicar tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). O grau de corrosio ndo
deve ser maior que Ri 1 (conforme ISO 4628-3). Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escorias.» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.» Bordas acessiveis aos usuérios devem ser
arredondadas e livres de rebarbas, nio devendo apresentar pontos cortantes.* Piso dos
compartimentos com dobras duplas na borda frontal, 1* dobra - minimo 20mm. 2°
dobra - minimo 10mm. Bordas laterais e de fundo com dobras simples — minimo
20mm.e Portas com dobras duplas em todo perimetro, 1* dobra -minimo 20mm. 2*
dobra - minimo 15mm.+ As juncBes de chapas nos cantos das portas devem receber
preenchimento com solda.« Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e
soldadas.» Rebater 2 180° a dobra interna das portas, no lado de fixagdo das
dobradigas.* Os reforgos das portas deverdo ser soldados a elas com um minimo de 6
pontos de solda para cada porta, espagados uniformemente.» O piso inferior do
armério bem como os pés de apoio deverdio receber reforgo estrutural de forma a
garantir estabilidade e rigidez do conjunto.O fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentagdo técnica:Catalogo efou
folder formnecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de suas
especificagBes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo
de preparagio e pintura em superficies metélicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAD
A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIOQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR
10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) ¢
ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

https://servicos.crato.ce.gov.br/validardocumento.
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Com os nossos cordiais cumprimentos, elevamos protestos de elevado apreco e
distinta consideracdo.

Atenciosamente,

CICERO ANTONIO LOBO SOARES
Secretario Municipal de Servigos Publicos
Portaria N°0107008/2021 - GP

https://servicos.crato.ce.gov.br/validardocumento.
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MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
RODOVIA BR-101 Km 127, DISTRITO INDUSTRIAL
SAO JOSE DE MIPIBU-RN - CEP 59.162-000
CNPJ: 02.464.845/0001-63 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0
TEL: (84) 3273-2724 Fax: (84) 3273-3846
swww.moveisib.com.br E-mail: moveisibfabrica@vahoo.com.by

Oficio N.° 016/2023
Sdo José de Mipibu/RN, 06 de junho de 2023.

PREFEITURA MUNICIPAL DE CRATO - CE
SECRETARIA DE SERVICOS PUBLICOS

Assunto: Resposta a oficio 156/2023 - SMSP-solicitagdo de adesdo & Ata de Registro de Precos N° 2022.11.16.01,
! oriunda do Pregdo Eletrbnico 2022.08.12.01 — SRP. Prefeitura do Crato — CE.

Senhor gestor,
Em vista do contido no oficio em referéncia, esta empresa vem informar que concorda em fornecer os

itens descritos abaixo, nos termos da Ata de Registro de Pregos n° 2022.04.26.1/01, Pregdo Eletronico n® 2022.04.26.1, da
Prefeitura de Assaré - CE, conforme preconiza o decreto n® 3931, de 19 de setembro de 2001.

Lote 02
; Valor Valor
Item | Quant’ | Unid. ESPECIFICACAO “Unitario Total
RS RS
01 04 UND | ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75 X 0,80 X 0,45M (HxLx P)|  1.040,98 4.163,92

COM 02 PORTAS E 1 PRATELEIRA. — ESPECIFICACAO CONFORME ATA DE
REGISTRO DE PRECOS 2022.11.16.01

02 01 UND | ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X 0,45M (Hx Lx P}  1.686,59 1.686,59
COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.- ESPECIFICACAO CONFORME ATA DE
REGISTRO DE PRECOS 2022.11.16.01

03 03 UND | ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X0,45M {(Hx  1.413,31 4,239,93
Lx P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.- ESPECIFICACAO CONFORME ATA
DE REGISTRO DE PRECOS 2022.11.16.01

04 03 UND | MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS. 926,00 2.778,00
ESPECIFICACAO CONFORME ATA DE REGISTRO DE PRECOS 2022.11.16.01
05 08 UND | MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35X 1,35X0,60X0,74M COM DUAS,  1.473,15 11.785,20

GAVETAS. -ESPECIFICACAO CONFORME ATA DE REGISTRO DE PRECOS
2022.11.16.01

06 02 UND | MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M - -ESPECIFICACAO, 605,44 1.210,88
CONFORME ATA DE REGISTRO DE PRECOS 2022.11.16.01
08 01 UND | MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (L x P x H) - 1.130,20 1.130,20
ESPECIFICA(;T\O CONFORME ATA DE REGISTRO DE PRECOS 2022.11.16.01)
TOTALRS 26.994,72
Lote 04
Valor Valor
item Quant | Unid. ESPECIFICACAO Unitario Total RS
‘ e RS
01 02 UND | ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0,45M 1.756,44 3.512,88

{HXLXP) - ESPECIFICACAO CONFORME ATA DE REGISTRO DE PRECOS
2022.11.16.01

02 05 UND | ARMARIO BAIXO EM ACO COM DUAS PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X 1.381,02 6.905,10
0,75M ( H X L X P} - ESPECIFICACAO CONFORME ATA DE REGISTRO DE




PRECOS 2022.11.16.01

Valor Total: RS 60.411,23 (sessenta mil, quatrocentos e onze reias e vinte trés centavosy. FLENT_L.2 D

04 10 UND | ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M 634,79 6.347,90
- ESPECIF!CACAO CONFORME ATA DE REGISTRO DE PRECOS
2022.11.16.01
05 09 UND | ARMARIO ACO 06 PORTAS - ESPEClFlCA(;AO CONFORME ATA DE  1.850,07 16.650,63
REGISTRO DE PRECOS 2022.11.16.01
TOTALRS 33.416,51
BRGHITURAMLCIAL D5 CRATORE

] RLERET
Diante da concordéncia, aguardamos os trdmites para a conclusio da operagio para as providéncias cabiveis.

Atenciosamente,

JOSE ZITO BEZERRA Assinado de forma digital por JOSE

ZITO BEZERRA FILHO:20037635468

FILHO:20037635468 pados: 2023.06.06 17:12:54-0300'

José Zito Bezerra Filho
Sécio-Diretor
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EDITAL FREFEITURA HUNCIEAL DE CRATORE
Pregé@o Eletrdnico n° 2022.08.12.1 - FLE N o
Banco do Brasil N° 958120 e Tal

-
-
};f

A Prefeitura Municipal de Crato, por intermédic da pregoeira e dos
membros da equipe de apoio designados pela PORTARIA N° 3012001/2021
de 30 de dezembro de 2021, torna pGblico que realizard licitacdo na
nocdalidade PREGAO, para REGISTRC DE PRECO, na forma Eletrdnica.

Orgdo Gerenciador: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
1. DO TIPO: MENOR PRECO POR LOTE
2. DA FORMA DE FORNECIMENTO: POR DEMANDA

3. DA BASE LEGAL: Lei Federal n° 10.520, de 17 de Julho de 2002; Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006; Decreto Federal
5.450, de 31 de maio de 2005; Decreto Federal 7.892 de 23 de janeiro
de 2013; Decreto Federal 10.024 de 20 de setembro de 2019 e,
subsidiariamente, a Lei Federal n° 8.666, de 21 de Junho de 1893,
com suas alteracdes, e do disposto no presente Edital e seus anexos.

4. OBJETO: SELEGCAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS
VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIAR;OS, PARA ATENDER
AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAGAC DO MUNICIPIO DE CRATO-CE,

conforme as especificacSes e guantitativos previstos no Anexo I -
Termo de Referéncia deste Edital.

5. DO ACESSO AO EDITAL E DO LOCAL DE REALIZAGAO

5.1 o Edital esté disponivel gratuitamente nos sitios
https://licitacoes.tce.ce.gov.br/ ou no portal do Ranco do Brasil,
www.licitacoes-e.com.br.

5.2. O certame serad realizadoc por meio do sistema do Banco do
Brasil, no enderego eletr8nico www.licitacoes-e.com.br.

6. DAS DATAS E HORARIOS DO CERTAME
.1. INICIO DO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: 24/08/2022, AS 08H

N

[SATRE 0

-2. DATA DE ABERTURA DAS PROPOSTAS: 08/09/2022, AS 08H
.3. INICIO DA SESSAC DE DISPUTA DE PRECOS: 08/09/2022, AS 10H3I0MIN

.4. REFERENCIA DE TEMPO: DPara todas as referéncias de tempo
utilizadas pelo sistema seri observado o horidrio de Brasilia/DF.

o

6.5. Na hipétese de ndo haver expediente ou ocorrendo gqualgquer fato
superveniente que impe¢a a realizacdo do certame na data prevista, a
sessdo serd remarcada, para no minimo 48h (quarenta e oito horas) a

contar da respectiva data.
Y/
(fjf
PROLURADORIA GERAL DO MUNICIPID

Paldrin Alexandre Arraes Laron Jolio Saraiva S/N - Cantrn - CED: £3 N1-247 - Cratn Cpars Brasil
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7. DO ENDERECO DO SETOR DE LICITACAO

7.1. Edificio Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Largo Jilio
Saraiva, s/n, Centro, Municipio de Crato, CEP: 63.100-000.

7.2. Horarioc externo de expediente do Setor de Licitagioc da
Prefeitura Municipal de Crato: das 8h as 17h.

8. DOS RECURSOS ORGAMENTARIOS

8.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Pregos correrdo
pela fonte de recursos dos Orgdos participante do SRP (Sistema de
Registrc de Precgos), a ser informada quando da lavratura do
instrumento de contrato.

9. DA PARTICIPACAO

9.1. Os interessados em participar deste certame deverdo estar
credenciados ZJunto ao sistema do Banco do Brasil S.A.

9.1.1 As regras para credenciamento estardo disponiveis no sitio
constante no subitem 5.2 deste edital.

9.2. O0S LOTES 01, 03, 05, 07, 09, 11 serdo reservados as
microempresas, empresas de pegueno porte e as cooperativas que se
enquadram nos termos disposto no inciso III do art. 48, da Lei
Complementar N° 123/2006, e alteragdes introduzidas pela lei
complementar 147/2014.

9.2.1. N3o havendo vencedor para a cota reservada, esta poderda ser
adjudicada ao vencedor da cota principal, ou diante de sua recusa,
wus Licitantes remanescentes, desde que pratiquem preg¢o do primeiro
colocado.

9.2.2. Se a mesma licitante wvencer a cota reservada e a cota
principal, a contratacdo das cotas deverd ocorrer pelo menor preco.

9.3 0S8 LOTES 02, 04, 06, 08, 10, 12 serdoc de ampla disputa. Sera
garantida aos licitantes microempresas, empresas de pegueno porte e
cooperativas que se enguadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal
n°® 11.488/2007, como critério de desempate, preferéncia de
contratacdo nos termos previsto na Segdo I do Capitulo V da Lei
Complementar n° 123/2006 e alteracdes 1introduzidas pela lei
complementar 147/2014.

9.4. Tratando-se de wmicroempresas, empresas de pequeno porte e as
cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal
n° 11.488/2007, e que nioc se encontram em qualquer das exclusdes
relacionadas no § 4° do artigo 3° da Lei Complementar n® 123/2006 e
alteragdes introduzidas pela lei complementar 147/2014, deverdo
declarar no Sistema do Banco do Brasil o exercicio de preferéncia
previsto em Lei.

9.5. A participacdo implica a aceitag#o integral dos termos deste

edital.

9.6. E vedada a participagio de pessoa fisica e de pessoa juridica
5, ;

{
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nos seguintes casos:

. FLS N
9.6.1. Sob a forma de consbrcio, qualquer que seja sua constituicfo.

Com Procuracdo.

9.6.3. Que estejam em estadc de insolvéncia civil, processo de
faléncia, recuperagdo judicial ou extrajudicial, dissolugdo, fusdo,
2isd0, incorporagido e liquidacio.

9.6.4. Impedidas de licitar e contratar com a Administracio.

9.6.5 Suspensas temporariamente de participar de licitagdo e
impedidas de contratar com a Administracdo.

3.6.6 Declaradas inidbneas pela Administragdo Piblica, enguanto
perdurarem os motivos determinantes desta condigio.

9.6.7. Servidor plblico ou empresas cujos dirigentes, gerentes,
sbécios ou compeonentes de seu quadro sejam funciondrios ou empregadeos

R

poolicos da entidade contratante ou responsédvel pela licitacdo.
9.6.8. Estrangeiras ndo autorizadas a comercializar no pais.

9.6.9 Cujo estatuto ou contrato social ndo inclua no objetivo social
da empresa atividade compativel com o objeto do certame.

10. DA FORMA DE APRESENTACAO DA PROPOSTA ELETRONICA E DOS DOCUMENTOS
DE HABILITAGAO

0.1, As licitantes encaminhardo, até a data e o horario
estabelecido para abertura da sessd3o pliblica, exclusivamente pox
meio do sistema, os documentos de habilitacdo e a proposta com a
descricio do objeto ofertade e o preco, consignando o prego global
do(s) item(ns), incluidos todos os custos diretos e indiretos, bem
como declaragdo de responsabilidade pela autenticidade dos
documentos apresentados, conforme Anexo Declaragdo de autenticidade
da documentacdo deste edital.

10.2. R proposta devera eXplicitar nos campos os pregos referentes a
cada item, incluidos todos o©s custos direteos e indiretos, em
conformidade com  as egpecificag¢des deste edital. 6] campo
“Informacdes Adicionais” poderd ser utilizado a critéric da
licitante.

10.2.1. A proposta deverd ser anexada, devendo a fGltima folha ser
assinada e as demais rubricadas pela licitante ou seu representante
legal, redigida em lingua portuguesa em linguagem Clara e concisa,
sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as especificacgdes técnicas
e guantitativos, conforme o caso, nog termos do Anexo I - Termo de
Referenda deste edital.

10.2.2. Prazo de validade ndo inferior a 60 (sessenta) dias,
contados a partir da data da sua emissio.

10.3. As licitanteg poderdo retirar ou substituir as propostas e OS
documentos de habilitacio por eles apresentados, até o término do
prazo para recebimento.

10,4. N3oc serd estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de

(V)
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classificagdo entre as propostas apresentadas, © que %&ﬁﬁ&%@%&ﬂ&%CMmmﬁ
ocorrera apds a realizagdo dos procedimentos de negociag%ggwagk_ L
julgamento da proposta. pas e

T
LU.5. Os documentos gque compdem a proposta e a habilitagdo da
licitante melhor classificada somente serdo disponibilizados para
avaliagdoc pela pregoeira e para acesso plblico apds o encerramento

do envio de lances.

10.6. & vedada a identificacd3o do licitante, scb pena de
desclasgificagao.

11. DA ABERTURA E ACEITABILIDADE DAS PROPOSTAS

11.1. Abertas as propostas, a pregoeira fard as devidas
verificacgdes, avaliando a aceitabilidade das mesmas. Caso ocorra
alguma desclassificagdo, deverd ser fundamentada e registrada no
sistema.

11.2. Os precos deverdo ser expressos em reals, com até 02 (duas)
casas decimais em seus valores globais.

11.3. O sistema ordenari automaticamente as propostas classificadas
pela pregoeira e somente estas participardo da etapa de lances.

12. DA ETAPA DE LANCES

12.1. A pregoeira dard inicio a etapa competitiva no horéario
previsto no subitem 6.3, gquando, entdo, OS licitantes poderao
encaminhar lances.

19.9. Para efeito de lances, serd considerado o valor global do(s)
LOTE(s) .

12.2.1. Os licitantes poderdc ofertar lances sucessivos, desde gque
inferiores ao seu Gltimo lance registrado no sistema, ainda que este
seja maior que o menor lance & ofertado por outro licitante.

12.2.2. Em casc de dois ou mais lances de igual valor, prevalece
aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.

12.3. Durante a sessio publica de disputa, os licitantes serao
informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado. O
sistema ni3c identificard o autor dos lances a pregoeira nem aos
demais participantes.

17.4. Sera adotado para o envic de lances o modo de disputa “aberto
e fechado®, em que as licitantes apresentardo lances piblicos e
sucessivos, com lance final e fechado.

12.4.1. A etapa de lances da sessio piblica tera duracdo inicial de
quinze minutos. Apdés esse prazo, © sistema encaminhara aviso de
fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrerd o periodo de
até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o gqual sera
automaticamente encerrada a recepglo de lances.

12.4.2. Encerrado o prazo previsto no item 12.4.1, © sistema abrira
oportunidade para que a licitante da oferta de valor mais baixoc e 08
das ofertas com precos até dez por cento superiores aguela possanm

2/
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ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera
sigiloso até o encerramento deste prazo. PREEETURA HUNE %;SC&HO

12.4.3. Nao havendo pelo menos trés ofertas nas condigdes defﬁﬁiﬁé
no item 12.4.2, poderdo as licitantes dos melhores lances, 3= !
de classificacéo, até o maximo de trés, oferecer um lance Fir
fechado em até «cinco winutos, o qual serd sigilosoc até o
encerramento deste prazo.

fm‘—.

12.4.4. Apbds o término dos prazos estabelecidos, © sistema ordenara
os lances segundo a ordem crescente de valores.

12.4.5. Ndo havendo lance final e fechado classificadc na forma
estabelecida, haverd o reinicio da etapa fechada, para que as demais
licitantes, até o maximo de trés, na ordem de classificacio, possam
ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera
sigiloso até o encerramento deste prazo.

12.4.6. Podera a pregoeira, auxiliade pela equipe de apoio,
ustificadamente, admitir o reinicio da etapa fechada, caso nenhuma
licitante classificada na etapa de lance fechado atender &s
exigéncias de habilitacdo.

12.4.7. No caso de desconexdc entre a pregoeira e o sistema no
decorrer da etapa competitiva, o sistema poderd permanecer acessivel
a recep¢lo dos lances, retornando a pregoeira, quando possivel, sem
prejuizos dos atos realizados.

12.4.7.1. Quando a desconexdo do sistema eletrdnico para a pregoeira
persistir por tempo superior a dez minutos, a sess@o piblica serd
suspensa e reiniciada somente apds Jdecorridas vinte e quatro horas
da comunicagdo do fato pela Pregoeira aos participantes, no sitio
eletrdnico utilizado para divulgacdo.

12.5. Apbs o encerramento dos lances, ¢ sistema detectara a
existéneia de situacdo de empate ficto nos itens de ampla disputa.
Em cumprimento ao que determina a Lei Complementar n° 123/2006 e
alteragdes introduzidas pela lei  complementar  147/2014, a
microempresa, a empresa de pegquenc porte e a cooperativa gue se
enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007 e que
ofertou lance de até 5% (cinco por cento) superior ac menor prego da
arrematante gque ndo se enqguadre nessa situagdo de empate, serd
convocada pela pregoeira, na sala de disputa, para, no prazo de 5
{(cinco) minutos, utilizando-se do direito de preferéncia, ofertar
novo lance inferior ao melhor lance registrado, scob pena de
creclusdo.

12.5.1. N3o havendo manifestagdoc do licitante, o sistema verificara
a existéncia de outro em situacdo de empate, realizando o chamado de
forma automitica. N80 havendo outra situagdo de empate, o sistema
emitira mensagem, cabendo a pregoeira dar por encerrada a dispute do

item.

12.5.2. O dispostc no subitem 12.5 ndo se aplica gquando a melhor
oferta valida tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de
pequeno porte.

12.5.3. O sistema informara a proposta de menor prego ao e€ncerrar a
fase de disputa
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13. DO LICITANTE ARREMATANTE

13.1. A pregoeira poderd negociar exclusivamente pelo sistema, em
campo proéprio, a fim de obter melhor preco.

13.1.1. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo plblica, a
pregoeira poderéd encaminhar, pelo sistema eletrbnico, contraproposta
a licitante que tenha apresentado o melhor prego, para gue seja
obtida melhor proposta, vedada a negocliacdo em condigles diferentes
das previstas neste Edital.

13.1.2. Definido o wvalor final da proposta, a pregoelira convocara a
arrematante para anexar em campo préprioc do

sistema, no prazo de até 02 (duas) horas, a proposta de pregos com
os respectivos valores readequados ao UGltimo lance ofertado.
13.1.2.1. A proposta deverd ser anexada em conformidade com o item
10.2 deste edital.

13.1.3. A Pregoeira convocard a arrematante para apresentar uma
amostra de todos os itens/lotes no prazo Maximo de 05 {(cince) dias a
contar da sua convocagdo. A arrematante deverd apresentar sua
amostra acompanhada da documentacio exigida no Termo de Referéncia-
Anexc I deste Edital. (ocbservar todas as exigéncias para a
apresentacido das amostras contida no Termo de Referéncia).

13.1.4. Encerrada a andlise quanto a aceitagdo da proposta, a
pregoeira verificara a habilitagio da licitante, observado O
digposto neste Edital.

13.2, Havendo a necessidade de envio de documentos complementares,
necessarios a confirmaclo dagueles exigidos neste Edital e ia
apregsentados, a licitante serd convocada a encaminha-los, em formato
digital, via sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de
desclassificag8o ou inabilitagdo.

13.3. O descumprimento dos prazos acima estabelecidos e causa de

desclassgificagdc da licitante, sendo convocada a licitante
subsequente, e assim sucesggivamente, cbhservada a ordem de
classificacéo.

13.4. Apbds a apresentacdo da proposta ndo cabe desisténcia.

14. DA PROPOSTA COMERCIAL

24.1. A proposta devera ser apresentada, em 01 (uma) via, sendo uma
original, cocm os pregos ajustados ac menor lance, nos termos do
Anexo II deste Edital, devendo a Gltima folha vir assinada
obrigatoriamente pelo representante legal do licitante, em linguagem
clara e concisa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as
especificacdes dos servigos, quantitativos e demais informagdes
relativas ao servigo ofertado.

14.2. Prazo de validade ndc inferior a 60 (sessenta) dias, contados
a partir da data da sua emisséo.

14.3. Apbs a apresentacdo da proposta ndo cabera desisténcia, §ob
pena de aplicaciio das punigdes previstas na clausula “DAS SANCOES
ADMINISTRATIVAS” deste Edital.

15. DA HABILITAGAO
15.1. DA HABILITACAO JURIDICA - PESSOA JURIDICA
15.1.1. Registro comercial guando se tratar de EMPRESA INDIVIDUAL;

{wt\< /
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15.1.2. Ato Comstitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vzggrimgg_i |
ﬁé%—““L

companhado de suas alteragdes, ou o Contrate Sccial Consolida@g,
vidamente registrado quando se tratar de SOCIEDADES COMERCTIAIS ™ SSaisitinei

O

_—

;

15.1.3. Atc Counstitutive, Estatuto ou Contrato Social em vigor, a-
comparnhade de suas alteracBes, ou o Contrato Social Consolidado, de-
vidamente registrado e acompanhado de documentos de eleic8o de seus
administradores quando se tratar de SOCIEDADES POR AGOES.

15.1.4. Inscricio ou ato constitutivo acompanhado de prova da dire-
toria em exercicio quande se tratar de SOCIEDADES CIVIS.

15.1.5. Decreto de autorizacio e ato de registro ou autorizagdc pa-
ra funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, gquando a atividade
assim o0 exigir, quando se tratar de EMPRESAS OU SOCIEDADE ESTRANGEI-
RA EM FUNCIONAMENTO NO PAIS.

25.1.6. DOCUMENTO OFICIAL DE IDENTIFICACiO de todos os gbcios ou
proprietérios, conforme o caso, reconhecidos na forma da lei.

15.2. DA HABILITACAO FISCAL E TRABRALHISTA
15.2.1. Inscricdo no Cadastro Naciomal de Pessoal Juridica (CNPJ) ;

15.2.2. Inscricdo no cadastro de contribuintes estadual (FIC) ou mu-
nicipal, conforme o caso, relativo ao domicilic ou sede do licitan-
te;

15.2.3. Certiddo Negativa de Débitos Municipais;
15.2.4. Certiddo Negativa de Débitos Estaduais;

15.2.5. Certiddo Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos
Federais e & Divida Ativa da Uni3o, abrangendc inclusive os débitos
relativos ao INSS;

15.2.6. Certificado de Regularidade do FGTS (CRF);
15.2.7. Certidio Negativa de Débitos Trabalhistas.
15.3. DA QUALIFICAGAO TECNICA

15.3.1. Comprovacdc de aptiddo para desempenho de atividade
pertinente e compativel em caracteristicas com O objetivo da
licitacdo, mediante apresentacdo de atestadol(s) fornecido(g) por
pessoa(s) juridica(s) de direito ptblico e privado.

15.3.2. Fica facultado aos licitantes a apresentagdo de contrato ou
instrumento h&bil que comprove a prestagdo do servigo objeto do
atestado de capacidade técnica mencionado no item anterior.

15.3.3. Caso ols) atestado(s), certiddo(des) ou declaracdo (des) nao
explicite (m) com clareza os servigos prestados, este(s) devera (&0)
ser acompanhado do respectivo contrato ou instrumento congénere gue
comprove o objeto da contratagéo.

15.3.4. Caso a apresentacdo do(s) atestado(s), certiddo(Ses} ou
declaracio(Ses) ndo sejam suficientes para o convencimento da
pregoeira, promover-se-a diligéncia para a comprovagdo da capacidade
rédenica, como preconiza o art. 43, §3° da lei 8.666/33, em aplicagao
subsididria & Lei 10.520/2002.

15.4. DA QUALIFICAGCAO ECONOMICO-~FINANCEIRA

15.4.1. Certiddc de negativa de faléncia ou concordata/recuperagdo

ey
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judicial expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica%%;agwq ,

15.4.2. Balango patrimonial e demonstragdes contdbeis do {»Lygﬁgggg TR
exercicio social, j& exigiveis e apresentados na forma da lei, que '
comprovem a boa situacdo financeira da empresa - vedada a sua
substituicdc por balancetes ou balancos provigsbrios - devidamente

assinados por contabilista registrado no CRC, bem como por sbcio,

gerente ou diretor, podendo ser atualizados por IiIndices oficiais

guando encerrados héd mals de trés meses da data da apresentagdc da

proposta, devidamente registrados na Junta Comercial competente.

15.5. DEMAIS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

15.5.1. Declaracdo de que, em cumprimento ac estabelecido na Lei N°.
9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de 28/10/1999, e ac inciso
XXXIIT, do art. 7°, da Constituigdc Federal, ndo emprega menores de
18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, nem
emprega menores de 16 {(dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na

- condigdc de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, conforme
modelo constante dos anexos deste edital;

75.5.2. Declaracdo, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante
ndo fol declarada 1inidfnea para licitar ou contratar com &
administracdo pablica, nos termos do inciso IV do art. 87 da Lei N°.
8.666/93 e da inexisténcia de fato superveniente impeditivo da
habilitacgao, ficando ciente da obrigatoriedade de declarar
ocorréncias posteriores, conforme modelo constante dos anexos deste

edital (art. 32, §2°, da Lei N°. 8.666/93).

15.5.3. Declaracdo, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante
ndoc possui Vinculo Familiar com a administrag@o ptblica municipal,
conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.5.4. Declaracdo, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante
ndo possui Vinculo Empregaticio nos termos do Art. 9°, inciso III da
Lei N° 8.666/93, conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.5.5. Declaracéo, gsob as sancdes administrativas cabiveis,
inclusive as criminais e sob as penas da lei, que toda documentagao

anexada & plataforma de realizacd@o do Pregdo Eletrdnico é AUTENTICA,
wwmltime wmwodelo constante dos anexos deste edital.

15.6. Os documentos de habilitacdo deverdo ser apresentados da
seguinte forma:

15.6.1. Obrigatoriamente, da mesma sede, ou seja, se da matriz,
todos da matriz, se de alguma filial, todos da mesma filial, com
excecdo dos documentos que sdo validos tanto para matriz como para
todas as filiais. O contrato serd celebrado com a sede dJue

apresentou a documentacdo.

15.6.2. O documento obtido através de sitios oficiais, que esteja
condicionado & aceitacdo via intermet, terd sua autenticidade
verificada pela pregoeira.

15.6.3. Casc haja documentc redigido em idioma estrangeiro, © mesmo
somente serd considerado se acompanhado da versdo em portugués,
firmada por tradutor juramentado.

15.6.4. Dentro do prazo de validade. Na hipbtese de o documento ndo

. . YL R Em o PRI M e re AL TREY RN IIRIIEITLIOS
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constar expressamente o prazo de validade, este deveﬁﬁﬁwggﬁmTp%k RATOCE
acompanhado de declaragdo ou regulamentaciio do Orgao emisso§&3ﬁ§’ e,
disponha scobre sua validade. Na auséncia de tal declardqé@s.owsser
requlamentacdo, o documento serd considerado valido pelo prazo d 30
‘trinta) dias, contados a partir da data de sua emiss8o, quando se
-ratar de documentos referentes & habilitac3o fiscal e econfmico-
rinanceira.

15.6.5. Necessariamente, com a declaragdo a que se refere o modelo
estabelecido no anexo do edital (DECLARAGAO DE AUTENTICIDADE DOS
DOCUMENTOS), responsabilizando-se o autor desta, sob pena das
sancdes administrativas cabiveis, inclusive as criminais, por toda
documentacio anexada ao sistema.

15.7. OUTRAS DISPOSIGOES

15.7.1. Havendo restric3o quanto & regularidade fiscal e trabalhista
da microempresa, da empresa de pequeno porte ou da cooperativa gue
se enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n® 11.488/2007,
serd assegurado o prazo de 05 (cinco) dias Gteis, contados a partir
de declarado o vencedor, para a regularizacdo do(s) documento (s},
podendo tal prazo ser prorrogado por igual periodo, conforme disple
a Lei Complementar n® 147/2014.

TR0 L nioc comprovacdc da regularidade fiscal & trabalhista, até
o final do prazo estabelecido, implicar& na decadéncia do direito,
sem prejuizo das sangdes cabiveis, sendo facultado a pregoeira
convocar os licitantes remanescentes, por ordem de classificagdo.

16. DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO

16.1. Para julgamento das propostas sera adotado o critério de MENOR
PRECO por LOTE, observadas todas as condigdes definidas neste

Edital.
16.1.1. A proposta final para o item nio podera conter valor
superior ao estimado pela administracgdo, sob pena de

desclassificacio, devendo o licitante, readequar o valor do {(cs)
item(s) aos valores constantes no mapa de pregos.

16.2. Se a proposta de menor prego nio for aceitéavel, ou, ainda, se
o licitante desatender 3as exigéncias habilitatbrias, a pregoeira
examinard a proposta subsequente, verificando sua compatibilidade e
« napiiivagac do participante, na ordem de classificagdo, e assim
sucessivamente, até a apuragdo de uma proposta que atenda a este
edital.

16.3. Serdo desclassificadas as propostas comerciais:

16.3.1. Em condicdes ilegais, omissdes, ou conflitos com as
exigéncias deste edital.

16.3.2. Com pregos superiores aos praticados no mercado, ou
comprovadamente inexequiveis.

16.4. A desclassificagdo sera sempre fundamentada e registrada no
sistema.
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17. DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNAGGOES

17.1. 0Os pedidos de esclarecimentos referentes ao j
licitatério dever8o ser enviados a pregoeira, até 03 (trés)
Gteis anteriores a data fixada para abertura das propostas,
exclusivamente por meio eletrénico, no enderego
licitacrato@gmail.com, informandc © nimero deste pregdo no sistema
Banco do Brasil e o Orgdio interessado.

17.1.1. As respostas aos esclarecimentos formulados serd@o encaminha-
das aos interessados, através do respectivo e-mail e ficard@o dispo-
nivels no sitio https://licitacces.tce.ce.gov.br/.

17.2. Até 03 (trég) dias fteis anteriores a data fixada para abertu-
ra das propostas, qualquer pessoa poderd impugnar o presente Edital,
mediante petigdo por escrito, protocolizada no Setor de Protocolo ne
Edificio Sede da Prefeitura Municipal de Crato, mno Largo Julio Sa-
raiva, s/n, Centro, Municipio de Crato, CEP: 63.100-000 cu no e-mail
licitacrato@gmail.com, até as 17:00 hs, no horario oficial de Bra-
silia/DF. Indicar o n° do pregdoc e o drgdo responsavel.

17.2.1. N3o serd3oc conhecidas as impugnac¢des apresentadas fora do
prazo legal e/ou subscritas por representante nido habilitado
legalmente. A peticdc de impugnagdo deveré constar o enderego, e-
mail e telefone do impugnante ou de seu representante legal.

17.3. Caberd a pregoeira, auxiliado pela &rea interessada, e a
autoridade competente, decidir sobre a peticdo de impugnagdc no
prazo de 24 {vinte e quatro} horas.

17.4. Acolhida a impugnacd3o contra este Edital, serd designada nova
data para a realizacdo do certame, exceto se a alteragdo ndo afetar
a formulag¢d@o das propostas.

18. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

18.1. Qualguer licitante poderd manifestar, de forma motivada, a
intencdo de interpor recurso, em campo prdprio do sistema, no prazo
de até 04 {(guatro) horas fteis depois de dJdeclarado o vencedor,

guando 1lhe serd concedido o prazce de 03 (trés) dias para
apresentacdoc das razdes por escrito, devidamente protocolizadas no
enderego constante no subitem 7.1. deste Edital. Os demais

licitantes ficam desde logo convidados a apresentar contra-razdes
dentro de igual prazo, que comecard a contar a partir do término do
prazo do recorrente, sendo-lhes assegurado vista imediata dos autos.

18.2. Nioc serdo conhecidos os recursos intempestivos e/ou subscritos
por representante ndo habilitado legalmente ou ndo identificado no
processo licitatdrio para responder pelo proponente.

18.3. A falta de manifestacio conforme o subitem 18.1. deste Edital
importara na decadéncia do direito de recurso.

18.4. Os recursos contra decis3o da pregoeira ndoc terdo efeito sus-
pensivo.

18.5. O acolhimento de recurso importaréd na invalidag@o apenas dos
atos insuscetivels de aproveitamento.

"8.6. A decisd3o em grau de recurso serd definitiva, e dela dar-se-a

(sl
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conhecimento aos licitantes no enderego eletrénico constante no
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19. DA ADJUDICACAO, DA HOMOLOGACAO E DA ASSINATURA DA° ATA DE
REGISTRO DE PRECOS

15.1. A adjudicagdo dar-se-& pela pregoeira quando ndo ocorrer
interposigac de recursos. Caso contrério, a adjudicacdo ficard a
cargo da autoridade competente.

18.2. A homologacdc dar-se-& pela autoridade competente,

19.3. Apds a homologacdo do resultado da licitacd3o, o0S pregos
cfertados pelo licitante vencedor, serdo registrados na 2Ata de
Registro de Precos, elaborada conforme o anexo IV deste edital.

19.4. Os licitantes classificados em primeiro lugar terd o prazo de
05 (cinco) dias fteis, a contar da data do recebimento da
convocagdc, para comparecer perante o gestor a fim de assinarem a
Ata de Registro de Pregos. O prazo de comparecimento poderd ser
prorrogado uma vez por igual periodo, desde que ocorra motivo

justificado e aceito.

19.5. Quando o vencedor ndc comprovar as condi¢des habilitatérias
consignadas neste edital, ocu recusar-se a assinar a Ata de Registro
de Pregos, poderd ser convidado outro licitante pela pregoeira,
desde que respeitada & ordem de classificagdo, para, depois de
comprovados os requisitos habilitatdrios e feita & negociagdo,
assinar a Ata de Registro de Precgos.

19.6. O sistema gerarid ata circunstanciada, na qual estardo
registrados todos os atos do ©procedimento e as ocorréncias
relevantes.

20. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

20.1. O licitante que deseje cotar o produto com pregos iguais ac do
licitante vencedor terid o prazc de até 24h (vinte e quatro horas),
contados da adjudicagdo na plataforma do Banco do Brasil, para
manifestar-se neste sentido, wvia e-mail institucional, indicando o
nimero do Pregio Eletrénico e o{s) item(ns), bem como sua respectiva
identificagdo, com CNPJ, Razdoc Social.

20.1.2. A auséncia de manifestagfio dentro do referido prazo serd
considerada como negativa do licitante em fazer parte do cadastro de
reserva da respectiva Ata de Registro de Pregos.

20.2. Apbds a homologaclo do resultado da licitacgdo, a ata da sessdo
do pregdc eletrdnico serid anexada & Ata de Registro de Pregos,
indicando os licitantes que tiverem aceitado cotar o produto com
precos iguais aos do licitante vencedor, mna sequéncia da
classificacdo do certame, conforme permissivo legal do art. 11, inc.
II do Decreto Federal 7.892, de 23 de janeiro de 2013.

20.2.1. Se houver mais de um licitante na situagdo de gque trata ©
caput, os licitantes serdo classificados segundo a ordem da altima
proposta apresentada durante a etapa competitiva.
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20.2.2. O registro a que se refere o caput tem por Objeti~?:*%Lj¥%§

il

formagdo de cadastro de reserva, Para ser utilizado nas hipbétege®s e
que © vencedor, quando convocado, ndo assinar a ata de re
brecos (art. 13, pardgrafo Gnico do Decreto Federal n°. 7.892/13) ou
tiver seu registro cancelado nas hipbdteses previstas nos arts. 20 e
21 do Decreto ne. 7.892/2013 (art. 11, § 3°. do Decreto Federal n°
7.892/13), oportunidade em que poderd ser revogada a adjudicac¢doc e a
LOWUi0gagdo & efetivadas, isso sem prejuizo da aplicacdo das
cominagdes previstas em Lei e/ou no edital.

20.2.3. A habilitac3o dos fornecedores remanescentes que compdem o
cadastro de reserva seri efetuada no prazo e condicdes estabelecidos
no edital.

21. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

21.1. O licitante que ensejar o retardamento da execugdo do certame,
nac mantiver a proposta, comportar-se de modo inidéneo, fizer
declaracdc falsa ou cometer fraude fiscal, ficari impedido de
licitar e contratar com a Administragdo Municipal e sera
descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo
de até 05 (cinco} anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes
da punigdo ou até que seja promovida a reabilitaco perante a
propria autoridade que aplicou a penalidade.

21.2. Sem prejuizo da sangdo prevista no item anterior, incidira
multa de 3% (tr8s por cento) sobre o valor de referéncia para a
licitac83o, na hipétese de o infrator retardar o procedimento de
contratagdo ou descumprir preceito normativoe ou as obrigacdes
assumidas, tais como:

a) deixar de entregar documentagdo exigida para © certame
licitatério;

D) desistir da Proposta, salvo por motivo justo decorrente de fato
superveniente e aceito pela Administracdo;

¢) tumultuar a sessdo piblica da licitagdo;

d} descumprir requisitos de habilitac3o na modalidade pregdo, a
despeito da declaracdo em sentido contririo;

e) bropor recursos manifestamente protelatdérios em sede de
licitacido;

f) deixar de regularizar os documentos fiscais no prazo concedido,
na hipbtese de o infrator se enquadrar como Microempresa ou Empresa
de Pequeno Porte, nos termos da Lei Complementar Federal n° 14/2014;

21.3. Em caso de o vencedor recusar-se a assinar ata de registro de
pregos e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou retirar o
instrumento equivalente, incidird multa indenizatéria de 10% (dez
por centc) sobre o valor total da adjudicacdo da licitacdo, sem
prejuizo das sancdes previstas no item 21.1.

21.4. 0O licitante recolherd a multa por meio de Documento de
Arrecadacgio Municipal (DaM), o gual poderd ser substituido poxr outro
instrumento legal, em nome do érgdo contratante. Caso ndo o faca,
serd cobrado pela via judicial.
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21.5. Nenhuma sangdo serd aplicada sem garantia da ampla defesa e do

contraditdrio, na forma da lei, *3QR§A@NWRL%FKHW%
. B R
22. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS b FLE NS s
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22.1. A Secretaria de Educagdo serd o 6rgdo gestor da Ata
Registro de Pregos de que trata este edital.

22.2. 0Os precgos registrados na Ata de Registro de Pregos serdo
aqueles ofertados nas propostas de precos dos licitantes vencedores,
pem como dos licitantes que aceitarem cotar o produto com Ppregos
iguais aoc do licitante vencedor na sequéncia da classificag8o do
certame.

22.2.1. O registro a que se refere o item 22.2 tem por objetivo a
formacdo de cadastro de reserva, no caso de exclusdo do primeiro
cclocado da ata, nas hipbteses previstas nos arts. 20 e 21 do
Decreto n°® 7.8%2/2013.

22.3. A Ata de Registro de Pregos uma vez lavrada e assinada, ndo
obriga a Administracd3oc a firmar as contratacdes que dela poderdo
advir, ficando-lhe facultada a wutilizacio de procedimento de
licitagdo, respeitados os dispositivos da Lei Federal 8.666/1993,
sendo assegurado ao detentor do registro de pregos a preferéncia em
igualdade de condigdes.

22.4. O participante do SRP (Sistema de Registro de Pregos), quando
necessitar, efetuarid aquisicdes junto aos fornecedores detentores de
precos registrados na Ata de Registro de Pregos, de acordo com Os
guantitativos e especificacdes previstos, durante a vigéncia do
documento supracitado.

22.5. Os fornecedores detentores de pregos registrados ficardo
obrigados a fornecer o objeto licitado ao participante do SRP
(3istema de Registro de Precos), nos prazos, locais, quantidades e
demais condicdes definidas no Anexo I - Termo de Referéncia deste
edital.

22.6. A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, poderéd ser
utilizada por qualquer o6rgdc ou entidade da Administracdo Piblica
Municipal, Estadual ou Federal, na condigdc de &rgdo Interesgsado,
mediante consulta prévia ao &rgdo gestor do Registro de Precos e
concorddncia do fornecedor.

22.7. Os 6rgdos interessados, quando desejarem fazer uso da Ata de
Registro de Precos, deverdo manifestar seu interesse junto ao 0Orgao
gestor do Registro de Precos, o qual indicard o fornecedor e O prego
a ser praticado, obedecida a ordem de classificacdo.

22.7.1. As contratacBes decorrentes da utilizagdo da Ata de Registfo
de Precos de que trata este subitem ndc poderdo exceder, por 0rgeo
Interessado, ao somatdédrioc dos quantitativos registrados na Ata.

22.7.2. O quantitativo decorrente das adesSes a Ata de Registro de
Precos ndo poderd exceder, na totalidade, ao quintuplo do
quantitativo de cada item registrado na Ata de Registro de Pregos
para o 06rgdo gestor e ©6rgdos participantes, independentemente do
namero de 6rgdcs ndo participantes que aderirem.

22.8. Caberad ao dorgdo gestor do Registro de Pregos, para utilizagdo
da Ata por O6rgdos interessados da Administragdo PUblica, proceder a

Y
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indicagdo do fornecedor detentor do preco registrado, obedecida a

ordem de classificacdo. B2EITURA HUNCIBAL DE CRATOLGE

22.9. O detentor de precos registrados que descumprir as condf&8&& 1> e,
da Ata de Registro de Pregos recusando-se a fornecer o %@%%@%gﬁﬁﬁg i3 .

licitado ao participante do SRP (Sistema de Registro de Precog), nio
aceitando reduzir os pregos registrados quando estes se tornarem
superiores aos de mercado, ou nos casos em gque for declarado
inidéneo ou impedido para licitar e contratar com a Administracdo
piblica, e ainda, por razdes de interesse pliblico, devidamente
fundamentado, terd o seu registro cancelado.

22.10. A Secretaria de Educac¢dc Orgdo gestor da Ata de Registro de
Pregos providenciard a publicacdo do extrato da Ata do Registro de
Pregos no Didrio Oficial do Municipio.

22.11. Os pregos registrados poderdo ser revistos a qualquer tempo
em decorréncia da reducdo dos precos praticados no mercado ou de
fato que eleve 0s custos dos itens registrados.

22.12. A Secretaria de Educagdo convocard o fornecedor para negociar
O preco registrado e adequid-lo ao prego de mercado, sempre que
verificar que o© prego registrado estd acima do prego de mercado.
Caso seja frustrada a negociacdo, o fornecedor serd liberado do
compromisso assumido.

22.13. N3o havendo éxito nas negociacgBes com os fornecedores com
pregos registrados, o gestor da Ata, poderd convocar os demails
fornecedores classificados, podendo negociar os pre¢os de mercado,
ou cancelar o item, ou ainda revogar a Ata de Registro de Pregos.

22.14. Serdo considerados precos de mercado, o8 pregos gue forem
iguails ou inferiores & média daqueles apurados pela Administragdo
para os ltens registrados.

22.15. As alteragdes dos pregos registrados, oriundas de suas
revisdes, serdo publicadas no Didrio Oficial do Municipio.

22.16. As demais condigdes contratuals encontram-se estabelecidas no
Anexo IV - Minuta da Ata de Registro de Pregos.

22.17. As guantidades previstas no “Anexo I - Termo de Referéncia”
deste edital sdo estimativas méximas para o periodo de validade da
Ata de Registroc de Precos, reservando-se a Administracdoc Municipal,
através do 6rg3o participante, o direito de adguirir o quantitativo
gque julgar necessario ou mesmo abster-se de adgquirir o
especificado.

22.18. As quantidades previstas para os itens com pregos registrados
poderdo ser remanejadas pelo 06rgdo gerenciador entre os Orgdos
participantes do procedimento licitatdrio para registro de pregos,
cabendo ao 6rgdo gerenciador autorizar o remanejamento solicitado,
mediante procedimento administrativo, com a redugdo do quantitativo
inicialmente informado pelo &rgdo participante, desde que haja
prévia anudncia do drgfo que vier a sofrer reducgfo dos guantitativos

informados.

22.19. O remanejamento somente poderd ser feito de Orgao
participante para 6rgdo participante.

23. DAS DISPOSIGOES GERAIS .
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23.1. Esta licitagdo ndo importa necessariamente em contrata

. L ; PR DE_%NWCE
podendo a autoridade competente revoga-la por razdes de i%@éﬁgggi %%
a5 1 s

publico, anuld-la por ilegalidade de oficio ou por provoégégé —

terceiros, mediante decisdo devidamente fundamentada, sem QqUELEGUEF™ -
reclamagdes ou direitos A indenizagdo ou reembolso.

23.2. E facultada a pregoeira ou & autoridade superior, em qualquer
fase da licitacd3o, a promogdo de diligénecia destinada a esclarecer
ou a complementar a instrugdo do processo licitatdrio, vedada a
inclusdo posterior de documentos que deveriam constar
originariamente na proposta e na documentagdo de habilitagdo.

23.3. 0O descumprimento de prazos estabelecidos neste edital e/ou
pela pregoeira ou o ndo atendimento 4as solicitag¢Bes ensejard
DESCLASSIFICACAO ou INABILITAGAO.

23.4. Toda a documentacdo fard parte dos autos e ndo serd devolvida
ao licitante, ainda que se trate de originais.

23.5. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital excluir-se-
do os dias de inicio e incluir-se-3o os dias de wvencimento. Os
prazos estabelecidos neste Edital se iniciam e se vencem somente em
dia de expediente na Prefeitura do Municipic de Crato-CE.

23.6. Os licitantes s3o responsdveis pela fidelidade e legitimidade
das informacdes e dos documentos apresentados em gqualquer fase da
licitacao.

23.7. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais nao
implicard no afastamento do licitante, desde que seja possivel a
afericdoc da sua qualificacfo e a exata compreensdo da sua proposta.

23.8. A pregoeira e a eguipe de apoio ndo autenticardo copias de
documentos exigidos neste Edital, devendo OBRIGATORIAMENTE toda a
documentacdo apresentada em processo de fotocdpia ser AUTENTICADA em
Cartdério.

23.9. Caberda ao licitante acompanhar as operagdes no sistema
eletrbnico, ficando responsével pelo O6nus decorrente da perda de
negdcios diante da inobservadncia de quaisguer mensagens emitidas
pelo sistema ou de sua desconexdo.

23.10. A pregoeira poderd sanar erros formalis que ndo acarretem
prejuizos para o objeto da licitagdo, a Administragdo e Os
licitantes, dentre estes, os decorrentes de operagdes aritméticas.

23.11. Os casos omissos serdoc resolvidos pela pregoeira, nos tLermos
da legislagdo pertinente.
23.12. As normas que disciplinam este pregdo serdc sempre

interpretadas em favor da ampliag8o da disputa.

23.13. O foro designado para Jjulgamento de quaisquer questdes
judiciais resultantes deste Edital serd o da Comarca de Crato-CE.

23.14. Toda documentacdo exigida deverd ser apresentada na forma
prevista no subitem 15.6.5. deste edital.

23.15. Todas as notificacdes/adverténcias/convocagdes {assinatura da
ata de registo de prego efou contrate) para as empresas
participantes e/ou vencedora serdo feitas via DIARIO OFICIAL DO
MUNICIPIO DO CRATO (www.crato.ce.gov.br/diario-oficial).

v,
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24.1. Constituem anexos deste edital, dele fazendo parte: - LS 7 -

ANEXO I ~ TERMO DE REFERENCIA

PREFEITURA DO

ANEXO II - CARTA PROPOSTA

ANEXO III - MCDELOS DE DECLARAGOES

ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

Crato - CE, 22 de agosto de 2022.

Valéria
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ANEXO I - TERMO DE REFERENCIA




SECRETARIA
o€ epucacho

SRR F N

1. UNIDADE REQUISITANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO.

2. OBJETO: SELECAC DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS
E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA ATENBER AS NECESSIDADES DA
SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE, conforme as especificacBes e
guantitativos previstos neste Termo de Referéncia.

2.1. Este objeto sera realizado através de licitagie na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA,
do tipo MENOR PRECO POR LOTE, com fornecimento POR DEMANDA.

3. DA JUSTIFICATIVA:

3.1. Considerando ¢ compromisso de proporcionar a populacio uma rede de ensino com boas
condighes de infraestrutura fisica e pedagégica, a Secretaria Municipal de Educagio vem
desenvolvendo agdes que visam equipar satisfatoriamente a sua rede e suas unidades educacionais,
ndo s6 educacionais, ndoc sé para as novas escolas, como também para as escolas que serdo
requalificadas.

Os equipamentos a serem adguiridos por meio do processo licitatério em questdo, contemplard as
unidades de ensing, possibilitando a funcionalidade e otimizacio dos espagos escolares, € também 2
sede administrativa da Secretaria.

No processo de aquisicio dos equipamentos considera-se quesito essencial a qualidade dos produtos,
de modo a assegurar a boa durabilidade dos mesmos, apropriado ao desenvolvimento das atividades
educativas e profissionais. Um material que atenda aos padrfes de qualidade e foncionalidade
viabiliza o desenvelvimento das funciies Iaborais, além de proporcionar bem-estar, previne danos 3
satide, principalmente com relagdo ao surgimento de patologias.

4. DAS ESPECIFICACOES £ QUANTITATIVOS
LOTE 01- COTA RESERVADA PARA MEE EPP

| ITEM ESPECIFICACAG UND, Q1B
ARMARIO DE MADEIRA BALCAC MEDINDD 0,75 X 0,80 X 045M GixLxP}coMo2
PORTASE I PRATELEIRA.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces, borda fromial e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 25 mm. Bordas transversais com acabatmento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colade & guente pelo sisterna hotanelt em todo seu perimetre, fixado 2 estrutura
através de dispositive de fixacio VB36 cor cinza. LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e proditos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final

fosco. Bordas com acshamento em fita de borde em PVL de 1 mum de espessura, colada a o
a1 | Quente pelo sistema hot-melt, em tode seu perfmetro, fxads 30 tampo e 3o fundo através de | UND. 133 7

dispositive de fiwsgia VB36 na cor cinea. PRATELEIRA REMOVIVEL: em MDP cinza de 25 mm rr

de espessura, revestida em laminado melaminico de balxa preselio texturizado em ambas as i.\/

faces, bordas comy acabamento em fite de PYC de 3mm de espessura, colada 3 quente pelo
sisterna hot-melt em todo seu perimetrs, com rais minimo de 2.5mm, apoiadas em pinos de
PYC permitindo regulagen de altura. Quantidade: 81 unidade. PORTAS: em MDP cinza de 18
mm de espessura, resistente & riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto
{inal fosco. Bordascom acabaments em fita de bordo em PVE de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistemna hotmelt, em todo sen perd & as laterais através de 04
dobradigas permitindo abertura das portas a até 278 g;sm com puxadores cromados. Uma
porta contende fechadurs ciifndrica para armério de madeira com thaves em duplicata com @/w}
¥

alrra interna em ago, € 5 outra do 02 fechos =m termoplistice fixados na parte interna
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afravés dr paralusos aute-atarraxantes, COSTAS £ BASE: em MDP cinva de 16 mm de
aspessura, Tesistente a riscos = produtos de lmpera, com texnwa uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamentn em fita de bords em PYC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistersa hot-melt, em todo sen perimetro com a base fixada as Jaterais através de
dispositiva de fxagic VB36 dinza. PES: em tube de ace 30x60x1.20mm em gquadro, com
tratamento apticorrosive e antifermginose, pinawre epdxi aplicado pelo precesso de deposicio
eletrostatica com secagers em estufa, By cor cinza, Tom pomteiras em PVC nas extremidades,
fixade ac funde do arméric através de parafusos suto-atarraxantes, contendo pés-niveladores
sextavados em PVC na cor prets, e cam parafuso de 3/8°x1”. O fornecedor deverd apresentar,
acorapanhado da amostra do produts, a seguinte docamentacio tenica: Catilogo ofon flder
fornecidos pslo fabricante do ftem proposto para confirmacio de suas especificagfes minimas
exigidas neste Termo de Referdnein; Certificacis de produtn emitido por Organismo
Certificader acreditado pelo COCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR 13961 {MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatéric de Ensaio ou Laudo emitide per laberatfrio acreditadn
pelo Inmetye para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA — FITADE
BORDA E SUAS APLICACBES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIDY, Certificado do
processs de preparacic e pintura em superficies metlicas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo COCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAD REVESTIDG - CORROSAD POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIC), ABNT NBR 8895 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC]. ABNT
NBR 10443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGUSAS - METODO DE ENSAIC) ¢ ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAD D& ADERENCIAL

a2z

ARMARIC DE MADEIRA ALTD MEDINDO 1,60 X 6,80 X 6,45M {H x L x P} COM 02 PORTAS
E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em lminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em tode seu perimetro, fixade a estrutura
atavés de dispositivo de fixacio VB36 cor cinza LATERAIS: em MDP dinza de 18 mm de
aspessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com texturs uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acahamento em fita de borda em PVC de 1 mm de espessura, colada 2
quente pelp sistema het-melt, em wdo seu perimetro, fixado a0 tampe e ao fundo através de
dispositive de fixacie VB36 ma cor cinza. PRATELEIRAS REMOVIVELS: em MDP cinza de 25
ram de espessura. revestida em laminade melaminico de baixa pressio texturizado em ambas
a5 faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, colada a gnente pelo
sisterna hot-melt em todo seu perimetro, com raic mintmo de 2,5mun, apoiadas em pinos de
PYC permitinde regulagem de altura. Quantidade: 03 unidades. PORTAS: em MDP cirza de 18
mm de espessurs, resistente a riscos ¢ produtos de {impeza, com texmra uniforme de 3specto
fina! fosco. Bordas com acabamento em fita de borde em PVC de 1 mum de espessurs, colada 2
guente pelo sisterma hot-melt, em todo seu perimetro, fixadas as laterais através de 06
dobradigas permitindo abermra das portas 2 até 278 graus, com puxadores cromados. Uma
porta contendo fechadura ciifndrica para armério de madeira com chaves em duplicata com
alma interna em age, 4 butra contendo 02 fechas em termopldstico fixados na parte interpa
através de parafusos auto-atarraxantes. COSTAS E BASE: em MDP ciuza de 18 mm de
espessura, resistente a risces # produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco, Bordas com acabamento em fita de bords em PVC de 1 mm de espessura, colada 3
quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perfmetro com 3 base fxada as laterals através de
dispositive de fixacio VB36 cinza PES: em tubo de ago 30x60x1,20mm em quadro, com
tratamento andeorrosive e antferruginoss, pintura epéxi aplicado pelo processo de deposicio
eletrostitica com secagem &m estufa, na cor cinzs, com penteiras em PVE nas extremidades,
fixado ao fundo do armirio através de parafusos amto-atarsaxantes, contendo pés-piveladorss
sextavados gm PVE na cor preta, £ com parafiuso de 3/8%1". O fornecedor deverd apresentar,
acarpanhade da amastra do produto, a seguinte documentardo téenica:Catdlogn efou folder
fornecidos pelo fGhricante do item proposts para confirmarde de suas especificacfes minimas
exipidas peste Terme de ReferfnciaCertificagio de produto emitido por Organismo
Certificador acveditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 {MOVEIS PARA
ESCRITORID - ARMARIOS): Relatorio de Ensaie-on Laudo emitide por laboratfrio acreditade
pelo Inmeoro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 {MGVEIS DE MADEIRA — FITADE
BORDA E SUAS APLICACSES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAID); Certificado do
processo de preperagio e pintura em superfiies metdlicas emitido por Organisme
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDG - CORROSAC POR EXPOSIGAC A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIG), ABNT NBR 2095 {MATERIAL METALICO BEVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAG A ATMOSFERA (MIDA SATURADA - METUDO DE ENSAIO), ABNT
WBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SUBRE SUPERFHIES RUGORAS - METODO DE ENSAID) ¢ ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAC DA ADERERCIAY

OND.

01

a3

ARMARIO DE MADEIRA SEMEABERTD MEDINDO: 1,66 X 0,80 X0,45M {H x L x P) COMOZ
PORTASE 3 PRATELFIRAS,
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TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de sspessurs, revestido em lardnada melaminico de haixa
press3o texturizado em ambas as faces, borda frontal € posterior com acshamentn em fita de
PYC de 3 mm de espessuza, colada a quente pelo sistema hot-melt em tode sen perimetre, cam
rzio minmmo de 25 mm. Bordas transversals com acabamentc em Hta de PVC de 2 mem de
espessura, colada a guente pelo sistema hot-melf em tods seu perfmetrs, fado a estrutura
através de dispositive de fixacio VB36 cor cinza LATERAIS: em MDP cirza de 18 mm de
espessurz, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspects final
fasco, Bordas com acabamento em itz de borde em PVC de 1 mm de espessura, eolada a
guente pelo sistema hot-melt, em todo seq perimetro. fixado ao tampo & ac fundo através de
dispositive de Sxacic ¥B36 aa cor cinza PRATELBIRAS: duas prateleiras removivels {uma
superior e uma jnferior} apotadas em pinos de PVE permitindo regulagem de altura ¢ uma fixa
(servinde como subtampo das portas} em MDBP tinza de 25 mm de espessurs, revestida em
laminado melaminice de haixa pressio texturizadc em ambas as faces, bhordas com
acabaments em Ata de PVE de 3mm de espessurz, colada a quente pelo sistems hot-melt em
tndo sen perfmetro, com rafo minimo de 2.5mm, Quantidade: 03 unidades, PORTAS: em MDP
cinza de 18 min de espessura, resistente a riscos & produtos de limpeza, com textura uniforme
de aspects final fosco. Bordas com acabaments em fita de bordo em PVC de 1 mm de
aspessura, colada a guente pelo sistema hot-melt, ems todo sen perfmetrn, fixadas a5 laterais
através de 06 dobradigas permitinde abertura das portas a até 270 graus, com puxadores
cromados. Uma porta contendo fechadura cilindrica para armério de madeira com chaves em
duplicata com alma interna am ace, © 2 outra contendo 02 fechos em termopidstico fxados s
parte interoa da mesma através de parafusos suto-atarraxantes. COSTAS E BASE: em MDP
cinza de 18 mm de espessura, resistente a risces & produtns de limpeza, com texturs uniforme
de aspectn final fosco. Bordas com acabaments =m fitz de bordo em PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro com 2 base fixada as
laterais através de dispesitivo de fixagio VB36 cinza. PES: em tubo de ago 30x60x1.20mm em
quadra, com irataments anticorrosive & antiferruginaso, pintura eplxd aplicada pelo processo
de deposigio eletrostitica com secagem em estufs, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas
extremidades, fixadas a0 funde do armério através de parafusos amio-atarraxantes, comtendo
pés-niveladores sextavados em PVC na cor prets, e com parafuse de 3/8%x1". O fornecedor
devers apresentar, acompanhade da amostra do produto, 2 seguinte documentagio tcaica:
Catdlogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item proposte para confirmacio de suas
especificacdes minimas exigidas neste Termo de Referfnda; Certificacio de produto emitide
por Orgamisme Certificador acreditade pelc CGCRE-INMETRC para a ABNT NBR 13961
{MOVEIS PARA ESCRITGRIO - ARMARIOS): Relatério de Epsaic ou Laude emitido por
taboratério acreditado pele Inmetro para todos o5 requisitos da ABNT NBR 16332 {MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — BEQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO); Certificade do processo de preparacio e pintura em superficies metdlicas emitido
por Organismeo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDD - CORROSAG POR EXPOSICAC &
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDG - CORROSAD POR EXPOSICAC A ATMOSFERA (MIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODG DE ENSAIO] e
ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENCIAL

MESA DE TRABALHO MEDINDD 1,20 X 6,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa rets, estruturs om ago, composta por: TAMPO constitufdo em MDP cinza de 25 mem de
espessura, revestido em laminado mefaminico de baixa pressio texturizado em ambas as
faces, borda frontal ¢ posterior com accbamento e fita de PYC de 3 mm de espessurs, colada
2 guente pelo sistema hot-melt em todo sex perimelrs, com fafo minime de 2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em tods sen perfmetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mmem
poliestireno injetado de alts impacto. PAINEL FRONTAL em madeira MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos ¢ produtos de limpeza, com texhira yniforme de aspectn final
fosco, Bordas com acsbamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt. em todo seu perimetro, Caths horizonptal estrutural para
passagem de facio sob o tampo, com pelo menos duas vias, permitinds o acesso a tods
cabeamento de energia, Iogice e telefinico, em chapa de ago#28 de espessura, fixada ac tampo
& au painel através de 05 parafusos autp atarrachantes, 45 x 16mm para madeira Painel
frontal fivado 25 estruturas Iaterais da mesa stravés de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen
e porca cilindrics M6, ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa de ago#18
viradas no formalo serdi-oblongo com raio de 20mm nas partes externas das colupas,
medindo 627 2 220 x 40mm [H x L x £ com calhas removivels awavés de encaixes em chapa #
18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em chapa de ago#14, medindo 680 x
60 % 30mm {€ 2 L x ¥}, em formato trapezoidal com supartes scldados para receber sapatas
niveladeras, com fisaghio através de rebites repuo com rosca M8, A cohuna vertical deverd
receber na parte interna trés reforces em chapa de ago de “1x1/4, para fixacio da calha de
Hacho com rosca M6 no suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x20mm
chapa #18. Entre as colunas verticals da estruura deverd haver deois divisores de cabe com 03
rasgos para passagem de flagio. Os divisores de cabo 530 de chapa de age #18. Nas partes
metdlicas deve ser aplicade tratamente antiderrugineso que assegure resistéacia & corrpsda
em chmara de névaa salina de no minimo 300 boras. Pintura dos el tos metilicos e tnta
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ern p6 hibrida EpdxifPolidster, na cor preta, elerostitica, brithants, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros. GAVETEIRG FIXO: com duas gavelas, corpo constituide de
MDP cinza de 18pun de esp 2, revestide em laminado roelaminico de baixa pressie
texturizade e ambas as faces, com bordas de PYC de mm de espessura, colada 3 guente pelo
sistema bot-melf, resistente a riscos e predutes de limpeza, com textura unHforme de aspecto
final fosco. Fechadura rom fechamento simwitinec das duas gavetas, com duas chaves.
Gavetas confeccionadas em a¢o 822 no minimo, com tratamento de fosfhtizagio por imersao e
pinture epdl pelo sistema eletrostitico, com polimerizacio em estufa. Frente das gavetas em
MDP cinza de 16 mm de espessura. Puxadores do tipe zamak niquelados redendo com forma
chnrava com aproximadamente 110 mm de comprimento. O fornecedor devers apresentar,
acompanhade da amostra do produto, a seguinte documentagio téenica; Catdlogo e/on foider
fornecidos pelo febricante do item proposts para confirmacho de suas especificagbes minimas
exigidas neste Termo de Referfncia; Certificagio de produts emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para & ABNT NBR 13966 {MOVEIS PARA
ESCRITORIG - MESAS - CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQIHSITOS E METODOS DE ENSAHT); Relatério de Ensato ou Laudg emitido por Iaboratérie
acraditado pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA
— FITA DE BORDAE SUAS APLICACGES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOY; Certificado
de processe de prepavacio e pintura em superfices metdlicas emitido per Organismo
Certificador acreditade pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAD REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAID}, ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAO A ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT
MBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICOLA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METORO DE ENSAIO} & ABNT NBR 11003 [TINTAS —
DETERMINACAC DA ADERENCIAL

o5

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estruturs em ago, composta porr TAMPO inteirico em formato de *L”, tipo estacio
de trabalho, constmido em MDP dinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressie texturizade em ambas as faces, borda frontal & posterier com
acabaments em fta de PVC de 3 mum de espessora, colada a guente pelo sistema hot-meitem
todo seu perimetzs, com raio minimo de 2,5 mm Bordas transversals com acabamento em fis
de PYC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro.
Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacn.
PAINEIS FRONTAIS: em madeira MDP cinza de 18 mm de espessurs, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de aspectn final foseo. Bordas com acabaments em
fita de bordo em PVL de 1 mm de espessara, colada a quents pelo sistersa hot-melt. em todo
seu perimetra. Catha horizontal estrutural para passagem de fiagio sob o tampe, com pele
menos duas vias, permitindo o 3cesso a tode cabeamento de energia, 16gico e telefonico, em
chapa de ago # 20 de espessura, fixada 30 tampo ¢ 2o painel através de 05 parafusos auto
atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira. Painel frontal fixade 3s estruturas laterals da mesa
através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porta cilindrica M6. ESTRUTURA: formada
com coluna central em tubo metalon 40 x 40 % 1,50mm e pés laterais formados através de 62
colunas verticais em chapa de ago#18 viradas no formato semi-oblongo com raio de 20mm
ras partes externadas colunas, medindo 627 x 720 x 48mm (H x L. x C] com cathas removiveis
airavés de encaixes em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em
chapa de ago# 14, medinds 600 x 60 x 30mm [€ 2 L x B}, 2m formato rapezoidal com suportes
soldados para receber sapatas niveladoras, com fixag3e através de rebites repuxo com rosca
M8, A coluna vertical devera receber na parte interna tris reforpos em chapa de ago de "Ix1/4,
para fxaglo da calba de Haglio com rosca M6 no suporte. A parte superior da estruturs serd
em tubo de age 40x20mm chapa #18. Entre as colunas verticats da estrutura deverd haver
dais divisores de cabic com 03 rasgos para passagem de fiac3o. Os divisores de cabo sdo de
chapa de ago #18. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso gque
assegure resisténcia & corresdo em camara de aféves salioz de no minimo 300 horas. Pintura
dos elementas metilicos em tinta em pb hibrida Epéxi/ Poliéster, na cor prets, eletrostitica,
brithante, polimerizada em sstufa, espessura minima 40 micrometros, GAVETEIRG FIXO: com
duas gavetas, corpo iniido de MDP cinza de 38mm de espessura, revestido em laminade
melaminico de baixs pressio texturizado em ambas a5 fares, com bordas de PVC de Lmm de
espessura, colada 2 quente pelo sisterna hot-melt, resistente 3 riseos e produtos de Hmpeza,
com exturs enifosme de aspectn final fosco. Fechadura com fechamento simultdpeo das duas
gavetas, com dnas chaves. Gavetas confeccionadas em age #22 no minimo, com tratamerrto de
fasfatizacio por imersdo ¢ pintura epéxd pelo sistema sletrostitico, com polimerizacio em
estufa. Frente das gavetas erm MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores do tipo zamak
niguelados redondo com forma cincava com aproximadamente 110 mm de comprimento.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produlo, a seguinte
documentacie técnica:Catblogs 2/ou folder fornecidos pelo fabricante do item proposts para
canlimagdo de subs especificacBes minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificagio
de produte emitide por Organismo Certificeder acreditade pelo CGCRE-INMETRY para a
ABNT HMBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITGRIO - MESAS - (LASSIFICACAC E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS € REQUISITOS £ METOUOS DE ENSAIO):Relatbrio
de Ensaio ou Laude emitido por lahoraréric sereditadc pelo Inmetra para todos os requisttos
da ABNT NBR 15332 {MOVEIS DE MADEIRA ~ FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
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REGINSITOS £ METODOS DE ENSAIO);Cersificadn do processo de preparagio e pinurz em
superficles metdlicas emitide por Drganismo CertiBcador acreditado pelo [GCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NA( REVESTIDG - CORROSAD
POR EXPOSIGAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO} ABNT NBR 8095 {MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAD A ATMOSFERA
OMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIG), ABNT NBER 10443 [TINTAS £ VERNIZES -
DETERMINACRO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES _RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) « ABNT NBR 11003 [TINTAS — DETERMINACAC DA ADERENCIAL
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MESA DE REUNIAD CIRCULAR MEDINDO 1,70 X 0,75M.

Com tarmpo em aglomerado de 2Smm de espessurs, medindo 1,20m de didmetro, revestido em
amhbas as faces com laminado melaminico de bafxa pressio na cor cinza, bordas rems
encahecadas com fita de poliestirenc na mesma cor do tampe com espessura de Z,0mm. Altars
do tampo em relagio ao sole de 75cm. Estrutrs metdlica em ago com tratamento and-
corresive e anfi-ferruginoso, pintara epéad nma oy cinza, sendo 34 travessas superiores em
tubo de ago 25x25¥1,20mm contendo ponteiras em pelipropilenc nas extremidades, contendo
chapas de aco de 1.50mm de espessura em formats delta soldadas a0 tibe central como forma
de reforgar a sustentacio do tampu, ¢ travessas inferiores em tubo de ago 30 x 50 x 1,50mm,
contendo ponteiras em polipropilene nas extremidades na cor preta ¢ sapatss niveladoras
sextavadas de polipropilens, sustentagio vertical alravés de tubo central em aco redonde de
3"x1,20mm. Fixaclo da estrutura ao tampo através de parafusas auto-atarraxantes(
fornecedor deveri apresemtar, acompanhado do amostra do produto, 2 seguinte
documentado ticnica:Catdlopo e/an folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmacio de suas esperificardes minimas exigidas neste Termo de Referénia;Certficacio
de produto emitide por Organisme Certificader acreditade pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 13966 {MOVEIS PARA ESCRFTORIO - MESAS - CLASSIFICACAC £
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQISITOS E METODOS DE ENSAIO}:Relatitio
de Ensaic ou Laude emitide por laboratéric acreditado pelo Inmetro parz todes os requisitas
da ABNT NBR 16332 [MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAID);Certificade do processo de praparacdo ¢ pintura em
superficies metilicas emitide por Brgenismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDO - CORRDSAG
POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODC DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDC E NAD REVESTIDD - CORROSAQ POR EXPDSICAC A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC), ABNT NER 18443 {TINTAS E VERNIZES -
DEfERMINA{,‘AO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGODSAS -
METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAS DA ADERENCIAL
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MESA PARA COMPHTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPGRTE TECLADOD.
Mesa rets, estrutura em a0, composta porsTAMP(: constituido erm MDP cinza de 25 mm de
espessura, revestido em laminade melaminics de baixa press3e texturizado em ambas as
faces, borda frantad & posterior com acabamento em fita de PYC de 3 mm de espessura, colada
2 guente peln sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio minime de 2,5 mm. Berdas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo Seu perimerro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 66 mm em
poliestireno injetado de altc impacto PAINEL FRONTAL: em madeira MDP cinza de 15 mm de
espessura, resistente a riseos ¢ produtos de limpezs, com textura uniforme de aspecto fnal
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de aspessura. colada a
muente nalo sisteria hot-melt, em todo seu perimetrs. Calha horizontal estrotural para
passagem de fiago sob o tampo, com pelo menos duas vias, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, logico o telefbaico, em chapa de ago # 20 de espessura, fixada 2o
tammpo & a0 painel airavés de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x 16mm para madeiraPainel
frontal fiado &z estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Affen
& porca ciiindrica M8 ESTRUTURA: formada com 02 cobmas verticais am chapa de ago#18
viradas no formata seri-oblongo com raioe de 20mm nas partes externa das cofunas, medindo
627 x 220 x 40mum {H x L x € com calbas removiveis através de epcaixes em chapa # 18 com
02 passa fios inwernes. Base inferior estampada em chapa de ago#14, medindo 800 x 68 x
30mm {€ x L x H}, em formatn trapezoidal com suportes soldsdos pars receber sapatas
niveladoras, com fixacio alravés de rebites repuxs com rosca MB. A coluna vertical deverk
receber ns parte interna r3s reforgos em chapa de ace de "1x1/4, para facio da catha de
fiagho com rosca M6 no saporte. & parte superior da estrutura serd em tubo de ago 40x28mm
chapa #18. Entre as colunas verucais da estruturas deverd haver dois divisores de cabo com 03
fasgos para passagem de Baglo. Os divisores de cabe s3o de chapa de age #18. Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento anti-ferrnginoso que assegure resisténcia 3 corresio
em cimara de névoa salina de no minkwoe 300 horas Pintura dos elementos metdlicos em tinta
am pd h&tméa EpéuifPoliéster, na cor prets, elewostitics, brithane, polimerizada em estufa,
inima 40 micr Suporte teclado retrdti constituido de MDP cinza de 15mm
de espasmta, revestida em laminado melaminics de baixa press3o texturizade em ambas as
faces, com hordas de PVC de 1mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt,
resistenis & riscos e produtos de Hmpeza, cem texiurs uniforme de aspecta final fosco,
medindeo: 8,38 x 850m.0 for dor deverd apr ar hade da stra do produtn,
3 seguinte documentagio téenicaCatiioge ej(m folder farnecidos pelo fabricante do item
proposte para confirmacie de suas especificacGes minimas exigidas peste Termo de
Referéneialerificacio de produtc emitido_por Orgavismo Certificasdor acreditade pelo
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