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PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Secretaria Municipal de Servigos Piblicos

SOLICITACAO DE DESPESA N° 2023.06.07-0002

H® Processo; 74862023

Submetemos a apreciagdio de Vossa Senhoria a relagiio do(s) ftem(ns) abaixo discriminado(s) necessario(s) a Submetemos 3 apreciacdo de
Vossa Senhoria a relacdo do(s) item(ns) abaixo discriminado(s) necessario(s) a Aquisiciio de mobiliario para suprir as necessidades da
Secretaria Municipal de Servigos Publicos, para qual solicitamos as providéncias necessérias., conforme termo de referencia, para quatl
solicitamos as providéncias necessarias, conforme termo de referencia, para qual solicitamos as providéncias necessarias,

Justificativa

Tendo am vista ser um drgo recém criado, faz-se necesséria a aquisicdo para equipar algumas salas e unidades vinculas da Secretaria

Municipal de Servigos Pablicos, e precariedade atual de equipamentos mobilidrios existentes, a aquisicdo se faz necessdria para ampliacio

" atual estrutura dessa unidade administrativa com intuito primordial de propiciar boas condigBes de trabalho aos seus servidores e a
miagao que necessita dos servicos.

Fiscal do Contrato: Amélia Guerreiro Vidal | CPF: 580.477.353-49
Portaria N© 0707034/2021-SEAD

Orgdo: 10 - Secretaria Municipal de Servicos Piblicos

U. Orgamentéria: 1001 - Secretaria Municipal de Servicos PGblicos

Proj./ Atividade: 2052 - Gestdo Administrativa da Secretaria Municipal de Services Publicos

Fonte de Recursos: Recurses ndo vinculados de Impostos

Classif. Econfmica: 4.4.90.52.00 - Fquipamentos e Material Permanents

Item

Especificacio Unidade Guantidade

601

91585 - ARMARIO DE MADEIRA BALCAG MEDINDO G,75 X 0,80 X 0,45M (H X L X P} COM 02 PORTAS £ | PRATELEIRA, UNIDADE 4,000

ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75 X 0,80 X 6,458 (H X L X Py COM 02 PORTAS E 1 PRATELEIRATAMPO: EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL £ POSTERIGR COM ACABAMENTO EM £ITA D&

COM ACABAMENTO EM |
ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36 COR CINZA.LATERAILS: EM MD?
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACAB? -
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADOD AQ TAMPG £ AQ FUNDO ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 NA COR CINY .
REMOVIVEL: EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADC MELAMINICO DE BAIXA PRESSAD TEXTURIZADD EM AMBAS AS | BORDAS
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-VELT £M PERIMETRO, COM RAID MINIMO DE
2,5MM, APOIADAS E PINOS DE PYC PERMITI ULAGEM DE ALTURA. QUANTIDADE: 01 UNIDAD $: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,

. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM Py
DE 1 1M DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELC SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 04 DOBRADICAS
PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM PUXADORES CROMADOS, UMA PORTA CONTENDO FECHADURA CILINDRICA PARA ARMARID DF
MADEIRA COM CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA EM ACO, E A GUTRA CONTENDO 02 FECHOS EM TERMOPLASTICO
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES.COSTAS E BASE: EM MDP CINZ
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMEN SSURA, COLAD
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36 CINZAPES: £ TU
30X60X1,20MM EM QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADO PELO PROCESSO DE DEPUSIC
ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADO AG FUNDO DO ARMARIO ATRAVES DE
PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO PES-NIVELADORES SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, £ COM PARAFUSO DE 3/8'X1”.C FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADG DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAQ TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICAGAO DE PRODUTC EMITIDG POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);RELATORIO DE ENSAIO O
LAUDO EMITIDC POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETR( PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVELS DE MADEIRA — FITA DE BORDA £
SUAS APLICACOES ICADO DO PROCESSC DE PREPAR PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
ORGANISMO CERT ) PARA A ABNT NBR 8094 (MA DO E NAO REVESTIDO - CORRUSAD POR
EXPOSIGAQ A NE 8095 (MATERIAL METALICO R D0 - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMIN FSSURA DA PELICULA SECA SCBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) £ ABNT NER 11003 (TINTAS — DETERMINACED DA ADERENC

RO, FIXADO A ESTRUTU
: DUTOS M

ENTO EM FITA DE BORDO EM PYC DE 1 MM DE FSPESSL]PJ\
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91586 - ARMARIC DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,66 X 0,80 ¥ 0,45M (H X LXP) COM 02 PORTAS E 3 PRATE UNIDADE 1,5000




PREFEITURA MUN‘.(;\PAL DE CRATOCE
. FLEN™

PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Secretaria Municipal de Servicos Pdblicos
SOLICITACAO DE DESPESA N° 2023.06.07-0002

N° Processo: 74862023

Item

Especificacdo Unidade Quantidade

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X 0,45M (H X L X P) COM G2 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.TAMPO: EM MOP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMEAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE
PYC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODC SEU PER IMETRG, COM RAIC MINIMG DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXAGAQ VB36 COR CINZALATERAIS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTD FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, EM TODQO SEU PE RIMETRO, FIXADO AQ TAMPO £ AQ FUNDO ATRAVES DE BISPOSITIVO DE FIXN;AU VB36 NA COR CINZAPRATELEIRAS
REMOVIVEIS: EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT £EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIC MINIMO DE
2,5MM, APOIADAS EM PINOS DE PYC PERMITINDO REGULAGEM DE AUTURA. QUANTIDADE: 03 UNIDADES.PORTAS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTG EM FITA DE BORDO EM PVC
DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, £M TODO SEU PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 06 DOBRADICAS
PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM PUXADORES CROMADOS. UMA PORTA CONTENDC FECHADURA CILINDRICA PARA ARMARIO DE
MADEIRA COM CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA EM ACO, E A GUTRA CONTENDO 02 FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES.COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA,

COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTC EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, £M TODO SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS ATRAVES DE [ DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 CINZA. PFS EM TUBC DE ACD
30X60X1,20MM EM QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADRO PELO PROCESSO DE DFPOSI(,’AO
ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADG AQ FUNDO DO ARMARIO ATRAVES DE
PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO PES- M\/rLADQRFD SEXTAVADQOS EM PYC NA COR PRETA, E COM PARAFUSO DE 3/87X1".0 FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTC, A SEGUINTE DOCUMENTAGAD TECNICA:CATALGGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELG FABRICANTE DO
TTEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAQ DE SUAS ESPEC FI(,A SOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA CERT[FICA(;AO DE PRODUTO EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGURE-INMETRO PARA A ABNT NBR 1391 (MOVEIS PARA ESCRITORIC - ARMARIOS) RELATORID DE ENSAIO OU
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA £
SUAS APLICACOES ~ REQUISITOS £ M IETODOS DE ENSAIO);CERTIFICADC DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO PO
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NER 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAG REVESTIDO - CDPKOS»\\,
EXPOSICAC A NEVOA SALINA - MFTODG DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 {(MATERIAL ME TALICO REVESTIDO £ NAD REVESTIDO - FPIQROSAO POR EXPOSICAC A
ATMOSFERA UIMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA),

003

91587 - ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0,45M (H X L X P}, UNIDADE 2,000¢

ARMARIO ALTO EM ACC COM 02 PORTAS MEDINDD 1,98 X 0,90 X 0,45M (H X LX P), ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM CHAPA DE ACO, TRATAMENTQ
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINGSO, PINTURA EPOXT APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROS TA TICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA
COR CINZACORPO: LATERAILS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE ACO NO 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA
PORTA DEVERA CONTER 03 {TRES) DOBRADICAS INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVEIS DE AGO COM ROTAGAC DE 90 GRAUS COM 02
(DUAS) CHAVES CADA. EQUIPADC COM 04 PRATELEIRAS EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES DE CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E
REFORGO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE MSTRIBUIDOS, SENDO OPCIONAL A UTILIZACAO DE MAIS PRATELEIRAS, TODOS 0S
COMPONENTES DEVERAO SER SOLDADOS AT RAVES DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E PROCESSO DE FABRICAGAO UTILIZADO NA( DEVERA COMPROMETER
A INTEGRIDADE FISICA DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA OU CANTOS AGUDOS.0 FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENT TACAC TECNICA:CATALOGO EfOU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAQ DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE RF?FRE‘NC}A CERT EF?(A&,AG DE PRODUTO EMITIDQ POR
CRGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NER 13961 {MOVELS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A
ABNT NBR 8694 (MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPUSZ(,.L‘\O A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8085
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAOD POR EXPOSICAO A ATMOSFERA GMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443
{TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGCAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

004

91588 - ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X 8,45M (H X L X P). UNIDADE 5,0000

ARMARIO BAIXO EM AGO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X 0,45M {H X L X P}, ARMARIO COM 02 {DUAS) PORTAS EM CHAPA DE AGO, TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELD PROCESSO DE DEPOSICAO ELET ROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A Z00GRAUS, NA
COR CINZA.CORPO: LATERALS, TAMPOS SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE ACC N© 24 COM 02 PORTAS, TAMBEM CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA
PORTA DEVERA CONTER 03 (TRES) DOBRADIGAS INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA MOVLIS OF ACO COM ROTACAC DE 90 GRAUS COM 02
{DUAS) CHAVES CADA. EQUIPADOD COM (4 PRATELEIRAS EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES DF CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E
REFORGO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO OPCIONAL A UTTLIZACAD DE MAIS PRATELEIRAS, TODOS CS
COMPONENTES DEVERAO SER SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E PROCESSO DE FABRICACAD UTILIZADO NAO DEVERA COMPROMETER
A INTEGRIDADE FISICA DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA OU CANTOS AGUDOS.0 FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADC DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAQ TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELG FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAC DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA CERTIFILAC,AO DE PRODUTO EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13861 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERF {CIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRG PARA A
ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR LXPO&IQAO A NEVOA SALINA ~ METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
{MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAD REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA (MIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 16443
(TINTAS E VERNIZES - DETH{MXNACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAQ DA ADERENCIA}.

005

51589 - ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X 0,45M {H X L X P} COM 02 PORTASE 3 UNIDADE 3

, 3,0000
PRATELEIRAS.




PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO

Secretaria Municipal de Servicos Piblicos

SOLICITACAO DE DESPESA No 2023.06.07-0002

N® Processo: 74862023

PREFEITURA MUNICIPAL DE CRATOKCE
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Item

Especificagio

Unidade Quantidade

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X 0,80 X 0,45M (H X L X P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS. TAMPO: EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAD TEXT URIZADO EM AMBAS A5 FACES, BORDA FRONTAL £ POSTERICR COM ACABAMENTG
EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELC SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMG DE 2,5 MM. BORDAS
TRANSVERSALS COM ACABAMENTC £M FITA DE PVYC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAG VB36 COR CINZA.LATERAIS: EM MDP CINZA DF 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS £ PRODUTOS
DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PYC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A
“IXAL AMPO E AD FUNDO ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 NA COR
CINZA.PRATELEIRAS: DUAS PRATELEIRAS REMOVIVEIS (UMA SUPERIOR E UMA INFERIOR} APQTADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDD REGULAGEM DE ALTURA £

QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELY, EM TODRO SEU PERiME:TRO_, F

UMA FIXA (SERVINDC COMO SUBTAMPO DAS PORTAS) EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAG

TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA PE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A

TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM. QUANTIDADE: 03 UNIDADES.PORTAS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PYC DE 1 MM DF ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 06 DOBRADICAS PERMITIND(O ABERTURA DAS
PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM PUXADORES CROMABOS, UMA PORTA CONTENDO FECHADURA CILINDRICA PARA ARMARIO DE MADEIRA COM CHAVES EM
DUPLICATA COM ALMA INTERNA EM ACO, E A QUTRA CONTENDO 02 FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA DA MESMA ATRAVES DE

PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES.COSTAS F RASE: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS

UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC BF MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, EM TODG SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36 CINZA.PES: BM TUBO DE ACO 30X60X1,20MM

EM QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO

SECAGEM EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS EXT REMIDADES, FIXADAS AQ FUNDO DO ARMARTO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-
ATARRAXANTES, CONTENDO PES-NIVELADORES SEXT) AVADOS EM PVC NA COR PRETA, E COM PARAFUSO DE 3/8°X17.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADC DA AMOSTRA BO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM
PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCEA;CERHFICACAD DE PRODUTC EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELG CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13061 (MOVELS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);RELATORIO DE ENSAIO ou

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS (5 REQUISITOS DA ABNT NBR 16332
SUAS APLICACOES ~ REQUISITOS E METY
ORGANISMO‘CERTI FICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 {MATERTAL METALICO REV
EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ RE

ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 10443 (TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE

SUPERFICIES RUGQSAS - METODO DE ENSAIC) E ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA),

TODOS DE ENSAIO)CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR

QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM

E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA

DE DEPOSICACG ELETROSTATICA COM

(MOVELS DE MADEIRA — FITA DEBORDA £

STIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR
DO - CORROSAD POR EXPOSICAC A

206

l 91591 - MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.

UNIDADE 3,0000

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR:TAMPO CONSTITUIDG EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL. E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVYC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRC, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM,
BORDAS TRANSVERSALS CUM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE £SPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO.
DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DF 60 MM EM POLIESTIRENG INJETADO DE ALTO IMPACTC.PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE

ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PROBUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO,

BORDO £M PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA
PASSAGEM DE FIACAQ SOB © TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO G ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO £ TELEFONICO, £M
CHAPA DE ACD#20 DE ESPESSURA, FIXADA AD TAMPO £ A0 PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSTS AUTG ATARRACHANTES, 4,5 X 16MM PARA MADEIRAPAINFL
FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMADA
COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS,
MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS, BASE INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO# 14, MEDINDO 600 X 60 X 3¢MM {CXLXH), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS

NIVELADORAS, COM FIXACAQ ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECFBER

CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA FIXAGCAO DA CALHA DE FIAGAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO
40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABQ COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAQ,
OS DIVISORES DE CABO SAO DE CHARA DE AGD #18, NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA

EPOXI/’POLIESTER, NA COR PRETA, ELETRGSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40

DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDD DE MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE BVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS £ PRODUTOS DE LIMPEZA,
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES. GAVETAS
CONFECCIONADAS EM ACO #22 NO MINIMO, COM TRATAMENTD DE FOSFATIZAGRO POR IMERSAO E PINTURA EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM
POLIMERIZAGAQ EM ESTUFA, FRENTE DAS GAVETAS £M MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO TIPQ ZAMAK NIQUELADOS REDONDG COM FORMA
CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADG DA AMOSTRA DO PRODUTC, A SEGUINTE
R FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTC PARA CONFIRMAGAC DE SUAS ESPECIFICACOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICAQN\O DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITARO PELO CGCRE-INMETRO

DOCUMENTACAD TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDE

PARA & ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAD £ CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS £ REQUISITOS £ METODOS DE
ENSAIO), RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDG POR [ABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS 0OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332

(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ); CERTIFICADO
EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A

REVESTIDO £ NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDG £ NAO

REVESTIDO - CORRQSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
ESPESSURA DA PELICULA SECA SUBRE SUPERFICIES RUGGSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NER 11003 {TINTAS —

BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE

NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM

MICROMETROS,GAVETEIRO FIXG: COM

DO PROCESSC DE PREPARACAO E PINTURA
ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO

(TINTAS £ VERNIZES - DEﬁFERMENACﬁO DA
DETERMINACAC DA ADERENCIA).

o7

l 91592 - MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 8,80 X 0,74M COM DUAS GAVETAS,

UNIDADE 8,0000
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MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACC, COMPOSTA POR:TAMPC INTEIRICO EM
FORMATO DE "} TIPO ESTACAD DE TRABALHO, CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL B POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODG SEU PERIMETRO, COM RAIQ MINIMC DE 2,5 MM, BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTG EM FITA DE PYC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEL PERIMETRO. DOTADOS COM 62 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM FOLIESTIREND
INIETADO DE ALTO IMPACTO.PAINEIS FRONTAIS: FM MADEIRA MOP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS £ PROGUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA BE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, EM TODQ SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIAGAO SOB O TAMPO, COM PELD MENDS DUAS VIAS,
PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AC TAMPO E AD PAINEL
ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA, PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DF
PARAFUSG M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMADA COM COLUNA CENTRAL EM TUBO METALON 40 X 40 ¥ 1,50MM E PES
LATERALS FORMADOS ATRAVES DE 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-GBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES
EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 46MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS, BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACG#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (CX L X H), £M FORMATC TRAPEZOIDAL COM SUPCHTES SOLDADCS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA MB. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "1X1/4, PARA FIXACAG DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERTOR DA ESTRUTURA
SERA £M TUBO DE AGO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOTS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA
PASSAGEM DE FIACAC. QS DIVISORES DE CABG S/E\O DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA,DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS FLEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.GAVETEIRG FIXO:
COM DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAC TEXTURIZADO
EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEQ DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES, GAVETAS
CONFECCIONA}}AS EM ACO #22 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR IMERSAO E PINTURA EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM
POLIMERIZACAC EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS £M MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM FORMA
CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM BE COMPRIMENTO.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADG DA AMOSTRA DO PRGDUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTAGCAD TECNICA:CATALOGO E/QU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE [0 ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAQ DE SUAS ESPECIFICAGCOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAQ DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADC PELO CGORE-INMETRO
PARA A ABNT NER 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAQ E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS 05 REQUISITOS DA ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOCS DE ENSAIO);CERTIFICADO DO PROCESSG DE PREPARAGAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NER 8094 (MATERIAL METALICC
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORRQSAQ POR EXPOSIQ&O A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E 8AQ
REVESTIDG - CORRQSAO POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES ~ DE"}'ERMENACZ\O DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NER 11003 {TINTAS —~ DETERMINACAQ DA ADERENCIA),

L

91597 - ESTANTE METALICA COM 06 PRATELFIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M. UNIDADE 14,6000

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,08 X 0,04 X 0,A0M.COLUNAS: EM ACO SAE 101071020, MEDINDO 04X04CM, CHAPA COM ESPESSURA DE
1,50MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO £ ANTIFERRUGINGSD, PINTURA EPOXT APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM
EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA, CONTENDO FURAGAO EM FORMATO OBLONGO PARA PERMITIR REGULAGEM DE ALTURA DAS
PRATELEIRAS.PRATELEIRAS: EM ACO SAE 1010/1020, CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, REFORGO
TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, PINTURA EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA
COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA,0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTAGRC TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAG DE SUAS ESPECIFICAGOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO FOR )
ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSAQ FOR EXPOSICAC A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NER 11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA ADERENCIA).

009

91600 - MESA DE REUNIAG CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M UNIDADE 2,0000

MESA DE REUNTAD CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75MCOM TAMPG EM AGLOMERADO DE 25MM DE ESPESSURA, MEDINDO 1,20M DE DIAMETRO, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR CINZA, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENG NA MESMA COR
DO TAMPO COM ESPESSURA DE 2,0MM, ALTURA DO TAMPD EM RELACAQ AO S0LO DE 75CM. ESTRUTURA METALICA EM ACC COM TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA EPOXI NA COR CINZA, SENDO 04 TRAVESSAS SUPERIORES EM TUBO DE ACO 25X25X1,20MM CONTENDO PONTEIRAS
EM POLIPROPILENG NAS EXTREMIDADES, CONTENDO CHAPAS DE ACO DE 1,50MM DE ESPESSURA EM FORMATO DELTA SOLDADAS AG TUBO CENTRAL COMO
FORMA DE REFORCAR A SUSTENTAGAO DO TAMPO, E TRAVESSAS INFFRIORES £M TUBO DE ACO 30 X 50 X 1,50MM, CONTENDO PONTEIRAS £M POLIPROPILENO
NAS EXTREMIDADES NA COR PRETA £ SAPATAS NIVELADORAS SEXTAVADAS DE POLIPROPILENO, SUSTENTACAO VERTICAL ATRAVES DE TUBO CENTRAL EM ACO
REDONDO DE 3"X1,20MM. FIXACAC DA ESTRUTURA AQ TAMPO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES.O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAQ TECNICAICATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM
PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAC DE PRODUTO EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFIZADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAQ E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONALS £ REQUISITOS £ METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDG POR LABORATORIO ACREDITADO
PEL( INMETRO PARA TODOS 0S5 REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA £ SUAS APLICACOES — REQUISITOS £ METODOS DE
ENSAIO),CERTIFICADO DO PROCESSO DE PREPARAGAD £ PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADG PELO
CGCRE-INMETRG PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORRUSAG POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSALO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAOQ REVESTIDO - CORROS;&O POR EXPOSICAD A ATMOSFERA UMIDA SATURADA ~ METODO D
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETE”RMINACAO DA ESPESSURS DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAICH E
ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

} 91602 - MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,748 {1 X P X H) UNIDADE 1,0000
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MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,60 X 1,00 X 0,74M (L X P X H),MESA RETA, ESTRUTURA £M ACO, COMPOSTA POR- TAMPO: OVALADO CONSTITUIDD EM MOP CivgA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MENIMO DE 2,5 MM,
BORDAS TRANSVERSALS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODG SEU PERIMETRO,
DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM £M POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTC. PAINEL CENTRAL: EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTD FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE
BORDO EM PYC DE 1 1M DE ESPESSURA, COLADA A GUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODC SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA
PASSAGEM DE FIAGAC 0B O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO 0 ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM
CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AG TAMPO E AO PAINEL ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL
FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMAD
COM D2 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO
627 X 220 X 35MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM
CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 1000 X 60 X 30M# (C X L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS,
COM FIXACAG ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA M8, A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE
"1X1/4, PARA FIXAGAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE, A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA #18.
ENTRE A5 COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAQ. OS DIVISORES DE CABO
SAO DE CHAPA DE AGD #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINGSG QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAG EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PG HIBRIDA EPOXI/FOLIESTER, NA COR CINZA,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA
AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DG ITEM PROPOSTO PARA
CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICAGOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAG DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVELS PARA ESCRITORIC - MESAS - CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS
FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO QU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES ~— REQUISITGS E METODOS DE ENSAIO)
/CERTIFICADG DO PROCESSD DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA A ABNT NER 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIC),
ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSALC),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIG) E ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

011

91612 - ARMARIC AGO 6 PORTAS UNIDADE 9,0000

ARMARIO AGO 6 PORTASARMARIO DE ACO, COM 1970MM DE ALTURA, 640MM DE LARGLIRA £ 450MM PROFUNDIDADE, 6 COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS EM 3
FILEIRAS HORIZONTALS £ 2 FILEIRAS VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS INDEPENDENTES.CONSTITUINTESe CHAPA DE ACO SAE 1610/1020,-
CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM};- PISO DOS COMPARTIMENTCS EM CHAPA 20 (0,90MM);- PES EM CHAPA 16 {1,50MM);- DOBRADICAS EM
CHAPA 14 (1,9MM);- CABIDES EM FORMA DE GANCHO - CHAPA 14 {1,3MM).» DOBRADICAS INTERNAS NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL NO MINIMO
75MM DE ALTURA - DUAS UNIDADES POR PORTA.» FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE".» CHAVES EM DUPLICATAS PRESAS A FORTA
CORRESPONDENTE.« PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO OU SOBREPOSTO, SENDO ESTE ULTIMO EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAG FERROSA CROMADO. »
PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 45 MICROMETROS NA
COR CINZAFABRICACAQs PARA FABRICACAG £ INDISPENSAVEL SEGUIR DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS.» APLICAR TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE HO MINIMO 240 HORAS (CONFORME NBR 8094), O GRAU DE
CORROSAO NAQ DEVE SER MAIOR QUE RI 1 (CONFORME IS0 4628-3).» SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAD DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERASOU ESCORIAS,s DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS
08 CANTOS AGUDOS.» BORDAS ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, NAQ DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES.» PISO DOS COMPARTIMENTOS COM DOBRAS DUPLAS NA BORDA FRONTAL, 12 DOBRA - MINIMO 20MM. 23 DOBRA - MINIMO 10MM. BORDAS
LATERAIS £ DE FUNDO COM DOBRAS SIMPLES — MINIMO 20MM,» PORTAS COM DOBRAS DUPLAS EM TODO PERIMETRO, 18 DOBRA -MINIMO 20MM. 28 DOBRA -
MINIMO 15MM.s AS JUNGOES DE CHAPAS NOS CANTOS DAS PORTAS DEVEM RECEBERPREENCHIMENTC COM SOLDA.« FIXAR PORTAS POR MEIO DE DOBRADICAS
EMBUTIDAS £ SOLDADAS.s REBATER A 180° A DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE FIXAGAD DAS DOBRADICAS.s OS REFORCOS DAS PORTAS DEVERAO
SER SOLDADOS A ELAS COM UM MINIMO DE & PONTOS DE SOLDA PARA CADA PORTA, ESPACADOS UNIFORMEMENTE.» O BISO INFERIOR DO ARMARIO BEM COMO
0OS PES DE APOIC DEVERAO RECEBER REFORCD ESTRUTURAL DE FORMA A GARANTIR ESTABILIDADE E RIGIDEZ DO CONJUNTO,O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAG DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARAGAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADOC PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICC REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAG A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR BG95 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS £
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT NER 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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Sohc:tagao de cotagao de preco Moblharlo Sec de SerVIgos Publlcos Prefeltura
Municipal de Crato/CE

2 mensagens

COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmaﬂ com> 7 de junho de 2023 as 10:22
Para: Movemagque Moveis <movemaque@movemague.com.br>

Bom dia,

Segue anexo formulario de cotacdo de prego referente a Mobiliario Sec de Servigos Publicos para atender as
necessidades da Prefeitura Municipal do Crato/CE.

Por favor enviar proposta sem alterar as especificagbes devidamente datada, assinada, carimbada e com validade de
proposta.

Obs: Se possivel enviar confirmagéo de e-mail.

Atenciosamente,

Jérddy Herley da Silva Candido
Coordenador Especial de Compras
Controladoria e Ouvidoria Geral do Municipio
Prefeitura Municipal do Cratfo

88 3521-9600

Esta mensagem, incluindo seus anexos, pode conter informagdes de carater confidencial, nao podendo ser retransmitida sem autorizagéo do
remetente. Se vocé nda & o destinatario ou pessoa autorizada a recebé-la, informamos que o seu uso, divuigacgdo, cdpia ou arquivamento séo

proibidos, Portanto, se vocé recebeu esta mensagem par engano, por favor, nos informe respondendo imediatamente a este e-mail e em seguida
apague-a.

FORMULARIO MOBlLIARIO NOVO xlsx
—J 82K

Movemagque Moveis <movemaque@movemague.com.br> 7 de junho de 2023 as 15:08
Para; COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com>

Boa tarde!

Segue em anexo or¢amento solicitado.

Kamila Lemos

[Texto das mensagens anteriores oculto]

_] PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO 07 06 pdf
193K
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ORCAMENTO PROPOSTA

Clicnte: A PREFEITURA MUNICIPAL DO CRATO-CE
Natal-RN 07.06.23

- - Moveis e Maqu
EQUIPA SEU ESCRITORIO

PREFEITURA MUNICIBAL OE CRATOIGE
FLS e )L

Atendendo solicitagio de Vv. Ss. Apresentamos pregos ¢ condigdes para fornecimento do material abaixo

__discriminado:
ITEM ESPECIFICACAO ONT. UNIT. TOTAL
0l ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75 X 0,80 04 1.380,00 5.520,00

X 045M (11 X L X P) COM 02 PORTAS L |
PRATELEIRA TAMPO: EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, BORDA FRONTAL I POSTERIOR COM
ACABAMENTO TM TFITA DE PVC DE 3 MM DI
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO
DE 25 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO
VB36 COR CINZA.LATERAIS: EM MDP CINZA DE 18 MM
DI ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS I PRODUTOS DE
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM IITA
DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA
A QUENTE PELO SISTEMA NHOT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADO A0 TAMPO E  AO FUNDO
ATRAVIES DE DISPOSITIVO DIF FIXACAO VB36 NA COR
CINZA PRATELEIRA REMOVIVEL: EM MDP CINZA DE 25
MM DE  ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO M
FITA DE PVC DE 3MM DI JSPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISIEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM, APOIADAS
EM PINOS DI PVC PERMITINDO REGULAGEM DI
ALTURA. QUANTIDADE: 01 UNIDADE PORTAS: EM MDP
CINZA DE 18 MM DI LSPESSURA, RESISTENTE A
RISCOS I PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORML DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE | MM
DI BSPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADAS AS
LATERAIS ATRAVIES DE 04 DOBRADICAS PERMITINDO
ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM
PUXADORES CROMADOS. UMA PORTA CONTENDO
FECHADURA  CILINDRICA PARA  ARMARIO DE
MADEIRA COM CHAVES 1M DUPLICATA COM ALMA
INTERNA EM ACO, 15 A OUTRA CONTENDO 02 FECHOS
EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA
ATRAVES DI PARAFUSOS AUTO-
ATARRAXANTES.COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DI
18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTL A RISCOS I
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DI
ASPLECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE BORDO XM PVC DE 1 MM DI ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, 1M

Av. Duque de Caxias, 219 — Fones: (84) 3222-2917 | 3344-4067- Ribeira - CEP 59012-200 - Natal/RN

Insc. Est. 20.013.864-2 — CNPJ 08.506.693/0001-09
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TODO SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS
LATERAIS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXAGAO
VB36 CINZA.PES: EM TUBO DIi ACO 30X60X1,20MM EM
QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA LEPOXI APLICADO PELO
PROCESSO DE  DEPOSICAO ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM
PONTEIRAS EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADO AO
FUNDO DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-
ATARRAXANTES,  CONTENDO  PES-NIVELADORES
SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, E COM
PARAFUSO DE 3/87X17.0 FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM  PROPOSTO  PARA
CONFIRMACAO DI SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS
EXIGIDAS NESTI TERMO DE
REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - ARMARIOS):;RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS 0S8
REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA -— FITA DIZ BORDA E SUAS APLICACOES
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);CERTIFICADO DO
PROCESSO DE  PREPARACAO E  PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO i NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO Ii
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA  UMIDA  SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DI ENSAIO)
E ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINACAO DA
ADERIENCIA).

ErFURAMUNCIPAL DE

CRATOICE

FLE N :J?\
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02

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X
045M (H X L X Py COM 02 PORTAS L 3
PRATELEIRAS. TAMPO: EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DI BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DI
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO. COM RAIO MINIMO
DI 25 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DL
ESPESSURA, COLADA A QUINTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO A
ESTRUTURA ATRAVES DI DISPOSITIVO DE FIXACAO
VB36 COR CINZA.LATERAIS: EM MDP CINZA DE 18 MM
DY ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS 12 PRODUTOS DE
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA
DE BORDO EM PVC DE 1T MM DI: ESPESSURA, COLADA
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SL1EU
PERIMETRO, FIXADO AOQ TAMPO L AO FUNDO

01

1.805,00

1.805,00
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PREFEITURA MUMICIPAL O CRATOCE

ATRAVES DE DISPOSITIVO DI FIXACAO VB36 NA COR
CINZA.PRATELEIRAS REMOVIVEIS: EM MDP CINZA DE
25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA IIM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM
FITA DI PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM, APOIADAS
EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM DE
ALTURA. QUANTIDADI: 03 UNIDADIES.PORTAS: M
MDP CINZA DI 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DI ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DI BORDO M PVC DI 1 MM
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADAS AS
LATERAIS ATRAVES DE 06 DOBRADICAS PERMITINDO
ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM
PUXADORES CROMADOS. UMA PORTA CONTENDO
FECHADURA  CILINDRICA PARA ARMARIO DI
MADEIRA COM CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA
INTERNA EM ACO, II A OUTRA CONTENDO 02 FECHOS
EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTI INTERNA
ATRAVIS DE PARAFUSOS AUTO-
ATARRAXANTES.COSTAS E BASH: IM MDP CINZA DE
18 MM DI LESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORMLE DE
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM
TODO SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS
LATERAIS ATRAVIS DE DISPOSITIVO DL FIXACAQ
VB36 CINZA.PIS: EM TUBO DE ACO 30X60X1,20MM EM
QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO 1
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADO PELO
PROCESSO DE  DEPOSICAO  ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM  ESTUFA, NA COR CINZA, COM
PONTEIRAS EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADO AQ
FUNDO DO ARMARIO ATRAVIES DE PARAFUSOS AUTO-
ATARRAXANTES, CONTENDO  PLS-NIVELADORES
SEXTAVADOS M PVC NA COR PRETA, I COM
PARAFUSO DE  3/8"X1”.0 FORNECEDOR DEVERA
APRIESENTAR, ACOMPANIADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA
CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS
EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO  INMETRO PARA TODOS OS
REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA I SUAS APLICACOES -
REQUISITOS EE METODOS DE ENSAIO);CERTIFICADO DO
PROCESSC DI PREPARACAO £ PINTURA BM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CHRTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQO POR

£
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FREFEITURA MUNICIPAL DE CRATOKCE

EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA  UMIDA  SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRLE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
12 ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINACAO DA

| ADERENCIA).

Fesne_L

ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MIEDINDO
1,98 X 0,90 X 0,45M (II X L X P). UNIDADE 2,0000
ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO
1,98 X 0,90 X 0,45M (H X L. X P).ARMARIO COM 02 (DUAS)
PORTAS EM CHAPA DI  ACO, TRATAMENTO
ANTICORROSIVO 1 ANTIFERRUGINOSO, PINTURA
BEPOXI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO
BLETROSTATICA COM SECAGEM LM ESTUFA A
200GRAUS, NA COR CINZA.CORPO: LATERAIS, TAMPOS
SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE ACO N° 24 COM 02
PORTAS, TAMBI:M CONFECCIONADOS EM CHAPA 24,
CADA PORTA DEVERA CONTER 03 (TREES) DOBRADICAS
INTERNAS, E 0] (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA
MOVEIS DIE ACO COM ROTACAO DE 90 GRAUS COM 02
(DUAS) CHAVES CADA. EQUIPADO COM 04
PRATELEIRAS EM CHAPA 24 REGULAVEIS DIE 50 EM 50
MM ATRAVES DE CREMALITEIRA BORDA EM DOBRA
DUPLA I REFORCO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR
CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS,
SENDO  OPCIONAL A UTILIZACAO DI MAIS
PRATELEIRAS. TODOS OS COMPONENTES DEVERAQ
SER SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA MIG. TODO O
MATERIAL £ PROCESSO DE FABRICACAO UTILIZADO
NAO DEVERA COMPROMETER A INTEGRIDADE FISICA
DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES,
REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA OU CANTOS
AGUDOS.0  FORNECEDOR  DEVERA  APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE  DOCUMENTACAO  TIECNICA:CATALOGO
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
ITEM  PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO
DE  REFERENCIA;CERTIFICACAO DL PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 13961  (MOVEIS PARA  ESCRITORIO -
ARMARIOS);CERTIFICADO DO PROCESSO DK
PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - MIETODO DI ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO IE NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS IF VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS -
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

2.280,00

4.560,00

04

ARMARIO BAIXO BEM ACO COM 02’ PORTAS MEDINDO
1.60 X 0,75 X 0,45M (I1 X L X P).ARMARIO COM 02 (DUAS)
PORTAS EM CHAPA DE  ACO, TRATAMINTO

05

krﬁwi':()S0,00

8.400,0
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ANTICORROSIVO E  ANTIFERRUGINOSO, PINTURA
EPOXI APLICADA PELO PROCESSO DI DEPOSICI\O
ELETROSTATICA COM SHCAGEM EM ESTUFA A
200GRAUS, NA COR CINZA.CORPO: LATLERAIS, TAMPOS
SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE ACO N° 24 COM 02
PORTAS, TAMBEM CONFECCIONADOS EM CHAPA 24,
CADA PORTA DEVERA CONTER 03 (IRES) DOBRADICAS
INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA
MOVEIS DE ACO COM ROTACAO DE 90 GRAUS COM 02
(DUAS) CHAVES CADA, EBEQUIPADO COM 04
PRATELEIRAS EM CITAPA 24 REGULAVEIS DI 50 EM 50
MM ATRAVES DI CREMALIEIRA BORDA EM DOBRA
DUPLA E REFORCO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR
CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS,
SENDO OPCIONAL A  UTILIZACAO DI MAIS
PRATELEIRAS. TODOS 0S COMPONENTES DEVERAO
SER SOLDADOS ATRAVES DO SISTEMA MIG. TODO O
MATERIAL ¥ PROCESSO DE FABRICACAO UTILIZADO
NAO DEVERA COMPROMETER A INTEGRIDADE FiSICA
DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE PARTES CORTANTES,
REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA OU CANTOS
AGUDOS.0 FORNECEDOR DEVERA  APRESENTAR,
ACOMPANIIADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE  DOCUMENTACAO  TECNICA:CATALOGO
E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO
[TEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO DE SUAS
ESPECIFICACOLS MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO
DE  REFERENCIA;CERTIFICACAO  DE  PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 13961 (MOVEIS PARA  ESCRITORIO -
ARMARIOB) CERTIFICADO DO PROCESSO  DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
EMITIDO POR ORGANISMO CHERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - MITTODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS Ii VERNIZES - DETE RMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRIE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS
DE rrRMNAQI\O DA ADERENCIA).

05

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60
X 0,80 X 045M (11 X L X P) COM 02 PORTAS E 3
PRATELEIRAS TAMPO: EM MDP CINZA DI 25 MM DE
LESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
D BATXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ISPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA 1OT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO
DIE 25 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTLE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM  TODO SEU  PERIMETRO, FIXADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO
VB36 COR CINZA.LATERAIS: EM MDP CINZA DI 18 MM
DE ESPESSURA, RESISTENTI: A RISCOS E PRODUTOS DE
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DL ASPECTO

1.500,00

5.700,00
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FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA
DEE BORDO M PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADO AO TAMPO E AO FUNDO
ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 NA COR
CINZA PRATELEIRAS: DUAS PRATELEIRAS
REMOVIVEIS (UMA  SUPERIOR [ UMA INFERIOR)
APOIADAS EM  PINOS DE PVC  PERMITINDO
REGULAGEM DE ALTURA E UMA FIXA (SERVINDO
COMO SUBTAMPO DAS PORTAS) EM MDP CINZA DE 25
MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO M
FITA DI PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA I1IOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE  2,5MM.
QUANTIDADE: 03 UNIDADES.PORTAS: EM MDP CINZA
DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DI LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE BORDO EM PVC DE | MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM
TODO SEU PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS
ATRAVIS DE 06 DOBRADICAS PERMITINDO ABERTURA
DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM PUXADORIS
CROMADOS. UMA PORTA CONTENDO FECHADURA
CILINDRICA PARA ARMARIO DE MADEIRA COM
CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA EM
ACO, E A OUIRA CONITENDO 02 FECHOS EM
TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTL INTERNA DA
MESMA  ATRAVES — DE  PARAFUSOS  AUTO-
ATARRAXANTES.COSTAS E BASE: E'M MDP CINZA DE
I8 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DI
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE BORDO M PVC DE 1| MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOTMELT, EM
TODO SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS
LATERAIS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO
VB36 CINZA.PES: EM TUBO DE ACO 30X60X1,20MM EM
QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO
PROCESSO DE  DEPOSICAO  ELETROSTATICA COM
SECAGEM  EM  ESTUFA, NA COR CINZA, COM
PONTEIRAS EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADAS AO
FUNDO DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES, CONTENDO PES-NIVELADORIS
SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, I COM
PARAFUSO DE  3/87°X17.0 FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM  PROPOSTO  PARA
CONFIRMACAQ DI SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS
EXIGIDAS NESTIE TERMO DE
REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13961 (MOVEIS
PARA  ESCRITORIO - ARMARIOS):RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS 0S8
REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE |
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h

MADEIRA — FITA DE BORDA L& SUAS APLICACOES —-
REQUISITOS E MIFTODOS DIL ENSAIO),CERTIFICADO DO
PROCESSO  DE  PREPARACAO I: PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO I NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NIEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA  UMIDA  SATURADA - METODO DI
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SHCA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - MIETODO DI ENSALO)
E ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

P

-

L ElTURA MUNICIFAL TIE CRATO/CE

MESA DE TRABALIIO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M
COM DUAS GAVETASMESA RETA, ESTRUTURA EM
ACO, COMPOSTA PORTAMPO CONSTITUIDO EM MDP
CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE  BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO M AMBAS AS  FACES, BORDA
FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA
DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SIEU PHRI’MH'I‘RO,
COM RAIC  MINIMO DE 25 MM. BORDAS
TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC
DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA  HOT-MELT LM TODO SEU PERIMETRO.
DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM
M POLILESTIRENO INJETADO DIs ALTO
IMPACTO.PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA
DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS B
PRODUTOS DE LIMPLEZA, COM TEXTURA UNIFORME DI
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DI ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM
TODO  SBU  PERIMIITRO. CALHA  HORIZONTAL
ESTRUTURAIL PARA PASSAGEM DE FIACZ\O SOB O
TAMPO, COM PIELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O
ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO
K 'I‘ELIil“(A)NICO, EM CHAPA DE ACO#20 DIs ESPESSURA,
FIXADA AO TAMPO E AOQ PAINEL ATRAVES DE 05
PARATUSOS AUTO ATARRACIIANTES, 4,5 X [6MM
PARA  MADEIRA.PAINEL  FRONTAL  TFIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DI
PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA
CILINDRICA  M6.ESTRUTURA: FORMADA COM 02
COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS
NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DI 20MM
NAS PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS, MEDINDO 627
X 220 X 40MM (II X L X C) COM CALHAS REMOVIVLEIS
ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA
FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR LESTAMPADA LM
CHAPA DE ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X
1), EM FORMATO 'TRAPEZOIDAL COM SUPORTES
SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS,
COM FIX/\CAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM
ROSCA M8 A COLUNA VERTICAL DEVERA RUECLEBER
NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS IEM CIIAPA DE
ACO DE "1X1/4, PARA FIXACAO DA CALIA DE FIACAO

COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA

1.300,00

3.900,00
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ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA
#18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA
DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03
RASGOS PARA PASSAGEM DI FIACAO. OS DIVISORES
DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO i#18. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE  ASSEGURE  RESISTENCIA A
CORROSAO IEM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM  TINTA M PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA,
BRILIHANTE, POLIMERIZADA EM 1STUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMITROS.GAVETEIRO FIXO: COM
DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA
DE 18MM DI ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DI: BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE IMM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DI ASPECTO
FINAL FOSCO. FECHADURA COM FECHAMENTO
SIMULTANEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS
CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS EM ACO #22 NO
MINIMO, COM TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR
IMERSAO 1 PINTURA EPOXI  PELO  SISTEMA
ELETROSTATICO, COM POLIMERIZACAO EM ESTUFA.
FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DI
ESPESSURA.  PUXADORES DO TIPO  ZAMAK
NIQUELADOS REDONDOC COM FORMA CONCAVA COM
APROXIMADAMENTE 110 MM DI COMPRIMENTO.O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANIIADO
DA AMOSTRA DO PRODUTO, A  SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER
FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO
PARA CONFIRMACAO DE  SUAS ESPECIFICACOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTI TERMO DE
REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO LEMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS  FISICAS  DIMENSIONAIS  k
REQUISITOS & METODOS DE ENSAIO:RRELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS 0S8
REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA I SUAS APLICACOES -
REQUISITOS E MIETODOS DE ENSAIO).CERTIFICADO DO
PROCESSO  DE  PREPARACAO Y PINTURA ©IM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSTERA  UMIDA  SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SIiCA
SOBRE SUPERFICIIS RUGOSAS - METODO DI ENSATO)
13 ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINACAO DA
ADERIINCIA).

O PREFEITURAMUNCIPAL

FLS N®_ %

*

07

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60

08

1.680,00

13.440,00
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FEITURA MUNICIPAL OE CRATORCE

X 074M COM DUAS GAVETASMESA  RETA,
LESTRUTURA M ACO, COMPOSTA POR:TAMPO
INTEIRICO EM FORMATO DE “L”, TIPO ESTACAO DE
TRABALLIO, CONSTITUIDO EM MDP CINZA DI 25 MM
DE  ESPESSURA, REVESTIDO LM  LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMIETRO, COM RAIO MINIMO
DIE 25 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DI
IISPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA T{OT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02
PASSA CABOS DIAMETRO DI 60 MM EM POLIESTIRENO
INJETADO DE ALTO IMPACTO.PAINEIS FRONTAIS: IEM
MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DI ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DI BORDO EM
PYC DE I MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HTOT-MELT, M TODO SEU PERIMETRO.
CALIA TIORIZONTAL BSTRUTURAL PARA PASSAGEM
DIE FIACAO SOB O TAMPO, COM PLELO MENOS DUAS
VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO
DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE
ACO # 20 DE ESPESSURA, IIXADA A0 TAMPO E AO
PAINEL  ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTE, 4.5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL
FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA
MESA  ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM
TAMPINIIA/  ALLEN E  PORCA  CILINDRICA
M6.ESTRUTURA: FORMADA COM COLUNA CENTRAL
EM TUBO METALON 40 X 40 X [,50MM E PES LATERAIS
FORMADOS ATRAVIES DI2 02 COLUNAS VERTICAIS EM
CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-
OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA
DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X 40MM (H X L X C)
COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE LENCAIXES
EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS INTERNOS. BASH
INFERIOR  ESTAMPADA EM CHAPA DI ACO#14,
MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X 1), EM FORMATO
TRAPEZOIDAL  COM  SUPORTES SOLDADOS PARA
RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXACAO
ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA MS. A
COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTH
INTERNA TRIES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DI
"IX1/4, PARA FIXACAQ DA CALHA DE FIACAO COM
ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA
ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA
#18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA
DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03
RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES
DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE  ASSEGURE  RESISTENCIA A
CORROSAO IIM CAMARA DIi NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 IIORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS 1M TINTA 1M PO IIBRIDA BEPOXI/
POLIESTER, NA COR  PRETA, ELETROSTATICA,
BRILITANTL, POLIMERIZADA EM ESTUFA, 13SPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS.GAVETEIRO FIXO: COM

fuane Lo |
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B
DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA O PRESEITURAMUNICIPAL OE CRATORE
DI 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO 1M LAMINADO » X

o

MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS DI: PVC DI IMM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA 1107T-
MELT, RESISTENTE A RISCOS I PRODUTOS DE
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO
FINAL  FOSCO. FECHADURA COM FECHAMENTO
SIMULTANEO DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS
CHAVES. GAVIETAS CONFECCIONADAS EM ACO #22 NO
MINIMO, COM TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR
IMERSAO 15 PINTURA  EPOXI  PELO  SISTEMA
ELETROSTATICO, COM POLIMERIZACAO EM ESTUFA.
FRENTLE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DI 18 MM DI
ESPESSURA.  PUXADORIS DO TIPO  ZAMAK
NIQUELADOS REDONDO COM FORMA CONCAVA COM
APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO.O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANIIADO
DA AMOSTRA DO PRODUTO, A  SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO 130U FOLDER
FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO
PARA  CONFIRMACAO DE  SUAS HESPECIFICACOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DR
REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS  FISICAS  DIMENSIONAIS
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO)RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO  PELO  INMETRO PARA TODOS OS
REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DI
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES

REQUISITOS F MIETODOS DE ENSAIO);CERTIFICADO DO
PROCESSO  DE  PREPARACAO II  PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO B NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO I
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA  UMIDA  SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS 1@ VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - MIETODO DE ENSAIO)
I ABNT NBR 11003 (TINTAS DETERMINACAO DA
08 ESTANTE METALICA COM 06 PRATELLEIRAS MEDINDO | 10 910,00 9.100,00
1,98 X 0,94 X 0,40M.COLUNAS: EM ACO SAL 1010/1020,
MEDINDO  04X04CM, CLHIAPA COM ESPESSURA DE
,SOMM  COM  TRATAMENTO  ANTICORROSIVO K
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO
PROCESSO DE  DEPOSICAO  ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.
CONTENDO FURACAO EM FORMATO OBLONGO PARA
PERMITIR ~ REGULAGEM  DE  ALTURA  DAS
PRATELEIRAS PRATELEIRAS: EM ACO SAE 1010/1020,
CHHAPA  COM  ESPESSURA DL 0,60MM  COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO 15 ANTIFERRUGINOSO,
REFORCO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50
KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, PINTURA EPOXI

Av. Duque de Caxias, 219 — Fones: (84) 3222-2917 1 3344-4067- Ribeira - CEP 59012-200 - Natal/RN
Insc. Est. 20.013.864-2 — CNPJ08.506.693/0001-09
vendasmovemaque.com.br



veis e Maquinas Lt
FQUIPA SEU ESCRITORIO

8 mm B

APLICADA  PHLO  PROCESSO  DE  DEPOSICAO PRaEITURA MUN}CW pLOE CRATOE

BLETROSTATICA COM  SECAGEM LM ESTUFA A
200GRAUS, NA COR CINZA.O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANIIADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA:CATALOGO 11/0U FOLDER FORNICIDOS PELO
FABRICANTE DO I'TEM PROPOSTO PARA
CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS
EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA;CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO IE PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATLERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO L NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

09 MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 120 X | 02 830,00 1.660,00
0,75MCOM TAMPO EM AGLOMERADO DE 25MM DE
ESPESSURA,  MEDINDO  120M DI DIAMETRO,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR CINZA,
BORDAS  RETAS ENCABLECADAS COM  FITA DE
POLIESTIRENO NA MESMA COR DO TAMPO COM
BSPESSURA DE 2,0MM. ALTURA DO TAMPO EM
RELACAO AO SOLO DE 75CM. ESTRUTURA METALICA
1EM ACO COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTI-
FERRUGINOSO, PINTURA EPOXI NA COR CINZA, SENDO
04 TRAVESSAS SUPERIORES M TUBO DI ACO
25X25X1,20MM CONTENDO PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES, CONTENDO
CHAPAS DI ACO DE 1,50MM DE ESPESSURA EM
FORMATC DELTA SOLDADAS AO TUBO CENTRAL
COMO FORMA DE REFORCAR A SUSTENTACAO DO
TAMPO, I TRAVESSAS INFERIORES EM TUBO DE ACO
30 X S0 X 1,50MM, CONTENDO PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES NA COR PRETA [
SAPATAS NIVELADORAS SEXTAVADAS DE
POLIPROPILENQ, SUSTENTACAO VERTICAL ATRAVIES
DE TUBO CENTRAL EM ACO REDONDO DE 3"X1,20MM.
FIXACAQ DA ESTRUTURA AC TAMPO ATRAVES DE
PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES.O FORNECEDOR
DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA
DO PRODUTO, A  SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA:CATALOGO 10U FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTLE DO ITEM PROPOSTO  PARA
CONFIRMACAOQ DIi SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS
EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS  FISICAS  DIMENSIONAIS K
REQUISITOS 15 METODOS DI ENSAIO:RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA  TODOS OS

Av. Duque de Caxias, 219 — Fones: (84) 3222-2917 | 3344-4067- Ribeira - CEP 59012-200 - Natal/RN
nsc. Bst. 20.013.864-2 —~ CNPJ 08.506.693/0001-09
vendas@gmovemaque.com.br
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REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA -— FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES
REQUISITOS I MIETODOS DI ENSAIO);CERTIFICADO DO
PROCESSO DI PREPARACAO I PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO 13 NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA  UMIDA  SATURADA - METODO DI
INSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS B VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRIE SUPERFICIES RUGOSAS - MIETODO DE ENSAIO)
15 ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

10 MIESA DI REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (L. X P 01 1.500,00 1.500,00

X ID.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA
POR:TAMPO: OVALADO CONSTITUIDO EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO M
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR
COM ACABAMENTO M FITA DE PVC DE 3 MM DE
LISPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO
DE 2,5 MM BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO IEM FITA DE PVC DE 2 MM DE
LSPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA LIOT-
MELT EM TODO SEU PERIMITRO. DOTADOS COM 02
PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO
INIETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL CENTRAL: EM
MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DI ESPESSURA,
RIESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE  ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM
PVC DI 1 MM DE ESPLESSURA, COLADA A QULENTLE
PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO.
CALIA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM
DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS
VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO
DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE
ACO it 20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AO
PAINEL  ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO
ATARRACITANTL, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL
FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA
MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM
TAMPINIIA/ ALLEN |3 PORCA CILINDRICA
MGESTRUTURA:  FORMADA COM 02 COLUNAS
VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO
FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS
PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220
X 35MM (H X L X C) COM CALIIAS REMOVIVEIS
ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA
FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM
CHAPA DE ACO/# 14, MEDINDO 1000 X 60 X 30MM (C X L.
X 1), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPCORTES
SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS,
COM FIXACAO ATRAVIES DE REBITES REPUXO COM
ROSCA MS8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER
NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE
ACO DI "1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE FIAC AO

Av. Duque de Caxias, 219 ~ Fones: (84) 3222-2917 | 3344-4067- Ribeira - CEP 59012-200 - Natal/RN
Insc. Est. 20.013.864-2 — CNPJ 08.506.693/0001-09
vendas@movemaque.com.br
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COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPLERIOR DA
ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA ?&E;ﬂTUﬁAMﬂN\CXPAL:D‘;CRATOICE
=
#

#118. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA BSTRUTURA . lELs N s
DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 -
RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. 0S DIVISORES ' '
DE CABO SAO DE CIHAPA DE ACO #18. NAS PARTIES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTT-
FERRUGINOSO QUL ASSEGURE  RESISTENCIA A
CORROSAO BEM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 TIORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS 1M TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, NA COR CINZA, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPISSURA
MINIMA 40 MICROMETROS.O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA
CONFIRMACAO DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS
EXIGIDAS NESTEH TERMO DE
REFERENCIA:CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO
POR ORGANISMO CLERTIFICADOR ACRLDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO I
CARACTERISTICAS  FISICAS  DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO;RELATORIO DE
INSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS 0S
REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA LI SUAS APLICACOLS
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO) ;CERTIFICADO
DO PROCESSO DE PREPARACAO L PINTURA IEM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCREINMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NIEEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA  UMIDA  SATURADA - METODO DB
ENSALIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS 1 VERNIZES -
DETE RMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRI: SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO)
E ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINACAO DA
ADERENCIA),

11 ARMARIO ACO 6 PORTASARMARIO DI ACO, COM 09 2.400,00 21.600,00
1970MM DE ALTURA, 640MM DI IARGUR/\ I 450MM
PROFUNDIDADE, 6 COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS
EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS 1B 2 FILEIRAS VERTICAIS
DOTADOS DI PORTAS E FECHADURAS
INDEPENDENTES.CONSTITUINTESe CHAPA DE ACO SALE
1010/1020.- CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22
(0,75MM);- PISO DOS COMPARTIMENTOS IIM CHAPA 20
(0,90MM);- PES EM CHAPA 16 (1,50MM);- DOBRADICAS
EM CHAPA 14 (1,9MM);- CABIDES EM FORMA DE
GANCHO - CHAPA 14 (1,9MM).» DOBRADICAS INTERNAS
NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL NO
MINIMO 75MM DE ALTURA - DUAS UNIDADES POR
PORTA.» FECHADURA DIi TAMBOR CILINDRICO TIPO
“YALE"+ CHIAVIES EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA
CORRESPONDENTE.s PORTA-ETIQUITAS ESTAMPADO
Oou SOBRIEPOSTO, SENDO ESTE ULTIMO

Av. Duque de Caxias, 219 — Fones: (84) 3222-2917 | 3344-4067- Ribeira - CEP 59012-200 - Natal/RN
Insc. Est. 20.013.864-2 — CNPJ 08.506.693/0001-09
vendas@movemaque.corm.br
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EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAO FERROSA
CROMADO.» PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER,  ELETROSTATICA — BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM LSTUFA, ESPESSURA MINIMA DE
40 MICROMETROS NA COR CINZA.FABRICACAO+ PARA
FABRICACAO 8 INDISPENSAVEL SEGUIR
DETALHAMENTOS E  ESPECIFICACOES  TECNICAS.»
APLICAR  TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO QUI
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO BEM CAMARA
DIE NEVOA SALINA DI NO MINIMO 240 HORAS
(CONFORME NBR 8094). O GRAU DE CORROSAO NAO
DEVE SER MAIOR QUL RI 1 (CONFORME ISO 4628-3).
SOLDAS DEVEM POSSUIR  SUPERFICIE LISA B
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERASOU ESCORIAS.»
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS I
[RREGULARIDADES  DE  SOLDA, REBARBAS E
ARREDONDADOS 0SS CANTOS AGUDOS.e BORDAS
ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER
ARREDONDADAS E LIVRES DL REBARBAS, NAO
DEVENDQ APRESENTAR PONTOS CORTANTES.s PISO
DOS COMPARTIMENTOS COM DOBRAS DUPLAS NA
BORDA FRONTAL, 1* DOBRA - MINIMO 20MM. 2° DOBRA
- MINIMO 10MM. BORDAS LATERAIS I DE FUNDO COM
DOBRAS SIMPLES - MINIMO 20MM.- PORTAS COM
DOBRAS DUPLAS EM TODO PERIMETRO, 1° DOBRA -
MINIMO 20MM. 2* DOBRA - MINIMO 15MM.» AS
JUNCOLS DE CHAPAS NOS CANTOS DAS PORTAS
DEVEM  RECEBERPREENCHIMENTO COM  SOLDA.-
FIXAR PORTAS POR MEIO DI DOBRADICAS
EMBUTIDAS E SOLDADAS.» REBATER A 180° A DOBRA
INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE FIXACAO DAS
DOBRADICAS.» OS REFORCOS DAS PORTAS DEVERAO
SER SOLDADOS A ELAS COM UM MINIMO DI 6 PONTOS
DE  SOLDA PARA CADA  PORTA, ISPACADOS
UNIFORMEMENTE.» O PISO INFERIOR DO ARMARIO
BEM COMO OS PES DE APOIO DEVERAO RECEBER
REFORCO ESTRUTURAL DI FORMA A GARANTIR
ESTABILIDADE E RIGIDEZ DO CONJUNTO.O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO
DA AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO L/OU FOLDER
FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO
PARA CONFIRMACAO DI SUAS LESPECIFICACOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA:CERTIFICADO DO PROCESSO DI
PREPARACAO I PINTURA IiM SUPERFICTIS METALICAS
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRIZ SUPERFICIES RUGOSAS -
MIFTODO DE ENSAJIO) £ ABNT NBR 11003 (TINTAS
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

PharEITURA MUNICIA
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VALOR TOTAL

R$ 77.185,00

Av. Duque de Caxias, 219 — Fones: (84) 3222-2917 1 3344-4067- Ribeira - CEP 59012-200 - Natal/RN
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Entrega: 45/60 dias i

Validade de Proposta: 90 dias.
Garantia: 05 anos
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Municipal de Crato/CE

2 mensagens

COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com> 7 de junho de 2023 as 10:22
Para: jrmoveisprojetados@outlook.com

Bom dia,

Segue anexo formuldrio de cotagéo de prego referente a Mobiliario Sec de Servigos Publicos para atender as
necessidades da Prefeitura Municipal do Crato/CE.

Por favor enviar proposta sem alterar as especificagdes devidamente datada, assinada, carimbada e com validade de
proposta.

Obs: Se possivel enviar confirmacdo de e-mail.

Atenciosamente,

Jorddy Herley da Silva Candide
Coordenador Especial de Compras
Controladoria e Ouvidoria Geral do Municipio
Prefeitura Municipal do Crato

88 3521-9600

Esta mensagem, incluindo seus anexos, pode conter informacges de carater confidencial, ndo podendo ser retransmitida sem autorizagéo do
remetente. Se vocé ndo é o destinatario ou pessoa autorizada a recebé-la, informamos que o seu uso, divulgago, cdpia ou arquivamento séo
proibidos. Portanto, se vocé recebeu esta mensagem por engano, por favor, nos informe respondendo imediatamente a este e-mail e em seguida
apague-a.

ey FORMULARIO MOBILIARIO NOVO.xisx
—! 82K

7 de junho de 2023 as 15:23
Para: COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com>

Boa tarde!

Segue em anexo a proposta solicitada.

Att.

MOVEIS PROJETADOS

CNPJ: 17.570.889/0001-45
R. Senador Duarte Filho, N° 116.

Santos Reis - Parnamirim/RN



CEP: 59.141-110 Tel: (84)8742-6782

FHEFEITURA MUNICIPAL OF CRATOLCE

Facebook: JRmoveisplanejados@outlook.com

De: COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com>

Enviado: quarta-feira, 7 de junho de 2023 11:22

Para: jrmoveisprojetados@outlook.com <jrmoveisprojetados@outlook.com>

Assunto: Solicitagdo de cotagio de preco Mobilidrio Sec de Servicos Publicos- Prefeitura Municipal de Crato/CE

[Texto das mensagens anteriores aculto]

>y PROPOSTA COMERCIAL.pdf
919K




INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA EPP

CNPJ 17.570.889/0001-45
INSC ESTADUAL 20.282.256-7
INSC MUNICIPAL 0123370

RUA PADRE CLIVEIRA ROLIM, 267 - LIBERDADE/PARNAMIRIM /RN
CEP 59.155-600

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE CRATO-CE
SETOR DE COMPRAS

COTACAO DE PRECO

PREFEITURA MUK
FLS Ne:

-
=
e

kClP%%EGRMQ}CE :Diul\lliili\lRO

FERNANDES
MALHFIRO:4
55408291068

Assinado de
farma digilal nor
LUIZA PIREEIRO
FERNANDES
MATHEIRQA 5540
829468

Dados: 2023.06.07
15:1315-03°00°

ITEM ESPECIFICACAO QUANT VALOR VALOR
N° UNT TOTAL
01 ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75 X 0,80 X 4 R$1.430,00 R$5.720,00

045M (H X L X P) COM 02 PORTAS E 1
PRATELEIRA.TAMPO: EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE
2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 COR CINZA.LATERAIS:
EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE
A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO AO TAMPO E
AO FUNDO ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36
NA COR CINZA .PRATELEIRA REMOVIVEL: EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA
DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO,
COM RAIC MINIMO DE 2,5MM, APOIADAS EM PINOS DE
PVC  PERMITINDO REGULAGEM DE  ALTURA.
QUANTIDADE: 01 UNIDADE.PORTAS: EM MDP CINZA DE
18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO
SEU PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE
04 DOBRADICAS PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS
A ATE 270 GRAUS, COM PUXADORES CROMADOS. UMA
PORTA CONTENDO FECHADURA CILINDRICA PARA
ARMARIO DE MADEIRA COM CHAVES EM DUPLICATA
COM ALMA INTERNA EM ACO, E A OUTRA CONTENDO 02
FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE
INTERNA  ATRAVES DE  PARAFUSOS  AUTO-

Rua Padre Oliveira Rolim, n2. 267 — Liberdade — Parnamirim/RN

Fone: (84) 3645-3657 - CEP 59.155-600
E-mail: jrmoveisprojetados@outlook.com



INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA EPP

CNPJ 17.570.889/0001-45
INSC ESTADUAL 20.282.256-7
INSC MUNICIPAL. 0123170

RUA PADRE QLIVEIRA ROLIM, 267 - LIBERDADE/PARNAMIRIM /RN

CEP 59.155-600

SZFEITURA MUNICIPAL OE CRATOICE LIZA

L8 NY

PINHIIRO
FERNAND!
S
MALHEIRO:
455408794
68

Assinado de
farma digital
porlulzA
FINHEIRD
P NDLS
RG4E554

ATARRAXANTES.COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18
MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO
SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS
ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36
CINZAPES: EM TUBO DE ACO 30X60X1,20MM EM
QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADO PELO
PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS
EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADO AO FUNDO DO
ARMARIO  ATRAVES DE  PARAFUSOS  AUTO-
ATARRAXANTES, CONTENDO  PES-NIVELADORES
SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, E COM
PARAFUSO DE 3/8"'X1".0 FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELC
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAQ
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMQO DE REFERENCIA;CERTIFICACAC DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);RELATORIO DE ENSAIO QU LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA
TODOS 0S REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORRQOSAO POR
EXPOSICAO A NEVCA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT
NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

02

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60 X 0,80 X
045M H X L X P) COM 02 PORTAS E 3
PRATELEIRAS. TAMPO: EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAC TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE
2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO

R$1.950,00

R$1.950,00

Rua Padre Oliveira Rolim, n2, 267 - Liberdade ~ Parnamirim/RN

Fone: {84) 3645-3657 - CEP 59.155-600
E-mail: jrmoveisprojetados@outlook.com



INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA EPP

CNP117.570.889/0001-45
INSC ESTADUAL 20.282.256-7
INSC MUNICIPAL 0123170

RUA PADRE OLIVEIRA ROLIM, 267 - LIBERDADE/PARNAMIRIM /RN

CEP 59.155-600

PREFEITURA BMUNICIPAL DE CRATOICE

EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE FIXAGAO VB36 COR CINZA LATERAIS:
EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE
A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO AO TAMPO E
AO FUNDO ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36
NA COR CINZA PRATELEIRAS REMOVIVEIS: EM MDP
CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO
SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM,
APOIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM
DE ALTURA. QUANTIDADE: 03 UNIDADES.PORTAS: EM
MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTC EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA, CCLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADAS AS
LATERAIS ATRAVES DE 06 DOBRADICAS PERMITINDO
ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM
PUXADORES CROMADOS. UMA PORTA CONTENDO
FECHADURA CILINDRICA PARA ARMARIO DE MADEIRA
COM CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA EM
ACO, E A OUTRA CONTENDO 02 FECHOS EM
TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-
ATARRAXANTES.COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18
MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTQ
EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO
SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS
ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36
CINZAPES: EM TUBO DE ACO 30X60X1,20MM EM
QUADRC, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOX! APLICADO PELO
PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS
EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADO AOC FUNDO DO
ARMARIO ATRAVES DE  PARAFUSOS  AUTO-
ATARRAXANTES, CONTENDO  PES-NIVELADORES
SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, E COM
PARAFUSC DE 3/8"X1".0 FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAQ
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO

Rua Padre Oliveira Rolim, n®. 267 — Liberdade — Parnamirim/RN
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IRO:AS540

FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENCIA:CERTIFICACAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIC -
ARMARIOS);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA
TODOS 0S REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO):CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDC POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR
EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METCDO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT
NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 2 R$2.000,00 | R$4.000,00
X 0,90 X 0,45M (H X L X P). UNIDADE 2,0000 ARMARIO
ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 X 0,90 X
0,45M (H X L X P).ARMARIO COM 02 (DUAS) PORTAS EM
CHAPA DE ACO, TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO
PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR
CINZA.CORPO: LATERAIS, TAMPOS SUPERIOR E
INFERIOR EM CHAPA DE ACO N° 24 COM 02 PORTAS,
TAMBEM CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, CADA PORTA
DEVERA CONTER 03 (TRES) DOBRADICAS INTERNAS, E
01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARAMOVEIS DE ACO
COM ROTACAO DE 90 GRAUS COM 02 (DUAS) CHAVES
CADA. EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM CHAPA 24
REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES DE
CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E REFORCO
TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG
UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO OPCIONAL A
UTILIZACAO DE MAIS PRATELEIRAS. TODOS OS
COMPONENTES DEVERAO SER SOLDADOS ATRAVES
DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E PROCESSO DE
FABRICACAO UTILIZADO NAO DEVERA COMPROMETER
A INTEGRIDADE FISICA DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE
PARTES CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE
SOLDA OU CANTOS AGUDOS.O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
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TERMO DE REFERENCIA:CERTIFICACAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARAAABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);,CERTIFICADC DO  PROCESSO  DE
PREPARACGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARAAABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAD POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAJO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

04

ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60
X 0,75 X 0,45M (H X L X P)ARMARIO COM 02 (DUAS)
PORTAS EM CHAPA DE ACO, TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURAEPOXI!
APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO
ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A
200GRAUS, NA COR CINZA.CORPO: LATERAIS, TAMPOS
SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE ACO N° 24 COM 02
PORTAS, TAMBEM CONFECCIONADOS EM CHAPA 24,
CADA PORTA DEVERA CONTER 03 (TRES) DOBRADIGAS
INTERNAS, E 01 (UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA
MOVEIS DE ACO CCM ROTAGAC DE 90 GRAUS COM 02
(DUAS) CHAVES CADA. EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS
EM CHAPA 24 REGULAVEIS DE 50 EM 50 MM ATRAVES DE
CREMALHEIRA BORDA EM DOBRA DUPLA E REFORGO
TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG
UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, SENDO OPCIONAL A
UTILIZACAO DE MAIS PRATELEIRAS. TODOS OS
COMPONENTES DEVERAO SER SOLDADOS ATRAVES
DO SISTEMA MIG. TODO O MATERIAL E PROCESSO DE
FABRICACAO UTILIZADO NAC DEVERA COMPROMETER
A INTEGRIDADE FISICA DOS USUARIOS, A EXEMPLO DE
PARTES CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE
SOLDA OU CANTOS AGUDOS.O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTAGAOC
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARAAABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR

R$1.500,00

Rua Padre Oliveira Rolim, n2. 267 — Liberdade — Parnamirim/RN

Fone: (84) 3645-3657 - CEP 59.155-600
E-mail: jrmoveisprojetados@outlook.com

R$7.500,00
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8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

05

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDINDO: 1,60 X
0,80 X 045M (H X L X P) COM 02 PORTAS E 3
PRATELEIRAS.TAMPO: EM MDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE
2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 COR CINZA.LATERAIS:
EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE
A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVYC DE 1 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO AO TAMPO E
AO FUNDO ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36
NA COR CINZA.PRATELEIRAS: DUAS PRATELEIRAS
REMOVIVEIS (UMA SUPERIOR E UMA INFERIOR)
APCIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM
DE ALTURA E UMA FIXA (SERVINDO COMO SUBTAMPO
DAS PORTAS) EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES,
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. QUANTIDADE: 03 UNIDADES.PORTAS:
EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE
A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, EM TODC SEU PERIMETRO, FIXADAS AS
LATERAIS ATRAVES DE 06 DOBRADICAS PERMITINDO
ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM
PUXADORES CROMADOS. UMA PORTA CONTENDO
FECHADURA CILINDRICA PARA ARMARIO DE MADEIRA
COM CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA EM
ACO, E A OUTRA CONTENDO 02 FECHOS EM
TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA DA
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MESMA  ATRAVES DE PARAFUSOS  AUTO-
ATARRAXANTES.COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18
MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E
PRODUTCS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOTMELT, EM TODO
SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS
ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36
CINZA.PES: EM TUBO DE ACO 30X60X1,20MM EM
QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO
PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS
EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADAS AO FUNDO DO
ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTOATARRAXANTES, CONTENDO PES-NIVELADCRES
SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, E CCOM
PARAFUSO DE 3/8'X1”.0 FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELC
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAQ
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICAGAC DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA
TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO),CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT
NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAQ DA ADERENCIA).

06

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM
DUAS GAVETAS.MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO,
COMPOSTA POR:TAMPO CONSTITUIDO EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE

R$1.100,00

R$6.600,00
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2.5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS
DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADOC DE
ALTO IMPACTO.PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP
CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL
ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAQO SOB O
TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O
ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E
TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO#20 DE ESPESSURA,
FIXADA AQ TAMPO E AO PAINEL ATRAVES DE 05
PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES, 4,5 X 16MM PARA
MADEIRA.PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS
LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75
MM  TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA
M6.ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS
VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO
FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS
PARTES EXTERNAS DAS COLUNAS, MEDINDQ 627 X 220
X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES
DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE
ACO#14, MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), EM
FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM
FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA
M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE
"1X1/4, PARA FIXACAO DA CALHA DE FIAGAO COM
ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA
ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA
#18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA
DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03
RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES
DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS.GAVETEIRO FIXO: COM DUAS
GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE
18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE
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LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL
FOSCO. FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEO
DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES. GAVETAS
CONFECCIONADAS EM ACO #22 NO MINIMO, COM
TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR IMERSAO E
PINTURA EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM
POLIMERIZACAO EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS
EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES
DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM FORMA
CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE
COMPRIMENTO.O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAOQ
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMAGAO
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENGCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E  CARACTERISTICAS  FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITCS E METODOS DE
ENSAIO);RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA
TODOS 0S REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);,CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAC E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQO POR EXPOSICAQ A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT
NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X
0,74M COM DUAS GAVETAS.MESA RETA, ESTRUTURA
EM ACO, COMPOSTA PORTAMPO INTEIRICO EM
FORMATO DE 'L", TIPO ESTAGAO DE TRABALHO,
CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA
FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE
PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM
RAIO MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02
PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO

R$1.550,00
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INJETADO DE ALTO IMPACTO.PAINEIS FRONTAIS: EM
MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA
HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE
FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS,
PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE
ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO #
20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL
ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4,5
X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE
PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA
CILINDRICA M6.ESTRUTURA: FORMADA COM COLUNA
CENTRAL EM TUBO METALON 40 X 40 X 1,50MM E PES
LATERAIS FORMADOS ATRAVES DE 02 COLUNAS
VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO
FORMATQO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS
PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDC 627 X 220 X
40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES
DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE
ACO#14, MEDINDO 800 X 60 X 30MM (C X L X H), EM
FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM
FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA
M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE
"1X1/4, PARA FIXAGAO DA CALHA DE FIACAO COM
ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA
ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA
#18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA
DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03
RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES
DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXY/
POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS.GAVETEIRO FIXO: COM DUAS
GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE
18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL
FOSCO. FECHADURA COM FECHAMENTC SIMULTANEO
DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES. GAVETAS
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CONFECCIONADAS EM ACO #22 NO MINIMO, COM
TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR IMERSAO E
PINTURA EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM
POLIMERIZACAO EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS
EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES
DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM FORMA
CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE
COMPRIMENTO.O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAQ
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAQ
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E  CARACTERISTICAS  FiSICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO)RELATORIO DE ENSAIC OU LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA
TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAC E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAOC A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIC) E ABNT
NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGCAO DA ADERENCIA).
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ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO
1,88 X 0,94 X 0, 40M.COLUNAS: EM AGCO SAE 1010/1020,
MEDINDO 04X04CM, CHAPA COM ESPESSURA DE
1,50MM  COM  TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADA PELO
PROCESSQ DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.
CONTENDO FURACAO EM FORMATO OBLONGO PARA
PERMITIR REGULAGEM DE ALTURA DAS
PRATELEIRAS.PRATELEIRAS: EM ACO SAE 1010/1020,
CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM COM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINGCSO, REFORCO TIPO
OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG
UNIFORMEMENTE  DISTRIBUIDOS, PINTURA EPOXI
APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO
ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A
200GRAUS, NA COR CINZA.O FORNECEDOCR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
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R$700,00

R$7.000,00
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PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAO
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENCIA:CERTIFICADO DO PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARAA ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQO REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENCIA).
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MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 120 X
0,75MCOM TAMPO EM AGLOMERADO DE 25MM DE
ESPESSURA, MEDINDO 1,20M DE DIAMETRO,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR CINZA,
BORDAS RETAS FENCABECADAS COM FITA DE
POLIESTIRENO NA MESMA COR DO TAMPO COM
ESPESSURADE 2,0MM. ALTURA DO TAMPO EM RELACAO
AO SOLO DE 75CM. ESTRUTURAMETALICAEM ACO COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO,
PINTURA EPOXI NA COR CINZA, SENDO 04 TRAVESSAS
SUPERIORES EM TUBO DE ACO 25X25X1,20MM
CONTENDO PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS
EXTREMIDADES, CONTENDO CHAPAS DE ACC DE
1,50MM DE ESPESSURA EM FORMATO DELTA SOLDADAS
AO TUBO CENTRAL COMO FORMA DE REFORCAR A
SUSTENTAGAO DO TAMPO, E TRAVESSAS INFERIORES
EM TUBO DE AGCO 30 X 50 X 1,50MM, CONTENDO
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES
NA COR PRETA E SAPATAS NIVELADORAS SEXTAVADAS
DE POLIPROPILENO, SUSTENTACAO  VERTICAL
ATRAVES DE TUBO CENTRAL EM ACO REDONDO DE
3"X1,20MM. FIXACAO DA ESTRUTURA AQ TAMPO
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES.O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, ACOMPANHADO
DA  AMOSTRA DO PRODUTO, A SEGUINTE
DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER
FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO
PARA CONFIRMAGCAC DE SUAS ESPECIFICAGOES
MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA;CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO
POR ORGANISMO CERTIFICADOR ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA A ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAO E
CARACTERISTICAS  FISICAS  DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO),RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO

R$740,00

R$1.480,00
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ACREDITADO PELC INMETRO PARA TODOS OS
REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA
— FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES — REQUISITOS
E METODOS DE ENSAIO),CERTIFICADO DO PROCESSO
DE PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRC PARA A ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAO DAADERENCIA).
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MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (L X P
X H).MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA
POR:TAMPO: OVALADO CONSTITUIDO EM MDP CINZA
DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE
2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS
DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE
ALTO IMPACTO. PAINEL CENTRAL: EM MADEIRA MDP
CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL
ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIAGAO SOB O
TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O
ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E
TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA,
FIXADA A0 TAMPO E AO PAINEL ATRAVES DE 05
PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA
MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS
LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75
MM TAMPINHA/ ALLEN E PORCA CILINDRICA
M6.ESTRUTURA: FORMADA COM 02 COLUNAS
VERTICAIS EM CHAPA DE ACO#18 VIRADAS NO
FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS
PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 X 220 X
35MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES
DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS
INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE
ACO#14, MEDINDO 1000 X 60 X 30MM (C X L X H), EM

R$1.280,00

Rua Padre Oliveira Rolim, n®. 267 — Liberdade — Parnamirim/RN
Fone: (84) 3645-3657 - CEP 59.155-600
E-rail; jrmoveisprojetados@outlook.com
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FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS
PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM
FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXQO COM ROSCA
M8. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE
INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACOQO DE
"1X1/4, PARA FIXAGCAO DA CALHA DE FIACAO COM
ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOCR DA
ESTRUTURA SERA EM TUBO DE ACO 40X20MM CHAPA
#18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA
DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03
RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES
DE CABO SAO DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS.PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, NA COR CINZA, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS.O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO
PRODUTO, A SEGUINTE DOCUMENTACAC
TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
FABRICANTE DO ITEM PROPOSTO PARA CONFIRMACAQ
DE SUAS ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE
TERMO DE REFERENCIA;CERTIFICACAC DE PRODUTO
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADOR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRC PARA A ABNT NBR
13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E  CARACTERISTICAS  FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIOQ);RELATORIO DE ENSAIC OU LAUDQO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA
TODOS 0S REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 (MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO) ;CERTIFICADO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCREINMETRO
PARA A ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) E ABNT
NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIA).
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ARMARIO ACO 6 PORTASARMARIO DE AGCO, COM
1970MM DE ALTURA, 640MM DE LARGURA E 450MM
PROFUNDIDADE, 8 COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS
EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS E 2 FILEIRAS VERTICAIS
DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS
INDEPENDENTES.CONSTITUINTES: CHAPA DE ACO SAE

R$2.000,00

R$18.000,00

Rua Padre Oliveira Rolim, n2, 267 — Liberdade — Parnamirim/RN
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EL8 e,

LUIZA
PINHEIRO
FERNANDES
MALHEIRO:4
5540829468

Assinado de forma
digital por L UivA
PINHEIRQ
FERNANDES
MALHEIRO:455408
794068

Uados: 2023.06.07
15:16:59 0300

1010/1020.- CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22
(0,75MM};- PISO DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20
(0,90MM);- PES EM CHAPA 16 (1,50MM);- DOBRADICAS
EM CHAPA 14 (1,9MM)- CABIDES EM FORMA DE
GANCHO - CHAPA 14 (1,9MM).- DOBRADICAS INTERNAS
NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL NO
MINIMO 75MM DE ALTURA - DUAS UNIDADES POR
PORTA.» FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO
“YALE".» CHAVES EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA
CORRESPONDENTE.» PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO
ou SOBREPOSTO, SENDO ESTE ULTIMO
EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAO FERROSA
CROMADO.» PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, ELETRCSTATICA  BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZAFABRICACAO. PARA
FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR
DETALHAMENTOS FE ESPECIFICACOES TECNICAS..
APLICAR TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 240 HORAS (CONFORME
NBR 8094). O GRAU DE CORROSAC NAO DEVE SER
MAIOR QUE RI 1 (CONFORME ISO 4628-3).- SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERASOU ESCORIAS.. DEVEM SER
ELIMINADOS RESPINGOS E |IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS
AGUDQOS.» BORDAS ACESSIVEIS A0S USUARIOS DEVEM
SER ARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES.. PISO
DOS COMPARTIMENTOS COM DOBRAS DUPLAS NA
BORDA FRONTAL, 12 DOBRA - MINIMO 20MM. 22 DOBRA -
MINIMO 10MM. BORDAS LATERAIS E DE FUNDO COM
DOBRAS SIMPLES — MINIMO 20MM.. PORTAS COM
DOBRAS DUPLAS EM TODO PERIMETRO, 1% DOBRA -
MINIMO 20MM. 22 DOBRA - MINIMO 15MM.+ AS JUNGCOES
DE CHAPAS NOS CANTOS DAS PORTAS DEVEM
RECEBERPREENCHIMENTO COM SOLDA.» FIXAR
PORTAS POR MEIO DE DOBRADICAS EMBUTIDAS E
SOLDADAS.- REBATER A 180° A DOBRA INTERNA DAS
PORTAS, NO LADO DE FIXACAQ DAS DOBRADICAS.. OS
REFORCOS DAS PORTAS DEVERAQO SER SOLDADOS A
ELAS COM UM MINIMO DE 6 PONTOS DE SOLDA PARA
CADA PORTA, ESPACADOS UNIFORMEMENTE.- O PISC
INFERIOR DO ARMARIO BEM COMO OS PES DE APOIO
DEVERAO RECEBER REFORCC ESTRUTURAL DE
FORMA A GARANTIR ESTABILIDADE E RIGIDEZ DO
CONJUNTO.0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
ACOMPANHADO DA AMOSTRA DO PRODUTO, A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO E/OU
FOLDER FORNECIDOS PELO FABRICANTE DO ITEM
PROPOSTO PARA  CONFIRMACAO DE  SUAS
ESPECIFICACOES MINIMAS EXIGIDAS NESTE TERMO DE
REFERENCIA:CERTIFICADO DO PROCESSC DE

Rua Padre Oliveira Rolim, n2. 267 — Liberdade ~ Parnamirim/RN

Fone: (84) 3645-3657 - CEP 59.155-600
E-mail: jrmoveisprojetados@outiook.com




PREFEITURA MUNICIPAL OE CRATOCE

L

INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVELS LTDA EPP

CNPJ 17.570.886/0001-45
INSC ESTADUAL 20.282.256-7
INSC MUNICIPAL 0123170
RUA PADRE OLIVEIRA ROLIM, 267 - LIBERDADE/PARNAMIRIM /RN
CEP 56.155-600

PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
EMITIDO POR ORGANISMO CERTIFICADCR
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRQO PARA A ABNT NBR
8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
{(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAC DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIO) E ABNT NBR 11003 (TINTAS —
DETERMINACAQ DA ADERENCIA).

TOTAL DA COTACAO R$ 71.420,00

VALIDADE COTACAO: 90 dias.

Parnamirim, 07 de junho de 2023.

Assinado de forma digital or LUIZA
LUIZA PINHEIRO FERNANDES  pINHEIRO FERNANDES

MALHEIRO:45540829468 MALHEIRD:45540829468
Dados: 2023.06.07 15:17:18 -03'00'

LUIZA PINHEIRO FERNANDES MALHEIRO
SOCIA ADMINISTRATIVA
CPF N° 455.408294-68
RG N°, 732.104

Rua Padre Oliveira Rolim, n2. 267 — Liberdade — Parnamirim/RN
Fone: (84) 3645-3657 - CEP 59.155-600
E-mail: jrmoveisprojetados@outlook.com




PREFEITURA MUMICIPAL OF CRATOICE
FLs oA

Municipal de Crato/CE

2 mensagens

COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com> 7 de junho de 2023 as 10:20
Para: jadson_taumaturgo@hotmail.com

Bom dia,

Segue anexo formulario de cotagéo de prego referente a Mobiliario Sec de Servicos Publicos para atender as
necessidades da Prefeitura Municipal do Crato/CE.

Por favor enviar proposta sem alterar as especificagdes devidamente datada, assinada, carimbada e com validade de
proposta.

Obs: Se possivel enviar confirmagao de e-mail.

Atenciosamente,

Joérddy Herley da Silva Candido
Coordenador Especial de Compras
Controladoria e Ouvidoria Geral do Municipio
Prefeitura Municipal do Crato

88 3521-9600

Esta mensagem, incluindo seus anexos, pode conter informacdes de carater confidencial, ndo podendo ser retransmitida sem autorizacao do
remetente. Se vocé ndo é o destinatério ou pessoa autorizada a recebé-la, informamos que o seu uso, divulgagéo, copia ou arquivamento s&o
proibidos. Portanto, se vocé recebeu esta mensagem por engano, por favor, nos informe respondendo imediatamente a este e-mail e em seguida
apague-a.

‘E]J FORMULARIO MOBILIARIO NOVO.xIsx
= 82K

Jadson Taumaturgo <jadson_taumaturgo@hotmail.com> 13 de junho de 2023 as 09:43
Para: COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com>

CONFORME SOLICITADO.

De: COMPRAS CRATO <comprascratoce@gmail.com>

Enviado: quarta-feira, 7 de junho de 2023 11:20

Para: jadson_taumaturgo@hotmail.com <jadson_taumaturgo@hotmail.com>

Assunto: Solicitagdo de cotagdo de prego Mobilidrio Sec de Servigos Publicos- Prefeitura Municipal de Crato/CE

[Texto das mensagens anteriores oculto]

'“ﬂ COTACAO CRATO - 13.06.23.pdf
~— 683K



JADSON MOREIRA TAUMATURGO - EPP
CNPJ: 11.049.892/0001-31

CGF: 06383125-2

INSCRIGAO MUNICIPAL: 450259
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CONIORMI: SOLICTITACAO,

JTEM QUART UMD
¥ 00 0,75 X 0,80 X 0,45 (HE X L X P) COM
, TAS EE MOMDP T DE 25 MM DE ESPRSSURA,
) UV I [ ] PRE G 5 XTUR y kM
FAC : e JTO EM ThODE
DE 3 MM g
COR CTNZA
ESPESSURA, RESIST A RISCOS E
UNTFOR T ASPE FINAL 8C
BORDO PVC DR
DE
MM DE WA, REST . A RISCOS B BPRODUT
BRTURA DL ASPECTO  FINAL FOSCO.  RORE
!')\4.YC i
o PR CONT
RA COM EM BUPLIC com ,m-m
02 i TH T‘
U
A . 1,150, 00 3

Iﬂ‘l'/./- COM - PEX
MIENTO
PELO
AS LAT
TUBC DE
TRR I”I“QS 21 R? K1 """>H ‘.T DO PELO PROCEH
‘Ica C oM v, NA COR CIMZA,
TREMI 0 A0 FUNDO DO ARMARIC ATRA

N hR 1 63232

REQU

DTTADD Py 3 !
TIRO G REVESTID -
K B NBR 8085 {
POR  EXPOSIC
RO10443 (71
JLA - SECA
003 (TI

RUA DR. OSVALDO HONORIO LEMOS, 425, CENTRO, RERIUTABA-CE - CEP: 62.260-000
(88) 3637.2419 - CEL. 88.99938.7584 - EMAIL: jadson_taumaturgo@hotmail.com




JADSON MOREIRA TAUMATURGO - EPP
CNPJ: 11.049.892/0001-31

CGF: 06383125-2

.’NSCRlQﬁO MUNICIPAL: 450259
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RUA DR. OSVALDO HONORIO LEMOS, 425 CENTRO, RERIUTABA-CE - CEP: 62.260-000
(88) 3637.2419 - CEL. 88.99938.7584 - EMAIL: jadson_taumaturgo@hotmail.com




JADSON MOREIRA TAUMATURGO - EPP
CNPJ: 11.049.892/0001-31

CGF: 06383125-2

INSCRICAO MUNICIPAL: 450259
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RUA DR. OSVALDO HONORIO LEMOS, 425, CENTRO, RERIUTABA-CE - CEP: 62.260-000
(88) 3637.2419 - CEL. 88.99938.7584 - EMAIL: jadson_taumaturgo@hotmail.com




JADSON MOREIRA TAUMATURGO - EPP
CNPJ: 11.049.892/0001-31

CGF: 06383125-2

INSCRICAO MUNICIPAL: 450259

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO MEDIHDO: 1,60 X 0,80 % 0,45M (H X o X
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RUA DR. OSVALDO HONORIO LEMOS, 425, CENTRO, RERIUTABA-CE - CEP: 62.260-000
(88) 3637.2419 - CEL. 88.99938.7584 - EMAIL: jadson_taumaturgo@hotmail.com




JADSON MOREIRA TAUMATURGO - EPP
CNPJ: 11.049.892/0001-31

CGF: 06383125-2

INSCRICAO MUNICIPAL: 450259
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RUA DR. OSVALDO HONORIO LEMOS, 425, CENTRO, RERIUTABA-CE - CEP: 62.260-000
(88) 3637.2419 - CEL. 88.99938.7584 - EMAIL: jadson_taumaturgo@hotmail.con




JADSON MOREIRA TAUMATURGO - EPP
CNPJ: 11.049.892/0001-31

CGF: 06383125-2

INSCRICAO MUNICIPAL : 450259

SA DFZ TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 ¥ 0,74M COM DUAS J
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SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:CATALOGO E/OU FOLDER FORNECIDOS PELO
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CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
SAIO);RELATORIO DR ENSAIC OU  LAUDO ;
ACREDITADC PELO INMETRO PARE TODCS 0SS REQUISITOS
(M IRA — i BORDA [ SUAS
‘4‘5"1*off>o< DE ENSAIC);CERTIFICADD DO PROCESSO DR
SUPERFICIES METALICAS ITIDO POR  ORGANISH
) O PARA A ABNT HBR 8091 (MA

RE

DA B
PARA PASS?

1.510,00 12.080,00

3AL

TINTA

AVETAS, CORPO CONS ’[’I’[UJ O DE
EM LAMINADC MELAMID
M BORDAS DE PVC
HOT-MELY, RE

=

l\l QUISITCS E
E PTNJUR’\ EM

£

PEL \,(; NME [ ‘I DO
E NAC DO - CORROSAC POR ,v/ul\ msqIN‘ DE

ESTIDO ~
METODG  DE

ENSATIC) . ABHT NBR 8095 (MATERI:
CORROSAC  POR  EXPOSICAO
ABNT  NBR 104 (T INTAS R DETERMIN DA
TSPES DA PELICULA ®CA  SOBRE  SUPE TLH‘.u RUGQSAS
INSAIO) B ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAC DA AD

RUA DR. OSVALDO HONORIO LEMOS, 425, CENTRO, RERIUTABA-CE - CEP: 62.260-000
{88) 3637.2419 - CEL. 88.99938.7584 - EMAIL: jadson_taumaturgo@hotmail.com
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) METALICA COM 06 PR TIRAS  MEDINDO 1,88 X 0,91 X |
0,-10["1.:010\‘\5 ACO SAE 1010/1 G20, MEDINDC 04X04CM, ﬂrvp coM . e
8 EEPESSURA OMM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTI GINOSO, ND PREEEHUR! W.UN\C\PAL‘CCRMOIGE
BPOKI APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELE ><0%T1~TIU\ CoM . ELS N ﬁﬁ b
SE FM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. CONTEEDO FURACRC EM : E A
FORMA OBLONGO PARA PERMITTR REGULAGEM DE ALTURA  DAS - fg”w i
PRATELETRAS . PRATELE ACO SAE 1010/1020, COM ESPESSURA DE T R LTS :
0, 60M¥ COM TRATAL CORRCSIVO EANT 050, REFORCC TIPO bT
SMEGA SUPCRTAR CARGA DE 50 K& NTE  DISTRIBUIDOS,
PINIURA APLICADA PELO PROCESSO DE ELLTROSTATICA COM
STUFA A 20CCRAUS, HNE 1A FORNE DEVERA
RCOMPANFEA 7 A SEQUTNT 500 0o
DOCUMENTACRD PELO FARRTCAR' 10 T
DO ITEM  PRO 1c:mc;\c5};s MINTM
EXTGIDAS  NESTI D0 PROCESSO
0 B PINT y POR CRGANISMO
'ADOR  ACREDTTABO PARA A ABNT NBR 8094
ICC REVEST] ; ~ CORROSEC POR EXPOSIGAC
MATORO DR ENSALC), ABNT M3R 8095 (¥ RIAL METALICO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATHMOSFERA UMIDA
¢ ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS VERNIZES -
SPESSURA DA PRLICULA SECA SOBRE SUPRRS RUGOSAS
Ok ENSALO) B OABNT EBR 11003 (TINTAS - MINACARO DA
CULAR MEDINDO 1,20 % 0, 75MCOM TAMPO EM AGLOM H0
SURA, BINDC 1,20 DE DTAME] ESTIDOG RN A .
- FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BATXA MA  COR  CINZA, o
BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE POLTEST MA COR DO
TAMPO CCM ESPESSURA 2,0MM. ALTURA DO TAMPO AQ AD SCLO DE
75CM. ESTRUTURA M : ACO COM TRATAMENTO ANTICORRCSIVO B ANTI-
. PI NA COR CINYA, SENDO 04  TRAVESSAS
1 TUBC  DE  AGO  2YX25X1,20MM CONTENDG PONTETRAS =M
NAS EXTREMIDADES, (DO CHAPAS ACO DE 1,30MM DE
ESPESSURA AC TUBC CENTRAL COMO  FO DE
3 INFERICRES EM TUBO DE
M POLIPROPILENG  NAS
3 APA ADORAS ;
PFOLIPROPL L/SII'N'H(,AO VERTICAL UBO
REDOHDO ) (L, 20MM DA ESTRUTURA AOQ  TAMPO
PARAFUSCS AUTO-ATARR FORNECEDOR DEVERA
DA AMOSTRA PRODUTO, A SEGUINTE
GG EBSOU FORNECIDOS CABRICANTE 5 90,00 1.380,00
pROPOS'ro w& CONFIRMACAO DFE  SUAS ZSPECIFICAGORS MIn
TERMC DR F RTTFICACAD PRODUTO TIDO  POR
CRGANISNO CERTIFICA O PELO CGCRE-TNM
13966  (MOVETS IO - AS
<”/\'2“"'l“.I<IC T”‘S NSTONALS L )
oU  LAUDG
TODOS 0S8 R
BORDA L SUAS APLICAQOES
: . PROCESSO DE PRI
EMITIDO POR CRGANTSMO CERTI
A OABNT NBR 8094 (MATERIAL )
- CCRROSAC POR EXPCSICAO A NEVOA SALINA - OF
ENSAIC), m,«m‘ NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO ¥ NAO RE: -
CORROSAO  POR  EXPOSICAC A  ATMOSFERA £YDA SATUREDA -~  ME DE
ENSAIO), ABNT WBR 10443 (TINTAS = SIZRS - DETED DA
DA PELICULA A SOBF JUHI\PICJ:.V RUGCS? oE
ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINACAO DA ADERE
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H) JME

MESA Db X
rTTUd [/u

00 X 1,00 X 0,74

ESTRUTUR POR: TAMPG: OV ) EM DR -
CLEZA §55U8 100 EM LAMINADO MELAMINLCO DE
BATXA PR TURTZADG — BM BORDA LK PREFEIT RA&U Pé&SE RATOICE
POSTERTOR COM ACABAMFENTO M FITA # v, COLADA FLSE N
PELO 5T BOT-MELE 1M e e,
BORDAS TRANSVERSATS COM o -
COLADA A QUENTE PFLO § BRI BE M»&E’ GG
DOTADOS 02 passn
o TRA MDP
REST A RISCOS £ PRODUTCS DE
DE  RSE FINAL FOSCC. BORDAS COM
i 4 D URA, COLADA A
M TODO SEU ETRO. CALHA HORIZONTAL
:ARA PASSAGEM DE FIACAO SOB O PO, COM PELO HENCS DUAS
TINDO © ACESSO A TODO CABE O DE ENERGIA, LOGICO E
0, EM CHAPA § 20 DE ESPESSURA, VIXABA AO Th L AD
ATRAVES 05 USOS AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16M4 PARA
RONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERATS MESA ATRAVE
XI5 MM £ PORCA  CILINDRICA
FORMADA  C EM  CHAPA D
FoR! TG SEMI 20MM NAS FARTES
LUNAS, M X L X ©) com
MOVIVETS ATRAV § 18 COM 02 PASSA FIO0S
INTRRHNOS . BASE ] DE ACOH14, MEDINDC 1000 X
con g
coM ¥ ixs ATRS
ERTTCAL A RE
ACO DE "1XI/4, 3 . 1.200,00 1.

Lhr DE

E SUPORTE.
UTURA 8

POMM CHAPA “J..UNK)
BOIS DIVISORES DPI wxbO coM 032
ORES DR CABC S5AC DE CHAPA
L APLICADO AMENTC AN
)\ CORROSAC M
A DOS ELE HTCS
NA  COR NZA,

TSSURA - M MA 40 MICR
STRA D

RUGTINGSO

\\111]7\ DE NO

RENCTA;
'CITADG

FICAZAD K
'CDOS  DBE
LABORATORTO

CAS  FISICA
}:RELATORIC  DE : CU  LAUDC
DITADO PELG INMETRO PARA TCDOS 08

R 16332

UEMMMNM“~7NﬂIm}mMM k SITOS ®

ENS IFICADO DO puwmm
fiCLL CRGANISMO

PELG € LBHT NBR 8094 (M2 ¢
H NAC REVESTIDO - CORROSAC POR FEXPOSICAC A NEVOA SALINA ~
ENSATO), ABNT H 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO B

- CORROSAO A APMOJPBPA UMIDA  SATURADA
ENSATO),
SSURA DA PRI
D OARNT NBR
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»wTO 1@0 & PORTASAR TURA, 640MM DE
o 50MM  PRO

ORI AONTALS

6

D& CRATOIGE

™ PeERED BE LA™

UIND

okallczo
EM HAPI > , i~ PISO
APA 20 (0, S0MM) ;- i
14 (1,9MM) ;- CARIDES
.» DOBRADICAS INTERNAS MNAC VIS
M0 TSMM DR OALTURA - DUAS
IS0 TIBO SYALE” . »
PORTA CORRESPONDENTEH. « ETTQUETAS
ESTE ULTIMO EBXCLUSTVAL 5 LIGA
TINTA 20
POLIMERTZADA EM 3

FORMA
IS NA

14 {1, 9MM
RO MI2

TRATAM
EM  CAMARA
NBR 8094). O GRAU
4628~-3) .+ SOLDAS
RESENTAR

PONTCS
}LIHIN’\T‘OJ RESPINGOS i
IDADOS OS5 CANTOS
ARREDONDADAS E LIVRIS I8
PISC DCS COMPARTIMENTOS COM
DORRA  ~ MINIMO 20MM. 2 A - MINIMO ICMM. BOR
FUNDO Cf‘M DOBRAS S v MINIMO ZOMM. o+
EM TODO i ~MINIMG 2 0MM.
’\S JT NGO CANTOS DAS
3 COM SOLDA.» FTXA ‘A5 POR '
.» REBATER A 180 INTE
DOBE U DICAS.» 03 REFORCCS DAS PCRL AS
DE 6 PONTOS D
SO INFERI
2 - REFORZC
RIGIDEZ DO k,ON.JUNID C
AMOST 1\/

ACS
DEVENDD APRESENTAR FON
DOBRAS DUPLAS HA B

2.080,00 18.720,00

P" R ORL:’

NISMO
(¥

FELC
E NAO RE COR
INQAI 3 . y EO?S
POR  EXPOSIC
104 43

L A SECA SOBRE I |
ENSAIC) E ABNT NBR 11003 (TINTAS - NACAO DA ADERENCIA) .
VALCOR TOTAL DA PROPOSTA: R$ - 66.980,00 (SESSENTA E SEIS MIL NOVECENTOS OITENTA REAIS).

DE

RAZAO SOCIAL: JADSON MOREIRA TAUMATURGO EPP - CNPJ: 11.049.89%2/0001-31

ENDEREGCO: RUA DR. OSVALDO HONORIO LEMOS, 425, CENIRO, RERIUTABA-CE, CEP: 62.260-000
FONE: 88 36372419 - Cil.. 88 9 99387584.

VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (SESSENTA) DIAS.

RERIUVPABA-CEARA, 13 DI JUNHO DE 2022.

/>1c// 7z 74 ogeiie 4 4.3 i
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