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ATA DE REGISTRO DE PRECOS Ne 2022.44 4
PREGAO ELETRONICO N® 2022.08.12.1

Pelo presente instrumento, o MUNICIPIO DE CRATO/CE, pessoa juridica de direito
publico interno, inscrita no CNPJ N2, 07.587.975/0001-07, com sede no Largo Julio Saraiva,
S/N, Centro, Crato/CE, através da(s) SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO neste ato
representado pela respectiva Secretdria, Sra. GERMANA MARIA BRITO RODRIGUES
ALENCAR, inscrita no CPF n? 326.026.773-53, foi lavrada a presente Ata de Registro de
Pregos, conforme deliberagdo da Ata do Pregdo Eletrénico n2 2022.08.12.1, do respectivo
resultado homologado 16 de novembro de 2022, publicado no Didrio Oficial do Municipio
16 de novembro de 2022, que vai assinada pelo érgio gerenciador e 6rgéos participantes,
pelos representantes legais dos detentores do registro de precos, todos qualificados e
relacionados ao final, a qual serd regida pelas clausulas e condigdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO FUNDAMENTO LEGAL
1. O presente instrumento fundamenta-se:
* no Pregdo Eletronico n® 2022.08.12.1
¢ na Lei Federal n? 10.520, de 17 de julho de 2002;
* naLeiFederal n.? 8666, de 21/6/1993 e suas alterages.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

Esta Ata tem por objeto a SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE
PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA
ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICiPIO DE
CRATO-CE, cujas especificagbes e quantitativos encontram-se detalhados no Termo de
Referéncia do edital de Pregdo Eletrénico n? 2022.08.12.1, que passa a fazer parte desta
Ata, juntamente com as propostas de pregos apresentadas pelos fornecedores classificados
em primeiro lugar.

Subclausula Unica - Este instrumento nio obriga a Administragdo a firmar contratacdes
exclusivamente por seu intermédio, podendo realizar licitagBes especificas, obedecida a
legislagdo pertinente, sem que, desse fato, caiba recurso ou indenizagdo de qualquer
espécie aos detentores do registro de precos, sendo-lhes assegurado a preferéncia em
igualdade de condigdes.

CLAUSULA TERCEIRA - DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A presente Ata de Registro de Precos ter4 validade pelo prazo 12 (doze) meses, contados

a partir da data da sua assinatura. M

CLAUSULA QUARTA - DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
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Caberd a Secretaria de Educagdo o gerenciamento deste instrumento no seu aspf
operacional e nas questdes legais.

CLAUSULA QUINTA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGVI‘STI"{O DE PRECOS

Em decorréncia da publicagdo desta Ata, o 6rgdo- participante do SRP podera firmar
contratos com os fornecedores com precos registrados, devendo comunicar ao érgio
gestor a recusa do detentor de registro de precos em fornecer os bens no prazo
estabelecido pelos érgios participantes.

Subclausula Primeira - O fornecedor ter4 o prazo de 05 (cinco) dias tteis, contados a
partir da convocagio, para a assinatura do contrato, Este prazo poderd ser prorrogado uma
vez por igual perfodo, desde que solicitado durante o seu transcurso e, ainda assim, se
devidamente justificado e aceito.

CLAUSULA SEXTA - DAS OBRIGACOES E RESPONSABILIDADES
O detentor do registro de pregos, durante o prazo de validade desta Ata, fica obrigado a:

I - Atender aos pedidos efetuados pelos Orgdos ou entidades participantes do Sistema de
Registro de Precos, durante a sua vigéncia.

Il - Executar o objeto, por preco unitdrio registrado, nas quantidades indicadas pelos
érgédos ou entidades participantes do Sistema de Registro de Precos e nos prazos a serem
definidos no instrumento contratual.

III - Cumprir, quando for o caso, as condi¢des de garantia do objeto, responsabilizando-se
pelo perfodo oferecido em sua broposta comercial, observando o prazo minimo exigido
pela Administracio.

Subcldusula Primeira - Cabera 3 CONTRATADA providenciar a substituicdo de qualquer
profissional envolvido na execucdo do objeto contratual, cuja conduta seja considerada
indesejavel pela fiscalizagdo da CONTRATANTE.

CLAUSULA SETIMA - DOS PRECOS REGISTRADOS

Os pregos registrados sio os precos unitarios ofertados na proposta da signatdria desta
Ata, 0s quais estdo relacionados e em consonancia com o Mapa de Pregos dos itens, anexo a
este instrumento, e servirdo de base para futuras aquisi¢des, observadas as condiges de
mercado.

CLAUSULA OITAVA - DOS LICITANTES QUE ACEITARAM COTAR 0 MESMO PRECO DO
LICITANTE VENCEDOR

Conforme previsto no inciso II, art. 11 do Decreto Federal n° 7.892/13 e, o registro dos
licitantes que aceitarem cotar os bens ou Servicos com precos iguais ao do licitante

vencedor, na sequéncia da classificacio do certame é o seguinte: M

(NENHUM LICITANTE MANIFESTOU INTERESSE)
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CLAUSULA NONA - DA REVISAO DOS PRECOS REGISTRADOS

Os pregos registrados s6 poderdo ser revistos nos casos previstos nos™s
Decreton® 7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

Os precos registrados na presente Ata poderio ser cancelados de pleno direito nas
situa¢Bes previstas nos arts. 20 e 21, do Decreto n° 7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS CONDICOES PARA A AQUISICAO

As aquisicdes de bens que poderio advir desta Ata de Registro de Precos serdo
formalizadas por meio de instrumento contratual a ser celebrado entre o érgio
participante/interessado e o fornecedor.

Subcldusula Primeira - Caso o fornecedor classificado em primeiro lugar, ndo cumpra o
prazo estabelecido pelo 6rgdo participante/interessado, ou se recuse a efetuar o
fornecimento, terd o seu registro de preco cancelado, sem prejuizo das demais sang¢des
previstas em lei e no instrumento contratual.

Subclausula Segunda - Neste caso, o 0rgdo participante comunicard ao 6rgio gestor,
competindo a este convocar sucessivamente por ordem de classificacdo, os demais
fornecedores.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
Subclausula Primeira - Quanto 2 entrega:

a) O objeto contratual devera ser entregue em conformidade com as especificacdes
estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de 30 (trinta) dias, contado a partir do
recebimento da ORDEM DE COMPRA pela contratada no local definido pela contratante.

b) Fica o Fornecedor obrigado a informar as secretarias municipais, no prazo maximo de
05(cinco) dias ap6s a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsdo de inicio das entregas
e o cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da
execu¢do. Tal previsdo sé podera ser alterada, mediante justificacdo e autorizacido das
secretarias municipais, com antecedéncia minima de 05(cinco) dias. A Secretaria fica
reservado o direito de solicitar, pontualmente, alteracio da ordem das entregas, com
antecedéncia minima de 05(cinco) dias.

¢) Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deveriio ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos,
contra defeitos de fabricacfio, a contar da data de entrega dos itens.

d) A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta
responsavel por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do objeto,
comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

e) Os atrasos ocasionados por motivo de forca maior ou caso fortuito, desde que
justificados até 02 (dois) dias tteis antes do término do prazo de entrega, e aceitos pela
contratante, ndo seréo considerados como inadimplemento contratual.

f) A CONTRATADA dever4 entregar qualquer quantidade solicitada pelo municipio, nio
podendo, portanto, estipular cotas minimas ou maximas para entrega. W)
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g) A responsabilidade administrativa pelo recebimento do objeto tal qual es
no edital sera exclusiva do servidor autorizado e/ou servidores indicados a

objetos da Ata, conforme art. 67 da Lei 8.666/93.

Subclausula Segunda - Quanto ao recebimento:

I - Para os produtos, deverad ser emitida fatura e nota fiscal em nome do Municipio de
CRATO/CE.

II - As informacdes necessarias para emissio da fatura e nota fiscal deverdo ser requeridas
junto ao érgio solicitante.

Il - Caso o produto licitado ndo atenda as especificagbes exigidas ou apresente defeitos,
{ nao serd aceito, sujeitando-se o fornecedor a aplicacdo das penalidades previstas no termo
I do contrato.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

0 pagamento advindo do objeto desta Ata de Registro de Pregos serd proveniente dos
recursos dos érgdos e entidades participantes, serd efetuado até 30 (trinta) dias contados
da data da apresentacio da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da
contratacio, mediante crédito em conta corrente em nome da contratada,
preferencialmente no Banco Bradesco.

Subcldusula Primeira - A nota fiscal/fatura que apresente incorre¢des sera devolvida a
contratada para as devidas corre¢des. Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior
comegara a fluir a partir da data de apresenta¢do da nota fiscal/fatura corrigida.

Subcldusula Segunda - Nio sera efetuado qualquer pagamento a contratada, em caso de
descumprimento das condigdes de habilitagio e qualificagdo exigidas na licita¢do.

Subcldusula Terceira - £ vedada a realizacdo de pagamento antes da execugdo do objeto
ou se o mesmo ndo estiver de acordo com as especificacbes do Anexo I - Termo de
Referéncia do edital do Pregdo Eletrénico n? 2022.08.12.1.

Subcldusula Quarta - Os pagamentos encontram-se ainda condicionados a apresentagdo
dos comprovantes:

a) Documentacio relativa a regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo de
Garantia por Tempo de Servigo (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e
Municipal.

Subcldusula Quinta - Toda a documentagio exigida devera ser apresentada em original
ou por qualquer processo de reprografia, obrigatoriamente autenticada em cartério. Caso
esta documentacdo tenha sido emitida pela Internet, s6 serd aceita ap6s a confirmagéo de

sua autenticidade. M
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Subclausula Primeira - No caso de inadimplemento de suas obrigag¢des, a contratada
estard sujeita, sem prejuizo das san¢des legais nas esferas civil e criminal, as seguintes
penalidades:

14.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratéria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso na
entrega de material ou execucdo de servigos, até o limite de 9,99%, correspondente a até
30 (trinta) dias de atraso, calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente,
excluida, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos destacados no
documento fiscal;

b) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da
licitagdo em caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de pregos e/ou
contrato, ou recusar-se a aceitar ou retirar o instrumento equivalente;

¢) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a licitagdo, na hipétese do
infrator retardar o procedimento de contratagdo ou descumprir preceito normativo ou as
obrigacées assumidas;

d) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicagdo da licitagdo, quando
houver descumprimento das normas juridicas atinentes ou das obrigacfes assumidas;

e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudica¢do da licitagdo, na
hipétese de o infrator entregar objeto contratual em desacordo com a qualidade,
especificacdes e condigdes contratadas e/ou com vicio, irregularidade ou defeito oculto,
que torne o objeto impréprio para o fim a que se destina;

f) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de
registro de precos, quando o infrator der causa, respectivamente, & rescisdo do contrato ou
ao cancelamento da ata de registro de pregos;

g} multa indenizatéria, a titulo de perdas e danos, na hipétese de o infrator ensejar a
rescisido do contrato ou cancelamento da ata de registro de pregos e sua conduta implicar
em gastos a Administragdo Piblica superiores aos contratados ou registrados.

Subclausula Segunda - O licitante que ensejar falhar ou fraudar na execugéo do contrato,
comportar-se de modo inidéneo, fizer declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal, ficard
impedido de licitar e contratar com a Administragdo Municipal e serd descredenciado nos
sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo de até 05 {cinco) anos, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicio ou até que seja promovida a
reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das
multas previstas neste instrumento e das demais cominacées legais.

Subclausula Terceira - 0 CONTRATADO recolherd a multa por meio de:

a) Documento de Arrecadagdo Municipal (DAM), podendo ser substituido por outro
instrumento legal, em nome do Orgdo contratante. Caso ndo o faca, serd cobrado pela via
judicial.
b) Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cobradas
Oy
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Subcldusula Quarta - Nenhuma sangdo serd aplicada sem garantia da‘\fB
contraditério, na forma da lei.

la defesa e@?
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CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO

Fica eleito o foro do municipio de Crato, para conhecer das questdes relacionadas com esta
Ata que ndo possam ser resolvidas pelos meios administrativos.

Assinam esta Ata, os signatarios relacionados e qualificados a seguir, os quais firmam o
compromisso de zelar pelo fiel cumprimento das suas cldusulas e condices.

Signatdrios:

Crato - CE, 46 _de NOUEMBEO  4e 2022,

CNPJ N2.07.587.975/0001-07
SECRETARIA DE EDUCACAO
GERMANA MARIA BRITO RODRIGUES ALENCAR
CPF N2326.026.773-53
CONTRATANTE

JOSE ZITO BEZERRA Sinade celoms digitalpor

FILHO:2003763546 FILHO:20037635468
3 © Dades: 2022.11.16 15:03:33
- -03'00'

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
CNPJ N2 02.464.845/0001-63
JOSE ZITO BEZERRA FILHO
CPF N2 200.376.354-68
CONTRATADO

SECRETARIA MUNICIPAL DE SDUC&;;\Q
Rua Teodorico Teles Neto, S/N - Mirand8o - CEP: 63125220 - Cratp, Cears, Brasit
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ANEXO UNICO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N2 2022. 44, 46 ;

MAPA DE PRECOS DOS BENS

Este documento é parte da Ata de Registro de Precos acima referenciada, celebrada entre
os 6rgios participantes e os fornecedores, cujos precos estio a seguir registrados em face
da realizacdo do Pregdo Eletrdnico n? 2022.08.12.1.

~ EMPRESA(S) VENCEDORA(S):

ot

LOTE 02 - AMPLA PARTICIPACAO

- VALOR VALOR
ITEM ESPECIFICACAO UND. MARCA QTD UNIT TOTAL
ARMARIO DE MADEIRA BALCAC MEDINDO
0,75 X 0,80 X 0,45M (H x L x P) COM 02
PORTAS E 1 PRATELEIRA.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melam{nico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
5 sistema hot-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura
através de dispositivo de fixagdo VB36 cor

cmza.LATERms. em MD.P cinza de 18 mmde MOVEIS JB
espessura, resistente a riscos e produtos de 5
- . ARMARIOS
o1 limpeza, com textura uniforme de aspecto final UND DE 401 R$ R$
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo ’ 1.040,98 | 417.432,98
MADEIRA
em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente MDP

pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro,
fixado ao tampo e ao fundo através de
dispositivo de fixagdo VB36 na cor
cinza.PRATELEIRA REMOVIVEL: em MDP cinza
de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melam{nico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento em fita
de PVC de 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro,
com raio minimo de 2,5mm, apoiadas em pinos
de PVC permitindo regulagem de altura.
Quantidade: 01 unidade.PORTAS: em MDP cinza
de 18 mm de espessura, resistente ariscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em

SECRETARIA MUNICIPAL DE €BUCATAD
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fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro, fixadas as laterais através de 04
dobradigas permitindo abertura das portas a
até 270 graus, com puxadores cromados. Uma
porta contendo fechadura cilindrica para
armério de madeira com chaves em duplicata
com alma interna em aco, e a outra contendo 02
fechos em termopldstico fixados na parte
interna através de parafusos auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de
18 mm de espessura, resistente ariscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixagdo VB36
cinza.PES: em tubo de aco 30x60x1,20mm em
quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura ep6xi aplicade pelo
processo de deposigdo eletrostdtica com
secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras
em PVC nas extremidades, fixado ao fundo do
armario através de parafusos auto-atarraxantes,
contendo pés-niveladores sextavados em PVC
na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1".0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagao
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacio
de suas especificagbes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificagdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961
(MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Relatério de Ensaio ou Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo
de preparag¢do e pintura em superficies
metdlicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC
A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAQ
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NER
11003 {TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

02

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60
X0,80X0,45M (HxL x P) COM 02 PORTASE
3 PRATELEIRAS.

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura
através de dispositivo de fixagdo VB36 cor
cinza LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de

UND.

MOVEIS |B
ARMARIOS
DE
MADEIRA
MDP

03

R$
1.686,59

R$
5.059,77
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espessura, resistente a riscos e produtos de
limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo
em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro,
fixado ao tampo e ao fundo através de
dispositivo de fixagdo VB36 na cor

cinza PRATELEIRAS REMOVIVEIS: em MDP
cinza de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento em fita de PVC de 3mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5mm, apoiadas em pinos de PVC
permitindo regulagem de altura. Quantidade: 03
unidades.PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de
limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo
em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro,
fixadas as laterais através de 06 dobradicas
permitindo abertura das portas a até 270 graus,
com puxadores cromados. Uma porta contendo
fechadura cilindrica para armdrio de madeira
com chaves em duplicata com alma interna em
aco, e a outra contendo 02 fechosem
termopléstico fixados na parte interna através
de parafusos auto-atarraxantes.COSTAS E BASE:
em MDP cinza de 18 mm de espessura,
resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas
com acabamento em fita de bordo em PVCde 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perfmetro com a base
fixada as laterais através de dispositivo de
fixacio VB36 cinza.PES: em tubo de ago
30x60x1,20mm em quadro, com tratamento
anticorrosivo e antiferruginoso, pintura epoxi
aplicado pelo processo de deposigio
eletrostatica com secagem em estufa, na cor
cinza, com ponteiras em PVC nas extremidades,
fixado ao fundo do armario através de parafusos
auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores
sextavados em PVC na cor preta, e com parafuso
de 3/8"x1".0 fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagio de suas
especifica¢gdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagdo de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MCVEIS
PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Relatério de
Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de preparagio
e pintura em superficies metalicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAJQ), ABNT NBR 10443 (TINTASE
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VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA
ADERENCIA).
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ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO
MEDINDO: 1,60X0,80X 0,45 M (HxLxP)
COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS.

TAMPOQ: em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sisterna hot-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura
através de dispositivo de fixagdo VB36 cor
cinza.LATERAIS: em MDP cinza de 18 mmde
espessura, resistente a riscos e produtos de
limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo
em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro,
fixado ao tampo e ao fundo através de
dispositivo de fixagdo VB36 na cor
cinza.PRATELEIRAS: duas prateleiras
removiveis (uma superior e uma inferior)
apoiadas em pinos de PVC permitindo
regulagem de altura e uma fixa (servindo como
subtampo das portas) em MDP cinza de 25 mm
de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento em fita
de PVC de 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro,
com raio minimo de 2,5mm. Quantidade: 03
unidades.PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de
limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo
em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro,
fixadas as laterais através de 06 dobradicas
permitindo abertura das portas a até 270 graus,
com puxadores cromados. Uma porta contendo
fechadura cilindrica para armdrio de madeira
com chaves em duplicata com alma interna em
ago, e a outra contendo 02 fechos em
termoplastico fixados na parte interna da
mesma através de parafusos auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de
18 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perfmetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixagdo VB36
cinza.PES: em tubo de ago 30x60x1,20mm em
quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epéxi aplicada pelo
processo de deposicio eletrostdtica com
secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras
em PVC nas extremidades, fixadas ao fundo do
armario através de parafusos auto-atarraxantes,
contendo pés-niveladores sextavados em PVC
na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1".0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagao
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo

MOVEIS |B
ARMARIOS
DE
MADEIRA
MDP
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fabricante do item proposto para confirmagdo
de suas especificagdes mfnimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificagdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961
(MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Relatério de Ensaio ou Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR
16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIQ); Certificado do processo
de preparacdo e pintura em superficies
metélicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO
A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAQ
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA

ADERENCIA).

04

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X
0,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago, composta
por:TAMPQ constituido em MDP cinza de 25
mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perfmetro, com raio minimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro. Dotados com 02
passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto.PAINEL FRONTAL em
madeira MDP cinza de 18 mm de espessura,
resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas
com acabamento em fita de bordo em PVCde 1

mm de espessurs, colada a quente pelo sistema 4
hot-melt, em todo seu perimetro. Calha I;\A/[g‘sfiésplg
horizontal estrutural para passagem de fiagdo UND. TRABALH

sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, l6gico e telefdnico, em chapa de ago#20
de espessurag, fixada ao tampo e ao painel
através de 05 parafusos auto atarrachantes, 4,5
x 16mm para madeira.Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso
M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas
verticais em chapa de ago#18 viradas no
formato semi-oblongo com raio de 20mm nas
partes externas das colunas, medindo 627 x 220
x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis
através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios internos. Base inferior estampada em
chapa de ago#14, medindo 600 x 60 x 30mm (C
x L x H), em formato trapezoidal com suportes
soldados para receber sapatas niveladoras, com
fixagdo através de rebites repuxo com rosca M8.
A coluna vertical deverd receber na parte
interna trés reforgos em chapa de aco de
"1x1/4, para fixacdo da calha de fiagdc com

0
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rosca M6 no suporte. A parte superior da
estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa
#18. Entre as colunas verticais da estrutura
dever4 haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de flagdo. Os divisores de
cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes
metélicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metélicos em tinta
em p6 hibrida Epéxi/Poliéster, na cor preta,
eletrostatica, brithante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.GAVETEIRO
FIXO: com duas gavetas, corpo constitu{do de
MDP cinza de 18mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas de
PVC de 1mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt, resistente a riscos e produtos
de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Fechadura com fechamento
simulténeo das duas gavetas, com duas chaves.
Gavetas confeccionadas em a¢o #22 no minimo,
com tratamento de fosfatizagdo por imersao e
pintura epéxi pelo sistema eletrostético, com
polimerizagdo em estufa. Frente das gavetas em
MDP cinza de 18 mm de espessura, Puxadores
do tipo zamak niquelados redondo com forma
concava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. O fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagio técnica:Catilogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas
especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagio de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FiSICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Relatério
de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos 0s
requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de preparagdo
e pintura em superficies metdlicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAQ A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO}, ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOQSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA
ADERENCIA).
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MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X
1,35 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.
Mesa reta, estrutura em ago, composta
por:TAMPO inteirico em formato de "L, tipo
estacio de trabatho, constitu{do em MDP cinza
de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-

UND.
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melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro. Dotados com 02
passa cabos didmetro de 60 mm em poliestirenc
injetado de alto impacto.PAINEIS FRONTAIS: em
madeira MDP cinza de 18 mm de espessura,
resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas
com acabamento em fita de bordo em PVCde 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro. Calha
horizontal estrutural para passagem de fiagéo
sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, logico e telefénico, em chapa deago #
20 de espessura, fixada ao tampo e ao painel
através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x
16mm para madeira. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso
M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com coluna central
em tubo metalon 40 x40 x 1,50mm e pés
laterais formados através de 02 colunas
verticais em chapa de ago#18 viradas no
formato semi-oblongo com raio de 20mm nas
partes externa das colunas, medindo 627 x 220
x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis
através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios internos. Base inferior estampada em
Ty chapa de ago#14, medindo 600 x 60 x 30mm (C
x L x H), em formato trapezoidal com suportes
soldados para receber sapatas niveladoras, com
fixagdo através de rebites repuxo com rosca M8.
A coluna vertical deverd receber na parte
interna trés reforgos em chapa de aco de
“1x1/4, para fixacdo da calha de flagao com
rosca M6 no suporte. A parte superior da
estrutura sera em tubo de ago 40x20mm chapa
#18. Entre as colunas verticais da estrutura
devera haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagdo, Os divisores de
cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia & corrosao
em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em p6 hibrida Epéxi/ Poliéster, na cor preta,
eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.GAVETEIRO
FIXO: com duas gavetas, corpo constitufdo de
MDP cinza de 18mm de espessurg, revestido em
laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, com bordas de
PVC de 1mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt, resistente a riscos e produtos
de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Fechadura com fechamento
simultaneo das duas gavetas, com duas chaves.
Gavetas confeccionadas em ago #22 no minimo,
com tratamento de fosfatizagdo por imersdo e
pintura epéxi pelo sistema eletrostatico, com
polimerizagdo em estufa. Frente das gavetas em
MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores
do tipo zamak niquelados redonde com forma
cbncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagio técnica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacao de suas
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especificacdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacio de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Relatério
de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO}; Certificado do processo de preparagdo
e pintura em superficies metélicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 {MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINACAOQ DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20
X 0,75M.

Com tampo em aglomerado de 25mm de
espessura, medindo 1,20m de didmetro,
revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo na cor cinza,
bordas retas encabegadas com fitade
poliestireno na mesma cor do tampo com
espessura de 2,0mm. Altura do tampo em
relacdo ao solo de 75cm. Estrutura metdlica em
ago com {ratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso, pintura epéxi na cor cinza, sendo
04 travessas superiores em tubo de ago
25x25x1,20mm contendo ponteiras em
polipropileno nas extremidades, contendo
chapas de a¢o de 1,50mm de espessura em
formato delta soldadas ao tubo central como
forma de refor¢ar a sustentagdo do tampo, e
travessas inferiores em tubo de ago 30 x 50 x
1,50mm, contendo ponteiras em polipropileno

nas extremidades na cor preta e sapatas MOVEIS B
niveladoras sextavadas de polipropileno, MESAS DE R$

06 sustentagdo vertical através de tubo central em UND. REUNIAO 47 R$ 60544 28.455,68
ago redondo de 3"x1,20mm. Fixagdo da REDONDA

estrutura ao tampo através de parafusos auto-
atarraxantes.O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentacdo técnica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacao de suas
especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacdo de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 13666 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAC E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOSE METODOS DE ENSAIO);Relatério
de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparagido
e pintura em superficies metdlicas emitido por

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDECAGAD
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Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAQ A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 {TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

PREFg/

atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira.Painel MOVEIS |B
07 frontal fixado s estruturas laterais da mesa UND MESAS DE

através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ ' TRABALH

Allen e porca cilindrica M6.ESTRUTURA: 0

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X
0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO. Mesa
reta, estrutura em aco, composta por:TAMPO:
constituido em MDP cinza de 25 mm de
espessura, revestido em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, coladaa
quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de
2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perimetro.
Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60
mm em poliestireno injetado de alto
impacto.PAINEL FRONTAL: em madeira MDP
cinza de 15 mm de espessura, resistente a riscos
e produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro, Calha horizontal estrutural para
passagem de fiacdo sob o tampo, com pelo
menos duas vias, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, logico e telefonico, em
chapa de ago # 20 de espessura, fixada ao
tampo e ao painel através de 05 parafusos auto

formada com 02 colunas verticais em chapa de
aco#18 viradas no formato semi-oblongo com
raio de 20mm nas partes externa das colunas,
medindo 627 x 220 x 40mm (H x Lx C) com
calhas removiveis através de encaixes em chapa
# 18 com 02 passa fios internos. Base inferior
estampada em chapa de ago#14, medindo 600 x
60 x 30mm (C x L x H), em formato trapezoidal
com suportes soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixagdo através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical deverd
receber na parte interna trés reforgos em chapa
de ago de "1x1/4, para fixagdo da calha de fiagdo
com rosca M6 no suporte. A parte superior da
estrutura sera em tubo de a¢o 40x20mm chapa
#18. Entre as colunas verticais da estrutura
devers haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de
cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes
metdalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia & corroséo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epoxi/Poliéster, na cor preta,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.Suporte
teclado retratil constituido de MDP cinza de
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R$ 656,67

R$
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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUEALAD

Telefans: + 55 (B8] 3523-1050 | ww.orato.on govbr

fiua Teatonice Telas Nete, S/ - Mirandio - CEP. 43.105-220 - Crato, Coard, Brasil

R <
> | %
FLsne D %
i b
C
,‘?O /



SECRETARIA |
DE EDUCACAD

15mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, com bordas de PVC de 1mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt, resistente a riscos e produtos de limpeza,
com textura uniforme de aspecto final fosco,
medindo: 0,30 x 0,50m.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagéo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacgéo
de suas especificacfes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificagdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE- INMETRO para a ABNT NBR 13966
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAG E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDAE
SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIQ);Certificado do processo de
preparagio e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDOE NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAC DA
ADERENCIA).

08

MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X
0,74M (L xP x H).

Mesa reta, estrutura em ago, composta
por:TAMPO: ovalado constituido em MDP cinza
de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perfmetro, com raio m{nimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro. Dotados com 02
passa cabos didmetro de 60 mm em poliestirenc
injetado de alto impacto. PAINEL CENTRAL: em
madeira MDP cinza de 18 mm de espessura,
resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas
com acabamento em fita de bordo em PVCde 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perfmetro. Caltha
horizontal estrutural para passagem de fiagdo
sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, l6gico e telefdnico, em chapa de ago #
20 de espessura, fixada ao tampo e ao painel
através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x
16mm para madeira. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso
M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas
verticais em chapa de aco#18 viradas nc
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H

formato semi-oblongo com raio de 20mm nas
partes externa das colunas, medindo 627 x 220
x 35mm (H x L x C) com cathas removiveis
através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios internos. Base inferior estampada em
chapa de ago#14, medindo 1000 x 60 x 30mm
(€ x L x H), em formato trapezoidal com
suportes scldados para receber sapatas
niveladoras, com fixagdo através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical deverd
receber na parte interna trés refor¢os em chapa
de aco de "1x1/4, para fixagdo da calha de fiagdo
com rosca M6 no suporte. A parte superior da
estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa
#18. Entre as colunas verticais da estrutura
devera haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de
cabo sao de chapa de ago #18. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosac
em cAmara de névoa salina de no mfnimo 300
S horas.Pintura dos elementos metélicos em tinta
em p6 hibrida Epéxi/Poliéster, na cor cinza,
eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagdoc
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificagdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966
{MGOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido
por laberatdrio acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDAE
SUAS APLICACOES — REQUISITOSE METODOS
DE ENSAIQ);Certificado do processo de
preparagédo ¢ pintura em superficies metdlicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO

N REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

VALOR TOTAL= R$ 873.131,44(oitocentos e setenta e treés mil cento e trinta e um reais e
quarenta e quatro centavos)

LOTE 04- AMPLA PARTICIPACAO

{TEM ESPECIFICACAO UND. MARCA QTD VALOR UNIT | VALOR TOTAL
ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MOVEIS
MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0,45M (HXLXP). JB
01 Armdrio com 02 (duas) portas em chapa de aco, | UND. ARMARI 94 R$ 1.756,44 R$165.105,36
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, 0SDE
pintura ep6xi aplicada pelo processo de ACO

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAD
Rua Teadorico Teles Neto, S/N - Mirandao - CEP: 63.125-220 - Crato, Coarg,Brasit
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deposigdo eletrosttica com secagem em estufa
a 200graus, na cor cinza.Corpo: laterals, tampos
superior ¢ inferior em chapa de agon® 24 com
02 portas, também confeccionados em chapa
24, cada porta devera conter 03 (trés)
dobradicas internas, e 01 {uma) fechadura
universal para méveis de ago com rotagao de 90
graus com 02 (duas) chaves cada. Equipado com
04 prateleiras em chapa 24 reguldveis de50em
50 mm através de cremalheira borda em dobra
dupla e reforgo tipo 6mega para suportar carga
de 50 kg uniformemente distribuidos, sendo
opcional a utilizagdo de mais prateleiras. Todos
os componentes deverdo ser soldados através
do sistema MIG. Todo o material e processo de
fabricacio utilizado ndo deverd comprometer a
integridade fisica dos usuérios, a exemplo de
partes cortantes, rebarbas, respingos de solda
ou cantos agudos.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagao
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificagio de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961
{MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Certificado do processo de
preparacio e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAQ A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDOE
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERF{CIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

02

ARMARIO BAIX0O EM ACO COM 02 PORTAS
MEDINDO 1,60 X 0,75 X 0,45M (HXLXP).
Armério com 02 (duas) portas em chapa de ago,
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso,
pintura ep6xi aplicada pelo processo de
deposigio eletrostatica com secagem em estufa
a 200graus, na cor cinza.Corpo: laterais, tampos
superior e inferior em chapa de agon® 24 com
02 portas, também confeccionados em chapa
24, cada porta devera conter 03 (rés)
dobradicas internas, e 01 (uma) fechadura
universal para méveis de ago com rotagdo de 90
graus com 02 {duas) chaves cada. Equipado com
04 prateleiras em chapa 24 reguléveis de 50 em
50 mm através de cremalheira borda em dobra
dupla e reforgo tipo 6mega para suportar carga
de 50 kg uniformemente distribufdos, sendo
opcional a utilizagdo de mais prateleiras. Todos
os componentes deverdo ser soldados através
do sistema MIG. Todo o material e processo de
fabricagdo utilizado ndo deverd comprometer a
integridade fisica dos usuérios, a exemplo de
partes cortantes, rebarbas, respingos de solda
ou cantos agudos.0 fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagio
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacio
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de suas especificacdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificago de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a2 ABNT NBR 13961
(MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Certificado do processo de
preparagao e pintura em superficies metdlicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIOQ), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS
MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0,71M. Confeccionado
em chapa com espessura de 0,60mm {chapa
24), gavetas com suporte para pastas suspensas
com espessura de 1,20mm (chapa 18), contendo
puxadores em PVC na cor cinza, gavetas sobre
trilho telescopico, fechadura tipo yale com duas
chaves, sistema de travamento simultineo das
04 gavetas. Tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epoxi aplicada pelo
processo de deposigdo eletrostética com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagao
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificagdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961
(MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Certificado do processo de
preparagio e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDOE
NAO REVESTIDO - GORROSAQ POR EXPOSICAO
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA
DA PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

MOVEIS
IB
ARQUIV
O DE
AGO

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS
MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M.

COLUNAS: em ago SAE 1010/1020, medindo
04x04cm, chapa com espessura de 1,50mm com
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso,
pintura ep6xi aplicada pelo processo de
deposicio eletrostitica com secagem em estufa
a 200graus, na cor cinza. contendo furagdo em
formato oblongo para permitir regulagem de
altura das prateleiras.PRATELEIRAS: em ago
SAE 1010/1020, chapa com espessura de
0,60mm com tratamento anticorrosive e
antiferruginoso, refor¢o tipo dmega para
suportar carga de 50 kg uniformemente
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distribufdos, pintura epdxi aplicada pelo
processo de deposigdo eletrostatica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagao
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagao
de suas especificagbes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparagao e pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAC
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA
DA PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

05

ARMARIO ACO 6 PORTAS

Armario de aco, com 1970mm de altura,
640mm de largura e 450mm profundidade, 6
compartimentos sobrepostos em 3 fileiras
horizontais e 2 fileiras verticais dotados de
portas e fechaduras
independentes.CONSTITUINTES:« Chapa de ago
SAE 1010/1020.- Corpo, divisérias e portas em
chapa 22 (0,75mm);- Piso dos compartimentos
em chapa 20 (0,90mm);- Pés em chapa 16
(1,50mmy);- Dobradicas em chapa 14 (1,9mm);-
Cabides em forma de gancho - chapa 14
(1,9mm).» Dobradigas internas no visiveis na
parte exterior do mével no minimo 75mm de
altura - duas unidades por porta.s Fechadura de
tambor cilindrico tipo “Yale”.s Chaves em
duplicatas presas a porta correspondente.s
Porta-etiquetas estampado ou sobreposto,
sendo este Gltimo exclusivamente de liga
metalica nio ferrosa cromado.e Pintura em tinta
em pé hibrida Epéxi/Poliéster, eletrostatica
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor
CINZA.FABRICAGAQ:s Para fabricagdo é
indispensavel seguir detalhamentos e
especificagdes técnicas.s Aplicar tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cimara de névoa salina de no
minimo 240 horas {conforme NBR 8094). O
grau de corrosdo nao deve ser maior que Ril
{conforme I1SO 4628-3).» Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, nao devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
4speras ou escorias,« Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbase
arredondados os cantos agudos.s Bordas
acessfveis aos usudrios devem ser arredondadas
e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar
portos cortantes. Piso dos compartimentos
com dobras duplas na borda frontal, 12 dobra -
minimo 20mm. 28 dobra - mfnimo 10mm.
Bordas laterais e de fundo com dobras simples -
minimo Z20mm.e Portas com dobras duplas em
todo perimetro, 12 dobra -minimo 20mm. 28
dobra - minimo 15mm.» As jungdes de chapas
nos cantos das portas devem receber
preenchimento com solda.e Fixar portas por
meio de dobradigas embutidas e soldadas.e
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Rebater a 1802 a dobra interna das portas, no
lado de fixagio das dobradigas.e Os reforgos das
portas deverdo ser soldados a elas com um
minimo de 6 pontos de solda para cada porta,
espagados uniformemente.» 0 piso inferior do
armério bem como os pés de apoio deverdo
receber reforgo estrutural de formaa garantir
estabilidade e rigidez do conjunto.0 fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagéo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacéo
de suas especificagbes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparagao e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDOE
NAOQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

06

ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA.

Estante de ago para livros, com 2000mm de
altura, dotada de 10 prateleiras fixadas as
colunas por meio de encaixes formando vaos de
alturas ajustaveis.CONSTITUINTES:« Chapade
aco SAE 1010/1020.--Colunas, pés e travessas
em chapa 14 (1,90mm) ;--Prateleiras em chapa
20 (0,90mm);--Laterais das prateleiras em
chapa 16 (1,50mm);--Refor¢o das prateleiras
em chapa 20 (0,90mm);--Perfis de 30mm para
travamento em “X” em chapa 14 (1,90mm).
Dez prateleiras fixadas as colunas por meio de
encaixe, formando vaos de alturas ajustaveis.
Acabamento em esmalte sintético, brilhante,
espessura de camada 30 a 40 microns,
polimerizada em estufa a 120°C / 140¢°C,
superficies lisas e uniformes. Cores:--
Prateleiras, laterais e perfis de fravamento em
“X” na cor AREIA;--Colunas, pés e travessas na
cor AZUL FRANCA.« Sapatas niveladoras em
metal cromado com base de polipropilenc
injetado.e Porca soldada internamente 4 base
para fixagdo das sapatas.FABRlCACAO:- Aplicar
tratamento anti-ferruginoso por fosfatizacgo -
banhos sucessivos a quente constando de
desengraxante, decapante, fosfatizante &
passivador, intermediados por banhos
complementares adequados. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes,
superficies 4speras ou escorias.» Eliminar
respinges e volumes de solda, rebarbas,
esmiralhar juntas e arredondar cantos agudos.s
Estrutura: composta por colunas, pés, travessas
e perfis de travamento.s Pés devem ter sec¢do
tubular e colunas em forma de “C"» Os pontos
de unifio entre as colunas e os pés da estante,
devem receber cordio de solda continuo em
todo perfmetro.» Prateleiras com dobras duplas
em todo o perimetro, 12 dobra - minimo 20mm.
22 dobra - m{nimo 10mm. O bordo de fundo
deve ter ainda um ressalto de no minimo 25mm
para limite dos 11 livros.» As colunas devem ter
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furos de secgao retangular alinhados no sentido
vertical e espagados a cada 50mm (eixo a eixo),
para fixagdo e ajuste de altura das prateleiras.
Devem receber ainda furagio redondade ¢ =
8mm e espagamento 2,5mm (eixo a eixo) para
fixacdo do travamento e das travessas.s As
travessas devem ter dobras de forma que
garantam rigidez, e devem ser fixadas as
colunas por meio de parafusos de ago, zincados
com porcas. Os perfis de reforgo em forma de
“1J” devem ser soldados 2 face inferior de cada
prateleira por solda a ponto.« Travar o
movimento lateral por meio de perfis de 30 x
1500 x 1,9mm fixados em forma de “X” com
parafuso no cruzamento.O fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, 2 seguinte documentagdo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagao
de suas especificagdes mfnimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparagdo e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO}, ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).
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VALOR TOTAL = R$ 729.000,00(setecentos e vinte

e nove mil reais)

LOTE 08 - AMPLA PARTICIPACAO

ITEM

ESPECIFICACAO

UND.

MARCA
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VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-01B, PADRAO FNDE.

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadienc
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor LARANJA, dotado de porcas
com flange ou com rebaixo com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0" (Poliamida) aditvado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. AplicagZo de
laminado melaminico de alta pressdo, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA (ver referéncias), na face
superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade} 22mm
(altura), admitindo-se toleréncia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do "modelo FDE-
FNDE", e 0 nome da empresa fabricante {por
extensc) do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de

16mm de didmetro (tipo insert), indicando

CONJ.

MOVEIS JB
CJA-01-B
FDE/FNDE

375

R$ 571,67

R$
214.376.25
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més e ano de fabricaco.0bs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.Estrutura composta de:Montantes
verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);Travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbeno laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com
secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4”), em chapa 16 (1,5mm);Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do circular
diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm).Fixagio do tampo a estrutura através
de:06 porcas altas com flange, com rosca
métrica M6 {didmetro de 6mm), coinjetadas
em castelos tronco-cdnicos do préprio
tampo;06 parafusos rosca métrica M6
(didgmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips.Fixacdo das sapatas (frontale
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo’, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas 4 estrutura
através de encaixe. Dimens0es, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do “modelo FDE-
FNDE” e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicacBes nos projetos).Obs. 1: 0
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua propria
logomarca.Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta
em pé hibrida Epéxi / Poliéster, polimerizada
em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas minerails,
injetados na cor LARANJA. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo; a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" {conforme indicado no projetc] e
o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Ainda, no encosto deve ser gravado o
nome PREFEITURA DO CRATO em impressao
tampografica, utilizando tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas de
modo que, apods curadas e secas, estas
impressoes tenham fixacdo permanente, ndo
sejam lavéveis, sejam resistentes a alcool e

_ SECRETABIA MUNICIPAL DE EDU
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impossiveis de serem riscadas com as
unhas.Obs1: 0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.Obs2: 0 nome da
PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com
largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO" na linha superior e
“CRATO” na linha inferior.Estrutura em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixagio do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de
“repuxo’, didmetro de 4,8ram, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas, em polipropilenc
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagéo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado.Obs2: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua propria
logomarca.Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cAmara de
névoa salina de no mfnimo 300 horas.Pintura
dos elementos metélicos em tinta em pé
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor

CINZA RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNC
de 0,93m a 1,16m.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagao
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagao
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaragio(Ges) de
Manutencio da Certificacao, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTQO ALUNO
INDIVIDUAL);Laudo técnico que comprove a
gualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido
por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratorios de Ensaice
Calibragio (descolamento espontaneo sob
aquecimento, descolamento sob tragdo e
descolamento sob tragdo apés aquecimento};0
conjunto para aluno deve possuir Selo
INMETRO de [dentificagdo da Conformidade
(de acordo com o Anexo Il da Portaria
INMETRO ne 401). Os Selos devem ser fixados
na superficie inferior do assento da cadeira, e
na superficie inferior do porta-

livros; Declaracio emitida pelo Organismo de
Certificagio de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO ao projeto e
especificacdo. Essa declaragéio deve explicitar
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os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados cu em compensado moldado, nomes
dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos méveis certificados.

02

CONJUNTO DO ALUNO (MESAE CADEIRA)
CJA-04B, PADRAO FNDE

DESCRIGAQ:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno
estireno) virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas
e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaménico de alta pressio, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. DimensGes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até
+/- 3mm paralargura e profundidade e +/-
1mm para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacéo "modelo FDE-FNDE",
¢ 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de
fabricacdo.0bs. 1: 0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nao de
sua prépria logomarca.Estrutura composta
de:- Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
{1,5mm);- Travessa superior confeccionada
em tubo de aco carbono laminado a frie, com
costura, curvado em formato de “C’, com
seccio circular, didmetro de 31,75mm 1
1/4"), em chapa 16 (1,5mm};- Pés
confeccionados em tubo de aco carbono
laminado & frio, com costura, secgao circular,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm).Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas
no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do
FNDE. No molde do porta-livros deve ser
gravado o sfmbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificagéo
"modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricaco.0bs. 1: 0 riome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.Fixagdo do tampo 2
estrutura através de:- 06 porcas garra rosca

MOVEIS |B
CONJ. CJA-04-B
FDE/FNDE

375

R$ 666,67
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250.001,25
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meétrica M6 {didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia
de +/- 2mm), cabega panela, fenda
Phillips.Fixacdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.Fixagio das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo’, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropilenc
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE’,
e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de
fabricagdo.Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em
cimara de névoa salina de no mfnimo 300
horas.Pintura dos elementos metélicos em
tinta em p6 hibrida Epéxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERMELHA. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”,
e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacao.
Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressdo
tampogréfica, utilizando tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas
(polipropilenc injetado) de modo que, apés
curadas e secas, estas impressoes tenham
fixac3o permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURADO
CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o
termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO” na linha inferior.Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixacdo do assento e encosto
injetados 2 estrutura através de rebites de
"repuxo’, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA, fixadas &
estrutura através de encaixe e pino expansor.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAD )
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Telafane: + 55(88) 35231050 | whwicrato.ce.govbr



SECRETARIA |
DE EDUCAGRO |

Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbalo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratéric de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagdo.0bs. 23 0 nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corroséo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em pé
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO
de 1,33m a 1,59m.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagao
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacac
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaragdo(Ges) de
Manutengio da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - GCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL);Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem do laminado de alta
pressio ao tampo injetado em ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibracio {descolamento espontineo sob
aquecimento, descolamento sob tragdo e
descolamento sob tragio ap6s aquecimento};0
conjunto para aluno deve possuir Selo
INMETRO de Identificagdo da Conformidade
{de acordo com o Anexo Il da Portaria
INMETRO n? 401). Os Selos devem ser fixados
na superficie inferior do assento da cadeira, e
na superficie inferior do porta-
livros;Declaragdo emitida pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO ao projeto e
especificagio. Essa declaragdo deve explicitar
os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes
dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos moveis certificados.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-05B, PADRAO FNDE

DESCRICAO:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,

injetado na cor VERDE, dotado de porcas com MOVEIS JB RS
03 flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de | CONJ. CJA-05-B 525 R$ 695,00 | 5¢487500
travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) FDE/FNDE R
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicacio de laminado melaminico de
alta pressdo, de 08mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do_tampo, % /)
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAG
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colado com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 2Zmm (altura), admitindo-
se tolerincia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Nos
moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 ndmero
identificador do polimero, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da empresd
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem  ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de
16mm de difmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricaggo.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve  ser
obrigatoriamente  grafado  por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Estrutura composta de:- Montantes
verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgao oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);-
Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C’, com secgac
circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgio circular, didmetro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em
polipropilenc copolimero isento de cargas
minerals, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até  100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas
no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se  toleréncias  na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do
FNDE. No molde do porta-livros deve ser
gravado o sfmbolo internacional  de
reciclagem,  apresentando  © nimero
identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
¢abricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro {tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.0bs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou néo de
sua prépria logomarcaFixacdo do tampo &
estrutura através de:- 06 porcas garra rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm}; - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia
de +/- 2mm), cabega panela, fenda
Phillips.Fixagdo do porta-livros 3 travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolfmero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados O
sfmbolo  internacional ~ de  reciclagem,
apresentando © numero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE",
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e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou émm de difmetro
(tipo insert), indicando més e ano de
fabricacio.0bs. 2: 0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarcaNas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em pé hibrida Epo6xi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERDE. Dimensbes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacio “modelo FDE-F NDE",
¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert}, indicando més e ano de fabricagao.
Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impresséo
tampogréfica, utilizando tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas
(polipropilenc injetado) de modo que, ap6s
curadas e secas, estas impressGes tenham
fixagdo permanente, ndo sejam lavdveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO
CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o
termo “PREFEITURA DQ" na linha superior e
“CRATO” na linha inferior Estrutura em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixagdo do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de
“repuxo’, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolfmero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE, fixadas & estrutura
através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polfmero, a identificago
“modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de difmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricago.0bs. 3: 0 nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUC
Rua Teadorico Teles Nato, SN ~ Mirandn ~ CEP: 63325

-Crato, Caard Brasil

Tolefone: » 55 (88) 3523-1050 fwWwierato.ce.govr



SECRETARIA
DE EDUCACAC

assegure resisténcia & corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostéatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO
de 1,46m a 1,76m.0 fornecedor deveri
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagédo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para conflrmagao
de suas especificagbes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaragao(des) de
Manutengdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETROQ para ABNT
NBR 14006 {(MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL);Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido
por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo {descolamento espontineo sob
aguecimento, descolamento sob tragdo e
descolamento sob tragdo apés aquecimento};0
conjunto para aluno deve possuir Selo
INMETRO de Identificagdo da Conformidade
{de acordo com 0 Anexo 11 da Portaria
INMETRO n2 401). Os Selos devem ser fixados
na superficie inferior do assento da cadeira, e
na superficie inferior do porta-

livros; Declaragio emitida pelo Organismo de
Certificagic de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO ao projeto e
especificagio. Essa declaragdo deve explicitar
os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes
dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos méveis certificados.

04

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-06B, PADRAO FNDE

DESCRICAO:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL, dotado de porcas com
flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagfo de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA {ver
referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bicomponente. Dimensoes
acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-
se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- imm para altura. Nos
moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando © nimero
identificador do polimero, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem  ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de
16mm de difmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacio.Obs. 1: O nome do

MOVEIS |B R$
conj. | cia06B | 1.125 | R$667.2% | 75070125
FDE/FNDE o

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

Rua Teodorico Teles Nato, SN~ Mirandao - CER 63225~

(- Cratg; Goard;Brasil

Telefane: + 55 (88) 35231050 fwwwCrato.be.govbr



SECRETARIA |
DE EDUCACAD |

fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca Estrutura composta de:- Montantes
verticals e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);-
Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”", com secgdo
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47), em
chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, difmetro de 38mm 1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em
polipropilenc copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracter{sticas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
wniformidade de cor devem ser preservadas
no produtc produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se  tolerdncias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do
FNDE. No molde do porta-livros deve ser
gravado o sfmbolo internacional de
reciclagem,  apresentando o  ndmero
identificador do polimero, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricaggo.0bs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nao de
sua prépria logomarcaFixagdo do tampo 2
estrutura através de:- 06 porcas garra rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/- 2mm), cabega panela, fenda
Phillips.Fixagio do porta-livros & travessa
longitudinal através de rebites de “repuxc’,
difdmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.Fixacio das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copol{mero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados ©
simbolo  internacional de reciclagem,
apresentando o nidmero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE",
e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nac de
sua propria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia 3 corrosio em cimara de névoa
salina de no minimo 300 horasPintura dos
elementos metilicos em tinta em pé hibrida
Epéxi/ Poliéster, _eletrostatica, brilhante,

PREEL
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polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento
e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentandc o
P nimero identificador do polimero, a
identificacdo “modelo FDE-ENDE”, e ¢ nome
da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no
encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressdo
tampografica, utilizando tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apds
curadas e secas, estas impressdes tenham
fixagdo permanente, nfo sejam lavéveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve  ser
obrigatoriamente  grafado por  extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO
CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo ¢
termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
"CRATO” na linha inferior.Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura,
dimetroc de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de
“repuxc”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional  de
reciclagem,  apresentando 0 nimero
identificador do polfmero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
N moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de difmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacio.Obs. 3: O nome do
fabricante do componente deve  ser
obrigatoriamente  grafado por  extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarcaNas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginosc que
assegure resisténcia & corrosao em cémara de
névoa salina de no mfnimo 300 horas.Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em pé
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO
de 159m a 188m.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagao
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade /  Declaragio(Ges)  de
Manutencio da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produtoc - OCP,
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E MESAS PARA

correspondéncia do

Conformidade INMETRO ao projeto e
especificacio. Essa declaragdo deve explicitar
os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes
dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos moveis certificados.

acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
CONJUNTO  ALUNO
INDIVIDUAL);Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem do laminadc de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragio (descolamento espontdneo sob
aquecimento, descolamento sob tragdo e
descolamento sob tragdo apés aquecimento);0
conjunto para aluno deve possuir Selo
INMETRO de ldentificagdo da Conformidade
(de acordo com o Anexo Il da Portaria
INMETRO n 401). Os Selos devern ser fixados
na superficie inferior do assento da cadeira, e
na superficie  inferior do  porta-
livros;Declaracio emitida pelo Organismo de
Certificacio de Produto - OCP, comprovanda a

Certificado de

P e el
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MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM
CADEIRA DE RODAS (PCR) - MA-02,

PADRAQ FNDE
DESCRICAC:

MESA: Dimensaes: 600 x 900 x 760mm (L xC
x H) Tampo em MDP, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fenélica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento
10mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 900mm (Jargura) x
600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se toleréncia de até
+/- 2mm para largura e profundidade e +/-
1mm para espessura.Topos encabecados com
fita de bordo termopléstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); MGVEIS
N - IB
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com UND. MA/02
“primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias), colada com adesivo "HotMelting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura} x
3mm (espessura), com tolerancia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicagio da fita de bordo
no ponto central e do lado oposto 4 borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro da
fita de bordo nio deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu
arrancamento.Estrutura composta de:-
Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mmj};-
Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C’, com sec¢éo
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em
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tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm {1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Fixa¢do do tampo
a estrutura através de:- 06 porcas garra rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia
de +/- 2mm)}, cabega panela, fenda
Phillips.Fixa¢4o das sapatas {frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura
através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o
sfmbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ntimero identificador do
polfmero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagio, a identificacio "modelo
FDE-FNDE" e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado, Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo.0bs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nao de
sua prépria logomarca.Nas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia & corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300
horas. O grau de enferrujamento deve ser de
Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0.Pintura dos elementos metalicos em
tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catalogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagéo de suas
especificagBes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratérie acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagio dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de
preparago e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAOQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAQO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAQ DA ESPESSURA DA
PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA

ADERENCIA).
CONJUNTO DO PROFESSOR (MESAE MOVEIS B R$

06 CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE CON]J. CJp-01 327 R$ 756,25 94729375
MESA: Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x FDE/FNDE T
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C x H) Tampo em MDP de 18 mm, revestido na
face superior em férmica 0,8 mm de espessura
e na face inferior em chapa de balanceamento
de 0,6 mm.Painel frontal em MDP com
espessura de 18 mm, revestido nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressdo -
BP, acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura
cinza; Montantes verticais confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm,
em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C", com secgdo circular de @ =
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm). Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgio circular
de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
Travessa longitudinal confeccionada em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa
16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropilenoc copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a
estrutura através de encaixe.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropilenc
copolfmero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na
cor CINZA. Dimensdes Assento: 400 X 430mm
(L X P) Encosto: 396 X 198mm (L x H).
Estrutura cinza em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em
chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropilenc copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor CINZA. Altura do
assento ao chdo 460mm.0 fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagéo técnica:
Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacéo
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditade pelo
CGCRE-INMETRO para realizagio dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQ);Certificado do processo de
preparagéo e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAD
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIC), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSIGAC A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003» (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

PREFL;

07

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA
coM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8
CADEIRAS.

RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de
1,33m a 1,59m. Mesa composta por tampos
modulares, tampo injetado em termopléstico &

CONJ.

MOVEISJB
CJMEP}18
40008C

143

R$
3.443,33

R$
492.39

6,19
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base de ABS natural, com pigmentacdo,
superficie lisa, sem brilho e com formato
retangular na cor vermelha, formado por 3
médulos que se fixam 2 estrutura por meic de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da
mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por médulos e 4 parafusos por médulo. Apés
montada a mesa mede, aproximadamente,
1830x810mm e tem 640mm de altura, com
variagdo das medidas em até 5%. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago de se¢do 20x40mm com 1,2mm,
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As
pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
didmetro aproximado de 1.1/2'x09mm de
parede e encaixadas sem o uso de parafusos.
Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em
polipropilenc. Todas as pegas metalicas que
compde a mesa Trecebem (ratamento
anticorrosivo e pintura em tinta ep6xi.
CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERMELHA. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto da
cadeira do CJA-04B FDE-FNDE. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o
sfmbolo  internacional de  reciclagem,
apresentando o nidmero identificador do
polimera, a identficagio “modelo FDE-FNDE",
e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miclo giratério de 16mm de diémetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressdo
tampogréfica, utilizando tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas de
modo que, apds curadas e secas, estas
impressoes tenham fixagdo permanente, nido
sejam lavdveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.
0Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.

Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte
Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“pREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO” na linha inferior.Estrutura em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura,
difmetro de 20,7mm, em chapa 14
{1,9mm).Fixagio do assento e encosto
injetados A estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropilenc
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensoes, design e acabamento conforme
projeto da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de
reciclagem,  apresentando  © nimero
identificador do polimero, a identificagdo
“modelc FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos

T ol
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datadores duplos com miolo giratério de 5 ou

6mm de didmetro (tipo insert), indicando més

e ano de fabricacdo.0bs3: O nome do /’éj* : <

fabricante do componente deve ser S) &
Y

obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarcaNas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia 4 corrosdo em cdmara de ,
névoa salina de no minimo 300 horas. Com . o/
apresentagdc de catdlogo.Pelo fato de os OO@/ ‘\V“C?
padrées dimensionais estarem relacionados as SSAO DE e
estaturas dos individuos, embora a norma
ABNT NBR 14006:2008 nio seja aplicavel ao
mobilidrio para refeitdrio, ela pode ser
utilizada como referéncia para a elaboracio
dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitérios escolares.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:

. Catalogo e/ou folder fornecidos pelo

e fabricante do item proposto para confirmagao
de suas especificagbes mfnimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado do processo
de preparacio e pintura em superficies
metalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

CONJUNTO DE REFEITGRIO COM MESA COM
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.
RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de
1,59m a 1,88m.Mesa composta por tampos

. modulares, tampo injetado em termoplastico &
S base de ABS natural, com pigmentagéio,
superficie lisa, sem brilho e com formato
retangular na cor azul bic, formado por 3
moédulos que se fixam 2 estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da
mesa {2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por médulos e 4 parafusos por médulo. Apés
montada a mesa mede, aproximadamente,
1830x810mm e tem 760mm de altura, com MOVEIS JB
variacdo das medidas em até 5%. A estrutura CoNj CJMEPA1S 113 R$ R$
deve ser formada por um quadro fabricado em ' 40008C 3.833,33 433.166,29
tubo de ago de segdo 20x40mm com 1,2mm,
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As
pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
diametro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de
parede e encaixadas sem o uso de parafusos.
Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metélicas que
compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta ep6xi.
CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento

eREEE,
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e do encosto devem ser gravados o simbolo 3 : ‘u i v/.BA
internacional de reciclagem, apresentando o gx N
nimero identificador do polimero, a /\Q

identificag3o “modelo FDE-FNDE" e 0 nome da ~
empresa fabricante do componente injetado. ff_"’ FLS N° 5&)}
Nesses moldes também devem ser inseridos [ by
datadores duplos com miolo giratério de o
16mm de didmetro (tipo insert), indicando o
més e ano de fabricacdo. Ainda, no encosto

deve ser gravado o nome PREFEITURA DO h
CRATO em impressdo tampogréfica, utilizando %’SS 40 DE v
tintas compativeis com o substrato em que

forem aplicadas (polipropileno injetado) de
modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, nio
sejam lavéveis, sejam resistentes a dlcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.

Obs2: 0 nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte
Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO" na linha superior e
“CRATO"” na linha inferior.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados 2
estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto da cadeira do CJA-06B FDE-FNDE. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
e 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagio.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente
e deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cimara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Com
apresentacdo de catilogo.

Pelo fato de os padrfes dimensionais estarem
relacionados &s estaturas dos individuos,
embora a norma ABNT NBR 14006:2008 nio
seja aplicdvel ao mobilidrio para refeitdrio, ela
pode ser utilizada como referéncia para a
elaborag¢do dos projetos das mesas e das
cadeiras para refeitdrios escolares.

0O fornecedor devera apresentar, acompanhado
da amostra do produto, a seguinte
documentagdo técnica:Catalogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto
para confirmagio de suas especificagbes
minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processo de
preparacio e pintura em superficies metdlicas

SECRETARIA MUNICIPAL DEEDURACAD
Rua Teodorico Telas Neto, $/N - Mirando - CEP; 6325220 ~ Crate; Cegrs, Brasi
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emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

e sessenta e quatro reais e noventa e oito centavos)

VALOR TOTAL = R$ 2.758.464,98(dois milhdes setecentos e cinquenta e oito mil, quatrocentos

LOTE 12 - AMPLA PARTICIPACAO

ITEM

ESPECIFICACAO

UND.

MARCA

QTD

VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL

01

BERCO INFANTIL COM COLCHAO: Bergo
infantil em MDF com grades na cor branca,
nio dobravel, com rodfzios.DIMENSOES E
TOLERANCIAS- Comprimento: 1200 mm +/-
10 mm;- Largura: 670 mm +/- 10 mm;- Altura
das cabeceiras considerando a estrutura
tubular: 900 mm (+ou- 10 mm) sem
considerar o rodizio.CARACTERISTICAS:- Selo
do INMETRO;- Estrutura metdlica em formato
de "U" invertido para sustentagio das
cabeceiras e das grades laterais, confeccionada
em tubo de ago carbono, secgio circular de 1
1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos
cantos superiores. Barras horizontais
superiores, distantes das cabeceiras, de modo
que estas se configurem como al¢as para
condugdo do bergo. Raio de curvatura do tubo
de 100mm {+ou- 5mm) considerandc o eixo
do tubo.- Estrutura do estrado em tubos de
ago carbono, secgdo retangular com
dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16
(1,5mm).Base do bergo (estrado) em chapa
inteirica de MDP, com espessura de 18mm,
revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) na cor
branca.- Sistema de regulagem de altura do
estrado por meio de parafusos M6 e porcas
soldadas internamente no topo dos tubos da
estrutura do estrado. Ajuste do estrado em
altura em no minimo trés {03) posicdes,
somente por meio de ferramentas.- Grades
laterais fixas confeccionadas em MDP, com
espessura de 20mm nas partes horizontais, e
18mm nas partes verticais, revestidas nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao {BP), texturizado na cor branca.r
Cabeceiras em MDP, em formato retangular,
espessura de 18mm, revestidas nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP) texturizado, na cor branca.- Nas pegas de
MDP os topos devem ser encabegados em todo
perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atéxica, na mesma
cor e tonalidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabamento
arredondado.- Quatro rodizios para pisos frios,

UND.

MOVEIS JB
BER(O BC-
01
FDE/FNDE

160

R$
1.420,90

R$
227.344,00
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com sistema de travas por pedal, injetados em
nylon reforgado com fibra de vidro, com eixos
de ago, rodas duplas de 75mm, injetadas em
PVC, com capacidade de 60kg cada. Banda de f
rodagem em poliuretano injetado.Eixo dotado é
de rosca métrica. Sistema de travas nos dois L‘f’
w
14
o

sentidos, tanto na rodagem como no giro,
através de mecanismo metélico. Eixos com
sistema de rosca M12. Fixagdo dos rodizios as /
estruturas metdlicas, por meio de porcas o/
internas aos tubos.Estas porcas podem ser
soldadas em chapas soldadas na parte interna %D_E/\— C\‘&P
dos tubos.O fornecedor dever4 apresentar,

acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagio técnica:Catalogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagio de suas
especificagbes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS:
Leve, lavdvel, montada através de encaixe, sem
velcro e parafusos.CARACTERISTICAS:
Permite empilhamento, duas cabeceiras
inteiricas injetadas em polipropileno virgem
(PP ndo reciclado) texturizado, cada cabeceira
contendo dois pés em suas extremidades,
cavidade superior para empilhamento de
méximo de 35mm e minimo 15mm dessa
forma evitando o aprisionamento das mios ou
pés das criancas, formato dos pés nas
extremidades para maior estabilidade da cama
evitando tombamentos e acidentes, furos para
escoar liquidos, no centro da cabeceira deve
conter um porta mamadeira de didmetro
minimo de 65mm com furos para escoar
lquidos que permitam higienizacéo total com
dgua, ponteiras dos pés em borracha
antiderrapante semiesférica de no minimo 5
mm macico, aplicada sob pressio e protegida
contra arrancamento por borda plastica,
fixaco do tecido na cabeceira através de 8
pinos pequenos que servem como guiase 5
pinos grandes com fungio de se encaixar a
uma travessa fazendo um sanduiche onde o
conjunto é travado por cinco travas eldsticas, NAGAO RS

02 todos os itens injetados em PP, a cabeceira UND. CAMINHA 900 | R$512.95 461.655.00
com borda de 45mm e espessura de 3 mm, EMPILHAVEL AR
estrutura lateral formada por duas barras de
aluminio de liga 6063 com espessura de
1,59mm resistente A corrosio, inclusive por
tensdo, umidade e salinidade, a barra de
aluminio devera se encaixar na cabeceira de
forma que nio se solte por no mfnimo 40 mm,
tela vazada em tecido 100% poliéster lavével,
com tratamento, antifungo, antibacteriano,
antichama, antioxidante e isento de fralatos.
Acabamento soldado por termo fusio em toda
extensdo uniformemente, largura mfnima da
solda 20mm DIMENSOES E TOLERANCIAS:
Altura minima 110mm; Largura: 600mm +/-
15; Comprimento: 1375mm +/- 5.0
fornecedor dever4 apresentar, acompanhado
da amostra do produto, a seguinte
documentagéo técnica:Catdlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto
para confirmacdo de suas especificagdes
minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Laudo de ensaio da resisténcia das
ponteiras de borracha conforme NBR
14006:2008 ITEM 6.4.7;Laudo de laboratério
de bordas cortantes, pontas agudas e avali¢do
de partes pequenas conforme a NBR NM 300-

SECRETARIA MUNICIPAL DE €DUCAGRD
Rua Teadorico Telee Noto, S/N - Miranddo - CEP, $3125-220 - Crato; Cears, Brasit
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1:2004 (versdo corrigida:2011);Laudo de
laboratério acreditado pelo INMETRO ensaio
de rolagem atendendo a NBR15413-1:2013
ITEM 7.3 portarias do INMETRO N275/2021,
ANEXO Il - item 6 e tabela 6;Laudo de
laboratdrio acreditado pelo INMETRO .
conforme EN747-2:2015 ITEM 5.5 - &)
Durabilidade de estrutura e fixacio. WSQQC BE
VALOR TOTAL = R$ 688.999,00(seiscentos e oitenta e oito mil novecentos e noventa e i

reais)

VALOR GLOBAL DA PROPOSTA DA EMPRESA: MOVEIS JB INDUTRIA E COMERCIO LTDA:
R$ 5.049.595,42(cinco milhdes quarenta e nove mil, quinhentos e noventa e cinco reais

e quarenta e dois centavos).

o  SECRETABIA MUNICIPAL DE EBUCACAD
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Oficio n°: 0802001/2023-SMDS-F INANCEIRO

. Crato/CE, 08 de Fevereiro de 2023.

“*
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lima.Sra.

Germana Maria Brito Rodrigues Alencar ELS N hh Ci

F

Secretdria de Educagdo E
/

Ref: Solicitagio de Adesdo a Ata de Registro de Preco n22022.11.16.1

Senhor Secretario,

Tomando conhecimento da vigéncia da Ata De Registro De Pregos n® 2022.11.16.1, advinda do Pregdo
Eletronico n2 2022.08.12.1, objeto a SELECJ\O DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECO VISANDO
FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICCES DE MOBILIARIO PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE
EDUCAGAO DO MUNICIPIO DE CRATO/CE, com validade de 12 meses, a contar da data de assinatura, em favor da
Empresa MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, inscrita no CNPJ n? 02.464.845/0001-63, consulto a Vossa
Senhoria sobre a possibilidade desta Secretaria em aderir a referida Ata, uma vez que representa vantajosidade
para essa administragdo, nos termos do artigo 82 do Decreto Federal n2 3.931, de 19 de Setembro de 2001.

Relagdo dos itens a serem aderidos:

LOTE 02- AMPLA PARTICIPAGAO

ITEM
ATA

~ UANT
DESCRICAO UNID, MARCA %QUIP V. UNIT V. TOTAL

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM
DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em aco, composta por:TAMPO constituido
em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVCde3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em
todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de Z mm de MOVEIS |B
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu

perimetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em UND. MESAS DE 53 526,00 4
poliestireno injetado de alto impacto.PAINEL FRONTAL em TRABALHO
madeira MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscos
e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PYCde 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, em
todo seu perimetro. Calha horizontal estrutural para passagem
de fiagdo sob o tampo, com pelo menos duas vias, permitindo 0
acesso a todo cabeamente de energia, 16gico e telefonico, em
chapa de ago#20 de espessura, fixada ao tampo € a0 painel
através de 05 parafusos auto atarrachantes, 4,5 x 16mm para

madeira.Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa (\

w

.078,00

04
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foe et

através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca
cilindrica M6, ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais
em chapa de ago#18 viradas no formato semi-oblongo com raio
de 20mm nas partes externas das colunas, medindo 627 x 220
x 40mm {H x L x €} com calhas removiveis através de encaixes
em chapa # 18 com 02 passa fios internos. Base inferior
estampada em chapa de ago#14, medindo 600 x 60 x 30mm (C
x L x H), em formato trapezoiddl com suportes soldados para
receber sapatas niveladoras, com fixa¢ao através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical deverd receber na
parte interna trés reforcos em chapa de ago de "1x1/4, para
fixacdo da catha de fiagdo com rosca M6 no suporte. A parte
superior da estrutura serd em tubo de aco 40x20mm chapa
#18. Entre as colunas verticais da estrutura deverd haver dois
divisores de cabo com 03 rasgos para passagem de fiacio. Os
divisores de cabo s&o de chapa de ago #18. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginosc que
assegure resisténcia a corrosdo em cimara de névoa salina de
no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pd hibrida Epéxi/Poliéster, na cor preta, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros.GAVETEIRO FIXO: com duas gavetas, corpo
constituido de MDP cinza de 18mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas
! as faces, com bordas de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt, resistente a riscos e produtos de
limpeza, com textura uniforme de aspecto final fosco.
Fechadura com fechamento simultineo das duas gavetas, com
duas chaves. Gavetas confeccionadas em ago #22 no minimo,
com tratamento de fosfatizagio por imersio e pintura epéxi
pelo sistema eletrostatico, com polimerizacdo em estufa. Frente
das gavetas em MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores
do tipo zamak niguelados redondo com forma céncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. O fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos
pelo fabricante do item proposto para confirmagio de suas
especificagées minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
i CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS
! E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
: MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
i REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo
de preparacdo e pintura em superficies metéalicas emitido por
‘ Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
i a ABNT NBR 8094 (MA.TERIAL METALIQO REV?STIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
| REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ
% A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
' ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
: RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS
| — DETERMINAGAOQ DA ADERENCIA).

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M.

Com tampo em aglomerado de 25mm de espessura, medindo MOVEIS |B
; 1,20m de didmetro, revestido em ambas as faces com laminado
I melaminico de baixa pressdo na cor cinza, bordas retas UND. MESAS DE 05 605,44 3.027,2¢
; encabecadas com fita de poliestireno na mesma cor do tampo REUNIAQ |
REDONDA

com espessura de 2,0mm. Altura do tampo em relagio ao solo
: de 75cm. Estrutura metalica em ago com tratamento anti-
‘ corrosivo e anti-ferruginoso, pintura epéxi na cor cinza, sendo
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04 travessas superiores em tubo de ago 25x25x1,20mm
contendo ponteiras em polipropileno nas extremidades,
contendo chapas de ago de 1,50mm de espessura em formato
delta soldadas ao tubo central como forma de reforcar a
sustentagio do tampo, e travessas inferiores em tubo de aco 30

x 50 x 1,50mm, contendo ponteiras em polipropileno nas
extremidades na cor preta e sapatas niveladoras sextavadas de
polipropileno, sustentagdo vertical através de tubo central em
aco redondo de 3"x1,20mm. Fixagdo da estrutura ao tampo
através de parafusos auto-atarraxantes.O fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagio técnica:Catilogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacio de suas
especificacdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagao de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS
E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo
de preparacio e pintura em superficies metélicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS
— DETERMINAGAQ DA ADERENCIA).

MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M
COM SUPORTE TECLADO, Mesa reta, estrutura em aco,
composta por:TAMPO: constituido em MDP cinza de 25 mm de
espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamentc em
fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt em todo seu perfmetro. Dotados com 02 passa cabos
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto.PAINEL FRONTAL: em madeira MDP cinza de 15 mm
de espessura, resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com .
acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, MOVEIS B
. colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perfmetro.
¥ Calha horizontal estrutural para passagem de fiagdo sob o UND. MESAS DE
tampo, com pelo menos duas vias, permitindo o acesso a todo TRABALHO
cabeamento de energia, I6gico e telefdnico, em chapa de ago #
20 de espessura, fixada a0 tampo e ao painel através de 05
parafusos auto atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira.Painel
frontal fixado &s estruturas laterais da mesa através de
parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas verticais em chapa
de aco#18 viradas no formato semi-oblongo com raio de 20mm
nas partes externa das colunas, medindo 627 x 220 x 40mm (H
x L x C) com calhas removiveis através de encaixes em chapa #
18 com 02 passa fios internos. Base inferior estampada em
chapa de ago#14, medindo 600 x 60 x 30mm (Cx L x H), em
formato trapezoidal com suportes soldados para receber
sapatas niveladoras, com fixacdo através de rebites repuxo com
rosca M8. A coluna vertical deverd receber na parte interna trés
| reforgos em chapa de ago de "1x1/4, para fixacdo da calha de
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fiagdo com rosca M6 no suporte. A parte superior da estrutura /\\3 A \
serd em tubo de aco 40x20mm chapa #18. Entre as colunas LZ; W Y
verticals da estrutura deveré haver dois divisores de cabo com w FLS N° A ?313
03 rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de cabo séo de E % —-
chapa de aco #18. Nas partes metélicas deve ser aplicado o c
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a ) .
corrosdo em cadmara de névoa salina de no minimo 300 s @9/
horas.Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida \94;’/8 N ﬁ\*//
Epoxi/Poliéster, na cor preta, eletrostatica, brilhante, WJ

polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros.Suporte teclado retratil constituido de MDP cinza
| de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de

. baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas de
PVC de 1mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura
uniforme de aspecto final fosco, medindo: 0,30 x 0,50m.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:Catdlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para confirmagdo
de suas especificacdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT

| NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -

| CLASSIFICACAQ E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS !
E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Relatério de Ensaio ou
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo
de preparacdo e pintura em superficies metdlicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRQ para
a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAQ
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS
~ DETERMINAGAQ DA ADERENCIA).

MESA DE REUNIAQ MEDINDO 2,00 X 1,00 X 0,74M (LxPx
H).

Mesa reta, estrutura em ago, composta por:TAMPO: ovalado
constitufdo em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sisterna hot-melt em todo
seu perimetro. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 MOVEIS |B
mm em poliestireno injetado de alto impacto. PAINEL
CENTRAL: em madeira MDP cinza de 18 mm de espessura, UND. MESAS DE
resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme REUNIAO
de aspecto final fosco. Bordas com acabamento em fita de
bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistemna hot-melt, em todo seu perimetro. Catha horizontal
estrutural para passagem de fia¢3o sob o tampo, com pelo
menos duas vias, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, logico e telefnico, em chapa de aco # 20 de espessura,
fixada ao tampo e ao painel através de 05 parafusos auto
atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm
tampinha/ Allen e porca cilindrica M6.ESTRUTURA: formada
com 02 colunas verticais em chapa de aco#18 viradas no
formato semi-oblongo com raio de 20mm nas partes externa
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das colunas, medindo 627 x 220 x 35mm (H x L x C) com calhas
removiveis através de encaixes em chapa # 18 com 02 passa
fios internos. Base inferior estampada em chapa de aco#14,
medindo 1000 x 60 x 30mm (C x L x H), em formato trapezoidal
com suportes soldados para receber sapatas niveladoras, com
fixacdo através de rebites repuxo com rosca M8. A coluna
vertical deverd receber na parte interna trés reforges em chapa
de ago de "1x1/4, para fixag3o da calha de fiagio com rosca M6
no suporte. A parte superior da estrutura serd em tubo de ago
40x20mm chapa #18. Entre as colunas verticais da estrutura
devera haver dois divisores de cabo com 03 rasgos para
passagem de fiagcdo. Os divisores de cabo sio de chapa de ago
#18. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em cAmara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi/Poliéster, na cor cinza,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros.0 fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagéo técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacio de suas
especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS
E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ);Relatério de Ensaio ou
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES —
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO);Certificado do processo
de preparacao e pintura em superficies metélicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO .
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA : |
ESPESSURA DA PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES }z
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 {TINTAS !
— DETERMINACAO DA ADERENCIA).

LOTE 04 AMPLA PARTICIPACAQ

| ITEM ~ QUANT
DESCRICAO UNID. MARCA 8 .
ATA C EQUIP V., UNIT V. TOTAL

i
] |
ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,98 [
X 0,90 X 0,45M (H X L X P). Armirio com 02 (duas) portas !
em chapa de ago, tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, |
pintura epdxi aplicada pelo processo de deposicio
eletrostdtica com secagem em estufa a 200graus, na cor
cinza.Corpo: laterais, tampos superior e inferior em chapa de ,
ago n? 24 com 02 portas, também confeccionados em chapa MOVEIS JB [
24, cada porta devera conter 03 (trés) dobradicas internas, e UND.
01 (uma) fechadura universal para méveis de ago com
rotagdo de 90 graus com 02 (duas) chaves cada. Equipado
com 04 prateleiras em chapa 24 regulaveis de 50 em 50 mm
através de cremalheira borda em dobra dupla e refor¢o tipo |
dmega para suportar carga de 50 kg uniformemente '
distribuidos, sendo opcional a utilizacio de mais prateleiras.
Todos os componentes deverio ser soldados através do
sistema MIG. Todo o material e.processo de fabricacio

ARMARIOS DE 15 1.756,44 26.346,60 ;‘
ACO

01
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utilizado ndo devera comprometer a integridade fisica dos
usudrios, a exemplo de partes cortantes, rebarbas, respingos
de solda ou cantos agudos.O fornecedor deveré apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentacdo técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio de suas
especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Certificado do processo de preparagio e pintura
em superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAQ
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNTNBR 11003
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS MEDINDO 1,60
X 0,75 X0,45M (H XL X P}. Armdrio com 02 (duas) portas
em chapa de a¢o, tratamento anticorrosivo e antiferruginoso,
pintura epéxi aplicada pelo processo de deposicio
eletrostitica com secagem em estufa a 200graus, na cor
cinza.Corpo: laterais, tampos superior e inferior em chapa de
aco n? 24 com 02 portas, também confeccionados em chapa
24, cada porta deverd conter 03 (trés) dobradicas internas, e
01 (uma) fechadura universal para méveis de aco com
rotacdo de 90 graus com 02 {duas) chaves cada. Equipado
com 04 prateleiras em chapa 24 reguldveis de 50 em 50 mm
através de cremalheira borda em dobra dupla e reforgo tipo
Omega para suportar carga de 50 kg uniformemente
distribuidos, sendo opcional a utilizagio de mais prateleiras.
Todos os componentes deverdo ser soldados através do
sistema MIG. Todo o material e processo de fabricagao
utilizado ndo deverd comprometer a integridade fisica dos
usudrios, a exemplo de partes cortantes, rebarbas, respingos MOVEIS JB
de solda ou cantos agudos.O fornecedor devera apresentar, UND i
02 acompanhado da amostra do produto, a seguinte " | ARMARIOS DE
documentacio técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo ACO
fabricante do item proposto para confirmacio de suas
especificacdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacio de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Certificado do progesso de preparagio e pintura
em superficies metdlicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAOQ
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES !
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NER 11003 ‘
(TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

0s 1.381,02 6.905,10

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0,46 X
X 0,71M. Confeccionado em chapa com espessura de §,60mm MOVEIS JB
03 (chapa 24), gavetas com suporte para pastas suspensas com UND. ARQUIVO DE 19 1.528,01 29.032,19

espessura de 1,20mm (chapa 18}, contendo puxadores em ACO
PVC na cor cinza, gavetas sobre trilho telescépico, fechadura
tipo yale com duas chaves, sistema de travamento simultaneo |
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das 04 gavetas. Tratamento anticorrosivo e antiferruginoso,
" pintura epéxi aplicada pelo processo de deposicio .
eletrostatica com secagem em estufa a 200graus, na cor
cinza.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catélogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirma¢do de suas especificagbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificacdo de
produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT-NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificado do processo de
preparacdo e pintura em superficies metélicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAOQ REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODQ DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO
1,98 X 0,94 X 0,40M.

COLUNAS: em ago SAE 1010/1020, medindo 04x04cm, chapa
com espessura de 1,50mm com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epdxi aplicada pelo processc de
deposicao eletrostatica com secagem em estufa a 200graus,
na cor cinza. contendo furagdo em formato oblongo para
permitir regulagem de altura das prateleiras. PRATELEIRAS:
em ago SAE 1010/1020, chapa com espessura de 0,60mm
com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, reforco tipo
&mega para suportar carga de 50 kg uniformemente
distribuidos, pintura epdxi aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com secagem em estufa a 200graus,
na cor cinza.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado
da amostra do produto, a seguinte documentagio UND.
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmacdo de suas especificacbes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do

| processo de preparagdo e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC
ANEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METQDO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO :?
DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAQ
DA ADERENCIA).

MOVEIS |B

ARMARIOS DE 20 634,79 12.695,80

ACO

04

ARMARIO ACO 6 PORTAS

Armario de aco, com 1970mm de altura, 640mm de largura e
450mm profundidade, 6 compartimentos sobrepostos em 3
fileiras horizontais e 2 fileiras verticais dotados de portas e .
fechaduras independentes.CONSTITUINTES:» Chapa de aco MOVEIS |B
SAE 1010/1020.- Corpo, divisérias e portas em chapa 22 P

(0,75mm);- Piso dos compartimentos em chapa 20 i D ARMARIOS DE % 185007 Ha00e
(0,90mm);- Pés em chapa 16 (1,50mm);- Dobradicas em ACO
chapa 14 (1,9mm};- Cabides em forma de gancho - chapa 14
(1,9mm).s Dobradicas internas nio visiveis na parte exterior
i do mével no minimo 75mm de altura - duas unidades por
porta. Fechadura de tambor cilindrico tipo “Yale”.s Chaves
em duplicatas presas & porta correspondente. Porta-
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r etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este Ultimo
exclusivamente de liga metélica ndo ferrosa cromado.»
Pintura em tinta em p6 hibrida Epéxi/Poliéster, eletrostatica
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.FABRICAGAQ:« Para fabricagdo é
indispenséavel seguir detalhamentos e especificagdes
técnicas.s Aplicar tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corros3o em cimara de névoa salina de no
minimo 240 horas {conforme NBR 8094). O grau de corrosdo
nio deve ser maior que Ri 1 (conforme ISO 4628-3).# Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.s
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.s Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes.s Piso dos
compartimentos com dobras duplas na borda frontal, 12
dobra - minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm. Bordas
laterais e de fundo com dobras simples - minimo 20mm.»
Portas com dobras duplas em todo perimetro, 12 dobra -
minimo 20mm. 22 dobra - minimo 15mm.» As jungdes de
chapas nos cantos das portas devem receber preenchimento
com solda.s Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e
soldadas.s Rebater a 1802 a dobra interna das portas, no lado
de fixacio das dobradicas.s Os reforgos das portas dever@o
ser soldados a elas com um minimo de 6 pontos de solda para
cada porta, espagados uniformemente.» O piso inferior do
armario bem como os pés de apoio deverdo receber reforco
estrutural de forma a garantir estabilidade e rigidez do
conjunto.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
item proposto para confirmagéo de suas especificacdes
minimas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do
processo de preparagao e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAO
A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO
DE ENSAIO) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINAGAQ
DA ADERENCIA).

LOTE 08- AMPLA PARTICIPACAOQ

ITEM = QUANT
DESCRICAO UNID. MAR s .
ATA C CA EQUIP V. UNIT V. TOTAL

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO
INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8
CADEIRAS.

RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,33m 2 1,59m.

Mesa composta por tampos modulares, tampo injetado em MOVEIS JB

termopldstico & base de ABS natural, com pigmentagio, CONJ CMEPJ18 06 344333 20,650 98
07 superficie lisa, sem brilho e com formato retangular na cor ' e e

vermelha, formado por 3 médulos que se fixam a estrutura

. . . . 40008C
por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa -

(2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por modulos ¢ 4
parafusos por modulo. Apés montada a mesa mede,
aproximadamente, 1830x810mm e tem 640mm de altura,
com variacdo das medidas em até 5%. A estrutura deve ser
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[ formada por um quadro fabricado em tubo de ago de segdo
) 20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
t diametro aproximado de 1.1/2°x0,9mm de parede e
? encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior
de cada pé existe uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta epéxi.

CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto da cadeira
do CJA-04B FDE-FNDE. Nos moldes do assento e do encosto
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentande o numero identificador do polimero, a
identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabrica¢do. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressio tampogréfica,
utilizando tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas de modo que, apés curadas e secas, estas
impressbes tenham fixacio permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a lcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca.

Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de
5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO" na linha inferior.Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm)Fixacio do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERMELHA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto
da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE’, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo.0Obs.3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas. Com apresentacdo de catilogo.Pelo fato
de os padrdes dimensionais estarem relacionados as
estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR
14006:2008 ni3o seja aplicivel ao mobilidrio para refeitério,
ela pode ser utilizada como referéncia para a elaboracio dos
projetos das mesas e das cadeiras para refeitérios escolares.O
fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo técnica:

Catalogo e/ou folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacao de suas especificagdes minimas
exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado do processo
de preparagdo e pintura em superficies metalicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAQ A NEVOA
SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAQ POR
EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - ;
DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE !
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SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIA).

A

-

Ticiana Fefreira Candido Franca

Secretdria Municipal de Desenvolvimento Social
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