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B TERMO DE HOMOLOGACAO

PREGAO ELETRONICO N2 2022.07.01.1

EXERcicio: 2022

| UNIDADE GESTORA:

¢ SECRETARIA DE FINANCAS E PLANEJAMENTO

Largo Julio Saraiva, S/N*, Centro.
CEP: 63.100-000 - Crato/ CE

OBJETO: SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E
EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE
FINANCAS E PLANEJAMENTO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE.

0 MUNICIPIO DO CRATO-CE, através da SECRETARIA DE FINANCAS E PLANEJAMENTO, na pessoa da
Senhora IRACI MORAIS DE BRITO ROCA, Secretaria Adjunta de Finangas e Planejamento, conforme
Portaria n® 0807006,/2021-GP, datada de 08 de julho de 2021 e ap6s deliberar acerca de todos 0s sucessivos

atos praticados durante todo o transcorrer do processo administrativo de licitacdo na modalidade PREGAO
ELETRONICO N2 2022.07.01.1, com o objetivo da contratagdo-do objeto -acima citado, e, tendo em-vista,
haver a Pregoeira, designada pela PORTARIA N¢ 3012002/2021-GP, de 30 de dezembro de 2021,
composta pelos servidores: VALERIA DO CARMO MOURA - (Pregéeira Oficial), RUTYELL RONEY RODRIGUES
- (Equipe de Apoio) e TANIA APARECIDA DOS SANTOS - (Equipe de Apoio), ter garantido durante todo o
procedimento licitatdrio a fiel observancia ao principio constitucional da Isonomia, a fim de proporcionar
iguais condi¢Bes de disputa a todos os interessados, onde se pode verificar também que 0 mesmo foi
processado e julgado em estrita conformidade com 0s principios bésicos da Legalidade, da Impessoalidade,
_da Moralidade, da Igualdade, da Publicidade, da Probidade Administrativa, da Vinculagdo ao Instrumento
Convocatério, do Julgamento Objetivo e dos que lhes sdo correlatos, potencializando assim o carater
competitivo do certame, de modo a selecionar a proposta mais vantajosa para a administragdo publica
municipal. Por assim ser, fica claro, inequivoco e explicito que inexistem dudvidas, ressalvas ou entrelinhas a
respeito da legalidade dos atos praticados no certame licitatério em questdo, tanto na sua fase interna
quanto na sua fase externa, portanto, eu, Ordenadora de Despesa, no exercicio das devidas atribui¢oes legais,
conforme o inciso XXII dos art. 4¢, da Lei Federal Ne 10.520/2002, dou total fé aos atos da Pregoeira, para
tanto, venho através do presente termo, HOMOLOGAR o processo acima citado para que produza 0s seus
efeitos legais e juridicos. Ao setor de Licitagdo para que se efetue a elaboracdo dos contratos do(s)
adjudicatario(s), nos moldes das propostas de preco e no termo de adjudicacdo, parte integrante e
complementar do processo de Licitagdo na modalidade PREGAO PRESENCIAL Ne 2021.06.01.1, e ainda,

conforme empresa(s) e valores abaixo transcritos:
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LOTES 01, 02,03 e 04:

RAZAO SOCIAL: EXPERT SERVICOS COMERCIO DE MOVEIS E LICITACOES LTDA, mscrlta o-CNP] n?
40.914.338/0001-73, sediada na Av. Heraclito Graca, n® 144, sala 11, Centro, Fortaleza-CE, através
de sua representante legal Sra. ALESSANDRA RIBEIRO CUNHA, portadora da cédula de identidade
sob 0 n292002331898 SSP-CE.

LOTE 01 - EXCLUSIVO PARA ME E EPP

ITEM

ESPECIFICACAO

MARCA

QTD

VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL

01

CADEIRA FIXA SEM BRACOS - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM
POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MINIMA 35MM) DE DENSIDADE ENTRE
50/60KG/M?, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER COM CONTRA ASSENTO
E BORDA PROTETORA UNICOS, PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO.
DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO 440X430MM (L X P). ENCOSTO COMPOSTO
POR ALMA EM MADEIRA COMPENSADA (ESPESSURA MINIMA 12MM),
ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA ENTRE
24MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARIA) E DENSIDADE ENTRE
50/60KG/M?, REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER EM TECIDO 100% POLIESTER.
DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 420X305MM (L X H). ESTRUTURA 2 TUBOS
DE ACO DE FORMATO OBLONGO 16X30MM (ESPESSURA MINIMA 15MM)
DOBRADOS EM FORMATO TRAPEZOIDAL, QUE FORMAM BASE E ENCOSTO, SAO
UNIDOS POR MEIO DE SOLDA A UMA ESTRUTURA PRODUZIDA COM 2 TUBOS DE
ACO ©22,2 (ESPESSURA MINIMA 1,5MM) DOBRADOS E SOLDADOS EM FORMA
DE 'X'. QUATRO SAPATAS PROTETORAS, PRODUZIDAS EM POLIETILENO DE
FORMATO TRAPEZOIDAL, SAO FIXADAS NA BASE ATRAVES DE REBITES.
FIXACAO O ASSENTO E FIXADO NA ESTRUTURA POR PARAFUSOS M6X40MM. O
ENCOSTO E FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DE UMA CHAPA DE ACO
(ESPESSURA MINIMA 2,65 MM), SOLDADA NA ESTRUTURA, E POR PARAFUSOS
M6X16 MM. DIMENSOES GERAIS MINIMAS: 506 X 570X 800MM (L X PX H), HDO
ASSENTO: 460MM (EM RELACAC AO PISO). O ACABAMENTO E PRE
TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER
REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE FABRICACAO DO FORNECEDOR PARA
TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARACAC
NANO CERAMICO DO SUBSTRATO (QU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE
POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PO,
MANTENDO CAMADA MINIMA DE 807M, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA
PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 2009, ESTE
PROCESSO DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A
CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PECAS.

33

R$ 300,00

R$9.900,00

02

CADEIRA GERENCIAL COM BRACOS REGULAVEIS. CADEIRA GIRATORIA COM
BRACOS REGULAVEIS, DE ASSENTO E ENCOSTO RECLINAVEIS E DE ESPALDAR
ALTO. OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E
MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE
DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS
BRACOS E RECLINACAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO COM
MULTIPLAS PARADAS E EQUIPADO COM SISTEMA DE ANTI-IMPACTO PARA O
ENCOSTO. ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS FLEX{VEIS DE
POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS), COM CARACTERISTICA DE POUCA OU
NENHUMA CONFORMACAO NA BASE DO ASSENTO PARA GARANTIR
ALTERNANCIA POSTURAL E BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO
PREJUDICAR A CIRCULACAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO
USUARIO, (EM CONSONANCIA COM DISPOSTO NO ITEM 17.3.3, ALINEAS B) E C)
DA NORMA REGULAMENTADORA N2 17 DO MINISTERIO DO TRABALHO E
EMPREGO, REGULAMENTADA PELA PORTARIA N2 3.751, DE 1990). ASSENTO:
LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ENTRE 450 E 470MM, ESPESSURA
MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE: 47MM. ALEM DE TAIS
CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS E DE ANATOMIA, A ESPUMA DEVERA
APRESENTAR AS SEGUINTES CARACTERISTICAS FISICAS E MECANICAS, DE
ACORDO COM AS RESPECTIVAS NORMAS TECNICAS EM VIGENCIA: - FADIGA
DINAMICA DA ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO COM PERDA DE ESPESSURA
MEDIA ENTRE AS FORCAS DE 25%, 40% E 65% DE, NO MAXIMO, 4%,
CONFORME ABNT NBR 9177/2015. - RESISTENCIA MEDIA A0 RASGAMENTO
ENTRE 680 E 700 N/M - METODO UTILIZADO: ABNT NBR 8516/2015. -
DENSIDADE MEDIA ENTRE 60 E 65 KG/M3 - METODO UTILIZADO: ABNT NBR
8537/2015. - RESILIENCIA MEDIA ENTRE 60% E 65% - METODO UTILIZADO:
ABNT NBR 8619/2015. - DEFORMACAO PERMANENTE MEDIA A COMPRESSAO A
90% DE, NO MAXIMO, 8% - METODOQ UTILIZADO ABNT NBR 8797/2015. - TEOR

ERGONOM
ICA BARI

02

R$ 532,00

R$ 1.064,00
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DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 0,30%, CONFORME ABNT NBR 14961/2016. -
ISENTA DE CLOROFLUORCARBONO. ASSENTO ESTRUTURADO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO, RESINADO E PRENSADO, A PARTIR DE MADEIRAS ORIUNDAS
DE MANEJOS SUSTENTAVEIS, APRESENTANDO LAMINAS COM ESPESSURA
MAXIMA DE 1,5MM CADA, IMPLICANDO EM UMA ESPESSURA DO COMPENSADO
DE 15MM. ENCOSTO DO TIPO ESPALDAR MEDIO, DE CONCEITO FRAQUE,
ESTETICA MODERNA, SOBRIA, DE FORMATO HEXAGONAL, DE FORMATO
ORGANICO, MANUFATURADO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA, TIPO HR, ISENTA DE CFC, APRESENTANDO CONFORMA(,‘AO
ANATOMICA PARA APOIO DA REGIA0 LOMBAR DO USUARIO (EM CONSONANCIA
COM DISPOSTO NO ITEM 17.3.3, ALINEA D) DA NORMA REGULAMENTADORA N©
17 DO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, REGULAMENTADA PELA
PORTARIA N¢ 3,751, DE 1990, APRESENTANDO RAIO DE CURVATURA
TRANSVERSAL DE, NO MINIMO, 400MM, ALEM DE CURVATURA LONGITUDINAL,
PARA PERFEITA ACOMODACAO DAS COSTAS DO USUARIO. ALEM DESSAS
CARACTERISTICAS DE ANATOMIA, A ESPUMA DEVERA APRESENTAR AS
MESMAS CARACTERISTICAS FISICAS E MECANICAS ESPECIFICADAS PARA A
ESPUMA DE ASSENTO. ASPECTOS DIMENSIONAIS MINIMOS DA ESPUMA DE
ENCOSTO: LARGURA (AFERIGAO CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR
13962/06): ENTRE 450 E 470MM; EXTENSAO VERTICAL: ENTRE 520 E 540MM;
ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE: 35MM. ENCOSTO ESTRUTURADO COM
PERCINTAS ELASTICAS PARA AUMENTARO FATOR CONFORTO E ESTRUTURA
DE AGO CARBONO TUBULAR DE SECAO CILINDRICA COM DIAMETRO MINIMO
DE 19,00MM E ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,50MM, COM CHAPAS DE
ACO CARBONO MACICO COM ESPESSURA MINIMA DE 4,0MM E NO ALOJAMENTO
DA HASTE DE JUNCAO, A ESPESSURA MINIMA DA CHAPA QUE COMPOE O
ESTRUTURAL DO ESPALDAR DEVE SER DE 5,0MM COM 03 FUROS PROVIDOS DE
ROSCA DE 1/4". MECANISMO DO TIPO SINCRONIZADO, COM MOVIMENTO DE
RECLINACAO PARA ASSENTO E ENCOSTO NA PROPORCAO DE 2:1 (PARA CADA
GRAU QUE O ASSENTO RECLINA, O ENCOSTO INCLINA DOIS GRAUS), COM
SISTEMA DE TRAVAMENTO EM 04 PONTOS A0 LONGO DO CURSO DE
RECLINA(;AO DOTADO DE SISTEMA ANTI-IMPACTO. DOTADO DE PLACA NA
REGIAQ TRASEIRA (RABICHO) MANUFATURADA EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA DE 4,0MM, COM ACABAMENTO INJETADO EM TERMO - PLASTICO
COM 2MM DE ESPESSURA ENTRE A PLACA TRASEIRA E A PORCAO DO ASSENTO
DO MECANISMO. TAL MECANISMO POSSUI PLATAFORMA PARA FIXACAO DO
ASSENTO MANUFATURADA A PARTIR DE CHAPA DE ACO COM 3,0MM DE
ESPESSURA MINIMA, ESTAMPADA, COM DOBRAS, E £ DOTADO DE SUB
PLATAFORMA EM ALUMINIO INJETADO, TODOS ESTES COMPONENTES, COM
EXCECAO DO ACABAMENTO TERMOPLASTICO, RECEBEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA A PO, ATRAVES DO PROCESSO DE
DEPOSICAO ELETROSTATICA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE DESENGRAXE,
ESTABILIZACAO TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR SECAGEM
EM ESTUFA A 200 - 250 OC. ESSE MECANISMO TAMBEM DISPOE DE MANIPULO
ERGONOMICO FRONTAL, QUE POSSIBILITA O AJUSTE DO COEFICIENTE
ELASTICO DA MOLA HELICOIDAL QUE TENCIONA O MOVIMENTO DE
RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO, ADAPTANDO DESSE MODO, A TENSAO
DO MOVIMENTO DE RECLINAGCAO DE ASSENTO E ENCOSTO AO BIOTIPO DO
USUARIO, PERMITINDO O USO DA POLTRONA POR BIOTIPOS DISTINTOS. ALEM
DO MANIPULO CITADO SUPRA, 0 MECANISMO AINDA DISPOE DE DOIS
MANIPULOS LATERAIS, POREM NAO SAO ACIONADOS POR TORCAO
HELICOIDAL, MAS POR UM SIMPLES TOQUE, SENDO UM PARA ACIONAMENTO
DO PISTAO A GAS E OUTRO, PARA ACIONAMENTO/LIBERACAC DA TRAVA DO
MOVIMENTO DE RECLINACAQ SINCRONIZADA. TAL MECANISMO PROPORCIONA
UMA FAIXA DE RECLINACAO MINIMA PARA O ASSENTO DE 13 GRAUS E, PARA O
ENCOSTO DE, NO MINIMO, 20 GRAUS. ASSENTO E ENCOSTO UNIDOS POR MEIO
DE CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 7,00MM DO TIPO LAMINA,
TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA EPOXI PO, ATRAVES DO
PROCESSO DE DEPOSICAQO ELETROSTATICA. A LAMINA, EM SUA PORCAO DO
ASSENTO, E PRESA AO MECANISMO SINCRONIZADO, EM SUA PECA ARTICULADA
NA REGIAO TRASEIRA DO MECANISMO. BASE INJETADA EM LIGA DE ALUMINIO
COM ACABAMENTO POLIDO. TAL BASE POSSUI FORMATO ARCADO E, NA
PORCAO INFERIOR DAS PATAS, REFORCOS QUE MELHORAM O SEU
DESEMPENHO MECANICO. RAIO DA PATA DA BASE DE 320MM, NO MINIMO, EM
CONFORMIDADE COM ABNT NBR 13962/06 PARA ESTE QUESITO
DIMENSIONAL, BEM COMO PARA 0S QUESITOS DE PONTO DE ESTABILIDADE E
NUMERO DE PONTOS DE APOIO, PRECONIZADOS PELA MESMA NORMA
TECNICA. DIAMETRO EXTERNO DE 700MM. ALOJAMENTO PARA 0 PINODO
RODIZIO COM 11MM DE DIAMETRO QUE DISPENSA O USO DE BUCHA PLASTICA
PARA ESTA FUNCAO. AJUSTE | MILIMETRICO DE ALTURA DO ASSENTO POR MEIO
DE ACIONAMENTO DE PISTAO A GAS, COM CLASSIFICACAQ DE DESEMPENHO
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NO MINIMO EM CONFORMIDADE COM CLASSE 03, DE ACORDO COM NORMA
INTERNACIONAL DIN 4550, COM CURSO MINIMO DE AJUSTE VERTICAL DE
80MM, DIAMETRO DE CURSO DE 28MM, COM CONIFICACAQ SUPERIOR DE 1% 26’
16” PARA ACOPLAMENTO ATRAVES DE CONE MORSE AO MECANISMO E

CONIFICACAO INFERIOR PARA ACOPLAMENTO A BASE DE CINCO PATAS, S
ALOJAMENTO CILINDRICO PARA O CURSO MANUFATURADO EM CHAPA DE ACO
CARBONO COM APLICACAO DE GALVANOPLASTIA AFERINDO ASPECTO
CROMADO POLIDO A PECA, PROVIDA DE COMPONENTES INTERNOS QUE
PERMITAM SUAVE DESLIZAMENTO E MINIMIZACAO DE RUIDOS PARA A
MOVIMENTACAO DE 3602 DO DISPOSITIVO. PISTAO CONIFICADO COM
TAMANHO VERTICAL REDUZIDO, USUALMENTE EMPREGADO NA COMPOSICAQ
DE CADEIRAS EPOLTRONAS DE MEDIO E GRANDE PORTE. PARA CADA PATA DA
BASE SUPRA ESPECIFICADA, EM SUA TERMINACAO, ACOPLAR-SE-A UM RODIZIO
DE DUPLO COM PISTA DE ROLAGEM EM POLIURETANGO, ANTI RISCO, TIPO “W”,
APRESENTANDO DISTANCIA MINIMA ENTRE O PONTO DE APOIO DA RODAE O
EIXO DE GIRO DO RODIZIO DE 18MM, NO MINIMO, ALEM DE 7,0MM PARA
LARGURA MINIMA DA SUPERFICIE DE ROLAMENTO, BEM COMO 1,5MM PARA
RAIOS MINIMOS, INTERNO E EXTERNO. TAIS RODIZIOS APRESENTAM
DISTANCIA ENTRE RODAS ENTRE 15 E 22MM, SA0 MANUFATURADOS EM
TERMOPLASTICOS DE ALTO DESEMPENHO, COM PINO DE ALOJAMENTO A BASE
CILINDRICO, PRODUZIDO EM ACO ABNT 1010/1020 ZINCADO, COM 11MM DE
DIAMETRO NO MINIMO E ANEL METALICO PARA FIXACAQ A BASE SEM A
UTILIZACAO DE BUCHAS PLASTICAS COM DIAMETRO DE RODA DE, NO MINIMO,
49MM. O DIAMETRO DO ACABAMENTO PLASTICO DO EIXQ VERTICAL DO
RODIZIO DEVE COINCIDIR COM O DIAMETRO DA TERMINACAO DA PATA DA
BASE. BRACOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL
MANUFATURADO EM ACO CARBONO TUBULAR, CUJO DIAMETRO EXTERNO E DE
38MM, TAL ESTRUTURAL VERTICAL E LIGADO, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS
SEXTAVADOS INTERNOS, A CHAPA HORIZONTAL DE ACOPLAMENTO AO
ESTRUTURAL DE ASSENTO, MANUFATURADA EM ACO CARBONO DE ESPESSURA
MINIMA DE 5,0MM COM VINCO EXTERNO DE REFOR(CO ESTRUTURAL, QUE E
PROVIDA DE TRES ORIFICIOS OBLONGOS, COM MEDIDAS DE 8 X 20MM E CUJA
MEDIDA ENTRE ORIFICIOS PERMITE UMA FIXACAQ TRIANGULAR, DE 55MM
POR 55MM. BRACO PROVIDO DE AJUSTE VERTICAL, ATRAVES DE
ACIONAMENTO DE BOTAO EXTERNO LATERAL (OM EMPUNHADURA
ERGONOMICA, INJETADO EM POLIPROPILENO QUE, POR SUA VEZ, ACIONA UM
SISTEMA DE FUNCIONAMENTO MANUFATURADO EM PECAS DE ALUMINIO
INJETADO, ACO CARBONO E RESINAS DE ENGENHARIA, TAIS COMO MOLAS E
CREMALHEIRA INTERNA, RESPONSAVEIS PELO TRAVAMENTO E LIBERACAO DO
AJUSTE VERTICAL. ESTE EQUIPAMENTO PERMITE QUE O BRACO APRESENTE
FUNCIONALIDADE EM SEIS POSICOES VERTICAIS DISTINTAS, ABRANGENDO UM
INTERVALO DE 68MM, NO MINIMO. AS PARTES DO ESTRUTURAL VERTICAL DO
BRACO E JUNCAO DESTE ESTRUTURAL COM A CHAPA HORIZONTAL DE
ACOPLAMENTO AO ASSENTO SAO PROVIDAS DE ACABAMENTO TIPO
CARENAGEM, INJETADO EM TERMOPLASTICO COPOLIMERC TIPO
POLIPROPILENO OU SUPERIOR, QUE PROTEGE CONTRA ACUMULOS DE
PARTICULAS ESTRANHAS AO PRODUTO, ALEM DE OFERECER ACABAMENTO E
PROTECAO AO USUARIO CONTRA AS PARTES MOVEIS INTERNAS DO
EQUIPAMENTOQ. ESTRUTURAL VERTICAL TUBULAR E ACOPLADO, EM SUA
PORCAO SUPERIOR, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS TIPO PHILLIPS, AO APOIA
BRACO, MANUFATURADO EM POLIURETANO INTEGRAL SKIN, PRE POLIMERO
TERMO FIXO, COM TEXTURA ALMA DE ACO ESTRUTURAL, APRESENTANDO
ALTA DENSIDADE E TOQUE MACIO, PROMOVENDO ALTO FATOR CONFORTO AO
USUARIO, COM BORDAS ARREDONDADAS. DIMENSOES DO APOIA BRACO DE 80
A 90MM DE LARGURA NAS EXTREMIDADES E 250 A 260MM DE COMPRIMENTO.
0S ELEMENTOS EM ACO CARBONO DO BRACO QUE POR VENTURA FICAREM
APARENTES RECEBEM ACABAMENTO POR MEIO DE GALVANOPLASTIA, POR
IMERSAO ELETROLITICA COM DEPOSICAO DE CROMO E NIQUEL, PERMITINDO
ACABAMENTO FINAL CROMADO POLIDO. DOCUMENTAGAO A SER
APRESENTADA COMO COMPROVAGAO DE QUALIDADE SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAQ: 1 - LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM
REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA MTPS 3.751
DE 1990 DO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, EMITIDO POR
PROFISSIONAL ARROLADO EM CONSELHO DE CLASSE, DEVIDAMENTE
HABILITADO, CONFORME RESOLUCAO CONFEA 437 DE 1999; 2 - CADEIA DE
CUSTODIA PARA 0S DERIVADOS DE MADEIRA EVENTUALMENTE UTILIZADOS
NO PRODUTO COM CERTIFICACAO PADRAO CERFLOR OU FSC EMITIDO POR
ORGANISMOS DE CERTIFICACAO ACREDITADOS PELOS ORGANISMOS
ACREDITADORES/ FISCALIZADORES RESPONSAVEIS. 3 - RELATORIOS DE
ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO,
COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS FLEXIVEIS DE
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POLIURETANO PARA AS NORMAS TECNICAS BRASILEIRAS APLICAVEIS EM
VIGENCIA (DENSIDADE APARENTE, RESILIENCIA, FADIGA DINAMICA, FORGA DE
INDENTACAO, RESISTENCIA AO RASGAMENTO, DETERMINAGAO DO TEOR DE
CINZAS E AUSENCIA DE CFCS); 4 - EVIDENCIA DA RESISTENCIA A CORROSAO DO
PROCESSO DE PINTURA, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, DEMONSTRANDO
CONFORMIDADE COM EXPOSICAO A NEVOA SALINA, CONFORME ABNT NBR
8094:1983 POR, PELO MENOS, 20 CICLOS DE 24 HORAS, COM AVALIAGAO DE
CORROSAO RI0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) E EMPOLAMENTO DO0/TO
CONFORME ABNT NBR 5841:2015; 5 - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, EVIDENCIANDO GRAU DE
ADERENCIA GRO PARA A PELICULA DE TINTA, CONFORME NORMA ABNT NBR
11003:2009

03

CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, APOIA BRACO, TIPO PRESIDENTE:
CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, APOIA BRACO, TIPO PRESIDENTE.
ESTOFADO COM ESPUMA DE POLIURETANO. SUPORTE PARA ENCOSTO COM
REGULAGEM DE ALTURA POR SISTEMA DE CREMALHEIRA INTERNA ATRAVES
DE ACIONAMENTO SIMPLES POR BOTAQ OU DISPOSITIVO SIMILAR EMBUTIDO,
E REGULAGEM DE INCLINAGAO ATRAVES DE ALAVANCA. SUPORTE PARA
ASSENTO COM AJUSTE PARA REGULAGEM PNEUMATICA DE ALTURA,
ACIONADO ATRAVES DE ALAVANCA, COM TRAVAMENTO NA POSICAO
DESEJADA, E DEVERA CONTER MOLA AMORTECEDORA EM ACO PARA
ABSORVER 0S IMPACTOS AO SENTAR-SE. APOIABRACOS COM MECANISMO
PARA REGULAGEM DE ALTURA ACIONADO POR BOTAO DE PRESSAO LATERAL.
ESTRUTURA: BASE COM 05 (CINCO) PATAS E RODIZIOS AUTO DIRECIONAVEIS
DE DUPLO GIRO. DEVE TER CAPACIDADE DE SUPORTE MINIMO 120KG. TODAS
AS PECAS METALICAS USADAS, DEVEM RECEBER TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO.

MAG

01

R$ 789,00

R$ 789,00

04

CADEIRA OPERACIONAL, ESPALDAR MEDIO, DIGITADOR COM BRACOS
REGULAVEIS. CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL, ESPALDAR MEDIO, NO
MINIMO DO TIPO B, COM BRACOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR
13962/06. OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E
MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE
DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS
BRACOS, ALTURA DO ENCOSTO, INCLINACAO DO ENCOSTO. ENCOSTO:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE
REFORCOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE
ENTRE 35 E 50MM, DENSIDADE MINIMA DE 60 KG/M3, RESILIENCIA MEDIA A0
IMPACTO DE, NO MINIMO, 60%, FORCA DE INDENTACAO A 25% ENTRE 200 E
300 N, A 65% ENTRE 800 E 900 N, IMPLICANDO EM UM FATOR DE CONFORTO
MEDIO DE, NO MINIMO, 3.0, RESISTENCIA MINIMA AO RASGAMENTO DE 650
N/M, E PERDA DE FORCA DE INDENTACAO E PERDA DE ESPESSURA APOS
FADIGA DINAMICA DE, NO MAXIMO, 25% E 5%, RESPECTIVAMENTE. TEOR DE
CINZAS DA ESPUMA DE, NO MAXIMO, 0,05% E ESPUMA ISENTA DE CFCS.
DOTADO DE CARENAGEM PARA CONTRACAPA DO ENCOSTO INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO APARENTE 0OS PONTOS DE
FIXACAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI DO ESPALDAR E QUE CUBRA O
MESMO EXTENSOR, NAO O DEIXANDO APARENTE DURANTE O CURSO
OPERACIONAL DE AJUSTE VERTICAL, IMPLICANDO NA NAO EXISTENCIA DE
PARTES OCAS AQ LONGO DA REGULAGEM OFERECIDA PELA CREMALHEIRA OU
SISTEMA SIMILAR DE AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO. NAO SERA TOLERADO 0
USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXACAO DA
CONTRACAPA DE ENCOSTO. EM FUNGAO DE NECESSIDADE DE MOVIMENTACAO
DOS ELEMENTOS DE JUNTA E ARTICULACOES NO ENCOSTO PARA PROMOCAO
DOS AJUSTES NECESSARIOS A UMA CADEIRA OPERACIONAL, PEQUENAS
ABERTURAS ENTRE A CARENAGEM DE ENCONTRA ENCOSTO E A CARENAGEM
DO EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO SAO TOLERAVEIS, DESDE QUE NAO
PERMITAM A INSERCAO DE UM OBJETO CILINDRICO COM DIAMETRO MAXIMO
DE 25MM AO LONGO DO CURSO OPERACIONAL DO SISTEMA DE AJUSTE DO
ENCOSTO E NAO MAIOR DO QUE 40MM EM SITUACAD DE DESARME DO
SISTEMA DE AJUSTE DO ENCOSTO. FIXAGCAO DOS ELEMENTOS AC CHASSI DE
ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA.
REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, COM
GRAMATURA MEDIA DE, NO MINIMO, 270, FORCA DA TENSAO PARA RUPTURA
MINIMA DE 120 DA N E PERCENTUAL MINIMO DE ALONGAMENTO DE 25%.
PARA PROPORCIONAR A PERSPIRAGAO DO USUARIO, O TECIDO NAO PODE SER
IMPERMEAVEL. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO
ENCOSTO: LARGURA (MINIMA):430MM (MEDICAQ CONFORME METODOLOGIA
PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06). EXTENSAO VERTICAL (MINIMA):
470MM (MEDICAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR

ERGONOM
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R$ 778,00

R$9.336,00
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13962/06). RAIO DE CURVATURA DO ENCOSTO NA REGIAQ DO APOIO LOMBAR
(PONTO MAIS PROEMINENTE DA SUPERFICIE DO ENCOSTO): ENTRE 400 E
500MM (MEDICAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR
13962/06). AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO: EM NO MINIMO 5 PONTOS, COM
CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70MM; FAIXA DE INCLINAGAQ MINIMA
DO ENCOSTO: 29 GRAUS. ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS OU EM
COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE
12MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM MESMAS CARACTERISTICAS FISICAS E DE DESEMPENHO
ESPECIFICADAS PARA O ENCOSTO, DOTADO DE CARENAGEM DE CONTRACAPA
PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O
CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO DOS ELEMENTOS AOQ CHASSI DE
ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA.
NAO SERA TOLERADO O USC DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA
ACABAMENTO E OU FIXACAO DA CONTRACAPA DE ASSENTO. REVESTIMENTO
DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, COM GRAMATURA MEDIA
DE, NO MINIMO, 270, FORCA DA TENSAO PARA RUPTURA MINIMA DE 120 DAN
E PERCENTUAL MINIMO DE ALONGAMENTO DE 25%. PARA PROPORCIONAR A
PERSPIRACAO DO USUARIO, O TECIDO NAO PODE SER IMPERMEAVEL.
ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ASSENTO: LARGURA
(MINIMA): 475MM (MEDICAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA
ABNT NBR 13962/06); PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE (MINIMA): 470MM
(MEDICAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06);
PROFUNDIDADE UTIL ENTRE 380 E 440MM QUANDO O ENCOSTO ESTA MAIS
PROXIMO DA VERTICAL(MEDICAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA
ABNT NBR 13962/06); AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO COM CURSO MINIMO
VERTICAL DE 100MM, SENDO A ALTURA MINIMA NAO MENOR DO QUE 400MM,
MAS NAO MAIOR DO QUE 420MM E A ALTURA MAXIMA NAO MENOR DO QUE
500MM MAS NAO MAIOR DO QUE 520MM, SENDO A MEDICAO REALIZADA
CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06. INCLINAGCAQ DO ASSENTO
FIXA OU REGULAVEL, POSSIBILITANDO POSICIONAMENTO ENTRE -2 E -7 GRAUS
EM RELACAO A HORIZONTAL. MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO
PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO,
AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINACAO DO ENCOSTO, DE
MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO
MINIMO, OFERTA DE FURACAO MAIS ESPACADA CONFORME PADRAO
NACIONAL (160 X 200MM), PLATAFORMAS COM FURACAO UNIVERSAL SERAQ
ACEITAS, POREM NAO SERAO ACEITAS PLATAFORMAS COM FURACAO MENOS
ESPACADAS (APENAS 125 X 125 M), TAL PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA
EM CHAPA DE ACO CARBONO ESTAMPADA COM ESPESSURA MINI - MA DE
2,65MM E FUNDIDA AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO
MIG/MAG OU ELETRO FUSAQ. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO
ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O
CONTATO PERMANENTE QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO. O
MECANISMO DEVE SER DO TIPO MONOBLOCO, OU SEJA, A PORGAO DO ENCOSTO
DEVE ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA-LA
DO ASSENTO. O USUARIO DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO EM
QUALQUER POSICAO AC LONGO DO CURSO ANGULAR DE INCLINACAO DE 29
GRAUS (MINIMO). EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO EXECUTADO EM
CHAPA DE ACO ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 3MM. TAL SUPORTE
DO ENCOSTO DEVERA OBRIGATORIAMENTE SER PROVIDO DE CARENAGEM
PLASTICA DE PROTECAO E ACABAMENTQ INJETADA EM POLIPROPILENO,
POREM NAO SER CORRUGADA (SANFONADA), PARA PRESERVAR SEGURANCA
DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS 0COS, CONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA
QUANDO DODETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS
METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS EM CHAPA DE ACO E/OU EXPOSTOS
DEVEM APRESENTAR TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA
ELETROSTATICA A PO, COM TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR
CURA E POLIMERIZACAO EM ESTUFA. BRACOS REGULAVEIS: COM CORPO
EXECUTADO EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 4,75MM, VINCO
ESTRUTURAL DE REFORCO MECANICO E LARGURA MINIMA DE 60MM, DEVE
APRESENTAR TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA
ELETROSTATICA A PO, COM TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR
CURA E POLIMERIZA(;AO EM ESTUFA. DOTADO DE CARENAGEM INJETADA EM
POLIPROPILENO PARA PROTECAO E ACABAMENTO E BOTAO LATERAL DE
ACIONAMENTO PARA O AJUSTE VERTICAL COM RETORNO AUTOMATICO POR
MOLA. APOIO SUPERIOR INJETADO EM POLIURETANO DE PELE INTEGRAL COM
ALMA EM ACO OU ALMA EM RESINA DE ENGENHARIA DE ALTO DESEMPENHO,
PROPORCIONANDO OTIMO FATOR DE CONFORTO AQ USUARIO, COM SEUS
BORDOS ARREDONDADOS. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADE
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DOS APOIA BRACOS: LARGURA DO APOIA BRACO (MINIMA): 80MM (MEDICAO
CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06); COMPRIMENTO DO APOIA
BRACO (MINIMO): 250MM (MEDIGCAO CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR
13962/06); RECUO DO APOIA BRACO ENTRE 130 E 150MM (MEDICAO
CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06); DISTANCIA INTERNA
ENTRE 0S APOIA BRACOS ENTRE 460 E 490MM (MEDICAC CONFORME
PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06); ALTURA DOS APOIA BRACOS EM
RELACAQ AO ASSENTO: ENTRE 180 E 260MM, SENDO O CURSO MINIMO DE
AJUSTE VERTICAL DE 60MM E, NO MINIMO, 5 ESTAGIOS DE PARA - DA
(MEDIGAQO CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06). COLUNA PARA
AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 3602 DO ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICACAO
DE QUALIDADE E SEGURANCA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA
DIN 4550, COM CURSO VERTICAL DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100MM, DOTADA
OPCIONALMENTE DE TELESCOPIO PARA ACABAMENTO E PROTECAO DA
COLUNA. BASE CINCO PATAS: CONFECCIONADA EM POLIAMIDA QU RESINA DE
ENGENHARIA DE DESEMPENHO SIMILAR OU AINDA EM AGO CARBONO
TUBULAR DE SECAO RETANGULAR OU SEMI OBLONGA, CUJAS DIMENSOES SAO
DE, NO MINIMO, 20 X 35 X 1,35MM, NESTE CASO, SENDO A BASE METALICA,
DEVERA POSSUIR UMA CAPA UNICA INJETADA EM POLIPROPILENO QUE
RECOBRE TODOS 0S BORDOS LATERAIS E PARTE SUPERIOR DA BASE.
INDEPENDENTE DO MATERIAL DE CONSTRUCAOQ, TAL BASE DEVERA POSSUIR
e RAIO DA PATA MINIMO DE 310MM E PROJECAO DA PATA MAXIMA DE 410MM,
COM CINCO PONTOS DE APOIO NO MINIMO. CASO SEJA INJETADA EM
POLIAMIDA, O CONICO CENTRAL PARA ALOJAMENTO DO PISTAO DEVERA
POSSUIR REFORGO METALICO INSERTADO NA INJECAQ NA MATRIZ OU, SENDO
METALICA, O CONICO CENTRAL DE ALOJAMENTO DO PISTAQO DEVERA SER
REALIZADO EM DOIS ANEIS METALICOS CUJA PAREDE DEVERA SER, DE NO,
MINIMO 2,25MM, SENDO UM ANEL INFERIOR E OUTRO POSTERIOR. SENDO
METALICA, O TRATAMENTO DE SUPERFICIE DA BASE DEVERA SER EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO, DE COR PRETA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE
DESENGRAXE, ESTABILIZACAO, TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E
POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A, NO MINIMO, 200 GRAUS CELSIUS.
RODIZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPO “W” QU “H” E DIMENSIONAIS CONFORME O
PRECONIZADO PELOS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962/06, COM
EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10MM, COM ANEL ELASTICO METALICO PARA
FIXACAO DO RODIZIO A BASE SEM 0O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA.
DOCUMENTACAO A SER APRESENTADA COMO COMPROVACAO DE QUALIDADE
SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO: 1 - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIC ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO EVIDENCIANDO A
CONFORMIDADE DA CADEIRA COM TODOS 0S REQUISITOS APLICAVEIS DA
ABNT NBR 13962 EM SUA REVISAO EM VIGENCIA; 2 - LAUDO ERGONOMICO EM
CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17,
PORTARIA MTPS 3.751 DE 1990 DO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO,
EMITIDO POR PROFISSIONAL ARROLADO EM CONSELHO DE CLASSE,
DEVIDAMENTE HABILITADO, CONFORME RESOLUCAO CONFEA 437 DE 1999; 3 -
CADEIA DE CUSTODIA PARA 0S DERIVADOS DE MADEIRA EVENTUALMENTE
UTILIZADOS NO PRODUTO COM CERTIFICACAO PADRAQO CERFLOR OU FSC
EMITIDO POR ORGANISMOS DE CERTIFICACAO ACREDITADOS PELOS
ORGANISMOS  ACREDITADORES/FISCALIZADORES RESPONSAVEIS. 4 -
RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS ACREDITADOS PELA
CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO PARA AS NORMAS TECNICAS BRASILEIRAS
APLICAVEIS EM VIGENCIA (DENSIDADE APARENTE, RESILIENCIA, FADIGA
DINAMICA, FORCA DE INDENTACAO, RESISTENCIA AO RASGAMENTO,
DETERMINACAQ DO TEOR DE CINZAS E AUSENCIA DE CFCS); 5 - EVIDENCIA DA
RESISTENCIA A CORROSAO0 DO PROCESSO DE PINTURA, ATRAVES DE
RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA
CGCRE/INMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMIDADE COM EXPOSICAQ A
NEVOA SALINA, CONFORME ABNT NBR 8094:1983 POR, PELO MENOS, 500
HORAS, COM AVALIACAO DE CORROSAO RIO (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) E
EMPOLAMENTO DO/T0 CONFORME ABNT NBR 5841:2015; 6 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO,
EVIDENCIANDO GRAU DE ADERENCIA GRO PARA A PELICULA DE TINTA,
CONFORME NORMA ABNT NBR 11003:2009. 7 - RELATORIOS DE ENSAIO,
EMITIDOS POR LABORATORIOS ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO,
COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS DO TECIDO PARA GRAMATURA (ABNT
NBR 10591:2008) E RESISTENCIA A TRACAO E ALONGAMENTO EM TECIDOS
PLANOS (ABNT NBR 11912:2001). 8 - RELATORIO DE ENSAIQ, EMITIDOS POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DO TECIDO PARA NAO REPELENCIA A AGUA E/OU LIQUIDOS,
CONFORME NORMA AATCC METHOD 22, APRESENTADO RESULTADO DE
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REPELENCIA 0

CADEIRA PARA REFEITORIO: ESTRUTURA EM ACO CARBONO 19X1.50MM, EM
PINTURA ELETROSTATICA OU ACABAMENTO CROMADO A 250°C, TODA
SOLDADA NO SISTEMA MIG COM OPGOES DE CORES. ASSENTO E ENCOSTO COM
PAREDE DE 5MM DE ESPESSURA MAIS NERVURAS, EM POLIPROPILENO NOVO,
RETARDANTE A LUZ SOLAR, CONCAVO, ANATOMICO, CONFORTAVEL,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, LEVE, RESISTENTE, PRATICA, HIGIENICA E DE
FACIL LIMPEZA. TRATAMENTO QUIMICO ANTI-CORROSIVO A BASE DE FOSFATO
EM 08 ESTAGIOS COM UMA HORA DE DURACAQ. O TRATAMENTO QUIMICO
ALEM DE PROTEGER O ACO CONTRA POSSIVEL CORROSAQ, OFERECE MELHOR
ANCORAGEM NA TINTA SOBRE O METAL. RESISTENCIA MECANICA, FISICA,
QUIMICA E LONGEVIDADE APROXIMADAMENTE 10 VEZES MAIOR EM RELACAO
A PECA SEM ESSE PROCESS0. ALTURA 80 CM LARGURA 50 CM

MAG 05 R$ 295,00 R$ 1.475,00

CONJUNTO COLETIVO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 4 (QUATRO)
CADEIRAS:

CONSTITUINTES DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR
LARANJA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6,
COINJETADAS. APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, DE
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE
SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BI COMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 800MM (LARGURA) X 800MM (PROFUNDIDADE) X 26MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. NO MOLDE DO TAMPO DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANC DE FABRICACAQ. ESTRUTURA DA MESA
COMPOSTA DE: PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, SECAO CIRCULAR DIAMETRO DE 38MM (1 1/2%), EM
CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECAQ RETANGULAR DE 20 X 40MM, EM CHAPA 16
{1,5MM). FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS ROSCA
MAQUINA POLEGADA, DIAMETRO DE 1/4” X COMPRIMENTO 2", CABECA CHATA,
FENDA PHILIPS OU POZIDRIV. FURACOES COM PUNCIONAMENTO CONICO PARA
ACOMODACAO DA CABECA DO PARAFUSO. SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NO MOLDE DA
SAPATA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERQ, E A ESPESSURA DA
CHAPA E O DIAMETRO CORRESPONDENTE AO TUBO PARA O QUAL A PECA E
ADEQUADA. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO MAG 02 R$ RS 2.962.00
COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 1.481,00 ’
MES E ANO DE FABRICACAO. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPGXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CONSTITUINTES DAS CADEIRAS: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR
LARANJA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO, DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MRS E ANO DE FABRICACAO.
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E 0 ENCOSTO PODERAQ SER FABRICADOS EM
COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MINIMO
CINCO LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA,
ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORACAO POR FUNGOS OU INSETOS. QUANDO
FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA
FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, 0,6 A 0,8MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR LARANJA.
REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE
0,7MM, DA ESPECIE EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA
ACABADA DO ASSENTO MINIMA DE 7,2MM E MAXIMA DE 9,1MM. O ASSENTO
EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL,
POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NA
FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO.
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QUANDC FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAOQ, 0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
LARANJA. BORDOS COM ACABAMENTO EM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO MINIMA DE 7,0MM E
MAXIMA DE 9,3MM. O ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVACAO A
FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO INFERIOR, O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE, ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUX0", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. FIXACAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUX0”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 16MM. FIXACAO DO ENCOSTO
EM COMPENSADO MOLDADC A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUX0”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 18MM. SAPATAS/ PONTEIRAS
EM POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR LARAN]JA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E
PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAQ DG MODELO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5
OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.

07

LONGARINA DE 3 LUGARES. POLTRONA OPERATIVA, ESPALDAR MEDIO, SOBRE
LONGARINA DE 3 LUGARES PRETA SEM BRACOS. CADEIRA CORPORATIVA
DISPOSTA EM ASSENTOS MULTIPLOS, TIPO LONGARINA, NAQ SENDO FIX0S AO
PISO, COM POSSIBILIDADE DE MONTAGEM COM 03 LUGARES, SEM BRACOS.
ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE
POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS), COM CARACTERISTICA DE POUCA OU
NENHUMA CONFORMACAO NA BASE DO ASSENTO PARA GARANTIR
ALTERNANCIA POSTURAL E BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO
PREJUDICAR A CIRCULACAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO
USUARIO, (EM CONSONANCIA COM DISPOSTO NO ITEM 17.3.3, ALINEAS B)E C)
DA NORMA REGULAMENTADORA N? 17 DO MINISTERIO DO TRABALHO E
EMPREGO, REGULAMENTADA PELA PORTARIA N2 3.751, DE 1990). ASSENTO:
LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ENTRE 460 E 480 MM, ESPESSURA
MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE: 40 MM. ASSENTO ESTRUTURADO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO, RESINADO E PRENSADO, A PARTIR DE
MADEIRAS ORIUNDAS DE MANEJOS SUSTENTAVEIS, APRESENTANDC LAMINAS
COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, IMPLICANDO EM UMA ESPESSURA
DO COMPENSADO DE 12MM. CONTRA CAPA INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO PARA ASSENTO, COM ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE
2,0MM, DOTADA DE RAIOS DE NAS QUATRO INTERSECCOES QUE FORMAM 0S
CANTOS DA PECA, APRESENTANDO 04 ORIFICIOS GUIAS COM PINOS DE
ENCAIXE POR PRESSAQ, PARA FIXACAO DA CONTRA CAPA A0 COMPENSADO
ESTRUTURAL, ALEM DE POSSUIR RESSALTOS MOLDADOS NA MATRIZ DE
INJECAC EM CADA ORIFICIO PARA FIXAGAO DOS MECANISMOS E BRAGOS. A
CONTRACAPA INJETADA EM POLIPROPILENO PARA ASSENTO POSSUIL EM SUA
PORCAO TRASEIRA, UM ACABAMENTO EM “U” INVERTIDO, A PARTIR DE DOIS
REBAIXOS CRIADOS NO PROJETO DA MATRIZ DE INJEGAO, COM ABERTURA
HORIZONTAL, NO PLANO TRANSVERSAL, MINIMA DE 140 MM E, VERTICAL DE
55 MM, MEDIDAS DESPREZANDO 0S RAIOS DAS BORDAS INFERIORES, QUE SAO
DE 5MM. TAL ACABAMENTOQ PERMITE EXCELENTE INTEGRAL ESTETICA ENTRE
0 MECANISMO E O CONJUNTO DE ASSENTO DA CADEIRA. ESPECIFICAGOES
COMPLETAS CONFORME TERMO DE REFERENCIA

MAG

05

R$ 834,00

R$ 4.170,00

08

SOFA 01 LUGAR - ASSENTO DEVERA SER FORNECIDO EM FORMATO
ANATOMICO COMPOSTO POR 'ALMA’ EM PLACA DE PARTICULA DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE COM NO MINIMO 15 MM DE ESPESSURA. DEVERA SER
ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINADO (COM DENSIDADE
MINIMA DE 20 KG/M>. REVESTIDO EM TECIDO, VINIL OU COURO, COR A
DEFINIR. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO: 613X565 MM (LXP). ENCOSTO
DEVERA SER FORNECIDO EM FORMATO ANATOMICO COMPOSTO POR 'ALMA'
EM PLACA DE PARTICULA DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE COM NO MINIMO
18 MM DE ESPESSURA. DEVERA SER ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO
LAMINADO COM DENSIDADE MINIMA DE 20 KG/M®. REVESTIDO EM TECIDO,

FRISOKAR

01

R$
1.494,00

R$ 1.494,00
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VINIL OU COURO, COR A DEFINIR. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO: 614X447
MM (LXH). BRACO ESTRUTURAL DEVERA SER COMPOSTO POR PLACAS DE
PARTICULA DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE COM NO MINIMO 18 MM DE
ESPESSURA. ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINADO COM
DENSIDADE MINIMA DE 40 KG/M®. REVESTIDO EM TECIDO, VINIL OU COURO,
COR A DEFINIR. COM FORMATO RETANGULAR COM CANTOS ARREDONDADOS
MEDINDO 108X703X501 MM (LXPXH). DEVE RECEBER ENTRE 0S BRA(COS
(ABAIXO DO ASSENTO) UM PAINEL DE ACABAMENTO FRONTAL E UM
POSTERIOR ATRAS DO ENCOSTO, PRODUZIDOS EM MDP DE 18 MM. A BASE
DEVE RECEBER APOIOS CILINDRICOS PRODUZIDOS EM TUBO DE ALUMINIO.
ESTRUTURA INTERNA DEVERA SER COMPOSTA POR 2 TRAVESSAS EM TUBO DE
ACO RETANGULAR 30X70 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,9 MM, COM AS
EXTREMIDADES DOBRADAS EM 'L’ PARA A FIXACAO NOS BRAGOS ATRAVES DE
PARAFUSOS. O ENCOSTO DEVE SER UNIDO NO ASSENTO ATRAVES DE MOLA
PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO COM NO MINIMO 4,75 MM DE ESPESSURA,
DOBRADA EM 'L' E PARAFUSOS. O ENCOSTO DEVE FIXADO NO PAINEL
POSTERIOR ATRAVES DA TRAVESSA DO ENCOSTO FABRICADA EM TUBO DE ACO
DE 20X30 MM COM NO MINIMO 1,5 MM DE ESPESSURA, DOBRADO EM FORMA
DE 'U’, CANTONEIRAS FABRICADAS EM CHAPA DE ACC COM NO MINIMO 2,65
MM DE ESPESSURA, DOBRADA EM FORMA DE 'L’ E PARAFUSOS. O ASSENTO
DEVE SER FIXADO NO CONJUNTO DE TRAVESSAS POR PARAFUSOS. DIMENSAQ
TOTAL DE 829X703X769 MM (LXPXH). O ACABAMENTO E PRE TRATAMENTO
DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS
ATRAVES DO PROCESSO DE FABRICACAO DO FORNECEDOR PARA
TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARACAQ
NANO CERAMICO DO SUBSTRATO {OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE
POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PG,
MANTENDO CAMADA MINIMA DE 80MM, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA
PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 200°. ESTE
PROCESSO DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A
CORROSAQ, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PECAS.

09

SOFA DE 3 LUGARES. SOFA DE ESPERA DE 3 LUGARES COM BRACOS FIXOS.
SOFA COM BRACOS, ALMOFADAS FIXAS, ESTRUTURA UND 56 3.750,33
210.01848 INTERNA EM MADEIRA COM PERCINTAS DE NYLON E
ESTOFAMENTO EM ESPUMA DE DENSIDADE CONTROLADA D-26 TRORION,
ENVOLVIDAS EM MANTA DE ACRILICO, APOIADAS EM PERCINTA ELASTICA
ITALIANA DE 4 CM. BRACOS ESTRUTURAIS ESTOFADOS, PES EM ALUMINIO.
POLTRONA ESTOFADA EM COURO ECOLOGICO. DIMENSOES APROXIMADAS -
TOLERANCIA DE 10MM; LARGURA 2030MM; PROFUNDIDADE 830MM; ALTURA
770MM. ALTURA DO APOIO DE BRACOS 600MM; LARGURA BRAGO 210MM.
DOCUMENTACAO A SER APRESENTADA SOBRE PENA DE DESCLASSIFICACAO:
APRESENTAR  LAUDO DE  ERGONOMIA  CONFORME  NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO NR17 QUE DEVERA
ESTAR EM NOME DO FABRICANTE E INDICAR A LINHA DE PRODUTOS A QUAL
FAZ REFERENCIA. EMITIDO POR PROFISSIONAL CREDENCIADO A ABERGO COM
DEVIDO DOCUMENTO COMPROBATORIO. A EMPRESA LICITANTE DEVERA
APRESENTAR, CATALOGO COMPROVANDO QUE OS ITENS OFERTADOS FAZEM
PARTE DE SUA LINHA DE PRODUTOS. FICAM VEDADAS QUAISQUER
TRANSFORMACOES, MONTAGEM OU ADAPTACOES NOS CATALOGOS
APRESENTADOS. NO CASO DE CATALOGOS COM DIVERSOS MO - DELOS, O
PROPONENTE DEVERA IDENTIFICAR QUAL A MARCA/MODELO QUE ESTA
OFERTANDO. A NAO APRESENTAGAO DESSE(S) CATALOGO(S) E MOTIVO PARA
DESCLASSIFICACAQ DO LICITANTE.

FRISOKAR

01

R$
1.790,00

R$ 1.790,00

VALOR TOTAL = R$ 32.980,00

LOTE 02 - AMPLA PARTICIPACAQ

ITEM

ESPECIFICACAO

MARCA

QTD

VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL

01

CADEIRA FIXA SEM BRACOS - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM
POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MINIMA 35MM) DE DENSIDADE ENTRE
50/60KG/M?, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER COM CONTRA ASSENTO E
BORDA PROTETORA UNICOS, PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO.
DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO 440X430MM (L X P}, ENCOSTO COMPOSTO
POR ALMA EM MADEIRA COMPENSADA (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO
EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA ENTRE 24MM
{EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARIA) E DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3,
REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER EM TECIDO 100% POLIESTER. DIMENSOES
MINIMAS DO ENCOSTO 420X305MM (L X H). ESTRUTURA 2 TUBOS DE ACO DE
FORMATO OBLONGO 16X30MM (ESPESSURA MINIMA 1,5MM) DOBRADOS EM

MAG

99

R$300,00

R$29.700,00
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FORMATO TRAPEZOIDAL, QUE FORMAM BASE E ENCOSTO, SAO UNIDOS POR MEIO
DE SOLDA A UMA ESTRUTURA PRODUZIDA COM 2 TUBOS DE ACO @222
(ESPESSURA MINIMA 1,5MM) DOBRADOS E SOLDADOS EM FORMA DE 'X'. QUATRO
SAPATAS PROTETORAS, PRODUZIDAS EM POLIETILENO DE FORMATO
TRAPEZOIDAL, SAO FIXADAS NA BASE ATRAVES DE REBITES. FIXACAO 0
ASSENTO E FIXADO NA ESTRUTURA POR PARAFUSOS M6X40MM. O ENCOSTO E
FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DE UMA CHAPA DE ACO (ESPESSURA MINIMA
2,65 MM), SOLDADA NA ESTRUTURA, E POR PARAFUSOS M6X16 MM. DIMENSOES
GERAIS MINIMAS: 506 X 570X 800MM (L X P X H), H DO ASSENTO: 460MM (EM
RELACAQ AO PISO). O ACABAMENTO E PRE TRATAMENTO DAS PARTES
METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO
DE FABRICACAO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFICIES
GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARAGAO NANO CERAMICO DO SUBSTRATO
{(OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA
PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PO, MANTENDO CAMADA MINIMA DE
80?M, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTURA A PO EM ESTUFA COM
TEMPERATURA NAO INFERIOR A 200¢. ESTE PROCESSO DEVERA GARANTIR AS
PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE
E ACABAMENTO DAS PECAS.

CADEIRA GERENCIAL COM BRACOS REGULAVEIS. CADEIRA GIRATORIA COM
; BRACOS REGULAVEIS, DE ASSENTO E ENCOSTO RECLINAVEIS E DE ESPALDAR
S ALTO. OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E
MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO
GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS E
RECLINACAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO COM MULTIPLAS PARADAS
E EQUIPADO COM SISTEMA DE ANTI-IMPACTO PARA O ENCOSTO. ASSENTO
MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO
INJETADAS (MOLDADAS), COM CARACTERISTICA DE POUCA OU NENHUMA
CONFORMACAO NA BASE DO ASSENTO PARA GARANTIR ALTERNANCIA
POSTURAL E BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO PREJUDICAR A
CIRCULACAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO USUARIO, (EM
CONSONANCIA COM DISPOSTO NO ITEM 17.3.3, ALINEAS B) E C) DA NORMA
REGULAMENTADORA N2 17 DO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO,
REGULAMENTADA PELA PORTARIA N2 3.751, DE 1990). ASSENTO: LARGURA E
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ENTRE 450 E 470MM, ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DA ESPUMA DE: 47MM. ALEM DE TAIS CARACTERISTICAS
DIMENSIONAIS E DE ANATOMIA, A ESPUMA DEVERA APRESENTAR AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS FISICAS E MECANICAS, DE ACORDO COM AS RESPECTIVAS
NORMAS TECNICAS EM VIGENCIA: - FADIGA DINAMICA DA ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO COM PERDA DE ESPESSURA MEDIA ENTRE AS FORCAS DE 25%,
40% E 65% DE, NO MAXIMO, 4%, CONFORME ABNT NBR 9177/2015. -
RESISTENCIA MEDIA A0 RASGAMENTO ENTRE 680 E 700 N/M - METODO
UTILIZADO: ABNT NBR 8516/2015. - DENSIDADE MEDIA ENTRE 60 E 65 KG/M3 -
METODO UTILIZADO: ABNT NBR 8537/2015. - RESILIENCIA MEDIA ENTRE 60% E ERGONO
65% - METODO UTILIZADO: ABNT NBR 8619/2015, - DEFORMACAO PERMANENTE MICA 05 R$532,00 | R$2.660,00
MEDIA A COMPRESSAO A 90% DE, NO MAXIMO, 8% - METODO UTILIZADO ABNT BARI ’ T
NBR 8797/2015. - TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 0,30%, CONFORME ABNT
NBR 14961/2016. - ISENTA DE CLOROFLUORCARBONO. ASSENTO ESTRUTURADO
EM COMPENSADO MULTILAMINADO, RESINADO E PRENSADO, A PARTIR DE
MADEIRAS ORIUNDAS DE MANEJOS SUSTENTAVEIS, APRESENTANDO LAMINAS
COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, IMPLICANDO EM UMA ESPESSURA DO
COMPENSADO DE 15MM. ENCOSTO DO TIPO ESPALDAR MEDIO, DE CONCEITO
FRAQUE, ESTETICA MODERNA, SOBRIA, DE FORMATO HEXAGONAL, DE FORMATO
ORGANICO, MANUFATURADO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA,
TIPO HR, ISENTA DE CFC, APRESENTANDO CONFORMACAO ANATOMICA PARA
APQIO DA REGIA0 LOMBAR DO USUARIO (EM CONSONANCIA COM DISPOSTO NO
ITEM 17.3.3, ALINEA D) DA NORMA REGULAMENTADORA N2 17 DO MINISTERIO
DO TRABALHO E EMPREGO, REGULAMENTADA PELA PORTARIA N2 3.751, DE
1990, APRESENTANDO RAIO DE CURVATURA TRANSVERSAL DE, NO MINIMO,
400MM, ALEM DE CURVATURA LONGITUDINAL, PARA PERFEITA ACOMODACAQ
DAS COSTAS DO USUARIO. ALEM DESSAS CARACTERISTICAS DE ANATOMIA, A
ESPUMA DEVERA APRESENTAR AS MESMAS CARACTERISTICAS FISICAS E
MECANICAS ESPECIFICADAS PARA A ESPUMA DE ASSENTO. ASPECTOS
DIMENSIONAIS MINIMOS DA ESPUMA DE ENCOSTO: LARGURA (AFERICAQ
CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06): ENTRE 450 E 470MM;
EXTENSAO VERTICAL: ENTRE 520 E 540MM; ESPESSURA MINIMA
PREDOMINANTE: 35MM. ENCOSTO ESTRUTURADO COM PERCINTAS ELASTICAS
PARA AUMENTARO FATOR CONFORTO E ESTRUTURA DE AGO. CARBONO
TUBULAR DE SECAO CILINDRICA COM DIAMETRO MINIMO DE 19,00MM E
ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,50MM, COM CHAPAS DE ACO CARBONO
MACICO COM ESPESSURA MINIMA DE 4,0MM E NO ALOJAMENTO DA HASTE DE
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JUNCAO, A ESPESSURA MINIMA DA CHAPA QUE COMPOE O ESTRUTURAL DO
ESPALDAR DEVE SER DE 5,0MM COM 03 FUROS PROVIDOS DE ROSCA DE 1/4".
MECANISMO DO TIPO SINCRONIZADO, COM MOVIMENTO DE RECLINACAO PARA
ASSENTO E ENCOSTO NA PROPORCAO DE 2:1 (PARA CADA GRAU QUE 0 ASSENTO
RECLINA, 0 ENCOSTO INCLINA DOIS GRAUS), COM SISTEMA DE TRAVAMENTO EM
04 PONTOS A0 LONGO DO CURSO DE RECLINACAO, DOTADO DE SISTEMA ANTI-
IMPACTO. DOTADO DE PLACA NA REGIAO TRASEIRA (RABICHO) MANUFATURADA
EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 4,0MM, COM ACABAMENTO INJETADO EM
TERMO - PLASTICO COM 2MM DE ESPESSURA ENTRE A PLACA TRASEIRA E A
PORGAO DO ASSENTC DO MECANISMO. TAL MECANISMO POSSUI PLATAFORMA
PARA FIXAGAQO DO ASSENTO MANUFATURADA A PARTIR DE CHAPA DE ACO COM
3,0MM DE ESPESSURA MINIMA, ESTAMPADA, COM DOBRAS, E £ DOTADO DE SUB
PLATAFORMA EM ALUMINIO INJETADO, TODOS ESTES COMPONENTES, COM
EXCECAO DO ACABAMENTO TERMOPLASTICO, RECEBEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA A PO, ATRAVES DO PROCESSO DE DEPOSICAO
ELETROSTATICA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE  DESENGRAXE,
ESTABILIZAGAO, TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR SECAGEM EM
ESTUFA A 200 - 250 OC. ESSE MECANISMO TAMBEM DISPOE DE MANIPULO
ERGONOMICO FRONTAL, QUE POSSIBILITA O AJUSTE DO COEFICIENTE ELASTICO
DA MOLA HELICOIDAL QUE TENCIONA O MOVIMENTO DE RECLINACAC DE
ASSENTO E ENCOSTO, ADAPTANDO DESSE MODO, A TENSAO DO MOVIMENTO DE
RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO AC BIOTIPO DO USUARIO, PERMITINDO O
USO DA POLTRONA POR BIOTIPOS DISTINTOS. ALEM DO MANIPULO CITADO
SUPRA, O MECANISMO AINDA DISPOE DE DOIS MANIPULOS LATERAIS, POREM
NAO SAOQ ACIONADOS POR TORCAQ HELICOIDAL, MAS POR UM SIMPLES TOQUE,
SENDO UM PARA ACIONAMENTO DO PISTAO A GAS E OUTRO, PARA
ACIONAMENTO/LIBERACAO DA TRAVA DO MOVIMENTO DE RECLINACAO
SINCRONIZADA. TAL MECANISMO PROPORCIONA UMA FAIXA DE RECLINACAQ
MINIMA PARA O ASSENTO DE 13 GRAUS E, PARA 0 ENCOSTO DE, NO MINIMO, 20
GRAUS. ASSENTO E ENCOSTO UNIDOS POR MEIO DE CHAPA DE AGO DE
ESPESSURA MINIMA DE 7,00MM DO TIPO LAMINA, TRATAMENTO DE SUPERFICIE
POR MEIO DE PINTURA EPOXI PO, ATRAVES DO PROCESSO DE DEPOSICAO
ELETROSTATICA. A LAMINA, EM SUA PORCAO DO ASSENTO, E PRESA AO
MECANISMO SINCRONIZADO, EM SUA PECA ARTICULADA NA REGIAQ TRASEIRA
DO MECANISMO. BASE INJETADA EM LIGA DE ALUMINIO COM ACABAMENTO
POLIDO. TAL BASE POSSUI FORMATO ARCADO E, NA PORGAQ INFERIOR DAS
PATAS, REFORCOS QUE MELHORAM O SEU DESEMPENHO MECANICO. RAIO DA
PATA DA BASE DE 320MM, NO MINIMO, EM CONFORMIDADE COM ABNT NBR
13962/06 PARA ESTE QUESITO DIMENSIONAL, BEM COMO PARA 0S QUESITOS DE
PONTO DE ESTABILIDADE E NUMERQO DE PONTOS DE APOIO, PRECONIZADOS
PELA MESMA NORMA TECNICA. DIAMETRO EXTERNO DE 700MM. ALOJAMENTO
PARA O PINODO RODIZIO COM 11MM DE DIAMETRO QUE DISPENSA O USO DE
BUCHA PLASTICA PARA ESTA FUNCAO. AJUSTE MILIMETRICO DE ALTURA DO
ASSENTO POR MEIO DE ACIONAMENTO DE PISTAC A GAS, COM CLASSIFICACAQ
DE DESEMPENHO NO MINIMO EM CONFORMIDADE COM CLASSE 03, DE ACORDO
COM NORMA INTERNACIONAL DIN 4550, COM CURSO MINIMO DE AJUSTE
VERTICAL DE 80MM, DIAMETRO DE CURSO DE 28MM, COM CONIFICACAQ
SUPERIOR DE 12 26’ 16” PARA ACOPLAMENTO ATRAVES DE CONE MORSE A0
MECANISMO E CONIFICACAO INFERIOR PARA ACOPLAMENTO A BASE DE CINCO
PATAS, ALOJAMENTO CILINDRICO PARA O CURSO MANUFATURADO EM CHAPA DE
ACO CARBONO COM APLICACAO DE GALVANOPLASTIA AFERINDO ASPECTO
CROMADO POLIDO A PECA, PROVIDA DE COMPONENTES INTERNOS QUE
PERMITAM SUAVE DESLIZAMENTO E MINIMIZACAO DE RUIDOS PARA A
MOVIMENTAGAO DE 3602 DO DISPOSITIVO. PISTAO CONIFICADC COM TAMANHO
VERTICAL REDUZIDO, USUALMENTE EMPREGADO NA COMPOSICAQ DE CADEIRAS
EPOLTRONAS DE MEDIO E GRANDE PORTE. PARA CADA PATA DA BASE SUPRA
ESPECIFICADA, EM SUA TERMINACAO, ACOPLAR-SE-A UM RODIZIO DE DUPLO
COM PISTA DE ROLAGEM EM POLIURETANO, ANTI RISCO, TIPO "W,
APRESENTANDO DISTANCIA MINIMA ENTRE O PONTO DE APOIO DA RODA E O
EIXO DE GIRO DO RODIZIO DE 18MM, NO MINIMO, ALEM DE 7,0MM PARA
LARGURA MINIMA DA SUPERFICIE DE ROLAMENTO, BEM COMO 1,5MM PARA
RAIOS MINIMOS, INTERNO E EXTERNO. TAIS RODIZIOS APRESENTAM DISTANCIA
ENTRE RODAS ENTRE 15 E 22MM, SA0O MANUFATURADOS EM TERMOPLASTICOS
DE ALTO DESEMPENHO, COM PINO DE ALOJAMENTO A BASE CILINDRICO,
PRODUZIDO EM ACO ABNT 1010/1020 ZINCADO, COM 11MM DE DIAMETRO NO
MINIMO E ANEL METALICO PARA FIXAGAO A BASE SEM A UTILIZACAO DE
BUCHAS PLASTICAS COM DIAMETRO DE RODA DE, NO MINIMO, 49MM. O
DIAMETRO DO ACABAMENTO PLASTICO DO EIXO VERTICAL DO RODIZIO DEVE
COINCIDIR COM O DIAMETRO DA TERMINACAO DA PATA DA BASE. BRACOS COM
REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM ACO
CARBONO TUBULAR, CUJO DIAMETRO EXTERNO E DE 38MM, TAL ESTRUTURAL
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VERTICAL E LIGADO, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS SEXTAVADOS INTERNOS, A H
CHAPA HORIZONTAL DE ACOPLAMENTO AO ESTRUTURAL DE ASSENTO,
MANUFATURADA EM ACO CARBONO DE ESPESSURA MINIMA DE 5,0MM COM

VINCO EXTERNO DE REFORCO ESTRUTURAL, QUE E PROVIDA DE TRES ORIFICIOS
OBLONGOS, COM MEDIDAS DE 8 X 20MM E CUJA MEDIDA ENTRE ORIFICIOS
PERMITE UMA FIXACAO TRIANGULAR, DE 55MM POR 55MM. BRACO PROVIDO DE
AJUSTE VERTICAL, ATRAVES DE ACIONAMENTO DE BOTAO EXTERNO LATERAL
COM EMPUNHADURA ERGONOMICA, INJETADO EM POLIPROPILENO QUE, POR
SUA VEZ, ACIONA UM SISTEMA DE FUNCIONAMENTO MANUFATURADO EM PECAS
DE ALUMINIO INJETADQ, ACO CARBONO E RESINAS DE ENGENHARIA, TAIS COMO
MOLAS E CREMALHEIRA INTERNA, RESPONSAVEIS PELO TRAVAMENTO E
LIBERACAO DO AJUSTE VERTICAL. ESTE EQUIPAMENTO PERMITE QUE O BRA(CO
APRESENTE FUNCIONALIDADE EM SEIS POSICOES VERTICAIS DISTINTAS,
ABRANGENDO UM INTERVALO DE 68MM, NO MINIMO. AS PARTES DO
ESTRUTURAL VERTICAL DO BRACO E JUNCAO DESTE ESTRUTURAL COM A CHAPA
HORIZONTAL DE ACOPLAMENTO AO ASSENTO SAQ PROVIDAS DE ACABAMENTO
TIPO CARENAGEM, INJETADO EM TERMOPLASTICO COPOLIMERO TIPO
POLIPROPILENO OU SUPERIOR, QUE PROTEGE CONTRA ACUMULOS DE
PARTICULAS ESTRANHAS AOG PRODUTO, ALEM DE OFERECER ACABAMENTO E
PROTECAO AO USUARIO CONTRA AS PARTES MOVEIS INTERNAS DO
\ EQUIPAMENTO. ESTRUTURAL VERTICAL TUBULAR E ACOPLADO, EM SUA PORCAO
e SUPERIOR, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS TIPO PHILLIPS, AO APOCIA BRACO,
MANUFATURADO EM POLIURETANO INTEGRAL SKIN, PRE POLIMERO TERMO
FIXO, COM TEXTURA ALMA DE ACO ESTRUTURAL, APRESENTANDO ALTA
DENSIDADE E TOQUE MACIO, PROMOVENDO ALTO FATOR CONFORTO AO
USUARIO, COM BORDAS ARREDONDADAS. DIMENSOES DO APOIA BRACO DE 80 A
90MM DE LARGURA NAS EXTREMIDADES E 250 A 260MM DE COMPRIMENTO. 0§
ELEMENTOS EM ACO CARBONO DO BRACO QUE POR VENTURA FICAREM
APARENTES RECEBEM ACABAMENTO POR MEIO DE GALVANOPLASTIA, POR
IMERSAO ELETROLITICA COM DEPOSICAO DE CROMO E NIQUEL, PERMITINDO
ACABAMENTO FINAL CROMADO POLIDO. DOCUMENTACAO A SER APRESENTADA
COMO COMPROVAGCAO DE QUALIDADE SOB PENA DE DESCLASSIFICAGCAQ: 1 -
LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO
SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA MTPS 3.751 DE 1990 DO MINISTERIO DO
TRABALHO E EMPREGQ, EMITIDO POR PROFISSIONAL ARROLADO EM CONSELHO
DE CLASSE, DEVIDAMENTE HABILITADO, CONFORME RESOLUGCAQ CONFEA 437
DE 1999; 2 - CADEIA DE CUSTODIA PARA 0S DERIVADOS DE MADEIRA
EVENTUALMENTE UTILIZADOS NO PRODUTO COM CERTIFICAGCAO PADRAO
CERFLOR OU FSC EMITIDO POR ORGANISMOS DE CERTIFICACAO ACREDITADOS
PELOS ORGANISMOS ACREDITADORES/ FISCALIZADORES RESPONSAVEIS. 3 -
RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS ACREDITADOS PELA
CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO PARA AS NORMAS TECNICAS BRASILEIRAS
APLICAVEIS EM VIGENCIA (DENSIDADE APARENTE, RESILIENCIA, FADIGA
DINAMICA, FORCA DE INDENTACAO, RESISTENCIA A0 RASGAMENTO,
DETERMINACAO DO TEOR DE CINZAS E AUSENCIA DE CECS); 4 - EVIDENCIA DA
RESISTENCIA A CORROSAO DO PROCESSO DE PINTURA, ATRAVES DE RELATORIO
DE ENSAIQ, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO,
DEMONSTRANDO CONFORMIDADE COM EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
CONFORME ABNT NBR 8094:1983 POR, PELO MENOS, 20 CICLOS DE 24 HORAS,
COM AVALIACAO DE CORROSAQO RI0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) E
EMPOLAMENTO DO/T0 CONFORME ABNT NBR 5841:2015; 5 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO,
EVIDENCIANDO GRAU DE ADERENCIA GRO PARA A PELICULA DE TINTA,
CONFORME NORMA ABNT NBR 11003:2009

CADEIRA OPERACIONAL, ESPALDAR MEDIO, DIGITADOR COM BRACOS
REGULAVEIS. CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL, ESPALDAR MEDIO, NO
MINIMO DO TIPO B, COM BRAGOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR 13962/06.
OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E MOVIMENTOS
INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO
DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS, ALTURA DO
ENCOSTO, INCLINACAO DO ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE ERGONO
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS, MICA 36 R$ 778,00 | R$ 28.000,08
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA TURIM ’ ’
COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE ENTRE 35 E 50MM, DENSIDADE
MINIMA DE 60 KG/M3, RESILIENCIA MEDIA AO IMPACTO DE, NO MINIMO, 60%,
FORCA DE INDENTACAO A 25% ENTRE 200 E 300 N, A 65% ENTRE 800 E 900 N,
IMPLICANDO EM UM FATOR DE CONFORTO MEDIO DE, NO MINIMO, 3.0,
RESISTENCIA MINIMA AO RASGAMENTO DE 650 N/M, E PERDA DE FORCA DE
INDENTAGAQ E PERDA DE ESPESSURA APOS FADIGA DINAMICA DE, NO MAXIMO,
25% E 5%, RESPECTIVAMENTE. TEOR DE CINZAS DA ESPUMA DE, NO MAXIMO,
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0,05% E ESPUMA ISENTA DE CFCS. DOTADO DE CARENAGEM PARA CONTRACAPA
DO ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO
APARENTE 0S PONTOS DE FIXAGAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI DO
ESPALDAR E QUE CUBRA O MESMO EXTENSOR, NAO O DEIXANDO APARENTE
DURANTE O CURSO OPERACIONAL DE AJUSTE VERTICAL, IMPLICANDO NA NAO
EXISTENCIA DE PARTES OCAS AO LONGO DA REGULAGEM OFERECIDA PELA
CREMALHEIRA OU SISTEMA SIMILAR DE AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO. NAO
SERA TOLERADO 0 USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU
FIXACAO DA CONTRACAPA DE ENCOSTO. EM FUNCAO DE NECESSIDADE DE
MOVIMENTACAO DOS ELEMENTOS DE JUNTA E ARTICULACOES NO ENCOSTO
PARA PROMOCAO DOS AJUSTES NECESSARIOS A UMA CADEIRA OPERACIONAL,
PEQUENAS ABERTURAS ENTRE A CARENAGEM DE ENCONTRA ENCOSTO E A
CARENAGEM DO EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO SAQO TOLERAVEIS,
DESDE QUE NAQ PERMITAM A INSERCAQ DE UM OBJETO CILINDRICO COM
DIAMETRO MAXIMO DE 25MM AO LONGO DO CURSO OPERACIONAL DO SISTEMA
DE AJUSTE DO ENCOSTO E NAQ MAIOR DO QUE 40MM EM SITUACAO DE DESARME
DO SISTEMA DE AJUSTE DO ENCOSTO. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE
ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA.
REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, COM
GRAMATURA MEDIA DE, NO MINIMO, 270, FORCA DA TENSAO PARA RUPTURA
MINIMA DE 120 DA N E PERCENTUAL MINIMO DE ALONGAMENTO DE 25%. PARA
PROPORCIONAR A PERSPIRACAO DO USUARIO, O TECIDO NAO PODE SER
IMPERMEAVEL. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO:
LARGURA (MINIMA):430MM (MEDICAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA
PELA ABNT NBR 13962/06). EXTENSAQ VERTICAL (MINIMA): 470MM (MEDICAO
CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06). RAIO DE
CURVATURA DO ENCOSTO NA REGIAQ DO APOIO LOMBAR (PONTO MAIS
PROEMINENTE DA SUPERFICIE DO ENCOSTO): ENTRE 400 E 500MM (MEDICAC
CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06). AJUSTE DE
ALTURA DO ENCOSTO: EM NO MINIMO 5 PONTOS, COM CURSO VERTICAL MINIMO
DE AJUSTE DE 70MM; FAIXA DE INCLINACAO MINIMA DO ENCOSTO: 29 GRAUS.
ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADC COM ALETAS
DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM MESMAS
CARACTERISTICAS FISICAS E DE DESEMPENHO ESPECIFICADAS PARA O ENCOSTO,
DOTADO DE CARENAGEM DE CONTRACAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO
DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS
GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE
BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXACAO DA CONTRACAPA DE
ASSENTO. REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER,
COM GRAMATURA MEDIA DE, NO MINIMO, 270, FORCA DA TENSAO PARA
RUPTURA MINIMA DE 120 DA N E PERCENTUAL MINIMO DE ALONGAMENTO DE
25%. PARA PROPORCIONAR A PERSPIRACAO DO USUARIO, O TECIDO NAC PODE
SER IMPERMEAVEL. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO
ASSENTO: LARGURA (MINIMA): 475MM (MEDICAC CONFORME METODOLOGIA
PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE
(MINIMA): 470MM (MEDICAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT
NBR 13962/06); PROFUNDIDADE UTIL ENTRE 380 E 440MM QUANDO O ENCOSTO
ESTA MAIS PROXIMO DA VERTICAL{MEDICAO CONFORME METODOLOGIA
PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO COM
CURSO MINIMO VERTICAL DE 100MM, SENDO A ALTURA MINIMA NAQO MENOR DO
QUE 400MM, MAS NAO MAIOR DO QUE 420MM E A ALTURA MAXIMA NAO MENOR
DO QUE 500MM MAS NAO MAIOR DO QUE 520MM, SENDO A MEDICAO REALIZADA
CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06. INCLINACAC DO ASSENTO
FIXA OU REGULAVEL, POSSIBILITANDO POSICIONAMENTO ENTRE -2 E -7 GRAUS
EM RELACAO A HORIZONTAL. MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO
PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO,
AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINACAO DO ENCOSTO, DE
MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO
MINIMO, OFERTA DE FURACAO MAIS ESPACADA CONFORME PADRAQ NACIONAL
(160 X 200MM), PLATAFORMAS COM FURACAO UNIVERSAL SERAO ACEITAS,
POREM NAO SERAQ ACEITAS PLATAFORMAS COM FURACAO MENOS ESPACADAS
(APENAS 125 X 125 M). TAL PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA EM CHAPA DE
ACO CARBONO ESTAMPADA COM ESPESSURA MINI - MA DE 2,65MM E FUNDIDA
A0S DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG OU ELETRO
FUSAO. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO ARTICULADO COM MOLA DE
RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE QUANDO
O MESMO ESTIVER DESTRAVADO. O MECANISMO DEVE SER DO TIPO
MONOBLOCO, QU SEJA, A PORGAO DO ENCOSTO DEVE ESTAR UNIDA
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PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA-LA DO ASSENTO. O
USUARIO DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR 0 ENCOSTO EM QUALQUER POSICAO AO
LONGO DO CURSO ANGULAR DE INCLINACAO DE 29 GRAUS (MINIMO). EXTENSOR
DO ENCOSTO DO MECANISMO EXECUTADO EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA COM
ESPESSURA MINIMA DE 3MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO DEVERA
OBRIGATORIAMENTE SER PROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA DE PROTECAO E
ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO, POREM NAO SER CORRUGADA
{SANFONADA), PARA PRESERVAR SEGURANCA DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS
0COS, CONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO DODETALHAMENTO DO
ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS METALICOS DO MECANISMO
CONSTRUIDOS EM CHAPA DE AGCO E/OU EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO,
COM TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZACAC
EM ESTUFA. BRACOS REGULAVEIS: COM CORPO EXECUTADO EM CHAPA DE ACO
DE ESPESSURA MINIMA DE 4,75MM, VINCO ESTRUTURAL DE REFORCO MECANICO
E LARGURA MINIMA DE 60MM, DEVE APRESENTAR TRATAMENTO DE SUPERFICIE
POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM TRATAMENTO ANTI
FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA. DOTADO DE
CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO PARA PROTECAO E ACABAMENTO E
BOTAO LATERAL DE ACIONAMENTO PARA O AJUSTE VERTICAL COM RETORNO
AUTOMATICO POR MOLA. APCIO SUPERIOR INJETADO EM POLIURETANO DE PELE
- INTEGRAL COM ALMA EM ACO OU ALMA EM RESINA DE ENGENHARIA DE ALTO
DESEMPENHO, PROPORCIONANDO OTIMO FATOR DE CONFORTO AQ USUARIO,
COM SEUS BORDOS ARREDONDADOS. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE
FUNCIONALIDADE DOS APOIA BRACOS: LARGURA DO APOIA BRACO (MINIMA):
80MM (MEDICAO CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06);
COMPRIMENTO DO APOIA BRAGO (MINIMO): 250MM (MEDICAO CONFORME
PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06); RECUO DO APOIA BRACO ENTRE 130 E
150MM (MEDICAO CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06);
DISTANCIA INTERNA ENTRE OS APOIA BRACOS ENTRE 460 E 490MM (MEDICAO
CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06); ALTURA DOS APOIA BRACOS
EM RELAGCAO AO ASSENTO: ENTRE 180 E 260MM, SENDO O CURSO MINIMO DE
AJUSTE VERTICAL DE 60MM E, NO MINIMO, 5 ESTAGIOS DE PARA - DA (MEDICAO
CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06). COLUNA PARA AJUSTE DE
ALTURA E GIRO DE 3602 DO ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICACAC DE QUALIDADE
E SEGURANCA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA DIN 4550, COM
CURSO VERTICAL DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100MM, DOTADA OPCIONALMENTE
DE TELESCOPIO PARA ACABAMENTO E PROTECAO DA COLUNA. BASE CINCO
PATAS: CONFECCIONADA EM POLIAMIDA OU RESINA DE ENGENHARIA DE
DESEMPENHO SIMILAR OU AINDA EM ACO CARBONO TUBULAR DE SECAO
RETANGULAR OU SEMI OBLONGA, CUJAS DIMENSOES SAO DE, NO MINIMO, 20 X 35
X 1,35MM, NESTE CASO, SENDO A BASE METALICA, DEVERA POSSUIR UMA CAPA
UNICA INJETADA EM POLIPROPILENO QUE RECOBRE TODOS OS BORDOS
LATERAIS E PARTE SUPERIOR DA BASE. INDEPENDENTE DO MATERIAL DE
CONSTRUGAO, TAL BASE DEVERA POSSUIR RAIO DA PATA MINIMO DE 310MM E
PROJECAO DA PATA MAXIMA DE 410MM, COM CINCO PONTOS DE APOIO NO
MINIMO. CASO SEJA INJETADA EM POLIAMIDA, O CONICO CENTRAL PARA
ALOJAMENTO DO PISTAQ DEVERA POSSUIR REFORCO METALICO INSERTADO NA
INJECAO NA MATRIZ OU, SENDQ METALICA, O CONICO CENTRAL DE ALOJAMENTO
DO PISTAO DEVERA SER REALIZADO EM DOIS ANEIS METALICOS CUJA PAREDE
DEVERA SER, DE NO, MINIMO 2,25MM, SENDO UM ANEL INFERIOR E OUTRO
POSTERIOR. SENDO METALICA, O TRATAMENTO DE SUPERFICIE DA BASE DEVERA
SER EM PINTURA ELETROSTATICA A PO, DE COR PRETA, PASSANDO PELOS
PROCESSOS DE DESENGRAXE, ESTABILIZACAO, TRATAMENTO ANTI
FERRUGINOSO E POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A, NO MINIMO, 200 GRAUS
CELSIUS. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPO “W” OU “H” E DIMENSIONAIS
CONFORME O PRECONIZADO PELQS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR
13962/06, COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10MM, COM ANEL ELASTICO
METALICO PARA FIXAGAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA
OU SOLDA. DOCUMENTACAO A SER APRESENTADA COMO COMPROVACAO DE
QUALIDADE SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO: 1 - RELATORIO DE ENSAIO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO. PELA  CGCRE/INMETRO
EVIDENCIANDO A CONFORMIDADE DA CADEIRA COM TODOS 0S REQUISITOS
APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962 EM SUA REVISAQO EM VIGENCIA; 2 - LAUDO
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM
17.3.3 DA NR-17, PORTARIA MTPS 3.751 DE 1990 DO MINISTERIO DO TRABALHO
E EMPREGO, EMITIDO POR PROFISSIONAL ARROLADO EM CONSELHO DE CLASSE,
DEVIDAMENTE HABILITADO, CONFORME RESOLUCAO CONFEA 437 DE 1999; 3 -
CADEIA DE CUSTODIA PARA 0S DERIVADOS DE MADEIRA EVENTUALMENTE
UTILIZADOS NO PRODUTO COM CERTIFICACAC PADRAO CERFLOR OU FSC
EMITIDO. POR ORGANISMOS DE CERTIFICACAO ACREDITADOS PELOS
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ORGANISMOS ~ ACREDITADORES/FISCALIZADORES  RESPONSAVEIS. 4 -
RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS ACREDITADOS PELA
CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS o
FLEXIVEIS DE POLIURETANO PARA AS NORMAS TECNICAS BRASILEIRAS 2@(
APLICAVEIS EM VIGENCIA (DENSIDADE APARENTE, RESILIENCIA, FADIGA L

DINAMICA, FORCA DE INDENTACAO, RESISTENCIA AQ RASGAMENTO,
DETERMINACAQ DO TEOR DE CINZAS E AUSENCIA DE CFCS); 5 - EVIDENCIA DA
RESISTENCIA A CORROSAOQ DO PROCESSO DE PINTURA, ATRAVES DE RELATORIO
DE ENSAIO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO,
DEMONSTRANDO CONFORMIDADE COM EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
CONFORME ABNT NBR 8094:1983 POR, PELO MENOS, 500 HORAS, COM
AVALIACAO DE CORROSAQ RIG (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) E EMPOLAMENTO
D0O/T0 CONFORME ABNT NBR 5841:2015; 6 - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, EVIDENCIANDO GRAU
DE ADERENCIA GRO PARA A PELICULA DE TINTA, CONFORME NORMA ABNT NBR
11003:2009. 7 - RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS DO
TECIDO PARA GRAMATURA (ABNT NBR 10591:2008) E RESISTENCIA A TRACAO E
ALONGAMENTO EM TECIDOS PLANOS (ABNT NBR 11912:2001). 8 - RELATORIO
DE ENSAIQ, EMITIDOS POR LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO,
COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS DO TECIDO PARA NAOQ REPELENCIA A
. AGUA E/0OU LIQUIDOS, CONFORME NORMA AATCC METHOD 22, APRESENTADO
RESULTADO DE REPELENCIA ¢

CADEIRA PARA REFEITORIO: ESTRUTURA EM ACO CARBONO 19X1.50MM, EM
PINTURA ELETROSTATICA OU ACABAMENTO CROMADO A 250°C, TODA SOLDADA
NO SISTEMA MIG COM OPCOES DE CORES. ASSENTO E ENCOSTO COM PAREDE DE
5MM DE ESPESSURA MAIS NERVURAS, EM POLIPROPILENO NOVO, RETARDANTE
A LUZ SOLAR, CONCAVO, ANATOMICO, CONFORTAVEL, AACABAMENTO
TEXTURIZADO, LEVE, RESISTENTE, PRATICA, HIGIENICA E DE FACIL LIMPEZA.

TRATAMENTO QUIMICO ANTI-CORROSIVO A BASE DE FOSFATO EM 08 ESTAGIOS MAG 5 R§295,00 | RS 442500
COM UMA HORA DE DURAGAQ. O TRATAMENTO QUIMICO ALEM DE PROTEGER 0
ACO CONTRA POSSIVEL CORROSAQ, OFERECE MELHOR ANCORAGEM NA TINTA
SOBRE O METAL. RESISTENCIA MECANICA, FISICA, QUIMICA E LONGEVIDADE
APROXIMADAMENTE 10 VEZES MAIOR EM RELACAO A PECA SEM ESSE PROCESSO.
ALTURA 80 CM LARGURA 50 CM

LONGARINA DE 3 LUGARES. POLTRONA OPERATIVA, ESPALDAR MEDIO, SOBRE
LONGARINA DE 3 LUGARES PRETA SEM BRA(OS. CADEIRA CORPORATIVA
DISPOSTA EM ASSENTOS MULTIPLOS, TIPO LONGARINA, NAQ SENDO FIX0S AO
PISO, COM POSSIBILIDADE DE MONTAGEM COM 03 LUGARES, SEM BRAGOS.
ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO
INJETADAS (MOLDADAS), COM CARACTERISTICA DE POUCA OU NENHUMA
CONFORMACAO NA BASE DO ASSENTO PARA GARANTIR ALTERNANCIA
POSTURAL E BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO PREJUDICAR A
CIRCULACAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO USUARIO, (EM
CONSONANCIA COM DISPOSTO NO ITEM 17.3.3, ALINEAS B) E C) DA NORMA
— REGULAMENTADORA N2 17 DO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO,
REGULAMENTADA PELA PORTARIA N° 3.751, DE 1990). ASSENTO: LARGURA E
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ENTRE 460 E 480 MM, ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DA ESPUMA DE: 40 MM. ASSENTO ESTRUTURADO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO, RESINADO E PRENSADO, A PARTIR DE
MADEIRAS ORIUNDAS DE MANEJOS SUSTENTAVEIS, APRESENTANDO LAMINAS

COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, IMPLICANDO EM UMA ESPESSURA DO MAG 4 R$83400 | R§11676,0
COMPENSADO DE 12MM. CONTRA CAPA INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO PARA ASSENTO, COM ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE
2,0MM, DOTADA DE RAIOS DE NAS QUATRO INTERSECCOES QUE FORMAM 08
CANTOS DA PECA, APRESENTANDO 04 ORIFICIOS GUIAS COM PINOS DE ENCAIXE
POR PRESSAQ, PARA FIXAGAO DA CONTRA CAPA AO COMPENSADO ESTRUTURAL,
ALEM DE POSSUIR RESSALTOS MOLDADOS NA MATRIZ DE INJECAO EM CADA
ORIFICIO PARA FIXACAO DOS MECANISMOS E BRACOS. A CONTRACAPA INJETADA
EM POLIPROPILENO PARA ASSENTO POSSUI, EM SUA PORCAO TRASEIRA, UM
ACABAMENTO EM “U” INVERTIDO, A PARTIR DE DOIS REBAIXOS CRIADOS NO
PROJETO DA MATRIZ DE INJECAO, COM ABERTURA HORIZONTAL, NO PLANO
TRANSVERSAL, MINIMA DE 140 MM E, VERTICAL DE 55 MM, MEDIDAS
DESPREZANDO OS RAIOS DAS BORDAS INFERIORES, QUE SAO DE SMM. TAL
ACABAMENTO PERMITE EXCELENTE INTEGRAL ESTETICA ENTRE O MECANISMO
E O CONJUNTO DE ASSENTO DA CADEIRA. ESPECIFICACOES COMPLETAS
CONFORME TERMO DE REFERENCIA

04

05

VALOR TOTAL = R$ 76.469,00

SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS E PLANEJAMENTO
Patacio Alexandre Arraes Largn JGlio Saraiva, /N - Centro - CEP &3. 1!}8-34? Crato, Cears, Brasil
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LOTE 03 - EXCLUSIVO PARA ME E EPP

ITEM

ESPECIFICACAO

MARCA

01

GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS IGUAIS DIMENSOES: 400 X 470 X 617 MM ( L
X P X A) TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNQS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. GAVETA (03 GAVETAS) COM ALTURA INTERNA UTIL DE 80 MM, EM
CHAPA METALICA DOBRADA COM ESPESSURA DE 0,45 MM, COM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM
- FOSFATIZACAQ) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPGXI PO POLIESTER
FOSCA DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. SAO
APOIADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE CORREDICAS TELESCGPICAS DE 02
ESTAGIOS, COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE ACO. CORREDICAS
TELESCOPICAS MEDINDO APROX. P 400 X A 35 MM EM ACO RELAMINADO COM
ACABAMENTO EM ZINCO ELETROLITICO CROMATIZADO, DE ABERTURA TOTAL
E PROLONGAMENTO DE CURSO EM 27 MM DO COMPRIMENTO NOMINAL.
FIXACAO LATERAL, SISTEMA 32 MM, COM 04 PARAFUSOS CABECA PANELA PHS
AA 3,5 DE CADA LADO. AUTOTRAVANTE FIM DE CURSO ABERTO E TRAVAS FIM
DE CURSO QUE PERMITEM A RETIRADA DA GAVETA. FRENTES DAS GAVETAS
EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO
0 CONTORNO DAS FRENTES E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM
ARESTAS ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM. AS FRENTES
SAO DOTADAS DE PUXADORES EM METAL TIPO "ALCA", COM ROSCA INTERNA
M4 COM ACABAMENTO ACO ESCOVADO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER
FEITA POR DOIS PARAFUSOS. O GAVETEIRO E DOTADO DE FECHADURA
FRONTAL COM TRAVA SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTACAO 1802 DA
CHAVE ACIONA HASTE EM ACO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA
TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES
(PRINCIPAL E RESERVA). CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO E 01 TAMPO
INFERIOR) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. 0OS BORDOS
APARENTES DO CONJUNTO SAQ ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2,0 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS
ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM, E 0S BORDOS NAO
APARENTES DO CONJUNTO SAQO ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENO
COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO0 DE ACESSORIOS
INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
ACOMPANHAM 4 RODIZIOS DE DUPLO GIRO, COM ALTURA DE 50 MM, EM
POLIPROPILENO.

MARANELLO

08

R$ 550,00

R$ 4.400,00

VALOR TOTAL = R$ 4.400,00

LOTE 04 - AMPLA PARTICIPACAO

ITEM

ESPECIFICACAO

MARCA

QTD

VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL

01

GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS IGUAIS DIMENSOES: 400 X 470 X 617 MM (
L X P X A ) TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2
MM. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPC E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENG COM 2,5 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS
E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPO/CORPO DEVE SER
FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. GAVETA (03 GAVETAS) COM ALTURA INTERNA UTIL
DE 80 MM, EM CHAPA METALICA DOBRADA COM ESPESSURA DE 0,45 MM,
COM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI
PO POLIESTER FOSCA DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA EM ESTUFA A
200° C. SAO APOIADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE CORREDICAS
TELESCOPICAS DE 02 ESTAGIOS, COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE ACO.
CORREDICAS TELESCOPICAS MEDINDO APROX. P 400 X A 35 MM EM ACO
RELAMINADO COM ACABAMENTQ EM ZINCO ELETROLITICO CROMATIZADO,
DE ABERTURA TOTAL E PROLONGAMENTO DE CURSO EM 27 MM DO
COMPRIMENTO NOMINAL. FIXACAO LATERAL, SISTEMA 32 MM, COM 04

MARANELLO

25

R$ 550,00

R$ 13.750,00

SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS € PLANEJAMENTO
Patacio Alexandre Arraas Largo J6lio Saralva, 3/N - Centro - CEP: 3.106-347 - Crate, Cears, Brasil
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PARAFUSOS CABECA PANELA PHS AA 3,5 DE CADA LADO. AUTOTRAVANTE
FIM DE CURSO ABERTO E TRAVAS FIM DE CURSO QUE PERMITEM A
RETIRADA DA GAVETA. FRENTES DAS GAVETAS EM MDP, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM I
ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS [

FRENTES E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENOC COM 2,0 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS
ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM. AS FRENTES SAO
DOTADAS DE PUXADORES EM METAL TIPO "ALCA", COM ROSCA INTERNA M4
COM ACABAMENTO ACO ESCOVADO. A FIXACAQ DOS MESMOS DEVE SER
FEITA POR DOIS PARAFUSOS. 0 GAVETEIRO E DOTADO DE FECHADURA
FRONTAL COM TRAVA SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTACAO 180° DA
CHAVE ACIONA HASTE EM ACO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA
TRAVAMENTO SIMULTANEQ DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES
(PRINCIPAL E RESERVA). CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO E 01 TAMPO
INFERIOR) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. 0S BORDOS
APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2,0 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM
ARESTAS ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM, E 0S BORDOS
NAO APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADOS EM FITA DE
N POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. ACOMPANHAM 4 RODIZIOS DE DUPLO GIRO, COM ALTURA DE 50
MM, EM POLIPROPILENOC.

VALOR TOTAL =R$ 13.750,00

VALOR GLOBAL = R$ 127.599,00
(cento e vinte e sete mil quinhentos e noventa e nove reais).

LOTES 05, 06,07 e 08:

RAZAO SOCIAL: MOVES JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, inscrita no CNP] n® 02.464.845/0001-63,
sediada a BR 101, KM 127, Sio José de Mipibu-RN, através de seu representante legal Sr. LAILTON
GUILHERME DA SILVA, portador da cédula de identidade sob o n2 2201949 SSP-RN.

LOTE 05 - EXCLUSIVO PARA ME E EPP .
I < VALOR
' ITEM | ESPECIFICACAO MARCA Q1D UNIT

MESA DE TRABALHO EM L DIMENSOES: 1400 X 1400 X 600 X 740 MM
{LXPXA) TAMPO EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNG DO
TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE
ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIC ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO. O ACESSO DO

VALOR
TOTAL

01

CABEAMENTO AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS
REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC
RIGIDO, COM TAMPA REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS.
PAINEIS FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. CALHAS TIPO BERCO CONFECCIONADAS COM
CHAPAS METALICAS # 20 (0,9 MM) DOBRADAS EM FORMATO ‘J", COM
DIVISAO INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIACAO
INDIVIDUAL (ELETRICA E TELEFONIA), COM ORIFICIOS PARA INSTALACAO
DE 2 TOMADAS DE FORCA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS TIPO RJ-45.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS

MOVEIS |B

MESAS DE

TRABALHO
EML

02

R$ 1.225,81

R$2.451,62

SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS E PLANEJAMENTO

Palscio Alexandre Arraes Largo JGtio Saraiva, $/N - Centro - CEP: 63.100-347 - Crato, Ceard, Brasil
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METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAO AC TAMPO, EM TUBO DE
ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM
CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA 0 USO DE
PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE
SUSTENTACAO COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS
PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA
LISA E FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO @ 8 MM EM
TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO ATE O
TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS
NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTACAC CENTRAL
CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO
SEXTAVADO, FORMANDO UM DUTOQ VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DA FIACAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA
REMOVIVEL COM 03 FURAGOES PARA ADAPTACAO DE TOMADAS
ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. ACABAMENTO COM SAPATAS
NIVELADORAS FORMATO SEXTAVADAS EM NYLON INJETADO E PINO
CENTRAL EM ACO ROSCA %4” E DIAMETRO DE 20 MM, CUJA FUNGCAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. TODO CONJUNTO METALICO
CONJUNTO METALICO POR FOSFATIZAGAQ E PINTURA ELETROSTATICA EM
TINTA EPOXI PO.

R

02

MESA DE TRABALHO RETA DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM (LXP X A)
TAMPO EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO £ ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO. PAINEL
FRONTAL, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNOQ DO
PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. CALHA TIPO BERCO CONFECCIONADA COM CHAPAS
METALICAS # 20 (0,9 MM) DOBRADAS EM FORMAT( “J”, COM DIVISAO
INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIACAC
INDIVIDUAL (ELETRICA E TELEFONIA), COM ORIFICIOS PARA INSTALACAO
DE 2 TOMADAS DE FORCA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS TIPO RJ-45.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS
METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAO AO TAMPO, EM TUBO DE
ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM
CHAPA DE AGCO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE
PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE
SUSTENTACAO £ COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS
PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA
LISA E FIXA; E A QUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO @ 8 MM EM
TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO ATE O
TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS
NIVELADORAS EM NYLON INJETADO COM DIAMETRO DE 63 MM, CUJA
FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. TODO
CONJUNTO METALICO CONJUNTO METALICO POR FOSFATIZACAO E
PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO.

MOVEIS]B

MESAS DE

TRABALHO
EML

09

R$ 713,48

R$ 6.421,32

03

MESA DE TRABALHO RETA DIMENSOES: 1400 X 600 X 740 MM (LXPX A)
TAMPG EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO £ ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO. PAINEL
FRONTAL, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO

MOVEIS |B
MESAS DE
TRABALHO
EML

01

R$ 2.341,00

R$ 2.341,00

SECHRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS E PLANEJAMENTO

Paldcio Alexandre Arraes Largo J0lio Saralva, /N~ Centro - CEP: 63.108-347 - Crato, Gearg, Brasil

-y AL P it At mzAm T




SECRETARIA
DE FINANCAS E
PLANEJAMENTO

PREFEITURA DO

CRATO

N

PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVC HOT MELT. A FIXACAO
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. CALHA TIPO BERCO CONFECCIONADA COM CHAPAS
METALICAS # 20 (0,9 MM) DOBRADAS EM FORMATG “J”, COM DIVISAO
INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIACAO
INDIVIDUAL (ELETRICA E TELEFONIA), COM ORIFICIOS PARA INSTALACAO
DE 2 TOMADAS DE FORCA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS TIPQ RJ-45.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS
METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAQ AQ TAMPO, EM TUBO DE
ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM
CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA 0 USO DE
PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE
SUSTENTACAO E COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS
PARALELOS, COM ¢ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS A0S TUBOS, SENDO, UMA INTERNA
LISA E FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO ¢ 8 MM EM
TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO ATE O
TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS
NIVELADORAS EM NYLON INJETADO COM DIAMETRO DE 63 MM, CUJA
FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. TODO
CONJUNTO METALICO CONJUNTC METALICO POR FOSFATIZACAO E
PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO.

04

MESA DE CANTO EXECUTIVA. DIMENSOES 600 X 600 X 330CM. (VARIACAO
MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS). MESA DE
CANTO MED. 600X600X330MM, TAMPO CONFECCIONADO EM MDF COM
25MM DE ESPESSURA, PINTADO NA FACE SUPERIOR E INFERIOR EM TINTA
PU-LBR/30 OU SIMILAR COM ACABAMENTO GOFFRATC OU SIMILAR,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZAS, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO NA COR PRETA; BORDAS
CHANFRADAS E ARREDONDADAS A 180 GRAUS COM O MESMO
ACABAMENTO. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO COM SECAQ OBLONGA
(50X25)MM, FORMATO TRAPEZOIDAL, FOSFATIZADO, PINTADO EM EPOXI-
PO. FIXADA A0 TAMPO COM PARAFUSOS E BUCHAS TIPO ZAMAK OU
SIMILAR E DOTADAS DE SAPATAS ESTABILIZADORAS EM POLIURETANO
INTEGRAL.

MGVEIS B

MESAS DE

TRABALHO
EML

02

R$ 622,00

R$ 1.244,00

0s

MESA DE REUNIAO RETANGULAR COM CAIXA DE TOMADA DIMENSOES:
2500 X 1100 X 740 MM (LXPXH) TAMPO INTEIRICO, COM FORMATO
RETANGULAR, EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS
AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMIFOSCO E ANTIRREFLEX0. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXAGAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
MAQUINA M6, FIXADOS POR MEI0O DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. 0
TAMPO POSSUI 01 RECORTE RETANGULAR PARA FIXACAO DE CAIXA
ELETRICA. CAIXA ELETRICA (01 PEGAS) DIVIDIDA EM TAMPA E SUPORTE,
TAMPA CONFECCIONADA EM ALUMINIO EXTRUDADC COM ABERTURA
BASCULANTE PARA FIACAOQ, SUPORTE CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO
DOBRADA (OM ESPESSURA MINIMA (0,95 MM COM ORIFICIOS
RETANGULARES PARA COLOCAGAO DE TOMADAS ELETRICAS (PADRAQ
ABNT), ORIFICIOS QUADRADOS PARA COLOCAGAO DE RECEPTORES PARA
PLUG RJ45. PAINEIS FRONTAIS DUPLOS E PARALELOS, UM EM CADA
COLUNA VERTICAL DA ESTRUTURA, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, EM
MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMIFOSCO E
ANTIRREFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENC COM 0,45 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM
TUBOS E CHAPAS METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXAGAO AO
TAMPO, EM TUBO DE ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A
BASE INFERIOR EM CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO
DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE
1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTACAO E COMPOSTA POR DOIS TUBOS
REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE
ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS

MOVEIS |B

MESAS DE

TRABALHO
EML

01

R$ 2.850,67

R$ 2.850,67
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AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM
ESTAMPO PERFURADO @ 8 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE
SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO
VERTICAL INTERNO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SAO
DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO COM
DIAMETRO DE 63 MM, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS
DESNIVEIS DE PISO. TODO CONJUNTO METALICO E SUBMETIDO A UM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA
EPOXI PO POLIESTER FOSCA DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA A 2002 C

06

MESA PARA REFEITORIO PARA 04 LUGARES. TAMPO DA MESA:
CONFECCIONADO EM MDP DE 18MM E FRISO PVC NAS BORDAS: FERRAGEM
DA MESA QUADRO DE SUSTENTACAQ DO TAMPO CONFECCIONADO EM
TUBO TRAVAS LATERAIS DOS PES L” DE SUSTENTACAO DO ASSENTO
SOLDAGEM PELO PROCESSQ MIG. PINTURA EM PO EPOXI COR DA
ESTRUTURA: PRETO TAMPO: L 120X P 75X A 77CM

MOVEISJB
MFA1P1204L

01

R$ 923,89

R$ 923,89

07

MESA REUNIAO REDONDA. DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM (L X P X A)
TAMPO EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE (0,2 MM.. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, ESTRUTURA DOS PES EM ACO TUBOLAR PINTADO DE
PRETO.A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO
DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO.PAINEL FRONTAL,
ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2
MM. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNOC DO PAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT.

MOVEIS |B
MESAS DE
TRABALHO

01

R$ 2.015,67

R$ 2.015,67

08

PAINEIS DIVISORES SUSPENSOS FRONTAIS PARA PLATAFORMAS DE
TRABALHO LINEARES. DIMENSOES: 1200 X 200 MM (LXH). (VARIACAQ
MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS).PAINEL
DIVISOR EM MDF/MDP COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS
AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO BAIXAPRESSAO NA A DEFINIR COM
BORDAS EM PVC DE 2MM DE ESPESSURA, NA MESMA COR DO LAMINADO
ESCOLHIDO. FIXAGAO EINSTALAGCAQ DO PAINEL DIVISOR FEITO ATRAVES
DE DUAS HASTES DE ACO PARA PAINEL DIVISOR MEDINDO 9,53@X140MM
ROSCA M6EM UMA DAS EXTREMIDADES FIXADAS ATRAVES DE PORCA M6
INSTALADAS SOB O TAMPO CENTRAL. O LICITANTE DEVERA
APRESENTARJUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL; COMPROVACAQ DE
MADEIRA UTILIZADA (FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE
DOMATERIAL A SER ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO
CADASTRO TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO
MEIOAMBIENTE E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA - PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS EUTILIZADORAS DOS
RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE. CATALOGO TECNICO
DE CADA PRODUTO COTADO, NOS QUAISNECESSARIAMENTE CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM COTAS PARA TODOS OS ITENS DO LOTE,
COMPROVANDO QUE 0S ITENSOFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA DE
FABRICACAO. ESTA CONDICAO SERA DE EXTREMA RELEVANCIA PARA A
AVALIACAO DOSMESMOS, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES:
CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICACOES, CARACTERISTICAS TECNICAS
ECERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE,
DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTETICA, ERGONOMIA EFUNCIONALIDADE.
A NAO APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO LICITANTE.
DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDAEXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA E COM FIRMA
RECONHECIDA E REGISTRADAEM CARTORIO, ONDE 0 PERIODO MINIMO DE
GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A CRITERIO DO PREGOEIRO E EQUIPE DE
APOIO, PODERASER SOLICITADO AMOSTRA PARA ESTE ITEM COM PRAZO DE
07 DIAS UTEIS APGS A CONVOCACAOQ

MOVEIS|B
PAIDIV1200

03

R$ 148,71

R$ 446,13

VALOR TOTAL = R$ 18.694,30

LOTE 0

6 ~ AMPLA PARTICIPACAQ

ITEM

ESPECIFICACAO

MARCA

QTD

VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL

01

MESA DE TRABALHO EM L DIMENSOES: 1400 X 1400 X 600 X 740 MM
{LXPXA) TAMPO EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM

AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM

MOVEIS|B
MESAS DE
TRABALHO

05

R$ 1.225,81

R$6.129,05

SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANGCAS E PLANEJAMENTO
Palécio Alexandre Arraes Largo Jotio Saraiva, S/N - Centra - CEP: 63.100
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ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DO EML
TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENG DE 25 MM DE
ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPQ. O ACESSO DO
CABEAMENTO AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS
REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC
RIGIDO, COM TAMPA REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS.
PAINEIS FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DO
PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAQ
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEI0 DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. CALHAS TIPO BERCO CONFECCIONADAS COM
CHAPAS METALICAS # 20 (0,9 MM) DOBRADAS EM FORMATO ‘J", COM
DIVISAO INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIACAO
INDIVIDUAL (ELETRICA E TELEFONIA), COM ORIFICIOS PARA INSTALACAO
DE 2 TOMADAS DE FORCA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS TIPO RJ-45.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS
METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAO AO TAMPO, EM TUBO DE
ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM
CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA 0 USO DE
PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE
SUSTENTACAO COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS
PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AQS TUBOS, SENDO, UMA
INTERNA LISA E FIXA; E A QUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO &
8 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE
POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO
SOLO ATE O TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SAQ DOTADAS DE SAPATAS
NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO CENTRAL
CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO
SEXTAVADO, FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DA FIACAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA
REMOVIVEL COM 03 FURAGCOES PARA ADAPTACAO DE TOMADAS
ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. ACABAMENTO COM SAPATAS
NIVELADORAS FORMATC SEXTAVADAS EM NYLON INJETADO E PINO
CENTRAL EM ACO ROSCA %” E DIAMETRO DE 20 MM, CUJA FUNGAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. TODO CONJUNTO METALICO
CONJUNTO METALICO POR FOSFATIZACAO E PINTURA ELETROSTATICA EM
TINTA EPOXI PO.

H MESA DE TRABALHO RETA DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM (LXPX
A) TAMPO EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE
ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DO TAMPO £ ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO.
PAINEL FRONTAL, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO | MOVEIS]B

PAINEL £ ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE MESAS DE 17.837.00
02 ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO | TRABALHO 25 R§ 71348 R$17.837,
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS EML

OCULTOS TIPO MINIFIX. CALHA TIPO BERCO CONFECCIONADA COM
CHAPAS METALICAS # 20 {0,9 MM) DOBRADAS EM FORMATO ‘", COM
DIVISAO INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIACAO
INDIVIDUAL (ELETRICA E TELEFONIA), COM ORIFICIOS PARA INSTALAGAO
DE 2 TOMADAS DE FORCA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS TIPO RJ-45.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS
METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAO AQ TAMPO, EM TUBO DE
ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM
CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA 0 USO DE
PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE
SUSTENTACAO £ COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS

SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS E PLANEJAMENTO
Pal&cio Alexandre Arraes Largo Jdtic Saraiva, 3/N - Centro - CEP: 631.106-347 - Crato, Cears, Brasil
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PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA
INTERNA LISA E FIXA; E A QUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO @
8 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE
POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO
SOLO ATE O TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SAQ DOTADAS DE SAPATAS
NIVELADORAS EM NYLON INJETADO COM DIAMETRO DE 63 MM, CUJA
FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. TODO
CONJUNTO METALICO CONJUNTO METALICO POR FOSFATIZACAO E
PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO.

03

MESA PARA REFEITORIO PARA 04 LUGARES. TAMPO DA MESA:
CONFECCIONADO EM MDP DE 18MM E FRISO PVC NAS BORDAS: FERRAGEM
DA MESA QUADRO DE SUSTENTAGAQO DO TAMPO CONFECCIONADO EM
TUBO TRAVAS LATERAIS DOS PES L” DE SUSTENTACAO DO ASSENTO
SOLDAGEM PELO PROCESSO MIG. PINTURA EM PO EPOXI COR DA
ESTRUTURA: PRETO TAMPO: L 120 XP 75 XA 77CM

MOVEIS]B
MFA1P1204L

04

R$ 923,89

R$ 3.695,56

04

PAINEIS DIVISORES SUSPENSOS FRONTAIS PARA PLATAFORMAS DE
TRABALHO LINEARES. DIMENSOES: 1200 X 200 MM (LXH). (VARIACAO
MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS).PAINEL
DIVISOR EM MDF/MDP COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS
AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO BAIXAPRESSAO NA A DEFINIR COM
BORDAS EM PVC DE 2MM DE ESPESSURA, NA MESMA COR DO LAMINADO
ESCOLHIDO. FIXACAO EINSTALACAO DO PAINEL DIVISOR FEITO ATRAVES
DE DUAS HASTES DE ACO PARA PAINEL DIVISOR MEDINDO 9,53@X140MM
ROSCA M6EM UMA DAS EXTREMIDADES FIXADAS ATRAVES DE PORCA M6
INSTALADAS SOB O TAMPO CENTRAL. O LICITANTE DEVERA
APRESENTARJUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL; COMPROVACAO DE
MADEIRA UTILIZADA (FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE
DOMATERIAL A SER ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO
CADASTRO TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRG DO
MEIOAMBIENTE E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA - PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS EUTILIZADORAS DOS
RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE. CATALOGO TECNICO
DE CADA PRODUTO COTADO, NOS QUAISNECESSARIAMENTE CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM COTAS PARA TODOS 0S ITENS DO LOTE,
COMPROVANDO QUE 0S ITENSOFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA
DE FABRICACAO. ESTA CONDICAO SERA DE EXTREMA RELEVANCIA PARA A
AVALIACAO DOSMESMOS, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES:
CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAGOES, CARACTERISTICAS TECNICAS
ECERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOQS, QUALIDADE,
DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTETICA, ERGONOMIA
EFUNCIONALIDADE. A  NAO  APRESENTACAO  ACARRETARA
DESCLASSIFICACAO DO  LICITANTE. DECLARACAO DE GARANTIA
EMITIDAEXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ASSINADA POR PESSOA
DEVIDAMENTE ACREDITADA E COM FIRMA RECONHECIDA E
REGISTRADAEM CARTORIO, ONDE O PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA
DE 05 ANOS. A CRITERIO DO PREGOEIRO E EQUIPE DE APOIO, PODERASER
SOLICITADO AMOSTRA PARA ESTE ITEM COM PRAZO DE 07 DIAS UTEIS
APOS A CONVOCACAQ

MOVEIS |B
PAIDIV1200

09

R$ 148,71

R$ 1.338,39

VALOR TOTAL = R$ 29.000,00

LOTE 07 - EXCLUSIVO PARA ME E EPP

ITEM

ESPECIFICACAO

MARCA

QTD

VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL

01

ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LX P
X A) TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE
0,2 MM. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM. O PAR DE PORTAS
SUSTENTA-SE EM SEIS DOBRADICAS TOP (TRES POR PORTA), EM ZAMAK
COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXACAO LATERAL COM CALCO DE 5 MM
ALTURA, COM ABERTURA DE ATE 270 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA

MOVEIS |B
ARMARIO
DE MADEIRA
MDP

05

R$ 1.388,81

R$ 6.944,05

SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS E PLANEJAMENTO
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POR 5 PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA LATERAL. ACOMPANHAM
02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA ESQUERDA E
AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS [
METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SAQO DOTADAS DE ‘
PUXADORES METALICOS TIPO "ALCA", COM ROSCA INTERNA M4 COM
ACABAMENTO EM ACO ESCOVADO. A FIXACAO DEVE SER FEITA POR DOIS
PARAFUSOS. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01
PRATELEIRA FIXA E 02 PRATELEIRAS MOVEIS) EM MDP, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0S BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM, E OS BORDOS NAO
APARENTES DO CONJUNTO SAQ ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENO
COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT.
AS LATERAIS DEVEM TER FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS
EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR
PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO APQIADAS POR SUPORTES
TIPO PINO METALICO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO
DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. RODAPE RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE ACO DE 50 X 20 X
1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A FOSFATIZACAC E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI POO RODAPE £ APOIADA POR 04
SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLON INJETADO COM REGULADOR DE
ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO
AJUSTAVEL CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO

ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM (L X P
X A) TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE
0,2 MM. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM. O PAR DE PORTAS
SUSTENTA-SE EM QUATRO DOBRADICAS TOP (DUAS POR PORTA), EM
ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXACAO LATERAL COM CALCO
DE 5 MM ALTURA, COM ABERTURA DE ATE 270 GRAUS. CADA DOBRADICA E
FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA LATERAL. ACOMPANHAM

A PORTA ESQUERDA E

02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA).

AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS ng;?l%%g
02 | METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE DE MADEIRA 05 R$ 888,43 R$ 4.442,15
PUXADORES METALICOS TIPO "ALCA", COM ROSCA INTERNA M4 COM MDP

ACABAMENTO EM ACO ESCOVADO. A FIXACAO DEVE SER FEITA POR DOIS
PARAFUSOS. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDQ, 01 TAMPO INFERIOR, E 01
PRATELEIRA MOVEL) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. 0S
BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,0 MM, E 0S BORDOS NAQ APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS DEVEM TER
FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL
DO ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOI0 POR PRATELEIRA. AS
PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS POR SUPORTES TIPO PINO
METALICO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNQS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. RODAPE RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE ACO DE 50 X 20 X
1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A FOSFATIZACAO E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO. O RODAPE E APOIADA POR 04
SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLON INJETADO COM REGULADOR DE
ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO
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AJUSTAVEL CUJA FUNCAC SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO.

03

ARMARIO SUPER ALTO 02 PORTAS DIMENSOES: 800 X 500 X 2100 MM (LX
P X A} TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPQ MINIFIX. PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE
0,2 MM.. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA £
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM. O PAR DE PORTAS
SUSTENTA-SE EM OITO DOBRADICAS TOP (QUATRO POR PORTA), EM
ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXACAO LATERAL COM CALGO
DE 5 MM ALTURA, COM ABERTURA DE ATE 270 GRAUS. CADA DOBRADICA B
FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA LATERAL. ACOMPANHAM
02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA ESQUERDA E
AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS
METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SAC DOTADAS DE
PUXADORES METALICOS TIPO "ALCA", COM ACABAMENTO EM ACO
ESCOVADO. A FIXACAO DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS. CORPO (02
LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01 PRATELEIRA FIXA E 03
PRATELEIRAS MOVEIS) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0S
BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 20 MM, E OS BORDOS NAO APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABEGADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS DEVEM TER
FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA OTIL
DO ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOI0 POR PRATELEIRA. AS
PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS POR SUPORTES TIPO PINO
METALICO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. RODAPE RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE AGO DE 50 X 20 X
1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A FOSFATIZACAO E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPGXI PO. O RODAPE £ APQIADA POR 04
SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLON INJETADO COM REGULADOR DE
ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO
AJUSTAVEL CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO.

MOVEIS |B
ARMARIO
DE MADEIRA
MDP

03

R$1.720,92

R$ 5.162,76

04

BALCAO ATENDIMENTO EM L DIMENSOES: 1600 X 1600 X 1100MM (
LXPXH) TAMPO INFERIOR PARA TRABALHO CONFECCIONADO EM 25 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE
ACOMPANHA TODO ¢ CONTORNOQ DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. A
FIXACAQ DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO
A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LO. O ACESSO
DO CABEAMENTO AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR MEIO DE UM ORIFICIO
REDONDO DE DIAMETRO 60 MM, ACABADO COM PASSA CABO DE PVC
RIGIDO, COM TAMPA REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS.
TAMPO SUPERIOR PARA ATENDIMENTO SECCIONADO EM 3 PARTES
CONFECCIONADOS EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENQ DE 2,5 MM DE
ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA
POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPQ, POSSIBILITANDOC A

MOVEISJB
BALCAO

02

R$ 7.935,00

R$15.870,00
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MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LO. PAINEIS
FRONTAIS INFERIORES SECCIONADOS EM 3 PARTES, CONFECCIONADOS EM
MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR
FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMIFOSCO, E ANTIRREFLEXO. 0S BORDOS QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DOS PAINEIS SAO ENCABECADOS EM
FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS . .
COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER i
FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX POSSIBILITANDO
A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LO. PAINEIS
FRONTAIS SUPERIORES CONFECCIONADOS EM MDP COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE
ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DOS PAINEIS E ENCABECADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA
POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX POSSIBILITANDO A
MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LO. ESTRUTURAS
LATERAIS INFERIORES (PES) CONFECCIONADAS EM MDP COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE
- ACOMPANHA TODO O CONTORNO DOS PES E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE
ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAQ DO TAMPO/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM
BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO
TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. ESTRUTURAS LATERAIS SUPERIORES (PES)
CONFECCIONADAS EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DOS PES £ ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE
ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAC DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
MAQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E
DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LO. ESTRUTURA DE
SUSTENTACAO CENTRAL INFERIOR CONFECCIONADA COM CHAPAS
METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO UM DUTO
VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DA FIACAO DO SOLO
ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVIVEL, COM FURACAO PARA
ADAPTACAO DE TOMADAS ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. ESTRUTURA
DE SUSTENTACAO CENTRAL SUPERIOR COM 335 MM DE ALTURA,
CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO
SEXTAVADO, FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DA FIACAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA
REMOVIVEL, COM FURACAO PARA ADAPTACAO DE TOMADAS ELETRICAS,
TELEFONIA E DADOS. TODO 0 _CONJUNTO POR FOSFATIZACAO E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOX! EM PO TEXTURIZADO. AS ESTRUTURAS E
DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO.

VALOR TOTAL = R$ 32.418,96

LOTE 08 - AMPLA PARTICIPACAQ
ITEM

VALOR
TOTAL

VALOR

MARCA UNIT

ESPECIFICACAO QTD

ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXP
X A) TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODC O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,

MOVEIS |B

01

COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE
0,2 MM. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS

ARMARIO
DE MADEIRA
MDP

15

R$ 1.388,81

R$20.832,15
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ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM. O PAR DE PORTAS
SUSTENTA-SE EM SEIS DOBRADICAS TOP (TRES POR PORTA), EM ZAMAK
COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXACAO LATERAL COM CALCO DE 5 MM
ALTURA, COM ABERTURA DE ATE 270 GRAUS. CADA DOBRADICA £ FIXADA
POR 5 PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA LATERAL. ACOMPANHAM
02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA ESQUERDA E
AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS
METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE
PUXADORES METALICOS TIPO "ALCA", COM ROSCA INTERNA M4 COM
ACABAMENTO EM ACO ESCOVADO. A FIXACAQO DEVE SER FEITA POR DOIS
PARAFUSOS. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01
PRATELEIRA FIXA E 02 PRATELEIRAS MOVEIS) EM MDP, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM, E 0S BORDOS NAO
APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENO
COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT.
AS LATERAIS DEVEM TER FURACQOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS
EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR
PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAQ APOIADAS POR SUPORTES
TIPO PINO METALICO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO
DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARARUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. RODAPE RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE ACO DE 50 X 20 X
1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A FOSFATIZACAO E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI POO RODAPE E APOIADA POR 04
SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLON INJETADO COM REGULADOR DE
ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO
AJUSTAVEL CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO

02

ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM (LXP
X A) TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. 0
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO £ ENCABECADO
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE
0,2 MM. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNQ DA PORTA E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM. O PAR DE PORTAS
SUSTENTA-SE EM QUATRO DOBRADICAS TOP (DUAS POR PORTA), EM
ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXACAO LATERAL COM CALCO
DE 5 MM ALTURA, COM ABERTURA DE ATE 270 GRAUS. CADA DOBRADICA E
FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA LATERAL. ACOMPANHAM
02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA ESQUERDA £
AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS
METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SAQ DOTADAS DE
PUXADORES METALICOS TIPO "ALGA", COM ROSCA INTERNA M4 COM
ACABAMENTO EM ACO ESCOVADO. A FIXAGAO DEVE SER FEITA POR DOIS
PARAFUSOS. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, E 01
PRATELEIRA MOVEL) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. 0S
BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,0 MM, E OS BORDOS NAO APARENTES DO CONJUNTO SA0
ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS DEVEM TER
FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL
DO ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS
PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS POR SUPORTES TIPO PINO
METALICO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSGRIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. RODAPE RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE ACODES50X20X

MOVEISJB
ARMARIO
DE MADEIRA
MDP

14

R$ 888,43

R$12.438,02
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1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A FOSFATIZACAO E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO. O RODAPE E APOIADA POR 04
SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLON INJETADO COM REGULADOR DE
ALTURA INTERNQO (POR DENTRO DO ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO
AJUSTAVEL CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO.

ARMARIO SUPER ALTO 02 PORTAS DIMENSOES: 800 X 500 X 2100 MM (LX
P X A) TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAC DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE
0,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM. O PAR DE PORTAS
SUSTENTA-SE EM OITO DOBRADICAS TOP (QUATRO POR PORTA), EM
ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXACAO LATERAL COM CALCO
DE 5 MM ALTURA, COM ABERTURA DE ATE 270 GRAUS. CADA DOBRADICA E
FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA LATERAL. ACOMPANHAM
02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA ESQUERDA E
AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS |\ omrc B
METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SAQ DOTADAS DE | v <oio
03 | PUXADORES METALICOS TIPO "ALCA", COM ACABAMENTO EM ACO | oo oo, 10 R$ 1.720,92 | R$17.209,20
ESCOVADO. A FIXACAO DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS. CORPO (02 MDP
LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01 PRATELEIRA FIXA E 03
PRATELEIRAS MOVEIS) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0S
BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAQ ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,0 MM, E 0OS BORDOS NAO APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS DEVEM TER
FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL
DO ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS
PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS POR SUPORTES TIPO PINO
METALICO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. RODAPE RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE ACO DE 50 X 20 X
1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDC A FOSFATIZACAO E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO. O RODAPE E APOIADA POR 04
SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLON INJETADO COM REGULADOR DE
ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO
AJUSTAVEL CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO.

VALOR TOTAL = R$ 50.479,37

VALOR GLOBAL = R$ 130.592,63
(cento e trinta mil quinhentos e noventa e dois reais e sessenta e trés centavos)

1%
Crato-CE, 2 “J de setembro de 2021.

\%%ﬁbﬂﬁ@]ﬁ%”g/éc Ce
0

Iraci Morais de Brito Roca
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