PROPOSTA DE PRECOS

A

Pregoeira do Municipio de Crato.
Prefeitura Municipal de Crato
Pregdo Eletrénico N2 2022.07.01.1

A Proposta comercial.encontra-se em conformidade com as informagdes previstas no.edital e
Seus anexos.

OBJETO: SELECAQO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS
AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE FINANCAS E
PLANEJAMENTO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE, conforme as especificaces e quantitativos previstos no
Anexo | - Termo de Referéncia deste Edital.

IDENTIFICAGAO DO LICITANTE:

- .RAZAQ SOCIAL: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA

-'NOME FANTASIA: MOVEISJB

- CPF/CNPIJ: 02.464.845/0001-63

- INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0

- OPTANTE PELO SIMPLES: ( )SIM (X} NAO

- ENDERECO COMPLETO: BR 101 KM127 DISTRITO INDUSTRIAL - Sao José de Mipibu — RN CEP:
59162-000

- REPRESENTANTE LEGAL: LAILTON GUILHERME DA SILVARG: 2. 201 949 CPF: 059.835.804-85
domiciliado na Rua Padre JoSo Maria, 256, Felipe Camardo, Natal- RN

- TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MAIL: 84 3273-2724 e moveisjbloja@yahoo.com.br

- BANCO BRASIL, C/cn® 14.85\7-1 - Agéncia 4361

PRAZO DE ENTREGA: CONFORME EDITAL
VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (SESSENTA) dias
GARANTIA DOS PRODUTOS: CON FORME EDITAL

LOTE 2
~ ; » , PRECO PRECO
. s ¥ ~ . ,‘ MARCA / | UNITARIO TOTAL
R . DESCRICAO Quant | U.F | " - 28 =%
| CADEIRA FIXA SEM BRAGOS - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM MggEis Pes.00 5963800
i ‘ POLIPROPILENG (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE 99 UND CSTATAZ2

POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MINIMA 35MM) DE DENSIDADE ENTRE
50/60KG/M3?, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER COM CONTRA
ASSENTO E BORDA PROTETORA UNICOS, PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO
INJETADO. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO 440X430MM (L X P).
ENCOSTC COMPOSTO POR ALMA EM MADEIRA COMPENSADA (ESPESSURA
MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM .
ESPESSURA ENTRE 24MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARIA) E
DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M?, REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER EM
TECIDO 100% POLIESTER. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 420X305MM
{L X H). ESTRUTURA 2 TUBQOS DE ACO DE FORMATO OBLONGO 16X30MM
{ESPESSURA MINIMA 1,5MM) DOBRADOS EM FORMATO TRAPEZOIDAL, QUE
FORMAM BASE E ENCOSTO, SAO UNIDOS POR MEIO DE SOLDA A UMA
ESTRUTURA PRODUZIDA COM 2 TUBOS DE AGO 22,2 {ESPESSURA MINIMA |
1,5MM) DOBRADOS E SOLDADQOS EM FORMA DE 'X'. QUATRO SAPATAS
PROTETORAS, PRODUZIDAS EM POLIETILENO DE FORMATO TRAPEZOIDAL,
SAQ FIXADAS NA BASE ATRAVES DE REBITES. FIXACAO O ASSENTO £ FIXADO
NA ESTRUTURA POR PARAFUSOS M6X40MM. O ENCOSTO E FIXADO NA ‘
ESTRUTURA ATRAVES DE UMA CHAPA DE AGCO (ESPESSURA MINIMA 2,65 P g

R

MM), SOLDADA NA ESTRUTURA, E POR PARAFUSOS M6X16 MM DIMENSOES ] _—
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GERAIS MINIMAS: 506 X 570X 800MM (L X P X H), H DO ASSENTO: 460MM
(EM RELACAO AO PISO). O ACABAMENTO E PRE TRATAMENTO DAS PARTES
METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO
PROCESSO DE FABRICACAC DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS
SUPERFICIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARAGAO NANO
CERAMICO DO SUBSTRATO {OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR
UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PO,
MANTENDO CAMADA MINIMA DE 80?M, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA
PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 2002. ESTE
PROCESSO DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A
CORROSAQ, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PECAS.

| PRENSADO,

CADEIRA GERENCIAL COM BRACOS REGULAVEIS. CADEIRA GIRATORIA COM MOVEIS | 2.616,00 13.080,00
BRACOS REGULAVEIS, DE ASSENTO E ENCOSTO RECLINAVEIS E DE ESPALDAR 5 UND ccﬁm{zs

ALTO. OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E P
MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE \

DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS
BRACOS E RECLINAGAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO COM
MULTIPLAS PARADAS E EQUIPADO COM SISTEMA DE ANTHIMPACTO PARA O
ENCOSTO. ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE
POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS), COM CARACTERISTICA DE POUCA
OU NENHUMA CONFORMACAO NA BASE DO ASSENTO PARA GARANTIR
ALTERNANCIA POSTURAL E BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO
PREJUDICAR A CIRCULACAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO
USUARIO, (EM CONSONANCIA COM DISPOSTO NO ITEM 17.3.3, ALINEAS B) E
C) DA NORMA REGULAMENTADORA Ne 17 DO MINISTERIO DO TRABALHO E
EMPREGO, REGULAMENTADA PELA PORTARIA N2 3.751, DE 1990). ASSENTO:
[ARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ENTRE 450 E 470MM,
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE: 47MM. ALEM DE TAIS
CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS E DE ANATOMIA, A ESPUMA DEVERA
APRESENTAR AS SEGUINTES CARACTERISTICAS FISICAS E MECANICAS, DE
ACORDO COM AS RESPECTIVAS NORMAS TECNICAS EM VIGENCIA: - FADIGA
DINAMICA DA ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO COM PERDA DE
ESPESSURA MEDIA ENTRE AS FORCAS DE 25%, 40% E 65% DE, NO MAXIMO,
4%, CONFORME ABNT NBR 9177/2015. - RESISTENCIA MEDIA AO
RASGAMENTO. ENTRE 680 E 700 N/M - METODO UTILIZADO: ABNT NBR
8516/2015. - DENSIDADE MEDIA ENTRE 60 E 65 KG/M3 - METODO
UTILIZADO: ABNT NBR 8537/2015. - RESILIENCIA MEDIA ENTRE 60% E 65% -
METODO UTILIZADO: ABNT NBR 8619/2015. - DEFORMAGAO PERMANENTE
MEDIA A COMPRESSAQ A'90% DE, NO MAXIMO, 8% - METODO UTILIZADO
ABNT NBR 8797/2015. - TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 0,30%,
| CONFORME ABNT NBR 14961/2016. - ISENTA DE CLOROFLUORCARBONO.
| ASSENTO ESTH T’U'g DO EM COMPENSADO MULTILAMINADO, RESINADO E
~ PARTIR DE MADEIRAS ORIUNDAS DE MANEJOS SUSTENTAVEIS,
| APRESENTANDO LAMINAS COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA,
| IMPLICANDO EM UMA ESPESSURA DO COMPENSADO DE 15MM. ENCOSTO
DO TPO ESPAE.DAR MEDIO, DE CONCEITO FRAQUE, ESTETICA MODERNA,
SOBRIA, DE FORMATO HEXAGONAL, DE FORMATO ORGANICO,
MANUFATURADO E£M ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA, TIPO
| HR, SENTA, D “;CFC, APRESENTANDO CONFORMAGAO ANATOMICA PARA

?ORTARA N° 37
~TRANSVERSAL DE, NO
LONG!TUDkNAL ARA PERF :

APRESENTAR AS MESMAS {
ESPECIFICADAS PARA A ESPUMA DE ASSENTO. "ASPECTOS DIMENSIONAIS
MINIMOS DA ESPUMA DE ENCOSTO: LARGURA (AFERICAO CONFORME
PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06): ENTRE 450 E 470MM; EXTENSAO

VERTICAL: ENTRE 520 E S40MM; ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE: o

35MM. ENCOSTO ESTRUTURADO COM PERCINTAS ELASTICAS PARA
-ALMENTARO FATOR CONFORTO E ESTRUTURA DE ACO CARBONO TUBULAR
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DE SECAQ CILINDRICA COM DIAMETRO MINIMO DE 19,00MM E ESPESSURA
DE PAREDE MINIMA DE 1,50MM, COM CHAPAS DE ACO CARBONO MACICO
COM ESPESSURA MINIMA DE 4,0MM E NO ALOJAMENTO DA HASTE DE
JUNGAO, A ESPESSURA MINIMA DA CHAPA QUE COMPOE O ESTRUTURAL DO
ESPALDAR DEVE SER DE 5,0MM COM 03 FUROS PROVIDOS DE ROSCA DE
1/4". MECANISMO DO TIPO SINCRONIZADO, COM MOVIMENTO DE
RECLINAGAO PARA ASSENTO E ENCOSTO NA PROPORCAO DE 2:1 (PARA
CADA GRAU QUE O ASSENTO RECLINA, O ENCOSTO INCLINA DOIS GRAUS),
COM SISTEMA DE TRAVAMENTO EM 04 PONTOS AO LONGO DO CURSO DE
RECLINAGAO, DOTADO DE SISTEMA ANTI-IMPACTO. DOTADO DE PLACA NA
REGIAO TRASEIRA (RABICHO) MANUFATURADA EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA DE 4,0MM, COM ACABAMENTO INJETADO EM TERMO -
PLASTICO COM 2MM DE ESPESSURA ENTRE A PLACA TRASEIRA E A PORCAO
DO ASSENTO DO MECANISMO. TAL MECANISMO POSSUI PLATAFORMA PARA
FIXACAO DO ASSENTO MANUFATURADA A PARTIR DE CHAPA DE ACO COM
3,0MM DE ESPESSURA MINIMA, ESTAMPADA, COM DOBRAS, £ E DOTADO DE
SUB PLATAFORMA EM ALUMINIO INJETADO, TODOS ESTES COMPONENTES,
COM EXCECAO DO ACABAMENTO TERMOPLASTICO, RECEBEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA A PO, ATRAVES DO PROCESSO DE
DEPOSICAO  ELETROSTATICA,  PASSANDO  PELOS  PROCESSOS ~ DE
DESENGRAXE, ESTABILZAGAO, TRATAMENTO ANTI (FERRUGINOSO E
POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A 200 — 250 OC. ESSE MECANISMO
TAMBEM DISPOE DE MANIPULO ERGONOMICO FRONTAL, QUE POSSIBILITA
O AJUSTE DO COEFICIENTE ELASTICO DA MOLA HELICOIDAL QUE TENCIONA
0 MOVIMENTO DE RECLINAGAO DE ASSENTO E ENCOSTO, ADAPTANDO
DESSE MODO, A TENSAO DO MOVIMENTO DE RECLINAGAOD DE ASSENTO E
ENCOSTO AO BIOTIPO DO USUARIO, PERMITINDO O USO DA POLTRONA POR
BIOTIPOS DISTINTOS. ALEM DO MANIPULO CITADO SUPRA, O MECANISMO
AINDA DISPOE DE DOIS MANIPULOS LATERAIS, POREM NAO SAO ACIONADOS
POR TORGAO HELICOIDAL, MAS POR UM SIMPLES TOQUE, SENDO UM PARA
ACIONAMENTO DO  PISTAO A GAS E  OUTRO,  PARA
ACIONAMENTO/LIBERACAO DA TRAVA DO MOVIMENTO DE RECLINAGAO
SINCRONIZADA, TAL MECANISMO PROPORCIONA UMA  FAIXA DE
RECLINACAO MINIMA PARA O ASSENTO DE 13 GRAUS E, PARA O ENCOSTO
DE, NO MINIMO, 20 GRAUS. ASSENTO E ENCOSTO UNIDOS POR MEIO DE
CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 7,00MM DO TIPO LAMINA,
TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA EPOXI PO, ATRAVES DO
PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA. A LAMINA, EM SUA PORCAO DO
ASSENTO, E “PRESA™'AO'MECANISMO SINCRONIZADO, EM SUA PECA
| ARTICULADA NA REGIAO TRASEIRA DO MECANISMO. BASE INJETADA EM
| LIGA DE ALUMINIO COM ACABAMENTO POLIDO. TAL BASE POSSUI
_FORMATO ARCADO E, NA PORCAO INFERIOR DAS PATAS, REFORCOS QUE
MELHORAM O SEU DESEMPENHO MECANICO. RAIO DA PATA DA BASE DE
320MM, NO MINIMO, EM CONFORMIDADE COM ABNT NBR 13962/06 PARA
| ESTE QUESITO DIMENSIONAL, BEM COMO PARA OS QUESITOS DE PONTO DE
| ESTABILIDADE E NUMERO DE PONTOS DE APOIO, PRECONIZADOS PELA
MESMA NORMA TECNICA. DIAMETRO EXTERNO DE 700MM. ALOJAMENTO
| PARA O PINODO RODIZIO COM 11MM DE DIAMETRO QUE DISPENSA O USO
~ DE}B%)CHA PLASTICA P RA ESTA FUNGAO. AJUSTE MILIMETRICO DE ALTURA

E 80MM, DIAMETRO DE, CURSO DE
PARA ACOPLAMENTO
ACAD INFERIOR PARA

ATRAVES DE CON MOR AC ME*
ACOPLAMENTO A B £ DE CINCO AT, JAMENTO CILINDRICO PARA O
CURSO MANUFATURADO EM CHAP G CARBONO COM APLICAGAO DE
GALVANOPLASTIA AFERINDO ASPECTO CROMADO POLIDO A PECA, PROVIDA
DE COMPONENTES INTERNOS QUE PERMITAM SUAVE DESLIZAMENTO E
MINIMIZACAO DE RUIDOS PARA A MOVIMENTACAO DE 3602 DO
DISPOSITIVO. PISTAO CONIFICADO COM TAMANHO VERTICAL REDUZIDO,
USUALMENTE EMPREGADO NA COMPOSICAO DE CADEIRAS EPOLTRONAS DE
LMEDIO E GRANDE PORTE. PARA CADA PATA DA BASE SUPRA ESPECIFICADA,
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EM SUA TERMINAGAO, ACOPLAR-SE-A UM RODIZIO DE DUPLO COM PISTA
DE ROLAGEM EM POLIURETANO, ANTI RISCO, TIPO “W”, APRESENTANDO
DISTANCIA MINIMA ENTRE O PONTO DE APOIO DA RODA E O EIXO DE GIRO
DO RODIZIO DE 18MM, NO MINIMO, ALEM DE 7,0MM PARA LARGURA
MINIMA DA SUPERFICIE DE ROLAMENTO, BEM COMO 1,5MM PARA RAIOS
MINIMOS, INTERNO E EXTERNO. TAIS RODIZIOS APRESENTAM DISTANCIA
ENTRE RODAS ENTRE 15 E 22MM, SAO MANUFATURADOS EM
TERMOPLASTICOS DE ALTO DESEMPENHO, COM PINO DE ALOJAMENTO A
BASE CILINDRICO, PRODUZIDO EM AGCO ABNT 1010/1020 ZINCADO, COM

SEM A UTILIZACAO DE BUCHAS "PLASTICAS COM DIAMETRO DE RODA DE, NO
MINIMO, 49MM. O DIAMETRO DO ACABAMENTO PLASTICO DO EIXO
VERTICAL DO RODIZIO DEVE COINCIDIR COM O DIAMETRO DA TERMINAGAO
DA PATA DA BASE. BRACOS COM REGULAGEM DE ;ALTURA, COM
ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM AGO CARBONO TUBULAR,
CUJO DIAMETRO EXTERNO E DE 38MM, TAL ESTRUTURAL VERTICAL E
LIGADO, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS SEXTAVADOS iNTERNOS A CHAPA
HORIZONTAL DE ACOPLAMENTO AQ ESTRUTURAL DE  ASSENTO,
MANUFATURADA EM AGO CARBONO DE ESPESSURA MINIMA DE 5,0MM
COM VINCO EXTERNO DE REFORCO ESTRUTURAL, QUE E:PROVIDA DE TRES
ORIFICIOS OBLONGOS, COM MEDIDAS DE 8 X 20MM E CUJA MEDIDA ENTRE
ORIFICIOS PERMITE UMA FIXACAO TRIANGULAR, DE 55MM POR 55MM.
BRAGO PROVIDO DE AJUSTE VERTICAL, ATRAVES DE ACIONAMENTO DE
BOTAQ EXTERNO LATERAL COM EMPUNHADURA ERGONOMICA, INJETADO
EM POLIPROPILENO QUE, POR SUA VEZ ACIONA UM SISTEMA DE
FUNCIONAMENTO MANUFATURADO EM PECAS DE ALUMINIO INJETADO,
ACO CARBONO £ RESINAS DE ENGENHARIA, TAS COMO MOLAS E
CREMALHEIRA INTERNA, RESPONSAVEIS PELO TRAVAMENTO E LIBERAGAO
DO AJUSTE VERTICAL. ESTE EQUIPAMENTO PERMITE QUE O BRAGCO
APRESENTE FUNCIONALIDADE EM SEIS POSICOES VERTICAIS DISTINTAS,
ABRANGENDO UM INTERVALO DE 68MM, NO MINIMO. AS PARTES DO
ESTRUTURAL VERTICAL DO BRACO E JUNCAO DESTE ESTRUTURAL COM A
CHAPA HORIZONTAL DE ACOPLAMENTO AO ASSENTO SAO PROVIDAS DE
ACABAMENTO: TIPO CARENAGEM, INJETADO: EM TERMOPLASTICO
COPOLIMERO TIPO POLIPROPILENO OU SUPERIOR, QUE PROTEGE CONTRA
ACUMULOS DE PARTICULAS ESTRANHAS AO PRODUTO, ALEM DE OFERECER
ACABAMENTO E PROTECAO AO USUARIO CONTRA AS PARTES MOVEIS
INTERNAS DO EQUIPAMENTO. ESTRUTURAL / VERTICAL TUBULAR E
ACOPLADO, EM SUA PORGAO SUPERIOR, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS
11PO BHILLIPS, ,;AofAPOA BRACO, MANUFATURADC EM POLIURETANO
INTEGRAL SKIN POLIMERO TERMO FIXO, COM TEXTURA ALMA DE ACO
ESTRUTURAL, APRESENTANDO ALTA DENSIDADE E TOQUE MACIO,
| PROMOVENDO ALTO FATOR CONFORTO AG USUARIO, COM BORDAS
ARREDONDADAS, DIMENSOES DO APOIA BRACO DE 80 A 90MM DE

APARENTES RECEBEM ACABAMENTO POR NIE!O DE GALVANOPLASTIA, POR
b MERSAO ELETROUT CA - COM DEPOS!CAO DE CROMO E NIQUEL
, PERMET NDO ACABA / ENTO FINAL CROMADO POLIDO. DOCUMENTAGAO A

CUSTODIA PARA os DERIV

NO PRODUTC COM CER ¢ AO CERFLOR OU FSC EMITIDO POR
ORGANISMOS DE CERTIF!CACAO ACREDITADGS ““PELOS ~ ORGANISMOS
ACREDITADORES/ FISCALIZADORES RESPONSAVEIS. 3 - RELATORIOS DE
ENSAIO, EMITIDOS POR  LABORATORIOS  ACREDITADOS  PELA
CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANC PARA AS NORMAS TECNICAS BRASILEIRAS

APLICAVEIS EM VIGENCIA (DENSIDADE APARENTE, RESILIENCIA, FADIGA

MOVEIS JB lNDUSTREA E COMERCIO LTDA
BR 101, Km 127 - Sao José de Mipibu-RN | CEP: 59162-000 | E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br

CNPJ: 02.464.845/0001-63 | INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 ¢, (84)3273.2724 & www.moveisjb.com.br




DINAMICA, FORCA DE INDENTAGAD, RESISTENCIA AO RASGAMENTO, N o k;;{@” ‘
DETERMINACAO DO TEOR DE CINZAS E AUSENCIA DE CFCS); 4 - EVIDENCIA
DA RESISTENCIA A CORROSAQ DO PROCESSO DE PINTURA, ATRAVES DE
RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA
CGCRE/INMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMIDADE COM EXPOSICAO A
NEVOA SALINA, CONFORME ABNT NBR 8094:1983 POR, PELO MENOS, 20
CICLOS DE 24 HORAS, COM AVALIACAC DE CORROSAQO RIO (ABNT NBR ISO
46278-3:2015) E EMPOLAMENTO DO/TO CONFORME ABNT NBR 5841:2015; 5
-~ RELATORIO DE ENSAIC EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADC PELA
CGCRE/INMETRO, EVIDENCIANDO GRAU DE ADERENCIA GRO PARA A
PELICULA DE TINTA, CONFORME NORMA ABNT NBR 11003:2009

i CARENAGEM DO EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO SAO TOLERAVELS,

DIAMETRO MAXIMO . DE 25MM AO LONGO DO CURSO OPERACIONAL DO

CADEIRA OPERACIONAL, ESPALDAR MEDIO, DIGITADOR COM BRAGOS Mg‘fis 1.714,00 61.704,00
REGULAVEIS. CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL, ESPALDAR MEDIO, NO | 36 | UND | (opmoe
MINIMO DO TIPO B, COM BRACOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR i

13962/06. OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E
MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE
DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS
BRACOS, ALTURA DO ENCOSTO, INCLINAGAO DO ENCOSTO. ENCOSTO:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE
REFORCOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO  INJETADA  MOLDADA  COM  ESPESSURA  MEDIA
PREDOMINANTE ENTRE 35 E 50MM, DENSIDADE MINIMA DE 60 KG/M3,
RESILIENCIA MEDIA AO IMPACTO DE, NO MINIMO, 60%, FORCA DE
INDENTACAO A 25% ENTRE 200 E 300 N, A 65% ENTRE 800 E 900 N,
IMPLICANDO EM UM FATOR DE CONFORTO MEDIO DE, NO MINIMO, 3.0,
RESISTENCIA MINIMA AO RASGAMENTO DE 650 N/M, E PERDA DE FORCA DE
INDENTACAO E PERDA DE ESPESSURA APOS FADIGA DINAMICA DE, NO
MAXIMO, 25% E 5%, RESPECTIVAMENTE. TEOR DE CINZAS DA ESPUMA DE,
NO MAXIMO, 0,05% E ESPUMA ISENTA DE CFCS. DOTADO DE CARENAGEM
PARA CONTRACAPA DO ENCOSTO iNJETADA EM POLIPROPILENO QUE DEIXE
INACESSIVEL E NAO APARENTE OS PONTOS DE FIXACAC DO EXTENSOR DE
ENCOSTO NO CHASSI DO ESPALDAR E QUE CUBRA O MESMO EXTENSOR,
NAO O DEIXANDO APARENTE DURANTE O CURSO OPERACIONAL DE AJUSTE
VERTICAL, IMPLICANDO NA NAO EXISTENCIA DE PARTES OCAS AO LONGO DA
REGULAGEM OFERECIDA PELA CREMALHEIRA OU SISTEMA SIMHAR DE
AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE
BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXACAO DA CONTRACAPA DE
ENCOSTO. EM FUNCAO DE NECESSIDADE DE MOVIMENTAGAC DOS
ELEMENTOS DE JUNTA E ARTICULACOES NO ENCOSTO PARA PROMOGAO
DOS. AJUSTES NECESSARIOS A UMA CADEIRA OPERACIONAL, PEQUENAS
ABERTURAS | ENTRE A CARENAGEM DE ENCONTRA ENCOSTO E A

DESDE QUE NAO PERM[TAM A INSERGAO DE UM OBIETO CILINDRICO COM

SISTEMA DE AJUSTE DO ENCOSTO E NAO MAIOR DO QUE 40MM EM
| SITUACAO DE DESARME DO SISTEMA DE AJUSTE DO ENCOSTO. FIXAGAC DOS
ELEMENTOS AO CHASSl DE ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS
| GARRAS COM ROSCA METRICA REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM TECIDO
TIPO CREPE, EM POLI ESTER, COM GRAMATURA MEDIA DE, NO MINIMO, 270,
FORCA DA TENSAO PARA RUBRTURA MINIMA DE 120 DA N E PERCENTUAL
i INIMO DE ALONGAMENTO DE'25%. PARA PROPORCIONAR A PERSPIRACAO
DO USUAR!O 0 TEC DO 9] PODE SER IMPERMEAVEL ASPECTOS

CURVATURA DO ENCOSTO NA REGH DO_APOIO LOMBAR (PONTO MAIS
PROEMINENTE DA SUPERFICIE DO “ENCOSTOY: "ENTRE™400 ¢ S00MM
(MEDICAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR
13962/06). AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO: EM NO MINIMO 5 PONTOS,
COM CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70MM; FAIXA DE INCLINAC/SO
MINIMA DO ENCOSTO: 29 GRAUS. ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASS| DE

«L-POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM
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COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE TV T
12MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM MESMAS CARACTERISTICAS FISICAS E DE DESEMPENHO
ESPECIFICADAS PARA O ENCOSTO, DOTADO DE CARENAGEM DE
CONTRACAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA
TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASS!
DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA
METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA
ACABAMENTO E OU FIXAGRO DA CONTRACAPA DE  ASSENTO.
REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, COM
GRAMATURA MEDIA DE, NO MINIMO, 270, FORGA DA TENSAO PARA
RUPTURA MINIMA DE 120 DA N E PERCENTUAL MINIMO DE ALONGAMENTO
O 25%. PARA PROPORCIONAR A PERSPIRAGAO DO USUARIO, O TECIDO NAO
PODE SER IMPERMEAVEL. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES
DO ASSENTO: LARGURA (MINIMA): 475MM (MEDICAO CONFORME
METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE (MINIMA): 470MM (MEDIGAO CONFORME METODOLOGIA
PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); PROFUNDIDADE UTIL ENTRE 380 E
440MM QUANDO O ENCOSTO ESTA MAIS PROXIMO DA VERTICAL(MEDIGAD
CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); AJUSTE
DE ALTURA DO ASSENTO COM CURSO MINIMO VERTICAL DE 100MM, SENDO
A ALTURA MINIMA NAO MENOR DO QUE 400MM, MAS NAO MAIOR DO QUE
420MM E A ALTURA MAXIMA NAO MENOR DO QUE 500MM MAS NAO
MAIOR DO QUE 520MM, SENDO A MEDIGAO REALIZADA CONFORME
PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06. INCLINAGAO DO ASSENTO FIXA OU
REGULAVEL, POSSIBILITANDO POSICIONAMENTO ENTRE -2 E -7 GRAUS EM
RELACAO A HORIZONTAL. MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO
PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO
ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINACAQ DO
ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA DO
ASSENTO COM, NO MINIMO, OFERTA DE FURACAO MAIS ESPACADA
CONFORME PADRAO NACIONAL (160 X 200MM), PLATAFORMAS COM
FURACAO UNIVERSAL SERAO ACEITAS, POREM NAO SERAO ACEITAS
PLATAFORMAS COM FURACAO MENOS ESPAGADAS (APENAS 125 X 125 M).
TAL PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA EM CHAPA DE ACO CARBONO
ESTAMPADA COM ESPESSURA MINI - MA DE 2,65MM E FUNDIDA AOS
DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG OU ELETRO
FUSAO. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO, ARTICULADO COM MOLA
DE RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE
QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO. O MECANISMO DEVE SER DO
| TIPO MONOBLOCO, OU SEJA, A PORCAO DO ENCOSTO DEVE ESTAR UNIDA
| PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA-LA DO ASSENTOC. O
| USUARIO DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO EM QUALQUER POSICAO
| AO LONGO DO CURSO ANGULAR DE INCLINAGAO DE 29 GRAUS (MINIMO).
| EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO EXECUTADO EM CHAPA DE AGO

| ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 3MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO
. MENTE SER PROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA DE
| PROTECAO E ACA NTO INJETADA EM POLIPROPILENO, POREM NAO SER

CORRUGAD A (SANFONADA), PARA PRESERVAR SEGURANCA DO USUARIO
_CONTRA ELEMENTOS OCOS, CONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO _
_DODETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS
METALICOS DO MECAN: CONSTRUIDOS EM CHAPA DE ACO E/OU
EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE
PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM TRAT |/FERRUGINOSO E
POSTERIOR CURA E POLIMERIZACAQ EV SREGULAVEIS: COM
CORPO EXECUTADO EM CHAPA DE ACO SPESSURA MINIMA DE 4,75MM,
VINCO ESTRUTURAL DE REFORGO MECANICO~E LARGURA MINIMA DE
60MM, DEVE APRESENTAR TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE
PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E
POSTERIOR CURA E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA. DOTADO DE CARENAGEM
INJETADA EM POLIPROPILENO PARA PROTECAO E ACABAMENTO E BOTAO
LATERAL DE ACIONAMENTO PARA O AJUSTE VERTICAL COM RETORNO

| DEVERA OBRIGATORIA

+-AUTOMATICO POR LA. APOIO SUPERIOR INJETADO EM POLIURETANO DE
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PELE INTEGRAL COM ALMA EM AGO OU ALMA EM RESINA DE ENGENHARIA
DE ALTO DESEMPENHO, PROPORCIONANDO OTIMO FATOR DE CONFORTO
AO USUARIO, COM SEUS BORDOS ARREDONDADOS. ASPECTOS
DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADE DOS APOIA BRAGOS: LARGURA DO
APOIA BRACO (MINIMA): 8OMM (MEDICAO CONFORME PROPOSTO PELA
ABNT NBR 13962/06); COMPRIMENTO DO APOIA BRACO (MINIMO): 250MM
(MEDICAO CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06); RECUO DO
APOIA BRACO ENTRE 130 E 150MM (MEDICAQ CONFORME PROPOSTO PELA
ABNT NBR 13962/06); DISTANCIA INTERNA ENTRE OS APOIA BRAGOS ENTRE
460 E 490MM (MEDIGAO CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR
13962/06); ALTURA DOS APOIA BRACOS EM RELACAO AQ ASSENTO: ENTRE
180 E 260MM, SENDO O CURSO MINIMO DE AJUSTE VERTICAL DE 60MM E,
NO MINIMO, 5 ESTAGIOS DE PARA - DA (MEDICAO CONFORME PROPOSTO
PELA ABNT NBR 13962/06). COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE
3602 DO ASSENTO ‘A GAS, COM CLASSIFICACAO DE. QUALIDADE E
SEGURANCA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA DIN 4550,
COM CURSO VERTICAL DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100MM, DOTADA
OPCIONALMENTE DE TELESCOPIO PARA ACABAMENTO E PROTECAO DA
COLUNA. BASE CINCO PATAS: CONFECCIONADA EM POLIAMIDA OU RESINA
DE ENGENHARIA DE DESEMPENHO SIMILAR OU AINDA EM ACO CARBONO
TUBULAR DE SECAG RETANGULAR OU SEMI OBLONGA, CUJAS DIMENSOES
SAO DE, NO MINIMO, 20 X 35 X 1,35MM, NESTE CASO, SENDO A BASE
METALICA, DEVERA POSSUIR UMA CAPA UNICA INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE RECOBRE TODOS OS BORDOS LATERAIS E PARTE
SUPERIOR DA BASE. INDEPENDENTE DO MATERIAL DE CONSTRUGAQ, TAL
BASE DEVERA POSSUIR RAIO DA PATA MINIMO DE 310MM E PROJEGAC DA
PATA MAXIMA DE 410MM, COM CINCO PONTOS DE APOIO NO MINIMO.
CASO SEJA INJETADA EM POLIAMIDA, O CONICO CENTRAL PARA
ALOJAMENTO DO PISTAO DEVERA POSSUIR REFORCO METALICO INSERTADO
NA INJECAO NA MATRIZ OU, SENDO METALICA, O CONICO CENTRAL DE
ALOJAMENTO DO PISTAO DEVERA SER REALIZADO EM DOIS ANEIS
METALICOS CUJA PAREDE DEVERA SER, DE NO, MINIMO 2,25MM, SENDO
UM ANEL INFERIOR E OUTRO POSTERIOR. SENDO METAUCA, O
TRATAMENTO DE SUPERFICIE DA BASE DEVERA SER EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO, DE COR PRETA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE
DESENGRAXE, ESTABILIZACAO, TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO €
POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A, NO MINIMO, 200 GRAUS CELSIUS.
RODIZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPO “W” QU “H” E DIMENSIONAIS
CONFORME O PRECONIZADO PELOS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR
13962/06, COM ;EiXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10MM, COM ANEL
ELASTICO METALICO PARA FIXACAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE
BUCHA PLASTICA OU SOLDA. DOCUMENTAGAO A SER APRESENTADA COMO
~CDMPROVA(;AO DE QUALIDADE SOB PENA DE DESCLASS\FICACAO 1 -

CGCRE/INMETRO COMPR A\ \RAGFER] fSTICAS DAS ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO PARA AS NUKMAS ItLNILAb BRAbILtIKAb
APLICAVEIS EM VIGENCIA (DENSIDADE APARENTE, RESILIENCIA, FADIGA
DINAMICA, FORCA DE INDENTAGAO, RESISTENCIA AC RASGAMENTO,
DETERMINACAO DO TEOR DE CINZAS E AUSENCIA DE CFCS); 5 - EVIDENCIA
DA RESISTENCIA A CORROSAQ DO PROCESSO DE PINTURA, ATRAVES DE

1-RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA
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CGCRE/INMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMIDADE COM EXPOSICAO A
NEVOA SALINA, CONFORME ABNT NBR 8094:1983 POR, PELO MENCS, 500
HORAS, COM AVALIAGAO DE CORROSAO RIO (ABNT NBR SO 4628-3:2015) E
EMPOLAMENTO DO/TO CONFORME ABNT NBR 5841:2015; 6 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO,
EVIDENCIANDO GRAU DE ADERENCIA GRO PARA A PELICULA DE TINTA,
CONFORME NORMA ABNT NBR 11003:2009. 7 - RELATORIOS DE ENSAIO,
EMITIDOS POR LABORATORIOS ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO,
COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS DO TECIDO PARA GRAMATURA (ABNT
NBR 10591:2008) £ RESISTENCIA A TRACAO E ALONGAMENTO EM TECIDOS
PLANOS (ABNT NBR 11912:2001). 8 - RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDOS POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DO .TECIDO PARA NAO REPELENCIA A AGUA E/OU
LIQUIDOS, CONFORME NORMA AATCC METHOD 22, APRESENTADO
RESULTADO DE REPELENCIA

CADEIRA PARA REFEITORIO: ESTRUTURA EM ACO CARBONO 19X1.50MM, MOVEIS 354,00 5.310,00

4 EM PINTURA ELETROSTATICA OU ACABAMENTO CROMADQ A 250°C, TODA | 15 UND cggo/oz
SOLDADA NO SISTEMA MIG COM OPCOES DE CORES. ASSENTO E ENCOSTO
COM PAREDE DE 5MM DE ESPESSURA MAIS NERVURAS, EM POLIPROPILENO
NOVO, RETARDANTE A LUZ SOLAR, CONCAVO, ANATOMICO, CONFORTAVEL,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, LEVE, RESISTENTE, PRATICA, HIGIENICA E DE
FACIL LIMPEZA. TRATAMENTO QUIMICO ANTI-CORRGSIVO A BASE DE
FOSFATO EM 08 ESTAGIOS COM UMA HORA DE DURACAC. O TRATAMENTO
QUIMICO ALEM DE PROTEGER O ACO CONTRA POSSIVEL CORROSAQ,
OFERECE MELHOR ANCORAGEM NA TINTA SOBRE O METAL. RESISTENCIA
MECANICA, FISICA, QUIMICA £ LONGEVIDADE APROXIMADAMENTE 10 VEZES
MAIOR EM RELAGAO A PECA SEM ESSE PROCESSO. ALTURA 80 CM LARGURA
50CM
LONGARINA DE 3 LUGARES. POLTRONA OPERATIVA, ESPALDAR MEDIO, | MOVEIS | 1.898,00 26.572,00
5 SOBRE LONGARINA DE 3 LUGARES PRETA SEM BRAGOS. CADERA | 14 UND mgsm{{m
CORPORATIVA DISPOSTA EM ASSENTOS MULTIPLOS, TIPO LONGARINA, NAO ~ A
SENDO FIXOS AQ PISQ, COM POSSIBILIDADE DE. MONTAGEM COM 03 ESJ?;BFIAIDA

LUGARES, SEM/BRACOS. ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANG INJETADAS (MOLDADAS), COM CARACTERISTICA
DE POUCA OU NENHUMA CONFORMACAQ NA BASE DO ASSENTO PARA
GARANTIR ALTERNANCIA POSTURAL E BORDA FRONTAL ARREDONDADA
PARA NAO PREJUDICAR A CIRCULACAO SANGUINEA DOS MEMBROS
INFERIORES DO USUARIO, (EM CONSONANCIA €OM DISPOSTO NO ITEM
17.3.3, ALINEAS B) E C) DA NORMA REGULAMENTADORA N¢ 17 DO

MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, REGULAMENTADA PELA PORTARIA
N2 3.751, DE 1990}. ASSENTO: LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE
ENTRE 460 E 480 MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE:
40 MM. ASSENTO ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO,
RESINADO E PRENSADC, A PARTIR DE MADEIRAS ORIUNDAS DE MANEJOS
/ PRESENTANDO LAMINAS COM ESPESSURA MAXIMA DE
1,5MM CADA, IMPLICANDO EM UMA ESPESSURA DO COMPENSADO DE
12MM. CONTRA CAPA INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO PARA
| ASSENTO, COM ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE 2,0MM, DOTADA
| DE RAIOS DE NAS QUATRO.INTERSECGOES QUE FORMAM OS CANTOS DA
| PECA, APRESENTANDO 04 ORIFICIOS GUIAS COM PINOS DE ENCAIXE POR
PRESSAO RA

TRASE%RA UM ACABAMENTO EM; - DI

REBAIXGS. CRiADOS PROJETO DA ATR%Z,DE NJEQAO COM ABERTURA
HORIZONTAL, NO PLANO. T‘,ANSVER Vi ,MINlMA DE 140 MM E, VERTICAL
DE 55 MM, MEDIDAS DESPREZANDO OS RAIOS DAS BORDAS INFERIORES,
QUE SAO DE 5MM. TAL ACABAMENTO PERMITE EXCELENTE INTEGRAL
ESTETICA ENTRE O MECANISMO E O CONJUNTO DE ASSENTO DA CADEIRA.
ESPECIFICAGOES COMPLETAS CONFORME TERMO DE REFERENCIA
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LOTE 4
% MARCA / UNITARIO TOTAL
ITEM DESCRICAO Quant U.F MODELO R$ RS
GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS IGUAIS DIMENSOES: 400 X 470 X 617 MM ( MOVEIS | 1,213,00 30.325,00
1 L X P XA ) TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, 25 UND GAV"ETQIR
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 og
MM.. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E VOLANTE

ENCABECADO COM FITA DE POUESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXAGAQO DO
TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS,
COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. GAVETA (03
GAVETAS) COM ALTURA INTERNA UTIL DE 80 MM, EM CHAPA METALICA
DOBRADA COM ESPESSURA DE 0,45 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO {LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAGAQ)
E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO POLIESTER FOSCA DE ALTA
PERFORMANCE, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. SAO APOIADAS
LATERALMENTE ENTRE PAR DE CORREDIGAS TELESCOPICAS DE 02 ESTAGIOS,
COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE ACO. CORREDICAS TELESCOPICAS
MEDINDO APROX. P 400 X A 35 MM EM ACO RELAMINADO COM
ACABAMENTO EM ZINCO ELETROUTICO CROMATIZADO, DE ABERTURA
TOTAL E PROLONGAMENTO DE CURSO EM 27 MM DC COMPRIMENTO
NOMINAL. FIXACAO LATERAL, SISTEMA 32 MM, COM 04 PARAFUSOS CABECA
PANELA PHS AA 3,5 DE CADA LADO. AUTOTRAVANTE FIM DE CURSO ABERTO
E TRAVAS FIM DE CURSO QUE PERMITEM A RETIRADA DA GAVETA. FRENTES
DAS GAVETAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS
AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNQ DAS FRENTES £ ENCABEGADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS ARREDONDADAS COM RAIC
ERGONGMICO DE 2,0 MM. AS FRENTES SAO DOTADAS DE PUXADORES EM
METAL TIPO "ALCA", COM ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO ACO
ESCOVADO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR DOIS
PARAFUSOS. O GAVETEIRO E DOTADO DE FECHADURA FRONTAL COM TRAVA
SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTAGAO 1802 DA CHAVE ACIONA HASTE EM

“ACO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA TRAVAMENTO

SIMULTANEDO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E
RESERVA). CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO E 01 TAMPO INFERIOR) EM MDP,

1 COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM

MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. OS BORDOS APARENTES DO
CONJUNTO SAO ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM

| DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS
| ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM, E OS BORDOS NAQ

APARENTES DO CONJUNTO SAC ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENO
COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT.

1 A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIC DE ACESSORIOS ¢

INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.

| ACOMPANHAM 4 RODIZIOS DE DUPLO GIRO, COM ALTURA DE 50 MM, EM

POLIPROPILENO
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ITEM DESCRIGAO Quant | U.F

MESA DE TRABALHO EM L DIMENSOES: 1400 X 1400 X 600 X 740 MM
1 (LXPXA) TAMPO EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM 5 UND
AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE
ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM  ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXAGAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS
TIPO MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO. O ACESSO DO CABEAMENTO AO TAMPO
DEVERA DAR-SE POR MEIC DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60
MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC RIGIDO, COM TAMPA
REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEIS FRONTAIS
ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2
MM.. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS
TIPO MINIFIX. CALHAS TIPO BERCO CONFECCIONADAS COM CHAPAS
METALICAS # 20 (0,9 MM) DOBRADAS EM FORMATO “J, COM DIVISAO
INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIAGAO
INDIVIDUAL {ELETRICA E TELEFONIA), COM ORIFICIOS PARA INSTALAGAO DE
2 TOMADAS DE FORCA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS TIPO RI-45.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS
METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAO AO TAMPO, EM TUBO DE
ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM
CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE
PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE
SUSTENTACAO COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS
PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS
COM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA
INTERNA LISA E FIXA: E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO ¢ 8
MM EM TODA A SUA AREA, £ REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE
POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO
ATE O TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SAC DOTADAS DE SAPATAS
NIVELADORAS EM NYLON INJETADQ, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTACAC CENTRAL
CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO
'SEXTAVADO, FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A
'PASSAGEM DA FIACAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA
| REMOVIVEL COM 03 FURAGOES PARA ADAPTACAO DE TOMADAS ELETRICAS,

TELEEONIA £ DADOS. ACABAMENTO COM SAPATAS NIVELADORAS FORMATO
| SEXTAVADAS EM NYLON INJETADO E PINO CENTRAL EM ACO ROSCA % E
| DIAMETRO DE 20 MM, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS
| DESNIVEIS DE PISO. TODG CONJUNTO METALICO CONJUNTO METALICO POR
o FOSFATIZACAO £ PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO

DKMENSOES 1200 X 600 X 740 MM (LX P X A)y Mg‘B’E-;S 861,00 21.525,00
2 ESPESSURA REVESTIDO EM AMBAS AS 25 UND | \rsas DE
k 0.BORDO QUE TRABALHO

DE 2,5 MM. A FIXAQAO bBO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER _FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO. PAINEL
FRONTAL, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO G CONTORNO

DO PAINELE ENCA] ESTIRENO COM 0,45 MM DE |
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ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS
TIPO MINIFIX. CALHA TIPO BERGO CONFECCIONADA COM CHAPAS
METALICAS # 20 (0,9 MM) DOBRADAS EM FORMATO “J", COM DIVISAO
INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIACRO
INDIVIDUAL (ELETRICA E TELEFONIA}, COM ORIFICIOS PARA INSTALAGAO DE
5 TOMADAS DE FORCA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS TIPO RJ-45.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM  TUBOS E CHAPAS
METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAO AQ TAMPO, EM TUBO DE
ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM
CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE
PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE
SUSTENTACAO E COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS
PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS
COM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS A0S TUBOS, SENDO, UMA
[NTERNA LISA E FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO @ 8
MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE
POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO
ATE O TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS
NIVELADORAS EM NYLON INJETADO COM DIAMETRO DE 63 MM, CUJA

FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS . DE PISO. TODO

T CONJUNTO METALICO CONJUNTO METALICO POR FOSFATIZAGAC E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO. Z ;~
MESA PARA REFEMTORIO PARA 04 LUGARES. TAMPO DA MESA:  MOVEIS | 1.115,00 4.460,00
3 CONFECCIONADO EM MDP DE 18MM E FRISO PVC NAS BORDAS: FERRAGEM 4 UNB | mﬁpizo
DA MESA QUADRO DE SUSTENTAGAO DO TAMPO CONFECCIONADO EM 4L
TUBO TRAVAS LATERAIS DOS PES L” DE SUSTENTACAO DO ASSENTO ‘
SOLDAGEM PELO PROCESSO MIG. PINTURA EM PO EPOXI COR DA
ESTRUTURA: PRETO TAMPO: L120X P75 XA 77CM \
PAINEIS DIVISORES SUSPENSOS FRONTAIS PARA PLATAFORMAS DE | MOVEIS 180,00 1.620,00
4 TRABALHO LINEARES. DIMENSOES: 1200 X 200 MM (DXH). (VARIACAO 9 UND PA‘;‘;I{,IZ

MIAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS). PAINEL i 00
OIVISOR EM MDF/MDP COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS
AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO NA A DEFINIR COM
BORDAS EM PVC DE 2MM DE ESPESSURA, NA MESMA COR DO LAMINADO
ESCOLHIDO. FIXAGAO E INSTALAGAO DO PAINEL DIVISOR FEITO ATRAVES DE
DUAS HASTES DE ACO PARA PAINEL DIVISOR MEDINDO 9,53¢X140MM
ROSCA M6 EM UMA DAS EXTREMIDADES FIXADAS ATRAVES DE PORCA M6
INSTALADAS SOB O TAMPO CENTRAL. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL; COMPROVAGAG DE MADEIRA
| UTILIZADA {FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
\ | ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
‘_. | FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS RECURSOS
| NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO
| FABRICANTE. CATALOGO TECNICO DE CADA PRODUTO COTADO, NOS QUAIS
| NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E DESENHOS COM COTAS PARA
| ToDOS 05 ITENS DO LOTE, COMPROVANDO QUE OS ITENS OFERTADOS
FAZEM PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO. ESTA CONDICAO SERA DE
EXTREMA RELE‘\]ANC;ApAgA‘AAVAUAcAo DOS MESMOS, ASSIM COMO OS
| SEGUINTES  FATORES: ONFORMIDADE COM  AS  ESPECIFICACOES,
_CARACTERISTICAS  TECNICAS E - CERTIFICADOS DE  CONFORMIDADE
APRESENTADOS, QUALIDADE, URABILIDADE, ACABAMENTO, -ESTETICA,
ERGONOMIA E FUNCIONALIDAD \KO - APRESENTAGAO  ACARRETARA
DESCLASSIFICAGRO DO LICITANTE, DECLARACAQ GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICA <INADA POR PESSOA DEVIDAMENTE

ACREDITADA E COM FIRMA RECONHECIDA E REGISTRADA EM CARTORIO,
ONDE O PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A CRITERIO DO
PREGOEIRO E EQUIPE DE APOIO, PODERA SER SOLICITADO AMOSTRA PARA

ESTE ITEM 70 DE 07 DIAS UTEIS APOS A CONVOCAGAD
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[ LOTE 8

ITEM DESCRIGAO Quant | U.F

ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LX P X
1 A) TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM 15 UND
AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO £ ENCABECADO COM
FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM. A FIXAGAO DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA £ ENCABECADO COM
FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,0 MM. O PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM SEIS DOBRADICAS TOP
(TRES POR PORTA), EM ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXAGAO
LATERAL COM CALCO DE 5 MM ALTURA, COM ABERTURA DE ATE 270
GRAUS. CADA DOBRADICA £ FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA
DIREITA POSSUI FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA
LATERAL. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA
ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE 02
CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE
PUXADORES METALICOS TIPO “ALCA", COM ROSCA INTERNA M4 COM
ACABAMENTO EM ACO ESCOVADO. A FIXACAO DEVE SER FEITA POR DOIS
PARAFUSOS. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01
PRATELEIRA FIXA E 02 PRATELEIRAS MOVEIS) EM MDP, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM.. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO  HOT ~ MELT, COM  ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIC ERGONOMICO DE 2,0 MM, E OS5 BORDOS NAO
APARENTES DO CONJUNTO SAQ ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENO
COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT.
AS LATERAIS DEVEM TER FURAGOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM
TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR
PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS POR SUPORTES TIPO
PINO METALICO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS QOCULTOS TIPO
o MINIFIX. RODAPE RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE ACO DE 50X 20X 1,2
& L MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A FOSFATIZAGAO E PINTURA
| ELETROSTATICA EM TINTA £POX] POO RODAPE E APCIADA POR 04 SAPATAS
 ARTICULAVEIS EM NYLON INJETADO COM REGULADOR DE ALTURA INTERNO
| (POR DENTRO DO ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO AJUSTAVEL CUJA

} FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO
“ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM {LX P X ' MOVEIS | 1.155,00 16.170,00

2 | p) TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM | 14 UND ARJ;M{W
‘ CES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O BORDO ¢ DE
CONTORNO' DO TAMPO E ENCABECADO com MADEIRA
y MDP

KM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
RREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
 BEVE:SER FEITA POR MEIO DE
RAFUSOS.-OCULTOS TIPO
, cot M DE ESPESSURA, REVESTIDO EM

AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E ENCABECADO COM
EITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,0 MM. O PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM QUATRO DOBRADIGAS TOP
(DUAS POR PORTA}, EM ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXAGAO
U ATERAL-COM. CALCO. DE_5 MM ALTURA, COM ABERTURA DE ATE 270

ACESSORIOS INTERNOS,
MINIFIX"PORTAS EM MDP, COM
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GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA
DIREITA POSSUI FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA
LATERAL. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA
ESQUERDA £ AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE 02
CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE
PUXADORES METALICOS TIPO "ALGA", COM ROSCA INTERNA M4 COM
ACABAMENTO EM ACO ESCOVADO. A FIXAGAO DEVE SER FEITA POR DOIS
PARAFUSOS. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, E 01
PRATELEIRA MOVEL) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. OS5
BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,0 MM, E OS5 BORDOS NAO APARENTES DO CONJUNTO SAOD
ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS DEVEM TER
FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO
ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA; AS PRATELEIRAS
MOVEIS SAO APOIADAS POR SUPORTES TIPO PINO METALICO. A
MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS
INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. RODAPE
RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE AGO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO
DOBRADO, SUBMETIDO A FOSFATIZAGAO E PINTURA ELETROSTATICA EM
TINTA EPOXi PO. O RODAPE E APOIADA POR 04 SAPATAS ARTICULAVEIS EM
NYLON INJETADO COM REGULADOR DE ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO
ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO AJUSTAVEL CUJA FUNCAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.

| CILINDRICA COM

ARMARIO SUPER ALTO 02 PORTAS DIMENSOES: 800 X 500 X 2100 MM (LX P
X A} TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS EACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM EITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONGOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPQ/CORPO DEVE SER FEITA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2
MM. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA
MINIMA COLADAS COM ADESIVO HOT = MELT, COM ARESTAS
| ARREDONDADAS E RAIC ERGONOMICO DE 2,0 MM. O PAR DE PORTAS
 SUSTENTA-SE EM OITQ DOBRADICAS TOP (QUATRO POR PORTA), EM ZAMAK
COM ACABAMENTO NJQUELADO E FIXACAO LATERAL COM CALCO DE 5 MM

ALTURA, COM ABERTURA DE ATE 270 GRAUS, CADA DOBRADIGA E FIXADA
| POR 5 PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA
; Al VAMENTO POR LINGUETA LATERAL. ACOMPANHAM 02
| CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA ESQUERDA £ AUTOMATICAMENTE

A DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS METALICAS 80 X 50X 1,2

TRAVADA PELA DIR
| MM. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE PUXADORES METALICOS TIPO

| "AlLca”, com ACABAMENTO EM ACO ESCOVADO. A FIXAGRO DEVE SER FEITA
POR DOIS PARAFUSOS. CORPO. (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO

INFERIOR, O1 PRATELEIRA FIXA £
| MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
| COM ESPESSURADE 0,2 N

03 PRATELEIRAS MOVEIS) EM MDP, COM¥18
AMBAS AS FACES COM MEIAMINICO
G5 APARENTES-DOCONIUNTO SAO

MINIMA,  COLAD) ADESIVO HOT  MELT,'COM  ARESTAS

ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM, E 0S BORDOS NAO

10

MOVEIS

ARMARIO
DE
MADEIRA
MDP

APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENO
COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT.
AS LATERAIS DEVEM TER FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM
TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR
PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS POR SUPORTES TIPO

PINQ.METALICO. A MONTAGEM DAS PEGAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
—

R
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ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. RODAPE RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE ACO DE 50 X 20 X 1,2
MM CONTINUO DOBRADC, SUBMETIDO A FOSFATIZACAO E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO. O RODAPE £ APOIADA POR 04 SAPATAS
ARTICULAVEIS EM NYLON INJETADO COM REGULADOR DE ALTURA INTERNO
(POR DENTRO DO ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO AJUSTAVEL CUJA

ENTUAIS DESNIVEIS DE PISC
S =

TOTALDA PROPOSTA RS 323.221,00
{Trezentos vinte trés mil, duzentos vinte um reais)

Declaramos que nos pregos unitarios propostos estio inclusos os custos relativos a todos os servios

preliminares, complementares ou provisérios, necessarios 3 perfeita execugdo do objeto, e todos os

custos relativos a m3o de obra, materiais e equipamentos a serem utilizados, aos transportes, encargos

sociais e trabalhistas, as contribuicBes fiscais, taxas, fretes, seguros, bem como as despesas diretas e

indiretas e quaisquer outras necessarias a total execucdo do objeto licitado

Declaro sob as penas de lei, em especial ao Art. 299 do cédigo penal brasileiro, que:

- A proposta foi elaborada de maneira independente e o conteudo da proposta ndo foi, todo ou em
parte direta ou indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer outro participante
potencial ou de fato da licitagdo de que trata o edital, por qualquer meio ou por qualquer pessoa.

- A intencdo de apresentar a proposta n3o foi informada ou discutida ou recebida de qualquer outro

participante em potencial.

- que ndo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisdo
outro participante em potencial a participar ou ndo da referida licitagdo;

de qualquer

- ‘qiie,é"k';:o{iteudo da proposta ,épresentada para participar néo'seré, no todo ou em parte,

. ou fdé,kfété; antes da adjudicagio o objeto da referida licitagdo;

iretamente, comunicado ou discutido com qualquer outro participante potencial

- ,qt‘ze;ok;;i;Qnt:e(xdo da proposta apresentada para participar ndo serd, no todo ou em parte,
~ direta ou indiretamente, comunicado ou discutido com qualquer integrante da Administragao,

antes da abertura oficial das propostas, e
e f‘q‘uek est éienamente ciente do teor e da extensdo desta declaracdo e que d
~ poderes e informac@es para firma-la. ‘
~ Declaro sob as penas de Le
~ com 05 pregos praticad
estejam inexequivet

. Fabricante: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA

- Procedéncia: Brasileira

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

etém plenos

i, que 0s pre(;os\pk;atikcados na proposta de pregos, estdo de acordo
o<‘me;;<;g¢gamai‘, ciente da responsabilidade e das penalidades caso
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Sdo Jose de Mipibu- RN, 02 de agosto de 2022,

102.464.845/0001-63! Moveis JB
MOVEIS J B IND. E COMERCIOLTDA
BRIOIKMAZT
Digtrito indusirial - CEP; 58.162-000

L S30 José de MipibwRN |

Lol do 5

LAILTON GUILHERME DA SILVA
: CPROCURADOR
RGNY 2201840 CPFNTDEB.B35.804-85
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